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INTRODUCCION

El presente documento es el resultado de la gestion de diseno realizada en el
ano de 1998 y el primer semestre de 1999, y corresponde al contrato de
prestacidn de servicios suscrito entre Artesanias de Colombia y Yadira Ivette

Olaya Espitia.

Dicho contrato tuvo por objeto prestar asesoria profesional en disefo a los
artesanos individuales y agremiados, beneficiarios de los proyectos de
desarrollo, en aspectos relacionados con el desarrollo de productos,

redisefno-mejoramiento, diversificacién e innovacion.

Entre las obligaciones del contrato se asesoro en disefio las localidades abajo
descritas con sus respectivos oficios y materias primas, realizando prototipos

y produccién experimental.

Municipio Oficio Materia Prima
Fusagasuga (Cund.) Ceramica Caolin

Oiba (Santander) Ceramica Caolin
Fuquene (Cund.) Cesteria Junco y Enea

Cereté (Cordoba) Muebleria Cuero



Santafé de Bogota (D.C.) Marroquineria Cuero

Santafé de Bogota (D.C.) Curso-Taller de disefio por Computador
Trabajo en cartén Carton
Madrid Mufequeria Tela y madera.

Para cada una de las localidades se desarrollaron los temas de propuesta de

diseno, produccion y comercializacion.

La Propuesta de Disefo esta sustentada conceptualmente y formalmente en
la Fichas Técnicas de Dibujo y Planos Técnicos, de Producto y de Taller

que se encuentran inmediatamente después de la asesoria correspondiente.

Relacionados con la Produccion se desarrollan los temas de proceso de
produccién, control de calidad y proveedores. La capacidad de produccion
de los productos, asi como los costos de produccién se pueden consultar

directamente en la Fichas Técnicas.

La comercializacion trata los temas de mercados sugeridos, propuesta de

marca, etiqueta, sello de identidad, empaque, embalaje y transporte.

La informacion de los antecedentes, las conclusiones, las observaciones,
las recomendaciones y los créditos apareceran de forma general para todas

las localidades visitadas.



ANTECEDENTES

ASESORIAS PRESTADAS POR ARTESANIAS DE
COLOMBIA

Todas las intervenciones en cada uno de los talleres fueron
realizadas por primera vez, a excepcion de la localidad de
Fusagasuga, donde la disefadora Yadira Olaya Espitia realizd
un diagnéstico de ceramica en el afo de 1997, y cuyo
documento se encuentra en el CENDAR con el cédigo 1-0518,
asi mismo en Santafé de Bogota, donde en el aino de 1997 se
prestd una asesoria en Disefo y Produccion cuyo objetivo fué la
elaboracion de Accesorios Para Oficina En Cuero (Cddigo en
CENDAR 1-0448).

En cuanto al resto de los municipios la intervencidon en disefo se

hizo por primera vez.

ANALISIS DE MERCADO

FUSAGASUGA:



El artesano Jaime Alberto Rivera realiza figuras en ceramica
(borracho, pintor, vago, etc.) enmarcadas dentro del arte

popular.

Encuentra competencia en diversos materiales tales como vidrio,
plastico, madera, combinaciones entre éstos y porcelana. Hay
muchos productos importados y sobre todo de contrabando que

generan mucha oferta.

OIBA:

Los artesanos de este municipio se dedican a la elaboracién de
réplicas de fachadas de iglesias. Comercializan sus productos
directamente en la carretera principal y algunos en ciudades
como Bucaramanga. Sélo un artesano produce fachadas de
iglesias de Puerto Rico y le vende a un comercializador, quien
finalmente las exporta.

No existe otro municipio en el pais que sea competencia para
Oiba.

Los precios de las fachadas oscilan entre $150 y $1000
encontrando al momento de la visita una competencia desleal,
puesto que cada artesano busca colocar un precio diferente al

del otro sin tener en cuenta la calidad del producto.

Vale la pena mencionar que aunque el producto se vende

todavia, el mercado se encuentra saturado.



FUQUENE:

Los artesanos de Fuquene encuentran la comercializacion de sus
productos (canastos, petacas, esteras) directamente en la
carretera (via Ubaté-Chiquinquira), por venta a intermediarios o
en Bogota en la calle 53, lugar que se ha caracterizado por la
venta de adornos y articulos navidefos. Su comercializaciéon no

tiene relevancia en cuanto a cantidad y calidad se refiere.

Los artesanos encuentran el resto del sustento en actividades

agricolas y ganaderas.

El departamento de Cordoba ofrece productos en Enea (materia
prima similar al junco), pero con una técnica diferente a la que se
maneja en el municipio de Fuquene. Para ampliar esta
informacion, el lector puede consultar el cuaderno de disefio de
la disefnadora textil Patricia Valenzuela o consultar el anexo

fotografico de este documento.

CERETE:

Los artesanos con los cuales se trabajé se dedican a la
elaboracién de abarcas (sandalias) y cinturones con grabados en
su superficie realizados con herramientas de golpe.

A.F. Imagen 104

El mercado encontrado entonces de estos productos es de

caracter artesanal pero con deficiencias de calidad.



SANTAFE DE BOGOTA:

Se trabaj6é con dos grupos:

El primero en el disefio de contenedores en cuero, enfocados
hacia elementos de uso portatil, cuyos prototipos se realizaron
con los alumnos de la Escuela Julio Mario Santo Domingo.

Los contenedores en cuero tienen mucha competencia si de
materiales se trata; sin embargo la propuesta trabajada busca
encontrar un espacio para hacer las pertinentes pruebas de

mercado.

Para un analisis mas completo sobre el tema, ver el segundo

capitulo del documento “Accesorios de Oficina en Cuero”.

El segundo grupo de trabajo estaba conformado por personas
que trabajan diferentes materiales como el vidrio, la ceramica, el
cuero, el cartdn, latelay la madera. El objetivo era realizar con
cada uno de los participantes un curso taller de diseno por
Computador con el programa Photoshop version 4.0

Sin embargo, solamente la persona dedicada al trabajo con
cartdn cumplioé desde el principio todas las actividades
programadas y fabricé el prototipo que se puede observar en las
Fichas Técnicas. Por tal motivo el sondeo de mercado esta

dirigido a las cajas de cartén forradas en papel:



Se encuentran almacenes especializados (en la calle 53 con 20)
que comercializan todo tipo de cajas de cartén con recubrimiento
en papel de regalo estampado tipo kraft. Se ofrece al cliente
forradas y listas para su uso, sin forrar o sin armar. Hay desde
cajas para tarjetas de presentacion, hasta cajas para guardar
juguetes, pasando por todo tipo de cofres y organizadores. Este
tipo de negocio fabrica los productos con base en troqueles. Los
precios varian desde $1000 hasta $40000 dependiendo la

complejidad y el tamano del empaque.

MADRID:

Se realizd una visita a las instalaciones de La Ciudadela de la
Nifia, definiendo la mufequeria como propuesta de disefio por |
as condiciones y capacidades de la institucién.

Se encuentra en el mercado gran variedad de productos que
comercialmente se presentan como muiecos de trapo con cara
pintada sin ninguna tradicion local, regional o nacional. Los

precios se encuentran desde $1000 en adelante.

Unicamente la empresa Mufiecas Cony que anualmente participa
en Expoartesanias, fabrica muiiecas 100% a mano, con
aplicaciones bordadas. Sus precios van desde $6000 hasta
$25000.



CAPITULO 1

REGIONAL CENTRO ORIENTE

CERAMICA DE FUSAGASUGA

CERAMICA DE OIBA

CESTERIA DE FUQUENE



11.

1. PRIMERA PARTE
CERAMICA

FUSAGASUGA (CUNDINAMARCA)

Se realizé una asesoria en disefo con base en el diagndstico
realizado en el taller del Sr. Jaime Alberto Rivera en Noviembre
de 1997.

Se dividid el trabajo en dos aspectos:

El primero en la correccion de proporciones de las figuras ,
teniendo en cuenta los canones de proporcion de la figura
humana basados en “El Dibujo de la Figura Humana en relacion

con los Objetos” (Ver bibliografia)

El trabajo se inicid con la correccion de la figura “el vago” para
que de esta forma el artesano ajustara por su cuenta las demas
figuras que comercializa.

A.F. imagen 1 (1)

En cuanto al manejo cromatico, se reemplazaron los tonos
primarios de vinilo que el artesano normalmente utiliza por
tonalidades envejecidas con productos especializados en
ceramica y de optima calidad.

A.F. imagen 2

™ Lease como ver anexo fotografico.



1.1.1.

En segunda instancia se diversificd su producto al plantear una

linea de mesa en ceramica compuesta por seis elementos.

PROPUESTA DE DISENO

1. FIGURA DE VAGO

En este punto no se trabajo en disefio, puesto que el objetivo fué
el mejoramiento de calidad de las figuras mas vendidas (en este
caso se inicid el ejemplo con esta figura, que es una de las que
mas comercializa). Se hizo énfasis en las proporciones de la

figura humana con sus respectivos elementos.




Para llevar a cabo la correccion, el artesano modeld la figura en
barro con base en el canon de las ocho cabezas por las
siguientes razones:

A.F. imagen 3-6

* Facilidad para el encuadre del dibujo de la figura humana vy

facil entendimiento por parte del artesano.

* Utilizacion de dimensiones verticales, 10 que permite su
comparacion de uni-direccionalidad de dimension: la ALTURA,

referencia primaria en la inmensa mayoria de los objetos.

Como segunda medida, se le di6 a la figura un tratamiento
cromatico con patinas, confiriéndole al producto un caracter
diferente al que el artesano usualmente utiliza (colores primarnos:

amarillo, azul, rojo y combinaciones entre éstos.

Debido a que las bases de las figuras se flectan en el proceso
de horneado, se sugirid reemplazarlas por madera. Este cambio
fué bien aceptado por el artesano elevando la imagen y calidad a

sus productos. Ver Ficha de Producto.

Se trabajo en el disefo de la imagen corporativa del taller,
utilizando el nuevo logotipo para crear un sello en aluminio (con
bajo y alto relieve) que permite por medio de una leve presion en
el barro, colocar en cada pieza la informacién pertinente al taller
de una forma clara y ordenada. Ver también propuesta de
marca, etiqueta y sello de identidad.

A.F. imagen 7-8



2. LINEA DE MESA:
Los objetos de comedor planteados nacen de formas
estrictamente geométricas, con manejo de detalles basados en

la decoraciéon de la ceramica muisca.

La técnica de rollo fué utilizada para elaborar los prototipos. El
artesano los puede fabricar también a partir de moldeleria en

yeso, que a la vez disminuye costos y tiempos de proceso.

Se planted el acabado externo de los prototipos en colores
envejecidos u ocres basados en los tonos definidos para el

Ambiente Amazonas (2)

Vale la pena mencionar que esta segunda fase de la asesoria se
desarrollo con indicaciones via fax y telefénicamente, lo cual
comprobo la capacidad del artesano para interpretar planos e
indicaciones graficas.

Se trabajé mezcla de materiales (madera-ceramica) en el
desarrollo del portacalientes.

La linea de mesa esta conformada por:

* 1 Pasaboquero

* 1 Ensaladera

* 1 Cuchara para ensalada
* 1 Portavasos

* 1 Portacalientes

* 1 Bandeja

(2) Esta fué una propuesta, trabajada por los laboratorios de disefio, de tendecia de color a partir de
Feria del Regalo de Nueva York en Febrero de 1998



1.1.2.

1.1.2.1

PRODUCCION

Los temas referentes a produccion de las figuras como son:
proceso de produccion, herramientas, taller y puesto de trabajo,
capacidad de produccion, almacenamiento y proveedores se
explican claramente en el documento del diagndstico realizado al
taller del artesano (CENDAR cddigo 1-0558)

La informacion referente a Capacidad de Produccion y Costos
de Produccion de la nueva linea propuesta para mesa se
encuentra también de una forma clara en la fichas de producto y

en la Ficha del taller.

PROCESO DE PRODUCCION DE LA LINEA DE MESA

* De acuerdo con los planos, se procede a armar en forma de
placas rollos las bases de los productos y las paredes de los
mismos.

* Posteriormente se arman los productos, teniendo en cuenta
picar las aristas para que haya mayor adhesion.

* Hacer las incisiones de acuerdo al dibujo del plano,

basadas en la decoracion de la ceramica muisca.

* Aplicar el engobe con la pieza humeda.

* Dejar secar la pieza.
* Hornear.

* Aplicar el 6xido.

* Dejar secar.

Sumergir en glaze



1.1.2.2.

* Dejar secar y hornear de nuevo.

CONTROL DE CALIDAD

1. PAUTAS PARA EL ARTESANO:

Validas para las figuras y para la linea de mesa:

* Revisar que cada una de las piezas quede bien proporcionada
o con las medidas establecidas en los planos, teniendo en
cuenta las Fichas Técnicas de Dibujo y Planos Tecnicos.

* Revisar que la base de madera para las figuras esté bien
cortada y con buen pulimento. Igual condicidn se debe aplicar
para la base del portacaliente.

El acabado para ambas debe recibirse con sellador mate.

* Aplicar el color a las figuras, teniendo cuidado de no invadir
otros sectores que llevan un color diferente.

En el caso de la linea de mesa, verificar que el esmalte final sea
mate y que el producto no presente goteras en la superficie.

* Cuidar que las superficies no presenten ningun tipo de
alabeamiento (o torcimiento).

* Asegurarse de que cada producto tenga impreso el sello de
identidad del taller. Este debe colocarse en la parte inferior de

cada producto.

2. PAUTAS PARA EL COMPRADOR

* Rechazar cualquier figura que esté desproporcionada.



1.1.2.3.

1.1.3

1.1.3.1

* Rechazar productos que presenten bordes mal acabados o con
apariencia brillante.

* No comprar productos que tengan algun tipo de agrietamiento
o flectamiento.

* Abstenerse de comprar productos con acabados en vinilo.

* En el caso de la linea de mesa, la superficie de los objetos no

debe presentar goteras de esmalte.

PROVEEDORES:
Caolines La Piramide y Ferroceramicos en Bogota

COMERCIALIZACION

MERCADOS SUGERIDOS

Las figuras, por estar enmarcadas dentro del arte popular, se
dirigen a un mercado de estrato medio y medio-bajo. Sin
embargo la asesoria y sugerencias aportadas al artesano sirven
para elevar el producto de nivel y posicionarlo en un mercado

mas alto en cuanto a calidad se refiere.

En cuanto a la linea de mesa, no sélo diversifica la produccion
del artesano, sino que le permite competir en otros mercados

que estan demandando este tipo de producto.

Se sugiere colocar estos ultimos productos en almacenes
especializados de cocina, decoracién o hacer la prueba de

mercado en eventos como Expoartesanias 99.



1.1.3.2

PROPUESTA DE MARCA, ETIQUETAY SELLO DE
IDENTIDAD

Se cambio la tarjeta de presentacion del artesano por una con

una nueva imagen.

Con base en el disefio del logotipo, se fabrico el sello metalico

para imprimir en cada producto la informacién pertinente al taller.

Se mandaron al artesano seis (6) propuestas graficas para que
él mismo definiera su imagen grafica. La propuesta elegida fué la

N°6 con la que se hizo el sello.

@Aﬂl"ﬁ

cramnicas

ELABORADA A MA O

Manzana 12 caso 7

fa 91867 2640

B Los Comuneros
Fusagasuga






1.1.3.3

EMPAQUE, EMBALAJE Y TRANSPORTE

Se propone mantener el mismo cartdn corrugado que el artesano
utiliza en sus empaques, pero incluyendo el logotipo en uno de
sus frentes y colocando los simbolos internacionales de cuidado

y proteccion en una de sus caras

Para el transporte se mantiene el método descrito en el

diagndstico.
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PiEza:. PORTAVASO LiNEA: AMBIENTE - COMEDOR ARTESANO: JAIME ALBERTO RIVERA
NomBRE: PORTAVASO FUsA REFERENCIA: DEPARTAMENTO: CUNDINAMARCA
OFicio: CERAMICA LARGO(CMI®  ANCHOICM!: B  ALTO(cM): 0.7 CIUDAD/MUNICIPIO: FUSAGASUGA
TECNICA: MOLDEADO © MODELADO DIAMETROCM): PESOwR): _ LocaLibap/VEREDA/ BARRIO LOs COMUNERO
| RECURSO NATURAL: ARCILLA (CAOLIN) CoLor:ENvVEVECIDO  RESGUARDO: —
MATERIA PRIMA: BARBOTINA DE COLADA CERTIFICADO HECHO A Mano:_Si NO TiFO DE POBLACION: URBANA
MeRCADO OBUETIVO; ESTRATO MEDIO Y ALTO CosTto PRECIO ==
PRODUCCION/MES: * UNITARIO: 4200 JUEGO X 8  UNITARIO: SO00 JUEGO X €&
EMPAQUE: CAJA DE CARTON CORRUGAGO (C-4) P Maror: 3780 Jueco X & P Maror: S400 JUEGO X 6
EMBALAJE : CAJA DE CARTON CORRUGADO O GUACAL PARA EXPORT. EMPAQUE: EMPAQUE :
OBSERVACIONES: o EL DATO DE CAPACIDAD DE PRODUCCION SE
LOs PRECIOS CORRESPONDEN AL DLK E 2 OMITE DEBIDC A QUE EL ARTESANO SE
St SE ELABORA EN MOLDE LOS PRECIOS SE REDUCEN EN UN 40% RETIRA DEL OFICIO.
PESPONSABLE: YADIRA IVETTE Quara ESPMA. FECHA: SEP. DE | 999 ]

— ————— .
SSmEMA, e [2133]E] [1]2] Tiro ok Ficha: RerFerenTE(s) muestra [l Liveal | Emeacue
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| PIEZA: BANDEUJA LiNEA: AMBIENTE - COMEDOR ARTESANO: JAIME ALBERTO RIVERA
NoMBRE; BANDEUA Fusa REFERENCIA: ) =T DEPARTAMENTO: CLINDINAMARCA
OFIcIo: CERAMICA . LARGO(cM):31  ANCHO(cM): 22 ALTOWeM):5  CIUDAD/MUNICIFIO: FUSAGASUGA -
TECNICA: MOLDEADO © MODELADO DIAMETRO(CM): ___PESO(GR): __ LOCALIDAD/VEREDA/ BARRIO LOS COMUNERC
RECURSO NATURAL: ARCILLA (CAOLIN) CoLoR: ENVEJECIDO RESGUARDO:

MATERIA PRIMA: BARBOTINA DE COLADA CERTIFICADO HECHO A Mano: S [ | Nol | Tipo DE PobLacidn: URBANA

MERCADO OBJETIVO: ESTRATO MEDIO Y ALTO CosTo o — PRECIO )
PRODUCCION/MES: * __UnmariO: 7000 B UNITARIO: | 0000 _
EMPAQUE: CAUA DE CARTON CORRUGAGO (C-4) __P._MavoRr: 8300 - P. Mavor: 9000
EMBALAJE: CAuA OE CARTON CORRUGADO O GUACAL PARA EXPORT. EMPAQUE: EMPAQUE:
OBSERVACIONES: EL DATO DE CAPACIDAD DE PRODUCCION S
L.OS PRECIOS CORRESPONDEN AL PRODUCTO ELABCRADC EN TECNICA DE ROLLO. OMITE DEBIDO A QUE EL ARTESANO SE
Si SE ELABORA EN MOLDE LOS PRECIOS SE REDUCEN EN UN 40% RETIRA DEL OFICIO.
| RESPONSABLE: YADIRA IVETTE OLAYA ESPITIA, FECHA: SeP. DE 1999 |

giEs;EE':AERENCIA [2]s][3]el | 1t[3] mro oe FicHa: ReFerentes) l:] mMuestra ] Linea | | Emeacue |












LINEA DE MESA DE FUSAGASUGA:

Los productos diseflados nacen como alternativa diferente de produccion para el artesano

ceramista que desde hace mas de 27 anos vivia de este oficio.

Su producto corriente era el del objeto figurativo popular que se habia vuelto de dificil

comercializacion, bien por el tema o por la calidad de los productos.

Teniendo en cuenta la destreza del artesano, la alternativa de hacer una linea de mesa, se
origina en la diversificacidn de su producto, ofreciendo al mercado elementos de caracter

utilitario y no decorativo como siempre se habia manejado en el caso de las figuras.

Los seis elementos de mesa estan recreados en detalles muiscas, cuya cultura se sabe que

se asentd en esta parte del pais.

Los productos tiene un alto valor agregado por cuanto son elaborados totalmente en técnica
de rollo, es decir moldeando el barro hasta conseguir la forma. Sin embargo la posibilidad

de producirlos por moldes de yeso, también es posible.

El tratamiento cromatico de los productos se unifica por tonos envejecidos que dan un buen

contraste en cualquier tipo de superficie donde se ubiquen

Se espera que esta linea de productos se pueda producir en otro taller artesanal debido a

que el artesano se retird del oficio hace dos meses y no podria responder a ningun pedido.
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DiBUJO Y

PLANOS Técr~1|<:o§0

o

VISTA SUPERIOR

VISTA LATERAL

o.7

INCISIONES BAUO RELIEVE
PROFUNDIDAD | .5 MM

REFERENCIA:! ]Esc.(cm (il PL.4 / B

PIEZA PoRTAVASO
NOMBRE: PORTavaso Fusa

OFicio:  Cemdmica

LINEA: AMBIENTE - COMEDOR
RECURSO NATURAL : ARCILLA (CAOLIN)

TéCNICA: MOPELADDO © MOLDEADO

MATERIA PRIMA BARBOTINA DE COLADA

PROCESO DE PRODUCCION:
[ . MODELAR UN CUADRADO DE © CM SEGUN LOS PLANOS _

OBSERVACIQONES ; )

CEBIDC A QUE EL ARTESANQ ASESORARO SE

RESPONSABLE: D.(. YADIRA IVETTE OLAYA ESPITIA

FECHA: SEP. OE | 999 J

2. HACER LAS INCISIONES (GRABADOS) DE ACUERDO AL PLANO CON UNA PROFUNOIDAD DE
1.5 MM REMRS DEL OFICIO

3. APLICAR EL ENGOBE CON LA FIEZA HUMEDA, e
4. SECAR LA PIEZA | — e —

5. MHORNEAR

8, APLICAR EL OXIDO, DEJAR SECAR. ——— B B B

7. SUMERGIR EN GLAZE , DEJAR SECAR Y HORNEAR FOR SEGLNDA VEZ.

-1 i












1.2.

1.2.1.

OIBA (SANTANDER)

Este municipio se caracteriza por la elaboracion de réplicas de
fachadas de iglesias colombianas en ceramica. Son vendidas

exclusivamente para la decoracion de paredes.

El objetivo de la asesoria fué de diversificacién, desarrollando
productos alternativos para la demanda turistica regional y

nacional.

PROPUESTA DE DISENO

Con base en la experiencia y destreza de los artesanos en el
oficio de la ceramica, se dirigio la asesoria de disefio a la

elaboracion de objetos utilitarios para comedor.

Se trabajaron dos temas con los artesanos: Juego de Portavasos
y Portacalientes.

El planteamiento de los portavasos consistio en realizar un

producto utilitario y a la vez decorativo.

Formalmente, el juego de portavasos parte de un cilindro o de un
paralelepipedo, el cual se divide en seis pisos (seis portavasos
por cada juego) que encajan perfectamente entre si.

En su parte exterior se aprecia la fachada de una iglesia,
generando de este modo un “rompecabezas-decorativo” para el

usuario final.



Se trabajaron varias propuestas de portavasos:

1. Juego cilindrico con “pueblo”en perspectiva en la parte
exterior.

A F. imagen 19 A

2. Juego cilindrico con fachada de iglesia de Barichara en su
exterior.

3. Juego paralelepipedo (de cuatro caras) con las fachadas
de las iglesias representativas de Boyaca: Villa de Leiva,
San Francisco, Totay Salitre.

A.F. imagen 21

4. Juego paralelepipedo con fachadas representativas de

Colombia: Torre del Reloj, Oiba, Versalles y Monserrate.

Vale la pena mencionar que cada artesano en su taller tenia a

cargo la realizacién de un juego en particular.

Los dos primeros juegos se llevaron a cabo, siendo el primero el
que cumplié con la mayoria de las sugerencias y correcciones y
por esta razon es el que aparece en las Fichas Técnicas como

ref. Cuento.

También se desarrollé para este producto un empaque en

guadua.

El tercer juego descrito llegd a la Unidad de Disefio mal
interpretado, puesto que debia ser un juego de portavasos con la

representacion de cada iglesia en cada una de las caras y el



1.2.2.

1.2.2.1

artesano envio fachadas independientes que no tienen nada que

ver con la asesoria.

El cuarto juego nunca llegé.

El portacalientes disenado esta basado en la mezcla de madera

y ceramica que le brinda al producto un contraste visual y tactil.

Fué realizado por un jéven, que carece de taller pero que
eventualmente les modela las fachadas de las iglesias a los otros
artesanos. Aprovechando su habilidad, modelé la fachada de la
iglesia de Oiba para complementar el prototipo con la madera.
A.F. imagen 22

PRODUCCION

PROCESO DE PRODUCCION

JUEGO DE PORTAVASOS REF. CUENTO

* Modelar en barro una seccion de cilindro con altura de 1.25
cm, didmetro de 10 cm vy repetirla seis veces.

A.F. imagen 23y 24

* Apilar las seis secciones, teniendo en cuenta que todas sean
iguales y queden en forma perpendicular con respecto a la mesa.
A.F. imagen25

* Hallar el perimetro de la circunferencia y altura total del juego

para con esto hacer un desarrollo rectangular en barro con una



alturade 3 mm y plasmar sobre esta lamina la perspectiva del
pueblo con base en un dibujo realizado previamente.

* Pegar esta lamina sobre el cilindro armado.

A:F: imagen 26 y 27

* Retocar.

A.F. imagen 28

* Preparar el cubiculo de vidrio.

A.F: imagen 29

* Preparar el yeso.

A.F. imagen 30

* Seccionar este dibujo en barro con la ayuda de una pelicula de
acetato teniendo como guia las secciones interiores previamente
armadas.

* Al tener cada portavasos con su respectivo dibujo en relieve,
dividir en cinco partes iguales para hacer un moide de cinco
piezas. Esto da como resultado un total de 6 moldes de yeso, de
5 piezas cada uno, por cada juego de portavasos. Total 30
moldes.

* Vaciar la barbotina (colado).

* Desmoldar.

*

Secar las piezas en torre.
* Retocar y pulir.

* Quemar en horno eléctrico entre 1000° y 1100° grados
centigrados con un cono pirémetrico N° 5.

A.F. imagen 34

* Armar cada juego de portavasos completo para darle los
acabados cromaticos con esmaites semitransparentes.

* Hornear con cono N° 6.



Posteriormente se le brindd al artesano una asesoria sobre
acabados , basada en la informacidén suministrada por el
disenador Industrial Mauricio Alarcén quien es especialista en la
materia. Se espera que el artesano elabore el prototipo con las
sugerencias dadas para mejorar los acabados y sobre todo para
que el producto pueda ser lavado en una lavadora de platos
eléctrica.

La asesoria suministrada por el disefiador Mauricio Alarcon fué la

siguiente:

* El secado del juego de portavasos se debe hacer en torre,
pero colocando una tela humeda sobre el producto para que el
secado ocurra de una forma pareja y no se explote en el horno.
* Las manos deben estar limpias en el proceso de pulimento o
pintura.

* Las piezas se pueden pulir o lijar con esponjilla de marca

BonBril hiumeda, antes de introducirlas al horno.

En cuanto a acabados le brindd al artesano dos alternativas:
trabajar con engobes (producen colores tierra) o trabajar con

esmaltes que permiten colores mas vivos y brillantes.

Con esmaltes marca Duncan:

1. Hornear la pieza.

2. Pintar con el esmalte.

3. Hornear por segunda vez.

4. Aplicar el oxido (para darle el acabado envejecido,

preferiblemente de hierro).



5. Aplicar el Glaze (acabado transparente)

6. Hornear por tercera vez.
Hay otro procedimiento cuando se usa esmaltes y es el siguiente:
Hornear la pieza.

Pintar con el esmalte.

Hornear por segunda vez.

A

. Aplicar el glaze.

Con engobes:

1. Aplicar el engobe con la pieza himeda.
Dejar secar

Hornear la pieza.

Aplicar el 6xido con brocha.

Quitar excesos con espuma.

Dejar secar

N O RN

Sumergir en Glaze (comprado para bajas temperaturas). Se
debe limpiar los apoyos inferiores para que la pieza no se quede
adherida al horno.

8. Dejar secar de un dia para otro.

9. Hornear por segunda vez (entre 900° 950°C)

Nota. Los tiempos y la temperaturas siempre se indican en la

parte posterior de cada acabado quimico que se adquiera.

EMPAQUE EN GUADUA PARA JUEGO DE PORTAVASOS
REF. CUENTO



* Cortar secciones de guadua de 7.8 cm de targo, teniendo en
cuenta que el diametro interno de la misma tenga 10.2 cm como
minimo. Esto dltimo es para evitar adelgazar la capa interna de
la guadua y aumentar procesos.

Se recomienda utilizar una sierra de disco preferiblemente.

* Pasar los cantos de la guadua por una lijadora de banda.

* Quitar al cilindro una seccion longitudinal que tenga 6.5 cm de
curvatura externa. Si la seccidn trabajada tiene algun
desperfecto se puede aprovechar este corte para eliminarlo.

* Pulir todos los bordes con lija N° 200.

* Cortar dos circulos de madera de 5 mm de espesor,
ligeramente mas grandes que el diametro externo de la guadua.
Estos serviran de fondo y de base.

* Hacer la huella como indica la ficha de dibujo y planos técnicos.
* Pegar primero la base a la guadua, ubicar los tres puntos
(como indica el plano), taladrar y colocar los tarugos en madera

para evitar puntillas.

* Emparejar con lijadora |la base al diametro externo de la

guadua.

* Emparejar la tapa de madera a la guadua.



1.2.2.2.

* Taladrar y colocar una pieza de madera de 1 cm de largoy 5
mm de diametro en el costado de la tapa. Esto con el fin de

indicar |la forma de apertura.

* Colocar la tapa encima de la guadua , taladrar, colocar el pin

de madera que va aservir como punto de giro.

* Pulir todo el empaque con una lija N°400. Tener en cuenta el

sentido de las vetas de la materia prima.

PORTACALIENTES OIBA

* Modelar en barro una baldosa cuadrada de 12.5 de lado x 1.5
de altura, teniendo en cuenta los mm que reduce en el horno.

* Plasmar en el modelo la iglesia de Oiba.

* Hacer el molde de yeso.

* Vaciar la barbotina en el molde.

* Seguir las mismas indicaciones para acabados descritas en el
proceso de produccion para el Juego de Portavasos Ref. Cuento

CONTROL DE CALIDAD PARA EL JUEGO DE PORTAVASOS
CUENTO

PAUTAS PARA EL ARTESANO

* Verificar que el diametro externo del portavasos quede de 10
cm.

* Verificar que la base o “piso” de cada portavasos quede
totalmente plano para ofrecer estabilidad al vaso.

* La superficie que recibe el vaso debe igualmente quedar plana.



* No entregar la piezas que presenten defectos de rayones en la
superficie.

* Tener cuidado en la aplicacion del color del cielo para que no
se vea “empastelado”.

* Incluir el logotipo del taller en una de las bases del portavaso,

preferiblemente el ultimo de arriba hacia abajo.

En cuanto al empaque de guadua:

* Cuidar que el acabado externo sea en tono mate.

* Revisar que tenga un buen grado de pulimento.

* Revisar que los cortes sean totalmente perpendiculares a la
base, es decir que en cualquier punto tenga la misma medida.
* No utilizar puntillas.

* Utilizar tarugos de madera para ensamblar las tapas al cilindro.

PAUTAS PARA EL COMPRADOR

* Rechazar cualquier producto que tenga menos de 10 cm de
diametro.

* Tanto las superficie como |la base de cada portavaso debe ser
totalmente plana y libre de rayones.

* Cada juego de portavasos debera tener en la parte inferior el
sello de identificacion del taller.

* Verificar que el producto quede justo en el empaque, es decir
que no se presenten deslizamientos.

* Rechazar empaques con defectos de corte y pulimento.

* Rechazar empaques con puntillas.

* La apertura del empaque debe ser de giro y no de presion.



1.2.2.3.

1.2.3.

1.2.3.1.

1.2.3.2.

PROVEEDORES:

La comunidad artesanal de Oiba se surte de caolin en
Bucaramanga y en Oiba directamente.

Los acabados los deben comprar en almacenes especializados
para ceramica y en almacenes de quimicos en Bogota y en el
almaceén Arte y Hobby.

COMERCIALIZACION

MERCADOS SUGERIDOS:

El juego de Portavasos ref. Cuento y el Portacaliente Oiba esta

dirigido a un mercado de estrato medio-alto y alto.

Los productos se pueden vender en tiendas artesanales y en

cualquier evento del mismo tipo.

También en el almacén de Las Aguas en Artesanias de Colombia

y en todas las franquicias del pais.

PRESENTACION COMERCIAL

El portavasos siempre debe ir acompafnado de su empaque de
guadua como fué disefiado y consta de seis pisos 0 portavasos

separados.



1.2.3.3. PROPUESTA DE MARCA, ETIQUETA Y SELLO DE
IDENTIDAD

La imagen grafica se propone a partir de la razdn social del
artesano y su tarjeta de presentacion.

El artesano puede mandar a hacer el selio metalico a partir de la
propuesta para que se adapte a cada portavasos, como se

trabajé en Fusagasuga.

CREACION .



1.2.3.4.

EMPAQUE, EMBALAJE Y TRANSPORTE

El concepto inicial del disefio del empaque surgidé como iniciativa
del artesano. Ya en Bogota se hicieron los prototipos mejorados,
con las medidas y las pautas de calidad, que luego se enviaron

al artesano para que desarroliara de igual forma el empaque.

El juego de Portavasos Ref. Cuento tiene como empaque una
seccion de guadua, con dos circunferencias en madera que

hacen de base y de tapa giratoria.

La guadua se debe buscar teniendo en cuenta que el diametro
interno de ésta coincida con el diametro externo del portavasos,
es decir que el diametro interno debe ser de 10 cm.

Lo anterior permite brindar una proteccdn maxima al producto en
ceramica, sin necesidad de colocar material de relleno como

papel o carton.

La forma cilindrica del empaque permite apilarlo en cuatro (4)
capas como maximo y embalarlo para su trasporte en cualquier

caja reciclada de carton corrugado.

Una vez sellada la caja con cinta adhesiva de 2" de ancho, se
debe indicar el tipo de producto para que la persona o empresa

que lo transporte tenga mayores precauciones.
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2.1.

2. SEGUNDA PARTE

CESTERIA EN JUNCO
FUQUENE (CUNDINAMARCA)

PROPUESTA DE DISENO

La propuesta de disefio esta basada completamente en la técnica
de rollo con amares de hilo que desde hace mas de 50 afos la
comunidad ha venido utilizando en la fabricaciéon de los objetos
artesanales que comercializan.

A.F. imagen 40-49

También se basa en la técnica de amarre, que utilizan unos
contados artesanos, para hacer las esteras usadas como tapete
o colchon, elementos casi en via de extincion por las modernas

comodidades.

Los artesanos fabrican sus productos con una preforma o molde
hueco en varilla de hierro, a diferencia de los troncos de madera
que los artesanos del municipio de Rabolargo (Cordoba) utilizan.
A.F. imagen 52 y 96

Se adaptaron la mayoria de los moldes que la comunidad tenia y
a partir de fa combinacion de éstos se cred una linea de mesa.
Con este método se elabord la propuesta de Portacazuela

Corriente, Individual Circulo, Portavaso y Portacaliente.



El Frutero de Presién, el Pasaboquero y el Ropero estan
basados en la misma técnica, pero los moldes se mandaron a
hacer en Bogota para verificar la exactitud de las medidas y los
diametros. Sin embargo la comunidad cuando necesita un molde

en especial lo manda a fabricar en Ubaté directamente.

Las paredes verticales de los fruteros y del portacazuela ganador
del premio “Lapiz de Acero”, concurso convocado por la revista
Proyecto  Disefo, fueron concebidas a partir de la observacion
de los filos de los esteras, cuando estan “de pie” y listas para ser
vendidas en la carretera.

A.F. imagen 50 y 51

En esta propuesta se deja al descubierto la estructura interna del
junco, formando una mini-estera que se toma como pared

vertical o “gallardete”, como la llaman los artesanos.

El resultado formal de los fruteros y el portacazuela se basa
entonces en la integracion de formas constructivas tradicionales
(es decir la técnica de rollo con amarres de hilo sobre los moldes
metalicos) y aplicaciones del material en forma plana (mini-

estera), logrando un producto muy estable para el usuario.

En esta ultima propuesta se basa también el Servilletero.

Inicialmente se propuso darle tratamiento cromatico a las paredes
verticales para hacer un contraste con las bases de los
productos, pero posteriormente se reevalud la propuesta debido
a que el junco en su estado natural brinda una rica gama de



tonalidades que van desde amarillos tenues, pasando por

verdes, hasta cafés intensos.

El hilo utilizado para hacer los amarres del material brinda la
posibilidad de hacer un ligero contraste, puesto que se utilizan
los mismos tonos del junco. En este caso se utilizaron los

colores verde oscuro, verde militar, verde manzana y café.

Vale la pena mencionar dos (2) situaciones con respecto al hilo.

* La primera, que el hilo utilizado para la propuesta sigue siendo
de poliéster. Se hicieron varios experimentos con el fin de
cambiarlo por uno mas natural como hilo de algodon o fique
hilado (de Curiti).

El resultado de estas pruebas comprobod que los hilos naturales
no resisten la tensidn que se ejerce en el momento de hacer el
amarre y estos se rompen con mucha debilidad. Por esto se

mantuvo el hilo sintético.

* La segunda, que los artesanos siempre han utilizado brea para
darle un color negro-sucio al hilo y asegurar que el nudo simple
que se hace en cada amarre no se deshaga. Este método lo
utilizan también para “pintar” los canastos, logrando con esto
productos no solo de aspecto desagradable sino también de

textura pegajosa.

Al respecto se introdujo en la comunidad la técnica utilizada en
marroquineria para el tratamiento de los hilos: encerado con

cera de abejas.



Este método permitio reemplazar un producto toxico por uno
natural de bajo costo, gran rendimiento y facil utilizacion.
También permitié que el color del hilo no fuera ocultado.

Se trabajé también mezclas de materiales y se elabord un
portacaliente de forma circular, cuyo centro esta tejido en técnica

de rollo y es empotrado con facilidad en una base de madera.

Esta propuesta se llevé a cabo teniendo como base la mano de
obra de un tornero de Ubaté y como complementacion de la

linea.

Se elaboré por ultimo una base de un ropero tradicional
manejando la tapa en forma de cupula. La intencion formal de

este producto es que se lea como un elemento continuo.

Se aprovecho el molde de la tapa de este ropero para la creacion
del Frutero de Presion, cuyo unico canbio es la “presion” que se
ejerce a su estructura, en la parte final de la produccién, para

cambiar su forma.

En sintesis, todos los productos estan formalmente
caracterizados por su color natural y porque visualmente se
generan trazos radiales dados por los hilos, sobre estructuras

elipticas generadas por la técnica de rollo.

Por ultimo, la linea de mesa esta compuesta por:

1 Frutero Circulo De Pared Vertical.

1 Frutero Ovalo De Pared Vertical.



2.2.

2.2.1.

1 Frutero De Presién

1 Individual Espiral (juego X 6)
1 Pasaboquero Cuadrado

1 Portacaliente Rollo

1 Portacazuela De Pared Vertical (juego X 6)
1 Portacazuela 1 Solo Tiempo (juego X 6)
1 Portavaso Espiral (juego x 6)
1 Servilletero Tubo (juego x 6)
1 Ropero Cupula que no hace parte de la linea de
mesa.

PRODUCCION

PROCESO DE PRODUCCION
A F. imagen 53 -69
Los productos estan clasificados por la técnica en en siguiente

orden:

1. Productos fabricados s6lamente con técnica de rollo.
Frutero De Presion

Individual Espiral.

Pasaboquero

Portacaliente Rollo.

Portacazuela 1 Sélo Tiempo

Portavaso Espiral

Ropero Cupula



2. Productos fabricados con técnica de rollo y pared vertical (o
gallardete)

Frutero Circulo De Pared Vertical.

Frutero Ovalo De Pared Vertical.

Portacazuela De Pared Vertical

3. Producto fabricado con gallardete unicamente.

Servilletero Tubo

Para la descripcidon del proceso se tomara un producto de cada
grupo: Frutero De Presion, Portacazuela De Pared Vertical y

Servilletero Tubo.

En le caso del Portacalientes se describe en esta parte

sélamente la elaboracion del engrudo para adherirlo a la madera.

Para el resto de los productos se describe el proceso en las

Fichas Técnicas de Dibujo y Planos Técnicos.

Frutero De Presion:

* Tomar como base el molde de la tapa del ropero. A.F. 59

* Alistar 27 metros de hilo divididos en 23 partes.

* Encerar cada hilo (con el bloque de cera de abejas). A.F. 61

* Anudar cada hilo del centro punto del molde de hierro a la base
circular del mismo, teniendo en cuenta la formula del perimetro
que se utilizé: 2 x 3.1416 x radio (o la mitad de la circunferencia),
para que los hilos queden a distancias iguales. A.F. 54

* Colocar el junco en forma de espiral, amarrandolo en cada
interseccion del hilo, y cubrir de esta manera todo el molde.

* Dejar 1 cm para terminar el borde con técnica de torcido.



* Cortar los hilos que sujetan el producto al molde.

* Desmoldar.

* Perder los hilos en el torcido

* Colocar el producto boca abajo.

* Colocar las manos en el centro del frutero y empezar a hundirlo
hasta que toque la superficie de apoyo.

* Darle forma con las manos para que no pierda su simetria, es

decir para que se vea uniforme desde cualquier punto.

Portacazuela De Pared Vertical:

Alistar 15 metros de hilo.

Para |a base:

* Tomar 12 metros de hilo y dividirlos en 24 partes.

* Encerar los hilos.

* Anudar cada hilo del centro punto del molde de hierro a la base
circular del mismo, teniendo en cuenta la férmula del perimetro
que se utilizd: 2 x 3.1416 x radio (o la mitad de la circunferencia),
para que los hilos queden a distancias iguales.

* Colocar el junco en forma de espiral, amarrandolo en cada
interseccion del hilo hasta formar una circunferencia de 15 a 15.5
cms como maximo. ( No torcer)

* Quemar los hilos de los nudos con cautin.

Para la pared vertical:

* Tomar 3 metros de hilo y dividirlos en dos partes.

* Encerar el hilo.

* Alistar aproximadamente 50 secciones de junco de 7 cm de

largo.



* Montar en una tabla plana cuatro puntillas de la siguiente
manera dos a un extremo y dos al otro, separadas entre si 3
cms y a una distancia de 50 cms entre parejas de puntillas.
A.F. imagen 62

* Colocar en las dos puntillas de cualquier extremo cada hilo y
tensarlo en las puntillas del frente.

* Colocar en este armazon un junco de 7 cms , amarrandolo
continuamente en cada hilo y de esta manera completar los 50
cms.

* Cortar los hilos.

* Sacar el gallardete de las puntillas.

* Refilar cada lado del gallardete a 1 cm del hilo. El corte debe
ser paralelo al hilo.

* Cerrar hasta formar un cilindro bajo, con ayuda de una aguja
capotera. A F. imagen 64 y 65

* Por ultimo se pega (con aguja e hilo) la base circular a la pared

vertical.

Servilletero Tubo

Alistar dos hilos de 60 cms cada uno.

* Encerar el hilo.

* Alistar 17 secciones de junco de 7 cm de largo.

* Montar en una tabla plana cuatro puntillas de la siguiente
manera dos a un extremo y dos al otro, separadas entre si 2
cm y a una distancia de 13 cm entre parejas de puntillas.

A.F. imagen 66

* Colocar en las dos puntillas de cualquier extremo cada hilo y

tensarlo en las puntillas del frente.



* Colocar en esta armazdon un junco de 7 cms , amarrandolo
continuamente en cada hilo y de esta manera completar los 13
cms.

* Cortar los hilos.

* Sacar el gallardete de las puntillas.

* Refilar cada lado del gallardete a 1 cm del hilo. El corte debe
ser paralelo al hilo. A.F. imagen 68

* Cerrar hasta formar un cilindro bajo, con ayuda de una aguja

capotera y abrazando un acople de 1 1/4". A.F. imagen 69

El portacaliente propuesto se hace en técnica de rollo hasta
completar una circunferencia de 19 cms. de diametro. Para
adherirlo al centro de la pieza de madera se debe hacer el

engrudo. A.F. imagen 69 A

Preparacion del engrudo:

Ingredientes:
2 cucharadas soperas colmadas de Harina de trigo.

2 tazas de agua.

Preparacion:

En una sartén u olla diluir, con cuchara de palo, la harina en el
agua.

Colocarla a hervir por aproximadamente 8 minutos o hasta que
espese.

Durante este tiempo, revolver constantemente con la cuchara
para evitar que se formen grumos.

Dejar enfriar.
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Envasar y tapar

Dejar en un sitio que no le dé el sol.

Nota: ésta preparacion puede durar 20 dias en buen estado.

Se propuso la elaboracion del engrudo en vez de pegante
comercial, por que es mas econdmico, de facil preparacion y

sobre todo no mancha.

Esta propuesta es un rescate del pegante que se us6 hasta
mediados de este siglo, cuando fué reemplazado por los

pegantes industriales.

El procedimiento para adherir el tejido a la pieza de madera es el
siguiente:

* Esparcir el engrudo. con un cepillo de dientes, a la depresion
de la pieza de madera y al tejido (en el sentido de las fibras)

* Colocar el tejido dentro del “hueco”.

* Hacer presion.

* Limpiar los excesos de engrudo.

* Colocar sufiviente peso sobre el producto para que el engrudo
se seque y las dos piezas se unan. Revisar durante el proceso
de secado para airear y cepillar el tejido (en el sentido del
espiral).

Esto debe realizarse para certificar un buen pegue.

CONTROL DE CALIDAD

PAUTAS GENERALES PARA EL ARTESANO:



* Si bien es cierto que la materia prima debe estar con un grado
de humedad para poder manejarla, se debe tratar con mucho
cuidado y colocar en un sitio donde no la pisen las gallinas ni los
perros, puesto que de esta manera se va degradando la calidad
final del producto. A.F. imagen 70

* Antes de empezar cualquier producto, la materia prima debe
ser limpiada (con un trapo), para quitar la capa de suciedad con
la que llega de la laguna y que los artesanos la conocen como
“caliche’.

* Hacer una seleccion del junco: la parte mas gruesa para
gallardetes y bases; la parte mas delgada para servilleteros,
pasaboqueros.

* Mantener el sitio de trabajo siempre ordenado y sobre todo
limpio para que no se ensucie la materia prima.

* Alistar toda la materia prima de una vez y evacuar
inmediatamente los residuos para que no interfieran con el
trabajo.

* Alistar todos los hilos con las medidas correspondientes y
pasarlos por la cera de abejas.

* Mantener en lo posible los puestos de trabajo en linea, para
que haya una secuencia logica en el proceso productivo.
Ejemplo: Elaboracién del portacazuelas.

Joselin elabora los gallardetes, Agustin elabora las bases, Flor
y Rosa queman puntas, cierran gallardetes y les pegan las
bases, Dora hace el control de calidad.

* Mantener las herramientas en un solo sitio para no perder

tiempo en su busqueda.



* Mantener el bloque de cera de abejas en una bolsa plastica
cuando no se esté utilizando. Esto asegura que el hilo se vea
limpio en el producto final.

* Antes de entregar los productos se deben dejar secar por lo
menos 10 dias, periodo durante el cual se deben observar y
voltear constantemente.

* En el caso de que los productos presenten moho, simplemente
se cepillan (con un cepillo de dientes) en el sentido de las fibras y
se ponen nuevamente a airear.

* Cuidar de que el inicio en la técnica de rollo quede parejo, es
decir que no quede abultamientos entre el junco y el hilo.

* lgualmente, no se deben ver hilos sueltos en los remates de
los productos. Recuerden que una vez cortados los hilos se
deben perder entre el torcido cuando éste se elabora o quemar
con el cautin segun el producto.

* No se debe notar el remate en los productos realizados con
gallardete o pared vertical. Recuerden que el cliente no debe
saber por donde se inicio o se terminé la pieza.

* Verificar antes de empezar a fabricar cualquier producto, que
los hilos queden sujetados al molde con distancia iguales entre
ellos. Para esto deben utilizar la formula que ya saben manejar:
2 x 3.1416 x la mitad de la circunferencia (en centimetros) y
dividir este resultado entre el numero de hilos que tenga cada
producto.

* Utilizar siempre el compas de punta seca que se les suministro,
para verificar las medidas de los productos y hacer el control de

calidad en cuanto a dimensiones. A.F. Imagen 71



A continuacioén las pautas especificas que los artesanos deben
tener en cuenta en cada producto, ademas de las generales

descritas anteriormente:

Frutero Circulo de Pared Vertical:

* Verificar que la base circular quede de 35.5 centimetros de
diametro. Colocar 23 hilos.

* Quemar las puntas con cautin.

* Verificar que la altura de la pared vertical haya quedado de 9y
12 cm, y que las “orejas” estén exactamente una en frente de la
otra.

* El gallardete debe elaborarse con dos juncos en cada pasada
para darle espesor a las paredes.

* El corte de la oreja debe quedar suavemente ondulado, o
como lo llamaron los artesanos: “como la zambullida de un
pescado”’.

* El frutero circulo debe permitir contener un juego de seis (6)

individuales.

Frutero Ovalo de Pared Vertical:

* Verificar que la parte mas ancha del 6évalo mida 31.5 cm. y que
la mas angosta 26 cm. Colocar 23 hilos.

* Quemar las puntas con cautin.

* Verificar que la altura de la pared vertical haya quedado de 9y

12 cms, y que las “orejas” estén exactamente una en frente de la
otra.

* El gallardete debe elaborarse con dos juncos en cada pasada

para darle espesor a las paredes.



* El corte de la oreja debe quedar suavemente ondulado, o
como lo llamaron los artesanos: “como la zambullida de un
pescado”.

* El frutero dvalo permite contener dos portacazuelas para su

embalaje y transporte

Frutero de Presion:
* Elaborarlo en el molde de la tapa del Ropero Cupula.
* Verificar que se coloque 23 hilos.

* Verificar que no se vea ningun nudo en el terminado.

Individual Circulo:

* Verificar que el diametro mida 35 cms.

* Constatar que se utilicen 23 hilos.

* Debe ir torcido en el terminado.

* Debe poderse empacar dentro del Frutero Circulo.

* Debe colocarsele peso suficiente para que se seque sin
doblarse.

* Al prensarlo se debe asegurar de que se haga sobre una

superficie plana y limpia.

Pasaboquero:

* Utilizar el molde de hierro.

* Utilizar junco delgado para su elaboracion.

* Verificar que las cuatro piezas formen un cuadrado exacto. En

el centro se vera un rombo.

Portacaliente Rollo:
* Verificar que el tejido en junco mida 19 cms y se elabore con 22

htlos.



* Verificar que la pieza de madera tenga buenos terminados de
pulimento y medidas establecidas en los planos.

* Al prensarlo se debe asegurar de que se haga sobre una
superficie plana y limpia. A.F. Imagen 73

* Verificar que la pieza de junco esté perfectamente adherida a la

pieza de madera y que cubra todo el “hueco” de la madera.

Portacazuela de Pared Vertical:

* Verificar que la base circular quede de 15 a 15.5 centimetros
de diametro. Colocar 24 hilos.

* Quemar las puntas con cautin.

* Verificar que la altura de la pared vertical haya quedado de 5.5
a 6 cm y que el corte quede perfectamente parejo (sin
mordeduras).

* El gallardete debe elaborarse con un (1) s6lo junco en cada
pasada.

* El portacazuela debe permitir contener un juego de seis (6)

servilleteros.

Portacazuela de un Sélo Tiempo:

* Utilizar el molde metalico que dé un diametro de 17 cm.
* Utilizar 15 hilos.

* Verificar que la altura del producto sea de 5.5 cm.

* La terminacion del borde debe ser torcida.

Portavasos circulo:
* Verificar que el diametro mida 10 cm. A.F. Imagen 71
* Constatar que se utilicen 12 hilos.

* Debe ir torcido en el terminado.



* Debe colocarsele peso suficiente para que se seque sin
doblarse.

* Al prensarlo se debe asegurar de que se haga sobre una
superficie plana y limpia.

Servilletero Tubo:

* Verificar que el diametro interno del producto mida 1 1/4”
(pulgada 'y cuarto). Esto se hace abrazando un acople o un
tubo de esta medida, antes de coser los extremos.

* Elaborar el producto con junco de la punta, o delgado.

Ropero Cupula:
* Elaborarlo en el molde que se suministro para tal fin.
* Utilizar 23 hilos para la base como para la tapa.

* Dar el terminado de torcido tanto en la base como en la tapa.

PAUTAS PARA EL COMPRADOR:
En lo posible el comprador debe conocer también las pautas de
calidad para los artesanos. Esta informacion le ayudara a recibir

con seguridad cualquier producto.

* Rechazar los productos que presenten alabeamientos o
torceduras: como en el caso de los individuales y portavasos.
* Los productos deben comprarse limpios (que no manchen de
color café al contacto con la mano).

* El hilo debe verse uniforme en su totalidad. No comprar
productos que presenten el hilo sucio.

* Los productos deben estar totalmente secos, libres de moho.



2.2.3.

* Los hilos de poliéster que se ven por dentro y por fuera de los
productos deben verse equidistantes entre si.

* El inicio de todo producto debe estar libre de abuitamientos.
Debe verse parejo por el derecho y por el reves.

* Evitar comprar productos con nudos o remates visibles.

A.F. Imagen 72

* El corte de la paredes verticale debe uniforme, sin mordeduras
* El junco presenta varias tonalidades que son caracteristicas
propias del material y no se deben ver como defecto.

PAUTAS PARA EL ALMACENAMIENTO:

En el caso de que haya un volumen considerable de productos

en bodega, se tendra que tener el siguiente cuidado:

* Por ningun motivo dejar que los productos se humedezcan
porque adquieren moho (Esto se debe a que la materia prima
proviene de una zona lacustre y se ha aireado previamente para
extraer su humedad naturat).

* Voltear los productos de vez en cuando para ayudar en su
proceso natural de secado.

* En el caso de que se presente moho en la superficie, se
puede pasar un cepillo (por ejemplo de dientes) en el mismo

sentido de las fibras.

PROVEEDORES:
De materia prima (junco):
Los artesanos se autoabastecen de ella directamente en la

laguna de Fuquene.



2.3.

2.3.1.

73

De insumos:

Hilo poliéster:

Almacén Polimanilas*

Calle 11 N° 16 19 T. 2841983

Santafé de Bogota

* Se consiguen los tonos trabajados en la asesoria.

En la miscelanea “Inesita” de Ubaté (Cra. 7 N° 8-74) se consigue

también hilo poliéster, pero mas costoso y en color blanco.

Cera de abejas:

Quimicos de la 13 con 13

Cra 13 N° 12- 71 T. 3410256
Santafé de Bogota

Harina de trigo:

En cualquier tienda de viveres en Ubaté.

De la base del portacaliente en madera:

Goémez del Castillo Cra 8 N° 11-15 T. 889 16 53
Hablar con el propietario del taller: Manuel Gémeaz.

Ubaté.

De moldes metalicos:

Publio Cubides T. 2613678 Santafé de Bogota

En talleres de ornamentacion de Ubaté.

COMERCIALIZACION

MERCADOS SUGERIDOS
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La linea disenada en junco esta dirigida a un sector de mercado

de estrato medio en adelante.

Se puede comercializar a nivel nacional en almacenes
artesanales tipo Las Aguas, y en almacenes donde vendan
productos para hogar con alto contenido de disero.

Juega un papel muy importante la exhibicién del producto puesto
que se pueden dar contrastes cromaticos con la vajilla que se
utilice para complementar |a linea de mesa disenada.

PROPUESTA DE MARCA, ETIQUETA Y SELLO DE
IDENTIDAD

Se aprovecha el nombre del punto de venta que la comunidad
de la vereda El Roble colocd hace 6 meses en la carretera
Ubaté-Chiquinquira, y se toma como referencia de identidad para
la etiqueta.
A.F. Imagen 82 =
PARA ELABORAR UN BUEN
PRODUCTO USTED NECESITA

~ MAS QUE MATERIAS PRIMAS
J NATURALES

——




2.3.3.

PROPUESTA DE EMPAQUE, EMBALAJE Y TRANSPORTE

Se podria utilizar un empaque biodegradable en el punto de
venta, como son las bolsas sencillas de papel Kraft, sin
embargo los productos por sus cualidades de peso ligero y buena

estabilidad se pueden vender al detal sin ninguna proteccion.

Cuando el volumen de la venta supere la docena, se embalara
en cajas recicladas de cartdn corrugado con las siguientes

recomendaciones:

* Un juego de individuales cabe perfectamente en el Frutero
Circulo de Pared Vertical.

* Un Frutero Ovalo cabe perfectamente dentro del Frutero
Circulo.

* Dos Portacazuelas caben dentro del Frutero Ovalo, o tres
dentro del Frutero Circulo.

* Seis servilleteros caben dentro de un portacazuela.

* Los demas elementos de la linea de mesa, como son los
portavasos y pasaboqueros se pueden acomodar en los espacios
vacios que se formen.

A.F. Imagen 81-83

* Es muy importante que la caja de cartdn que se consiga
permita que los productos queden holgados en ella, o de los
contrario se deforman durante el transporte.

* Debera decir en una parte visible, ademas de su contenido:

Proteger de la humedad.
El transporte de los productos siempre se realiza por via

terrestre. La unica recomendacion al respecto es que la caja no

se humedezca.
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Ministerio de Desamrolio Econémico

artesanias de colombia s.a. FICHA DE PRO DUCTO

PIEZA: FRUTERO LinEA: AMBIENTE - COMEDOR ARTESANO: AGUSTIN BRICERNO Y*

| NoMBRE: FRUTERQ REDONDC PARED VER., REFERENCIA: DEPARTAMENTO: CUNDINAMARCA

| OFici0:  CESTERia ) - LarGotem: 30 ANCHOeM: 30 ALToicmt: | 2 CIUDAD/MUNICIPIO: FUQUENE =
TECNICA: AMARRE. ROLLO, GALLARDETE DIAMETROCM!: 30 PESOIca): | BO LOCALIDAG/VEREDA/  PUERTG ROBLE
RECURSO NATURAL: JUNCAL  CouLOR: NATURAL Y GALLARDETE TINTURADO RESGUARDO:

MATERIA PRIMA: Junco CERTIFICADO HecHo a Mano:  Si L] Nol | Tiro or PomLacién:  RuRAL

__MEC-AD_C_} OBUETIVO: ESTRATO MEDIO - ALTO - Costo PrecIO i
ProDUCCION/MES: 500 UNITARIO: 2800 o UNITARIO: 4000

EMPAQUE: P._Mavor: 2744 P. Mavor: 3800

EMSALAJE : EMPAQUE: EMPAQUE:

OBSERVACIONES:

EL COLOR DEL PRODUCTO PUEDE FRESENTAR VARIACIONES OF * JoseLiN CASTIBLANCO

TJONQO DE UN PEDIDO A OTRO.

[ ResPonsaaLE: D.I. YaDIRa IVETTE Otava EsPmia FECHa: SEP. DE 1999 |

SISTEMA
OE REFERENCIA

@@La_ﬂ_‘quu\_'[@ TiPO DE FICHA: REFERENTE(S} D MUESTRA .

EMPAQUE D






Ministerio de Desarrollo Econdémico Fl CHA DE PR OoDU CTO

artesanias de colombia s.a.

Pte2a: FRUTERO B ~ LINEA:AMBIENTE - COMEDOR ARTESANO: FLOR ALBA =
| NOMBRE FRUTERC DE PRESION - REFERENCA: DEPARTAMENTO: CUNDINAMARCA -
OFICIO: CESTERiA LARGO(CM) 38 ANCHO(CM): 38 ALTO(cm): 7.5 CIUDAD/MUNICIPIO: FUQUENE
TECNICA: AMARRE, RoLLo DIAMETRO(cMi: 38  PesOwor: 830  LOCAUIDAD/VEREDA/ PUERTO ROBLE
RECURSO NATURAL: JUNCAL ~ CoLoR: NaTuraL _ RESGUARDO: .
MATERIA PRIMA; JUNCO CERTIFICADO HEc0 A Mano: _Si L Nol | TiPo oE Poeucwfm RURAL
MERCADO OBUETIVO: ESTRATO MEDIO Y ALTO Costo _______PreciO

| PRODUCCION/MES: 704 UNIDADES UNTARIO: 28 | 8 5 UniTariO: 3000

EMPAQUE: BOLSA DE PAPEL KRAFT o P Maror: 2750 P Maror: 2910 R _]
EMBALAJE : CAJA RECICLADA DE CARTON coanuowo EMPAQUE: EMPAQUE:

OBSERVACIONES: o S

EL COLOR DE LA PIEZA F'UEDE PnEaENTAR LloERAs VARIACIONES  DE TONO DE

UN PEDIDO A OTRQ. -
IRESPONSABLE YaDIRA IVETTE OLava ESPITIA. FECHA: SEP. DE IQQQ |

§'ESLEE’2§RENC,A @DUJUUHH TIPO DE FICHA: REFERENTE(S) D MUESTRA . LiNEA D EMPAQUE D






Ministerio de Desarrollo Econémico
@@ artesanias de colombia s.a. FicHA DE PRODUCTO

PIEZA: INDIVIDUAL LiNea: AMBIENTE - COMEDOR ARTESANG: FLOR ALBA
NOMBRE: INDIVIODUAL ESPIRAL. REFERENCIA: DEPARTAMENTO: CUMDINAMARCA |
OFicio:  CESTERIA LaRQOicH!: 35 ANCHOIcM): 35 AtToiem: | CIUDAD/MUNICIPIO:  FUQUENE o
TECNICA: AMARRE, ROLLO, TORCIDO. DIAMETROWcM): 35 PEsOter: 2 1 O LOCALIDAD/VEREDA/ PUERTO ROBLE
RECURSO NATURAL: JUNCAL CoLor: NaTURAL RESGUARDO:
MATERIA PRIMA; Junco CERTIFICADO HecHo A Mano: ST L Nol | Tiro pe Poslacién: RURAL
MERCADO OBJETIVO: ESTRATO MEDIO-ALTO Cosro PRECIO = |
PRODUCCION/MES: 400 UNIDADES Unitario: 3710 UNMario: 4040
EMPAQUE: P Mayor: 3630 P. Mavom: 3880
EMBALAJE; EMPAQUE: EMPAQUE: 3C
OBSERVACIONES: EL COLOR DE LA PIEZA PUEDE PRESENTAR VARIACIONES DE TONO DE

UN PEDIDO A OTRO

{REsPONSABLE: D.l. YADIRA IVETTE OLAYA ESPITIA FECHA:SEP. OE 1999 |

EII-:SHEE%ERENCIA [_ZJI_S“_ZH_‘#UI_[[_IJIEI TrO DE FICHA: REFERENTE(S) D MUESTRA . LINEA D EMPAQUE D
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PIEZA! PASABOQUERO o _ LINEA:AMBIENTE - COMEDOR ARTESANO: FLOR ALBA

NOMBRE :PASABOQUERO CUADRADO REFERENCIA: o DEPARTAMENTO: CUNDINAMARCA B
OFICIO: CESTERIA LARGO(CM: | 8  ANCHO(CM): | 8 ALTOIcM: 5.5 CIUDAD/MUNICIPIO: FUQUENE

TECNICA: AMARRE, RoLLO DIAMETROICM): PESOCiom: 240 LOCALIDAD/VEREDA/ PUERTC ROBLE
RECURSO NATURAL: JUNCAL COLOR: NATURAL = . RESQUARDO:

MATERIA PRIMA; JUNCO CERTIFICADO HEDO A Mano: Si || Nol | TiPo DE PoBLACION: RURAL .
MERCADO OBUETIVO: ESTRATO MEDIO Y ALTC Costo PrRECIO

PRODUCCION/MES: 280 UNIDADES UNITARIO: §148 . UniTaRIO: 5600 =
EMPAQUE: BoLsA DE PAPEL KRAFF P Mayor: 5C45 P. MaYOR: S380

EMBALAJE: CAUA RECICLADA OE CARTON CORRUGADO EMPAQUE: EMPAQUE:

OBSERVACIONES:
EL COLCOR DE LA PIEZA PUEDE PRESENTAR LIGERAS VARIACIONES DE TONO DE
UN PEDIDO A OTRO

IF\'ESPONSABLE: YADIRA IVETTE Otava ESPITIA FECHA: SEP DE | 999 |

gllzs-lgEE':‘::RENCIA TIPO DE FICHA: REFERENTE(S) | | MUESTRA . EmMPaQUE
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artesanias de colombia s.a. 84
FiEZA:  PORTACALIENTE. LiNEA: AMBIENTE - COMEDOR ARTESANO: Rosa BRICERO
NOMBRE: PORTACALIENTE ROLLO. REFERENCIA; — — DEPARTAMENTO: CUNDINAMARCA
OFiclo:  CesTERIA LARGOWH): 24 ANCHO(cH): 24 ALTotem): | .5 ClucAD/MUNICIPIO:  FUQUENE
| TECNICA: AMARRE. ROLLO, TORCIDO. DIAMETROIcM): 24 Pesownr: 515 _ LoCALIDAD/VERERA/ PUERTO ROBLE
| RECURSO NATURAL: JuUNCAL _COLOR: NATURAL - - RESGUARDO:;
MATERIA PRIMA: JUNCO CERTIFICADO HECHO A Mano: Si || No TiPO DE PoBLACION: RURAL
| MERCADO OBUJETIVQ: ESTRATO MEDIC-ALTO CosTo . ____PreClO
PRODUCCION/MES: 800 o UnTaRio: 2922 UNITaRIO: 9 | 40
EMPAQUE . P Mavor: 2860 P Maror:9030
EMBALAJE : EmMPAQUE: EMPAQUE :
OBSERVACIONES: EL COLOR DE LA PIEZA PUEDE PRESENTAR VARIACIONES DE TONO DE |
. UN PEDIDO A OTRO . . il

[RESPONSABLE: D.I. YanIRA IVETTE OLaYa ESPITA FECHA:SEP. DE 1909 |

SISTEMA
DE REFERENCIA @E@ TPo bE FicHA: Rererente(s) | | Muestra [ EMPAQUE
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FICHA DE PRODUCTO
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FONDO DEL PORTACAZUELA

ARTESANO: AGUSTIN BRICERNO ¥ JoseLin C.*

PIEZA; PORTACAZUE LA LiNEA: AMBIENTE - COMEDOR
NOMBRE: PORTACAZIJELA DE PARED VERT REFERENCIA: DEPARTAMENTO! CUNDINAMARCA
OfFici®;: CESTERIA LARGO(cM): | 7 ANCHOm: | 7 ALTOtiem): 5.5 CHIDAD/MUNICIPIO; FUQUENE

_ DIAMETROIcM): | 7 Pesownr: 75

COLOR: NATURAL _—
CERTIFICADO HecHO A Mano:  Si

TECHICA: AMARRE. ROLLO.
RECURSO NATURAL: JUNCAL

MATERIA PRIMA: JUNCO No

_ LocaLipaD/VEREDA/ PUERTO ROBLE
RESGUARDO:!
TiPo DE PoBLACION: RURAL

MERCADD OBJETIVO: ESTRATO MEDIC-ALTO CosTo

PRECIO

PRoDUCCION/MES: 306 UNIDADES UNITARIO: 3542

UNITARIO; 3870

EMPAQUE: BOLSA DE PAPEL KRAFT P. Maror: 3470

P Mayor:37 1O

EMBALAJE: CAUA RECICLADA DE CARTON CORRUGABO EMPAQUE

EmPaQuEe: 30

OBsERVACIONES: EL COLOR DE LA PIEZA PUEDE PRESENTAR VARIACIONES DE TONO DE
UN PEDIDO A OTRO

EL PRECIO DEL PORTACAZUELA NO INCLUYE
LA CAZUELA.

IRESPONSABLE: D.l. YaDIRA IVETTE OLava EsPiTia FECHA: SEP DE | 999 ] *CASTIBLANCO
SISTEMA al '
bE rReFerencia (21521 4] | [ 1 2] Teo b FicHa: ReFerenTE(S) D MUESTRA . LINEA |:| EMPﬂUE
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B a—— ~ LiNnea:AMBIENTE - COMEDOR __ARTESANO: FLOR ALBA

NoMBRE: PORTACAZUELA UN SOLO TIEMPO REFERENCIA: DEPARTAMENTO: CUNDINAMARCA ~
Oficio: CESTERIA LARGO(cHM) 1 7 ANCHO(CM: ) 7 ALTOCH: 5.5 CIuDAD/MUNICIPIO: FUQUENE .
TEcNCa:AMARRE, ROLLO DIAMETROWC™: | 7 PEsoOtwry: 75 LOCALIDAD/VEREDA/ PUERTO ROBLE
RECURSO NATURAL: JUNCAL CoOLOR: NATURAL = RESGUARDO: S —
MATERIA PRIMA: JUNCO CERTIFICADO HEDHO A Mano:  Si Not[ TIPO DE POBLACION: RURAL
MERCADO OBUETIVO: ESTRATO MEDIO ¥ ALTO cosTo PReECIO
PRODUCCION/MES: 704 UNIDADES UNITARIO: 2083 UNITaRIO: 2270
EMPAQUE: BOLSA DE PARPEL KRAFT - B P _Mavor: 2040 P MavoR: 2180
EMBALAJE: CAJA RECICLADA DE CARTON CORRUGADC EMPAQUE: EMPAQUE:
OBSERVACIONES: o -

EL COLOR OE LA PIEZA PUEDE PRESENTAR LIGERAS VARIACIONES DE TONO DE

UN PEDIDO A OTRO. -

IRESPONSABLE: YADIRA IVETTE OLAYA ESPITIA. FECHA: SEP. DE (999 |

EESLEE”;‘E‘RENCM 2[sli2Ja] | [t]2] meo oe Ficha: Rererentes) [l MuesTra Linea | |  Empacue
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FICHA DE

PRODUCTO

PIEZA: SERVILLETERO __LINea: AMBIENTE - COMEDOR B ARTESANO: Rosa BRICERO |
NOMBRE: SERVILLETERO TuBO REFERENCIA: B DEPARTAMENTO! CUNDINAMARCA B
| OFicio:  CESTERI[A _LARGOWcM):: 4  ANCHOicM):: 4 ALToicmr: 4 CIUDAD/MUNICIPIO:  FUQUENE

TECNICA: AMARRE. GALLARDETE ~ DWAMETROcHY: 4 PESOwor): 7 LOCALIDAD/VEREDA/ PUERTO ROBLE
RECURSO NATURAL: JUNCAL COLOR: NATURAL RESGUARDO: -l
MATERIA PRIMA: JUNCO CERTIFICADO HEDO A Mawo: Si || Nol | Tipo DE PoBLacion: RURAL

MERCADO OBJETIVO: ESTRATO MEDIO - ALTO CosTo PRECIO

PropucctdOnMEs: | S5O0 UNmario: 700 Unitamo: 1 OC0O

EMPAQUE: £._Mavor: 686 P._Mavor: 950

EMBALAJE : EMPAQUE: EMPAQUE

OBSERVACIONES: EL COLOR DE LA PIEZA PUEDE PRESENTAR VARIACIONES DE UN

PEDIDO A OTRO.
[REsPONSABLE: D.I. YaoIRa IVETTE OLAYA ESPITIA FEcHa: SEP. DE 1999 |
=l e 3
E'ESEEE':-‘ERENC,A @@@_“'DDEE TPO DE FICHA: REFERENTE(S) D MUESTRA LINEA D EMPAQUE D
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Pieza;: ROPERO S LINEA:AMBIENTE - PATIO DE ROPAS ~_ARTESANO: FLOR ALBA -
Nomape:ROPERO ClrPULA REFERENCIA; = B DEPARTAMENTO: CLUNDINAMARCA

OrFicio: CESTER(a LARGOiem :3f ANCHO((:E{:_S_B_-AI__T(_D(QM_;_: §o_ CIUDAD/MUNICIPIO: FUQUENE

TECNICA; AMARRE, ROLLO DIAMETRO(CM): 38 PEsotar: 1 050 LOCALIDAD/VEREDA/ PUERTO ROBLE .
| RECURSO NATURAL: JUNCAL COLOR: NATURAL - - __REsSGuarDO: I

MATERIA PRIMA! JUNCO CERTIFICADO HecHD a Mano: Sl No TPO OE POSLACION: RURAL

MERCADO OBUETIVO: ESTRATO MEDIO Y ALTO CosTo =0 PRECIO .
PROOUCCION/MES: | 76 UNIDADES  UNITaRIO: 9525 UnITARIO: | | OO0 |
EMPAQUE: BOLSA DE PAPEL KRAFT - P Mavor: 9334 P._Mavor: | COOC _
EmBAaLALE: CAUA RECICLADA DE CARTON CORRUGADO EMPAQUE: EMPAQUE !

OBSERVACIONES: o

EL COLCR OE LA PIEZA PUEDE PRESENTAR LIGERAS VARIACIONES DE TONO DE

UN PEDIDO A OTRO. -

| RESPONSABLE: YADIRA IVETTE QLaYa ESPITIA. FECHA: SEP. DE (999 |

MUESTRA . LINEA

EMPAQUE
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PIEZA: I  LINEA: AMBIENTE - COMEDOR ARTESANO: VARIOS : —
NOMBRE: ) - REFERENCIA: B ~ DEPARTAMENTO:CUNDINAMARCA
OFicio: CESTERIA LARGO(CM): ANCHOCM): ALTO(CMI: CIUDAD/MUNICIPIO: FUQUENE
TECNICA: AMARRE, ROLLO _ DIAMETRO(CM): Pesolar: 3172 LOCALIDAD/VEREDA/ PUERTO ROBLE
RECURSO NATURAL: JUNCAL __COLOR: NATURAL ___ Rescuampo: =

MATERIA PRIMA: JUNCO CERTIFICADC HeECHO A Mano: Si No TIiPO OE POBLACION: RURAL
MERCADO OBJETIVO: ESTRATO MEDIO Y ALTO CosTo PRECIO
PRODUCCION/MES: 870 UNICADES DISTRIBUIDOS EN | | PRODUCTOS.  UNITARIO: 38065 UNITarIO: 47960
EMPAQUE: BOLSA DE PAPEL KRAFT o P. Mayor: 35323 P. Mavor: 45684
EMBALAJE: CAJA RECICLADA DE CARTON CORRUGADO EMPAQUE: EMPAQUE:
OBSERVACIONES: _ B e

EL COLOR DE LAS PIEZAS PUEDEN PRESENTAR LIGERAS VARIACIONES DE TONO DE

UN PEDIDO A OTRO.
IRESPONSABLE: YADIRA IWVETTE OLAYA ESPITIA. FECHA: SEF. DE | B899 I

ISTEMA | .
gESREFERENCIA @@@ED DE TiPO DE FICHA: REFERENTE(S) MUESTRA LiNEA . EMPAQUE




La comunidad artesanal cestera de Fiquene se ubica en inmediaciones de la laguna de Fiquene ubicada enla via
que de Ubaté conduce a Chiquinguira.

Los prototipos fruto de la segunda visita fueron elaborados en el Km. 15.5 en el punto de venta El Laurel con
cuatro de los artesanos nombrados en cada una de las fichas de producto

Se determind el desarrolio de una linea de mesa para tabagar de forma giobal elementos con caracter utiitario y
especlfico y para que !os artesanos involucren sus productos en otros mercados distintos al de la carretera.

A partir de l1a técnica que los artesanos conocen muy bien que es la de amarre, se did inicio @ cada uno de los
productos que en algunos casos se mezclaron con la apariencia de mini-esteras para la formacién de paredes

verticales, como se puede apreciai en los fruteros y el portacazuela ganador del Premio Lapiz de Acero,
concurso convocado por ia revista Proyecto Disefio.

Los productos ademas de ser totalmente elaborados a mano, tienen intervencion de control de calidad en los
acabados y aplicaciones de materiales y herramientas del oficio de la mamoquineria. Se podria decir en este
case, que la marroquinerla aportd, por medio de la disedadora, pautas de calidad para la cesterla de Fuquene.

Es de resaltar el reemplazo de la brea, material negro, pegajoso y tdxico que los artesanos habitualmente usan
en la elaboracién de los productos, por la cera de abejas que permite lubricar el hilo y amarrar la fibra con
firmeza, sin tener que “sumergirlo” en este residuoc petralero.

Ei color del Junco, materia prima de los productos, se deja intacto por ofrecer naturaimente un sinnbmero de
tonalidades de una belleza dnica.

El color dei hiio se mane)ja entre cafés y verdes que va muy bien con los tonos de {a materia prima.

El peso de los productes es muy favorable, pues el interior de la fibra vegetal es de estructura porosa, lo que
proporciona ventajas en el trasporte

Asi mismo la fibra es muy resistente a la presiéon moderada y a los impactos.

La fotografia muestra cémo el color de la fibra contrasta con cuaiquier tipo de material acompafante, en esta
ambientacién con la cerdmica de la Chamba.










































CONCLUSIONES

Fusagasuga (ceramica):

El proceso de trabajo con el artesano corrobor¢ su falta de seriedad para con
la asesoria, por cuanto el interés inicial se perdid rapidamente al demorar
seis meses la entrega de los prototipos e incumplir un pequefio pedido

realizado.

En la participacion de Expoartesanias 98 no exhibio ningun producto fruto de

la asesoria

El artesano desecha todo el esfuerzo que brindd Artesanias de Colombia por
medio de la asesoria y se pierde toda la informacion suministrada y el tiempo
de trabajo dedicado.

Por ultimo el artesano Jaime Alberto Rivera decide montar una panaderia con
el horno que tiene para ceramica y desiste de elaborar cualquier tipo de
producto en este oficio

Oiba (ceramica):

En la visita presencial se evidencio la falta de compromiso e interés de la

comunidad artesanal dedicada al oficio de la fabricacion de réplicas de

iglesias.



A pesar de toda la motivacion para lograr una asesoria satisfactoria,
solamente asistieron a la asesoria 4 artesanos entre los cuales el Sefor
Ambrosio Castellanos N. ha respondido de una forma responsable con la

asesoria.

Ademas este artesano es el unico que en este momento esta comercializando
el juego de Portavasos Ref. Cuento, producto fruto de la asesoria y a raiz

del resultado ha sido invitado a diferentes ferias artesanales.

Fuquene (cesteria):

La comunidad artesanal con la que se trabajé demostré durante el proceso de
la asesoria un notable cambio en la calidad de los productos, tanto en los

nuevos disenos como en los tradicionales.

Hubo desercion de personas que integraban el grupo inicial por no creer en

sus capacidades y logros de la asesoria.

Se presenta dificultad para hacer control de calidad debido a que los
artesanos en ciertos momentos manifiestan actitudes derrotistas frente a sus
aptitudes con el oficio.

Con esta cultura general hacia el trabajo las posibilidades de una gran

capacidad de produccion son casi nulas.

La materia prima, el junco, es de dificil extraccion de la laguna de Fuquene
puesto que cada vez los artesanos deben ir mas lejos. Esto se debe a que el
buchén esta invadiendo la laguna y el Ministerio de medio Ambiente no hace
limpiezas periodicas. En la participacion en Expoartesanias 98 los artesanos

no exhibieron ningun producto fruto de la asesoria.



OBSERVACIONES Y RECOMENDACIONES

Fusagasuga:

Evitar cualquier vinculo comercial con el artesano

Implementar la linea de mesa en otra localidad con el fin de conseguir otro

proveedor.

La linea de mesa completa fué expuesta en la seccion de Disefo del Almaceén

las Aguas, vendiéndose rapidamente todos los prototipos.

Oiba:
Tener un mayor apoyo de Prosantander en los dias de permanencia en el
municipio. La Sra. Marta Eugenia Anaya nunca se hizo presente a la reunion

general con los artesanios ni a las asesorias

Apoyar al artesano Ambrosio Castellanos ejecutando una orden de pedido

como incentivo a su interés y responsabilidad.

El prototipo realizado por el artesano se exhibié en el stand de disefio de
Expoartesanias 98 y fué vendido; igualmente se vendié el prototipo
correspondiente al portacaliente Oiba de los artesanos Juan Carlos Aguilar y

Fredy Alberto Reynoso.
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Fuaquene:

A pesar de la visita que se le hizo al alcalde del municipio para enterarlo del
proyecto que se llevaba a cabo nunca hubo un acercamiento de ayuda para
los artesanos. Se recomienda que el Coordinador de la Regional Centro
Oriente, Aser Vega, haga un seguimiento mas real y realice el contacto

telefonico con el alcalde.

Igualmente seria benéfico realizar un contacto con el Ministerio del Medio
Ambiente para que éste limpie la laguna con mayor continuidad y asegurar de

esta forma la obtencion de la materia prima para los artesanos.

Los prototipos fruto de la primera asesoria en el municipio fueron exhibidos

en Expoartesanias 98 y se vendieron.

El Portacazuela de Pared Vertical, ganador del Premio Lapiz de Acero, y los
fruteros con las mismas caracteri sticas fueron escogidos para complementar
la ambientacion del Centro de Diseno Portobelo en el mes de Agosto de 1999,
como ocasion del lanzamiento del Concurso Nacional de Proyectos de Disefo

para la Artesania.

Oiba:

Se realiz una visita al municipio para ejecutar una asesoria en ceramica,
encontrando una comunidad sin tradicidén artesanal y con actividades
agricolas. Estas personas habian tomado un curso de capacitacién en el tema.
Se recomienda que entidades como el ICBA conozcan mejor la gestién de una

asesoria en disefo para un mejor aprovechamiento.
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GLOSARIO

AL CORTE:
Terminado que se usa en marroquineria donde el borde de la pieza de cuero

se deja al descubierto. Este procedimiento reduce dobleces en el proceso.

BARBOTINA:

El caolin es extraido de la mina, espuesto al sol hasta lograr el secado, se
tritura y se le nade carbonato de calcio, agua y hasta formar una pasta
espesa. Se deja reposar durante 10 dias. Después dse le agrega silicato de
sodio y se agita hasta lograr una pasta espesa delgada, viscosa y fluida.
Luego se tamiza para eliminar grumos o impurezas. Esta mezcla se utiliza

para vaciar moldes de yeso.

BREA:

Es uno de los ultimos derivados del petréleo. Residuo. De consistencia
densa y pegajosa. Color negro. Se consigue en depdsitos de construccion.
La comunidad de Fuquene la sigue usando, mezclada con gasolina, para

tenir los productos en junco y los hilos con los que los fabrican.

CONO PIROMETRICO:
Se utiliza para saber los puntos de fusidn de los esmaltes dentro del horno

para ceramica.



ENEA:
Fibra vegetal que crece en lugares pantanosos, su altura puede llegar hasta
10 metros. Los tallos son cilindricos y sin nudos. Flexible y resistente. Es

extraida de la misma forma que el junco.

ENGOBE:
Acabado para ceramica elaborado con pigmentos minerales como hierro y

cobre.

ESTERA:

Tejido en enea de 150 x 80 cm. Se vende sin ninguna funcion especifica.
Generalmente la utilizan para cubrir las paredes de los restaurantes y como
tapetes en las fincas. Producto elaborado en técnica de tafetan. Pieza

tradicional del municipio de Fuquene.

ESTERA EN JUNCO- el artesano la denomina JUNCO:
Producto de 100x60 cm., elaborado en junco con técnica de amarre. Se

utiliza para poner debajo del colchén y antiguamente los reemplazaba.
También se utiliza para recubrir paredes como decoracion. Pieza tradicional

del municipio de Fuquene.

GLAZE:
Acabado para impermeabilizar las piezas de ceramica.

JUNCO:

Fibra vegetal que crece en los pantanos y lagunas, sus tallos son cilindricos y
lisos, muy flexibles y resistentes, su interior es blanco y esponjoso.

En Fuquene es extraida de la laguna con dificultad a raiz del buchén que la
esta invadiendo; se corta con una hoz en cualquier época del afio. La

comunidad selecciona el junco por su suavidad y flexibilidad. Es transportado



en lancha o bote y se lleva a la vivienda en burro, se manojea y se extiende en
el pasto para secarlo. Después se almacena bajo en plastico.

SOPLADERA O CHINA:

Tejido de 25 x25 cm. elaborado con enea en técnica de rollo y tejido plano. Se
utiliza para avivar el fuego de la estufa de carbon, la chimenea y las fogatas.
Pieza tradicional del municipio de Fuquene.

OXIDO:
Acabado para dar la apariencia de envejecido a una pieza ceramica. Son

toxicos por los que seden usar unicamente para objetos decorativos.
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