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INTRODUCCION 

El Program.a nacional de Joyeria desarrollo en los municipios de Vetas y California 
en Santander una serie de actividades que buscaban contribuir al mejoramiento del 
sector joyero y orfebre, apoyando la generaci6n de fuentes de trabajo, con criterios de 
rentabilidad; mejorar los procesos tecnol6gicos de producci6n joyera y estimular su 
aplicaci6n, para garantizar la calidad del producto, la eficiencia en el uso racional de 
los recursos y el ejercicio de la gesti6n comercial. Ademas de incentivar la dinamica 
socio productiva del sector. 

En este informe se resumen las actividades que se adelantaron en estas poblaciones 
para alcanzar los objetivos que se plantea el Programa Nacional de Joyeria. Estas 
actividades fueron basicamente asesoria en disefio y capacitaci6n tecnica en el oficio 
de joyeria. De acuerdo a las capacidades y necesidades de cada poblaci6n se 
adecuaron y llevaron a cabo las diferentes actividades, ademas se dieron las pautas 
necesarias para adecuar y dotar talleres para la producci6n joyera. 

Los objetivos iniciales, las actividades desarrolladas y los logros alcanzados se 
condensan en este informe en orden cronol6gico tal como se hizo el trabajo en cada 
poblaci6n. Se complementa con imagenes de los talleres dictados y de la capacitaci6n 
tecnica, junto con graficos que permiten entender mejor como se desarrollaron cada 
una de las actividades de formaci6n de los artesanos joyeros. Se anexan ademas las 
copias del material de apoyo entregado a los participantes. 

En este trabajo se desarrollaron alrededor de quince productos nuevos por los 
artesanos de Vetas a partir de los disefios propuestos por los disefiadores Alan 
Quintero y Laura Oviedo, las fichas correspondientes a estos disefios vienen tambien 
incluidas. 

Alrededor de cincuenta personas part1c1paron activamente de las asesorias y 
capacitaciones, lo que demuestra el gran interes por parte de la comunidad por 
aprender y progresar en el sector de la joyeria. Esta participaci6n demuestra la 
importancia que estas intervenciones tienen sobre las comunidades y los resultados 
alcanzados se encuentran en las paginas de este informe. 



Capitulo 1 

Antecedentes 



Bajo el marco del Programa Nacional de Joyeria, el cual interviene en treinta y dos 
municipios del pais entre los cuales se encuentran Vetas y California en el 
departamento de Santander, se hace un analisis preliminar o diagn6stico que nos 
permite conocer la situaci6n de cada poblaci6n y cuales son las herramienta de acci6n 
que el programa debe implementar. Los resultados de estos estudios previos se 
condensan en los capitulos iniciales del presente informe, en el cual, se da una 
descripci6n breve pero exacta de la situaci6n que antecede a la intervenci6n del 
programa y los resultados del diagn6stico elaborado en los municipios. 

Los municipios de Vetas y California en Santander son importantes zonas auriferas, 
ubicadas al noreste del departarnento, su economia se basa principalmente en la 
mineria y en menor escala en la joyeria. 

Ubicaci6n geografica de las poblaciones de Vetas y California. 



MUNICIPIO DE CALIFORNIA 

El municipio de California esta localizado en el 
departamento de Santander a 110 Km. de 
Bucaramanga, a una altura de 2050 msnm y con 
17 grados de temperatura promedio anual. Tiene 
una poblaci6n aproximada de 1538 personas y un 
area de 45 Km2. 

En California actualmente no existen personas 
dedicadas al oficio de la joyeria, las pocas 
personas de la poblaci6n que conocen el oficio 
trabajan en Bucaramanga. A pesar que el SENA 
realiz6 capacitaci6n en joyeria hace algunos aiios, 
ninguna de las personas que participaron se 
dedican a trabajar en joyeria. Estas capacitaciones California, Santander
que duraron varios meses concluyeron con la 
entrega a los participantes con el Certificado de 
Aptitud Profesional de] Sena, posteriormente se cre6 una asociaci6n de joyeros del 
municipio. Dicha asociaci6n no dur6 mucho tiempo, pues los equipos entregados 
nunca se utilizaron, otros se perdieron o daiiaron, terminando asi con el ideal de 
trabajar en el oficio de la joyeria. 

Actualmente existe interes en formar personas que trabajen en el oficio, para lo cual a 
traves de varios proyectos se ha buscado dotar al Colegio lntegrado San Antonio con 
un taller de joyeria para capacitar a los estudiantes y a la comunidad en generar. El 
objetivo que busca el colegio es crear bachillerato tecnico en la modalidad de joyeria, 
para lo cual se ha elaborado un proyecto educativo que busca implementar el taller 
del colegio. 

Instalaciones de! taller de joyeria del colegio San Antonio de Padua. 



Las instalaciones para este taller ya estan dispuestas, con un area suficiente y con 
iluminaci6n y servicios generales apropiados. Aunque no se cuenta con toda la 
herramienta y equipo para comenzar a trabajar ya se tiene lo siguiente: entre 20 y 25 
mesas de trabajo en buen estado, un laminador electrico, una troqueladora con un 
buen surtido de troqueles y 10 lam paras. Ademas existen un laminador y una 
troqueladora almacenadas y en desuso propiedad del municipio. 

Por otro lado, algunas personas dedicadas a la mineria estan buscando nuevas 
alternativas de trabajo debido a que la producci6n minera a disminuido, por lo cual se 
han mostrado muy interesados en las actividades que se realizaran en su municipio. 

Instalaciones del taller de joyeria del colegio San Antonio de Padua. 



MUNICIPIO DE VETAS 

Vetas es una poblacion de 
aproximadamente 2545 personas y un 
area de 93 Km2, ubicada a I 00 Km. de 
Bucaramanga a una altura de 3330 
msnm y con una temperatura promedio 
anual de 11 grados. 

En la poblaci6n de Vetas se realizaron 
hace algunos aftos dos cursos de joyeria 

Vetas, Santander por parte del SENA de los cuales 
resultaron alrededor de 25 personas 

capacitadas en este oficio, algunas de estas personas trabajan actualmente en 
Bucaramanga, otras en el municipio trabajan en joyeria y en mineria 
simultaneamente, ademas el colegio de esta poblaci6n a dictado cursos de joyeria a 
sus estudiantes. Por lo cual se tiene una poblacion actual de joyeros de 
aproximadamente 25 personas con un buen nivel de conocimientos en el oficio. 

En cuanto a las instalaciones, se cuenta con el taller del Colegio San Juan 
Nepomuceno, un taller a cargo del municipio y los pequefios talleres particulares. El 
colegio cuenta con instalaciones apropiadas, un area suficientemente grande, 
iluminaci6n, ventilaci6n y servicios generales apropiados. Equipo como laminador 
manual, troqueladora, maquina de vacio, ultrasonido y herramienta de mano para mas 
de 20 puestos de trabajo. 

Instalaciones del taller de joyeria del colegio San Juan Nepomuceno. 

El taller a cargo del municipio esta en su mayoria en desuso, algunos equipos ban 
sido prestados a los joyeros y el resto permanece almacenado, entre las cosas con que 



cuenta este taller esta una maquina de vacio, homo, equipo de fundici6n, laminador, 
troqueladora, balanza para yeso, herramienta individual y colectiva ademas de diez 
mesas de trabajo. 

Instalaciones del taller de joyeria del colegio San Juan Nepomuceno. 

La comunidad busca poder unir ambos talleres y disponer de ellos para capacitaci6n y 
para prestar servicios de ayuda tecnica, donde los joyeros tengan acceso a su uso si 
asi lo requieren. Actualmente se incluy6 en el plan de desarrollo municipal apoyar al 
sector joyero de la poblaci6n con dos metas terminates; programas de actualizaci6n 
en nuevas tecnicas a los joyeros y estudio de mercadeo de la producci6n de joyas, 
aunque hasta el momento no se ha desarrollado ninguna actividad para alcanzar estas 
metas. 

La producci6n de joyas de los artesanos de Vetas se basa en la elaboraci6n de piezas 
por encargo o en la elaboraci6n de pequefi.as cantidades de piezas que se venden a 
quienes visitan el pueblo o en algunos casos en Bucaramanga. En cuanto a los 
disefios, elaboran modelos de revistas o copian las piezas de las joyerias de 
Bucaramanga, haciendo repetidas veces el mismo tipo de pieza hasta inundar su 
pequefi.o mercado. 



Capitulo 2 

=����= 

Diagn6stico 



En el primer viaje realizado a los municipios de Vetas y California que tenia como 
objetivo realizar un estudio diagn6stico que perrnitiera deterrninar cual era la 
situaci6n actual de cada poblaci6n y que intervenci6n debia realizar el programa 
nacional de joyeria, se obtuvo la siguiente informaci6n. 

Los dias 5 y 6 de marzo de 2002 se realiz6 en el municipio de California en Santander 
una reunion inforrnativa para presentar el programa nacional de joyeria y 
convocatoria a toda la comunidad en generar a participar en las actividades que se 
realizarian en esta poblaci6n. Tambien se realiz6 el diagn6stico pertinente para 
detenninar cual es la situaci6n actual del municipio en cuanto a joyeria se refiere. 

En la reunion en la cual se discutieron cuales eran las necesidades de la poblaci6n se 
determin6 realizar en la capacitaci6n un curso basico de joyeria, dirigido a los 
estudiantes de undecimo grado y a personas de la comunidad, con el prop6sito de dar 
a conocer a estas personas el oficio de la joyeria y poder determinar quienes estan 
interesados en optar por este oficio como medio de trabajo. A esta reunion asistieron 
el alcalde de la poblaci6n, el rector del colegio, otros empleados del municipio, 
alumnos del colegio y personas de la comunidad, y todos se mostraron dispuestos a 
participar y a apoyar las actividades. No se trato el tema de desarrollo de productos 
como esta contemplado en las actividades a desarrollar debido a la falta de joyeros. 

La lista de equipos y herramientas que el colegio requiere para su taller basico de 
joyeria son los siguientes. (las cantidades son determinadas considerando la 
adecuaci6n de 25 mesas de trabajo ). Esta lista fue elaborada por la Corporaci6n 
Tecnol6gica de Oriente (Bucaramanga) por petici6n del colegio. 

Alicates punta redonda, Alicates punta plana, Alicates punta aguda, Antenallas, 
Argollero, Balanza para yeso, Balanza 259 gr., Bases para laminadores y esmeril, 
Banco de pulir (2 puestos con aspirador y motor), Batidora, Buriles para engaste de 
3/16 con cabo, Calibrador pie de rey de 4' de bronce, Calibrador pie de rey de 6', 
Careta protectora para esmerilar, Cartab6n para joyeria metalico, Cepillo de cerda, 
Chapolera, Cizalla manual de mesa, Cocineta electrica de dos fogones 220vol, 
Compas metalico para interiores, Compas metalico de puntas, Corta frio manual, 
Cucharas de barro tamafto mediano, Dados acanalados de fonnas varias, Dados de 
bronce grandes y pequeiios, Embutidores juego de 12 unidades, Equipo de fundici6n 
a gas, con dos cilindros de 100 lbs. Regulador e instalaci6n para cinco puestos con 
valvula individual, Equipo para soldar con fuelle, tanque de un gal6n y boquilla, 
Esmeril de banco, Espatula para tallar ceras, Felpas color amarillo grandes y 
pequeftas, Felpas color blanco grandes y pequeflas, Fresas, varios tipos, caja de 6 
unidades, Galga para alarnbre de O a 36 (decimal), Gratas, Hi.Lera de 2.20 a 0.26 mm 
de tungsteno, Hilera melcocha 8 puntos, 6-3 y 3-1 mm, Hilera para tubo, calibre 1 a 
36, Homo electrico (mufla), Inyector de cera, Kit de herrarnientas (Have boca fija, 
bristol y expansion), Lapiz electrico para ceras, Limas para cera, Limas para joyeria 



juego de 10 unidades, Limas, plana, media caiia y triangular de 6, 3 c/u, Lingoteras 
para chapa e hilo, Marcos de segueta, MartiUo metalico de bola, Mazo de madera, 
Micr6metro de 0-10 mm, Mechero de alcohol en aluminio, Motor para fresas, Ojo de 
polio, j uego de 10 unidades, Palos para engaste, Piedra pomez de 20x 12x4 cm , Pinza 
de presi6n tipo curvo y recto, Pinza doble A, Pinza para tirar hilo, Pistola para fundir 
(turbo torch), Plantilla para vulcanizar, Prensa de banco no I, Prensa de mesa, Punta 
para motor (rosca y lija), Rielera, Roedor con cabo, Maquina de vacio, Taladro de 
accionamiento manual, Tarros para fundici6n con base, Tarugo metalico para anillos, 
Tarugo metalico para aros, Tenazas para suspender crisoles y tarros, Tijeras para 
lamina pequefias, Trefilador para tubo, Ultrasonido, Vulcanizadora, Yunque, tipo riel, 

Listado de asistentes a la reunion de presentaci6n, municipio de California, marzo 5 
de 2002 

Nombre 
Martin Ramirez 
Rosa Mendoza 
Rodolfo Moreno 
Ludyn padilla 
Paola Garcia 
Liliana Bautista 
Neidy Valbuena 
Rubiela Arias 
Deysi Cabeza 
Martha Arias 
Mario Julian Lozano 
German Salamanca 
Silvia Rodriguez 
Jhon Lizcano 
Luis Angel Arias 
Carlos T oloza 
Mirian Garcia 
Sergio Moreno 
Jimmy Pedraza 
Fabio Augusto Maldonado 
Sergio Garcia 
Cristian Moreno 
Carlos Arturo Prince 
Edwin Lizcano 
Fabio Rodriguez 
Chehin Arias 
Martha Moncada 
Ladys Bonnet 

Ocupaci6n 
Joyero 
Arna de casa 
Docente 
Estudiante 
Estudiante 
Estudiante 
Estudiante 
Estudiante 
Estudiante 
Estudiante 
Concejal del municipio 
Alcalde de) municipio 
Estudiante 
Estudiante 
Estudiante 
Estudiante 
Estudiante 
Estudiante 
Estudiante 
Docente 
Estudiante 
Estudiante 
Rector del colegio 
Estudiante 
Estudiante 
Estudiante 
Estudiante 
Estudiante 



Los dias 7 y 8 de marzo en Vetas se realiz6 con los artesanos y la comunidad en 
general una reuni6n, donde se presento el programa nacional de joyeria sus objetivos 
y el tipo de intervenci6n que se haria en su municipio. En esta reuni6n tambien se 
definieron los temas a tratar en la capacitaci6n tecnica que se daria, tales temas son 
dibujo tecnico aplicado a la joyeria y modelado de ceras, se opt6 por estos contenidos 
porque la gente manifest6 su interes debido a que ya conocian acerca del oficio de 
joyeria y querian ampliar sus conocimientos con nuevas tecnicas. Tambien se defini6 
que las herramientas y equipos fueran entregados al Colegio San Juan Nepomuceno, 
para que de esta manera el taller que ya existe quedara mas completo y cumpliera un 
doble objetivo� capacitar a las nuevas generaciones de j6venes joyeros y prestar sus 
servicios a los joyeros que elaboran piezas. 

Con respecto a la elaboraci6n de las piezas, se acord6 trabajar con los artesanos por 
un costo de $2000 por gramo de plata trabajado, habiendo aclarado primero cuales 
son las condiciones con respecto al trabajo y la propiedad de las piezas. Los joyeros 
se mostraron de acuerdo y manifestaron su interes en participar. Cabe agregar que la 
producci6n de joyas por parte de los artesanos de Vetas es muy baja, se elabora las 
piezas por encargo y trabajan basicamente joyeria annada y cadeneria, haciendo 
diseiios muy comunes que toman de catalogos o que ven en el mercado de 
Bucaramanga. 

Despues de presentar a la comunidad en general todos los aspectos relacionados con 
el programa nacional de joyerfa, se procedi6 a la recopilaci6n de infonnaci6n que 
fuera relevante para conocer las condiciones en que se encuentra el municipio de 
Vetas con respecto a la joyeria. Para tal fin se visitaron los talleres de joyerfa tanto del 
colegio y el del municipio como algunos talleres particulares. 

Con esta informaci6n se pudo determinar que las herramientas y equipos necesarios 
para dotar el taller del Colegio San Juan Nepomuceno para brindar capacitaci6n 
completa y para el mejoramiento tecnol6gico de los joyeros son los siguientes: 

Tambor para pulir con su respectiva carga, Troqueleria ( cajas, dijes, anillos, aretes, 
etc.), Hileras para tubo en tungsteno 600 mm a 200 mm., Banco estira hilo , Tarugo 
metalico para hilo, Laminador media cafia, Calibradores (micr6metros), Perno 
medidor de anillos , Felpas para pulir, Tiza para pulir (blanca y roja), Equipo 
oxiacetileno, 01las refractarias, Prensas pequeiias, Tarros para yeso, Tijeras, 
Centrifuga , Hilera para filigrana 30 mm a 10 mm, Limas grandes, Cortametales, 
Buriles diferentes form.as , Limas para cera, Mecheros, Escarbadores y Bisturies. 

Los listados de herramientas de cada poblaci6n se presentaron en informes anteriores 
a los encargados de detenninar los envios de herra.mientas y equipos del progra.ma 
nacional de joyeria en Bogota, quienes detenninaron enviar al municipio de 



California los equipos correspondientes a un taller basico de joyeria segun los 
parametros que establece el programa. 

Listado de asistentes a la reunion de presentacion, municipio de Vetas, marzo 7 de 
2002. 

Nombre 
Ivan Gustavo Garcia 
Edinson Rodriguez 
Wenner Garcia 
Rosember Rodriguez 
J ecson Arias 
Stella Contreras 
Orlando Gamboa Garcia 
Luz Rodriguez 
Carlos Augusto Garcia 
Fredy Echeverria 
Pedro Julio Rangel 
Dora de Rangel 
Maria Rodriguez 
Arnulfo Garcia 
Luis Pulido 
Fabian Delgado 
Wilmer Ramirez 
Diego Suarez 
Gensy Contreras 
Ana Belen Delgado 

Ocupaci6n 
Joyero 
Estudiante 
Estudiante 
Estudiante 
Estudiante 
Joyera 
J oyero y minero 
Joyera 
Joyero y minero 
Joyero 
Joyero y minero 
Concejal 
Joyero 
Joyero y minero 
Estudiante 
Estudiante 
Estudiante 
Estudiante 
Joyero 
Escribiente Juzgado 

Otros personas con conocimientos en joyeria tambien interesados en participar en las 
actividades son: Armando Landazabal, Wilmar Rojas, Humberto Rodriguez, Jesus 
Garcia y Edgar Contreras. 

Toda la informacion recopilada en esta prim era visita, se envio a Bogota para su 
posterior consideraci6n y aprobaci6n, para iniciar con las actividades de intervencion 
en el municipio, junto con la respectiva programaci6n y los contenidos de las 
capacitaciones que se darian en cada uno de los municipios. 

De acuerdo a los datos recogidos en los municipios de Vetas y California en 
Santander, se establece para las capacitaciones respectivas en cada poblaci6n los 
siguientes horarios y contenidos considerando las necesidades y disponibilidad de los 
artesanos y personas beneficiadas. 



En California se hara la capacitaci6n en el taller del Colegio San Antonio de Padua. 
La mayoria de personas que participan son estudiantes del colegio por lo cual se 
plane6 dictar el taller en horas de la tarde de 2 p.m. a 6 p.m. y otro grupo conformado 
basicamente por personas de la comunidad tomaria el taller en la mafi.ana, entre las 8 
a.m. y 12 m. Para dar inicio a la capacitaci6n en esta poblaci6n es necesario contar
con la herramienta que falta para que el taller pueda funcionar normalmente.

En el municipio de Vetas se cuenta con las instalaciones del taller del Colegio San 
Juan Nepomuceno y sus salones para dictar los talleres. Los horarios se acordaron de 
acuerdo al tiernpo disponible por los artesanos, quienes adernas de joyeria trabajan en 
mineria en las horas de la mafuma y parte de la tarde. Por lo cual se establecieron dos 
grupos de trabajo, el primero de 2 p.m. a 5 p.m. y el segundo de 5 p.m. a 8 p.m., 
utilizando las horas de la rnafuma para trabajar con los artesanos en la elaboraci6n de 
las piezas. 

A continuaci6n se presenta el programa propuesto para cada municipio, y que fue 
enviado a la empresa junto con la demas informaci6n para que fuera estudiado y 
aprobado, se debe tener en cuenta que este programa es susceptible de cambios de 
acuerdo a las condiciones reales de las poblaciones a la hora de hacer la intervenci6n. 
Como disponibilidad de tiempo, espacio, herramienta, equipo y materiales. 

Prograrna de capacitaci6n en el municipio de California 

Dia 1 
Replica del taller de diseflo contemporaneo realizado por el maestro Soto Soria 
Dia2 
Taller de creatividad 

Dia 3 

Metodo creativo de desarrollo de joyas por medio de la abstracci6n de formas 
(paisaje, naturaleza, cultura, etc.) o evoluci6n formal de piezas tradicionales. 

Conceptos basicos de disefl.o 
Que es disefio 
Micro elementos de diseflo: punto, linea, plano, volumen. 
Elementos de relaci6n: direcci6n, posici6n, espacio, gravedad. 
Conceptos: orden, movimiento y equilibrio, proporci6n y ritmo, tipos de 

simetria. 
Dia4 
Curso basico de joyeria 

Descripci6n del oficio 
Material es utilizados en joyeria 
Metales y aleaciones 
Soldaduras 



Dia5 

Dia6 

Dia 8 

Descripci6n de las tecnicas y procesos utilizados en joyeria 

Herramientas de trabajo 
Puesto de trabajo del joyero 
Herramientas individuates 
Herramientas colectivas 

Tecnicas de joyeria 
Fundir 

Dia 9 
Laminar, trefilar 

Dia 10 
Medir, aplanar, trazar

Dia 11 
Aserrar, taladrar, Iimar y manejo de los alicates 

Dia 12 
Manejo de la segueta y calado 

Dia 13 
Manejo de la segueta y calado 

Dia 15 
Recocer, soldar 

Dia 16 
Soldar 

Dia 17 
Repasar y fresar 

Dia 18 

Dia 19 
Pulido 

Complementar algunos temas anteriores 
Evaluaci6n al asesor 
Cierre del curso 

Programa de capacitaci6n en el municipio de Vetas 

Dia I 
Replica del taller de diseflo contemporaneo realizado por el maestro Soto Soria 
Dia 2 
Taller de creatividad 

Metodo creativo de desarrollo de joyas por medio de la abstracci6n de fonnas 
(paisaje, naturaleza, cultura, etc.) o evoluci6n formal de piezas tradicionales. 

Dia 3 
Conceptos basicos de disefio 



Que es disefio 
Micro elementos de disefio: punto, linea, plano, volumen. 
Elementos de relaci6n: direcci6n, posici6n, espacio, gravedad. 
Conceptos: orden, movimiento y equilibrio, proporcion y ritmo, tipos de 

simetr{a. 
Dia4 
Curso basico de dibujo tecnico 

Dia 5 

Manejo de las escuadras y herramientas de dibujo 
Tipos de linea y generalidades del dibujo 

Representacion isometrica 
Dia 6 

Representaci6n isometrica 
Dia 8 

Representaci6n isometrica 
Dia 9 

Vistas ortogonales 
Dia 10 

Vistas ortogonales 
Dia 11 
Talla de ceras 

Tipos de cera 
Herramientas para tallar 

Dia 12 
Corte transversal, limado, calado, manejo del compas y medidas 

Dia 13 
Preformar, manejo de buriles, limas y otras herramientas 

Dia 15 
Preformar, manejo del lapiz de cera y mechero 

Dia 16 
Desbaste y fresado 

Dia 17 
Pulido de la cera 

Dia 18 

Dia 19 
Armado del arbol para la fundici6n 

Complementar algunos temas anteriores 
Evaluaci6n al asesor 
Cierre del curso 



Ademas de todos los aspectos ya mencionados anteriormente se consider6 que 
materiales se necesitarian para cada una de las capacitaciones y que fueran tenidas en 
cuenta a la hora de la aprobaci6n del trabajo en Vetas y California. 

Para cada capacitaci6n se utilizarian los siguientes materiales; para los talleres 
iniciales que se daran en ambas poblaciones, es decir, la replica del taller del maestro 
Soto Soria, taller de conceptos basicos de disefio y el taller de creatividad. 
Taller de disefio contemporaneo: bloc de papel mantequilla, lapices, borradores y 
sacapuntas, papeles de colores, otros. 
Conceptos basicos de disefio: fotocopias de los temas, marcadores para exposici6n. 
Taller de creatividad: bloc de papel, lapices, escuadras y plantillas, papel de colores 
para ejercicios de creatividad. 

Especificamente para cada poblaci6n se utilizaran los siguientes materiales. 
Para el municipio de Califorrua donde se dictara el curso basico de joyeria. El 
material principal es la Plata (Ag), Tambien se consideran insumos como borax, lijas, 
cucharas de fundici6n, seguetas, abrasivos, jab6n, entre otros. Ademas se entregaran 
algunas fotocopias como material de apoyo. 

En Vetas se planearon los siguientes materiales para el taller de dibujo tecnico para 
joyeria y talla de ceras: lapices, borradores y sacapuntas, escuadras, compas, bloc de 
papel, plantillas de circulos y elipses, cera para tallar en tubo y en lamina, seguetas 
para cera, limas para cera, bisturies, insumos generales y fotocopias como material de 
apoyo. 



Capitulo 3 

\ Asesoria en Disefio 
�=���� 

Vetas 



Concluida la etapa diagn6stica en cada una 
de las poblaciones, con la inforrnaci6n 
analizada y con el programa aprobado se 
dio inicio a la intervenci6n en el municipio 
de vetas y posteriorrnente en California 

En este capitulo se hace un recuento 
cronol6gico de todas las actividades 
realizadas en esta prim.era etapa, al igual 
que los resultados alcanzados, esta parte se 
complementa con material fotografico, 
ilustraciones del proceso de disefio y 
conclusiones del trabajo. 

Vetas, Santander. 

El dia 22 de abril del 2002 se iniciaron en el municipio de Vetas las actividades 
correspondientes a la asesoria en diseflo por parte de los disefladores Laura Oviedo y 
Alan Quintero, y posteriorrnente la capacitaci6n tecnica a cargo de este ultimo. 

Las actividades se iniciaron con la convocatoria a la comunidad de Joyeros de Vetas, 
quienes estaban a la espera del inicio de nuestro trabajo. Ya reunidos se defi.nieron 
dos horarios de trabajo; en la mafiana se trabajo con los artesanos que elaboraron las 
piezas en oro y plata resultados de la asesoria y en la tarde se hicieron los talleres de 
disefi.o y las replicas del taller del maestro Soto Soria. 

En esta primera reunion se defini6 ademas quienes eran las personas que trabajarian 
t}ll-.lac.��zas,como:,tamhien ,CJJa.les. eran-,las·1oondiciones· de.,·, 
trabajo, es decir, el programa entregaba'a ·cada uho el rnateriat e· insumus- hecesari'os 
para la producci6n de las joyas, al igual que el diseflo que cada uno debia trabajar 
resultado del estudio cultural y social de la poblaci6n. A su vez cada artesano se 
comprometia con el trabajo de cada joya, asesorados por los disefiadores del 

-- programa, por cuyo trabajo recibian un 
_N _ _..__....._,, .... �...-., .... 

pago de acuerdo al peso de la pieza en 
plata y oro, con un valor previamente 
estipulado por el programa y acordado 
junto con ellos. 
Teniendo estos puntos tan importantes ya 
definidos en las horas de la tarde de este 
mismo dia se dio inicio a los talleres de 
disefio, con una practica llamada "joyeria 
en papel'', la cual consiste en elaborar 

Taller "Joyeria en Pape!" piezas en papel de la siguiente manera. 



La charla comenz6 con una breve resefia de la historia de la joyeria y de un resurnen 
de los procesos mas importantes, como introducci6n a los temas que se trataron 
durante esta primera semana correspondiente a la asesoria en disefio. 
Con el objetivo de iniciar a los artesanos en la aplicaci6n del disefio en el proceso de 
producci6n de joyas como herramienta para aumentar su oferta joyera se hace el taller 
de joyeria en papel, el cual comienza con un recorrido de los artesanos por su propio 
entorno para de alli tomar formas, composiciones, texturas y en general elementos 
que sirvan para el desarrollo de nuevas piezas de joyeria. Es importante hacer est.a 
recopilaci6n de elementos formales de manera mental, es decir, no se bacen dibujos 
de lo que se ve, sino que posterior a esta etapa de recopilaci6n se procede a elaborar 
con papel piezas de joyeria con las ideas que se han captado en el recorrido. El papel 
se maneja como laminas e hilos de metal, por lo cual se usa papel de colores para 
representar plata, oro amarillo, oro blanco u oro rojo. Estas piezas para que se puedan 
trabajar mas facil se hacen en un tamafio mayor al real, lo importante es el manejo de 
la forma y la representaci6n de lo que se ha visto. 

En este ejercicio se utilizan pegantes, cintas y papel para elaborar las piezas. Para que 
el ejercicio fuera mas completo se les pidi6 a los participantes considerar ademas 
aspectos tecnicos como el tipo de pieza (anillo, arete, pendiente, prendedor, etc.) y el 
tipo de material. Tambien considerar el mercado objetivo, a quien va dirigida la joya, 
c6mo este aspecto influye en la pieza. Estos aspectos mencionados ayudan a ubicar al 
artesano en un contorno mas real con respecto a su trabajo y complementa el ejercicio 
de creaci6n. Para finalizar el taller cada persona expone su trabajo comentando de 
que forma parti6, que tipo de pieza, que materiales y para que mercado elabor6 la 
p1eza. 

Durante el tiempo de trabajo en vetas 
notamos la gran influencia que tiene la 
mineria en la cultura de la gente. Todas las 
personas conocen esta labor y la gran 
mayoria han trabajado en mineria alguna 
vez, por lo cual estan muy familiarizados 
con las herramientas y en general con 
todos los elementos que se utilizan para la 
explotaci6n de oro y plata. Partiendo de 
este hecho, decidimos utilizar estos 
elem.entos como punto de partida para Minas de oro, Vetas.

elaborar los nuevos diseftos que se 
elaboraron en la asesoria, por lo cual programamos una visit.a a las m.inas de oro. En 
la poblaci6n existen mas de diez empresas diferentes dedicadas a la mineria, 
confonnadas en su mayoria por pequeftas sociedades. Logramos por medio de los 
artesanos visitar la mina "Reina de Corazones" donde trabajan algunas de las 
personas que estan participando de la asesoria. 



En la visita a Ia mina se tomaron los elementos mas representativos de la mineria 
debido a su alto caracter de representatividad de la cultura de la poblaci6n. Con toda 
esta informaci6n se procedi6 inmediatamente a la elaboraci6n de las propuestas de 
diseflo para que asi los artesanos comenzaran a trabajar en la producci6n de las joyas. 

Mas adelante se muestra de manera breve como fue el proceso de disefio y de 
abstracci6n y geometrizaci6n de las formas recopiladas para llegar a las piezas 
finales. Los disefios presentados fueron seleccionados de un amplio grupo de 
propuestas y son resultado de la geometrizaci6n y abstracci6n de las diferentes 
formas que se encuentran en los elementos mas representativos de la rnineria. Cada 
elemento hizo parte del proceso de disefio en el cual se toma la forma de la figura se 
transforma a traves de la aplicaci6n de conceptos de disefio como ritmo, repetici6n, 
equilibrio y adici6n, combinando formas, trabajando las proporciones y llevando a 
formas geometricas basicas. Estas nuevas composiciones formales se estudian para 
aplicarlas a las diferentes piezas que se pueden elaborar en joyeria como aretes, 
anillos, pendientes y otros. Se diseflan y adaptan los mecanismos que imprimen 
movimiento y funcionalidad a los productos en desarrollo. Por ultimo se hace el 
analisis correspondiente a facilidad productiva, es decir, cuales piezas se pueden 
producir y cuales no, esto es el primer paso de selecci6n para saber cuales son las 
propuestas finales, ademas de estudiar el peso final de la pieza y los factores esteticos 
y de mercado que tambien ayudan a determinar cuales piezas son las seleccionadas 
para elaborar. 

De todos los objetos de mineria solo algunos hacen parte del proceso de disefio, pues 
al hacer la selecci6n de propuestas fueron descartados. En los doce disefios en los 
cuales se aplic6 esta metodologia se usaron: la batea, diferentes partes del molino 
californiano, la lampara, el disco y la concentradora. De las otra tres piezas que 
conforman el grupo de disefios elaborados en esta poblaci6n, dos son resultado de la 
aplicaci6n de la tecnica kum-bo enseflada en clase y que se muestran mas adelante, y 
la otra es un aderezo que presenta combinaci6n de materiales ( oro, plata y cuero) y 
aplicaci6n de macrame. 

Combinaci6n de materiales en Macrame. 

Combinaci6n de Materiales en Macrame. 



Proceso de Diseño 
a partir de la Lampara de 

Minería 



0 

n G 
0 

Proceso de Disefio D 
a partir de la Lampara de 

Minería 



Proceso de Diseño 
a partir de la Lampara de 

Minería 



Proceso de Diseño 
a partir de la 

Concentradora 

¿J' 'l 

V 



o 
Proceso de Diseño ~ ~ 
a partir del Disco 

Intercambiador de Rieles 



1} 
o 

Proceso de Diseño 
a partir del Disc~ 

Intercambiador de Rieles 

0 . ¡~ 

o 
o 



Proceso de Diseño 
a partir del Molino 

Californiano 



Proceso de Diseño 
a partir del Molino 

Californiano o u 



Proceso de Diseño 
a partir de la Batea 

Y del Molino 



~ - ~~ 

11111 (~) -·~·. ''• 
"-

o 
Ooo 
1 01 Proceso de Diseño 

. de la Batea apartrr 
y del Molino 



Proceso de Diseño 
a partir de la Batea 

y de los Pisones del Molino 

C> 



Proceso de Diseño 
artir de la Batea . 

ap d l Molmo y de los Pisones e 

C> 



En las horas de la tarde del segundo dia de 
trabajo y despues de la visita a las minas se 
llevo a cabo el segundo taller a cargo de 
Laura Oviedo, correspondiente a nuevas 
tecnicas para trabajar el metal y lograr 
efectos diferentes. Estas tecnicas ofrecen a 
los artesanos alternativas diferentes para el 
trabajo creativo en joyeria, ademas son 
muy innovadoras porque su aplicaci6n es 
muy poca debido a que hasta ahora se 
estan conociendo en el pais. Taller "Kum-bo e lncrustaciones" 

Las tecnicas de veteado del metal (kum-bo) e incrustaciones de dos metal es. Estan 
tecnicas permiten diversificar la producci6n y caracter estetico de las joyas que 
elaboran los artesanos. La primera consiste en lograr laminas con un aspecto similar a 
las vetas de la madera con la mezcla de dos metales, para este caso plata y cobre. 
Primero se elaboran hilos de igual calibre de plata y cobre, estos hilos se entorchan de 
manera altemada, es decir, combinado los metales, cuando se tienen los entorchados 
se agrupan de manera paralela sobre un mismo piano y se procede a unirlos por 
medio de soldadura. 

La soldadura debe cubrir los espacios que se fonnen entre cada entorchado buscando 
que queden bien integrados. Cuando se obtiene esta parte se procede a laminar el 
bloque de metal creado, en el proceso de laminado los metales se van mezclando 
formando lineas paralelas y poco unifonnes, lo que al final resulta como un efecto de 
veteado. 

Pieza con la tecnica Kum-bo. 

Pieza con la tecnica Kum-bo. 

Las laminas obtenidas con esta tecnica se usaron para 
crear algunos pendientes, otra caracteristica de este 
procedimiento es que las piezas resultantes obtienen 
un caracter de unicas gracias a lo aleatorio del 
proceso. 



La tecnica de incrustaciones de dos metales es similar a la anterior, en el sentido que 
ambas utilizan la mezcla de colores de diferentes metales para lograr nuevas efectos 
en las joyas. Esta consiste en tomar una lamina de un metal y hacerle una serie de 
huecos sobre su superficie. En estas perforaciones se sueldan pedazos de hilo del 
mismo grosor de los huecos, posteriormente se lamina un poco para que los metales 
se unan perfectamente y sobre una misma superficie plana se tengan las formas dadas 
al metal. 

Antes de finalizar las actividades de ese dia se coordin6 la elaboraci6n de las piezas, 
entregando a cada artesano los pianos tecnicos de los disefios para que los estudiaran 
y al dia siguiente corregir las dudas presentadas. 

En el tercer dia de la asesoria se realiz6 una reunion con los joyeros para coordinar 
todos los detalles del desarrollo de las piezas, a cada uno se le resolvieron las dudas 
acerca de la elaboraci6n de las joyas, asesorandolos en como desarrollar la joya y en 
aspectos deben tener en cuenta para obtener piezas de excelente calidad bajo los 
parametros tecnicos que exige la empresa para la comercializaci6n de los productos. 
Se les entreg6 a los joyeros el material necesario para su trabajo de acuerdo al disefio 
que escogieron, en esta parte aprendieron como calcular desde el dibujo la cantidad 
aproximada de plata y oro que la pieza va ha tener, por medio del volumen de la pieza 
y la densidad del material. 

En esa misma tarde y de acuerdo al horario 
acordado, se llevo a cabo el tercer taller de 
disefio correspondiente al ejercicio creativo 
"plantillas y reticulas" replica del taller de 
Soto Soria. Pero antes se dio un curso de 
conceptos basicos de disefio, fundamentales 
para que los artesanos tengan herramientas 
para crear sus propias composiciones de 
diseiio y crear nuevos productos. Conocer 
como se maneja la forma y su configuraci6n 

Curso de Conceptos de diseiio desde los conceptos iniciales es uno de los 
objetivos claves de manejar estos conceptos 

ademas de saber como utilizarlos y como transformar estas composiciones formates a 
piezas de joyeria bellas y comerciales. 

Los temas tratados en este curso fueron los conceptos basicos de disefio donde se 
distinguen tres grupos de elementos de diset'io; elementos conceptuales, elementos 
visuales y elementos de relaci6n. Dentro de los elementos conceptuales estan el 
punto, la linea, el piano y el volumen. En los elementos visuales la forma, le medida, 
el color y la textura. Por ultimo en los elementos de relaci6n tenemos la direcci6n, la 
posici6n, el espacio y la gravedad. Ademas tambien se trato el tema de la forma como 



punto, la forma como linea, la forma como piano y la forma como volumen. Otro 
tema fue la interrelaci6n de formas, distanciamiento, toque, superposici6n, 
penetraci6n, union, sustracci6n, intersecci6n y coincidencia. Para complementar los 
temas de disefio con coherencia formal y creacion controlada de la forma en donde se 
tratan, entre otros, la coherencia intra e inter figural y la simetria, ademas de las 
reglas basicas de simetria: identidad, traslaci6n, rotaci6n, reflexion especular y 
dilataci6n. 

El ejercicio creativo de plantillas y reticulas refuerza los temas tratados en el curso de 
conceptos basicos de disefio. Consiste basicamente en obtener modulos que se pueden 
emplear como fuente de inspiraci6n de nuevos diseftos a partir de la transformaci6n 
de las formas encontradas en plantillas de circulos, elipses o formas geometricas o en 
la generaci6n de reticulas aplicando los conceptos de diseiio. Este ejercicio es 
inicialmente bidimensional, es decir, se realiza sobre el piano, en el papel se crean las 
formas por medio de la aplicaci6n de conceptos, para finalmente escoger la forma que 
mas nos agrade y que alguna vez sera convertida en una pieza tridimensional en 
metal. 

En este ejerc1c10 inicialmente se toma 
una fonna cualquiera y por medio de 
conceptos como, sustracci6n, uni6n, 
abatimiento, giros, cortes entre otros se 
obtiene un subm6dulo que se 
transformara a su vez por medio de 
conceptos como repeticion, ritmo, 
gradaci6n de tamaiio, simetria, equilibrio 
y otras, en un modulo que en ultimas se 
convertira en una pieza de joyerfa. Es 
importante anotar que en este proceso de Taller "plantillas y reticulas" 

transformaci6n formal los artesanos no 
debian pensar en ningun tipo de pieza en particular, solo hasta el final del ejercicio se 
hace el empalme entre propuesta formal y una posible joya. 

Asesoria en producci6n de joyas 

Ya en el cuarto dia los artesanos han 
adelantado bastante en el trabajo de las 
joyas, por lo cual se aprovecha el tiempo 
de la mafiana para hacer un seguimiento 
para garantizar la buena calidad de las 
piezas y como apoyo tecnico a los 
artesanos, por que se debe tener en cuenta 
que varios de ellos son estudiantes del 
colegio que estan aprendiendo joyeria y 
cuya destreza no se ha desarrollado 



totalmente. Durante esta asesoria notamos algunos errores en la utilizaci6n de la 
herramienta y en algunos procesos, de ahi que se Jes haya dado ademas del apoyo en 
disefio, consejos y asesorias en diversos aspectos del trabajo en joyeria. Asesoria que 
fue muy bien recibida por los artesanos quienes en todo momento mostraban su 
interes por aprender mas y por participar en las actividades. 

Luego se culmin6 el dia con el ultimo taller, tambien replica del maestro Soto Soria 
Ilarnado "descomposici6n y recomposici6n morfo16gica" para compJementar el 
trabajo con mas metodos creativos e impulsar la aplicaci6n de disefio en los 
productos. Este ejercicio se realiza con papel de colores. Se recorta en papel alguna 
forma basica tomada de las plantillas, esta forma inicial se transforma por medio de 
cortes rectos, curvos o mixtos, obteniendo asi una divisi6n en dos o mas partes. Cada 
una de estas partes se transforman por medio de carnbios dinamicos, es decir, por 
medio de movimientos como tras1aci6n, rotaci6n, reflexion, abatimiento entre otros. 
Esta parte se repite varias veces de manera que se apliquen todos Jos cortes y 
movimientos, pegando sobre una hoja de papel de color contrastante las formas 
resultantes, es asi como obtenemos una nueva garna de posibilidades formales que los 
artesanos pueden incluir entre sus ideas para nuevos disefios. 

En general, todos los procesos creativos de disefio buscan crear nuevas alternativas 
fonnales que sirvan de inspiraci6n al joyero para que elabore piezas originates con 
alto valor estetico y pueda de esta forma incursionar de manera mas firme en el 
mercado de las joyas, cumpliendo de esta manera con los objetivos que se ha 
planteado el programa nacional de joyeria en las diferentes poblaciones en que 
interviene. 

Es importante tambien mencionar en este inforrne la visita que en esa semana realiz6 
un interventor de la comisi6n nacional de regalias. Dicho interventor se reuni6 con las 
veinticinco personas que participaban de la asesoria y les pregunt6 sobre las 
actividades y resuJtados de la asesoria que se estaba desarrollando en esos 
municipios. Las personas respondieron todas sus preguntas y mostraron los trabajos 
realizados hasta el momento. La reuni6n finaliz6 satisfactoriarnente aclarandoles los 
alcances del programa y que su principal objetivo era verificar de que manera estaban 
siendo usados los recursos invertidos. 



Durante los dos ultimos dias de la primera semana sigui6 el trabajo con los joyeros, 
elaborando las piezas, brindando el apoyo y la asesoria necesaria para que los 
resultados fueran los esperados. Es asi como el dia sabado 27 de abril se pago a los 
artesanos por su trabajo, se hizo la respectiva evaluaci6n a los asesores y se concluy6 
esa pnmera semana. 

Asesoria en producci6n de joyas. Asesoria en producci6n de joyas. 

El 26 de abril se recibi6 desde Bogota los equipos y herramientas que fueron 
entregados a este municipio, se hizo el respectivo inventario y se firm6 el acta de 
entrega. El colegio San Juan Nepomuceno qued6 a cargo del taller entregado, estando 
de acuerdo con todos los punto que se aclaran en el acta. 



Capitulo 4 

Capacitaci6n tecnica 

Vetas 



Como se habia acordado en la pnmera 
visita realizada a Vetas los temas a tratar 
en la capacitaci6n tecnica eran dibujo 
tecnico para joyeria y talla de ceras. 

Es asi corno durante las dos semanas 
siguientes a la asesoria de disefio se 
capacit6 a un grupo de veinticinco 
personas en los temas mencionados, por 
parte del disefiador Alan Quintero. Trabajo 

J 

que se llev6 a cabo con exito, todos los Curso de dibujo

participantes quedaron satisfechos con los 
conocimientos adquiridos, especialmente por la ventaja que para ellos significa 
ampliar sus capacidades en la producci6n de joyeria. 

Para la etapa que correspondia a capacitaci6n tecnica se acordaron dos grupos de 
trabajo en dos horarios diferentes de acuerdo con la disponibilidad de Jos artesanos, 
ya que muchos de ellos trabajan en mineria por lo cual en las mafiana no pueden 
asistir a las actividades. Se deftnieron los siguientes horarios; un primer grupo de 8 a 
12 en la maflana y el otro de 2 a 6 p.m. 

El primer dia de la capacitaci6n en dibujo se les entreg6 a cada alumno los 
instrumentos necesarios para trabajar en clase. El tema con que se inici6 el curso fue 
el conocimiento de todos los elementos para trabajar en dibujo, particularmente los 
que se utilizan en dibujo de joyas. Posteriormente se hizo un ejercicio de rnanejo de 
escuadras, es decir, la manera correcta en que se deben ubicar ambas escuadras para 
obtener lineas en diferentes angulos como tambien lineas paralelas y perpendiculares. 

Para este ejercicio el instructor realiza cada paso en el tablero y a  su vez los alumnos 
hacen cada grupo de lineas en sus puestos de trabajo, primero se hacen lineas 
horizontales y verticales, luego se hacen lineas a 15°, 30°, 45°, 60°, 75°, 90°, 105°, 
120°, 135°, 150° y 165°. Finalmente se termina el ejercicio con lineas paralelas y 
perpendiculares. En esta primera clase el trabajo se agiliz6 bastante gracias a que los 
participantes son bachilleres o estan estudiando, por lo cual no fue necesario explicar 
algunos temas. 
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Ejercicio de manejo de escuadras
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Para cerrar la primera sesi6n del curso se vieron los diferentes tipos de linea, sus usos 
y la fonna de trazado de cada una. Hacienda enfasis en los usos especificos para 
joyeria. 

Linea de contomo visible (linea llena) 

Linea de contorno oculta (linea de puntos) 

Linea de eje 

Linea de cota 

Linea de referencia 

Unea de piano de corte 



Toda la informaci6n manejada durante estas dos semanas de capacitaci6n y que fue 
entregada como material de apoyo a cada uno, se entrega como anexo en este 
informe. Todos los ejercicios fueron realizados paso a paso por cada uno para que los 
resultados fueran los esperados y todos entendieran perfectamente los contenidos, 
siempre apoyados por el instructor quien despues de exponer los temas pasaba por 
cada puesto reforzando lo explicado. 

Para conocer como se representa una joya por medio del dibujo, aprender a 
interpretar y a representar por medio del dibujo, es necesario saber acerca de las 
proyecciones, junto con la representaci6n por medio de vistas, el traslado de medidas 
en las tres vistas principales. Por esto ese fue el segundo tema tratado en la 
capacitaci6n. Las dimensiones basicas de cualquier objeto ( altura, ancho y 
profundidad) se representan por medio de pianos ortogonales que se dibujan todos en 
un mismo plano. Esto constituye a grandes rasgos la representaci6n de las 
proyecciones de una figura en las vistas, lo que se les explic6 muy claramente a la 
clase. 

Vista superior 

Vista frontal 

Diagramas de proyecciones y vistas ortogonales 

Vista lateral 

Estas ideas fueron ampliadas y expuestas teniendo en cuenta el nivel educativo de los 
artesanos, se reforzaron por medio de un ejercicio practico, en el cual, a partir de un 
dibujo en perspectiva de una argolla con una piedra engastada y sus dimensiones 
generales se elaboraron las vistas. Al igual que en los ejercicios anteriores se hizo el 
ejercicio paso a paso en el tablero y luego en cada puesto. 

Para concluir el tema del dia se hizo un segundo ejercicio muy similar, pero esta vez 
los artesanos debian resolverlo solos sin la explicaci6n del instructor, al final, con 
muy buenos resultados para todos. 
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Ejercicio de vistas ortogonales 

Ya en el tercer dia se procedi6 de manera inversa en el tema de clase, es decir, en 
lugar de hacer las vistas de una figura a partir de su representaci6n en tres 
dimensiones, se realiz6 la perspectiva a partir de las vistas ortogonales. Definiendo 
primero que es una proyeccion y en que consiste dicha representaci6n. se explicaron 
Jos pasos a seguir para representar una joya en perspectiva, representaci6n de pianos 
verticales, horizontales y oblicuos; representaci6n de formas cilindricas y superficies 
curvas ya sea por medio de plantillas o de compas. Cuando el tema ya estaba claro 
para todos se procedi6 ha hacer un ejercicio que consiste en elaborar un pendiente en 
fonna de cruz que contiene todos los tipos de pianos mencionados, algunos cilindros 
y superficies curvas. Para este ejercicio se procedi6 con la misma metodologia. 
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Ejercicio de Perspectiva 

Hasta el momento el grupo sabe como representar un dibujo con sus vistas principales 
y la perspectiva isometrica, pero en joyeria esto no es suficiente, tambien es necesario 
aplicarle color al dibujo para representar los diferentes metales utilizados y ademas la 
gran variedad de piedras que se pueden emplear. Aphcarle color a un dibujo se puede 
hacer por me-dio de muchas tecnicas pero las mas usadas en estos casos es el lapiz de 
color, el pastel o Jas acuarelas. 



Teniendo en cuenta los alcances y 
capacidades de los artesanos se les enseiio 
a aplicarle color a los dibujos con el uso de 
lapiz acuarelable. Debido a que este 
pennite ser usado como lapiz corriente con 
la ventaja de que es mas blando y la 
tecnica resulta mas efectiva para lograr las 
texturas y efectos de luz y sombra que se 
desean, ademas se pueden usar como 
acuarelas si se emplea mezclado con agua 
y aplicado con pincel. Entonces en el tercer Curso de dibujo de joyeria

dia de actividades se enseii6 la utilizaci6n 
de lapiz de color, para representar superficies planas, superficies curvas, superficies 
alabeadas, piedras ovales y redondas en perspectiva y de frente, representaci6n de 
superficies c6ncavas y convexas, asi como lograr diferentes texturas y zonas de luz y 
de sombra en el dibujo para lograr efectos de volumen. 

Para todo lo anterior se hicieron diferentes ejercicios despues de una completa 
explicaci6n de la tecnica. Todo con la misma metodologia utilizada para reforzar el 
aprendizaje de los artesanos. 

En el cuarto dia se vieron los mismos temas de! dia anterior pero esta vez usando los 
lapices acuarelables aplicados con agua y 
pincel. La metodologia fue la misma pero 
las explicaciones mas breves para 
tenninar un poco mas temprano este 
ejercicio y comenzar con la elaboraci6n 
de un dibujo individual que seria la 
presentaci6n final de esta primera parte 
de la capacitaci6n. Cada participante 
represent6 una pieza a partir de unos 
modelos establecidos por el instructor. 

Aplicaci6n de color a las joyas Los modelos se anexan a este informe. 

Al finalizar este trabajo el dia sabado 4 de mayo de representaci6n de una joya, se dio 
por concluida la primera semana de la capacitaci6n en el municipio de Vetas. 
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En el taller que el programa nacional de joyeria entreg6 en el municipio de Vetas se 
incluian todas las herramientas necesarias para modelado de ceras, ademas de 
insurnos destinados a este fin. En la tercera semana de trabajo en vetas y la segunda 
en capacitaci6n se trataron los temas concernientes a modelado de ceras, durante esta 
semana se realizaron dos ejercicios principales; la elaboraci6n de un anillo tallado en 
cera y de un pendiente, cada uno con caracteristicas que permitieron a los artesanos 
aprender a tallar superficies lisas, superficies texturadas, formas alabeadas, obtener 
diferentes espesores en la cera, calcular el peso de un pieza tallada en cera y otros 
aspectos muy importantes en el proceso de casting. Todos los alurnnos realizaron los 
ejercicios de manera individual con muy buenos resultados. Debido al caracter 
completamente practico de esta parte del curso la metodologia usada fue la siguiente: 
despues de cortas exposiciones por parte del instructor sobre los temas que asi lo 
requerian, se mostraba directamente en la cera cada paso que se debia seguir para que 
finalmente cada uno repitiera el trabajo en su propia cera. 

En la primera sesi6n se comenz6 con la elaboraci6n de un anillo en cera para 
aprender cuales son los pasos generates para su elaboraci6n y darle todo tipo de 
aplicaciones. El trabajo se inici6 con la entrega de un anillo en sus tres vistas 
principales con las dimensiones de altura, ancho y profundidad. Dadas las principales 
medidas de la pieza se procede a cortar a partir del tubo de cera un bloque con estas 
medidas, comenzando primero con la profundidad, la cual se mide a lo largo de dicho 
tubo y se corta con la segueta bordeandolo para que el corte sea derecho, la medida 
del corte debe ser ligeramente mayor a la profundidad ·final para que se pueda luego 
aproximar la medida con el limado. 
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G) 
Vistas del anillo para tallar 



Luego tomando como base el dibujo de la 
pieza que se esta elaborando, se trazan los 
ejes de simetria tanto axiales como 
transversales, para poder dibujar a cada 
lado las vistas de la pieza, lo que nos ayuda 
a hacer los cortes preliminares de la cera. 
lgual que en el primer corte se deja cierta 
tolerancia para luego repasar con lima y 
obtener superficies mas claras para 
trabajar. Cuando se han cortado las 
primeras partes sobrantes, los ejes y las 
vistas se trazan de nuevo sobre la cera. 

Curso de modelado de ceras 

En el segundo dia de esta etapa, se Jes explic6 a los artesanos la importancia de la 
buena interpretaci6n del dibujo para tallar las ceras, entender que partes se eliminan y 
como se manejan las diferentes dimensiones de la pieza. En este ejercicio se elabora 
un anillo bastante sencillo en su configuraci6n, pues su objetivo principal es manejar 
los conceptos de volumen, dimensiones y proporciones. 

Luego se hace el preformado de la cera, que consiste en rebajar la cera hasta las 
medidas finales por medio del uso de limas y lijas. Gracias a la experiencia del curso 
en el trabajo con el metal se hizo muy sencilla la explicaci6n del uso de las limas y 
lijas en la cera. El oficio de joyeria requiere de mucha paciencia y dedicaci6n para 
obtener buenos resultados, lo que qued6 entendido por el grupo despues de trabajar 
durante toda la jomada en el limado y lijado de una misma pieza hasta que las 
medidas fueran exactas a las dadas en el dibujo. 

Obtenidas las dimensiones extemas de la 
cera, se hace el procedirniento de 
des baste en las partes intemas ( raspado) 
con el uso de fresas, escarbadores, y con 
el tarugo de desbaste. Esta parte requiere 
de mucho cuidado, se tienen espesores 
muy delgados que deben quedar 
homogeneos a lo largo de toda la pieza, 
lo que hace el anillo muy fragil. El pulido 
de la cera en el interior debe ser tan 

Raspado de la cera bueno como en el exterior para lo cual se 
repasa la pieza con todas las lijas para 

que las superficies queden totalmente lisas y sin ralladuras, lo que garantiza que la 
pieza al ser fundida sea de muy buena calidad. El primer ejercicio concluy6 en este 
punto, luego se hizo el segundo ejercicio que consistia en la elaboraci6n de un 
pendiente tallado. 



Vistas del pendiente para tallar 

El pendiente permiti6 a la clase aprender conceptos de la talla de ceras como manejo 
de vohimenes formados por superficies alabeadas en varios sentidos, manejo de 
texturas ademas de reforzar los aspectos aprendidos en la primera practica con el 
anillo. 

La talla de este pendiente se hace a partir de una lamma de cera, en la cual se calca el 
dibujo de la pieza para que sea calado. Basicamente los procedimientos son los 
mismos que en el ejercicio anterior, a partir de las medidas iniciales cortar y desbastar 
la cera hasta llegar a la pieza final, con la diferencia que en este caso las superficies 
estan formadas por pianos alabeados en varios sentidos, entonces el ejercicio se 
orient6 hacia el aprendizaje del manejo de este tipo de formas. AJ finalizar este tercer 
dia la segunda pieza estaba calada y limada de tal manera que esta terminada la vista 
frontal dada en el dibujo. 

En el cuarto dia del trabajo con ceras se 
formaron las vistas laterales de! pendiente 
con el uso de limas, escarbadores y 
buriles, llegando hasta las formas finales 
de la cera. Este trabajo es bastante 
delicado por Jo cual se debe hacer con 
mucha lentitud y exactitud. 

Con la pieza ya dimensionada, en el 
quinto dia se procedi6 a darle el pulido a 
la cera con limas suaves y lijas. Tambien Acabados de la cera 

se hicieron algunas texturas en unas 
zonas especificas por medio de buriles, y ademas se aprendi6 como hacer engaste de 



grano fino en la cera por medio del lapiz de cera. Estas ultimas practicas se hicieron 
sobre laminas de cera para que los artesanos pudieran ensayar libremente, para que 
luego aplicaran la textura de su gusto a la pieza final. 

En el ultimo dia de capacitaci6n en el municipio de Vetas se concluy6 el trabajo en 
cera con el desbaste intemo del pendiente en cera (raspado) y el pulido final. Los 
acabados que se daban al pendiente eran un poco mas complicados debido a la forma 
del pendiente, el tiempo que se necesita para lograr buenos resultados es bastante por 
eso se tom6 todo el dia de trabajo para llegar a tener una cera muy bien pulida, 
incluso algunas personas se llevaron las piezas para terminarlas en sus casas, con el 
compromiso de entregarlas al dia siguiente para que pudieran ser expuestas junto con 
los dibujos y los anillos de cera. 

Exposici6n de los dibujos Exposici6n de las ceras 

Terminada esta ultima pieza en cera se organiz6 una exposici6n de trabajos que 
incluia los dibujos realizados por los alumnos en la primera semana de capacitaci6n, 
el anillo en cera y el pendiente en cera, ademas de los modelos y los dibujos que 
desarrollo el instructor como guia para el desarrollo del curso. Todas las personas que 
participaron de la capacitaci6n, aprendieron lo necesario de dibujo y modelado de 
ceras y asi terminaron satisfactoriamente el trabajo. 

Modelos y dibujos de guia 



La exposici6n estuvo abierta al publico durante toda la mafiana del dia sabado once 
de mayo y fue visitada por gente de la comunidad. Se recibieron comentarios 
positivos de las personas que visitaron la exposici6n del trabajo y los artesanos se 
mostraron complacidos por los resultados alcanzados. 

Modelos en cera Modelos en cera 

Ii 
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Modelos en cera 



Para concluir el trabajo en esta poblaci6n se hizo la evaluaci6n al instructor, se 
entregaron los certificados a los participantes y se cerr6 formalmente el curs6. 
La personas que participaron en el desarrollo de la capacitaci6n en Vetas y que 
recibieron el certificado son: 

Edgar Portilla. 
Estela Contreras. 
Favio Moreno. 
Carlos Eduardo Rodriguez. 
Ana Belen Delgado. 
Fabian Rodriguez. 
Carlos Osorio. 
Orlando Gamboa. 
Freddy Echeverria. 
Diego Suarez.Fabian Delgado. 
Humberto Rodriguez. 

Armando Landazabal. 
Gustavo Garcia.Hortencia Rodriguez. 
Gensy Contreras. 
Gerson Contreras. 
Pedro Julio Rangel. 
Gecson Arias. 
Wilmer Ramirez. 
Sandra Rodriguez. 
Alcira Rodriguez. 
Luis Humberto Pulido. 
Arnoldo Arias. 

Cierre de! curso 



Capitulo 5 

Asesoria en Disefio 

California 



A partir del 15 de mayo se desarrollaron en el 
municipio de California en Santander las actividades 
correspondientes a la asesoria en disefio y 
capacitaci6n tecnica en joyeria basica. Con una 
duraci6n de tres semanas, en las cuales se dictaron en 
la primera semana los talleres relacionados con 
diseflo de joyas, creatividad y replicas del taller de 
Soto Soria y en las dos semanas siguientes tecnicas 
basicas para la elaboraci6n de joyas, como fundici6n, 
laminado, trefilado, soldadura entre otras. 

El dia 15 de mayo comenzaron las actividades en 
California. Primero se ubic6 el sitio de trabajo. El 
taller de joyeria del colegio san Antonio de Padua 
que hasta el momento se encontraba en total desuso, 
se ase6 y adapt6 para recibir a la comunidad Y California, Santander
realiza.r la correspondiente convocatoria a participar 
de los talleres y capacitaci6n que se darian por parte del programa nacional de 
joyeria. Se presentaron los contenidos de la capacitaci6n para que las personas 
pudieran decidir si participaban de acuerdo a sus intereses. Es asi como se 
inscribieron alrededor de 25 personas con las cuales se iniciaron los talleres 
inmediatamente. 

En esa primera reunion se defini6 trabajar con dos grupos. El primero en las mananas 
desde las ocho de la mafiana hasta el medio dia y uno mas en la tarde, a partir de las 
cuatro de la tarde y hasta las ocho de la noche. Lo anterior de acuerdo a las 
facilidades que las personas tenian para asistir a la capacitaci6n. Pero ese primer dia 
se realiz6 el curso de conceptos basicos de disefio con todas las personas para 
aprovechar que todos se encontraban reunidos y agilizar al maximo el desarrollo de 
las actividades y a partir del dia siguiente si se trabaj6 con dos grupos en horarios 
diferentes. 

El curso de conceptos basicos de disefio y los demas talleres que se dieron en 
California son similares en metodologia y contenido a los talleres dictados en Vetas 
unas semanas antes. Los detalles sobre el desarrollo de estos primeros talleres de 
disefio se entregan en un capitulo anterior de este informe, por lo cual solo se hace un 
recuento de las actividades en el orden en que se dieron, sin profundizar en los 
contenidos. 

En el segundo dia de actividades se realiz6 el taller de descomposici6n y 
recomposici6n morfol6gica, replica del taller del maestro Soto Soria. Con este taller 



se busca complementar la formaci6n de los parttc1pantes con nuevos metodos 
creativos para impulsar la aplicaci6n de disefio en los productos sobretodo en estas 
personas que son potenciales joyeros. 

En el primer dia en que se dio el curso de concepto basicos de disefio quedaron 
algunos temas sin tratar debido a que el tiempo no fue suficiente, por lo que en el 
tercer dia se ampli6 este curso, complementando la enseflanza con nuevos conceptos 
de diseflo que sirvieron para realizar el taller del dia. El ejercicio creativo de plantillas 
y reticulas similar al ejercicio del primer dia pero que emplea otros medios y en el 
cual se aplican otros conceptos brinda las herramientas basicas para que los 

participantes puedan crear sus propias composiciones de 
diseflo y de ahi crear nuevos productos. Ademas es un 
complemento del taller de descomposici6n y 
recompos1c10n morfol6gica, estas dos actividades 
conforman el taller de disefio contemporaneo dictado en 
Bogota por el maestro Soto Soria, y de esta manera se 
replican los conocimientos de este taller a la comunidad. 

Ya para este momento los participantes conocen algunos 
para.metros basicos importantes para el desarrollo de 
nuevas propuestas de diseiio, pero no saben como aplicar 
estas ideas preliminares en la producci6n de joyas. Para 
cumplir con tal fin se realiza el taller creativo de joyeria 

Clase de disei\o en papel. El cual por medio de la aplicaci6n de 
situaciones simuladas de mercado objetivo, tipos de pieza 

y material busca enfrentar al participante con una situaci6n mas real, donde se 
desarrolla un aderezo en papel. El papel se trabaja como si fueran laminas de metal. 
Ademas con este ejercicio se introduce a los participantes en los aspectos productivos 
de joyas, temas que se trataran en la semana posterior en la capacitaci6n de joyeria 
basica. 

En general, el objetivo que se logr6 en la primera semana de talleres de diseflo es 
inducir a los futuros joyeros en la aplicaci6n del disefto en la producci6n de joyas. 
Ademas qued6 claro en ellos la importancia del disefio como medio para aumentar la 
oferta de joyas por medio del constante manejo de nuevas ideas. 
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Capitulo 6 

Capacitaci6n Tecnica 

California 



En la segunda semana de trabajo en california se dio inicio al curso de joyeria basica. 
Primero con una clase te6rica para dar a conocer de manera general y a modo de 
introducci6n los aspectos genericos del oficio joyero, para farniliarizar a las personas 
con el trabajo y las herramientas en general. 

El primer tema expuesto es una descripci6n del oficio de joyeria. Tai descripci6n 
contiene los aspectos mas importantes de la producci6n de joyas, algo de historia y 
temas como comercializaci6n, mercado y condiciones de producci6n. 

Posterior a la descripci6n general de la joyeria se explican cada una de las tecnicas 
mas utilizadas. Fundici6n a la cera perdida ( casting), joyeria armada, laminado, 
trefilado, corte, doblado, repujado, embutido, repasar, pulir y acabados. Todas estas 
tecnicas se exponen una a una de manera general, ademas estos temas se 
complementan con la entrega a cada participante de un paquete de fotocopias con 
todo el material de apoyo. Una copia de este material se anexa en este informe. 

En joyeria dado el caracter practico del oficio tambien es importante saber que 
herramientas y equipos se utilizan. La explicaci6n de las herramientas se hace 
dividiendolas en dos grupos: individuates y colectivas, para facilitar el rapido 
aprendizaje. Tambien se ensefla partiendo del puesto de joyero, que partes lo 
conforman, como se utiliza, donde van las herramientas y de que modo se usan. Esta 
parte correspondiente a las herramientas inicialmente se bizo de manera totalmente 
te6rica porque hasta el momento no se tenian todo el taller completo, dos dias 
despues cuando lleg6 el taller se ampli6 la explicaci6n de este tema mostrando todas 
las herramientas, ratificando los temas explicados. 

No solarnente las tecnicas y los equipos son los temas de importancia en el 
aprendizaje de la joyeria, lo son tambien los materiales e insumos que se emplean. 
Por eso en el segundo dia de las clases te6ricas se trataron estos temas. Se vio teoria 
sobre metales usados en joyeria, oro, plata, platino, cobre, zinc, etc. Divididos en dos 
grupos: metales preciosos y metales no preciosos. Luego se trataron otros temas. las 
aleaciones, que son, para que se usan y como hacerlo. Que es la Ley del metal, el 
kilataje, como se realizan calculos de la Ley. Como se hacen y como se aplican las 
soldaduras, tanto de oro como de plata, tipos de soldadura y porcentajes de cada 
metal. Y para cerrar esta parte se conocieron los insumos utilizados en joyeria y otros 
materiales. 

Todos los temas tratados durante los dos primeros dias de capacitaci6n hacen parte de 
la teoria general necesaria para comenzar en la joyeria. A partir del tercer dia cada 
participante contara con su propio material y se daran las clases practicas para que 
todos desarrollen por medio de la producci6n de una pieza sus capacidades en el 
oficio y en cada una de sus tecnicas. 



El dia 22 de mayo se entreg6 a cada participante de la capacitaci6n diez gramos de 
plata y el equivalente de cobre para alear al 95%. Aclarando que el material se les 
entrega en calidad de prestamo y que al final del curso se debe devolver tanto la pieza 
terminada como el retal y la limalla. 

Con la entrega de la plata se les ensefi.o a pesar el metal en la balanza y ademas a 
calcular los porcentajes de metal de acuerdo a la ley que deseamos obtener, en este 
caso Jey 950. Cuando cada persona tenia en su poder ]as cantidades indicadas de 
meta], tanto de plata como de bronce se inici6 la practica de fundici6n. Aun no habia 
llegado el taller desde Bogota por lo que fue necesario buscar un equipo de fundici6n 

Fundici6n 

prestado para que las actividades no se 
atrasaran por falta de equipos. La metodologia 
empleada en esta practica como en las que le 
sucedieron fue que el instructor realizara el 
ejercicio con su propio material y que los 
participantes observaran cuales eran los pasos 
a seguir de acuerdo a las explicaciones dadas. 
Posteriormente cada persona repetia la 
practica con su material guiados y asesorados 
por el instructor. En caso de ser necesario se 
repetia el ejercicio varias veces hasta que se 
aprendiera a fundir. 

En las horas de la tarde lleg6 al municipio de California el taller. el siguiente dia en la 
mafi.ana se hizo la instalaci6n del taller, se ubicaron las mesas de trabajo, se instal6 el 
equipo de fundici6n completo, se armaron los burros y bases y se organiz6 toda la 
herramienta recibida. De esta manera se adecu6 el taller con los equipos y 
herramientas para el buen desarrollo de la capacitaci6n y posterior utilizaci6n por 
parte de la comunidad. Algunas personas repitieron con el nuevo equipo, el ejercicio 
de fundici6n, ya que el dia anterior la fundici6n se hizo vertiendo el metal en una 
mezcla de cemento con aceite quemado, lo que no daba resultados tan buenos como 
en una lingotera de metal. 

Mientras unos repetian la fundici6n otros 
comenzaban con el siguiente ejercicio que 
consistia en el trefilado y estirado de hilo. En 
la fundici6n se obtuvo un lingote delgado que 
sirve para sacar hilo. 
Primero se dieron las recomendaciones y 
observaciones necesarias sobre el trefilado, se 
hizo reconoc1miento del equipo y 
herramientas usadas para este proceso, luego 
cada uno realiz6 la practica pasando el lingote Vertido del metal 



por los diferentes palacios del laminador hasta obtener un calibre de 12 decimas de 
milimetro, a medida que cada uno realizaba la practica el instructor daba 
recomendaciones y explicaba cuando se debia recocer el metal, en que sentido se 
debia trefilar y en general que comportamiento tenia el metal. Con el hilo de 12 
decimas ya recocido se procedia a pasarlo por la hilera para obtener finalrnente un 
hilo de 9 decirnas. Esta practica se realiz6 de la misma rnanera que las practicas 
anteriores, cada persona realiza el ejercicio con la asesoria del instructor. En el 
desarrollo del ejercicio muchas personas realizan mal algun paso por lo cual el 
material se altera, entonces es necesario que repitan el ejercicio hasta que lo hagan 
bien, incluso repiten el trabajo desde la fundici6n. 

Trefilado 

El dia de trabajo termina con la 
elaboraci6n del hilo, del cual se corta un 
segmento de 10 a 15 cm. 
aproximadamente, este segmento se 
guarda y el resto de material se utiliza 
para el siguiente ejercicio. 

La metodologia que se esta siguiendo 
busca que los participantes realicen cada 
uno de los procesos que se llevan a cabo 
en joyeria, para lo cual se elabora una 
pieza que involucra en su desarrollo 
diversos procesos. 

Hasta el momento se han realizado los procesos de fundici6n, trefilado y estirado, 
ahora continuamos con el laminado para obtener una chapa. El material restante del 
ejercicio anterior se funde de nuevo para obtener una chapa, la cual se pasa por el 
laminador para sacar una lamina de 7 decimas de espesor. En estos ejercicios al igual 
que en toda la joyeria en general la precision es un factor muy importante, el uso 
adecuado de los elementos de medici6n es un tema que se debe enseflar muy bien 
ademas de exigir a los artesanos que cumplan con exactitud con las dimensiones que 
pide el instructor. Si el hilo o la lamina estan por encima o por debajo de las 
dimensiones establecidas se debe rectificar o hasta repetir el ejercicio. El uso del 
micr6metro y del calibrador debe ser reiterativo y muy bien explicado para obtener 
las dimensiones exactas. 

Tarnbien se hizo enfasis en el recocido, explicando cada cuando se debia recocer el 
metal de acuerdo al comportarniento que este va teniendo segun el trabajo mecanico 
al que es sometido. 



En el ultimo dia de la primera semana de joyeria basica to mm

se realiz6 el ejercicio de medici6n y traz.ado de la 
forma sobre la lamina de metal. Luego el ejercicio de 
calado, explicando el montaje de Ja segueta, taladrado, @o como hacer cortes intemos, externos, curvos, rectos y 
en angulo. Para estos procesos se utilizan varias 
herramientas y tecnicas de trabajo, entonces se explic6 
de manera practica como se realizaban cada una de 

5 mm

estas tecnicas y la manera para obtener mejores ,_ __ --: 
resultados. De la lamina elaborada el dia anterior se 16 mm 

podia calar varias veces la fi.gura deseada con lo cual los participantes tenian la 
posibilidad de practicar repetidas veces el ejercicio ya que comenzar desde la 
fundici6n los atrasaria demasiado. 

' 

l � 

Proceso de calado del metal 

En la segunda semana de capacitaci6n en el tema de joyeria basica continuamos con 
el ejercicio de calado. Ya con las figuras caladas se deben repasar y pulir para que 
queden de las dimensiones deseadas. Para este fin se utilizan limas y lijas desde las 
mas gruesas hasta las finas, explicando a medida que se utilizan cual es la forma 
correcta de manipulaci6n, el orden y sentido del limado y la aplicaci6n consecutiva 
de las lijas. Ya para este punto de la capacitaci6n se notan las diferencias en cuanto a 
la aptitud de los participantes para el trabajo de joyeria, algunos necesitan mas apoyo 
para realizar los ejercicios con buenos resultados, ademas el poco tiempo con que se 
cuenta impide que se puedan repetir y evaJuar algunos ejercicios con lo que los 
resultados del trabajo empiezan a ser de menor calidad. 

Teniendo la figura calada se procede a ser 
embutida,. con ayuda de los dados de 
embutido y los embutidores cada participante 
obtiene una casquilla calada que se soldara 
luego a un circulo calado tambien 
anteriormente. Se repiten de nuevo el 
repasado, limado y lijado del metal para que 
la soldadura se haga bien. El ejercicio de 
soldadura consiste en sonchapar la casquilla. 

Pieza embutida 



El ejercicio de soldadura se explico de manera muy 
detallada. Este proceso es uno de los mas 
importantes al igual que dificil, entonces que los 
artesanos realicen bien esta practica es esencial para 
lograr buenos resultados. Este ejercicio se realiz6 
durante todo este dia y parte del dia siguiente. A 
pesar de todas las instrucciones dadas, de guiar a 
cada persona y del tiempo que se tom6 para llevar a
cabo el ejercicio los resultados no son los mejores. 
debido a que se requiere de mayor practica para 
soldar bien. Soldadura 

Hasta este momento se conocen varios procesos de transformaci6n del metal en 
Joyeria, y siempre se ha aclarado que los buenos acabados son resuJtado del trabajo 
preciso, paciente y con mucha practica. En lo anterior se hizo mucho enfasis ya que 
habia una tendencia general por hacer las cosas rapido aunque no quedaran bien. 

El tercer dia de esta semana se tennin6 de realizar 
el ejercicio de soldadura y luego se hizo el de 
doblado y volteo de hilo, con el segmento que se 
guardo del ejercicio de la semana anterior. Con 
este ejercicio se buscaba aprender el manejo de 
alicates y como obtener asi tramos rectos, curvos, 
angulos y aros. Este ejercicio aunque parece 
relativarnente sencillo requiere de mucho cuidado 

Doblado y volteo de hilo 

y precisi6n, lo 
que se vio en los 
resultados de los 
trabajos. 

El proceso de soldadura se repiti6 uniendo la 
casqui11a con el tramo de hilo ya doblado, pero esta 
vez la ex.igencia de la soldadura era mayor porque 
las areas a unir eran mas pequenas. Cuando Ja pieza 
estaba soldada y armada se procedia al repasado, 
limado y tijado hasta obtener la pieza totalmente 
libre de poros, excesos y rayas. Para finalizar con Ia 
pieza se hacia el pulido. Al igual que en todos los 
procesos anteriores se explicaba cada uno de los 

Soldadura y annado 

aspectos relacionados. recomendaciones y observaciones, y luego se hacia la practica 
con el apoyo del instructor. La pieza terminada se lavaba y se entregaba. La pieza se 
pesaba junto con todo el retal y la limalla para hacer la entrega formal del material. El 



material entregado estuvo por debajo de la merma considerada debido a la poca 
experiencia y cuidado de los participantes del curso. 

Pieza terminada 

Es importante anotar que la baja calidad de 
acabados en la pieza refleja el desinteres que 
tenia la gente al no trabajar con su propio 
material. Para aliviar en parte el descontento 
del curso por no poder quedarse con 
muestras de su trabajo y para reforzar la 
capacitaci6n con otros temas el ultimo dia 
de practicas se dedic6 a la elaboraci6n de 
argollas plana y media cafta con material 
que la gente habfa traido. 

En este ejerc1c10 se reforzaron algunos 
temas y se vieron otros, la elaboraci6n de 
argollas planas y de media cafia en el 
laminador, fundici6n, trefilado, toma de 
medidas, corte, volteo, soldadura, repasado 
y pulido, ademas de manejo de medidas con 
el argollero y el cartab6n. 

Exposici6n de trabajos 

Elaboraci6n de Argollas 

En el ultimo dia de la capacitaci6n en 
California se entregaron los certificados a 
los asistentes al curso de diseiio y de joyeria 
basica, tambien se realiz6 una pequefia 
exposici6n de los trabajos donde la 
comunidad pudo ver los resultados de la 
intervenci6n del programa en su municipio. 

Se realiz6 la evaluaci6n al instructor y se 
sacaron conclusiones del curso. Asi se cerr6 
el curso en esta poblaci6n. 



Las personas que cumplieron 
satisfactoriamente con la capacitaci6n y 
que por tanto fueron certificadas por el 
programa son: 

Clara Cecilia Arias. 
Edna M. Garcia. 
Alba Luz Bonnet. 
Rosa Amira Mendoza. 
Silvia Rodriguez. 
Edwin Lizcano. 
Gladys Rubiela Arias. 
Magola Bottia. 
Myrian Garcia. 
Maria Toloza. 
Carmen Garcia. 
Julio Rueda 

Rodolfo Garcia 
Oscar Mendoza 
Ninfa Valbuena 
Martha Arias 
Neidy valbuena 
Ludyn Portilla 
Jenny Garcia 
Gladys Guerrrero 
Mayerly Duran 
Nestor Gelvez 
Henry Santos 

Cierre del curso 



Conclusiones 

I: 

Recomendaciones 



Terminando el informe de las actividades realizadas en las poblaciones de Santander 
escogidas por el Programa Nacional de Joyeria se pueden bacer algunas 
recomendaciones y se concluyen los siguientes puntos, con el fin de que puedan 
tenerse en cuenta para realizar el analisis del trabajo desarrollado y plantear de 
manera efectiva futuras intervenciones. 

Es importante hacer seguimiento, tanto al desarrollo que los artesanos participantes 
hayan tenido, a los productos desarrollados, como a los talleres entregados por el 
Programa. 

Sabet como benefici6 a los artesanos los conocimientos recibidos y de que manera se 
esta poniendo en practica dicho aprendizaje, es util para programar posteriores 
capacitaciones ademas que permite aumentar la oferta del sector con mano de obra 
mejor capacitada que puede ofrecer productos de mejor calidad para poder entrar a 
mercados artesanales mas exigentes. 

Seguir el movimiento de las piezas elaboradas en las diferentes intervenciones ayuda 
a conocer que parametros se deben tener en cuenta para cuando se hagan nuevas 
propuestas de disefio, conocer el comportamiento del mercado frente a los productos 
pennite que las joyas que surjan luego sean mas acordes con tales exigencias y por 
ende la oferta sea mas acertada 

Uno de los objetivos del programa es aumentar la calidad del oficio joyero por medio 
de la implementaci6n de mejores talleres, para tal fin se ha otorgado a cada municipio 
las herramientas y equipos necesarios para iniciar o mejorar la producci6n de joyas. 
Pero en muchos casos anteriores se ha visto que los talleres entregados son 
subutilizados, son hurtados o entran en desuso por culpa de la mala administraci6n. 
Para contrarrestar este problema es recomendable que se haga seguimiento a los 
talleres entregados con el fin de que sean aprovechados y conservados en buen 
estado. 

El tiempo dedicado a la capacitaci6n de los artesanos debido a las caracteristicas de la 
intervenci6n resulta siendo muy poco, sobre todo en casos como la poblaci6n de 
California, donde se capacit6 a personas de la comunidad en un oficio relativamente 
nuevo para ellos. Es importante que estas personas puedan recibir una capacitaci6n 
constante para que puedan llegar a desempefiarse en el joyeria. La capacitaci6n 
realizada en California contribuy6 a que las personas participantes conozcan el oficio 
y tomen la producci6n de joyas como una altemativa de desempefio laboral 

Es recomendable ensefiar a los artesanos a aplicar estrategias de aumento de la 
calidad en la producci6n, pues se detect6 que conocen bien la tecnica pero los 
resultados en acabados de las piezas no son los mejores. Con la aplicaci6n de mejores 
acabados en las piezas es posible que la demanda de joyas por parte del mercado 



aumente al ofrecer joyas artesanales con acabados impecables. Una joya bien 
terminada aumenta considerablemente su valor comercial comparada con una joya de 
acabados deficientes. 

Los artesanos reciben de manera positiva los cursos y talleres de disefio, gracias a que 
con ellos pueden fortalecer la producci6n, al aplicar metodos creativos que les 
permiten aumentar la oferta de producto y crear elementos diferenciadores que les 
den mejor participaci6n en el mercado. A lo largo de cada taller y de cada curso 
diet.ado en estas poblaciones se hizo enfasis en la importancia que tiene el disei'io en 
la producci6n, las personas terminaron esta etapa con conocimientos suficientes para 
intentar aplicar el disei'io al trabajo artesanal joyero. 

La infonnalidad en el sistema de venta de los joyeros de Vetas no permite que el 
mercado aumente significativamente, por lo cual las personas no se pueden dedicar 
solo al oficio de joyeria. Implementar cadenas productivas y de mercado aumenta 
tanto la capacidad de producci6n de estas pequei'ias poblaciones como el nivel de 
venta de las joyas. 

Tanto el municipio de Vetas como el de California llevan a cabo o planean capacitar 
j6venes en joyeria a traves de los talleres de los colegios de cada poblaci6n. Estos 
nuevos joyeros no solo deben satisfacer la demanda de mano de obra de 
Bucaramanga, sino que ademas deben proporcionar a sus municipios altemativas 
laborales y de comercializaci6n de los minerales que explotan, aprovechando la 
transformaci6n de ellos en joyas y brindarle mayor valor. 



Anexo 2 

Fichas de Pianos Tecnicos 



�fr.ii Ministerio de Desarrollo Econ6mico

l!:!IL!:::! artesanias de colombia s.a.

08mm 

30mm 8 

5mm 

Programa Nacional de 
Joyeria y Orfebreria 

DIBUJO Y PLANOS 

TECNICOS 

3mm 

8mm 

30mm 

10mm 

5mm 

5mm 

Pieza. Dijc Refereno10: 
Nombre: Lrunoare Linea: M"merle 
Ofic10: Joyeria RecUIS-Os Neturales· Oro y platB 
ncnica: Annado Materia Prima· Oro I Bk v Pinta 950

2. Elaboraci6ndc !Amina de 0.8 mm de es r de lats oro 3. Celedo de lus formas liminares 
4. Doblado embutido de le larninn 5. Estirado de hilo de nuevc dcoim11s 6. Ammdo de la icz.a
7. Soldadura 8. R sar 9. Pulido 10. Brillodo.

I Responsable: Laura Oviedo - Alan Qlllntero Fecha: Abril 27 de 2002 

MINERCOL 
£Mpt111&.•• NAC1aw ... � "4,� 

Cla,.,tl•t0N NACJDNA... Dlt RCAALJ ..... 

Esc: I.I 

i$1ema de referencw: 6833 Refercnte(s) Muestra X Linea Empaque 



;:;ilr;;I Mlnisterio de Desarrollo Econ6mico

1!!11!::! artesanias de colombia s.a.

Pieza: Aretes 
Nombre: J..ampare 

10mm 

8 ,4 mm ---1t------1 

1,5mm 

20mm 

08mm 

30mm 

2,5mm 

5mm 

10mm 

Programa Nacional de 
Joyeria y Orfebreria 

DIBUJO Y PLANOS 

TECNICOS 

15mm 

3mm 

1 m 

30mm 

_L 

5mm 

Referenc1a 
Linea: Mlllerla 

0,8mm 

Ofic10. Jover!a Rccursos Naturales: Oro v olata 
Tecnioa: Annado Materia Prima: Oro 18k v Plata 950 

Proceso de Produl:Qi6n: I Fundici6n de oro de 18 k v plata ltv 950 en obapa yen linp,otes 
2. Eleborac16n de lonuna de 0.8 mm de tS"""Or de olata v oro 3. Calado de las fonnas oreliminarcs 
4 Doblado y cmbutido de la 16minn 5. Estirado de hilo de nuevc dccimns 6 Armado de la piczn 
7. Soldadura 8. Reoasar 9. Pulido 10. Brillado. 

I Responsable: Laura Oviedo - Alun Quintero Fecba: Abril 27 de 2002 

MINERCCL 
11:Mll'MCa.-i NA,C1QNa-.. M4NC•• \..TO•, 

aa .... , •• o,. NAcnG"A.1.. DII RltllAL.I ..... 

Esc: l· I 

I Sislemll de n:ferencio: 6833 C6digo de regi6n: 0468 Refenmle(s) Mue:.1ra Linea Empaquc 



;;;11;;1 Mlnisterio de Desarrollo Econ6mlco

1!!11!:! artesanias de colombia s.a.

Programa Nacional de 
Joyeria y Orfebreria 

DIBUJO Y PLANOS 

TECNICOS 

I mm! 

�� 
� 1,5mm 

.:.-----� 

10 mm 

[
5,8 

15 mm 15 mm 

I
8,3 

_L 

7 

3,5mm 

Paeza Arctes Referencia: 
Nombrc: Lamoarilll Linea: Minerla 
Oficio. Jovcrla Recursos NoLurales. Oro y pJnta 
Tccruca. Armado Ma1eria Pnma: Oro 18k v Plata 950 

J 
MINERCOL 
IM,-1111�• N......::,c,..,A.L 1t,,,11.,.CJ1A L1'oA. 

C0Mt•10N N...C:IC)Jl,I..-_ P« ..... Af..iAa 

E.sc: l · 1 

Proceso de Producc16n: l .Fund1c16n de oro de 18 k v plaUI lev 950 en chapa v en lin11.01e, Observac1ones. 
2. Elabor.ici6n de lamina de 0.8 mm de csoesor de plata v oro 3. Calado de las formas im:Liminares 
4. Doblado y embutido de la 1.1mins 5. Estirado de hilo de oueve decimas en plalll 6. Amwdo de la
Piei.a 7 Soldodl.U'a 8. Reoasar 9. Pulido IO Brillado. 

I Responsable La urn Oviedo - AJw, Quintero 

istema de referencia 6833 

Fecl:w: Abril 27 de 2002 

C6d1go de reg16n: 0468 Referente(s) MueslrB Linea Empogue 



¡::;:¡JIP.il Ministerio de Desarrollo Económico 

1!!11!::! artesanías de colombia s.a. 

Programa Nacional de 
Joyeria y Oñebreria 

DffiUJO Y PLANOS 
TECNICOS 

r-Diámetro 1 mm 

~Diámetro0 , 8 mm V ~Diámetro 20 mm 

2,5 

50 mm 

20mm 

Pieza : Dije Referencia: 
Nombre: Concentradora Línea: Mineria 
Oficio: Joyería Recursos Naturales : Oro y plata 
Técnica: Armado Materia Prima: Oro 18k y Plata 950 

Proceso de Producción: !.Fundición de oro de 18 k y plata ley 950 en chapa y en lingote, 
2. Elaboración de lámina de 0 .8 mm de espesor de olata v oro 3. Calado de las formas preliminares 
4. Doblado de la lámina 5. Elaboración del mecanismo de movimiento 6. Armado de la pieza 
7. Soldadura 8. Repasar 9. Pulido 10. Brillado. 

1 Responsable: Laura Oviedo- Alan Quintero Fecha: Abril 27 de 2002 

I:M,.NE8A N ACIONAL MI N EllA l. TO._ 

COMiatÓN N ACIONAL OE" AIUIAÚA8 

V 

Ese: 1:1 

1 Sistema de referencia: 6833 Código de región: 0468 Referente(s) Muestra X Línea Empaque 



llliil Ministerio de Desarrollo Económico 

1!::::!! artesanías de colombia s.a. 

1 mm 

17 mm ~~----i~ 

Programa Nacional de 
Joyeria y Oñebreria 

DffiUJO Y PLANOS 
TECNICOS 

2mm 0,8 mm ~ 

o 

""' 
/ 

35 mm o ( 
" " o 

35mm 

Pieza : Dije Referencia : 
Nombre: Disco Linea: Minería 

~, 
MINERCOL 
EM~ .. C.aA NACIONAL M tNit ..... l. TOA. 

CDMtar6N NACIONAl.. OlE ftEQALIA• 

" 
1 

j 32mm 60mm 

)¡ 

Ese: 1:1 

Oficio: Joyería Recursos Naturales: Oro y plata 
Técnica : Armado Materia Prima: Oro 18k y Plata 950 

Proceso de Producción: !.Fundición de oro de 18 k y plata ley 950 en chapa y en lingotes Observaciones: 
2. Elaboración de lámina de 0.8 mm de espesor de plata 3. Calado de las formas preliminares 
4. Elaboración de las barras de oro 5. Estirado de hilo de nueve décimas 6. Elaborar tubo de plata 
7. Doblado del hilo 8. Armado de la pieza 9. Soldadura 10. Repasar 11. Pulido 12. Brillado. 

1 Responsable: Laura Oviedo- Alan Quintero Fecha: Abril 27 de 2002 

1 Sistema de referencia : 683 3 Código de región: 0468 Referente(s) Muestra X Linea Empaque 



¡:;:¡u¡:;l Ministerio de Desarrollo Económico 

1!:!11!:! artesanías de colombia s.a. 

16mm 

Programa Nacional de 
Joyeria y Oñebreria 

DffiUJO Y PLANOS 
TECNICOS 

2mm 7 "'\ l 4mm 

11 o 1 13mm 

~ / 14m m 

1 mm 

1 mm 1 mm 
~ ~ 

1 

21,7 mm 

~ l 

18 

r- 20 mm -

Pieza: Anillo Referencia : 
Nombre: Disco Linea: Minerla 

Artesanías de f'oto,nbia 

Centro ti• Jocumentaci6n CENDA~ 

MINERCOL 
I:MJIO,_E.A NAC!OHAL. M!NEIL' LTOA, 

COMI.I6H NACIONAL OE RCGIAl.f .... 

Ese: 1:1 

Oficio: Joyería Recursos Naturales: Oro y plata 
Técnica: Armado Materia Prima : Oro 18k y Plata 950 

Proceso de Producción: !.Fundición de oro de 18 k y plata ley 950 en chapa Observaciones: 
2. Elaboración de lámina de 0.8 mm de espesor de plata 3. Calado de las formas preliminares 
4. Doblado de la lámina 5. Elaboración de las barras de oro 6. Armado de la_pieza 
7. Soldadura 8. R~sar 9. Pulido 10. Brillado. 

1 Responsable: Laura Oviedo- Alan Quintero Fecha : Abril 27 de 2002 

1 Sistema de referencia : 683 3 Código de región: 0468 Referente(s) Muestra X Linea Empaque 



¡:;¡Jr¡:;J Ministerio de Desarrollo Económico 

1!:!.11!::! artesanías de colombia s.a. 

~ 

Pieza: Dije 
Nombre: Banda 

Programa Nacional de 
Joyeria y Oñebreria 

DIDUJO Y PLANOS 
TECNICOS 

9mm 

1 

n n 2 mm 

15,0 11 11 

u u 

- 20 mm -

Referencia : 
Linea: Mineria 

60 mm 

MINERCDL 
EM~ .. Ir.·A NACIONAL M INC'IA L.TO~ 

CDMI . IÓN N ACIO NAL OE R I:QALJA• 

Ese: 1:1 

Oficio: Joyeria Recursos Naturales: Oro y plata 
Técnica : Armado Materia Prima: Oro 18k y Plata 950 

Proceso de Producción: ! .Fundición de oro de 18 k en lingote y plata ley 950 en chapa 
2. Elaboración de lámina de 0.8 nun de espesor de plata 3. Calado en forma rectan11,ular looo~oioo~ 
4. Doblado de la lámina 5. Estirado de hilo de 15 décimas en oro 6. Armado de la pieza 
7. Soldadura 8. Repasar 9. Pulido 10. Brillado. 

1 Responsable: Laura Oviedo- Alan Quintero Fecha: Abril 27 de 2002 

1 Sistema de referencia : 6833 Código de región : 0468 Referente(s) Muestra X Linea Empaque 



i;!;illi;l Ministerio de Desarrollo Económico 

1!!11!:::!! artesanías de colombia s.a. 

15mm 

1 mm 

1 5mm 

Programa Nacional de 
Joyeria y Oñebrería 

DffiUJO Y PLANOS 
TECNICOS 

L 
18mm 

20mm 

Pieza : Anillo Referencia: 
Nombre: Banda Línea : Minerla 
Oficio: Joyeria Recursos Naturales: Oro y plata 
Técnica : Armado Materia Prima : Oro 18k y Plata 950 

Proceso de Producción: ! .Fundición de oro de 18 k en lingote y plata ley 950 en chapa 
2. Elaboración de lámina de 0.8 mm de espesor de plata 3. Calado en forma rectangular 
4. Doblado de la lámina 5. Estirado de hilo de 15 décimas en oro 6. Armado de la pieza 
7. Soldadura 8. Repasar 9. Pulido 10. Brillado. 

1 Responsable: Laura Oviedo - Alan Quintero Fecha: Abril27 de 2002 

MINERCOL 
EM~.,_C.A NACIONAL. MINERA L TOA. 

Cc,..taiÓN NACIONAl.. Of:: REOAL.IA• 

Ese: 1:1 

1 Sistema de referencia : 683 3 Código de región: 0468 Referente(s) Muestra X Línea Empaque 



;:;;JIP.il Ministerio de Desarrollo Económico 

1!!11!:1:! artesanías de colombia s.a. 

7 mm 1 

1--

2mm 

P' 

60mm ~~ 
~ u u 

- 35 mm 

Pieza: Pendiente 
Nombre: Barritas 
Oficio: Joyería 
Técnica: Armado 

Programa Nacional de 
Joyeria y Orfebrería 

DffiUJO Y PLANOS 
TECNICOS 

4mm 

- 4,4mm 

~ 

~ 

~ 
~ 

-

Referencia : 
Línea : Mineria 
Recursos Naturales: Oro y plata 
Materia Prima: Oro 18k y Plata 950 

Proceso de Producción: !.Fundición de oro de 18 k en lingote y plata ley 950 en chapa 
2. Elaboración de lámina de 0.8 mm de espesor de oro 3. Calado de las formas preliminares 
4. Embutido de la lámina 5. Perforación y calado de la lámina 6. Elaboración de las Barras en oro 
7. Armado de la Pieza 8. Soldadura 9. Repasar 10. Pulido ll. Brillado. 

1 Responsable: Laura Oviedo- AJan Quintero Fecha: Abril 27 de 2002 

IEM~,.C.SA NACIONAL MtNEIIIA LTOA., 

D D MI.tÓN N ACI O NAL DE AlltDALIA• 

Ese: 1:1 

1 Sistema de referencia : 6833 Código de región: 0468 Referente( S) Muestra X Linea Empaque 



¡;¡Jr;;J Ministerio de Desarrollo Económico 

1!:!11!:::! artesanías de colombia s.a. 

25mm 

2mm 

19 mm 

Pieza : Anillo 
Nombre: Barrita 

Programa Nacional de 
Joyeria y Oñebreria 

DffiUJO Y PLANOS 
TECNICOS 

2mm 

Referencia: 
Línea: Mineria 

Artesanlas de Colombia 

EM~ftC8A NACIONAl. MINI:IIIA L TOA. 

COMIBIÓN NACIONAl. DE RI:OA\.IAB 

Ese: 1:1 

Oficio: Joyerfa Recursos Naturales: Oro y plata 
Técnica: Armado Materia Prima : Oro 18k y Plata 950 

Proceso de Producción: !.Fundición de oro de 18 k y plata ley 950 en chapa 
2. Elaboración de lámina de 0.8 mm de esoesor de olata v oro 3. Calado de las formas j)I'eliminares 
4. Doblado y embutido de la lámina 5. Perforaciones a la lámina 6. Armado de la pieza 
7. Soldadura 8. Repasar 9. Pulido 10. Brillado. 

1 Responsable: Laura Oviedo- AJan Quintero Fecha: Abril 27 de 2002 

1 Sistema de referencia: 6833 Código de región: 0468 Referente(s) Muestra X Linea Empaque 



¡;l¡Jir.il Ministerio de Desarrollo Económico 

1!!11!::! artesanías de colombia s.a. 

1,5mm 
5,8 

15 mm 

41 mm 

Pieza: Gargantilla 
Nombre: Molino 

Programa Nacional de 
Joyeria y Oñebreria 

DffiUJO Y PLANOS 
TECNICOS 

8,6 
6mm -

1 \ 

\ / 

~ ~ 

.1:1. 

e::::: 

4mm -

Referencia: 
Linea: Mineria 

~ 
MINERCOL 
ltM~illltt•A NACIONAL MINE~ l. TOA. 

CQ,.. I81ÓN N ACIO NAL 01: A E"GALIA• 

80mm 

5 mm 

2 mm 

Ese: 1:1 

Oficio: Joyeria Recursos Naturales: Oro yplata 
Técnica: Armado Materia Prima: Oro 18k y Plata 950 

Proceso de Producción: ! .Fundición de oro de 18 k y plata ley 950 en chapa 
2. Elaboración de lámina de 0.7 mm de espesor de vlata v oro 3. Calado de las formas preliminares 
4. Doblado y embutido de la lámina 5. Elaboración de tubo en oro 6. Armado de la pieza 
7. Soldadura 8. Repasar 9. Pulido 10. Brillado. 

1 Responsable: Laura Oviedo - AJan Quintero Fecha: Abril27 de 2002 

1 Sistema de referencia : 6833 Código de región: 0468 Referente(s) Muestra X Linea Empaque 



¡:;¡'IIP.il Ministerio de Desarrollo Económico 

1!!11!::! artesanías de colombia s.a. 

20mm 

5mm 

12 mm 

Pieza: Aretes 
Nombre: Molino 

Programa Nacional de 
Joyería y Orfebrería 

DffiUJO Y PLANOS 
TECNICOS 

r-- 4 mm 

40mm 

n 
1 1 

r-
1'-' 
r- 4mm 

Referencia: 
Línea: Minería 

5mm 

2mm 

j .. 
MINERCOL 
E:M~IIil:&e.a. NACIONAL M INEaA L TOA.. 

COMiaiÓN NACIONAL DE AC:OALfAa 

Ese: 1:1 

Oficio: Joyeria Recursos Naturales: Oro y plata 
Técnica: Armado Materia Prima: Oro 18k y Plata 950 

Proceso de Producción: ! .Fundición de oro de 18 k y plata ley 950 en chapa 
2. Elaboración de lámina de O. 7 mm de espesor de plata y oro 3. Calado de las formas preliminares 
4. Doblado y embutido de la lámina 5. Elaboración de tubo en oro 6. Estirado de hilo de plata para 
los ganchos de cada arete 7. Armado de la pieza 8. Soldadura 9. Repasar 10. Pulido 11. Brillado. 

1 Responsable: Laura Oviedo- Alan Quintero Fecha : Abril 27 de 2002 

1 Sistema de referencia: 6833 Código de región: 0468 Referente(s) 

Observaciones: 

Muestra X Línea Empaque 



i;ilr;;'I Ministerio de Desarrollo Econ6mico

1!:!11!::! artesanias de colombia s.a.

23mm 

Anillo I 

9mm 

Anillo 2 

Programa Nacional de 
Joyeria y Orfebrerra 

DIBUJO Y PLANOS 

TECNICOS 

23 mm 

MINERCOL 
EM .. fl:t•• NA.CUOHAL MtNEIIA L TOA, 

00Mlat6N NACIONAL OE REOALf48 

23mm 

Candonga 

Pieza: Aderezo -anillo I anillo 2 candon11,as, pulsera. Referencia: Esc: 1:1 
Nombre: Teiidos Linea: Mineria 
Oficio: Joveria Recursos Naturales: Oro plata v cuero 
Tecnica: Annado Materia Prima: Oro 18k 

Proceso de Producci6n: I .FW1dici6n de oro de 18 k v olata lev 950 en lin11.otes 
2. Elaboraci6n de una aT11olla de plata 3. Laminado y calado de plata oara los terminales 
4. estirado de hilo de olata v de oro de IO decirnas 5. Teiido del hilo sobre la argolla o sobre el cuero 
en macrame 6. Cierre del tejido con los terminales 7. Soldadura de las puntas de! hilo 8. Repasar 
9. Pulido 10. Brillado. 

I Responsable: Laura Oviedo -Alan Quintero 

! Sistema de referencia: 6833

Fecha: Abril 27 de 2002 

C6digo de regi6n: 0468 Referente(s) 

Plata 950, cuero cwtido 

Observaciones: las vistas de la puJsera no se 
incluyen, se elabora sobre cuero con una 
longitud de 18 cm. Con los mismos 
terminates en plata mas un gancho para 
cerrar. 

Muestra X Linea Empaque 



~r¡;J Ministerio de Desarrollo Económico 

1!!11!::!! artesanias de colombia s.a. 

15mm 

Pieza: Dije 
Nombre: El Torcido 

Programa Nacional de 
Joyeria y Orfebrería 

DffiUJO Y PLANOS 
TECNICOS 

Referencia: 
Linea: Mineria 

~ ... ~,_ltBA NACIONAL MINEIU. LTOA. 

CQNIBIÓN NACIONAL OC REQAL.fA• 

Ese: 1:1 

Oficio: Joyeria Recursos Naturales: Cobre y plata 
Técnica: Kum- bo Materia Prima: Cobre y Plata 950 

Proceso de Producción: Técnica Kum-bo ! .Fundición de cobre y de plata ley 950 en lingotes 
2. Elaboración de hilo de 12 décimas 3. Entorchado de los hilos de olata v cobre 
4. soldar los entorchados formando un mismo plano 5. Repasado del metal6. Laminado de la chapa 
7. Repasar 8. Doblado del metal 9. Pulido 10. Brillado. 

1 Responsable: Laura Oviedo- Alan Quintero Fecha: Abril 27 de 2002 

1 Sistema de referencia: 6833 Código de región: 0468 Referente(s) 

Observaciones: 

Muestra X Linea Empaque 
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1!:!11!:! artesanias de colombia s.a. 

70 mm 

Pieza: Dije 
Nombre: Cuadro 
Oficio: Joyería 
Técnica: Armado v Kum- bo 

Programa Nacional de 
Joyería y Oñebreria 

DffiUJO Y PLANOS 
TECNICOS 

40 mm 

Referencia: 
Línea : Minería 
Recursos Naturales: Oroyplata 
Materia Prima: Oro 18k v Plata 950 

Proceso de Producción: a-Técnica Kum-bo !.Fundición de oro 18k y de plata ley 950 en lingotes 
2. Elaboración de hilo de 12 décimas 3. Entorchado de los hilos de plata y oro 
4. soldar los entorchados formando un mismo plano 5. Repasado del metal 6. Laminado de la chapa 
7. Repasar 8. calado del metal en forma rectangular. 

b-Armado 9. Fundición de plata ley 950 en chapa 10. elaborar lámina de 0,8 mm de espesor 
11 . Calado, corte v doblado de la lámina 12. Annado del marco en plata 13 . Soldadura 14. Repasar 
15. montaje de la lámina en técnica kurn-bo 16. Pulido 17. Brillado. 

1 Responsable: Laura Oviedo- AJan Quintero Fecha: Abril 27 de 2002 

I:M~IIII!IEeA NACIONAL MtNEIIIA LTDA. 

CDMI.IÓN NACIO NAL 01: Rl:aAtJAe 

5 mm 

Ese: 1:1 

1 Sistema de referencia : 6833 Código de región: 0468 Referente(s) Muestra X Linea Empaque 



Anexo 3 

Fichas de Producto 



Programa Nacional de 
Joyeria y Orfebreria ;;;Jr.;J Ministerio de Desarrollo Econ6mico

1!::!11!::! artesanlas de colombia s.a. 
FICHA DE PRODUCTO

Pieza: Diie Linea: Mineria Nombre: Lampara Referencia: Oficio: Jover!a Lan1.0: 38 8 mm Ancho: 10mm Alto: 5 mm Tecnica: Armado Diametro(cm): Peso: 5.9 ID'. Recursos Naturales: Oro v Plata Color: Materi11 Prima: Oro 18k v Pl11t11 lev 950 Certificado Hecho a Mano: Si No Mc:rcado Obictivo: Fcrias y almacencs de Artesanias de Colombia Costo: Producci6n/Mes: Unitario: Emoaaue: P. Mavor:Embalaje: Emruim,e:

RM�IIIIIC•A NAGIQNAL MIMC'IA LTOA. 

CDM1a16N NACIONAL OIE Ra:•AUAa 

Artesanos: Orlando Gamboa Deoartamento: Santander Localidad: Vetas Vereda: Tioo de Pobl11ci6n: Urbana Precio Unitario: $83.655 P. Mavor:Emns,nue:I Obs=ciones: 
11 ... I R_e_spo_nsa_b-les-: _La_ura_O_vi_ed_o ___ A_l_an_Qu_in_t_er_o ________ F_e_c_ha_:_a_bn-.l-2_7_d_e_2_00_2 __ ___,: '-----------------' 

I Sistema de referencia: 6833 I Tipo de ficha: R eferente(s) Muestra X Linea Empague 



Programa Nacional de 
Joyerf a y Orfebrerf a i;i'llr.il Ministerio de Oesarrollo Econ6mlco

l!:!ll!i:! artesanlas de colombla s.a. 
FICHA DE PRODUCTO �

MINERCOL 

Piez.a: Art?tes Linea: Mineria 
Nombre: Lampara Refcrencia: 
Oficio: Joverta LaN.o: 68.8 mm Ancho: !Omm Alto: 5 mm 
Tecnica: Armlldo Diametro(cm): Peso: 13.3 Rf. 
Recursos Natura!es: Oro v Plata Color: 
Materia Prima: Oro 18k v Plalll lev 950 Certificado Hecbo a Mano: Si No 

Mercado Objctivo: Fcrias y almacencs de Artcsanias de Colombia Cosio: 
Producci6n/Mcs: Unitario: 
Emnaaue: P. Mayor.
Embalaie: Emoaaue:

l:M.,lllllaaA NA.C!DKAA. Ml.,.ltllt& L"FOA,, 

Oo,,11•16N NAC.JICIN.U. DE A.-a.ALiAa 

Artesanos. Fredv Echeverria 

Deoartameoto: Santander 
Localidad: Vetas 
Vereda: 
Tioo de Poblaci6n: Urbana 

Precio 
Unitario: SI 05.365 
P. Mayor:
Emoaoue:

I 
Obs�ci�es: 
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I Sistema de referencia: 6833 I Tipo de ficha: Referente(s) Muestra X L!nea Empaque 



Programa Nacional de 
Joyeria y Oñebrerfa ¡:;¡'IIP.il Ministerio de Desarrollo Económico 

1!:!11!::! artesanras de colombla s.a. 
FICHA DE PRODUCTO ~ 

MINERCOL 

Pieza: Aretes Linea: Minerla 
Nombre: Lamparita Referencia: 
Oficio: Joyeria Largo: 15mm Ancho: 7 mm Alto: 3.5 mm 
Técnica: Armado Diámetro( cm): Peso: 8.0 gr. 

Recursos Naturales : Oro y Plata Color: 
Materia Prima: Oro 18k y Plata ley 950 Certificado Hecho a Mano: Si No 

Mercado Objetivo: Ferias y almacenes de Artesanías de Colombia Costo: 
Producción/Mes: Unitario: 
Em_1)8que: P. Mayor: 
Embalaje: Empaque: 

~ ... ~ .. EaA NACIIONAt.. MIHC:IItA L. TOA.. 

COMI81ÓN NACJONA~ DC ACDAÚ.Aa 

Artesanos: Jecson Arias 

l"lenstrtAmento: Santander 
Localidad: Vetas 
Vereda: 
Tipo de Población: Urbana 

Precio 
Unitario: $85.000 
P. Mayor: 
Empaque: 

1 Ob~ciones : 11 

l~R-e-s-~-~-a-b-les--: La __ ura __ 0_~-.-oo-o---Aian----Qum--. -ter_o _______________ F_e_c_M_: _A_b_ru_2_7_d_e_2_00_2----~~ ~--------------------------~ 

l Sistema de referencia: 6833 1 Tipo de ficM: Referente( S) Muestra X Linea Empaque 



Programa Nacional de 
Joyerf a y Orfebrerfa P.!illr.il Ministerio de Desarrollo Econ6mico

1!:!11!:! artesanras de colombla s.a.
FICHA DE PRODUCTO 

Pieza: Dije Linea: Mineria Nombre: Concentradora Referencia: Oficio: Joyeria Largo: 50 mm Ancho: 20mm Alto: 10mm Tecnica: Armado Diametro(cm): Peso: 28.9 11,r. Recursos Naturales: Oro v Plata Color: Materia Prima: Oro 18k v Plata lev 950 Certificado Hecbo a Mano: Si No Mercado Objetivo: Ferias y almacenes de Artesanias de Colombia Cosio: Producci6n/Mes: Unitario: Emoaaue: P. Mayor:Embalaie: Emnaaue:

c .... � .. ca• NACIONAL Mu, ........ LTOA, 

COM1a16N NACIONAI.. OC AIE.OALIAa 

Artesanos: Gensy Contreras IIPnslrt•�ento: Santander Localidad: Vetas Vereda: Tioo de Poblaci6n: Urbana Precio Unitario: $266.890 P. Mayor:Emnaaue:I Observaciones: 
I I'-I Re_s_po_n_sa_b_l-es_:_La_ura_O_vi_ed_o ___ AJ_a_n_Quin ___ t_er_o ________ F_e_c_ba_:_A_b_ril __ -27_d_e-200_2 ____,: 

�--------------� / Sistema de referencia: 683 3 I Tipo de ficha: Referente(s) Muestra X Linea Empague 



Programa Nacional de 
Joyerfa y Orfebrerfa P.!!ill'i;I Ministerio de Desarrollo Econ6mico

1!!11!::! artesanlas de colombla s.a. 
FICHA DE PRODUCTO

MINERCCJL 

Pieza. Diie Linea: Minerla 
Nombre: Disco Referencia: 
Oficio: Joverla Lar11.o: 60mm Ancho: 35 mm Alto: 5.8mm 
Tecnica: Annado Di tlmetro( cm): Peso: 15.0 gr. 
Recursos Naturales: Oro v Plata Color: 
Materia Prima. Oro 18k v Plata lev 950 Ccrtificado Hecho a Mano: Si No 

Mercado Obic:tivo: Fcrias v almncencs de Artesanlas de Colombia Costo: 
Producci6n/Mes: Unitario: 
Emoaoue: P. Mayor: 
Embalaie: Emoaaue: 

•""ll�tlt.lll[aA NACIIIDJIIA,11,. MIN� ... LT'CJ..__ 

ca...,a16trill NACION.AL or "C:•A&..IA• 

Artesanos: Jvan Gustavo Garcia 

r>enartameoto: Santander 
Localidad: V etas 
Verooa. 
TiPO de Poblaci6n: Urbana 

Precio 
Unitario: $ I 68.625 
P. Mayor: 
Emoaaue: 
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I Si tema de referencia: 683 3 I Tipo de fiche: Referente(s) Muestra X Linea Empague 



Programa Nacional de 
Joyerfa y Orfebrerfa ..;i'lr.;J Ministerio de Desarrollo Econ6mico

&!!IL!:! artesanlas de colombla s.a. 
FICHA DE PRODUCTO

MINERCCL 

Pieza: Anillo Linea: Minerla 
Nombre: Disco Referencia: 
Oficio: Joveria Lanio: 20mm Ancho: 15mm Alto: 21.7mm 
Tecnica: Armado Diametro(cm): Peso: l 8.4 p,r. 
Recursos Na1U1'8les: Oro v Plata Color: 
Materia Prima: Oro 18k v Plata Icy 950 Certificado Hecho a Mano: Si No 

Mercado Obietivo: Ferias v almacencs de Artcsanles de Colombia Costo: 
Producci6n/Mes: Unitario: 
EltlDlloue: P. Mayor:
Embalaie: Emoaoue:

l:M�lll'K.A NAc;iJQNAL MINC .... l.TOA.. 

Cla.M1at.6N HACUl:INAL. DC R •• � 

Artesanos: Diesr.o Suarez 

- ento: Santander
Localidad: Vctas
Verooa:
TiPO de Poblaci6n: Urbana

Precio 
Unitario: $141.050 
P. Mayor:
Emoaoue:

I 
Oba�ciones: 
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I Sistema de referencia: 6833 ! Tipo de ficha: Referente(s) Muestra X Linea Empaque 



Programa Nacional de 
Joyerfa y Orfebrerf a �J;;I Ministerio de Desarrollo Econ6mico

1!!11!:= artesanlas de colombla s.a.
FICHA DE PRODUCTO J 

MINERCOL 

Pieza: Diie 
Nombre: Banda 
Oficio: Joverta 
Tl!cnica: Armado 
Recursos Natura!es: Oro v Plata 

Linea: Minerlo 
Rcferencie: 
La111.o: 60 mm Ancho: 20mm Alto: 15 mm 
DiAmclro( cm): Peso: 39 ll,r. 
Color: 

Matetia Primo: Oro 18k v Plata ley 950 Certificado Hecho a Mano: S1 No 

Mercado Obietivo: Ferios v almacc:nes de Artesanias de Colombia Costo: 
Producci6n/Mes: Unitario: 
Emoaaue: P. Mayor:
Emba.laie: Emoeaue:

�-411EaA N"-Cl!DNAL MINl:tllA L TDA. 

Cc,.,1te,O... N�IONI� OC AII.O.A.1..[A.• 

Artesanos: Fabian Dehu1do 

Deoar1l1JJ1ento: Santander 
Localidad: Vetas 
Vereda: 
Tioo de Poblaci6n: Urbana 

Prec10 
Unitario: $154.3 IO 
P. Mayor:
Emnaoue:

I 

Observaciones: 
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'istema de referencia: 6833 I Tipo de ficba: Referente(s) Muestra X Linea Empague 
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1!!11!:! artesanlas de colombla s.a. 
FICHA DE PRODUCTO

MINERCCL 

Pieza: Anillo Linea: Mineiia 
Nombre: Banda Refereneia: 
Ofic10: Joveria Larii.o: 20 mm Ancho: 10mm Alto: 26.4 mm 
Tecnica: A.rmado Dilimetro(cm): Peso: 18.7 gr. 
Recursos Naturales: Oro v Plata Coloc 
Materia Prima. Oro 18k v Plata lev 950 Certificado Hccho II Mano: Si No 

Mercado Obictivo: Ferias v almaocnes de Artesanlas de Colombia Cosio. 
Producci6n/Mes: Unitario: 
Emoaoue: P. Mayor:
Embalaie: Empaaue:

l:_.�IIIICaA N.-.CIGNAL l<,41MCf1A \..-rQ4 

CDM1a16M N�DNAL DK "CGAi..lJlt..• 

Artesanos: Wilmer Ramirez 

rJtmHrum ento: Santander 
Localidad: Vetas 
Vcreda: 

Tioo de Poblaei6n: Urbana 

Precio 
Unitario: $92.300 
P. Mayor:
Emoaaue:

I 
Ob�ciooes: 
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istema de referencia: 6833 I Tipo de ficha: Refereote(s) Muestra X Linea Empague 



Programa Nacional de 
Joyerfa y Orfebrerfa ¡:;¡Jr;:;J Ministerio de Desarrollo Económico 

1!:!11.!::! artesanras de colombia s.a. 
FICHA DE PRODUCTO 

Pieza: Pendiente Linea: Mineria 
Nombre: Barritas Referencia: 
Oficio: Joyerfa Largo: 60mm Ancho: 35mm Alto: 7 mm 
Técnica: Armado Diámetro( cm): Peso: 18.8 gr. 
Recursos Naturales: Oro y Plata Color: 
Materia Prima: Oro l8k y Plata ley 950 Certificado Hecho a Mano: Si No 

Mercado Objetivo: Ferias y almacenes de Artesanías de Colombia Costo: 
Producción/Mes: Unitario: 
Empaque: P. Mayor: 
Embalaje: Empaque: 

l[ ... ~.lt·A NACIONAL MINC:IIIA l.. TOA., 

00fo41.1ÓN NACIONAL OC ACDALf..a 

Artesanos: Humberto Pulido 

uepanamento: Santander 
Localidad: Vetas 
Vereda : 
Tipo de Población: Urbana 

Precio 
Unitario: $319.827 
P. Mayor: 
Empaque: 

1 Observaciones: 11 

I~R-es __ po_nsa __ b_l-es_: _La-~---o-~-- oo--o---Al--an __ Qu __ m_ter __ o ________________ F_e-cha __ : _A_b_ri_l 2_7_d_e_2_00 __ 2 ____ __JI L----------------------------~ 

1 Sistema de referencia: 6833 1 Tipo de ficha : Referente(s) Muestra X Linea Empaque 



Programa Naclonal de 
Joyeria y Orfebrerfa ;;;'lr.;'I Ministerio de Desarrollo Econ6mico

1!:!11!::! artesanlas de colombla s.a.
FICHA DE PRODUCTO J 

MINERCCL 
l:M�&•,a, N,a,g1gN-.L. M1 ... CaA L'TDA.. 

DCMo4ilaH!U•ol NACIGMA.I. DIil ............... . 

Pieza: Anillo Linea: Mineria Artesanos: Favio Moreno 
Nombre: Barrita Referencia: 
Oficio: Joyeria Lan1.o: 19 mm Ancho: 15mm Alto: 24 mm f'>enartamento: Santander 
ncruca: Armado Diametro(cm): Peso: 4.8 gr. Localidad: Vetas 
Recursos Naturales: Oro v PlatJI Color: Verecla: 
Materia Prima. Oro 18k v Plata lev 950 Certificado Hecho a Mano: Si No Tioo de Poblaci6n: Urbana 

Mercado Obictivo. Fcrias y almaccnes de Artcsanias de Colombia Costo: Precio 
Producci6n/Mes. Unitario: Unitario: $76.500 
Emoaaue: P. Mayor: P. Mayor:
Embalaie: Emoaoue. Emoaoue:I Obserwciooes: 

I I 
�
I R
_
es
_

po
_
ns
_
a
_
b
-
le
_
s
_
: La

_
ura

_
O
_

vi
_

ed
_
o 
_
_
_ 
Al 
__ 

an
_

Qwn
_. _ter_

o 
________ 

f
_
e
_

cha
-

: 
_Ab_r_il_-2_7_d_e

_
2
_
00
_
2 __ �

,

'----------------'

istema de referencia: 6833 j Tipo de ficha: Referente(s) Muesllll X Linea Empague 



Programa Nacional de 
Joyerfa y Orfebrerla i;i'lliil Ministerio de Desarrollo Econ6mico

1!:!11!:! artesanlas de colombla s.a. 
FICHA DE PRODUCTO

MINERCCL 

\ 

Pieza: Craraentilla Linea: Mincria 
Nombre: Molino Re ferencia: 
Oficio: Joverta Lar110: 87 mm Ancho: 41 mm Alto: 6mm 
Tt!cnica: Armado Diametro{cm): Peso: 26.2 11,r. 
Recursos Naturales: Oro v Plata Color: 
Matcria Prima: Oro !Bk y Plata lev 950 Certificado Hecho a Mano: Si No 

Mercado Objetivo: Ferias y almacenes de Artesanias de Colombia Cosio: 
Producci6n/Mes: Unitario: 
Emoaaue: P. Mayor:
Embalaie. Emoaoue:

..... -.... .._, N1""310"'.a.\.. M1Nit ........ TOA. 

CCIIMl•t6N NAc.11:;u,ou. DC lllllcdl�I .... 

Artesanos: Armando Landaz.abal 

Deoartamento: Santander 
Localidad: Vetas 
Vereda: 
TiPO de Poblaci6n: Urbana 

Precio 
Unitario: $222.500 
P. Mayor:
Emoaaue:

I 
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istema de referencia: 6833 ) Tipo de ficha: Referente(s) Muestra X Linea Empague 



Programa Nacional de 
Joyerfa y Orfebrerta i!;'lr.:;l Ministerio de Desarrollo Económico 

1!!11!::! artesanras de colombia s.a. 
FICHA DE PRODUCTO 

Pieza: Aretes Linea: Mineria 
Nombre: molino Referencia : 
Oficio: Joyerfa Larp;o: 67mm Ancho : 4mm Alto: 12mm 
Técnica : Armado Diámetro( cm): Peso: 6.6 gr. 
Recursos Naturales: Oro y Plata Color: 
Materia Prima: Oro 18k y Plata lev 950 Certificado Hecho a Mano: Si No 

Mercado Objetivo: Ferias y almacenes de Artesanías de Colombia Costo: 
Producción/Mes: Unitario: 
Empaque: P. Mayor: 
Embalaje: Empaque: 

II:M~-.c•A NACIONAL MINCAA L TOA. 

CO ... I.JÓN NACION-"'-- OC AIECIAIJA• 

Artesanos: Jesús Orlando Garcia 

Departamento: Santander 
Localidad: Vetas 
Vereda: 
Tipo de Población: Urbana 

Precio 
Unitario: $150.540 
P. Mayor: 
Empaque: 

1 Obserwciones: 1 1 

~IR_e_s-~--sa-b-le-s-: La __ m_a_o_~_·_oo_o ___ Ala __ n __ Qum __ . _ter_o ________________ Fe_c_M_:_A_b_ri_l2_7_d_e_2_00_2----~~ L--------------------------~ 

1 Sistema de referencia: 6833 1 Tipo de ficha : Referente(s) Muestra X Linea Empaque 



Programa Nacional de 
Joyeña y Orfebreña ¡:;¡'lfPil Ministerio de Desarrollo Económico 

1!:!11!::! artesanras de colombla s.a. 
FICHA DE PRODUCTO ~ 

M I NERCOL 

Pieza: Aderezo - anillo 1, anillo 2, candon~s. Linea: Mineria 
Nombre: Tejidos Referencia: 
Oficio: Joverla Largo: 23 mm Ancho: 9nun Alto: 23mm 
Técnica: Armado Diámetro( cm): Peso: 24.1 gr. 
Recursos Naturales: Oro Plata v Cuero Color: 
Mat. Prima: Oro 18k Plata 950 y Cuero Curtido Certificado Hecho a Mano: Si No 

Mercado Objetivo: Ferias y almacenes de Artesanías de Colombia Costo: 
Producción/Mes: Unitario: 
Empaque: P. Mayor: 
Embalaje: Empaque: 

Observaciones: La pulsera no se incluye en la muestra, su construcción es similar al anillo en cuero 
Con una lonlritud de 18 cm de larp,o y broches en Jos extremos para cerrar. 

1 Responsables: Laura Oviedo- AJan Quintero Fecha: Abril 27 de 2002 

1 Sistema de referencia: 6833 1 Tipo de ficha : Referente(s) Muestra X 

lr~~·C·A NACIONAL M1..,1:.._. LTDA. 

CDWI·IC~)N NACIONAL OC RttOA.LIAa 

Artesanos: Edgar Portilla 

~nto: Santander 
Localidad: Vetas 
Vereda: 
Tipo de Población: Urbana 

Precio 
Unitario: $369.000 
P. Mayor: 
Empaque: 

Linea Empaque 



Programa Nacional de 
Joyerfa y Orfebrerfa ¡:;¡'lr¡;J Ministerio de Desarrollo Económico 

1!:!11.!::! artesanfas de colombia s.a. 
FICHA DE PRODUCTO 4 

MINERCOL 

Pieza: Dije Linea: Minería 
Nombre: El Torcido Referencia: 
Oficio: Joyeria Largo: 60mm Ancho: 15mm Alto: 15mm 
Técnica: Kum-bo Diámetro{ cm): Peso: 8. 7 gr. 

Recursos Naturales: Cobre y Plata Color: 
Materia Prima: Cobre y Plata ley 950 Certificado Hecho a Mano: Si No 

Mercado Objetivo: Ferias y almacenes de Artesanfas de Colombia Costo: 
Producción/Mes: Unitario: 
Empaque: P. Mayor: 
Embalaje: Empaque: 

I:M.,.I:aA NACIONAL MI .. CIIU. LTDA.­

COMI.IÓN NACJDNA.L. OC Rc:•AL.I.A• 

Artesanos: Carlos Osorio 

uepanamento: Santander 
Localidad: Vetas 
Vereda: 
Tipo de Población: Urbana 

Precio 
Unitario: $28.470 
P. Ma_yor: 
Empaque: 

1 Observaciones: 11 

~IR_e_s_po_n-sa-b-les--:La--~-a-0-~---oo-o ___ Ala __ n __ Qum--. -ter_o _______________ F_e_c_M_:_A_b_ri_l2_7_d_e_2_00_2----~~ L--------------------------~ 

1 Sistema de referencia: 6833 1 Tipo de ficM: Referente(s) Muestra X Linea Empaque 



Programa Nacional de 
Joyerfa y Orfebrerra P.;ilii;l Ministerio de Desarrollo Económico 

1!:!11!:! artesanras de colombla s.a. 
FICHA DE PRODUCTO 

Pieza: Dije Línea: Mineria 
Nombre: Cuadro Referencia : 
Oficio: Joyeria Largo: 70mm Ancho: 40mm Alto: IOmm 
Técnica: Kum-bo y Annado Diámetro( cm): Peso: 54.8 gr. 
Recursos Naturales: Oro y Plata Color: 
Materia Prima: Oro 18k y Plata ley 950 Certificado Hecho a Mano: Si No 

Mercado Objetivo: Ferias y almacenes de Artesanias de Colombia Costo: 
Producción/Mes: Unitario: 
Empaque: P. Mayor: 
Embalaje: Empaque: 

IEto4,.Jtlr:eA NADIONA~ MI ... Cit.A l..TDA. 

COMI.IÓN NA.CUONAL Dlllt AIE ..... dA• 

Artesanos: !van Gustavo Garcfa 

Departamento: Santander 
Localidad: Vetas 
Vereda: 
Tipo de Población: Urbana 

Precio 
Unitario: $265.785 
P. Mayor: 
Empaque: 

1 O~ervaciones : 11 

I~R_es __ po_n-~-b-l~--: La __ ura __ O-~-- ~--o---Al--~-Qum--.-t-er_o _______________ F_e_cM __ : _A-bru-.-2-7_d_e_2_00_2----~~ L---------------------------~ 

/ Sistema de referencia: 6833 / Tipo de ficM: Referente(s) Muestra X Linea Empaque 
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CONCEPTOS BASICOS DE DISEÑO 

<- ....... ·.-~' 
,,4··· ' ~ 

MINERCOL ---- ----~~·c.-~ ........ M-e- L1"'0..._ 

El diseño es un proceso de creación visual con un propósito, cubriendo una 
exigencias prácticas. El diseño es práctico, pero antes de enfrentar un problema 
práctico se debe dominar un lenguaje visuaL 

Se distinguen los siguientes grupos de elementos de diseño: 
• Elementos conceptuales 
• Elementos visuales 
• Elementos de relación 

Dentro de los elementos conceptuales tenemos: 
• Punto: indica posición. No ocupa una zona del espacio. 
• Línea: cuando un punto se mueve su recorrido se transforma en una línea, 

también se dice que una línea es una sucesión de puntos. 
• Plano: el recorrido de una línea en movimiento se convierte en un plano. 
• Volumen: el recorrido de un plano en movimiento se convierte en un volumen. 

punto • 
línea • ------··-·--·---·--·• 

plano 

volumen 

~r/_I"'--: -~;7 
• ¡ .. .. .. 

• 

D 
ErJ 

En el grupo de elementos visuales tenemos: 
• Forma: todo lo que puede ser visto aporta una identificación principal a nuestra 

percepción. 
• Medida: todas las formas tienen un tamaño por lo tanto una magnitud. 
• Color: una forma se diferencia de sus cercanas por medio del color. 
• Textura: se refiere a las características de superficie. Ésta puede ser simple o 

adornada, lisa o rugosa, y puede ser percibida tanto por el sentido del tacto 
como de la vista. 



En el grupo de elementos de relaci6n tenemos: 

• Direcci6n: la direcci6n de una forma depende de c6mo esta relacionada con
respecto al observador, con el marco que lo contiene o con otras formas
cercanas.

• Posici6n: la posici6n de una forma es juzgada por su relaci6n respecto al
cuadro o a la estructura.

• Espacio: el espacio puede estar ocupado o vacio. Una forma de cualquier
tamano ocupa un espacio.

• Gravedad: la sensaci6n de gravedad no es visual sino psicol6gica. Es la
tendencia de atribuir estabilidad o inestabilidad a formas o grupos de fonnas
individuales.

Direcci6n 

Espacio 

FORMA 

La forma como punto 
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La forma se reconoce como un punto por que es pequeiia. lo diminuto es relative, 
una forma puede ser grande si esta contenida en un marco pequerio y ser 
pequeria si esta contenida en un marco muy grande. Las caracteristicas 
principales de un punto son que su tamario debe ser comparativamente pequerio. 
y que su forma debe ser simple. 

D 
La forma como linea

o m A 

Una forma se reconoce como Hnea porque su anchura es minima y su longitud es 
superior a su ancho. 
En una Hnea se deben considerar tres aspectos por separado. 



• la forma total: la forma total se refiere a su apariencia general que puede ser 
recta, curva, quebrada, irregular o trazada a mano. 

• Cuerpo: como una línea tiene un ancho su cuerpo queda contenido entre 
ambos bordes y la relación entre ambos determinan la forma del cuerpo. 

• las extremidades: son importantes si la línea es ancha donde la forma de sus 
extremos puede convertirse en prominente. Pueden ser cuadrados, redondos, 
puntiagudos o cualquier forma simple. 

La forma como plano 

Una forma plana esta limitada por líneas conceptuales que constituyen los bordes 
de la forma. las formas planas tienen una variedad de figuras que se pueden 
clasificar de la siguiente manera: 
• Geométricas: construidas matemáticamente. 
• Orgánicas: rodeadas por curvas libres que sugieren fluidez y desarrollo. 
• Rectilíneas: limitadas por líneas rectas que no están relacionadas 

matemáticamente entre sí. 
• Manuscritas: caligráficas o creadas a mano alzada. 
• Accidentales: determinadas por el efecto de procesos o materiales especiales. 

C) ~ ~ 
Geométricas Orgánicas 

Rectilíneas Irregulares 

Manuscritas Accidentales 



La forma como volumen 

La forma corno volumen es completamente ilusoria y exige una situación espacial 
particular. 

Interrelación de formas 

Se pueden distinguir varias maneras diferentes para su interrelación. 
• Distanciamiento: ambas formas quedan separadas entre sí aunque pueden 

estar muy cercanas. 
• Toque: es acercar dos o más formas. 
• Superposición: es el cruce de una forma con otra. 
• Penetración: ambas formas parecen transparentes y no ahí una relación obvia 

de arriba o abajo, sus contornos siguen siendo visibles 
• Unión: las dos formas se reúnen y se convierten en una forma nueva, ambas 

formas pierden una parte de su contorno cuando están unidas. 
• Sustracción: cuando una forma invisible se cruza sobre otra visible, el resultado 

es una sustracción. 
• Intersección: solo es visible la porción en que ambas formas se cruzan entre sí. 
• Coincidencia: las dos formas se convierten en una sola. 

Distanciamiento 

Unión 

El diseño de una forma 
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~ 

toque 

sustracción 
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superposición 

intersección 

~ 
~ 

penetración 

coincidencia 

El diseño es la composición en donde la forma es la parte más evidente; se 
entiende por forma aquellas figuras claramente definidas. Diseñar una forma 
puede ser un proceso aparte de la composición, cuando la forma se reúne con 
otras es útil verla aislada como en el entorno. 



COHERENCIA FORMAL Y CREACION CONTROLAOA DE LA FORMA 

Cuando hablamos de coherencia formal, nos referimos a una unidad que hace que 
los objetos se vean ordenados, en armonia y que sus diferentes componentes 
esten ligados por constantes comunes. La coherencia formal, se obtienen a partir 
de conceptos tales como continuidad de llneas o de superficies, es decir, que no 
existan cambios bruscos coma pasar de superficies planas a superficies 
alabeadas o curves sin ningun elemento de transici6n, esta caracteristica, les 
confiere un alto orden formal en oposici6n a los productos que tienen muchas 
sueltas, lo cual tiende a complicarlos, las formas deben ser etegantes, depuradas 
y concebidas dentro de un estilo que les de unidad. 

La simetria 

La simetria sin ser una constante indispensable es un recurse para lograr una 
coherencia formal, aunque este concepto se puede cambiar per el equilibrio en 
donde las formas sin ser simetricas guardan armonia. 

Las familias de objetos tienen elementos comunes que sin uniformar1os los 
identifica, son unos rasgos determinados los que logran la coherencia y no la 
repetici6n de las formas. El manejo de proporciones es indispensable y la esbeltez 
de las formas determina mayor coherencia que la saturaci6n. 

La creaci6n controlada de la forma se realiza siguiendo los conceptos basicos del 
diserio, los cuales en un objeto estan relacionados entre si, y no pueden ser 
facilmente separados en nuestra experiencia visual. 

La coherencia formal se funda en el uso de elementos iguales o similares, 
geometricamente describibles, tanto en el case de la coherencia intrafigural 
(intema) de un producto como en la coherencia interfigural (extema) de un grupo 
de productos. cada uno de cuyos elementos constituye un sistema. 

Siguiendo las reglas de la simetria tenemos estos cinco casas basicos: 

• ldentidad: la identidad consiste en la superposici6n de una forma sabre si

misma, o bien en la rotaci6n total de 360 grades sabre su propio eje.
• Traslaci6n: la traslaci6n consiste en la repetici6n de una forma a lo largo de

una ltnea que puede ser recta o curva o de cualquier otra clase.
• Rotaci6n: en la rotaci6n, la forma gira en tomo a un eje que puede estar dentro

o fuera de la misma forma.
• Reflexion especular: la reflexion especular es la simetria bilateral que se

obtiene poniendo algo delante de un espejo y considerando a la vez la cosa y
su imagen.

• Dilataci6n: la dilataci6n es una ampliaci6n de la forma que solo se extiende sin
modificar1a.
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Dibujo tecnico 
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DIBUJO TECNICO PARA JOYERIA 

Instrumentos de dibujo 

• MINERCOL . -- -«-•c.aa ~A4 M.,...c:;a.. LTDA-

ao 

Existe gran número de instrumentos para dibujo, cada uno destinado a una 
función específica, en dibujo de joyas los más utilizados son: 

Juego de escuadra de 30° y 45°, regla, transportador, compás, lápices HB y 2H, 
plantillas de círculos y de elipses, curvigrafos entre otros. 

Escuadra de 300 o 600 Escuadra de 45° 

Tipos de líneas 

En dibujo existen diferentes tipos de líneas para diferenciar los detalles de los 
objetos que estamos representando y para facilitar el entendimiento del dibujo. 

Cada tipo de línea tiene un uso específico para diferentes propósitos y constituyen 
un sistema de símbolos convencionales. En joyería las líneas más utilizadas son: 

Línea de contorno visible (línea llena) 

Línea de contorno oculta (línea de puntos) 

Línea de eje 

Línea de cota 

U nea de referencia 

Línea de plano de corte 



Consideremos un objeto dentro del prisma transparente y analicemos 
aisladamente las proyecciones en cada uno de sus planos. De cada vértice de !a 
figura salen las líneas proyectantes y que se cortan en el plano de proyección 
dando lugar a una imagen que se conoce como vista o proyección. Ahora 
consideramos que los planos superior y lateral giran 90° hasta formar una sola 
superficie con el plano frontal para obtener todas las vistas y proyecciones en un 
solo plano. 

ABtl.TIMIENTO DE PLANOS 

~ATIMIENTO DE LOS TRES PLANOS 

PRINCIPALES 
POSICION SIMPLIFICADA DE L AS TRES V ISTAS 

[[] 
V FRONTIJ.L V LIJ.TE."'i:.L 



Proyecciones 

Cuando queremos representar un objeto lo podemos hacer por medio de la 
perspectiva, que es un dibujo tal como aparece a la mirada del observador visto 
desde un punto de que permitiera apreciar tres caras del objeto. 

Representaci6n por medio de vistas 

E.xiste una forma muy practica de representar los objetos, que nos permite 
apreciar con toda claridad las partes interiores y exteriores del mismo, ademas de 
las dimensiones del objeto como altura, ancho y profundidad. Proporcionando los 
detalles indispensables para su construcci6n. 

Este sistema recibe el nombre de proyecci6n ortogonal, en el cada una de las 
caras del objeto son llevadas sabre pianos llamados pianos de proyecci6n, por 
medio de lineas proyectantes que son perpendiculares trazadas desde el objeto 
hasta el piano. 

� �Or: ecc 
'0,1, 

Consideremos un observador situado frente al piano de proyecci6n a una distancia 
infinita del objeto, las lineas proyectantes tienden a ser horizontales y per 
consiguiente paralelas entre si, resultando de esta manera una proyecci6n igual a 
la cara del objeto. 

Consideremos que los pianos de proyecci6n forman un cuadrante que se puede 
tomar como un prisma transparente que contiene seis pianos de proyecci6n que 
se llaman: frontal, posterior, lateral derecho, lateral izquierdo, superior e inferior. 
Por lo general, se utilizan los tres pianos basicos de proyecci6n que son: piano 
frontal, piano superior y el lateral. 

superior 

lateral derecho 

�
fron tat 



La perspectiva 

la representación espacial de un objeto se conoce como perspectiva, existen 
varios tipos de perspectiva pero en dibujo de joyería la más común es la 
isométrica. la perspectiva isométrica es aquella en la que sus ejes forman ángulos 
de 1200 y 30° con respecto a la horizontal. 

Para construir la perspectiva isométrica se mide en el objeto la altura, el ancho y la 
profundidad y con ellos se procede a construir el prisma con los siguientes pasos. 

Se trazan tres ejes, uno 30° a la derecha, otro 300 a la izquierda y uno vertical. 



Tornar las medidas del ancho, altura y profundidad y marcarlas sobre los ejes. 

B 

Trazar las líneas perpendiculares por los puntos A y C 

8 

Por el punto B trazar una línea a 30° a la derecha otra a 30° a la izquierda. Estas 
líneas se cortan con las verticales en los puntos O y E 

o 

Partiendo del punto D se traza una línea a 300 a la derecha y del punto e 30° a la 
izquierda. F 

Teniendo el prisma se procede a proyectar los detalles del objeto. Las partes 
curvas del objeto se representan por medio de elipses lo que en el objeto es una 
circunferencia o arco, en la perspectiva es un elipse o parte de la misma. 



En cada plano se hace un rayado que nos permite ubicar los centros de arco que 
forman la elipse. e 1 

. / ' · ~ -~ 
Cuando la pieza a dibujar muestra gran cantidad de líneas ocultas o en el caso de 
una joya queremos mostrar su espesor o la forma de la sección en el caso de una 
argolla (plana, media caña, etc.) es indispensable hacer un corte. 

El corte se indica por una línea de corte en la vista correspondiente y luego se 
dibuja en la vista adyacente cómo se ve la pieza cortada, haciendo un achurado 
(líneas inclinadas paralelas) a la pieza para indicar el corte. 

A A ' 

__ _j @-
1 

En dibujo de joyería se acostumbra además de las vistas ortogonales y de la 
perspectiva aplicar color a la misma, esto con el fin de dar mayor claridad de cómo 
va terminada la pieza, que materiales se presentan, que tipo de piedras y lograr 
que el dibujo quede tan cercano a la pieza real como sea posible. Para darle este 
acabado final al dibujo se utilizan diferentes tipos de representación, pero las más 
comunes son: el uso de colores, pasteles o acuarelas, obteniendo con cada una 
de ellas muy buenos resultados luego la elección de la técnica a utilizar corre por 
cuenta del diseñador según su propio criterio. 



. ANILLOS TIPO 
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ANILLOS TIPO. Vistas y perspectiva 

;:;;'lr;:::l Ministerio de Desarrollo Económico 

I!::!Jl!::: artesanías de colombia s.a. 
Programa Nacional 

de Joyería 

o 
\} 
lJ 

'-·t. .... :. \ 

,t...{~.q~\ 
MINERCOL _ , ·~ ·-c----... .... ~~ .......... _~ L.~ 
Ca......-a- w.•~ oc ••Q.A.l..l-



GEMAS EN PERSPECTIVA 

Proyección lsométrica Engaste en superficie cónica 

1 
JI 
11 
JI 1 
JI 1 

1 1 1 
1 1 1 
1 1 1 

Proyección a partir de una superficie c ilíndrica 
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En superficie curveada 
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En superficie flexible 
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SISTEMAS DE CIERRES 

Lengüeta con caja circular 

~ ' ' 

' ' 

3 

~ 
4 

Mosquetón circular (reoso) 
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b 
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Lengüeta con cojo 
rectangular 

Cierre en gancho 
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SISTEMAS PARA ARETES 

Sistema de tuerca para arete 

H 
2 3 

4 

Sistema de rosca para arete Sistema de clip a presión 

~ tr 
2 3 

a a 
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Broche con rosca para collar 

e .. +:IU····!R~ ,ro· ~ 

2 5 
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Broche a presión con sistema de giro 
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Anexo 6 

Material de Apoyo 
J oyeria Basica 

California 



Maq11i1wria: 

• LaminacJora
• Trefiladora
• Un banco para estirar el abmbre
• Una prensa
• Un soplete para fun<.lici6n

Un motor para pulir
Un motor frcsacJor

2. Los 1Hetules

Entrc los clementos quimicos hay 80 melales.

1\Jetales Aristocrc:i.ticos:
-· · 

Los metales cJe la familia clel [)latino son: platino, paladio, rocJio,
indio, iricJio, osmio y rulc1lio.

Los cuatro uldmos son de uso indust_rial, casi siempre como ligas
cndureccdoras en instrumental de cirugfa, ·platinos de autom6vilcs,
:1gujas, etc. El m;1s duro es el osmio.

El palac.lio es soluble en acicJo nitrico cdlienlc y tiene un punto de
fusion <.le 1.55/i'C. Se le utiliza como liga en<.lurecedora para la pre­
paraci6n de oro blanco, en peque11as proporciones porque toma fra­
gil la aleaci611 y afecta la maleabilicJad dcl metal.

El rodio se utiliza en baiios electrolfticos, es duro y blanco, no se
oxida y ticne un aspecto parccicJo al de la plata puli<.la.

ldetales «No/Jles» 

ORO: amarillo, blando y el mas d(1ctil y makable de todos los meta­
les. Ninguno de los aciclos corrientes ataca el oro. 

Se disuclvc en una mczcla c.lc.: ,1cido nftrico y clorhfdrico (agua regia), 
en proporci6n cJe dos partc:s c.lc acido clorhicJrico por. una de acido 
nftrico. 

PLATA: soluble c:n ,kido nftrico (agua fuerte). Es el metal m{1s blan­
co, mayor conductor tcrrnico y como conductor electrico igual al 
cobre. El metal se combina con el sulfuro quc se encuentra en cl airc 
formanc.lo sulfate clc plala, cl cual constituye la pelfcula negra que se 
obscrva en los artfculos cJc plala. Tambien, d acicJo t5.nico de la pie! 



sue le formarla. ·Ambos se eliminan al sumergir la piez:1 en cianuro de 

potasio. 

COBRE: de color rojo, a lemperaturas pr6ximas a su pumo de fusion 
es tan fragil que puede pulverizarse. Enfriado lent1mente se vuelve 
quebradi�o. Enfriado rapidamcnte se vuelve blando, maleable y duc­
til. El aire seco no lo altera. La humedad atmosferica y el di6xido de 
carbono hace que se recubra de una capa protectora de carbonato 

basico verde. 

El �kiuo nftrico uisuclvc cl rnet:11, forrnando nitr:1to de cobrc. 

Propiedades de los 1vletules: 

PuJLtu de Fusi(m: cs cl c:1mbio de estado que ticne lugar al c1lent�H 
un cucrro s6liuo (fusion) o al cnfriar un cucrpo lfquiuo (solidifica­
ci6n) 

Malec1bi/idad: es la pbsticicbcl correspondiente :1 ser l:1rninado o 
martillado en chap:1s dclg:tclas. 

Ducti/.Jilir/(ld: caraclcr[slica quc permite mouific:1r la forma de un 
metal o c:stirarlo en fonna ue hilos. 

JilaslicidllCl: cs la cap:1cid:1c.J c.Jcl meta I c.Jc ddormarsc volvicnuo a su 
forma ;u��cric:- cu:1nJo ccsa la fucrza Jcformanlc. 

Prllltu de I::/Ju/licirJn: es el punto en cl cual l:1 prcsi6n c.Jc vapoir es 
igual a la atm(>sfera, pues cl vapor, al veneer la presi6n exterior, 
pucdc formarsc en toua la masa del liquido y no solo en su super­
ficic. 

3. La Ley de Oro. El quilate (liarat)

La ley uc: oro es la canliuau dcl rnismo contenida en una dctermina­
da aleaci6n aurea y se mide por quilates, que no tienen ninguna rela­

ci6n con el quilate (carat) que se cmple::i como unidad c.Je peso par::i 
las picdras prcciosas. 

El kilate (K) es l'd proporci6n de un veinticuatroavo o 'il.66 mil(·si­
- mas, en peso, de oro fino contcn.ido en ·una aleaci6n. Por lo Lanto, 
el oro de 2/i K (mil milesimas) es oro puro. 
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Tabla de Equivaleucias 

q11ile1tes 

</ll ilu tes 

</U i/utes 

£/ll ilea es 

qu doles 

t/lliflllL'S 

qt, ila !es 

<1111/otes 

qui/ates 

qui/mes 

qu ilc1 tes 

t/ttilCl(C!S 

q11 ilates 

lf lt ii cues 

qui/cues 

qui/cues 

qui/ates 

qu ilcues 

qui/ates 

<JUifClll'S 

</LL ihlles 

qui/ales 

t/11 ilutes 

qr, ila te.s 

quf/(l{es 

(f ll ifc//t...'S 

q11 ii ates 

tfllilates 

1000/1000 

958/1000 

916/1000 

900/1000 

875/1000 

835/1000 

791/1000 

750/1000 

7.1911000 

708/1000 

G66/1000 

625/1000 

53'311000 

56211000 

5·11/1000 

500/1000 

458/1000 

416/1000 

395/1000 

37'5/1000 

333/1000 

291/1000 

250/1000 

208/1000 

166/1000 

125/1000 

83/1000 

11.66/ 1000 

; 

100% urv puru 

96% 

92% 
-·

90%

<'->'b'%

84% 

79% 

75% 

73% 

71% 

67% 

63% 

54% 

57% 

54% 

50% 

46% 

42% 

40% 

3,">''J-{, 

33% 

29% 

25% 

21 r;,ri 

17% 

13% 

&% 

If% 



4. La Liga para el Oro 

L1 liga es el metal bajo que se alea o mezcla con d oro para rebaj~1r 
su ley, bien sea para hacerlo m:ts resistente al desgaste , bien para 
rebajar su precio o coloreark>. Dicha liga consiste en plata , cobre 
electrolítico o ambos. 

el ·oro de ley· es el de 1~1\: . Por deb~tjo de este valor se lbma ·oro 
1 )~l j( )• o 

El metal que se emple~t como lig~t inl1_u ye en el color <.le la al-eación . 
El cobre lb color roji zo ; la pLtta , amarillo \"erdoso; mita<.l cobre y 

mit~t<.l pbu, ros~tdo. 

AleacioJWS Dúsic:as: se ll ~ tm <tn así a Lts mezclas de los nH.:Uies que 
Jan un prome<.lio ~tcepta<.lu como norm~d l~tnlo en dureza como en 
color. Son las siguientes. 

Parles de Om .fiuu Partes de Plata Partes de Cobre 

Om de 22K 22 

Om de 18K 18 

Orudel4K 14 

ORO DI_;" 12K 12 i 
5. Coloracióll del Oro según la Liga 

Ejemplo para el Oro de 18K. 

Oro de JSK Plata 1000 

IJ!ctncu amarillusu 20% 

Mediu úlnncu 17% 

A 1/lc.t ri llu .... 12.5% 

illeclio amarillo 15% 

Rusctclu 10% 

Ruju -
,\.fec!io rojo 7 . .5% 

Verde 2.5'){¡ 

13/o neo 12.5% 

1 1 

3 3 
3.5 6.5 

.3.5 8.5 

Cobre electrolítico 

5% 
8% 

12.5'HJ . 
10% 

15% 

25% 

17.5% 

-

PCI!Wlil/111 12.5% 



G. La Liga para la Plata

La liga para la plata es el colJre elclrol1tico en <liferentes propor­
ciones:

, .. 

Plata esterlina 0.925 - 0.075/1000 de cobre
Plata ley 0.900 - 0.100/ 1000 de cobre
Plata 0.800 - 0.200/1000 de cobre

7. Ley Legal

Es la prororci{m minima de metal fino en la aleaci(>n y varia segCin
el pais que la c.leterrnin:t. Sc g:trantiza con una contr:tsena punzona­
da por un organismo oficial.

En general, se considc.:ra la icy m:txima o superior par:t el Oro de 18K
y par:t b l'bt;1 de 0.925 o <.:Sl<.:rlina.

En :tlgunos pa1ses es ohlig:ttorio, adem[ts, colocar b marca o contra­
seib c.kl Lthricanle. l lay un riguroso control !'is(.'al en b pmducci(m
c.le joyas.

Aleaci(m: es el proc.lucto que resulta al solic.lilkar una disoluci(m
liquida c..le c..los o 111:ts met:iles.

8. Tablas Prflcticas para Variar la Ley de wz Lingote de Plata

Para bajar un kg de Plata: 

De 1000/1000 a 916/1000 

De 1000/1000 a 835/1000 

De 1000/1000 a o00/1000 

De 1000/1000 c1 750/1000 

Para subir un kg de Plata: 

De 750/1000 a 800/1000 

De 750/1000 r� 83.5/1000 

De 750/1000 a 916/1000 

De 800/1000 a 835/1000 

De 800/1000 a 916/1000 

De 835/1000 a 916/1000 

Hay 4ue aiiac..lir:

91. 70 gr de l(�c1 (cubre)
197.60 gr de liga (cubre) 
250.00 gr de liga (cobre) 
333.33 gr de liga (cobre) 

Hay que anac.lir: 

250 gr de plate1 Jina 
515 gr de plate1Ji11c1 
J976 gr de plata j1nc1 
212 gr de plat a Jina 
1381 gr de plata Jina 
964 gr de plalcl Jina 

.. __ ' 



9. Tablas Prfu.:ticas para Variar la Ley de u,z Lillgote de Oro

Para hajar 100 gr <le om: 

De 21c123K 

De 24 c1 22K 

De 24 a 21K 

De 24 Cl 20K 

De 24 c1 19K 

De 24 c1 18K 

De 24 c1 17K 

De 24 a 16K 

De 24 a 15K 

De 24 a J,iK 

De 24 a 13K � 

De 24 Cl 12K 

De 22 a 21K 

De 22 a 20K 

De 22 a 19K 

De 22 c, 18K 

De 20 a 16K 

De 20 a 14K 

De20a 12K 

De 18 a 16K 

De 18 a 11K 

De 18 a 12K 

Para suhir 100 �r de oro: 

De 12 a 18K 

De 12 ct 22K 

De 1,1 a 18K 

De 14 a 22K 

De 16 c1 18K 

De 16 a 22K 

De 18 a 22K 

H;1y 4ue anauir: 

4.38 gr de liga (plote1) 

9.1 7 gr de Lige, (jJ/a/a) 

14.28 gr de liga (pk1te1) 

20.04 gr cle liga (plata) 

26.42 gr de ligc1 (plata) 

33.33 gr de liga (plata) 

41.24 gr de liga (plata) 

50.15 gr de liga (p!Clla) 

60.00 gr de liga (plata) 

71.52 gr de Lige, (jJ/(ltct) 

84.84 gr de Lige, (pluta) 

100.00 gr de ligo (ple1tc1) 

4.68 gr de liga (plclla) 

9.96 gr de l(e;a (jJ/ata) 

15.80 gr de liga rp!ata) 

22.13 gr de liga (jJ/ata) 

25.07 gr de liga (plata) 

42.88 gr cle Lige, (plata) 

66.65 gr de L('5cl (plclfa) 

14.41 gr de Liga (jJ/ata) 

28.64 gr de ligc, (plata) 

50.00 gr lie l(':5ct (plata) 

Hay que aib<..lir: 

100.00 gr de om finu 

496.00 gr de uro ji'110 

66.80 gr de uru fi110 

400.00 gr de oru ji'll(J 

33.60 gr de oru Ji'110 

297.60 gr de oru ji'110 

19 7. 79 gr de oru Ji' 110 



10. Ensayo de Los 1lletales e Jde11tificaci61Z

ORO: Para saber el quilatajc.:: c.kl oro se realiza una re;1cci(m quifnica
en el material.

Se utiliza la [)iec.lra c.le toque, superlk;e cJe pizarra o cle basalto y un
surtic.lo c.le agujas c.le varios quilate.s cleterminac.los con precisi(m. Se
comrara la m�1rca hecha por las agujas con la c.lel ohjeto y ensegui­
cJa se aplict ;'icic.lo nitrico y ;1gua regia, en el ore.Jen mencionac.lo.

El color <.lei oro c.lel ohjeto a prohar c.leber{1 ser igu;d al de las aguja.s,
de lo contrario este metoc.lo c.lista mucho c.le ser exacro. El objeto se
lirna para conocer el contenic.lo.

L;1 forma m:1s generalizac.la es el agua regi:1 rara prohar metale.s y la
c.k:colur:tcit",n qut.: proc.lucL'. Con el cohn.:, hroncL' y l:1ll'lll SL' proc.lucL'
un:1 c.:nergica reacci('>n qui11,ica y c.lichos metales .se roman verc.le.s.

Cu;1nc.lo se prueha el oro, una vez que se limpia el {icic.lo se aplica
un pec.lazo c.le alumhre (sL:li'ato de pol:1sio de aluminio). A mayor
pureza en el oro menor manclta en el metal.

Si el oro que se prueha es muy bajo, por c.lebajo c.le !us lOK, se puec.le
utilizar :icic.lo nitrico: este d:1 una reacci(m muy ligera para el oro c.le
lOK, sienc.lo m{1s energict a mec.lic.la que ;!�menta el porcentaje de
cohre. Si se trata de om ch:1peado sohre pbta, la reaccit">n .ser:'1 t.le
color nem:1 rosac.lo y si lo ha sic.lo sohre un metal bajo, resultar:'t
verc.le hrillante.

Pf .ll'lil: Tue.Ju lo que se requiere rara el ensayo c.le la pbta es una peque-
11a canlidac.l de :icic.lo nitricu puro y una varilla c.le vic.lrio para removerlu.

Se lima en la superficie c.lel objeto a prohar una muesca, lugar <.lone.le
se aplica el acid°o nitrico con una varilla de vidrio. La plata de ley
mostrara una reacci6n en forrna de espuma c.le color crema oscuro.
De tratarse de plara acu11ada la reacci6n proc.lucir{t una espuma con
tenc.lencia a ennegrecerse.

La plata baja, de 800 o menos, rnuestra c.liferentes tonalic.lades verdes,
tanto 111{1s o.scuras cuanto rner1or sea su contenic.!o en plata. Por com­
paraci(m, con pl:1ta de contc.:nic.lo conocic.lo se roe.Id ic.lentificar el c.Je
la que se en.saya.

/1f_1ff!NO: Se !'rota contra l:.t piec.lra de toque y �e ;tplica {1cic.lo nitrico
c.!iluic.lo, que no ;1taca el platino, pero si la pieza prob:1d:1 es c.le rlomo 
o c.le pl:tta, o los contiene en proporci{>n not:1hle, se proc.ludr:'tn nitratos
solubles.



AGUA FU/i/OJ:': Es :1cido nitrico puro. 

AGUA JU:'CJA: La cumun se cumpune Je una parte <.le :tciuo nilrico 
y tres <.le aci<..lo clorhidrico. 

AGL� !WC/A: Para ensayo de ohjetos <.le 18K se compor.e de 98 par­
tes de {icido nitrico puro a 37 oB, 2 partes <.le {tci<lo dorhidrico a 21 
13U y 25 de agua <lestib<la. El agua regia asi preparada no di.suelve 
en frio la huella de una aleaci6n de oro de 18K; pero a menos Je 
esta ley, cuanto m:ts inferior es, m{ts oscurece. 

AGUA /WC/A: Para ensayos _de 14K se compone de 80 partes de 
{1ci<lo nitrico, 1 de {1cido clorhidrico y 40 de agua destila<..la. 

COJ.ONJNIA: lksina amarilla sc'iliua y transparenle. Se emplea para 
frolar los arcos <.le violin. 

fl(JRAX: Sal hlanca compuesta <.le {1cido h6rico, sosa y agua. 

ACIDO Nf7'1UCO: o Agua fuerte, se obtiene tratando el nitrato de 
potasa con {tcido sull'C1rico. 

Nl1'R<J: Salilre o nitrato de potasa. 

POTASA: Hiuralo <le potasio (veneno), tambien llamado potasa dusti­
Gt, es un �uerpo b{tsico l>bnco, s(ili<lo_ y dustico (j�1hones, hl:u14ueo). 

J\CII.J<) SU/.fl)!UCO: Aci<.lo oxigcn;1do (H2S04). Ex isle en la natura­
kz�1 en c:,;tado <.le sulL1to. Crn11crcial111cnle :,;c ll;im;i vitriolo. 

i\CIU<J CI.UIU/(DRICU: Comhinacic'in de clom e hiun·igeno. Se ohlie­
ne haciendo cJbrar el {tcidlJ :sulrC,rico suhre la sal marina. 

DJ;'C.11/'llDU: i\.pli<.:aci(m de una soluci(m al material para eliminar el 
func.knte y los 6xi<lo.s produci<los una vez terminado el calentamien­
to. La soluci6n m:ts a<..lecuada para decapar es el {1cido sulfurico Cuna 
parte <.le ftcido por nueve <le agua), tenienclo en cuenta el anaclir 
siempre el ftci<lo al agua. Si se hiciere al reves, se po<lria provocar 
una explosion. 

RJ.:'COC/DO: En este proceso el metal se calienta hasta que se pone rojo 
y luego se <..leja enfriar bruscamente. Gracias a el se consigue mejorar la 
maleahili<..lau del metal desp1Jes <.le haberse endurecicJo al ser trabaja<..lo. 

FUNDJ;'NTH· Al calenlar el metal se forma una c1pa de (>xi<..lo en su 
superficie. Esta capa impic.le que la solcla<..lura fluya libremente. En 
consecuencia, para que t:1nto Lt soluadura corl'O la superficie <..lei 
metal permanezcan lihres <le 6xi<..lo, se recubre con un funclenle. 
Generalmente se utiliza bc'>rax. 




