o
SENA

Minsteno de Comercc. Industna y Tunsmo A

Libertad y Orden artesanias de colombia s.a. SERVICIO NACIONAL DE APRENDIZAJE
Colombia

Diseiio e Innovacion Tecnoldgica aplicados en el Proceso
de Desarrollo del Sector Artesanal y la ejecucion del plan
de transferencia aprobado por el SENA

Asesoria técnica en diseiio en Utica - Cundinamarca

Nydia Leonor Castellanos Gasca
Maestra en Textiles U.A.

Bogota, 24 de octubre de 2006



Créditos Institucionales

Paula Andrea Munoz Jurado
Gerente General

José Fernando Iragorri Lopez
Subgerente de Desarrollo

Sandra Strouss de Jaramillo
Subgerente Comercial

Lyda del Carmen Diaz Lopez
Coordinadora Operativa Centro de Disefio Bogota

Dayra Palacios Mullcué
Coordinadora Laboratorio de Disefio de Pasto

Manuel José Moreno
Coordinador Laboratorio de Disefio de Armenia y el Eje Cafetero



Tabla de contenido
Tomo I

Utica
Capitulo 1 Socializacion

Introduccion
1- Localizacion geografica

A- Mapa de ruta, distancia y tiempo
2- Descripcion de la localidad

A- Caracteristicas de la poblacion beneficiaria
3- Oficio Artesanal

A- Materia prima
4- Antecedentes
5- Actividades desarrolladas
Conclusiones
Bibliografia

Capitulo 11 Implementacion Herramienta

Introduccion
1- Localizacion geografica
A- Mapa de ruta, distancia y tiempo
2- Descripcion de la localidad
A- Caracteristicas de la poblacion beneficiaria
3- Oficio Artesanal
A- Materia prima
4- conceptualizacion
5- Actividades desarrolladas
Conclusiones finales

Capitulo 111 Diseiio y desarrollo de producto
Introduccion
1- Localizacion geografica

A- Mapa de ruta, distancia y tiempo
2- Descripcion de la localidad



A-Caracteristicas de la poblacion beneficiaria
3-Oficio Artesanal
3.1 Actividades desarrolladas
3.1.1 Conceptualizacion e investigacion
3.1.2 Registro de participantes
3.1.3 Socializacion Plan de trabajo
3.1.4 Analisis DOFA
3.1.5 Identificacion y analisis del mercado objetivo
3.1.6 Lluvia de ideas para el desarrollo de nuevas propuestas
3.1.7 Evaluacion de resultados y ajustes de prototipos
2* Fase
1- Evaluacion de prototipos
Conclusiones
Observaciones y recomendaciones
Fichas de producto, dibujo y planos técnicos
Bibliografia

Capitulo 1V Fortalecimiento de la tintoreria

Introduccion
I- Localizacion geografica
A- Mapa de ruta, distancia y tiempo
B- Descripcion de la localidad
2-Caracteristicas de la poblacion beneficiaria
3-Oficio Artesanal
A- Materia prima
4- Antecedentes de la actividad
S- Actividades desarrolladas
A-Conceptualizacion e investigacion
B- Registro de participantes
C- Socializacion Plan de trabajo
D- Breve reseiia historica de los tintes naturales
E- Proceso de tintoreria
Conclusiones
Observaciones y recomendaciones
Bibliografia

Capitulo V Participacion en ferias

Introduccion



1- Localizacion geografica
A- Mapa de ruta, distancia y tiempo
2-Descripcion de la localidad
A-Caracteristicas de la poblacion beneficiaria
3-Oficio Artesanal
A-Materia prima
4- Antecedentes de la actividad
5-Actividades desarrolladas
A. Conceptualizacion e investigacion
B. Como participar en ferias
Conclusiones
Bibliografia
Anexo 1 Listado poblacion beneficiaria
Anexo 2 Listados de asistencia



SENA
Ministerio de Comercio. industria y Turismo A"

artesanias de colombia.s.a.

Introdwccion

La primera actividad realizada en la localidad de Utica, departamento de Cundinamarca,
estuvo orientada a la socializacion del proyecto.

Para cumplir el objetivo de este actividad se coordiné desde Bogota, con las artesanas Fany
Fiquitiva, Clara Bustos y Gladys quienes por sugerencia de la disefiadora Nydia
Castellanos, realizaron una Asamblea con miras a la reorganizacion de su organizacion
artesanal y realizaron la convocatoria para la capacitacion. Con el apoyo brindado a las
artesanas por la Alcaldia, esta actividad se llevo a cabo en el recinto de la Alcaldia
Mumicipal, Salon de sesiones del consejo Municipal.

El cubrimiento de esta asesoria estaba planeado para trabajar con 10 beneficianas

pertamcentes a la asociacion V ARAUT, con la reorganizacion se logro una participacion
activa de 1 5 artesanas.

Diseilo ¢ Imyvacién Tamologica Aplicadon én e Proaso de Desarrollo del Sector Anesnal Colombiann
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1- Lealizacién geogrifica:

A.
Mapa de ruta, en distancia y tiempo

Utica se encuentra ubicada en una explanada a las margenes del rio negro, a tres
horas de Bogota (119 km) saliendo desde el Terminal de Transporte, Flota Sarta F¢é
Ltda, con costo de a la fecha de $13.000 Bogota-Utica o viceversa.

Existen dos nutas para llegar a Utica:

- Saliendo por la calle 80 se toma la carretera via La Vega que recorre los municipios
de El Rosal, La Vega y Villeta; tomando la variante para Utica.

- Saliendo por la calle 13 se toma la carretera central que recorre los mumicipios de
Mosquera, Madnid, Facatativa, Sasaima y Villeta, tomando la variante para Utica.

Désefio e iInnovacion Tecnoldgica Aplicados en el Prou=o de Desarmollo del Sextor Aresamal Colombrano
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2- Descripcoa de la localidad:

A mediados del siglo pasado se fundo6 un caserio llamado Salinas por los hermanos Calixto
y Anselmo Gaitan que tuvo asiento en el actual barrio de "Pueblo Viejo". El nuevo poblado
fue recomoado oficialmente por Ley C de 24 de diciembre de 1863. Don Manuel Murillo
Toro quien era propietario de la hacienda Curapo hizo que a la naciente poblacion se le
diera el nombre Utica, en recuerdo de la antigua ciudad de Africa del Norte. Por Ordenanza
10 de 1890 se dispuso la construccion de un puente de hierro sobre el Rio Negro, su iglesia,
fue imauguada en 1926 bajo la advocacion de Nuestra Sefiora del Carmen.

Utica fue una de las primeras ciudades turisticas, por su clima, atractivos folcloricos,
fuentes termales y bellas quintas de recreo. En la actualidad el ecoturismo (caminatas

ecologiaas) y el deporte extremo (rafting, parapete, rapel) han tomado gran fuerza

Foto El ttempo.com
19 de diciembre de 2003

Utica pertenece geograficamente al a Provincia Gualiva en el departamento de
Cundinamarca, cuenta con 5636 habitantes, tiene una altitud de 497 metros sobre el nivel
del mar, un clima promedio de 26°C, dias de mercado sabado y domingo.

Proyecto:
Diseiio € Imnovacion Tecnologica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Antesanal Colombiano
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La Alcaldia Municipal esta ubicada en el parque principal y su alcalde actual es Jhon

Manuel Avila Donato, teléfonos (1) 8460005 / 121

Plaza de la Panela. Utica. Cundinamarca Foto Nydia Leonor Castellanos Gasca

Artesanias de Colombia 2006

La principal fuente de ingreso es la agricultura, siendo su principal producto la cafia de
azucar y como resultado la produccion de panela; en segundo renglon se encuentra la
produccion de maiz. En menor escala la cesteria en iraca y otros oficios artesanales como
trabajos en madera, guadua y artes manuales desarrolladas en su mayoria por mujeres en

sus ratos de ocio.

A- Caracteristicas de la Poblacion Beneficiaria:

Total de Asistentes: 1S personas

Proyecto:
Disefio e Innovacion Tecnologica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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Ramgo de edad # Personas | % Estrato # Personas %
Menor de 18 afios 1 4 40
18230 2 5 50
31a55 8 80 3
Mayor de 55 2 20 4 0 mas 1 10
Total 15 100 Total 15 100
Géaero # Personas | % SISBEN # Personas %
Masculieo Si 7 70
Femenino 15 100 No 3 30
Total 15 100 Total 15 100
Tipe de poblacion | # Personas | % Escolaridad # Personas | %
Afrocolombiano Primaria incompleta 2 20
Raizal Primaria completa 2 20
Rom - Grtanos Secamdana incompleta
Indigenas Secundana completa 5 50
Otros - Mestizos 10 100 Universitarios 1 10
Total 15 100 Total 15 100

- Namero y nombre de Organizaciones Establecidas:

La asnciacion VARAUT, integrada por diez (10) artesanas tejedoras de iraca, esta
liquuidada, en la actualidad se esta conformando la Asocacion Utica Artesanal con la

participacion de 15 artesanas, y para lo cual fue nombrada como Presideate Fanny Fiquitiva

Proyedn:
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3- Oficio Artesanal: Cesteria

A
- Matena Prima: Iraca
Palma de Iraca sin procesar
http/fwww helicmnasdrozano.com/espanol/flores_follaje
Nombre comuin: iraca, chidra, palma de sombrero, palma de jipijapa, paja y palmiche

Nombre cientifico:  Carludovica palmata.

La palma de iraca se encuentra de forma silvestre. En Utica se ha reducido el cultivo de
fibra para darle paso a productos agricolas (cafia y maiz) mas rentables, por la baja
demanda como materia prima artesanal, algunas familias tienen cultivos de la fibra pero
para uso propio, comercializan la fibra en muy baja escala. A partir de la reorganizacion de

las artesamas se estan vinculando recolectores de fibra en los alrededores de la localidad.

- Técmica: cesteria en entrecruzado utilizada para recubrimiento de estructuras, para

sombreros, cachuchas, bolsos, individuales y cojines.

Su practica es ancestral y estuvo basada en la elaboracion de utensilios de uso cotidiano,

tuvo auge en la época republicana al convertirse en un producto de cambio.

Proyecto:
Disefio ¢ Inmovacita Tecnolégica Aplicados en el Proceso de Desamrolio del Sector Anesanal Colombiano
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En la década de los treinta el tendido de la linea del ferrocarril Bogota-La Dorada cruzaba
esta poblacion convirtiéndola en sitio de recreo para la sociedad bogotana e imgpulsando la

produccion artesanal de sombreros en palma de iraca, destacandose por la calidad en los
tejidos.

A mediados de los afios sesenta, el ferrocarml dejo de cruzar por la localidad y unido al
pésimo estado de la carretera de acceso acabd con el comercio en Utica incluyendo
obviamente el mercado artesanal, hoy se tiene la esperanza de volver a tener la linea férrea
que ha sido recuperada para el paso del tren turistico.

Con el objetivo de que esta actividad no desaparezca, se han realizado desde hace vanos
anos talleres de capacitacion para la recuperacion del oficio como tradicion artesanal,
Artesanias de Colombia ha brindado capacitacion en diversificacion de producto y tintes,
este ultimo en el afio 2003, el mas reciente fue hace un afio por la alcaldia de Utica con el
apoyo de las artesanas para ensefar la técnica ancestral a las nuevas generaciones se
desarrollo la capacitacion jovenes en el Colegio Manuel Murillo Toro; a pesar del esfuerzp

actualidad solo algunas mujeres de la localidad ejercen el oficio en sus ratos libres.

Productos

Sambreras en iraca. Utica - Cumdimanmarca.
Febrao 2006. Foto: Artesamias de Colombia Fotos
Utics, Cunndinammca  Artesamias de Colombia 2006

Proyectn:
Diseio ¢ Inmovaca’n Tecoolégica Aplicados en el Pruceso de Desarrollo del Sextor Anesamal Colombiano
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Abanicos
Utica, Ciamdinamarca
Artcamias de Colombia 2006
Bolsos
Fotos Nydia Leonor Castellmos Gasca
Utica, Qmawfrsawmccs
Aftcswyiias de Colombra 2006
Totumos - Miniaturas
Fotos
Utica, Comxdmmyearca
Aftesanigs de Colombia 2006
Cojines Individuales, servilleteros y posavasos
Cojin redondo en wraca. Utica - Cw«dinamarca Individuales en iraca. Utica - Cundinamarca.
Febrero 2006. Foto: Melisa Enciso Artesanias de Colombia
Proyeto

MC.MTWMenCIMdCMIO&I Sector Arntesamal Colombiano
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Socializacion del proyecto en la localidad de Utica, departamento de

Cundinamarca, el 27 de marzo de 2006.

4- Antecedentes de la actividad

Las artesanas de Utica recibieron capacitaciones por parte de Artesanias de Colombia en el
marco de los proyectos “Formacion y disefios para agrupados en convenio con el SENA en e!
ano 2002 en diversificacion de productos y en el afio 2003 proyecto Mejoramiento para la

competitividad del sector artesanal en manejo de tintes.

S- Actividades Desarrolladas:

Registro de participantes

Foto: Nvdia Leonor Castellanos Gasca
Ulica
Artesanias de Colombia 2006

Provecto:
Disefio € Innovacion Tecnoldgica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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- Soaqalizacion plan de wabajo

- Prestacidn y socializacion del proyecto “Disefio e innovacion tecnologica
aplicada en el proceso de desarrollo del sector artesanal y la ejecucion del plan de
transferencia aprobados por el SENA” Convenio de Cooperacion y asistencia
técnica y Financieras No.2051720 entre el Servicio Nacional de Aprendizaje SENA
— Fonade y Artesanias de Colombia

Foto: Nydia Loanor Caxtellanos Gasca
Alcaldia Utica, Qumndimmwa
Artczxsixs de Colombia 2006

Objetivo

Lograr e mejoramiento de los productos artesanales, estimulando los procesos de
innovacion en disefio y desamrollo de tecnologias, acompaiiado de procesos para la
transferencia y apropiacion de conocimientos, que permitan aumentar la inventiva del
artesano y visualizar las necesidades y tendencias del mercado, usando como estrategia las
colectiones y el desarrollo de los medios tecnologicos, los cuales elevan la productividad y
compenuividad, accediendo al posicionamiento de las artesanias colombianas en mercados
naciomakes e internacionales.

Proyecto:
Disedio ¢ tmmovacidn Tecnologica Aplicados en el Proceso de Dexarrollo del Sector Antesanmal Colombiano



Ministerio de Comerdo, Industria y Tuiismo
artesanias de colombia.s.a.

Objctivos especificos

Dresarrollar conceptos de disefio para las unidades productivas identificadas, a partir
de procesos de rescate, diversificacion y mejoramiento en la definicion de nuevas
lineas de productos, con identdad y valor agregado, acordes a las tendemias y

necesidades del mercado.

Definir nuevos esquemas tecnologicos a partir de estudios preliminares existentes,
que permitan la racionalizacion de recursos y optimizacion de procesos para el
desarrollo de productos competitivos.

Identificar las necesidades tecnoldgicas en poblaciones no intervenidas, que carecen
de productos competitivos, en calidad, precio y capacidad productiva, para proveer
propuestas de nuevos procesos.

Comprometer grupos de artesanos con la apropiacion de nuevas tecnologias
aplicadas a la produccion y normalizacion de productos segun perfiles de coleccion
establecidos.

Compoaentes del proyecto

I Componente, Innovacion y desarrollo de productos, se orienta a la
conceptualizacion del desarrollo de nuevas lineas de productos, a partir de las
tendencias mundiales y nuevas tecnologias aplicables al sector artesanal.

Il Compounente, Innovacion y mejoramiento tecnologico, contempla la
transferencia de los nuevos diseiios a partir de la adecuacion tecnologica de los
talleres artesanales mediante el trabajo directo con los artesanos.

Proyecto:
Disesio ¢ Immovacion Tenolégia Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiamo
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111 Componente, Gestion Comercial, busca introducir los nuevos productos
desarrollados, a través de los diferentes canales de comercializacion que ha venido

estructurando exitosamente Artesanias de Colombia S.A.

Cobertura y beneficiarios

202 localidades
30 departamentos del pais

4.180 artesanos de comunidades indigenas, rurales y urbanas.

Metodologia

Accion participativa buscando una interrelacion dinamica y permanente en la

estructuracion de la cultura de la innovacion y de la transferencia tecnologica.

Conocimiento practico de la cotidianidad productiva, enmarcada en los

conocimientos y saberes locales, la investigacion y la equidad.

Asesorias y capacitaciones para la innovacion y transferencia tecnologica; bajo los

principios de democratizacion del conocimiento.

Programa de extension, a traves de los grupos y por intervencion directa con el
artesano, como complemento a la asesoria y asistencia técnica individualizada para

resolver problemas puntuales en los talleres.

Desarrollo de nuevos productos, de colecciones y subcolecciones, orientadas a la

estructuracion por lineas de mercado para una comercializacion exitosa.

Proyccto:
Disefio e Innovacion Tecnologica Aplicados en ¢l Proccso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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4- Conclusiones:

Sensibilizacion y conocimiento por parte de las artesanas de Utica del Proyecto.
Sensibilizacion y conocimiento por parte de las autoridades locales de Utica del
Proyecto, entre ellas la Concejal Maria Cristina Mahecha y la sefiora Flor Alba

Donato, delegada por el sefior Alcalde Jhon Manuel Avila Donato.

Provccto:
Disefio e Innovacion Tecnolégica Aplicados en ¢l Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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Introduccion

La seguanda actividad realizada en la localidad de Utica, departamento de Cundinamarca,
estuvo orientada a la implementacion en su 1 * fase de herramientas para el ripiado de la

traca.

Para cumplir el objetivo de esta actividad se coordiné desde Bogota, con las artesanas Fanny
Fiquitiva, Clara Bustos y Gladys Serrato, quienes por sugerencia de la disefiadora Nydia
Castellanos, realizaron una Asamblea con miras a la reestructuracion de su organizacion
artesanal y realizaron la convocatoria para la capacitacion. Las actividades de
implementacion de herramientas y desarrollo de linea de productos a partir del redisefio se

realizaron en diferentes talleres de las artesanas.

Proyecto:
Diseilo e Innovacion Tecnolégica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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Curso-Taller para la implementacion en su primera fase de herramienta

para el ripiado de la iraca en el municipio de Utica, Cundinamarca

4-  Conceptualizacion

Transferencia tecnologica, a la puesta en practica de la herramienta de ripiado como nueva
forma para desarrollar el proceso de ripiado para la produccion de objetos hechos a mano
elaborados con iraca, con el fin de orientar las acciones de las artesanas de Utica al
fortalecimiento del sistema productivo, al mejoramiento de la productividad y la

competitividad del producto artesanal.

Validacion de la herramienta de ripiado y planteamiento de alternativas, que permitan
mejorar la eficiencia del trabajo artesanal en términos de la adquisicion de nuevos
conocimientos y destrezas que garanticen la innovacion en los procesos y métodos de

produccion.

Contenidos

Introduccién:
Se desarrolld como protocolo la metodologia para pruebas de campo con prototipos de

herramienta establecida por el Centro de Disefio de Artesanias de Colombia en Bogota

Protocolo “Metodologia para pruebas de campo con prototipos de herramienta”
Pruebas operativas
* Analisis del manejo de la herramienta: intuitiva y explicativa.
» Comparacion y analisis “DOFA” de la herramienta prototipo con la
herramienta tradicional. Enfocado a las conclusiones de una herramienta

ideal.

Provecto:
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Pruebas de funcionalidad
» Analisis de tiempos de ejecucion del proceso de ripiado
Analisis comparativo de ergonomia del prototipo
« Enumeracion de las ventajas y desventajas funcionales.
* Lluvia de ideas para el desarrollo y evolucion operativa del prototipo.
Conclusiones finales

Alternativas de funcionalidad:

5- Actividades Desarrolladas

A. Actividades que se desarrollaron durante la implementacion

Control y registro de participantes

Socializacion plan de trabajo

Pruebas operativas

Analisis del manejo de la herramienta: intuitiva y explicativa.

Fotos: Nvdia Leonor Castellanos Gasca
Utica, Cunndinamarca

Artesanias de Colombia 2006

Provecto:
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Hasta la fecha se han utilizado como ripiadores: agujas, navajas, tenedor, cuchillo y
ripiadotes hechizos.

Comparacion y analisis “DOFA” de la herramienta prototipo con la herramienta

tradicional. Enfocado a las conclusiones de una herramienta ideal.

Fotos:  Nydia Leonor Castellanos Gasca
(tica, Cunndiramarca
Artesanias de Colombia 2006
Debilidades
Manejar no solo 2, sino 3 medidas: 1 mm, 3mmy 5 mm

Mango no tan recto, mas anatémico

Foto: Nydia Leooor Castellanos Gasca
Uttica, Cunndinamarca
Anezamias de Colombia 2006

Proyecio:
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Oportunidades
Mejor aprovechamiento de la materia prima

Manejo mas técnico del proceso de ripiado

Mejorar tiempo en el proceso de ripiado

Fortalezas
Uniformidad en el tamaiio de la fibra
Menor tiempo de produccion
Manejo de diferentes tamafios de acuerdo al ancho de la hoja
Manejo de diferentes tamaos de acuerdo al ancho requerido
Programacion del ancho de la fibra
Uniformidad en el ancho de la fibra

Herramienta exclusiva para el ripiado

Fotos: Nydia Leonor Castellanos Gasca
Utica, Cunndimamara
Artesanias de Coloaina 2006

Proyecto:
Disefio e Inaovacién Tecnolégica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Antesanal Colombiam
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Amenazas
No dejario al alcance de los nifios
No darle el uso adecuado
2.1.4 Pruebas de funcionalidad

Anilisis de tiempos de ejecucion del proceso de ripiado

Aborro del 50% del tiempo en proceso de ripiado:
100 cogollos se ripian en 3 horas con diferentes elementos, se ripiaran en una hora y

media

Anilisis comparativo de ergonomia del prototipo

Ergonomicamente se recomienda que no sea tan recto, sino que tenga la curvatura de la

mano.
Fotos: Nydia Leooor Castellanos Gasca
Antexanias de Colombia 2006
Proyecto:
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Enumeracion de las ventajas y desventajas funcionales

Foto: vdia [.eonor Castellanos Gasca
Utica. Cunndinamarca

Artesanias de Colombia 2006

Antes Ahora

Fibra de diferentes anchos a lo largo de la hoja Uniformidad en el tamaiio de la fibra

Para ripiar 100 cogollo 3 horas Para ripiar 100 cogollo 1 '2 horas
Ancho de la fibra trabajado visualmente Ancho de la fibra programado
Uso de diferentes elementos: agujas, Herramienta exclusiva para ripiar

Tenedores, navajas

Conclusiones finales
Alternativas de funcionalidad:
Herramienta practica en el uso del ripiado, con manejo de diferentes anchos, segun el
ancho de la hoja y de acuerdo a la finura del tejido, con mejoramiento de tiempos en el

proceso del ripiado.

Provecto:
Disenio e Innovacion Tecnologica Aplicados en el Proceso de Desarrollo de! Sector Artesanal Colombiano






























Ministerio de Comercio, Industria y Turismo

artesanias de colombia.s.a.

Se inicio un nuevo proceso de desarrollo de prototipos, evaluando la técnica que mejor
maneja la comunidad artesana y se decidid que la parte de confeccion para los prototipos se

trabajaria en Bogota con el grupo Santa Rosa de Lima.

Se entregaron moldes para el desarrollo de los nuevos prototipos y se vario el grosor de la

tela a combinar.

Se desarrollaron 5 prototipos

e Conclusiones:

Propuesta de desarrollo para una linea de productos utilitarios para un mercado nacional:
S Cojines en combinacion de materiales, tamafios 60x60, 50x50 cms, y redondo de

diametro 50cms, colores tierra, crudo, café, verde, naranja.

e Observaciones y recomendaciones:

Trabajar con todo ¢l grupo en mejoramiento de la técnica de cesteria.
Se cuenta con el apoyo de la Alcaldia
Se recomienda un trabajo de desarrollo humano con el nuevo grupo conformado. para

concientizarlas del compromiso como organizacion y microempresa.
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Asesoria para el fortalecimiento del proceso de tintoreria
En taller practico de tintes se brindo asesoria técnica en talleres teorico y practico para

tintura natural con bija y con tintes artificiales el tono café de la palma de iraca

4- Antecedentes de la actividad

Artesanias de Colombia en el afio 2004 trabajo en el proceso de asesoria para mejoramiento
de los procesos productivos, en el area de tintorea con la profesional Margarita Spanger en
el marco del proyecto “Mejoramiento de la competitividad del sector artesanal” en
convenio con Fomipyme.

Por otra parte algunas de las artesanas han recibido capacitacion por artesanos de otras
localidades como Sandona, al igual que han realizado visitas a localidades productoras de

artesanias en iraca como Aguadas en el departamento de Caldas.

5- Actividades Desarrolladas:

A. Conceptualizaciéon e investigacion:

Se entreg6 informacion basica concemniente al proceso de tintoreria natural y artificial
aplicado a la iraca, orientada a lograr que las artesanas refuercen sus conocimientos sobre
esta area y puedan aplicar a su proceso productivo, para obtener un producto de calidad,
realizado en forma eficiente, aprovechando el entorno vegetal y natural en forma sostenible

y destacando los valores agregados del producto artesanal tejido en iraca.

Se retomaron los procesos basicos para llevar a cabo eficientemente la actividad de:
preparacion de material tintoreo, mordentado y tinturado, durante el desarrollo de los

procesos tintoreos.

B. Registro de participantes

Proyecto:
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C. Socializaciéon plan de trabajo
D. Breve Reseiia Historica de los Tintes Naturales

Los Guanes y los Muiscas decoraron sus telas tifiendo la pieza, lo cual no era muy usual o
tinturando el hilo con seis tonos diferentes de colores: Blanco (tono natural del algodon);
Rojo (probablemente mas de una tonalidad); Negro; dos tonos de Marron o Café y verde
azuloso. lgualmente se ha identificado que en Colombia los prehispanicos utilizaron grasas
y resinas vegetales para protegerse del sol y de las picaduras de insectos; en los hipogeos de
Tierradentro — Cauca, se hallan pictografias hechas con pigmentos naturales de color

blanco, negro, ocre y un tono rojizo.

Los tintes naturales provienen de raices, tallos hojas y flores de las plantas y su uso se
remonta a épocas muy antiguas de la humanidad, reflejando un conocimiento milenario,
transmitido de generacion en generacion, donde se demuestra la riqueza de la naturaleza y

la creatividad del hombre.

E. Proceso de tintoreria
Descrude o lavado
Este proceso permite limpiar la fibra de impurezas que puedan afectar el proceso de la
tintura y por consiguiente el color final.
Agua: Existen aguas duras y blandas; las duras son las que poseen altos grados de
alcalinidad o de acidez y se recomienda no utilizarlas, las aguas blandas son las ideales y se
obtienen en manantiales, nacimientos o rios que el hombre no haya contaminado y en el
agua lluvia.
Detergente: Se recomienda detergente liquido y con espuma controlada; se utiliza 2

gramos por litro de agua.

Provcecto:
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Mordiente

Es una sustancia quimica, natural o sintética, que “muerde” la fibra, para que el tinte
penetre y permanezca, esta sustancia pueden ser sales minerales o metalicas, solubles en
agua, y también pueden hacer parte de la composicion de una planta. Los mordientes hacen
que el color sea mas resistente a la luz, al lavado y al roce, también .intensifican o cambian
el color, permitiendo modificar la tonalidad del color, logrando gamas amplias de tonos,

segun la forma de aplicar los diferentes mordientes.

Los mordientes y los tintes naturales han estado estrechamente unidos y a medida que se
fueron usando algunas plantas para tinturar, se encontro que tenian propiedades que hacian
permanecer el color y se fueron aiiadiendo a otros tintes por sus buenas cualidades. El
proceso de mordentado con plantas se obtiene de la misma manera como se tintura con el

material vegetal.

Hoy en dia son mas usados los mordientes en presentacion industrial, que se adquieren en
almacenes de productos quimicos, sin embargo se debe tener en cuenta su manejo adecuado
pues algunos presentan altos grado de toxicidad, por lo cual si no se manipulan

debidamente es mejor no usarlos.

Mordientes quimicas

Sulfato ferroso o de hierro: Es un polvo verde pastel cristalino. Opaca y oscurece la
tonalidad del color; posee solidez tanto en el agua como en la luz, pero debe utilizarse en
forma moderada, para que no daiie la fibra, dejandola aspera y quebradiza. Se debe utilizar
el 3% del peso de la fibra y debe ir acompaiiado de crémor tartaro. La fibra mordentada con
hierro debe ser lavada con agua jabonosa. La manipulacion se debe hacer con guantes para

evitar manchar la piel.

Proyecto:
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Alumbre-sulfato aluminico-potisico: Son cristales o piedras transparentes que al
pulvenzarlas se vuelven polvo blanco, similar al azicar, que acentua y abrillanta los tonos
del color, especialmente los amarillos y naranjas. Tiene una resistencia media a la luz y se
debe utilizar en combinacion con el crémor tartaro. Se debe emplear en cantidades
moderadas para evitar que la fibra se endurezca y se vuelva pegajosa. Se debe utilizar el
18% o €l 25% del peso de la fibra. La fibra mordentada con alumbre no requiere ser lavada

con jabon. No es toxico, se emplea también como tratamiento de blanqueo de aguas.

Cobre — sulfato de cobre: Son cristales color azul turquesa, se usa para obtener o acentuar
los tonos verdes y marrones, torna los colores opacos. Es sulfato de cobre es una solucion

muy venenosa y la luz lo oxida. La fibra mordentada con éste requiere ser lavada con jabon.

Estafio — cloruro de estaiio: Son cristales color naranja, acentua los tonos amarnillos y
naranjas; genera colores brillantes. Los vapores de esta solucion son bastante venenosos,
por lo cual requiere de un espacio bastante airado para trabajar, igualmente si no esta bien

disuelto en el agua puede llegar a daiiar el recipiente.

Cromo, bicromato de potasio: Son cristales de color blanco, se usa para obtener o
acemtuar los tonos verdes y marrones, toma los colores opacos. Es sulfato de cobre es una
solucion muy venenosa y la luz lo oxida. La fibra mordentada con éste requiere ser lavada

con jabon.

Crémor Tartaro-tartrato icido de Potasio: Es un polvo blanco muy fino, similar a la
maizena y siempre se utiliza en combinacion con otros mordientes como el alumbre y el
hierro, neutraliza el maltrato que recibe la fibra con otros mordientes. Da brillo y

uniformidad al tono de color obtenido y no es toxico. Se utiliza el 6% del peso de la fibra.

Monrdientes Naturales

Proyecto:
Disefio ¢ Imnovacién Tecnoldégica Aplicados en el Praceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano



E Ministerio de Comercio. industria y Turismo

artesanias de colombia.s.a.
Barros podridos en estado Natural: Estan compuestos por humus de hojas y tierra de las
orillas de quebradas y rios, es importante identificar el lugar para evitar que éstos no
presenten contaminacion con estiércol, pisadas de animales, agentes quimicos o deshechos

como plasticos, icopor, basuras o vidrios. Se utiliza una cantidad igual a la cantidad de fibra

que se va a mordentar. Oscurece los tonos y da muy buena solidez a los colores.

Aguacate: Se utiliza la pepa y las hojas que, por el alto contenido de tanino, acentian los

tonos de color.

Guayabo: Se utilizan las hojas, que al igual que el aguacate, tienen gran contenido de

tanino, que influye en el tono original del color.

Romasa o Lengua vaca: De esta planta se utiliza la raiz y las hojas, tanto como mordiente

como para tinturar.

Zumos de Naranja y Limoén: Se fermentan para convertirlos en vinagre que tiene un PH 3

acido,

Guarapo de panela: Es acido, al igual que los zumos antes mencionados y se utiliza en la

misma proporcion que los zumos de naranja y limon.

Procesos de mordentado
Los mas utilizados y mas convenientes son el “pre-mordentado” y el “post-mordentado”,
aunque también se hace el mordentado.
1. Pre-mordentado: Se realiza antes del proceso de tinturado, bien sea unas horas antes o
incluso meses. Este proceso hace que los colores sean mas parejos y los tonos mas fuertes.
2. Mordentado: Se realiza simultaneamente con el proceso de tinturado, tiene la ventaja

de hacer todo en un mismo paso. El mordentado hace que los colores no sean tan intensos.

Proyecto:
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3. Post-mordentado: Se realiza al final o después del proceso de tinturado, con esto se
puede cambiar la tonalidad del color inicial del tinturado y/o reforzar la solidez del tinte.
El proceso de mordentado, antes, durante o después del bafio de tintura, se maneja con los
mismos principios del proceso de tinturado.
Preparacion del mordiente, fibra previamente limpia y humedecida antes del contacto con
el bafio donde se encuentre el mordiente o tinte, tiempo y temperatura necesaria para que
actué el mordiente y enjuagado final.
Cada mordiente especifico va a dar una tonalidad en cada color, se puede jugar con
un tinte y diferentes mordientes para obtener una gran variedad de colores.
Se debe manejar una relacion directa entre el peso de la fibra y el peso del
mordiente.
Se pueden combinar procedimientos y mordientes. Estos dltimos se deben emplear

de acuerdo con las proporciones establecidas.
Pasos a seguir:

1. Humedecer previamente la fibra

2. Pesar los mordientes de acuerdo a la cantidad de fibra, diluirlos en agua si se requiere y
verter en el recipiente con agua donde se realizara el proceso.

3. Medir el PH del baiio, antes de introducir la fibra

4. Introducir la fibra en el recipiente y menear constantemente hasta llegar a la temperatura
de 90°C, y mantener asi durante 30 o 60 minutos de acuerdo a la intensidad de color
deseado.

5. Cuando el mordentado es con barro es indispensable lavar muy bien la fibra para

eliminar alguin tipo de suciedad.
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Material tintoreo
El proceso de tintoreria natural, inicia de la utilizacion de las propiedades tintoreas que
ofrece la naturaleza, bien sea de origen animal, vegetal o mineral; en este caso se hara
énfasis de aquellas que provienen del reino vegetal:
Raices
Poseen mas pigmento, es decir tienen gran capacidad tintérea por no estar expuestas a la luz
solar, y mas aun si son de plantas maduras. La proporcion es una relacion 1-1, es decir que
para 100 gramos de fibra se utilizan 100 gramos de raices.
Hojas
Su mayor capacidad tintorea es en la época de floracion de la planta, se debe tener en
cuenta durante la seleccion de las hojas su estado, es decir si estan verdes y frescas o medio
secas amanllosas, pues esto influye en el color final. La relacion es 1-3, es decir que para
100 gramos de fibra se utilizan 300 gramos de hojas. Se debe evitar desgajar el arbol y se
deben recolectar solo las hojas buenas y la cantidad necesaria, puede ser de varios arboles
de la misma especie.
Flores
Se requieren de abundante material natural para lograr colores fuertes, su mejor poder
tintoreo lo tienen cuando éstas van a abrir. La relacion es 1-6, es decir que para 100 gramos
de fibra se utilizan 600 gramos de flores. Se deben extraer de diferentes plantas, de igual
forma que las hojas deben ser recogidas en el momento de tinturar.
Fratos y vainas
El punto 6ptimo de utilizacion es en la madurez. La proporcion o relacion puede vanas de
acuerdo a la fruta y el color deseado, se maneja de 1-2 o 1-3, es decir que para 100 gramos
de fibra se utilizan 200 o 300 gramos de frutos. Las vainas requieren mas tiempo y mayor
temperatura, que los frutos, para extraer su tinte. Para la extraccion se deben utilizar las
tijeras desjarretadoras, sobre todo en las partes altas, recolectando solo lo necesario.
Cortezas
Se pueden utilizar frescas o secas en astillas, contienen un gran contenido de pigmentos La

relacion es 1-2, pero unicamente se puede utilizar si el arbol es talado por alguna
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circunstancia extrema. En este caso se recolecta en cuadritos pequefios. No se recomienda
extraerla del arbol, puesto que éste se alimenta de la corteza.
Semilias
No son las mas usadas debido a la parte de reproduccion de las plantas. En algunos casos la

relacion es 1-2 y en el caso del achote, la relacion puede ser 1-1, por su alto contenido de

colorante. Son de facil almacenamiento.

Preparacion del Material Tintéreo

1. Se selecciona el material y se retira lo que esta daiiado o picado por alguna plaga.

2. Se limpia muy bien y se pesa de acuerdo a la cantidad de fibra a tinturar.

3. Se lava para retirar el polvo, de manera que éste no afecte la tonalidad del color.

4. Se pica y se machaca en un mortero o pilon, ojala hasta pulvenzarlo.

5. Se coloca en un recipiente, se agrega el agua y se pone en ebullicion durante 30 minutos.
6. Se retira del fogon y se deja en reposo hasta el dia siguiente

7. Se cuela para separar los residuos y dejar el zumo del colorante, si su uso no es
inmediatamente se introduce en un frasco de vidrio y se deja en reposo hasta el momento de
la realizacion del bafio de tinte. El extracto debe quedar bien concentrado y bien cerrado,
para evitar contacto con mosquitos y por consiguiente, contaminacion, descomposicion y
datio del proceso de tintura.

Tintarado

Pasos a Seguir
1. Después de tener listo el material tintoreo o zumo medido, se agrega el agua donde se
realizara el bafio de tinte y de acuerdo a la cantidad de algodon que se vaya a tinturar, se

introduce la fibra y se coloca en el fogon.
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2. Alos 5 minutos se agregan el cloruro de sodio (sal), previamente diluida en agua tibia y

segun el peso de la fibra, 5% en relacion a la cantidad de fibra; la temperatura del agua
debe estar en 30*C

3. Se menea constantemente, el fuego debe ser lento y la temperatura debe ser a punto de
ebullicion, 90°C.

4. Al obtener el punto de ebullicion, se mantiene durante 30 minutos, para lograr tonos
claros o pasteles, 45 minutos para tonos medios y 55 0 60 minutos para tonos mas oscuros.
5. Después de cumplido el tiempo de tincion, se retira el recipiente del fogon y se deja en
reposo hasta lograr la temperatura ambiente.

6. Se lava con abundante agua hasta sacar los residuos de colorante y quedar el agua
completamente limpia.

7. Aparte, se diluye el suavizante en un recipiente con agua tibia (5 gramos por litro de
agua), se revuelve muy bien y se introduce la fibra por unos 15 minutos, al cabo de los

cuales se retira sin exprimir y se pone a secar en la sombra.

Proceso de mordentado
Pre-mordentado: es decir se mordente la fibra antes del baiio de tintura

Procedimiento
Se disuelve la mordiente en agua tibia
En la olla se introduce la fibra himeda, el agua de la mordiente, se agrega agua que
cubra la fibra y se mezcla bien.
Se coloca la olla al fogon hasta lograr que hierva (punto de ebullicion) a partir del
cual se cuentan 30 minutos, segun la intensidad del color que se quiera lograr
Cumplido el tiempo se retira del fogon y se saca la fibra hasta que este a
temperatura ambiente
Se lava con abundante agua para extraer completamente el jabon y queda lista la

fibra para el baiio de tinte.

Proyecto:
Diseilo e Innavacido Tecnoldgica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano



L
SENA

Ministerio de Comerdio. Industria y Turismo ’A‘

artesanfas de colombia.s.a.

Mordentado: Se realiza simultaneamente con el proceso de tinturado, con esto puede

cambiar la tonalidad del color inicial del tinturado y/o reforzar la solidez del tinte.

Post-mordentado: quiere decir después del proceso de tinturado, con esto se puede

cambiar la tonalidad del color inicial del tinturado y/o reforzar la solidez del tinte

Mordientes naturales
Zumo de limon (en exceso puede afectar la fibra) Se fermentan para convertirlos en
vinagre.
Ceniza
Barro podndo en estado natural: compuestos por humus de hojas y tierra de las
orillas de las quebradas y rios. Oscurece los tonos y da muy buena solidez a los
colores. Se hizo la prueba, pero el barro de la zona no sirvi6 como mordiente
Aguacate: hojas y pepa, por su alto contenido de tanino acentian el color.
Hojas de guayabo: gran contenido de tanino que acentua los tonos

Guarapo de panela: su acidez acentua los tonos de color

Identificacion del material
Para la realizacion del taller practico se decidid6 en conjunto entre las artesanas y la
disefiadora Nydia Castellanos que el tinte natural se realizara con bija por su facil

consecucion en Utica.

Bija
www.nybg.org/beci/ belize/Bixa_orellana_1 jpg
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Nombre comain: Achiote, bija

Nombre cieatifico:  Bixa orellana

Arbol de la familia de las Bixaceas, de poca altura, con hojas alternas, aovadas y de largos
peciolos, flores rojas y olorosas, y fruto oval y camoso que encierra muchas semillas. Se
cria en regiones cilidas de América. Del fruto, cocido, se hace una bebida medicinal y
refnigerante, y de la semilla se saca por maceracion una sustancia de color rojo que los
indigenas empleaban antiguamente para tediirse el cuerpo y hoy se usa en pimtura y en
tmkweria. Se utiliza también para colorear los alimentos.

Curva con tintes naturales (Bija)

45’
(1) 28°C (3) Reposo
y lavado
(4) Fibra lavada himeda
1- Sal desatada en agua tibia
Fibra descrudada y humedecida
Agua que cubra la fibra

2- Punto de ebullicion, dejar hervir por 45’
3- Dejar reposar y lavar con abundante agua

4- En un recipiente ojala plastico por espacio de una hora
Fibra lavada y humedecida
Agua que cubra la fibra
Sal y limon

5- Lavar con abundante agua
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Tintes artificiales:
Con el apoyo de Cecolor se llevaron los auxiliares Detergente SF, Azulit, Humectante U y

Camier B/L y se repaso la teoria y la practica desarrollada con la disefiadora Margarita
Spanger para el color café.

o Condausiones:

- Desarrollar nuevas practicas para mejorar el proceso tintoreo
- Utiliaer las herramientas entregadas por Artesanias de Colombia.
- Colores a utilizar dentro de las nuevas tendencias: tierra, crudo, café, verde, naranja.

- Las especies tintoreas se deben recolectar teniendo en cuenta la sostenibilidad del
recurso rathsral.

- Sembrar sus propias plantas tintoreas

- Replicar y socializar talleres de tintes

- Spanger Diaz Margwrim — Cuadermo de diseilo — Artesanias de Colomabia -2003
Bogota, D.C.

Spanger Diaz Margarita. Talleres de Tintes Naturales. Artesanias de Colombia S A.
Bogota , D.C.
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La quinta actividad realizada en el departamento del Cundinamarca, estuvo orientada a la
participacion en eventos feriales artesanales.

Para cumplir el objetivo de este informe se coordin6 desde Bogota, con las artesanas Fany
Fiquitiva, Clara Bustos y Gladys quienes por sugerencia de la disefiadora realizaron una
Asamblea con miras a la reorganizacion de su organizacion artesanal y reahzaoe la
amvocatona para la capacitacion. Con el apoyo brindado a las artesanas por la Alcaldia,
las actividades de socialiaacion del proyecto y participacion en ferias artesamales se llevo a
cabo en el recinto de la Alcaldia Municipal, Salon de sesiones del consejo Municipal. Las
actividades de implementacion de herramientas y desarrollo de linea de productos a partir

del rediseiio se realizaron en diferentes talleres de las artesanas.

El cubrimiento de esta asesoria estaba planeado para trabajar con | 0 beneficianias
pertenecientes a la asociacion V ARAUT, con la reorganizacion se logro una participacion
activa de 15 artesanas.
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Participacion en ferias, localidad de Utica, departamento de Cundinamarca

4-Antecedentes de la actividad

Las artesanas de la comunidad de Utica participaron como integrantes de la organizacion
VARAUTS en dos ocasiones en Expoartesanias, 2002 y 2003, por conflictos
interpersonales al interior del grupo, la organizacion se disolvid y no se han vuelto a

presentar a ferias artesanales.
S- Actividades Desarrolladas:
A. Conceptualizacion e investigacion:

Para el desarrollo de este taller se tuvo en cuenta que no todos los participantes conocen la
participacion en eventos feriales, el objetivo principal fue orientar y motivar a los
participantes para el mercadeo de sus productos en eventos feriales como un medio de

promocioén y comercializacion.
B. Como participar en ferias

1- Factores de éxito de un producto artesanal,
2- Diferencia entre ferias y exhibiciones

3- Formas de participacion

4- Ventajas para los expositores

5- Porcentajes de visitantes,

6- Programa de participacion:

7- Preferia

8- Seleccion de la feria
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9- Localizacion

10- Planeacion de la participacion

11- Preparacion, en feria: el stand,

12- Preparacion, en fena: el personal

13- Preparacion, en fena: el producto

14- Evaluacion de la feria, expositores y clientes,

15- Estuche de supervivencia

16- Sugerencias para el éxito en el stand

17- Reglas basicas

18- Recomendaciones finales

19- Post-fena

20- Otras formas de contactar al cliente

21- Evaluacion de la participacion

Fenia Manofacto en Plaza de los artesanos en Bogota
Ubicacion y costos
Expaartesanias: condiciones de participacion y fechas de inscripcion, se entregd formulano

de mscripcion.

- Se facilito al artesano analizar la conveniencia de participar 0 no en deterunnadas

fenas comercales, como elemento de su estrategia comercial

- Comoamiento por parte de los artesanos de sugerencias itiles, desde el momento en
que considera la posibilidad de participar en una feria con el animo de realizar
negocios, de manera que aproveche al maximo las ventajas que trae coasigo un
evento ferial.
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- Reconocimiento por las artesanas que hicieron parte de la Asociacion VARAUTS

sobre la importancia de participar en las ferias para la comertializacion de sus
productos.

- Igualmente se reconocieron fallas como la falta de preparacion y el incumphmiento
para atender todos los pedidos recibidos.

- Mana Gabriela Corradine Mora Profesional Subgerencia de Desarrollo Artesanias de
Colombia S.A. Participacion en fenas y exposiciones 3*. Version Bogota D.C.,
Nowviembre de 2.003
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