®
SENA

I \y

artesanias de colombia s.a.

Proyecto: Desarrollo de propuestas de mejoramiento tecnologico, para
el desarrollo de maquinas o herramientas para la preparacion de
materias primas en las localidades de San Andres (Islas), Tensa, Suta
tensa, Guaymaral, Duitama, Tello, Apulo, San Jose, Rio Quito, Villa
Conto y San Isidro.

HERRAMIENTA PARA OBTENER ”CINTAS” EN
LAS FIBRAS DURAS

Sail Fernando Cipamocha G.
Diseiiador Industrial

Bogota, Julio de 2006 0

Artesanias de Colombia - Departamento de Disefio “"Propuesta para mejoramiento
tecnologico”
D.I. Saul Fernando Cipamocha G. - 2006



HERRAMIENTA PARA OBTENER “CINTAS” EN LAS FIBRAS DURAS

PARTES DE LA HERRAMIENTA

S

S

1. Chasis principal en Aluminio, con agujeros para fijar la herramienta a la
mesa 0 superficie de trabajo.

2. Soportes para cuchillas, fabricados en Bronce, cuenta con un corte en
“escalera” para apoyar las cuchillas.

3. Cuchillas en Acero, de obtencion en el comercio tradicional como
repuestos para “cortador” o “bisturi” pequefio.

4. Guia de presion, mantiene ajustada la fibra que se esta cortando contra
las cuchillas, la presidon de esta guia se ajusta presionando los resortes con
los resortes.

5. Resortes y tuercas de mariposas, se encargan de dar la presion
requerida a la fibra de acuerdo con la dureza de las mismas. La tension se
aumenta o disminuye mediante las tuercas de mariposa.



INSTRUCCIONES DE USO

1.

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

6.

La herramienta puede ser asegurada a la superficie de trabajo, para esto
siga las siguientes instrucciones:

Desenrosque y retire completamente las cuatro tuercas de mariposa y
los cuatro resortes.

Retire la guia de presion fabricada en plastico, recuerde la posicion con
respecto a las cuchillas.

Introduzca dos tornillos por los agujeros del chasis principal de Aluminio
y asegurelos o apriételos a la superficie de trabajo.

Coloque nuevamente la guia de presion fabricada en plastico, la seccion
mas larga debe quedar en el sentido de las cuchillas.

Coloque en cada uno de los tornillos el resorte correspondiente,

Coloque y atornille la tuerca de mariposa, apriete hasta lograr la tension
deseada, segun el tipo de fibra con la que este trabajado.

Introduzca la fibra por el lado o seccidon mas larga de la guia de presion,
observe el sentido de las cuchillas.

Sujete la fibra por el extremo mas grueso, deje una punta de
aproximadamente 7 centimetros para introducirla por la herramienta.

Introduzca la punta de la fibra hasta que toque las cuchillas y empujela
firmemente para que sea cortada por las cuchillas. Si es necesario levante
con los dedos la guia de presion hasta que entre la fibra.

Una vez halla salido la punta de la fibra después de pasar por las cuchillas,
tdmela firmemente con la mano y halela hasta que pase toda la longitud de
la fibra.

Repita esta operacion las veces que sea necesario.

REEMPLAZO DE CUCHILLAS

1.

Con ayuda de un destornillador afloje los cuatro tornillos que estan debajo
del chasis de Aluminio, estos deben girarse entre dos o tres vueltas, no es
necesario aflojarlos o retirarlos completamente.

Una vez flojos, retire por uno de los costados la(s) cuchilla(s) que desea
reemplazar.



3. Introduzca la(s) nueva(s) cuchilla(s) fijandose que todas queden con el filo
hacia el mismo lado.

4. Alineé las cuchillas cuidando que estas no queden montadas y que no
sobresalgan las puntas por los costados.

5. Apriete de forma pareja los cuatro tornillos, fijese que los soportes para las
cuchillas estén alineados antes de apretarlos totalmente.

RESULTADOS CON EL USO DE LA HERRAMIENTA

Con el uso de esta herramienta podra obtener entre tres y cinco cintas del mismo
espesor por cada pasada de la fibra.

Si la fibra tiene una altura mayor a la de todas las cuchillas, entonces podra
obtener entre seis y diez cintas del mismo espesor, para esto debera volver a
pasar la seccion que no fue dividida en cintas por las cuchillas por obtener nuevas
cintas de esta seccion.



































