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INTRODUCCION: 

Este informe contiene los resultados anojados en el desarrollo de los 
objetivos del proyecto de Convenio: A1tesanias de Colombia S. A. y la 
Gobernaci6n del Tolima para la comunidad artesanal de La Chamba, en la 
asesoria para el mejorarniento de procesos de producci6n de los productos 
exitosos escogidos como resultado del estudio y sondeo que se hizo en los 
almaceries de la Empresa, en la bodega y en Casa Colombiana, sobre el exito 
en ventas y aceptaci6n de estos productos, disefiados y asesorados por 
A1tesanias de Colombia. Se evaluaron los problemas tecnicos y de disefio que 
present�n y se hizo una lista de nueve productos, que se socializaron en ocho 
(8) tall�res como futuros proveedores de la empresa. Para estas mejoras y
soluciones a los problemas que presentan, se hizo capacitaci6n tecnica desde
la preparaci6n de la pasta ceramica, el amasado (sobado) y la elaboraci6n de la
plancha. Con la perspectiva de la adquisici6n de los equipos para la
tecnificaci6n en la elaboraci6n y la optimizaci6n de la pasta para el
mejoramiento de producci6n, se vio la necesidad de hacer esta capacitaci6n
tecnica, para implementar los procesos de esta tecnificaci6n.
Metodologia

Como estrategias para el desarrollo de las actividades en el cumplimiento de 
los objetivos del proyecto, se dividi6 en h·es (3) etapas. 

La primera etapa se realiz6 primero en Bogota para hacer la identificaci6n y 
evaluacj6n de los productos exitosos y la preparaci6n de los mecanismos y las 
herramil:!ntas para el trabajo de campo. Para la identificaci6n y evaluaci6n de 
los proquctos exitosos, se hizo un sondeo en los almacenes de la Empresa, en 
la bod�ga, en Casa Colombiana en La Plaza de los Artesanos, sobre el exito en 
ventas y aceptaci6n de los productos disefiados y asesorados por Aitesanias de 
Colombia para La Chamba, y se evaluaron los problernas tecnicos y de disefio 
que presentaron y se escogieron nueve (9) productos exitosos. Se elabor6 una 
lista con imagenes de estos productos sondeados y se pas6 a la coordinadora 
del Cetirro de Disefio 

En La Chamba, para la socializaci6n de los productos y las mejoras tecnicas 
y de d�sefio, se hizo un estudio y sondeo de calidad, tecnica y capacidad de 
produccion a los talleres que se habian asesorado anteriormente y otros que el 
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attesano y Director Administrativo de la Precooperativa Fat·id Beltran, 
recomend6. Pat·a la capacitaci6n tecnica se llevaron a los talleres escogidos; 
diez juegos de formaletas de madera. Cada juego consta de cinco listones de 
50cm de largo por 05cn de ancho, dos listones de medio centimetro de grosor 
y tres Iistones de un centimetro de grosor para homogenizat· la pasta ceramica. 
Se llev6 tambien, tela hule para fotTar las mesas de trabajo de las attesanas, 
con la finalidad eliminai· el polvo de ai·cilla ai·enosa para preparar y manejai· la 
pasta ceramica. 

Se conform6 un grupo de profesionales (Equipo Tecnico) pai·a el estudio, 
analisis, revision y evaluaci6n de los procesos tecnicos para el mejoramiento 

de producci6n en La Chamba, (maquinarias para la producci6n de pasta 
ceramica, capacitaciones tecnicas, ho1nos). 
Desarrollo 

En la primera etapa, como resultado del estudio y sondeo sobre el exito en 
ventas y aceptacion de productos disefiados y asesorados por Artesanias de 
Colombia para La Chamba, se hizo una lista de nueve (9) productos 
"Exitosos" y se evaluai·on los problemas tecnicos y de disefio que presentan. 
Como resultado, se vio que el grosor y el peso son los problemas que mas se 
presenta en los productos que se comercializan en los almacenes de la empresa 
y especialmente en los de exp01taci6n, como el incumplimiento en los pedidos 
por pa.tie de Jos at1esanos. Para dar una soluci6n a estos problemas, se e1abor6 
un plan de asesoria para el mejoramiento de procesos productivos, 
socialiiacion y apropiaci6n de estos productos a diez talleres attesanales 
como futuros proveedores de la empresa. 

En la segunda etapa, como resultado del estudio y sondeo de los talleres, 
para la socializacion de las tecnicas de mejoramientos de produccion y de los 

productos, se escogieron cinco (5) talleres pai·a socializar las "vasijas grande 
Casa Colombiana", tres (3) taJleres pai·a las "bandejas ju]ias", los "floreros, y 
los "contenedores taironas" y dos (2) talleres mas para las "paelleras. 

Sobre las mejoras tecnicas y de disefio, se vio la necesidad de hacer una 
capacitaci6n tecnica desde la preparaci6n de la pasta ceramica, el amasado 
(sobado) y la elaboraci6n de la plancha. Para tal efecto en la segunda etapa, se 
hizo la introducci6n y la inducci6n de la tela hule para evitar que la arcilla se 
pegue en la superficie de la mesa ya en el amasado como en la hechura de la 
planchfi. y en el uso de las formaletas de madera para homogenizar el grosor 
en el modelado y disminuir el peso de las piezas. 

Con la perspectiva de la adquisicion de los equipos para la tecnificaci6n en 
la elaboraci6n y la optimizaci6n de pasta pat·a el mejoramiento de producci6n, 
se vio la necesidad de hacer esta capacitaci6n tecnica, pai·a implementai· los 
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procesos de esta tecnificaci6n. Por lo tanto se les dio e ilustr6 sobre 
indicadores reales de los beneficios que obtendran para mejorar la produccion 
y asi lograr por paiie de Ellos una verdadera apropiaci6n de los equipos y del 
proceso. 

Dentro de los objetivos del proyecto se hizo un taller de experimentaci6n 
sobre placas de l 8cn de largo por 09cn de ancho de acabados, texturas y color. 
Los artesanos de la Chamba han decorado sus piezas con el engobe rojo y con 
dibujos Se encontr6 referente de estos decorados, texturas y color en las piezas 
que se encuentran en el almacen de Mai·iel Rodriguez y en el taller de Nelly 
Guzman. Por lo tanto aceptaron de buen grado la capacitaci6n que se Les dio 
en estas tecnicas con nuevas texturas y dibujos inspirados en los 
precoiombinos de la cultura Tolima y Pijao. 

La tercera etapa se realiz6 especialmente pai·a las comisiones sobre el 
proyecto de la adquisici6n de los equipos pai·a el mejoramiento de Ios 
procesos productivos Se conform6 un grupo de profesionales (Equipo 
Tecnico) pai·a el estudio, analisis, revision y evaluaci6n de los procesos 
tecnicos para el mejoramiento de producci6n en La Chamba, ( maquinai·ias 
para la producci6n de pasta ceramica, capacitaciones tecnicas, homos). Con el 
equipo tecnico se organizai·on dos comisiones; una de apoyo con la 
pai1icipaci6n de los representantes de la Precooperativa, deJ ITFIP y artesanos, 
para la inspecci6n tecnica de los equipos existentes y en la definici6n de 
disefio, construcci6n y localizaci6n de los equipos complementai·ios pai·a la 
produccion tecnica de la pasta ceramica en el taller ABS. Industrial, del Ing. 
Abraham Bello. Se acord6 por invitaci6n de la Precooperativa, que el Ing. 
Bello realizara una visita de inspecci6n de los equipos y procesos, en la 
segunda comisi6n a La Chamba el 27 de julio, con la pa1ticipaci6n del 
representante de la ITFIP, el Ingeniero Maitinez, la Ceramista Clara Ines 
Fierro y el experto en tecnologia ceramica Cai·los CaJvache. Se desatTollo la 
visita tecnica del grupo, la exposici6n que el ceramista Cai·los Calvache 
present6 con relaci6n a los equipos existentes y un cuadro de analisis sobre la 
organizaci6n futura, funcionamiento y mantenimiento de los equipos 
complementario pai·a dar mayor apropiaci6n por paite de los artesanos de esta 
innovacion tecnol6gica. Tambien se hizo el reconocimiento y evaluaci6n del 
estado achial en que se encuentra el homo prototipo construido por la 
empresa. 

Como parte de esta segunda comisi6n se realiz6 el taller de socializaci6n de 
los mejoramientos tecnicos para el tratamiento y proceso de la pasta ceramica. 
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I. ANTECEDENTES:

Historia De Las Asesorias: 

El djsefiador industrial Alejandro Rincon, presto asesoria y asistencia 
tecnicq en el oficio de la alfareria y. disefios de nuevos productos, enfocados 
especialrnente para el proyecto de Attesanias de Colombia "Casa 
Colombiana". Se desarrollaron una serie de productos utilitario para mesa, 
comedor y cocina. 

Se continua con el proyecto de desarroHo tecnol6gico y de implementaci6n 
de la mini cadena productiva de la Chamba. Se trabaj6 en el desarrollo de 
puestos de trabajos, heITamientas de bn1fiir, espatulas, matrices y las 
herramientas indispensables en el desarrollo del proceso de produccion que 
aportan mucho a la evolucion del oficio, hacia una actividad mas regulada y 
eficiente a los artesanos y a la calidad final del producto. 

En el 2002, con el apoyo de Attesanias de Colombia S.A. Fomipyme y la 
ONUDI, se construy6 el horno piloto, disefiado por el disefiador industrial 
Alejandro Rincon, en los predios del taller del artesano Oscar Rodriguez 

En 11oviembre de 2002 la maestra ceramista, Clara Ines Fien-o, presto 
asesoria para el mejoramiento de procesos productivos y la producci6n de las 
lineas �esarrolladas dentro de la coleccion casa colombiana 2002 

En e} 2003 se hizo asesoria para el mejoramiento de procesos productivos 
para la producci6n de los contenedores "Taironas" y en los disefios ganadores 
del premio en Expoartesanias 2002, de la disefiadora industrial Margarita 
Matiz. Asesoria y Capacitaci6n tecnica en la mezcla de las arcillas para 
mejorar la pasta ceramica. Asistencia tecnica para la adecuaci6n y mejora del 
funcionamiento de la quema del homo a gas y de los equipos y heITamientas. 

El Ingeniero Quimico Ceramista Jaime Maitinez, Asesor tecnico del 
proyecto Chamba, presto asesoria tecnica en estudio y analisis de la extracci6n 
del recurso natural (arcilla lisa, arenosa y el engobe) y en la caracterizaci6n de 
las propiedades de la materia prima (pasta ceramica) 
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De esta asesoria y de las inmediatamente anterior y posterior, se encuentra 
informa,ci6n detallada en los informes finales del disefiador industrial 
Alejandro Rincon, en los informes finales de la maestra ceramista, Clara Ines 
FieJTo, en noviembre de 2002 y 2003, en el informe de avance del "Programa 
De Agrupados en La Chamba TO LIMA", presentado por la diseiiadora 
industrial Luz Adriana Rodriguez Tobar; en septiembre de 2002 y en los 
informes del Ingeniero Quimico Ceramista Jaime Martinez . 

./ TOLIMA - GUAMO-LA CHAMBA

,r C 

En La Chamba, los artesanos 
no estan agrupados en ninguna clase 
de asociaci6n fonnal. Existe una 
Cooperativa, que no funciona como 
tal. En la actualidad, solo queda el 
almacen que se encuentra en el Centro 

,.,,c Artesanal y no tiene una buena 
representaci6n de los artesanos, no 
comercializa, solo atiende a los 
turistas. En el 2002, por la necesidad 
de agrupar a los artesanos, para 
facilitar la ayuda que las entidades 
como las Pymes, Artesanias de 
Colombia S.A. la ONUDI y la 
Gobemaci6n del Tolima, les prestan 
en asesorias de disefio, tecnicas o de 
comercializaci6n, se cre6 la 
Precooperativa. El a1tesano Oscar 

Rodriguez era el presidente de la Precooperativa en el afio en que se consnuyt 
el hornq, por esta raz6n se hizo en los predios de su taller, como "Horno 
Piloto", capacitarlo en su manejo y que el a su vez capacite y ensefie al resto de 
los a1tesanos el manejo y funcionamiento del mismo, con la idea de construir 
varios para un mejor desaJTollo del oficio y de la proyecci6n hacia un nivel de 
producci6n con estandares de calidad mas altos y voh'.unenes de producci6n que 
les permitan ser mas competitivos en los mercados internacionales. 

Con la Precooperativa, se esta desaITollando los proyectos de tecnificaci6n de 
los procesos de la elaboraci6n de la pasta ceramica, con la adquisici6n de 
equipos especializados para ese fin 
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2. CONTEXTO

La creaci6n de la Precooperativa, ha facilitado para la comunidad de La 
Chamba el desaJTollo de los proyectos de ayuda para el mejoramiento de la 
calidad de producci6n con la adquisici6n por intermedio de las entidades 
como la Gobernaci6n del Tolima con apoyo de la Camara de Comercio del 
Espinal, de uno equipos para tecnificar la elaboraci6n de la pasta ceramica y 
facilitar y reducir el tiempo de trabajo de los artesanos, como el molino de 
ma1til10 para moler la arcilla, una zaranda electrica para tamizar el polvo y 
una mezcladora de helice. Altesanias de Colombia, con el apoyo de la 
ONUDI, realiz6 la construcci6n del homo piloto, con la idea de sociaJizar·lo 
dentro de la comunidad y se les dio asesoria tecnica para mejorar ta pasta 
ceramic a. 

Se encontr6 que los artesanos son muy apaticos para aswnir los cambios, por 
lo tanto la introducci6n de estos cambios ha sido muy lenta no recibida por 
todos y se afiade que las maquinar·ias presentan problemas tecnicos de 
construcci6n y manejo. En la actualidad hay varios talleres que mandan ha 

moler y tamizar la arcilla o compran los bultos de las arcillas molidas. 
El homo piloto, se encuentra completamente abandonado. Desafortunadamente 
el artesano Oscar Rodrf guez no asumi6 el compromiso del manejo ni de del 
mantenimiento del mismo. 

El lngeniero Quimico Ceramista Jaime Martinez, Asesor tecnico del 
proyecto Chamba, real iz6 un diagnostico de la situaci6n de los talleres en el 
s1stema y modo de trabajo de los artesanos, e hizo asesorias tecnicas y 
analisis de Las pastas ceramicas que preparan Los artesanos en cada taller. De 
los resultados de estas asesorias se proyect6 la adquisici6n de nuevos equipos 
tecnicos para "Mejoramiento organizacional y tecnol6gico del eslab6n de 
extraccion y tratamjento de arcillas 
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3. OBJETIVOS GENERALES

a DesatToll6 del proyecto del Convenio: Ar1esanias de Colombia S.A. y 
la Gobernaci6n del Tolima, para la comunidad at1esanal de La Chamba. 
b Identificaci6n y evaluaci6n de cuatro ( 4) lineas de productos exitosos. 
c Socializaci6n de los, en los talleres estudiados y evaluados, como 

futmos proveedores de la empresa. 
d Mejorar y optimizar los productos exitosos como los procesos 

tecnicos y de producci6n 

4. OBJETIVOS ESPECIFICOS

a Sondeo sobre el exito en ventas y aceptacion de los productos 
disenados y asesorados por Attesanias de Colombia para La Chamba. 
b Lista de cuatro lineas de productos exitosos. 
c Evaluaci6n de Jos problemas tecrucos y de disefio que presentan 
d Estudio y sondeo de diez (10) taJleres en calidad y capaci<fad de 
produccion, 
e Mejoras tecnicas y de diseflo, de los productos exitosos.
f Socializaron, de la capacitaci6n tecnica y de disefio, para hacer las 
mejoras tecnica de los productos exitosos. 
g Capacitaci6n tecnica desde la prepai·acion de la pasta ceramica, el 
amasado y la elaboraci6n de la plancha, para la soluci6n de los problemas 
del grosor y el peso de las piezas. 
b Capacitaci6n y experimentacion sobre placas con dibujos incisos,
texturas combinadas con zonas lisas y brillantes, efectos de contraste en el 
negreado brillante y opaco. 
i Apoyo para la inspecci6n tecnica y de procesos de los equipos 
existentes y en Ia definici6n del disefio, construcci6n, reconocimiento del 
sitio para la localizaci6n de los equipos complementarios pai·a la 
producci6n tecnica de la pasta ceramica. 

j Reconocimiento del estado actual en que se encuentra el horno 
prototipo construido por la empresa. 
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s. EJECUCION

CAPACITACION TECNICA: 

DESCRIPCION 
5,1 Capacitaci6n tecnica y Asesoria para el mejoramiento de procesos 

productivos, en el tratamiento de arcillas y pastas ceramicas. 
a) Practica y demostraci6n de la forma

de amasado con las palmas de las manos

para evitar introducir aire a la pasta

cenimica. La mayoria de las artesanas

introducen los dedos en la pasta en el

momento de amasar. Esto produce

pequefias camaras de aire que quedan

atrapadas al seguir este proceso. Con esta
tecnica se pretende no producir camaras e

introducir aire en la pasta. Los artesanos que se capacitaron, aceptaron la 
tecnica, aunque todavia no la dominan 

b) Los artesanos usan polvo de arcilla arenosa

para evitar que la pasta se pegue a la mesa en el

amasado y en el momento de elaborar la plancha.

Para evitar que la arcilla y la pasta se peguen a la

mesa de trabajo e igualmente evitar el uso de]
polvo de arcilla arenosa, se forraron las mesas de

trabajo con la tela ..
hule por el reves

que se sujeto con chinches, primero de las 

esquinas diagonalmente para que quedar bien 

templada. Con esta tecnica se pretende evitar 

que la pasta se pegue a las mesas y 

especialmente el de no alterar la composici6n 
de la misma. Todos los artesanos que se 

capacitaron en esta tecnica, comprobaron que 

la pasta ceramica queda suave para manejarla y no se pega en la tela hule. 
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5,2 Capacitaci6n tecnica y Asesoria para el mejoramiento de procesos 

productivos, en modelado. 
a) Para homogeneizar la pasta ceram1ca
para el modelado de las piezas, se utilizaron los
listones como formaletas abiertas, que permiten
realizar las planchas al tamafio que se necesitan
tanto de largo como de ancho, para moldear la
base de las piezas sobre
los moldes o para
elaborar tiras para el
modelado directo a 

mano. Los listones del mismo calibre, se colocan 
paralelamente mas o menos a 40cm sobre la mesa de 
trabajo forrada con la tela hule y en medio se extiende 
la pasta ceramica, de forma que abarque todo el 
espacio interno. Inmediatamente con otro list6n (no 
importa el calibre), se alisa la plan cha deslizandola con 
el horde de arriba hacia a bajo preferiblemente en diagonal. 

b) Para el modelado con tiras, se extiende la
plancha, como se describi6 anteriormente en el
iten a). Luego se corta la base del diametro
deseado y las tiras
de! largo de la
plancha y del ancho
que exija el disefio

de la pieza ha
modelar. Sohre la base se van colocando las tiras
siguiendo el disefio. Esta tecnica se utiliza
especialmente en disefios de piezas de cuerpos
cilindricos rectos, romboides o acampanados. Los artesanos de La Chamba

... V siempre utilizan moldes de arcilla numerados
por tamafio pero de formas redondeadas, que
ellos transforman a la fuerza en formas rectas.
Con esta tecnica, se trabajaron las formas rectas
de las vasijas grandes Casa Colombiana, los
contenedores taironas, los floreros rectos y
acampanados. Con esta capacitaci6n tecnica se
pretende dar otra altemativa de modelado, para

desarrollar diversos disefios.
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5,3 Capacitaci6n tecnica y Asesoria para el mejoramiento de procesos 
productivos, en texturas y acabados. 

a) Los artesanos de la Chamba han
decorado sus piezas con el engobe
rojo y con dibujos. Se encontraron
varios referentes en el taller de Nelly
Guzman de dibujos y texturas. Por lo
tanto aceptaron de buen grado la
capacitaci6n que se les dio en las

\ tecnicas de texturas y acabados. Sobre
- -- placas de 20cm de largo por 10cm de

ancho, se hizo la experimentaci6n de 
dibujos incisos con disefios 
precolombinos de la cultura Tolima 
sobre base negra y sobre base roja. A 
manera de cenefa con contraste de 
textura lisa brufiida y sin bruiiir en base 
negra y contrate de superficie Iisa 
brufiida con engobe y sin engobe en 
base roJa. Textura realizada con 
instrum�ntos dentados en contraste con superficie lisa y bruiiida, sobre base 
negra y roJa 
b) Se experiment6 el engobe blanco, con la siguiente formula:

Arcilla blanca o caolin 60o/o 
Acido B6rico 
Oxido de Zinc 

30% 
10% 

Con la perspectiva de la adquisici6n de los equipos; Trituradora, Molino, 
Zaranda electrica, Colector de polvo, Mezcladora y Extrusora, para la 
tecnificaci6n en la elaboraci6n y la optimizaci6n de una pasta ceramica 
especial para La Chamba de mas alta temperatura y mejor calidad, para el 
mejoramiento de producci6n, se vio la necesidad de hacer esta capacitaci6n 
tecnic�, e implementar los procesos de esta tecnificaci6n. Por lo tanto se les 
dio e pustr6 sobre indicadores reales de los beneficios que obtendran para 
mejorar la producci6n y asi lograr por parte de Ellos una verdadera 
apropia9i6n de estos equipos y del proceso. 
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PRODUCCION 

Proceso De Produccion: 

Se present6 el programa y se hizo 
el estudio de la calidad, tecnica y 

la capacidad de producci6n a los talleres escogidos y los de las familias 
recomendadas por Farid Beltran. Se evaluaron los problemas que afectan la 
capacidad de producci6n de cada taller. 

De acuerdo a esta evaluaci6n se les 
presenf6 a cada uno los dibujos pianos de las vasijas grandes, el juego de tres 
tamafios de bandejas julia, la paellera, el juego de tres tamafios de 
conten�pores taironas, el juego de tres tamafios de floreros, el frutero de tres 
patas y �I frutero de patas de bolas. 
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A estos talleres se les hizo una 
asesoria para el mejoramiento 
y la apropiaci6n de estos 

productos, para incluir estos 
talleres como proveedores de 
la empresa de estos productos. 

Los talleres que aceptaron y 
tienen la capacidad de trabajar 
las figuras grandes son: Oscar 

Rodriguez, Carmen Mendez, Carmen Prada, Blanca Vasquez. Julia Cardenas 
y Liliana Betancourt. Las bandejas julia en los talleres de: Julia Cardenas, 

Leo mar Pulido, Rolando Prada, Floraminta Avilez, 
Blanca Vazquez y Oscar 
Rodriguez Las ollas 
paelleras en los talleres de: 
Virgelina Cabezas y Rubiela 
Cardenas. Nelly Guzman, 

Leomar Pulido y Jacqueline 
Rodriguez Los juegos de 

floreros. Nelly Guzman y Carmen Mendez, los juegos 
de tres tamafios de los contenedores taironas. 
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Costos De Produccion 

Para dar un precio rea] para la compra de Jos prototipos, se hizo con los 
talleres capacitados, una tabla de costos, desde la adquisici6n de los recursos 
naturales (arcilla lisa y la arenosa, el barniz), preparaci6n de la pasta, 
mo<fol<1do, riplicacion del engobe (barniz), tarea de brufiidoras, procesos de 
horneado (lefia, horneador y ayudante, negreado ), 

Los materiales para la pasta son la Arcilla Lisa y la Arcilla Arenosa 
adquiridas ya molidas y pasadas por Ia zaranda. 

En La Chamba existen unas tarifas establecidas muy particuh�res propias del 
sistema de producci6n. La mano de obra no especializada pot ejemplo s� 
cobra por tareas o por dia, no por horns. La horneada es de acuerdo al mimero 
de caneca o de piezas que entran al homo. 

Por estas paiticuJaridades no se tomo el cuadro que explica el manua1 de 
diseno. 
Costos de Materiales: 

Materiales / Pasta 
Valor Transpo11e 

Ceramica y Bruniz 
Bulto - Arcilla Lisa $15.000.00 $ 1.000.00 

Bulto - Arcilla Arenosa $15.000.00 $ 1.200.00 
Galon - Barniz $10.000.00 

Costos de Mano de Obra: 
tv1ano de Obra: Valor Transpo1te 

Manejo pasta por dia $15.000.00 
Brilladora / Tru·ea $10.000.00 $ 200.00 

Costos de Horneada: 
Proceso de ho1neado Valor 

Secado / dia de trabajo $15.000.00 
Lena/ atado $ 3.000.00 

Cagaj6n / bulto $ 3.000.00 
Operario / por dia $ 25.000.00 
Ayudante / por dia $15.000.00 

16 



Para una horneada de ocho (8) canecas grandes, se va bulto y medio de 
cagajon. 
Imprevistos: Diez por ciento l 0% 
A11esano: Mano de obra especializada. 
Costos de productos: 

Figuras Casa Colombiana cinco piezas: 
Mt "l P .  VI a ena es: or pteza: a or 

Arcilla Lisa $ 3.000.00 
Arcilla Arenosa $ 3.000.00 

Barniz $1.500.00 
Mano de Obra: Valor 

: Manejo pasta por dia $ 3.000.00 
Artesano $ 30.000.00 

Brilladora / Tarea $ 9.000.00 
Horneada: Valor 
Secado / dia de trabajo $ 3.000.00 

Lefia $ 9.000.00 
Cagaj6n $ 4.000.00 
Operario $ 1 000.00 
Ayudante $ 1 000.00 

Total $ 72.500.00 
Juego de tres tamafios; Contenedores Taironas: 
Materiales: Valor 

Arcilla Lisa $ 2.000.00 
Arcilla Arenosa $ 2.000.00 

Barniz $1.000.00 
Mano de Obra: Valor 

: Manejo pasta por dia $ 1.000.00 
A1tesano $ 30.000.00 

Bri1ladora / Tarea $ 2.000.00 
Horneada: Valor 
Secado I dia de trabajo $ 3.000.00 

Lefia $ 7.600.00 
Cagajon $ 3.000.00 
Operario $ 500.00 
Ayudante $ 500.00 

Imprevistos: diez por ciento 10% $ 5.300.00 
Total $ 58.300.00 

17 



Juego de tres tamafios; Bandejas Juba 
Materiales: Valor 

Arcilla Lisa $ 1.000.00 
Arcilla Arenosa $ 1.000.00 

Barniz $1.000.00 
Mano de Obra: Valor 

: Manej o pasta por dia $ 1.000.00 
Artesano $ 30.000.00 

Brilladora / Tarea $ 1.500.00 
Horneada: Valor 
Secado / dia de t::rabajo $ 2.000.00 

Lena $ 7.000.00 
Cagaj6n $ 3.000.00 
Operario $ 500.00 
Ayudante $ 500.00 

Total $ 48.300.00 

Juego de tres tamafios; Floreros 
Materiales: Valor 

Arcilla Lisa $ 2.000.00 
Arcilla Arenosa $ 2.000.00 

Barniz $1.000.00 
Mano de Obra: Valor 

: Manejo pasta por dia $ 1.000.00 
At.1esano $ 30.000.00 

Brilladora / Tarea $ 2.000.00 
Horneada: Valor 
Secado / dia de trabajo $ 3.000.00 

Lena $ 7.600.00 
Cagaj6n $ 3.000.00 
Operario $ 500.00 
Ayudante $ 500.00 

Imprevistos: diez por ciento 10% $ 5.300.00 
Total $ 58.300.00 
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FICHAS TECNICAS 
• DIBUJOS Y PLANOS TEXNICOS

• DE PRODUCTOS



FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Planos 

Técnicos 

CODIGO: FORASD 07 

FECHA: 2004 03 01 

VERSION 1 Página 1 de 9 '""_, .. .... 
Subgereaeia de DesarroUo - Centro de Diseio para la Artesaafa y las Pymes 

Pieza: 
Nombre: 
Oficio: 
T~ca: 

E 
o 

V') 
r--.. 

Vasijas Cea Colombilna 
Vasijas Recia Casa Colombi.,. 

AlfiRrfa 
Modelado a mano 

38 

Linea: 
Rcfm:ncia: 

Materia Prima: 

Con la ¡.sta cerámica y la plancba elaborada con las mejoras, se corta la base con d 

dümclro especificado. Luego con el sistema de tiras, se modela la nri-. ..-.. recia del 

cuerpo. Se cootinQa conlaltaüca del rollo propia de la chamba. 

Se blmiza. se bnJftc v se bornea 

J Responsable: Clara lncs Fierro Fcdla: Junio 2005 

Acc.csorios ESC.(Cm): PI.. 01 

Pasta cerámica 

Observaciones: 

SA r-..nn rnn.c: :In!! 

los cibulos olalos \I(J 

Estas o1ezas se hornean en r®. oor el 
1amaño. Solo Llana 8eta'lcout y Blanca 
Vásquez. pueden negrealas. 

Refaaltc(s) D Muestra [&J Llnal O Empaque D 
FOilASD 07 F" ..... dibujo y.,._._.,. 



¡;¡Jr.:;l FORMATO CODIGO: FORASD 07 

1!:!11.!::::! Ficha de ECHA: 2004 03 01 

=:..-:=í.":: Dib;t;i~:-os VERSION 1 Página 2 de 9 =-'• 
Subgerencia de DesarroUo - Centro de Diselo para la Artesania y las Pymes 

Pieza: 
Nombre: 

Oficio: 
Tmúca: 

Vasijas Casa Colombiana 

E 
o 
10 
....... 

Vasijas Gorda Casa Colombiana 

AJfiRrfa 
ModcJ.do a IDiliO 

028 

Linea: 
Refi:rcncia: 

Materia Prima: 

Con la paa c:enlmica y la plancha elaborada Cllllllas mejons, se corta la base: CIOil el 

IÜDCtro cspecifiCIIdo. Luego CIOil el sistema de tns, se modela la primen parte recia del 

cuerpo. Se oootináa Clllllla téalica del rollo, propia de la cb8mba. 

Se INmiza. se brulle v se hornea 

1 Responsable: Clara loes Fic:no Fcc:ba: Junio 2005 

Accesorios ESC. (Cm): PL.02 

Pasta cerimica 

Refcrmtc(s) D Mueslra [XI Linea D Empaque D 
FoaASD rn F'ldlo c1e <ibujo y pl-.cdr 



FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Pluos 

Técnicos 

CODIGO: FORASD 07 

CHA: 2004 03 O 1 

Página3 de9 Tlfti-TÑI .... 
Subgerellda de Desarro o - Ceatro de Diselo para la Artesaafa y las Pymes 

20 20 

Pieza: v.¡_¡. Casa~ Lúxa: Accaorios ESC. (Cm): PL. OJ 
Nombre: V.ijiiS CUello Lqo Casa Colomb .. Rcfcralcia: 
Oticio: Alfircrfa Materia Prima: Pilla ccrimica 
T~ica: l'dodet.do • mano 

Proceso de Prolb:ción: Observaciones: 
Con la pesla ccrimica y la planclla clabonda coa las mc_;or., se co11a la '-e coa d _Se_ LCOil.1llCS_ ..bs. 
dümclro ~ · . Luego con el sistema de tiras, se modela la primera parte rma del ... 'en los cJbUos clalos 'JO 
cuerpo. Se c:ontinúa con la~ del rollo. propia de la m.nba. 

Se Nmiza. se brullc v se bomca Estas plems se hornean en roJo. pa el 
1amaño. Solo l..llcrla Betancout_y Blanca 
Vósquez. pueden 

1 Responsable. Cla'a lnc:s Fiaro Fcdla: Junio 200S 

Refi:raltc(s) D Muestra [&] Linea D Empaque D 
FOLUDI17 F" ..... a.joy ,.__.. 



FORMATO 

Fiehade 
Dibujo y Planos 

Técnicos 

ODIGO: FORASD 07 

FECHA: 2004 03 01 

VERSION 1 Página4de9 "'"_, ... ... 
SubgeRaeia de DesarroUo - Ceatro de Disefto para la Artes•aia y las Pymes 

E 
o 
<O 

" 
j 

Pieza: 
Nombre: 
Oficio: 
T6cnica: 

036 
014 

V.Sijas Casa ColombiMa 
Vaijas Gota de Agua Casa Colom~ 

Alf.-cria 
Modet.do a IIIID> 

Proceso de Procb:ción: 

Linea: Ac<:esorios ESC. {Cm): PL. 04 . 
Referencia: 

Materia Prima: Pasta ccr6mica 

Observaciones: 
Con la pesla cerámica y la plancha elaborada QOOJas mejoras, se corta la bese con el ~ 

1 t"!tYY ~ ,bs 
dümetro especifiCIIdo. Luego QOII el sislana de tiras, se modela la n:aadel en los dlbUos ....,.....,.,., un 

cuerpo. Se continúa QOII laltalica del rollo , propia de la dlamba. 

Se bmliza. se Estas piezas se hornea • en rae>. par el 
1t.rnálo. Solo IJicrla 8etalcolJt y Blanca 
V~ pueden negrearlas. 

[ Responsable: Clara lncs Fierro Fedla: JWlio200S 

Rctaalte(s) O MucsiJa [:&J Llnca O Empaque O 
FORASD 117 Ftdoa de cibajo y .,.__alr 



FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Planos 

Técaicos 

CODIGO: FORASD 07 

FECHA: 2004 03 01 

VERSION l Página 5 de 9 

Subgereaeia de DesarroUo - Centro de Biselo para la Arta•nill y las Pymes 

050 

~8 

Pieza: Vasijas Caa Colom~ Lo-: Accesorios ESC. (Cm): PL. OS 

Nom!R: Vasijas IRcclaCaa~ Rcfi:rencia: 

Oficio: Al&n:ria Materia Prima: .,.,.. ccrimica 

T6cnica: Modelado a mano 

Proceso de Producción: ObserviCionel: 
Con la pasla ccrimica y la plancha eJabonda 0011 las mejoras, se: oorta la Nsc: 0011 d "· ICOr'\""""" las 
dümctro . Luego coa el sistema de tiras. se modela la rcaadet . en los cJil:Uos 
cuerpo. Se COIIbnúa 0011la téc:oica del roiJo, propia de la ch8mba. 

Se blmiza. se: bornea Eslas piezas se horneal en ~"®. por el 
la 110ño. Solo l.llala 8eta'lcolJt v Blalca 
Váq.Jez. pueden negearlas. 

1 Responsable: Clera lnes Fierro Fecha: Junio 200S 

Refamte(s) o 00 Linea O Empaque O 
FORASD fYTY .... decibujo y.._...... 



FORMATO CODIGO: FORASD 07 

Ficha de CHA: 2004 03 01 

DibujoyPiaaos VERSION 1 Página6de9 ...__.,.,.. 
Téeaieos ,., .. 

L-----------~------~====~--~ 

Subgereaeia de DesarroUo - Ceatro de Biselo para la Artes••ia y lu Pymes 

6CM 
6CM 

6CM 

E 
o E 
~ o 

N 

Pieza: 
Nombre: 

Oficio: 
T6cM:a: 

Juego de Contmedores 
Contenedora Tlironlls 

Air.ena 
Model8do a mano 

E 
o 

ECX) 
0"'": 

N 
N 

1 lOCM ~ 
16cm --

Linea: 
Referalcia: 

Materia Prima: 

Con la pasta cerámica y la plancha elaborada con las mejoms. se coloca sobre el 

molde. Se continúa con la técnica del rollo. propia de la chamba. 

Se bamiza.. se brufte: v se hornea 

1 Responsable: Clara lncs Fiaro Fcdla: Junio 2005 

E o 
CX) ~ 

E o 
'o:t 

7CM 

12cm 

Cocina ESC. (Cm): PL. 06 

l'1lsla cenmiaa 

Obscrva:iones: 

Se:him · l de disefto en 
cuanto aJ tamafto. oara crear iue2o de 
tres piezas. Las tapes conc::ervan la misma 
altura, solo cambia el · 

Referaltc(s) D MUCSIJa ~ Lfnca D Empaque D 
FOitASD 111 F"odlo de cibujo y 1'1--.. 



---~---·~ ......... celllllll* .... 

FORMATO 

Ficha de 
Dibajo y Planos 

Téellicos 

ODIGO: FORASD 07 

CHA: 2004 03 01 

VERSION 1 Página6de9 , .... _, ... .... 
Sabgereada de DesarroOo - Centro de DDelo para la Arteaaia y lu PyJaes 

@ 
i i 12.0cm 

~ T 
9cm 

T T 5,7an 
E 

E 
5.7an 

o 
E 51 o 

~ 
o 
~ 

1 
12.0cm 12.0 cm 12.0cm 

Pieza: Juego de Floraos Linea: Aa:aoriol ESC. (Cm): PL. 
Nombre: Florero Tndicional Refercncia: 
Oficio: Al tiRria Materia Prima: .,.... ccdmica 

T6cnic:a: Modcl8doaii*IO 

Observaciones: 

~hi:m " -·· de di~ en Con la .,_. ccnnnca y la planc::ba c.~- con las lllCJoras, se coloca sobre el 
molde. Se continúa con la tbica del rollo, propia de la chamba. cuanto al tamafto pera crear j~ de 
Se barniza. se brufte v se hornea tres piezas. 

1 Rapo!llllble. Clan lncs Fiaro Fcdla: Junio 2005 

07 

Rcfaaltc(s) 0 Muestra ~ Linea o Empaque o 
FoaASI> (f1 Yldla ele oibujo y.,._._.. 



FORMATO CODIGO: FORASD 07 

Fielaade FECHA: 2004 03 01 
Dibajo y Planos VERSION 1 Téeaicos '--------1-----= ==:..___ _ __J 

Página 7 de 9 

Sabgerncia de Desarrollo - Ce•tro de Diseio para la Arfesa•fa y las PyJaes 

18cm 
__________,~~ 16cm 

M-'r--15cm 

15. an 

Pieza: Juego de fJormJs Linea: 
Nombre: Florero Recto Rdercncia: 
Ofic:io: Alúrcria Materia Prima: 
T~ Modelado a mano 

Proceso de Producción: 
Con la pas1a cerámica y la plancha elaborada con las meJOr8S, se coloca sobre el 

molde. Se continúa con la técnica del rollo, propia de la chamba 

1 Rcspomable: Clara Ines Fierro Fcdla: Junio 200S 

<D 
N 

Aca:sorios 

Pasta cerímica 

otlsclviCiooes: 
__Se_hlm_ " 

12cm 
~~~-lOcm 

9cm 

E 
u 

('t) 

. N 

• .............. ll 
ESC. (Cm): PL. OI 

cdc_di~-

cuanto al tamafto para crear iucao de 
tres piezas. 

Retaartc(s) O Muestra [:&] Llnm O Empaque O 
FORASD 07 F"odla • cibujo y .,._.alr 



FORMATO 

FKhade 
Dibujo y PiaDos 

Téalicos '----------'--------------

CODIGO: FORASD 07 

CHA: 2004 03 01 

VERSION 1 

Subgereoeia de Desarrollo - Ceatro de Biselo para la Artesanta y las Pymes 

22cm 
18cm 

lBcm 
14cm 

5 
o 
N 

16cm 
12cm 

~.,.... .... ~-
~~lOe m 

J J J 
Pieza: Juego de Flomos Linea.: 
Nombre: Flomo Campana Refc:rencia: 
Oficio: Alfarcrla Materia Prima: 
T«:niaa: Modelllllo a mano 

Proa:so de Producción: 
Con la pasta cerámica y la plancha elaborada con las mejoras, se coloca sobre el 

molde. Se continúa con la técnica del rollo, propia de la chamba. 

J Responsable: Clanl Incs Fimo Fecha: Jtmio 2005 

Accesorios ESC. (Cm): PL.09 

Pasta ccrimica 

Observaciones: 

Sehim " Ldc..discflo... 
cuanto al1amafto. Dll1"8 crear iuea.o de 
tres piezas. 

Refaaltc(s) O Muestra C&J Lioca O Empaque O 
Camode Di--laAnooaa y ... Pymes FOIUSD 07 F"oc:ba de cillujo y plonoo.alr 



FORMATO 

Fidlade 
Dibujo y PiaDos 

Téaaicos 
------'-----~="-=------' 

CODIGO: FORASD 07 

VERSION 1 Página 9de 9 
, .... _,..... ...... 

Sabgereacia de Desarro o - Ceatro de Dise o para la Artes••• y las Pymes 

Moti8No6 

Mad8No7 

Pieza: J~ de a.dej• Linea: Aa:aorios ESC. (Cm): PL. 10 

tbnbre: Blodcja Julia Refermcia: 

Oficio: Alfircria Materia Prima: Pasta cerimic:a 
T6c:nica: Modelado a IIWDO 

1 Responsable: C1ua lncs Fiaro Fccba: Junio 200S 

Refamtc(s) D Muestra 



FORMATO 

Ficha de 
Producto 

CODIGO: FORASD 08 

---� .... ,.... 

---·allala- SION: 1 

S.bgereacia de Desarrollo - Centro de Diselo pan la Artesania y las Pyma 

Pica: Vasiias Casa Colom_b_iana-,---�-
NamlR; Juego Vuijas c.men _Prada _____ _ 
Oficio: Alfinria 
Tccaica: Modelado a mano 
Mllcria Prima Pasta Ceramica 
Ccrti&:ado Hc:bo I M-, Si X No D 

Clant Ines Fierro Jcmen 

, en los homos tredirw-Jes. lotma>la se 

Fcdll: Aplo 31 de 2005 I 
Rdcrcntc(•> D Mi-.. • 1..m D Ems-que D 

FOaASDOIF'_de,........_. 



FORMATO 

Ficba de 
Producto 

ODIGO: FORASD 08 

ION: 1 

Subgereacia de Desarrollo • Centro de Dildo pan la Artesania y las Pymes 

Pieza: 
Nomalre: 

Ofic:io: 
Tc:Qlica: Modelado a mano 

M*ria Prima Pam. Ccrimica 
��aMlnoSiXNoD 

Dimailiola Gcnc:nlcs: ---
(cm 

L Rcspomable: Clara Ines Fierro Jensen 

c....•�-.. �J .. ,,._ 

Anrcsano: 

Gnipo: 
Dq.biutt4o: 

Ciudad: 

..EsbLlnlia Cardenas 

Taller Julia 

Localidad,lvcmfa; La Chamba 
Resgu.do: 

-

r--· _n mes:..,e__:_0os_,.gti!

__ ._� __ <_">_pw_· ----- � 

CD 8ogcta: $ 410.000.00 
Unilario: S 72.000.00 -- -- --- ----

or llll)'Of: 

cse savicio 

Fccha: ,\gollo 31 de 200S 

Re:faaltc(s) [ 

- J 

• Linea (_J F.mJ*IUC [ ]
FORASDOIF ................. 



__ a...._ ..... ., .... 

---·----

FORMATO 

Ficha de 
Producto 

00100: FORASD 08 

agina2 de 8 
...... _, ... 

.... 

�bcerencia de DesuroDo - Centro de Dildo pan la Artesaaia y las Pymes 

Noallle: 
Oficio: 

Tcaaial: 

Clara Ines Fierro Jensen 

Prodaa:ioo aa: Dos de c:umo (4) pil_cms ___ -------;
Prmoeneo.- $410.000.00 

Unillrio: S 72.000.00 
Por 

lotmo la 

c:sc scrvicio 

Fccta: Agosto 31 de 200S 

Rcfcrcnu(s) D Mucsua • Linea D F.mpaque D 
FOaASDla Fida .......... _.. 



--�-, .....
............. -.

FORMATO 

Fidaade 
Prodacto 

CODIGO: FORASD 08 

CHA: 2004 06 04 

agina3 de 8 , .... _, ...
.... 

Sabpftllcia de Desano - Ceatre de Dile6e para la Artesa•ia y las Pymes 

Pia.a: 

Nolllbre: 

Ofiao: 

Tcaia: 

MMcril Prima 

Ulliwio: 

Por 

, en los homos tradicionales. 

fcda: AplO 31 de 200S =i 
Rcfamlc(s) D Muatn • Llnal D F.mpaque n 

RaASDOI...._ • .,._ ... 



__ ......__,. __
__.. ...........

FORMATO 

Fic•ade 
Prodacto 

00100: FORASD 08 

CHA: 2004 06 04 

sbgereacia de Desarrollo - Caatro de Disdlo para la Artaa•ta y lu Pyaa 

Tecaica: -Model.ado • mano
Mmli:rll Priiiiia" Pisii" Cenmica 
Ccrti6cado Hcoo a Mao Si X No 0 

�..._,.__"8) 
Aacllo("8) 

Proilx:aion mes: DOI J de tres (J) pic:zal _____ ---t 
Prccio CII 8cJsota: $ 62. 000.00 

Unillrio: S 22.000.00 __________ ----1 
AIID (ca) 27an 24ml \ 21cm __ _,. "'--'u,a� .,,...,._ __ -1-_ _:P«..::.:....:lllll)'OI': ____ _ 

I Rapoo.itil: Clara Ines Fierro Jensen 

---------

Fc:cba: Apo 31 de 2005 � 
Rcfaalll(s) D Mursba • Lira l J Eoipaque rJ

FtaASD OI Ficlll ............ 



FORMATO 

Fidlade 
Producto 

CODIGO: FORASD 08 

: 2004 06 04 
..... ,...., ..... .,,..... 
_... ........ _ agioa S de 8 f .. H-fMI 

.... 

Sabprmcia de DaanoDo - Catro de DiseAo para la Artesaaia y las Pyaes 

Picm: J 

Ofiao: 

Teaiica: Modelado a mano 

,...,. Prilla Pasta Cenmica 

Catific:ado HcdlD a Mino Si X No 0 

c; . -• Ocamlcs: 

(ca) 19 \ 16 \ 13 

csc scrviri> im un dcv· 

Fccha: Ai0110 31 de 200S __ ] 
Rcfa'Cllle(s) D MUCltn • Lina! D Empaque LJ 

Fc:aASDOI r....• ,..._.. 



FORMATO 

Fida.a de 
Prvducto 

CODIGO: FORASD 08 

FECHA: 2004 06 04 
___ ,.._..,_, .... 

----·�- ION: I Pagina6 de 8 

Sabgermcia de DesarroOo - Centro de Dise6o para la Artcsaaia y las Pymes 

Picza: 
NmlbR: 

Oficio: 
Tc:<me1t Model.ado a mano 
Maria Priaa- Pura Caiiiuca 

Catificado Hcdlo • Mano Si X No D 

� Oara Joa Fierro Jensen

19 \ 16 \ 13 

cse savicio UII elev· · 

Fc:dia: Agosfo3ldc_2(X)_5 ___ � -------�

Refm:nti:(s) D MUCllln • Laa D Empaque D 
FORASD .. Fida.,.-... 



--�--., .... 

__.. ......._ 

FORMATO 

Ficlaade 
Prodado 

ODIGO: FORASD 08 

Pagina 7 de 8 

kabgenacia de Daarrollo - Centro de Diselo para la Art,.,.nfa y lu Pymes 

Pica: 
Nomllre: 
Olicio: 
Tcaaica: 
�Prima 

Dia u;.-. <cacrales: 

(ca -- -- Dillmdro cm I? \_1_6 \_l_l --i--:-cPn:..:c:ICCIO=· -=-CII:::....::..:=.:=-..::.....:..:.:=-::.:..:..::... __ 
Aa:llo(ca) _______ Pao_=(p�) ___________ Unitlrio: S IS.000_.oo __________ _ 
Allo (c:m) 27ca \ 24an \ llan _Q,lor Ro. Po, mayor: 

Ollla t1ICalllCS Sc him imolcmc:ntaci6n en el discfto sobrc las � para lc:ncr un iucao de trcs laDaftos. 

-- ---

--

- - -

I R
eapc.mlble

. 

Clan Ines Fieno Jensen Fccha: ApaoJI de2005 =i 
Refcrmlt:(s) D Mucstn • Laa D Fm� D 

FQRASDOIFida•� 



___ Clallllla._,.._. 
.............. _ 

FORMATO 

Ficlaade 
Prodacto 

ODIGO: FORASD 08

CHA: 2004 06 04 

agina8 de 8

Sabgemacia de Dearrollo - Centro de Di1do pan la ArtesaaJa y la Pymes 

TCICllica: Modclado a mano 
Mara Prima Pasta C 1ca 
Ccrlificado Hccbo • Mano Si X No _Q 

o· ,_ Gencnk:s: -----
(ca) 

Aadlo(cm) 

Allio cm) 27cm \ 24an \ llan 

a.. tacioaes: Se him im • 

Clara Ines Fierro Jensen 

19\16\U Plmoen Bopca; S4S.OOO.OO ----------�
Ulldlrio: S IS.000.00 

Por 

_______ F_cda: Agollo 31 de 2005 

Rcfermtc(s) 0 Mucstn • Lm D Empaque D 
FoaASD OI Fidlo • � 



FORMATO CODIGO: FORASD 07 

Ficha de ECHA: 2004 03 O 1 im(gl 
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Observaciones 

Estos dibujos y tex1uras se proyectaron, 
especialmente para las piezas de La 
Chamba, con diseños inspirados en la 
cultUra "TOiiina" 
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1'1eLa: 

'\ombre: 

Oficio. 

Tecnica: 

'lablclll 
Dibujo en con tnL~te opaco) bri llante 

Al farena 

Modelado a mano 

, Proceso de Producciop 

Preparación de la pasta para placas sobre lo rmalew 

Modelado de las placas sobre fo rmaletas 

lacas en calidad de cuero 

Bruñ ido. ~ecado ) quema 
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Materia Pnma. Pa~ta ccnunica 
"-¡ 

Ret;,rcnt.:(s) 
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l'ocLa. Tableta 

'\ombre: Textura 

Olicio. r\llitn:ril\ 

Tecnica: Modelado a mano 

Proc.:so de Produccion 

Preparación de la pas·ta para placas sobre formaletas 

Modelado de las placas sobre fonnaletas 

Bmñido. secado) quema 

[ Responsable: Clara l11cs Foerro Fecha. Junw 2005 

Linea· ___ ESC. (Cm)· !'L. 

Re fer.:nci a: 

Materia Prima: Pa.<ta ceramica 
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Estos dibujos y texturas se proyectarm 
especialmente para las piezas de La 
Chamba, con diseños inspirados en la 
cu ura "Tolima" 
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6. LOGROS E IMPACTO

En el taller ABS J ndustrial de] ingeniero Abraham Bello, se hizo la 
presentaci6n y analisis de los bocetos, se acod6 sobre el disetlo y consttucci6n 
de equipos complementarios requeridos por el proyecto 11Mejoramiento 
organizacional y tecno16gico de] eslab6n de extracci6n/beneficio de arcillas de 
la cadena productiva de alfareria attesanal, en La Chamba, Tolima", que apoy6 
la ONUDI 

Con la perspectiva de la adquisici6n de estos equipos complementai·ios, para 
la tecnificaci6n en la elaboraci6n y optimizaci6n de pasta y el mejoramiento 
de producci6n, se vio la necesidad de hacer capacitaci6n tecnica, e 
implementar los procesos de esta tecnificaci6n. Por lo tanto se les dio e ilustro 
sobre indicadores reales de los beneficios que obtendran pai·a mejorar la 
producci6n y asi lograt· por parte de Ellos una verdadera apropiaci6n de estos 
equipos para la producci6n tecnica de la pasta ceramica y de su proceso. 

Se apoy6 la inspecci6n tecnica y de procesos de los equipos existentes 
(moiino, la zai·anda electrica) y en la definici6n del disefio, construcci6n como 
en el reconocimiento del sitio para la localizaci6n de estos equipos 
complementarios pat·a alfareria. Proceso que se lleva actualmente en La 
Chamba. La visita tecnica se hizo para dar mayor apropiaci6n por parte de los 
artesanos de esta innovaci6n tecnol6gica y pai·a que el Sr. Abraham Bello, 
propietario del taller en donde se van ha construir los equipos, conociera Ia 
materia prima y observara el metodo como los attesanos preparan y trabajan la 
ai·cilla, con el prop6sito de conocer el material (at·cilla) pat·a especializar el 
diseiio de estos equipos. 

Se conform6 un grupo de profesionales (Equipo Tecnico) para el estudio, 
analisis, revision y evaluaci6n de los procesos tecnicos pai·a el mejoramiento 
de proqucci6n en La Chamba, (maquinarias pat·a la producci6n de pasta 
cenimica, capacitaciones tecnicas, hornos) 
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Se hizo el reconoc1m1ento del estado actual en que se encuentra el homo 
prototipo construido por la empresa. En el taller del artesano Oscar Rodriguez 
se hizo este reconocimiento y evaluacion con el ceramista Carlos Calvache y 
el Ing. Ceramista Jaime Martinez. 

Para dar una solucion adecuada para la venta y traslado del "homo 
prototipo". Se programo una reunion en la oficina de Aser Vega; Profesional 
Subgerencia de Desarrollo, Carlos Alberto Calvache; Ceramista Asesor 
Centro de Disefio, el Ing. Ceramista Jaime Martinez, asesor tecnico del 
proyecto y la Ceramista y Disefiadora; asesora ejecutora <lei proyecto. En la 
reunion se analizo la posibilidad de su traslado y de sacar los elementos que se 
puedan rescatar como las redes, el manometro, los rieles, el carro y la pipeta 
Con un recurso extra construir un nuevo homo en el taller del Director 
Administrativo de la Precooperativa Farid Beltran. 

Segun Io acordado y solicitud durante la interventoria realizada por Ia 
Gobemacion de] Tolima en La Chamba, para Ilevar un seguimiento, 
evaluacion y retroalimentacion de Ios proyectos <lei convenio, se organiz6 el 
taller de mejoramientos tecnicos, para socializarlos con 30 artesanas . 

. Con los el equipo de apoyo del proyecto en la 
Chamba, se coordino la convocatoria a las 
artesanas para asistir al taller de socializacion 
de los mejoramientos tecnicos para el 
tratamiento y proceso de la pasta ceramica para 
alfareria, implementados en la asesoria 
realizada durante el desarrollo de los objetivos 

del proyecto. Se recomendo tambien, un taller de socializaci6n de los 
mejoramientos tecnicos del modelado y de los disefios comercialmente 
exitosos,. Este taller se realizo <lei siete (7) al 
nueve (9) de Agosto de 2005. En el taller de 
Nelly Guzman, se hizo esta capacitacion 
tecnica con la tela hule para el proceso y 
manejo de la pasta ceramica y las formaletas 
para homogenizar el grosor de las planchas, con 
un grupo de siete (7) artesanas. 
Se les llev6 material para la practica y tambien para repartirles a las artesanas 
que quieran apropiase de esta tecnica. 
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7. CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

CONCLUSION ES 

a La capacitaci6n tecnica, para implementar los procesos de la 

tecnificaci6n de los proceso en la elaboraci6n y la optimizaci6n de pasta 
ceramica para el mejoramiento de producci6n, se realiz6 especialmente para 
que 1os a11esanos logren una verdadera apropiacion de las maquinas� 
Trituradora, Molino, Zaranda electrica, Colector de polvo, Mezcladora y 
Ext.ru�ora, para el proceso de la preparaci6n de la pasta ceramica, desde el 
proceso del recurso natw·al (arcilla) como: la tritw·aci6n, la molida, la 

tamiz�da y la mezcla que finalmente pasa por la exttusora para sacar la 
pasta ceramica. 
b La perspectiva de adquirir esta maquinaria es el de elaborar una pasta 

ceramica optima y homogenea, con una formula adecuada para dar mas 
temp�ratura de 800°C a 900°C que es una temperatw·a adecuada para 
alfareria y asi dar mas calidad a los productos. 
c Con esta perspectiva, se dio la explicaci6n y se hizo la practica de 

elaborar la plancha con formaletas de madera, para homogenizar el grosor 
para �I modelado de las piezas 
d La capacitaci6n con la tela hule, tiene la funcion de evitar que la arcilla 

se pegue en la superficie de la mesa ya en el amasado, como en la hechw·a 
de la plancha, con lo que se evita el uso del polvo de arcilla arenosa que 
altera 1a composicion de la pasta y le puede incluir oropel. El polvo, causa 
conta,ninacion <lei aire cuando se manipula, por esta razon la mayoria de los 
at1esqqos tienen problemas de salud Tambien con la tela hule se protege la 
mesa, que con la humedad se pandea y se raja a medida que se trabaja. 
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RECOMENDACIONES 

e Por la calidad de las arcillas existentes en La Chamba, que son de muy 
baja temperatura se recomienda disefiar productos que no reciban ningtm tipo 
de liquidos. Por la baja temperatura, el bizcocho es muy poroso, por esta 
raz6n se filtran los liquidos. 
f Por mas alta temperatura que tenga un bizcocho, hay filtraci6n, por lo 

tanto para evitar esta es necesario esmaltar la pieza y hacer doble quema de 
altas temperaturas y esto ya se convierte en cerarnica. 
g Durante el desatTollo de la comisi6n de la inspecci6n tecnica y de 

procesos se observ6 la ausencia de las mujeres attesanas en las reuniones y 
en las actividades que se realizaron. Por esta raz6n se recomienda al Director 
Administrativo y al Presidente de la Junta administrativa de la 
Precooperativa, como a los demas funcionarios de las entidades 
comprometidas con los proyectos de ayuda y colaboracion para La Chamba, 
informat· principalmente a las attesanas de estos proyectos y sus resultados, 
h Crear estrategias para facilitar la asistencia de las mujeres artesanas a 

las ret�niones, actividades y en la toma de decisiones. Ya, que de los 
artesanos que producen en la Chamba, la mayoria son mujeres, que no solo 
modelan las piezas, si no ademas son atnas de casa con todos los trabajos que 
esto i111plica 
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ACABADOS: 
ALFA�ERlA: 
AMASADO: 
ARCILLA: 

I 

ARCl�LA LISA: 
ARCILLA 
ARENOSA: 

BIZCOCHO: 
BRUNJDOR: 

BRUNIR: 
CAGAJON 
CERAMICA: 

GLOSARIO 

Tratamiento de la superficie de una pieza ceramica 
Oficio de alfarero, con bizcocho de baja temperatura 

Tecnica de elaboraci6n y tratamiento de la pasta ceramica 

Recw·so natural, para alfarerfa y ceramica 

Recurso natural propio de La Chamba 

Arcilla lisa con arena, recurso natural propio de 

La Chamba 
Pieza ceramica cocida y sin esmaltar 
Hen-arnienta para bruiiir, de superficie muy lisa. Puede 

ser de piedra, vidrio o metal. 
Bril1ar una superficie ceramica 
Bofiiga de buJTo y vaca; Material para el negreado 
Oficio de ceramista con y en bizcocho de alta temperatura 

y esmaltados. 

CONTENEDORES 
TAIRONAS: Disefio inspirado en una vasija de la cultura Tairona 

Pintura ceramica para aplicar en crudo. ENGQBE: 
ESMALTE: 
FORMALETAS: 
DIBUJO INCISO: 
OROPEL: 

PASTA 
CERAMICA: 
PLANCHA: 

PLACAS: 
SOBADO: 
TEXTURAS: 

Pintura ceramica para aplicar en bizcocho. 

Tabletas de madera para controlar el grosor de la plancha 

Dibujo en incision no muy profundo en surco. 

Particula metalica con apariencia de oro que se encuentra 

en la arena. 

Materia prima para cerarnica y alfareria 
Pasta cenimica aplanada en lamina, para iniciar un 

modelado o para moldear 
Lamina de arcilla, con medidas especificas 
Amasado en el lenguaje de La Chamba 

Decoraci6n que altera la superficie de una pieza 

Cerami ca. 
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FORMATO CODI GO: F�RF A T06 .
Documento v1gente a partu de: 
2004 I 10 / 06 

.. �. CoMwdo,, nlMw' � 

artesanlas de colombia.s.a Informe de Comisi6n VERSION: 2 

Fecha: 15 de agosto de 2005 

Nombre de) Comisionado: Clara Ines Fierro Jensen 

Cargo: Asesoria tecnica en ceramica y en disefio 

Proyecto en el que se inscribe la visita: 

Convenio Gobemaci6n del Tolima La Chamba y Artesanfas De Colombia S.A. 

Lugar(es) Visitado(s) Dpto. Fecha Inicio 
LaChamba Tolima 26 de julio de 2005 

1. Prop6sito principal de la(s) visita(s):

Pagina lde 3 

Fecha Finalizaci6n 
27 de julio de 2005 

• Apoyo para la inspeccion tecnica y de procesos de los equipos existentes (molino, la zaranda
electri�a) y en la definicion del disefio, construcci6n como en el reconocimiento del sitio para la
localizaci6n de los equipos complementaries para la produccion tecnica de la pasta ceramica
para alfareria. Proceso que se lleva actualmente en La Chamba.

• Visita tecnica para dar mayor apropiaci6n por parte de los artesanos de esta innovaci6n
tecnolo�ica.

• Reconocimiento del estado actual en que se encuentra el homo prototipo construido por la
empresa.

2. Instituciones y funcionarios con los cuales estableci6 contacto:

• Artesanias de Colombia S.A.:
Aser Vega Camargo; Profesional Subgerencia de Desarrollo Coordinador proyecto Chamba,
Carlos Alberto Calvache; Ceramista Asesor Centro de Disefio, Ing. Ceramista Jaime Martinez,
Asesor teonico del proyecto Chamba, Manuel Ramon Ortega Guzman Centro Artesanal
• Gobernaci6n del Tolima:
Liliana Gomez, Supervisora del convenio, Flor Eloisa Sanchez, Funcionaria de la Gobemacion
• Ing. I. Carlos Alfonso Suarez, Institute Tolimense de formaci6n tecnica profesional, ITFIP.
• Sr. Abraham Bello, Gerente propietario del taller ABS Industrial
• Cooperativa de Trabajo Asociado Unificado de Colombia "Cootraunicol"



Hector Jose Arteaga Alzate; Gerente propietario 
• Precooperativa rninero industrial, La Chamba:
Farid Beltran, Director Administrativo. Jose Angel Prada, Presidente de la Junta administrativa,
Rolando Rrpda, Fiscal.
• ArtesflllOS, Maria Teresa Prada Betancourt, Oscar Uriel Rodriguez.

3. Logros principales:

• Se vi�ito el taller de Jacqueline Rodriguez, para que el Sr. Abraham Bello, propietario del
taller en «;ionde se van ha construir los equipos para la producci6n tecnica de la pasta ceramica,
conociera lii materia prima y observara el metodo como los artesanos preparan y trabajan la arcilla,
con el prq�osito de conocer el material (arcilla) para especializar el diseiio de los equipos. Luego se
visito el s4tio en donde funcionan los equipos existentes donde el Sr. Abraham Bello con el
Ceramisut Carlos Calvache y el Ing. Ceramista Jaime Martinez, hicieron la inspecci6n de su
funcion��ento y el analisis de los problemas que presentan como de sus posibles soluciones.
En el taller de la familia Betancourt, se observo el disefio y el proceso de una quema y reduccion
del homo diseiiado por "POTERY" y financiado por la AT A.

• Se hizo una reunion en la casa del Director Administrativo de la Precooperativa Farid Beltran,
con todo� Jos representantes de las Instituciones y sus funcionarios involucrados en el proyecto,
para la e�posici6n que el ceramista Carlos Calvache preparo y complemento con las visitas 
anteriores, con relacion a los equipos existentes y la presentacion de un cuadro de analisis sobre la 
organizaci6n, funcionamiento y mantenimiento de los equipos complementario. 
Ramon Oqega inform6 sobre la situacion del homo prototipo y de las quemas de pruebas y 
experimeI).tflCion que realizo. 

• Se vi�itaron varios talleres de los que participaron en la capacitaci6n tecnica que se realiz6
durante �l desarrollo de los objetivos del proyecto para optimizar procesos tecnicos y de
producciqn y se hizo la demostraci6n con el uso de la tela hule, para evitar que la pasta se pegue a
la masa, �ysde el tratamiento de la pasta en el amasado, en la elaboraci6n de la plancha con las
formaleta� y en el modelado, para asi evitar el uso del polvo de arcilla arenosa que puede
desmejorar la pasta en el balance de la mezcla o el de incluir el "oropel" que baja la calidad
especialrnente en el negreado. La practica con las formaletas se hace para homogeneizar el grueso
de la planppa

• En el taller del artesano Oscar Rodriguez se hizo el reconocimiento y evaluaci6n con el
ceramista Carlos Calvache y el Ing. Ceramista Jaime Martinez del estado actual en que se
encuentra �I homo prototipo. Se analizo la posibilidad de su traslado al taller del Director
Administrativo de la Precooperativa Farid Beltran.



• Se hizo la inspecci6n del Centro Artesanal con el prop6sito de conocer los espacios para la
futura localizacion de los equipos para la produccion tecnica de la pasta ceramica y de talleres de
trabajo y �apacitaci6n.

4. Compromisps de accion y/o seguimiento:
En la reuniqn dentro del cuadro de analisis sobre la organizacion, funcionamiento y mantenirniento

de los equipos, se plante6 crear por parte de la Precooperativa un grupo o comite, para desempefiar 
estas funciones. 

Para llev� un seguimiento, evaluaci6n y retroalimentaci6n de los proyectos del convenio, las 
delegadas de la gobemaci6n del Tolima, solicitaron programar un taller de socializaci6n de los 
mejoramientos tecnicos para el tratamiento y proceso de la pasta ceramica para 
alfareria, implementados en la asesoria realizada durante el desarrollo de los objetivos del 
proyecto. Se repomend6 tambien, un taller de socializaci6n de los mejoramientos tecnicos del 
modelado y de los disefios comercialmente exitosos, con 30 o mas mujeres artesanas. 
Este taller se realiz6 del siete (7) al nueve (9) de Agosto de 2005. 

Para dar Ullf1 soluci6n adecuada para la venta y traslado del "homo prototipo". Se program6 una 
reunion en la oficina de Aser Vega; Profesional Subgerencia de Desarrollo, Carlos Alberto Calvache; 
Ceramista Asei;or Centro de Diseiio, Clara Ines Fierro ceramista y disefiadora; asesora ejecutora del 
proyecto y el Ing. Ceramista Jaime Martinez, asesor tecnico del proyecto. 

5. Recomend�f!iones:
Durante el desarrollo de esta cornision se observ6 la ausencia de las mujeres artesanas en las

reuniones y en las actividades que se realizaron. Por esta raz6n se recornienda al Director 
Administrativo y al Presidente de la Junta administrativa de la Precooperativa, como a los demas 
funcionarios p� las entidades comprometidas con los proyectos de ayuda y colaboraci6n para La 
Chamba, infofIJlar principalmente a las artesanas de estos proyectos y sus resultados, como el de crear 
estrategias P<\f� facilitar la asistencia de las rnismas a las reuniones, actividades y en la toma de 
decisiones. Ya, que de los artesanos que producen en la Chamba, la mayoria son mujeres, que no solo 
modelan los productos, si no ademas son amas de casa con todos los trabajos que esto implica. 
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TALLER DE SOCIALIZACION DE MEJORAMIENTOS TECNICOS DE 
MOPELADO Y DE DISENOS COMERCIALMENTE EXITOSOS, 

El convenio de la Gobernaci6n de! Tolima y Artesanias De Colombia S. A con el proyecto 
"Mejoramiento organizacional y tecno16gico del eslab6n de extracci6n/beneficio de arcillas de la 
cadena productiva de alfareria artesanal, en La Chamba, Tolima", apoyado por ONUDI, ha hecho el 
requerimienta de equipos complementarios para el proceso de preparaci6n de pasta ceramica para 
alfareria. Dentro de! convenio se ejecut6 el proyecto de mejoramiento de producci6n y socializaci6n de 
productos corp�rcialmente exitosos, por la diseiiadora y ceramista Clara Ines Fierro. 

En una reunion en el taller ABS Indust1ial, Abraham Bello, era. 113 N° 26a-36, Fontib6n, con la 
participaci6n de: 

I. Aser Vega, Profesional Subgerencia de Desarrollo Coordinador proyecto Chamba, Artesanias
de Colombia.

2. Clara Ines Fierro, Diseiiadora Ceramista, Artesanias de Colombia
3. Ing. Ceramista Jaime Martinez, Asesor tecnico proyecto, Artesanias de Colombia
4. Ing. I. Carlos Suarez, Instituto Tolimense de formaci6n tecnica profesional, ITFIP.
5. Farid Beltran, Director Administrativo de la Precooperativa minero industrial, La Chamba
6. Jose Angel Prada, Presidente de Ia Junta administrativa de la Precooperativa.
7. Rolando Prada, Fiscal de la Precooperativa.
8. Sr. Abraham Bello, Gerente propietario del taller ABS Industrial
9. Ramo" Ortega, Coordinador proyecto Charnba, Artesanias de Colombia.

Se hizo la presentaci6n y analisis de los bocetos de los siguientes equipos complementarios, a Ios ya 
existentes: Triturador; zaranda vibratoria; mezcladora y recolector de polvo por el Gerente General de 
la fabrica Abraham Bello, en donde se fabricaron el molino de grano fino y la extrusora. 

Con esta perspectiva de la adquisici6n de los equipos para Ia tecnificaci6n en la elaboraci6n y la 
optimizaci6n de pasta ceramica, para el mejoramiento de producci6n y con miras a Ia formulaci6n de 
la misma, se vio la necesidad de hacer capacitaci6n tecnica, desde el tratamiento de Ia pasta en el

amasado, elaboraci6n de la plancha y el modelado. Con esta capacitaci6n se enseii6 y se Jes demostr6 
que se puede evitar el uso del polvo de arcilla arenosa, que ellos Io han empleado desde siempre para 
que la pasta no se pegue en la superficie en donde trabajan. Esta practica puede desmejorar la pasta en 
el balance de Ia mezcla o al incluir el "oropel" que baja la calidad especialmente en el negreado. Los 
artesanos utilizan el polvo para que la pasta no se pegue tanto en la superficie donde amasan como 
sabre los moldes de base para modelar las piezas. 

La funcion de la tela hule es la de evitar que la arcilla se pegue en la superficie la mesa ya en el 
amasado, como en la hechura de la plancha o arepa con la que inician el moldeo sobre los moldes que 
se emplean corpo base para el modelado de cada pieza. Como practica se forraron las mesas de trabajo 



con la tela hule por el reves o sea por la tela, que se sujeto con chinches, primero de las esquinas 
diagonalmente para que quedar bien templada. Luego se procede con el amasado o con la elaboracion 
de la plancha normalmente y sin emplear el polvo. Tambien con la tela hule se protege la mesa, que 
con la humedad se pandea y se raja a medida que se trabaja al humedecer la pasta. 

El amasado o sobado de la pasta es fundamental para obtener una pasta homogenea y sin aire para 
modelar y evit&r grietas en el secado o en el homeado de las piezas. 

Se observo que la mayoria de las artesanas introducen los dedos en la pasta en el momenta de 
amasar. Esto produce pequeii.as carnaras de aire que quedan atrapadas al seguir este proceso. 

Por esta razon de !es hizo en cada uno de los talleres con los que se trabajo la socializacion de los 
productos, la practica y demostracion de la forma de amasado con las palmas de las manos para evitar 
introducir aire !i la pasta. 

Uno de los problemas que mas se presenta en los productos que se comercializan en los almacenes 
de Artesanias De Colombia y especialmente los que se piden para exportar, es el grosor y el peso. 

Para dar una solucion a este problema, se dio la explicacion y se hizo la practica de elaborar la 
plancha o arepa con forrnaletas de rnadera, de dos calibres: 0.5cn y I cnt. y 50cn de largo por Sen de 
ancho, para homogenizar el grosor de estas plancha o arepa para el modelado de las piezas. 

Estas foqnaletas abiertas, permiten realizar estas planchas al tamaiio que se necesitan tanto de 
largo como de ancho para moldear la base sobre los moldes para modelar las piezas o para elaborar 
tiras para el modelado directo. 

Para hornogeneizar la pasta cenimica para el modelado de las piezas, se utilizaron los listones 
como formaletas abiertas, que permiten realizar las planchas al tamaiio que se necesitan tanto de largo 
como de ancho, para moldear la base de las piezas sobre los moldes o para elaborar tiras para el 
modelado directo a mano. Los listones del misrno calibre, se colocan paralelamente mas o menos a 
40cm sobre la mesa de trabajo forrada con la tela hule y en medio se extiende la pasta cerarnica, de 
forrna que abarque todo el espacio interno. Inrnediatamente con otro liston (no importa el calibre), se 
alisa la plancha deslizandola con el borde de arriba hacia a bajo preferiblemente en diagonal. 

Para el modelado con tiras, se extiende la plancha, corno se describio anteriorrnente. Luego se 
corta la base del diametro deseado y las tiras del largo de la plancha y del ancho que exija el diseiio de 
la pieza ha rnodelar. Sobre la base se van colocando las tiras siguiendo el diseiio. Esta tecnica se utiliza 
especialmente en diseiios de piezas de cuerpos cilindricos rectos, romboides o acarnpanados. 

Tanto la tela hule, como las formaletas son faciles de limpiar, al dejar que la arcilla se seque, y 
retirarla con las herramientas de trabajo que no tengan filo cortante y sin humedecerlas en el caso de las 
forrnaletas. La tela hules, si se puede lavar con agua sin correr el riesgo de daii.arla y la mesa estani 
protegida 




