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Desarrollo De los talleres en disefio y Asistencia Tecnica para la elaboracion de broches 

ciertes y acabados. 

DesarroUo de las Asesorias Puntuales en productos de Joyeria y Bisuteria. 

En Bogota D.C Departamento de Cundinamarca 

lntroduccion 

En el presente inforrne se consignan las actividades y contenidos desarrollados en los talleres de 

broches cierres y acabados dentro de! marco de! Proyecto Disefio E Innovaci6n Tecno16gica 

Aplicada En El Proceso De Desarrollo Del Sector Artesanal. En los talleres realizados en las 

localidades de Usme y Bogota D.C. 

1. Objetivo General:

El proyecto disefio e innovaci6n tecnol6gica aplicada en el proceso de desarrollo de! sector
artesanal colombiano, tiene por objetivo elevar la calidad de los productos artesanales,
estimulando procesos de innovaci6n en djsefio y desarrollo de tecnologias, acompafiado de
transferencia de conocimientos que estimulen la creatividad de! artesano y le permitan visualizar
las necesidades y tendencias de! mercado.

El disefio de las colecciones de productos y el desarrollo de tecnologia apropiada, sirven para

mejorar la productividad y competitividad; todo ello orientado a promover el posicionamiento de
la artesania colombiana en mercados nacionales e intemacionales.
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2. Objetivos Especificos:

• 

• 

• 

Desarrollar 3 talleres en disefio y elaboraci6n de broches y cierres, enfatizando en los procesos 
de pulimento, acabados y aspecto funcional. En las localidades de Usme y Bogota D.C. 

Concientizar a los asesorados en la importancia de la utilizaci6n de broches y cierres elaborados 
con calidad, que se incorporen y den valor agregado a sus Hneas de producto. 

Prestar asesorias puntuales a joyeros y artesanos que elaboran productos de joyeria y/o bisuteria 

con el fin orientar el desarrollo de productos bajo criterios de disefio, calidad e identidad que 
puedan ser comercializados en las diferentes ferias nacionales. 

3. Desarrollo De Los Talleres

Se Planearon tres talleres: El primero en la localidad de Usme y dos mas en Bogota D.C. Se
programaron para ser desarrollados en diez dias cada uno con una intensidad de cuatro horas
diarias; para un total de 40 horas por taller.

Para la puesta en marcha de! los talleres se realizo una selecci6n inicial de 10 tipos de broches
"genericos" en los cuales se identificaron aplicaciones practicas y funcionales con la posibilidad
de modificar y adaptar a los contenidos de las diferentes lineas de producto.
Para ello se cont6 con el material grafico y de apoyo elaborado por el grupo coordinador y la

asistencia tecnica del asesor a cargo.

Presentaciones de apoyo:
- Calidad total y procesos de acabado - Adriana Roa.
- Una Buena joya se reconoce por su cierre - Nuria Carolla.

Se procedi6 a realizar la convocatoria con las entidades oficiales de cada localidad y la base de 
datos de artesanos joyeros de Artesanias de Colombia. 

Luego de la presentaci6n y socializaci6n del proyecto, la metodologia aplicada se desarrollo a 
partir de jomadas te6rico-practicas y la organizaci6n de grupos de cuatro o cinco artesanos que 
trabajaron en sinergia para la elaboraci6n de cada broche o cierre con el acompafiarniento del 
asesor y apoyados en el material grafico (Dibujos y pianos). Ver anexos 
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3.1 Contenidos del taller 
Apr ' t d I t II 1co para 0 OS OS a eres en 1orna d d as t d e manana v ar 

Actividad 

Dia Primero 

-Presentaci6n del grupo.
-Socializaci6n y presentaci6n institucional del
programa y proyecto.
-Presentaci6n del temario y metodologia -
introducci6n te6rica del tema.
-Socializaci6n del concepto de calidad asociado al
Enfoque integral los procesos que intervienen en la

elaboraci6n de joyeria.
Receso

- Conformaci6n de grupos de trabajo
- entrega de material insumos y pianos.
- explicaci6n primer broche para collar -mosquet6n
Con lamina.
- Elaboraci6n de soldaduras
- Desarrollo 1 Broche para collar mosquet6n con lamina
Dia se�uodo

-Terminaci6n primer broche mosquet6n
Con lamina.

-(Seguimiento por parte de! asesor.)
Receso

Desarrollo 2 Broche para collar mosquet6n con tubo,
explicaci6n.
-Seguimiento funcional del broche y acabados.
Dia tercero

-Terminaci6n brocbe 2 -mosquet6n con tubo
-reconocimiento de los materiales e insumos de
pulimento -Actividad te6rico practica
-Seguimiento funcional del broche y acabados.
Receso

-Desarrollo 3 Broche - De acople para collar con guia
intema. Explicaci6n.
-Seguimiento funcionaJ del broche y acabados.
Dfa cuarto

-Terminaci6n broche 3.
-Seguimiento funcional del broche y acabados.
Receso

-Desarrollo 4 broche o prendedor de una y dos agujas.
Explicaci6n.

e. 
Tiempo Hora 

2 horas 8:30 a 10: 30 

15 min. 10:30 al0:45 

2 horas I 0:45 a 12:45 

2 horas 8:30 a 10:30 

15 min. 10:30 al0:45 

2 horas I 0:45 a 12:45 

2 horas 8:30 a 10:30 

15 min. 10:30 al0:45 

2 horas 10:45 a 12:45 

2 horas 8:30 a 10: 30 am 

15 min. 10:30 al0:45 

2 horas 10:45 a 12:45 
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-Seguimiento funcional del broche y acabados.
Dia quinto

-terminaci6n broche 4- prendedor.
2 horas 8:30 a 10:30 

-Seguimiento funcional del broche y acabados.
Receso 15 min. 10:30 al0:45 

-Desarrollo 5 broche para pulsera. Dos tipos: con
2 horas I 0:45 a 12:45 

lamina y con tubo. Explicaci6n. 
Dia sexto 

-Desarrollo 5 broche para pulsera. dos tipos: con
lamina y con tubo. Explicaci6n. 2 horas 8:30 a 10: 30 

-Seguimiento funcional del broche y acabados.
Receso 15 min. I 0:30 a I 0:45 

-terminaci6n broche 5 para pulsera.
2 horas 10:45 a 12:45 

-Seguimiento funcional de! sistema y acabados
Dfa septimo

-Desarrollo 6 sistema para arete topo o de poste.
2 horas 8:30 a 10:30 

-Sistemas para topos (Fernan Arias)
Receso 15 min. I 0:30 al 0:45 

- Desarrollo 6 sistema para arete- topo o de poste.
-Sistemas para topos -Disefio (Fernan Arias). 2 horas I 0:45 a 12:45 

Dia octavo 

- Desarrollo 7 sistema para aretes- catalan. 2 horas 8:30 a 10: 30 

Rcce o 15 min. I 0:30 a I 0:45 

- Desarrollo 7 sistema para aretes- catalan.
2 horas I 0:45 a 12:45 

-Seguimiento funcional del sistema y acabados.
Dia noveno

- Desarrollo 8 sistema para aretes- omega.
2 horas 8:30 a 10:30 

-Seguimiento funcional de! sistema y acabados.
Receso 15 min. I 0:30 a I 0:45 

-Seguimiento y analisis de puntos por mejorar en cada
uno de los broches. 2 horas I 0:45 a 12:45 

-Entrega de evaluaciones del asesor.
Dia decimo
- analisis y socializaci6n del resultado y trabajo de 4 horas 8:30 a 10:30 

todos los artesanos-joyeros, puntos a mejorar y
recomendaciones.
-Entrega de evaluaciones del asesor.
-Devoluci6n de material y broches.
Receso I 0:30 a I 0:45 

-Clausura y entrega de certificaciones por parte del 2 horas I 0:45 a 12:45 

Equipo coordinador.
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3.1 Desarrollo del Modulo de Acabados 

Una vez adelantados los dos primeros broches, sobre ellos se realizo la capacitaci6n y practica 
en el uso adecuado de los insumos y herramientas de pulimento y acabados. 
Cada uno de los artesanos practico con una pieza para aplicar el conocimiento y el manejo de 

las diferentes felpas, cepillos y pastas. 

El enfasis dado a la fase de pulimento, inicialmente no dio los resultados esperados en aJgunos 
grupos de trabajo, sin embargo a todos Jes quedo claro una vez practicaron con los demas 
broches y sirvi6 para dar cuenta de la importancia de! acabado con lija hasta el grano mas fino 
y de! orden de los pasos de armado de cada broche. 

4. Taller - Localidad De Usme

Para el taller realizado en la localidad de Usme de! 16 al 25 de marzo de 2006 
se cont6 con la participaci6n de cuatro artesanos-joyeros, con quienes se trabajo en sus propias 
unidades productivas las cuales se visitaron en la mafiana durante los diez dias programados. 
Abordando cada dia un tipo de broche o cierre y evaluando los pasos para su elaboraci6n y 
acabados. 
El perfil de los asesorados de esta Jocalidad es el de joyeros con experiencia y calidad tecnica 
media, ellos fabrican por encargo modelos en plata y/o oro. Se esperaba la participaci6n de 
minimo diez joyeros, pero no se vio el interes de las demas personas convocadas a la apertura 
del taller; algunos de ellos residentes en el barrio Santa Librada a Quince minutos de la plaza 
principal de Usrne. Los joyeros participantes dernostraron interes por aprender las nuevas 
Tecnicas y conceptos que se Jes presentaron. 

Para la convocatoria se cont6 con la colaboraci6n de Jesus David Jaramillo, Dinamizador en la 
Upa Marichuela-Unidad Primaria de Atenci6n del Hospital de Usme y Luisa Fernanda 
Hernandez Coordinadora cultural de la alcaldfa de Usme. 
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4.1 lnstalaciones, Equipos Y Herramientas 

Los talleres de los beneficiarios son unidades productivas que cuentan con herramienta basica 
de armado y con un area aproximada de 9 metros cuadrados. 

Luis y Carlos lagos en sus unidades productivas Usme 18/03/06- Fotografias Juan Carlos Ferrer 

4.2 Logros Taller localidad de Usme 

• se logro la asistencia y capacitaci6n de 4 joyeros de la localidad en elaboraci6n de broches
cierres y acabados.

• Transferencia de nuevos conocimientos en donde los artesanos mostraron ser muy receptivos a
las sugerencias que se ofrecieron para la elaboraci6n de una pieza de joyeria de calidad.

• Concientizar a los asesorados en la importancia de utilizar broches y cierres que se integren a sus
productos como un detalle de buena elaboraci6n y valor agregado.

4.3 Recomendaciones Localidad de Usme 

Para los joyeros de esta localidad fue muy importante que se hayan tenido en cuenta en esta 
capacitaci6n en la que demostraron su interes y quedan a la espera de que se les convoque a 
participar activamente de los programas que se sigan adelantando. 

5. Talleres Plaza De Los Artesanos - Bogota D.C.

Para el caso de los talleres desarrollados en Bogota D.C. en el taller de la plaza de los artesanos 
se realizo inicialmente un reconocimiento del taller, como se proyecto una amplia participaci6n 
dada a partir de la extensa base de datos de joyeros de la Capital y el aprovechamiento del 
espacio locativo, se plantearon dos jomadas cada una con 20 artesanos joyeros que trabajaron en 
grupos de 4 o 5 personas. 
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EI material de plata utilizado en estas capacitaciones se preformo con anterioridad en hilos tubos 

y Iaminas que solamente se ajustaban a Ia medida, con el fin de optimizar el tiempo y 
concentrarse en el objetivo primordial. Aprender a fabricar broches funcionales y de buen 
acabado. 

5.1 Perfil de los Joyeros en Bogota D.C. 

Los joyeros participantes son de perfil diverso aunque predominan Ios joyeros j6venes con 
experiencia, algunos de ellos con formaci6n profesional en disefto industrial y con gran interes y 
disposici6n por aprender Ios contenidos programados. 

5.2 Logros Talleres Bogota D.C. 

• se Iogro la asistencia y capacitaci6n de 70 joyeros de la Iocalidad en elaboraci6n de broches
cierres y acabados.

• Transferencia de nuevos conocimientos en donde Ios artesanos mostraron ser muy receptivos a
las sugerencias que se ofrecieron para la elaboraci6n de una pieza de joyeria de calidad.

• Concientizar a los asesorados en Ia importancia de utilizar broches y cierres que se integren a sus
productos como un detalle de buena elaboraci6n y valor agregado.

La plaza de los artesanos taller jornada de la tarde - Foto Juan Carlos Ferrer 15/05/06 
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5.3 Recomendaciones Taller plaza de los artesanos 

• Dotar a1 taller con una insta1aci6n de gas y boquillas marca orca (brasileras) por lo menos
una en cada bloque de trabajo. Con el fin de optimizar el proceso de soldadura.
Nota: El taller de la plaza de los artesanos esta organizado en bloques de 5 mesas cada uno.

• lmplementar los porta-astilleros metalicos en cada una de las mesas, puesto que en el
momento los astilleros se han cedido y se encuentran desadaptados. Este punto es
fundamental para garantizar la firmeza y el apoyo de cualquier trabajo de joyeria.
Nota: Para los talleres realizados se quiso implementar este punto pero los proveedores de
herramientas no contaban con ellos durante el desarrollo de! mismo.

• Cambiar las lamparas de bombillos de cada mesa por unas de tubo ha16genos.

6. Asesorias Puntuales

En las asesorias puntua]es programadas en la sede de las aguas Artesanias de Colombia y en la
Plaza de los artesanos se llevaron a cavo a partir y sobre el producto de joyeria y bisuteria que
presentaban cada uno de los artesanos.

Con base en los criterios de disefio, calidad e identidad ya concebidos se fueron brindando las
recomendaciones a cada producto aJgunos de ellos con muchas falencias en las soluciones de
ensamble, acabados o utilizaci6n de materiales industriales que poco identidad o/y
diferenciaci6n aportan a cada producto. Se enfatizo en este punto en particular concientizando a1
artesano en la importancia de generar productos a partir de la investigaci6n y fundamentados en
algun oficio artesanal.

Se destaca la participaci6n de Eduardo Neira quien ha logrado un producto original y atendi6
desde la primera Asesoria las recomendaciones para la mejora de las soldaduras y acabados.

Artesanias de Colombia S.A. Centro Colombiano de Diseilo para la Artesania y las Pymes. 11 



ARTESANO 

Adriana 
Arboleda 

PRODUCTO 

Bisutería 

~ 

Diseño e innovación tecnológica aplicada en el proceso de desarrollo del sector Artesanal. 
ASESORIAS PUNTUALES 

Asesor :Juan Carlos Ferrer 
Fechas programadas 20/02/06, 01/03/06 , 06/03/06 y 05/05/06 

TELEFONO PRIMERA CITA 

20 de febrero 

Comentarios y 
recomendaciones 

Diversificar una linea de 
productos que utilice 
materiales naturales 

SEGUNDA 
CITA 

Comentarios y 
recomendaciones ~ 

No se programo la Artesana i 
vive en Medellín. i 

Realizo los cambios y 
Trabajar soldaduras duras y perfecciono los acabados y las 

Joyería armada blandas , util izar flux ,mejorar los soldaduras, se le recomendó 
Eduardo N e ira exclusiva 5 60 87 1 O 1 de marzo acabados resentarse a ex oartesanias. 

Esperanza 
Bernal 

Maria 
Fernanda 

Narino 

Alberto Torres 

Fundación el 
Refugio Nuri 

Bonilla 

1 

1 Iniciar con las pruebas de resina 
ería- armado 428 75 63 1 3 de marzo lata - elaborar rototi os 

joyería- armado 

Joyería -Bisutería 

bisutería -joyería 
artesanal 

bisutería -joyería 
artesanal 

446 08 54 

6330224 

672 06 03 
315 

2415249 

637 88 28 
233 53 11 

1 Seguir con el mejoramiento de 
los acabados y se programo una 
cita para Asesoría en identidad 0 

6 de marzo 

6 de marzo 

6 de marzo 

No se pudo 
programar 

Mejorar los acabados y defin ir 
una línea de producto 

Diferenciar el producto respecto 
de los que consiguen en el 

mercado mayorista 
Mejorar los acabados de los 
broches y rematar puntas, 

reemplazar partes industriales 
por otras naturales. 

Se insistió varias veces con el 
animo de programar una cita 

pero no fue posible concretarla y 
no respondía las razones. 

5 de mayo corporativa 
0 

~ 
~ 
~ 
~ 

~ 
"' o 

~ 



artesanías de colombla a.a. 

FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Planos 

Técnicos 

CODIGO: FORASD 07 

FECHA: 2004 06 04 

ERSION 1 Página 1 de 2 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

o o o 

( C):::=• ==t== O ) 

11 e~--===~~~~ 

Pieza: Broc h~ para l'Ollar Lin~a : ES C. (Cm): 1 :1 PL. 

:'\ombre: :'>losqueton con lamina _______________ R,_e_fe_re_ll_ci_a_: ------------------------, 
Oficio: Joyeria \<lateria Prima: Plata 
Tecnica: Annado 

Proceso de Producción: fund ir -Laminar a 0.85 luego calar. perforar y calar la ruta. pulir el lado 

que , .a a quedar interior antes de doblar y por ultimo soldar con uua basta como se muestra 

en el plano. 

1 Responsable: Juan Carlos Ferrer Fecha : 1 0/06/06 

Referente( ) 

Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

ObserYaciones: ' 

Las medidas del presente plano son 
relativas y pueden vartar según el uso y 
tamaño de la pieza. 

' 

:'>luestra O Linea O Empaque O 
FORASD 0" F1cha d< dibujo y planos cctr 



Mril-.rio de Cotnetdo, lnl:ti.IICÑ y Tlftmo 

artesan"'• de eolombla o.a. 

FORMATO 

Ficha de 
Producto 

GO: FORASD 08 • SENA 

1 de 2 7A\ 
Subgerencia de DesarroUo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

--- --- -- --
Pieza: Broche Artresano: 

~Nombre. Mosqueton con lamina 
--

--- Grupo: -
Oficio: Joyeria 

-- --- Departamento: Cundinamarca 
Tecnica: Armado Ciudad: Bogota 

1 Materia Prima - Plata 
-- --- -- --

Localidad/vereda: 
f --- ---
~nificado Hecho a Mano Si O No Resguardo: 

Dimensiones Generales: Produccion mes: 
--- -

1 Largo (cm) 
-- Diametro (cm) Precio en Bogota: 

Ancho (cm) Peso (gr) Unitario$ 
1 Alto (cm) Color Por mayor$ --
Observaciones: 

El sistema o broche hace parte de un proceso de aprendizaje, por lo que no aplica para los campos que no se 
encuentran diligenciados en la ficha. 

1 Responsable: Juan Carlos Ferrer Fecha: 12 de junio de 2006 [ 

Referente(s) • Muestra O Línea O Empaque O 
Centro de Disef\o para la Anesania y las Pymes FORASD 08 Ficha de producto cdr 



artesanías de cotombla s .a. 

FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Planos 

Técnicos 

CODIGO: FORASD 07 

FECHA : 2004 06 04 

VERSION 1 Página 1 de 2 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

( _ ____, 

o~ 
( ==8 

~ Broche para collar 

l Nombre: Mosqueton co_n_ T_u_bo ___ _ 

Olicio: .Joyeria 

Técnica: Annado 

Línea: ---- --_______ Es_c ___ (Cm): l: 1-----=-Pl~-Referencia: 
-------

Materia Prima: Plata 

------
- - -- -

J>roceso de Producción : Partiendo de un tubo de 4.5 de diametro y de 050 de calibre se cortan Observaciones: ~ 

-
los tramos se fabrican las casquetas y se sue ldan a los tubos, procurando que todas las soldadura! 

queden por dentro. para abrir la zanja se hace con un disco de carborundio, resulta muy tnil pulir Las medidas del presente plano son 
el broche torneado con la ayuda del fresador apretando al minimo para no marcar el tubo . relativas y pueden variar según el uso y 

--- -
tamaño de la pieza. 

f---

-
--

--- 1----- --··-·-

1 Responsable: Juan Carlos Ferrer Fecha: 10/06/06 

Referente(s) Muestra O Línea D Empaque D 
Centro de Dtseño parn la Artesaróa y las Pymes FORASD 07 Ficha de dibujo y pianos.cdr 



~..,._, de Cometdo. lnd\IMrll y Turllmo 

artesanlu de colombla o.a. 

FORMATO 

Ficha de 
Producto 

CODIGO: FORASD 08 

FECHA: 2004 06 04 

VERSION: 1 Página 1 de 2 

• SENA 

7A\ 
Subgerencia de DesarroUo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

- - -- --
Pieza: Broche Artresano: ---- -- ---
Nombre: Mosqueton -tubo __ -- Grupo: 

~;io : Joyeria -- --- -- Departamento: Cundinamarca 
--- ---
mea Armado Ciudad: Bogota 

--
· Materia Prima- Plata Localidad/vereda: 
> 

Resguardo: Certificado Hecho a Mano Si No L.J 

1 Dimensiones Generales: Produccion mes: --
Largo (cm) Diametro (cm) Precio en Bogota: 

---
Ancho (cm) Peso (gr) Unitario$ 
Alto(cm) 
~------

Color Por mayor$ 

~bservaciones : 
El sistema o broche hace parte de un proceso de aprendizaje por lo aue no aplica para los campos aue no se 
encuentran diligenciados en la ficha . 

·-

-

--

: Responsable: Juan Carlos Ferrer Fecha: 12 de junio de 2006 1 

Referente(s) O Muestra O Línea O Empaque O 
Centro de Oi sei\o para la Anesanía y las Pymes FORASD 08 Ficha de producto cdr 



~fgl 
FORMATO CODIGO: FORASD 07 • SENA 

Ficha de FECHA: 2004 06 04 7A'II 1,' ~-:;:··: jg Cc--.e~,:, t·=..sl" i ·· T¡..,Stt:~ Dibujo y Planos 
VERSION 1 jPágina 1 de 2 artesanías de colombfa s.a . Técnicos 

Subgerencia de Desarrollo- Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

Pieza: Broche para collar 

Nombre: De ruta interna 

Olicio: .loyt.Tia 
Técnica: Armado 

Qr---c:::=J 

0~-------D 

o~----~o=----____. 

~ E==>====i 

o () 

Linea: ESC. (Cm): l : l PL. 
Referencia: 

Materia Prima: Plata 

---------------------------------------------------------------------------
--- ---- ---

l'roceso de Producción : Observaciones: 

Las medidas del presente plano son 
relativas y pueden variar según el uso y 

r-----------------------------------------------------~ 
tamaño de la pieza. 

1 Responsable: Juan Carlos Ferrer Fecha: 10/06/06 

Referente( s) O Muestra O Linea D Empaque D 
Centto de Diseño para la Artesanía y las Pymes FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr 



lrolnllttno O. Comerdo. lndultrll y T~ 

artesanlas de colombla a.a. 

FORMATO 

Ficha de 
Producto 

. FORASD 08 

. 2004 06 04 

1 de 2 

• SENA 

7A\ 
Subgerencia de DesarroUo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

-- --- - -
Pieza: Broche Artresano: -- -- - ---
Nombre: de ruta externa Grupo: ------ - --- - -
Oficio: Joyeria Departamento: Cundinamarca ---
Tecnica: Armado Ciudad: Bogota 
--:-. --- --- --

Localidad/vereda: Materia Prima 

Cenificado Hecho a Mano Si ::::J No Resguardo: 

Dimensiones Generales: Produccion mes: 
Largo (cm) Diametro (cm) Precio en Bogota: 
Ancho (cm) Peso (gr) Unitario$ 
Alto (cm) Color Por mayor$ 

-
Observaciones: 

El sistema o broche hace parte de un proceso de aprendizaje por lo _que no aplica para los campos que no se 
encuentran diligenciados en la ficha. 

kes nsable: Juan Carlos Ferrer Fecha: 12 de junio de 2006 1 

Referente(s) • Muestra O Linea D Empaque D 
Centro de Diseflo para la Anesania y las Pymes FORASD 08 Ficha de producto cdr 



WIIWtMo óe eorr.do, lndwtrili '1 n..11mo 

artesanlao de colombla o.a. 

FORMATO 

Ficha de 
Producto 

: 2004 06 04 

VERSION: 1 1 de 2 

• SENA 

7A\ 
Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

) 

---+- A-'-rtre"-'-"s-'-an--'o-'-: ___ _ 
Grupo: 

---~~~----~~-----------------------
---1-Departamento: Cundinamarca 

Ciudad: Bogota 

Nombre: De ruta intern.::...a ________ _ 
Oficio: Joyeria 

rTeCnica: A;:;;:;a(iQ 
Materia Prima- Plata Localidad/vereda: 

Cenificado Hecho a Mano Si No ::::: 
---t-;;R:-e-sgu- ard--.o-: ----------------- -----1 

f Dimensiones Generales: 
r-· 

Produccion mes: 
Largo (cm) Diametro (cm) Precio en Bogota: 

1 

Ancho (cm) Peso (gr) Unitario$ 
Alto (cm) Color Por mayor$ 

Observaciones: 

El sistema o broche hace parte de un proceso de aprendizaje por lo que no aplica para los campos que no se 
encuentran diligenciados en la ficha . 

1 

Res nsable: Juan Carlos Ferrer Fecha: 12 de junio de 2006 / 

Referente(s) • Muestra O Línea D Empaque D 
Centro de Disei'lo para la Anesanía y las Pymes FORASD 08 Ficha de producto cdr 



FORMATO CODIGO: FORASD 07 • SENA 
FECHA: 2004 06 04 

artesanías de colombla a ..a . 

Ficha de 
Dibujo y Planos 

Técnicos VERSION l Página 1 de 2 
7A\ 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

o 

o 

1~ 

1~ 

¿ 1 1 \ 

Cl 

'rieza: Br~ Unea: ESC. (Cm): 1 : 1 PL. 
Nombre : de~aag~uL~a ___________________________________ R_e_fu_re_oc __ i~_· _________________________ __ 

Oficio: .Joyeria Materia Prima: Plata 

Técnica: Armado 
----------------------------------------------------------------------------------~ 

- ---
Proceso de Producción : 

_________________________________________________________ _, 

1 Responsable: Juan Carlos Ferrer Fecha: 10/06/06 

Referente( s) 

Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

Observaciones: 

Las medidas delj:>resente _¡:>!_ano son 
relativas y pueden variar ~ún el uso y 
tamaño de la pieza. 

Muestra O Linea O Empaque O 
FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr 



i!!ll!l 
FORMATO CODIGO: FORASD 08 • 

Ficha de FECHA: 2004 06 04 
SENA 

7A\ .I Mlnll•no cte Com.reio. 1nc1~ r Turilmo Producto 
!Página 1 de 2 artesanlas de colombla s.a. VERSION: 1 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

-
Pieza: Broche Artresano: 
Nombre: Prendedor de dos agujas Grupo: 
Oficio: Joyeria Departamento: Cundinamarca 
Tecnica: Armado Ciudad: Bogota 
Materia Prima- Plata Localidad/vereda: 

Certificado Hecho a Mano Si O No O Resguardo: 

Dimensiones Generales: Produccion mes: 
Largo (cm) Diametro (cm) Precio en Bogota: 
Ancho (cm) Peso (gr) Unitario$ 
Alto (cm) Color Por mayor$ 

Observaciones: 

El sistema o broche hace parte de un proceso de aprendizaje por lo que no aplica para los campos que no se 
encuentran dilig_enciados en la ficha. 

kespoosable: Juan Carlos Ferrer Fecha: 12 de junio de 2006 1 

Reterente(s) • Muestra O Línea D Empaque D 
Centro de Diseño para la Anesania y las Pymes FORASD 08 Ficha de producto.cdr 



artesanías de colombla •.a . 

FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Planos 

Técnicos 

CODIGO: FORASD 07 

FECHA: 2004 06 04 

VERSION l Página 1 de 2 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

1 o 1 
1 

1~ 

1 1 

,-
Pieza: Broche 

~ombre : deunaa~ja 

Oticio: Joyeria 

Tecnica: Annado 

Proceso de Prodot'ción : 

C] 

J:L lol 

g lb 

o 

Línea: 

Referencia: 

Materia Prima: Plata 

---

-- ------------------------------------------------------~ 

1 Responsable: Juan Carlos Ferrer Fecha: 10/06/06 

Referente(s) 

Centro de Diseño para la Artesarúa y las Pymes 

D ~ 

q 

-
ESC. (Cm): l : l PL. 

--

-----
Observaciones: 

Las medidas del presente plano son 
relativas y pueden variar según el uso y 
tamaño de la pieza. 

Muestra O Línea D Empaque O 
FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr 



FORMATO 

Ficha de 
Producto 

ON: 1 1 de 2 

• SENA 

7A\ 
Subgerencia de DesarroUo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

--- --- --- -- - -
Pieza: Broche Artresano: --- --- -
Nombre: Prendedor una aguja Grupo: 

-- --- -
Oficio: Joyería Departamento: Cundinamarca -- -- --
Tecnica: Armado Ciudad: Bogota 

-- --- --
Materia Prima-Plata Localidad/vereda: 

Certificado Hecho a Mano Si :::::; No Resguardo: 

P~oduccion mes: 
--

Dimensiones Generales: 
Largo (cm) Diametro (cm) Precio en Bogota: 
Ancho (cm) Peso (gr) Unitario$ -

LAito(cm) Color Por mayor$ 

Observaciones: 

El sistema o broche hace parte de un proceso de aprendizaje por lo Que no aplica para los campos Que no se 
encuentran diligenciados en la ficha. 

r-----

1 

Fecha: 12 de junio de 2006 1 Responsable: Juan Carlos Ferrer 

Referente(s) • Muestra O Línea D Empaque D 
Centro de l);sei\o para la Artesanía y las Pymes FORASD 08 Ficha de producto cdr 



•: ~~• : je Ctrle·.-.o -~~··• ~l. 9r.: 
artesanias de colombla s.a. 

FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Planos 

Técnicos 

CODIGO: FORASD 07 • SENA 
FECHA: 2004 06 04 

Página 1 de 2 
7A\ 

VERSION 1 

Subgerencia de Desarrollo- Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

~ Pieza: Uroche 

1 Nombre: Para pulsera con lamma 

, Oficio: .Joy.:ri~ 
Técnica: Am1ado 

Proceso de Producción : ,___ ----

L __ 
1 Responsable: Juan Carlos Ferrer 

Centro de O. sello par11la Artesanía y las Pymes 

@ 

@ 

((o> ®> 

linea : __________ ESC. (Cm): l: l PL. 

Referencia: 

____ ____,M"-"ateria Prima : Plata 

r-- -- --

l Observaciones: 

Las medidas del presente plano son 
relativas y pueden variar según el uso y 
tamaño de la pieza. 

-- -

r- < 

Fecha: 10/06/06 

Referente(s) Muestra O Linea O Empaque O 
FORASD 07 F1cha de chbujo y planos cdr 



'-"*Wiio ~ eom.tdo, lncluR111; y TUñwno 

artesanlao de colombla a.a. 

FORMATO 

Ficha de 
Producto 

GO: FORASD 08 • SENA 

1 de 2 7A\ 
Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

Tecnica: Armado 
Materia Prima-Plata 

-------

Certificado Hecho a Mano Si ~ No :::::; 

1 Dimensiones Generale 

l Largo (cm) 

1 

Ancho (cm) 
_Alto (cm) 

Observaciones: 

s: 
-------

Diametro (cm) 
Peso (gr) --
Color 

-

-
Artresano: 

-
Grupo: --
Departamento: Cundinamarca 

·- - ·---
Ciudad: Bogota 
Localidad/vereda: 
Resguardo: 

Produccion mes: 
Precio en Bogota: 

Unitario$ 
Por mayor$ 

El sistema o broche hace parte de un proceso de aorendizaie oor lo aue no aplica_p_ara los campos que no se 
encuentran diligenciados en la ficha. 

esoonsable: Juan Carlos Ferrer Fecha: 12 de junio de 2006 1 

Referente(s) • Muestra O Línea D Empaque D 
Centro de Diseno para la Artesania y las Pymes FORASD 08 Ficha de producto cdr 



~[gl 
FORMATO CODIGO: FORASD 07 • SENA 

Ficha de FECHA : 2004 06 04 

-z~ il '·' ~'iiE : "'& CC""le'C•3 l ,~ .. s~.,. ~ '"l.o '•PTlO Dibujo y Planos 
VERSION 1 [Página 1 de 2 artesanías de colombia s.a . Técnicos 

Subgerencia de Desarrollo- Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

pieza 1 hembra 

· Pieza: Broche para puls..--ra 

Nombre: de desplazamiento con tubo 

Oficio : .Joycria 

Técnica: Am1ado 

Proceso d e P roducción : 

1 Responsable: Juan Carlos Ferrer 

Centro de Diseño para la Artesarúa y las Pymes 

Frente 

Lado o 

Fecha: 10/06/06 

pieza 2 macho 

Línea : 

Referencia: 

Ma!eria Prima: Plata 

--

Referente(s) 

ESC. (Cm): 1:1 PL. 

-

-----
Observaciones : 

Las medidas del presente plano son 
relativas y pueden varia r según el uso y 
tamaño de la pieza. 

Muestra O Línea O Empaque D 
FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr 



~1!1 
•t1o d4l Comm::lo, ln:tu.tn. 't TUrtwno 

esanlaa de colombla a.a. 

FORMATO 

Ficha de 
Producto 

GO: FORASD 08 

1 de 2 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

-- -- - -
Pieza: Broche Artresano: -- -- -- --- -- --- --
Nombre: de pulsera con tubo Grupo: --- -- -- -- ·-- -- ---
Oficio: Joyeria Departamento: Cundinarnarca --- --- - - - -- --
Tecnica: Armado Ciudad: Bogota 

-- - -- -- -- --
Materia Prima- Plata Localidad/vereda: 

-
Certificado Hecho a Mano Si ~ No " Resguardo: 

f Dimensiones Generales: 'l'roduccion mes: ---
1 Largo (cm) Diarnetro (cm) Precio en Bogota: 

@cho (cm) Peso (gr) Unitario$ - --
Alto (cm) Color Por mayor$ 

-
Observaciones: 

El sistema o broche hace parte de un proceso de aprendizaje por lo que no aplica para los campos que no se 
encuentran diligenciados en la ficha. 

Responsable: Juan Carlos Ferrer Fecha: 12 de junio de 2006 1 

Referente(s) • Muestra O Línea O Empaque D 
Centro de Diseño.~ma y las Pymes FORASD 08 Ficha de producto cdr 



artesanías de colombla 1.a . 

FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Planos 

Técnicos 

CODIGO: FORASD 07 

FECHA: 2004 06 04 

VERSION 1 Página l de 2 

Subgerencia de Desarrollo- Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

n 

1 

i 

eza: Sistema ara arete 

mbre : Catalan -- -- ---

Unea: 

Referencia: 

lf) 

C") 

Oiicio: Joycria 
~ -- -- --- ___ ____ Materia P_,_,ri'-"m""a:'-'P_,Ia,_,ta,__ ___ _ 

Técnica: Annado 

ll'roceso d t> l'rodu<"ción: ------ ------

[_ --------1 

[ Responsable: Juan Carlos Ferrer Fecha: 10/06/06 

e-­
Observaciones: 

-------

¡---

r-- ----------
1-

-

-

Referente(s) 
Centro de Otseño parn la Artesaráa y las Pymes 

Muestra O Línea D Fmpaque D 
FORASD 07 Ficha de dibUJO y planoo cdr 

o 
-o-



,.,..,., cM Comerdo, lndualril ' TUrlwno 

artesanlaa de colombla a.a. 

FORMATO 

Ficha de 
Producto 

CODIGO: FORASD 08 

FECHA: 2004 06 04 

VERSION: 1 Página 1 de 2 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

Pi 
t No 

eza: Sistema --
mbre: Catalan --

ficio: Joyerfa --
cnica: Armado 

o 
Te 
M ateria Prima- Plata 

-- - -

--- ---
-

-- -- -- --
- -- -- - --

--
Ce rtificado Hecho a Mano Si J No L' 

-
mensiones Generales: 

go (cm) Diametro (cm) --
cho (cm) Peso (gr) --
to (cm) Color 

Responsable: Juan Carlos Ferrer 

Cen1ro de Diseño para la Anesama y las Pymes 

Artresano: 

Grupo: ---- ---
Departamento: Cundinamarca 

Ciudad: Bogota 
--

Localidad/vereda: 

Resguardo: 

P~duccion mes: 

Precio en Bogota: 

Unitario$ 

Por mayor$ 

Fecha: 12 de junio de 2006 1 

Referente(s) • Muestra O Línea D Empaque D 
FORASD 08 Ficha de produclo.cdr 



arte1anla1 de colombla 1.a . 

FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Planos 

Técnicos 

CODIGO: FORASD 07 

FECHA : 2004 06 04 

VERSION 1 Página 1 de 2 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

T 

..... ' 

. Oficio: Jo}'cna 
Técnica: Am1ado 

ll'roceso de Producción : 

DIRECCION DE FFW:SADO 

El peómetro o long~ud para construir la lira va de 36 a 36 mm 
según el largo del arete -

-rr i 

PI.»>TA 
CMRECCION DE FRESADO 

N 
Ñ 

--~ 

~' 

-

____ E_'SC_'. _<C_m_) _1_: 1 __ PL. ~ 
Referencia: 

Ma!eria Prima: Pla,ta,._ ___________ _ 

Línea : 

-
Observaciones: 

La lira del sistema omeqa funciona muv 
bien en acero inoxidable o en oro de 
16 kts - en plata 1iende a perder el 
temple y por lo tanto su correcto 
funcionamienTo:-

f­
~--------------------------~ 

J Responsable: Juan Carlos Ferrer Fecha: 1 0/06/06 

Referente(s) 

CeniJo de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

¡------ --- -- ----- --------

Muestra O Linea D Empaque D 
FORASD 07 F1cha de dibujo y planos.cdr 



~(gl 
FORMATO CODIGO: FORASD 08 • SENA 

Ficha de FECHA: 2004 06 04 7A\ 1 ltolril'-rio 6e ComerciO. lndUirro. y Turilmo Producto 
/Página 1 de 2 artesanlas de colombla s.a. VERSION: 1 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

Pieza: Sistema -- --- -- -- 1 Artresano: 

~: Omega --_-_ - __ - _ -_:::_-_-_:r---':..:.G::ru:;po:;_:~~'=-~----_-__ 
Tecnica: Armado Departamento: Cundinamarca 

------ -
-

-

-f Materia Primii.Pia¡a-- -- -- -- - -- Ciudad: Bogota 
r Certificado Hecho a Mano Si: No=-~--=-~ -:-L_oc_a-;:li...,-da--cd/;-,-v-"-e-re-;d-a:--------------------1 L Resguardo: ------------ ----

Dimensiones Genera_l_;_es:..:.: ______________ _ P~oduccion mes: 

1 Largo (cm) Diametro (cm) --------t _P_re_c_io_e_n_B_o"""go_t_a: _________________ ---1 

1 Ancho (cm) Peso (gr) Unitario $ 
1 Alto (cm) Color Por mayor$ 

~-----------~~~--- -----~-~~~~-------------------~ 

Observaciones· 

El sistema o broche hace parte de un proceso de aprendizaje por lo que no aplica para los campos que no se 
encuentran diligenciados en la ficha . 

Resoonsable: Juan Carlos Ferrer Fecha: 12 de junio de 2006 1 

Referente(s) • Muestra 0 Línea 0 Empaque e 
Centro de Disei\o para la Artesania y las Pymes FORASD 08 Ficha de producto.cdr 



Asesor: Juan Carlos Ferrer 

Tabl - - - - - · de broch -- - - - - - - -- - --- edidad - - - - - - - lizad -- ----- -- - u - - ---- - - -- - - - - - 8 --;:::¡¡¡--
1 2 3 4 5 6 7 8 9 

,, . "\.;:;z_. _ ~ ~ 
'f"&::- ~ 

/~ (r-T t ~ __...., .... ~ ~ 1~ ~ ~·-
......., -- ~~/ __J 

Calibre de Diametro 
Calibre Calibre la tanca o del tubo 

Calibre lamina o Calibre Calibres de Calibres de Calibre lamina o brazo-trefil para la 
lamina o tubo 1,8 tubo 0,6 lamina o tubo 0,65 reposa hilo 0,7 reposa hilo 0,7 lamina 0,85 tubo cuadrado 1,5 bisagra 2 

Calibres 
largo de Calibres de calibres de Diametro del de la caja 

largo de cada cada largo de cada la caja para tubo para tubo para Di a metro para calibre del 
modulo 17 modulo 16.5 modulo 16 bisagra 0,65 bisagra 0,65 bisagras de 1,5 a del tubo 4,5 bisagra 0,65 tubo 0,5! 

Calibre 
Calibre del Calibre del Diametro del Calibre del del hilo 

Ancho del Diametro Diametro del Hilo en Hilo en tubo para el calibre de el hilo para el para el 
broche 10 del tubo 4,5 tubo 4,5 acero 0,9 acero 0,9 seguro 2,5 a 3 pasador 1 poste 1 '1 poste 1 

medida del medida del la lamina 
orificio orificio para la 
hembra 2,5 hembra 2,5 orqueta 1 

ancho del de 1.2 ancho del de 1.2 a ancho del 
recorrido a 1.5 recorrido 1.5 recorrido 1.2 
bastas hilo o tubo hilo o tubo 

internas de 1.2 calibre para de 1.2 a calibre para para para 
diametro a 1.5 remaches 1.5 remaches e 1.2 a 1 bisagra 1,2 a 1 . ~ bisagra 1,2a1 ,5 

calibre del de 1.2 calibre del de 1.2 a calibre del 
hilo macho a 1.5 Jl!lo_ macho 1.6 hilo macho 

Observaciones: Las medidas descritas en la tabla pertenecen a los broches realizados en los talleres , son relativas y pueden variar según el tamaño de la pieza y su contenido, 



• 

• 

• 

Conclusiones 

Los talleres de cierres broches y acabados se han convertido en una herramienta para los 
artesanos joyeros que quieren perfeccionar en la elaboraci6n de piezas unicas artesanales que 
responden a los conceptos de calidad y diferenciaci6n de producto. 

El planteamiento del taller se puede caracteri� como una introducci6n al tema de los 
broches y contempla 10 broches genericos de amplia utilizaci6n y posibilidad de variaci6n. 

El enfasis dado al pulimento empieza a Concientizar a los artesanos en la importancia de un 
excelente acabado. 



Recomendaciones 

• Para los joyeros de esta localidad fue muy importante que se hayan tenido en cuenta en esta

capacitaci6n en la que demostraron su interes y quedan a la espera de que se les convoque a
participar activamente de los programas que se sigan adelantando.

• Dotar al taller con una instalaci6n de gas y boquillas marca orca (brasileras) por lo menos

una en cada bloque de trabajo. Con el fin de optimizar el proceso de soldadura.
Nota: El taller de la plaza de los artesanos esta organizado en bloques de 5 mesas cada uno.

• lmplementar los porta-astilleros metalicos en cada una de las mesas, puesto que en el
momento los astilleros se ban cedido y se encuentran desadaptados. Este punto es
fundamental para garantizar la firmeza y el apoyo de cualquier trabajo de joyeria.

Nota: Para los talleres realizados se quiso implementar este punto pero los proveedores de
herramientas no contaban con ellos durante el desarrollo del mismo.

• Cambiar las lam.paras de bombillos de cada mesa por unas de tubo hal6genos.




