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INTRODUCCION 

Este proyecto fue realizado por la G bemaci6n del Atlantico El cornite 
Mixto, Artesanias de Colombia y con la Colaboraci6n de la Universidad 
Aut6noma del Caribe con el fin de realizar un acompanamiento durante el 
proceso de asesoramiento del desarrollo de producto guiado por Artesanias
de Colombia. 

El proyecto consiste en lograr que el sector artesanal de las vereda de 
Paluato y Guaimaral de lo municipio de Galapa y Guaimaral del 
departamento del Atlanti o tengan una integraci6n al mercado nacional 
teniendo en cuenta las tendencias que marcan el mercado en el momenta. 

Es asi como e te proyecto pasa por tres grandes fase : un taller reativo de 
tintes y de tejeduria. Con el fin de asesorar a los arte anos para poder 
conseguir el prop6sito ya mencionado anterionnente. 

Con el fin de que se le de continuidad al proyecto y no se abandonen los 
artesano para que a i ex.ista una conexi6n entre la urbe y el campo y de este 
modo los productos esten constantemente actualizados y nose queden atras 
en un mercado cambiante como lo es el mercado nacional regido por las 
tendencias mundiales. 



l. ANTECEDENTES 

Antes de dar comienzo 
al proyecto se realizo 
un trabajo de campo 
donde se entrevisto a 
los artesanos de los 
corregimientos Paluato 
y Guaimaral para poder 
conocer la cantidad de 
artesanos tradicionales 
que vivían en el sector, 
la línea de producto que 
manejaban cada uno y 
cual era sus 
condiciones de trabajo 
actual. 
(Anexo de plantilla de 
ficha de preselección) 



2. OBJETIVOS

2.1 OBJETIVO GENERAL 

• Intercambiar conocimientos y experimentar a nivel de habilidades de 
los recursos en la innovaci6n y desarrollo de productos con lo 
artesanos y disefiadores, para dar continuidad al proyecto. 

2.2 OBJETIVOS ESPECIFICOS 

• Participar, apoyar y experimentar los talleres de creatividad, disefio y 
desarrollo de productos teniendo en cuenta su capacidad, acabado y 
oportunidad de venta. Teniendo en cuenta los materiales, la tecnica y 
las muestras o prototipos.

• Experimentar e intercambiar infonnaci6n en el proceso de definici6n 
de costos, de los productos realizados.

• Estar en capacidad de dar continuidad a los procesos de disefio y 
desarrollo de productos incursionados por la a esora de artesanias de 
Colombia

• Apoyar al disefiador y ser las veces de interlocutor entre este y los 
artesanos. 



3. TALLER DE CREA TIVIDAD

E te taller consiste en varios pasos que en su desarrollo despertar en el 
artesano la iniciativa de innovar, de crear productos nuevos con 
oportunidad de venta, de darles la posibilidad de salir de los productos 

i 

rutinarios que posible mente ban realizado diariamente de la prmera 
generaci6n. 

3.1 EL PROCESO CREA TIVO. 

Este proceso pasa por 4 etapas basicas: 

• Preparaci6n: esta etapa consiste en la explicaci6n del taller a los 
artesanos y la repartici6n de de material didactico, para estimular sus 
mentes y asi poder tener fuentes de inspiraci6n para sus disefios.

• Incubaci6n: este e la etapa donde el artesano esta en la bu que de el 
algo que le dara pie para poder crear un disefio, todavia no tiene claro 
que va a realizar ni con que fin.

• Comprensi6n: esta e la etapa donde el artesano tiene ya claridad de 
lo que va a realizar y su funci6n y empieza el proceso de 
mejoramiento de este teniendo en cuenta el fin de crear un producto 
con oportunidad de venta.

• Verificaci6n: esta es la recta final del proceso creativo donde el 
producto final es verificado y expuesto. 

3.2 DESARROLLO DEL PROCESO CREATIVO. 

Este se realizo el odia 25 de Mayo donde sea 
reunieron todos los artesanos en paluato. 
Realizamos la presentaci6n de los participantes y Juego 
del proyecto para que asi no crearamos 
dudas de lo que alli realizabamos. A cada artesano se 
le entrego un cuarto de cartulina, un lapiz y una revista 
ademas colocamos en un tablero, las cartas 
de colores que la tendencia de) momento exige. 



Durante el tiempo en que estuvieron desarrollando la actividad todavia 
habian algunos que no entendian claramente lo que tenian que realizar y 
otros no eran capaces de plasmar los diseftos en el papel por timidez. 
Finalmente se les explico y se les incentiv6 para que pudieran sentirse mas 
c6modos y pudieran ser parte del taller. 

El taller se finalizo el dia 27 de Mayo con las exposiciones de cada 

producto donde pudimos apreciar que de los 14 artesanos que participaron 

en el taller solo 3 fueron capaces de crear nuevos productos, de resto 

realizaron replicas de lo que observaron en las revista y les Barno la 

atenci6n. 

4. PRESENTACION DE DISENOS

Esta actividad consiste en presentar a los artesanos los disefios que se 
desarrollaran en el proyecto. 

El ejercicio se realizo en paluato 

donde se reunieron todos los artesanos, 

finalmente se decidieron por solo 12 

disefios donde se presentaron y cada 

uno escogi6 el disefio segun su 

capacidad asi pues, los artesano mas 

experimentados decidieron por el 

disefio mas grande y trabajado, y los 

menos experimentados por los mas 

pequefios y censillos. 

El ejercicio se realizo sin ningun 

inconveniente. 



5. PROCESO DE PRODUCCION EN LOS CORREGIMIENTOS DE 

PALUATO Y GUAIMARAL DE LOS MUNICIPIOS DE GALAPA Y 

TUBARA. 

5.1 EL MATERIAL Y SU PREPARACION 

5.1.1 BEJUCO 

El bejuco es un material de trabajo semi-duro y se dividen en varias clases. 
La clase de bejuco utilizado en este proyecto fueron 4: 

• Real

• Ajo

• Cucharet

o

• Aji 

El Real, Ajo y Aji son utiJizados para realizar los amantes o parales del 
canasto ya que son mas consistentes que el Cuchareto que es utilizado para 
el encintado. En cuanto al color este ultimo y el Ajo son los que mejor 
reaccionan a los colores claros y oscuros por la claridad de la fibra a 
diferencia del Real y el Aji que solo reaccionan bien con los colores 
oscuros. 

El bejuco lleva una preparaci6n de 4 pasos: 

• El primero es la obtenci6n o clasificaci6n, estos se seleccionan por 
su edad, donde en el bejuco ya adulto puede alcanzar una longitud de 
3 metros y es de un grosos mucho mayor que el joven lo que lo hace 
mas rentable ya que se puede sacar mas material de este.

• El segundo es el Raspado, que consiste en retirar la corteza dura y 
rugosa de color oscuro que recubre la fibra de color mas claro y liso.

• El tercero es el ripiado, Este consiste en abrir el
"palo" en varias parte para tener como resultado
tiras de cintas que dependiendo de su grosor asi
sera su uso. El "palo" lo dividen en 8 para sacar los
armantes y en dieciseis cuando se sacan las fibras de tejido. 



• El cuarto paso es el secado, que consiste en poner al sol el material 
hasta que toda el agua natural que contiene segue para que pueda 
absorber bien el color. 

Para la realizaci6n de este proceso solo es necesario como herramienta de 
trabajo un cuchillo con buen filo. 

El bejuco se vende por cientos (es decir de a cien palos), que tienen un peso 
de 50 kilos, anteriormente se podia encontrar en los alrededores de) lugar 
pero por la tala y Ia no replantaci6n, para obtenerlo tienen que viajar a 
sectores lejanos. 

5.1.2 LA ENEA 

La enea es una planta que crece en las 
partes humedas, es un material blando 
y es utilizado en la fabricaci6n de 
bolsos y es combinado con la enea en 
los canastos como terminados. 

Este material lleva una preparaci6n 
sencilla. Este solo se debe lavar del 
barro o suciedad que a recogido durante 
el traslado desde su lugar de origen al 
lugar de trabajo y luego ponerla a secar 
aJ sol. 



5.2 TENIDO 

El tefiido consiste en tomar la fibra natural y darle un nuevo tono para que 
al trenzarse eJ producto final sea mas llamativo y agradable. Este se divide 
en tres pasos basicos y es necesarios varios elementos para que el proceso 
se puedan desarrollar. 

5.2.1 ELEMENTOS DE TRABAJO 

Para que se desarrolle el proceso se debe contar con los siguientes 
elementos: 

• Fuego con left.a.

• Ollas de aluminio grandes.

• Vara o palo de escoba.

• Taza medidora (balde, botella de coca cola o algun eJemento con 
medidas exactas en litros ).

• Pesa.

• Granera y/o cucharitas de medidas.

• Cucharas plasticas desechables.

• Vasija o vasos para mezclar.

• Tapabocas.

• Guantes. 

5.2.2 PROCEDIMIENTO 

Este se divide en tres: 

• El primero es el pre mordentado o preparaci6n
del material. Para esto tomamos el material ya
limpio y seco y se amarran en forma de aros
para que la introducci6n de estos a la olla sea
manejable. Una vez esten en este estado se
pasa a remojar en agua con acido ascetico con
el fin de preparar el material para recibir el
tinte. El acido ascetico hace las veces de vinagre y lo que produce es 
que el material se expanda y este apto para recibir el tinte. 



• El segundo es el mordentado o tefiido, para esto se necesita que una 
cantidad x de tinte este ya vertido en una cantidad x de agua este se 
disuelve completamente y se espera a que hierve junto a este proceso 
e le vierte x cantidad de al con el fin de que el tinte se fije mejor en la 

ti.bra. 

Se decidi6 entonces trabajar de la siguiente manera: 

• 10 litros de agua
• 15 cc de acido ascetico ( o 20 gotas de vinagre blanco o lim6n)

• Una cucharada de co]orante (para colore pnmanos
• cucharadas de sat 

stas medidas on por cad.a kilo de material, una vez 
se tenninaba de tefiir un kilo se vertfa 5 litros de agua 
y la mi ma cantidad de tinte y sal. 

En el proce o utilizamo 3 colores ecundario que se 
prepararon de la siguiente manera: 

COLORESSECUNDARIO PREPARADO 

Rojo 
( 

cucharadas) 

Azul 

(cucbaradas) 

] 

] 

Color Logrado 

Verde Biche 

Verde Oliva 

Naranja 

Amarillo 

(cucbaradas) 

2 

l 

2 1 

• 1 tercero es el post mordentado que consiste en enjuagar la fibra en 
agua limpia y de temperatura ambiente para luego ponerla a secar a 
Ja sombra. A diferencia de esta manera el color se mantiene y es 
absorbido totalmente por la fibra mientras que secandolo al sol el 
color se pierde y como resuJtado e obtiene una fibra de color pobre 
y seco. 



r 

Durante el taller, los artesanos respondieron muy bien a este proceso de 
tefiido, ya que no fue mucho la diferencia entre este proceso y el que ellos 
realizaba anterior mente. Las caracteristicas los dividen son las siguientes: 

• Primero ellos no tenian medida de agua o colorante.

• Segundo en vez de acido ascetico utilizaban lim6n o vinagre en 
proporciones calculadas seg(m su juicio y este lo mezclaban 
directamente con el colorante asi que la fibra nunca se juntaba con 
estos antes de tener contacto con el colorante.

• Tercero, enjuagaban el material y luego lo ponian a secar al sol lo 
que traia como consecuencia, perdidas del tono del color y un 
aspecto seco. 

Pudiendo ver que el nuevo 
proceso no era tan distante al 
anterior, para ellos fue facil de 
asimilar ya que ademas de 
explicarles el proceso 
te6ricamente, se les hizo 
participe de este asiendo asi 
que ellos mismos prepararan y 
organizaran los materiales y el 
se hicieran cargo del proceso 
del tefiido mediante la 
observaci6n y guia de la 
disefladora. 



6. TECNICA DE TEJIDO

Una vez el material este tefiido y seco, e procede a tejer, por el grosor y 
dureza del material (bejuco ), este no se puede tejer con aguja sino con las 
rnanos creando asi una especi de encintado. 

Para ernpezar se separan los armantes 
de las 'mepas' o bejuco para tejer. 
Luego se colocan en el suelo de tal 
forrne que todos se encuentren en un 
punto central (como las telarafias), y 
este punto sera la base del canasto o 
contenedor, se sigue entonces a la 
introducci6n de la rnepa. sta va 
enlazada en zigzag entre los arrnantes 
como se puede observar en la 
iguiente fotografia. 

Ya cuando este tiene su forrna estipulada 
se les recorta los sobrantes de los sobrantes 
y utilizando una rnepa de bejuco muy 
delgada o de enea se le teje un aro de 
bejuco joven que tiene el grosor indicado 
para este proceso del terrninado del 

Una vez la 
rnedida de la 
base sea la 
correcta ( segun 
cada disefio ), 
se comtenza a 
estrechar cada 
vez mas los 
arrnantes cara 
poder 
comenzar a 
crear las curvas 
y asi darle 
forrna a este. 



En otro solo lo 
utilizamos como 
elementos funcionales 
donde ademas de la 
enea se utilizo 
semillas naturales (ojo 
de Buey) para darle 
un acabado mas 
interesante al 
producto. Este fue 
perforado de tal 
manera que podia ser 
utilizado como bot6n 
pero ademas al ser 
cosido no se notara a 
la vista. 

canasto dandole asi un tenninado mas 
atractivo y limpio. 
Ademas de trabajar solo con bejuco se 
decidi6 mezclar la enea en la fabricaci6n 
de los canastos teniendo en cuenta que la 
consistencia de esta no es tan fuerte como 
la del bejuco, asi que se coloco en partes 
estrategicas de estos. 

Uno de los productos trae la enea en la 
mitad de la construcci6n del canasto para 
que ademas de cortar con la hilada del 
bejuco, tambien crea un contraste 
interesante en el acabado y la textura. 



7. EMPAQUE Y EMBALAJE

Teniendo en cuenta previamente que los 
productos realizados serian transportados a 
otra parte del pais los disefios fueron 
pensados para esta funci6n es asi como unos 
producto cabe facilmente dentro de otros o 
sino pueden ser divididos en dos y sus partes 
encajen perfectamente para crear un objeto 
mas compacto. 

Ademas para su transportaci6n se utilizo 
plastico adhesivo con los que fueron 
recubiertos por el exterior para que al 
introducir un producto dentro del otro estos 
no sufrieran peladuras y protegerlos de la 
lluvia y finalmente los que quedaban al 
descubierto fueron recubiertos con papel 
para que al momento de transportarlos a 
otra ciudad tengan una capa extra de 
protecci6n y asi no dafien l plastico que los 
protege. 



10. CONCLU�ON DEL PROYECTO DE FORTALECIMIENTO 
EMPRESARIAL Y COMERCIAL DEL SECTOR ARTESANAL EN 
LOS OFJCIOS DE CESTERIA EN BEJUCO Y ENEA EN PALUATO 
Y GUAIMARAL. 

• Taller de Creatividad 

Es importante que los artesanos se encuentren en contacto constante con 
las tendencias y exigencias del mercado actual para que puedan asi 
producir productos competitivos en el mercado. 

Es necesario seguir estimulando a los artesanos coo revistas, paleta de 
colores o elementos que reflejen el movimiento constante de los productos 
en el mercado ya que por estar tan retirados de la zona urbana solo se guian 
de aquellos disefios que se han venido fabricando de generaci6n en 
generaci6n. 

• Proceso de Producci6o 

Es conveniente dar continuidad a la supervision y asesoramiento en la 
parte de acabados y terrninaciones del los productos, ademas de 
explorar otras maneras de utilizar el material ya que considero que este 
no a sido explotado en toda su capacidad. 



• Fotos




