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INTRODLICCION

e prcscnta a continuacion los resultados obtenidos durante la

cjccucién del contrato No. CWSAFZO I 64 suscrito con Artesanias

de Colombia yen elcual se contcmpla como objctivo PrinciPaL

I~ Frcstar asesoria en disefio para el chartamcnto de \/ichada, Yy

2- Hacer parte del quiPo de traba_jo dela (nidad de Disefio.

En cumP|imicnto a estas ob|isacioncs se desarrollaron diferentes
actividades las cuales rcsPondcn a los términos de referencia del

contrato. El informe se Prcscnta en dos secciones que Pcrmitcn

observar los resultados para las Pﬁncipa|cs actividades cjccutadas.

[:_n la Primcra Partc se muestran los resultados obtenidos en las

Asesorias en Discﬁo Yy r roduccién para el dcpartamcnto del Vichada

cn la scgunda arte se hacc rchrcncia a otras activicladcs

dcsarro“adas c]cntro dc[ marco dc[ contrato.

SC hacc ac|aracic‘>n qUC cn algunos Ccasos SOIO SC cnumcran |as

actividadcs ya qUC Para cada una dc c”as sC cntrcsaron (‘Jocumcntos c

informes resultado.



F RESENTACION

Durantc esta ctapa de trabajo con las comunidades artesanales del
Municipio de Cumaribo - Vichada, se desarrollaron dos actividades

Pn’ncipa|mcntc:

-] a imP|antacién de una linea de 12 disefos para su Produccién Yy la
Scstién para claboracion de la Produccién Pi'oto de estos diseiios.

2- [ | desarrollo de nuevos Productos, haciendo énfasis en la

aP|icacién del mcjoramicnto de la técnica, utilizacion de Planos Y

mo|dcs, el uso de tintes naturales Yy estandanizacién de tamados.

Enla Primcra actividad se organizd y dirisié la Produccién Piloto para
dcjar listos los Procluctos para la fase de comercializacién con todos los

aJUStCS necesanos tanto en PI"OCCSO PI"OdUCtiVO como en diSCﬁO c

imPIantacién para los artesanos en el uso Y mancjo de documentos
como Planos con dimensiones, P|anti||a5 y dibuios y fichas de

informacién gcncralA

Enla scgunda actividad se dcjo en las comunidades la alternativa de

nuevos disefios para que estos sean imP|cmcntados Yy desarrollados

hasta “cgar ala fase de comercializacion.

De acuerdo con las directrices de la U nidad de Disefio se hizo

E.nfasisenel P|antcamicnto dela organizacion en el proceso
Productivo Yy el mcjoramicnto de calidad sobre las lineas Prcscntadas

conservando los cnterios iniciales de disefo Propucstos en las

asesorias desde | 997.



La presente asesoria fué¢ desarrollada con las comunidades del
MuniciPio de Cumaribo (Raya, Autana, 15 de Agosto, Santa Marta Yy
Fucrto F a|oma) Yy Fucrto Car‘rcﬁo (Casco urbano) enel chartamcnto
del Vichada, entre el 9 de Noviembre y el 7 de Diciembre de 2000.

Enel municiPio de P uerto Carrefo se llevé a cabo una actividad

aralela con un grupo de 35 nifios en la cual se realizé la rccuPcracic‘)n

de técnicas tradicionales en los oficios de tcjcdurt’a encumare yta la en

madcra; de este taller no se obtuvieron muestras de Producto para la

(nidad.



E| punto de Partida para el desarrollo de la asesoria en esta fase ha
sido la elaboracién de la Produccién Piloto de los disefos aprobados
teniendo en cuenta la viabilidad del Progccto para llevarlo hasta la eta

pa de comercializacidn haciendo énfasis en:

En el oficio de cesteria Producicndo los disefos aProbados dela
linea de canastas para la mesa y Portacah'cntcs.

|mp|cmcntac1c'>n entodos los grupos los mismos disefos de laslineas
Propucstasg los Parémctros comunes en cuanto a calidad y

acabados para los productos finales.
ImP|a ntacion dc todos los correctivos y ayudas necesanas como |os

moldcs H Planti“as Para cacla PrOdUCtO Para qUC s¢ Facilitc Cl PFOCCSO

de Produccio’n de las diferentes lineas.
Sehande Producir los prototipos como los obtenidos enla
asesoria antenior ya que alcanzaron un alto nivel de calidad ypor

C”O FUCFOI'\ aProbados.

| _as anterores muestras en cumare se claboraron cspccia|mcntc conlos

artesanos dc |a comunidad dC Raya; Para Ia Prcscntc asesoria se

involucraron los artesanos de Caﬁo Cavasi, 15de Agosto Yy Autana,
también yse reforzo mas en ellos el conccpto de la eta pa Productiva de

la linea dc Productos.

T odas las lineas anteriores contcmplan los Para’mctros iniciales del

Proyccto por cuanto las modificaciones realizadas se enfocaron
Pﬁncipalmcntc al choramicnto del proceso Productivog la

esta ndarizacién dc tamanos.

E neldesarrollo de esta asesoria se dio continuidad al proceso de

discﬁo rca|izado en marzo dc 2000 por la Prcscntc asesora.



Costos por Proclucto

FRODUCTO MATERIA | INSCUIMOS | MANODL HORAS COSTO FRECIO

PRIMA OBRA TRABAJO UNIDAD
Canasta portarcfractaria cusdrads 490 10 $.000 " 3.000 3.300
Portacalicnte redondo 990 1o 1.000 + 6.900 7.000
Cnnasm Pasnm:voqu:ra cuadrada é15 10 1.875 1.5 2.500 3.000
(Canasta Pasaboqucra redonda 615 10 1.875 ] 55 2.500 3.000
(Canasta para el pan 240 0 3.7%0 3 6.000 6.500
Frutero Redondo 440 10 2.500 2 3.500 +.000
Canasta Portacazucla é18 10 22253 R 3 000 3.500
Dulcera 613 10 1.87% 1.5 2.500 3.000
Frutero Cupula 490 10 3.000 - 3.900 6.000
(Canasta mediana 740 10 3730 ) 4.500 $.000
|ndividual redonda 240 10 6.250 5 6.500 7.000
Frutero Ovalado 740 10 6.250 5.5 7.000 7.3500

F rovecdores

Actua|mcntc existen enel Mu nicnpio de Cumanbo, cuatro

comundades que hanrecibidola caPacitacién endisefio y que estanen

capamdad dc PI'OVCCI' PCdIdOS, estos son:

+« COMUNIDAD DE.RAYA
Ca pitan: Sr. Isnacio Fonseca
Direccion: Alcaldia de Cumaribo - Vichada
Teléfono: 0986633129 /67184 29Radic [ 10 (Villavicencio)
Cumanbo - Vichada

¢ COMUNIDADES DE. SANTA E Y LA LUNA
Ca pitan: Sr. Alcja ndro [ onare
Direccion: Alcaldia de Cumarbo - Vichada
T cléfono:0986633129 /6 7184 29Radio [ 10 (Villavicencio)
Cumarnbo - Vichada




+ COMUNIDAD DE AUTANA

Fromotor de Salud: Sr. Santiago Ccdcﬁo Gémcz
Direccion: Alcaldia de Cumar‘ibo -Vichada

Telefono: 098 6 63 31 29 / 6 71 84 29 Radio [ 10

(Vi“aviccncio)
Cumarbo - Vichada

+ COMUNIDAD DE.CANO CAVAS

Presidenta: Sra. Ana Graciela Poénare

Dircccién: Alcaldia de Cuman'bo -Vichada

Telefono: 098 6 63 31 29 / 6 71 84 29 Radio [ 10
(Villavicencio)

Cumaﬁbo - Vichada

Los nombres de los intcgra ntes de cada grupo se encuentran enlas

P|a nillas de record de asistencia. \Ver Anexos.











































































CONCLUSIONES

| aclaboraciénde una Produccién Pi|oto ha sido un gran refuerzo

el proceso de trabajo con las comunidades de Cumaribo porque
contribuyé a mcjorar el ingrcso de muchos de sus intcgrantcsy dar

viabilidad aun trabajo continuo con estas comunidades.

il trabajo de Produccién se realizé cspccialmcntc en la comunidad

dc Raga quc ha a|canzado un I'H'VCI dc cxcc|cncia cn CI acabado dc

cada uno dc lOS PrOdUCtOS dcsarro”ados.

5c debe extender a las demas comunidades el trabajo de
mcjoramicnto enel proceso Productivo Yy reforzar mas el aspecto de

comercializacion de estos Productos para asi brindar la Posibilidad

de mejorar elingreso de cada una de estas comunidades.
) g

Los Productos obtenidos |ograron una gran accptacién enla Prucba
de mercado durante E_xPoartcsanias ya que sc vendieron en su

totalidad.

Es muy satisfactorio haber trabajado con grupos tan rcccPtivos a
nuevas idcas Y ||'ncas dc discﬁo Ya que con esta actitud se losré un
gran aPortc por Partc de los artesanos para la elaboracién de la

Produccio'n Piloto.

| a elaboraciénde una Produccién Piloto fortalece la fe de los

grupos en la actividad que rcalizan, ya que con este tiPo de apoyo
se ratifica que la artesania si Pucdc seruna fuente de ingrcsos

considerable ensu medio de vida.



Con ésta asesoria se |ogré ch'ar una alternativa de desarrollo de
nuevos Productos, nuevos disefios Yy nuevos intereses de

mcjoramicnto en calidad Yy procesos de Produccién.

Los grupos qucdaron muy incentivados a realizar una Produccién
constante, por ello es muy necesano que la ctaPa de

comercializacién se continue.

En esta ctaPa de trabajo, igual que en las antenores, no se contd
con el apoyo de ninguna entidad local, lo cual dificulta mucho la

labor de trabajo Yy continuidad con los gruposy la zona.



(OBSERVACIONES Y RECOMENDACIONES

Sc recomienda que para motivar a los grupos asesorados en esta
ocasidn se realice un Pcdido de Prucba para medir la caPacidad de

rcsPucsta dc estos ante una so|icitud comcrcia|.

[ a comunidad de Raya tiene un comité artesanal muy orsanizado y
Productivo con un nivel de calidad alto que Pucdc rcspondcr a un
eventual Pcdido del area comercial para incentivar mas el desarrollo de

este gru po-

il Pn’ncipal punto de aguda para las comunidades del MuniciPio de

Cumaribo, es resolver como establecer un canal de comunicacion

efectivo con miras a desarrollar un Proyccto de comercializacion.

Serecomienda que sc genere para estos grupos una capacitacién en

formacion cmprcsaria| para que cllos aPrcndan a costear y mancJ'ar
mcjor los recursos que reciben; esta caPacitacién debe serreforzada en
la parte de formacién administrativa y apertura de canales de

comercializacion para su Produccién.

Se debe buscar una alternativa de un nuevo canal de comunicacién con
esta zona, porque durante la realizacién de estas asesorias se tuvo

mucha dificultad con la informacién y localizacion de los artesanos desde

Bosoté.



Siguicndo con el proceso de asesorias para las comunidades del
DcPartamcnto del Vichada en los MuniciPios de Cumar‘ibo Yy Puerto
Carrcﬁo, sc presenta a continuacion el traba_jo realizado durante el
Pcr‘iodo comPrcndido entre Noviembre 2y Dicicmbrc 5 de 2000, en el
cual se consignan los resultados obtenidos tanto a nivel Productivo
como de disefio con las comunidades Y que han tenido como objcto
amPIiar el conocimiento Yy las Posibih’dadcs de desarrollo del oficio

artcsanal dc| chartamcnto.

Dentro del traba_jo realizado con las comunidades se hizo énfasis en e
mancjo de nuevos tcjidos para los Productos en tcjcduria y cesteria en
cumare y juajua en la elaboracién de nuevos disefios ProPucstos

conservando la técnica tradicional Yy elaborando un trabajo corjunto de

creacion con los artesanos.

Las asesorias se dcsarro”aron diFCFCﬂtCS nivc|c5 33 un cada uno dC |05

grupos ha tenido diferente numero de asesorias y por tanto cada una

tiene un nivel diferente de avance. | a diversificacién de tcjidos en J'uajua
Yy el trabajo hacia la Produccién misma de los PrototiPos y la
diversificacion de las lineas de Producto como tal se imP|cmcnto en

todas |as comunidadcs ascsoradas.

[ | desarrollo de esta eta pa ha sido el dar viabilidad a los disefios para

su produccion con toda la informacion necesaria para su posteror
P para su p

Produccién, con Planos Yy dimensiones estandarizadas, imP|antacién de
moldes en Po|i estireno, ap|icacién de cartas de color y mancjo de

técnicas tradicionales ynuevas.



Analisis de mercado

El proceso de trabajo con las comunidades indigcnas de esta region
ha sido continuo y Progrcsivo desde hace dos aos. Aun no se ha
Podido Posicionar un Producto por la falta de Pcriodicidad en las
asesorias, por tanto el analisis hecho en la anterior asesoria no ha

cambiado sustancialmente. Vcr informe Vichada 1999-2000.

(na de las observaciones mas importantes suministrada por el &rea
comercial ha sido que se desarrollen Productos con disefios vcrsétilcs,
innovacién en lineas de rcga|o Y que se tenga una buena capacidad de
Produccién dentro del grupo para Podcr comPctir nacional e

internacionalmente.

PROPUEST ADE.DISENO

La tcjcdun‘a en cu mare es el oficio mas arraigado Y mcjor claborado
por todos los artesanos de la rcgién por lo tanto en el Prcscntc trabajo

se ha qucn’do aP|icar el conocimiento de cada uno de ellos a la

realizacién de nuevos objctos que contcngan las Puntadas Y nudos

tradicionales basicos del oficio. F resenta en todas las comunidades un

altisimo Srado de calidad.

La cesteria en cu mare es un tanto menos arraigada en las comunidades.
E__sto se visualiza en la baja calidad de los Productos realizados por
cllos; la aculturacién de estas comunidades ha forzado la introduccion
de tales clementos a su vida cotidiana y por cllo atn no se ha

Pchcccionaclo sumanufactura.

[La cesteria en Juajua estd basada en el Proccsamicnto del Principal

alimento de estas culturas, por c||o, en este oficio encontramos un alto

nivel de calidad, diversidad en tcjidos Yy masificacién de su manufactura,
ya que la mayoria de hombres trabajan en la Produccién de estos

objctos que se convierten en el Pr‘incipal Yy mas caracteristico F-roducto

delos Guahibo‘



Sustentacién

bajo los parametros establecidos en esta fase del trabajo se hace
Pcrtincntc recalcar que se refuerza el concepto de disero que se viene
trabajando con estas comunidades, por tanto el analisis hecho

anteriormente se mantiene. Vcr informe Marzo de 2000.

% [ | linecamiento propuesto en la Primcra sesiéon de traba_jo conlas

comunidades en el desarrollo de una linea de canastos en cumare
ha de implcmcntarsc en la ctaPa Productiva ya que Fucron

aProbados los disefios. F or tanto ha de socializarse tal Propucsta

en las otras comunidades.
o . . .
*Hade diversificarse en cuanto a Producto para mejorar las

alternativas de comercializacion de los Productos.

< T eniendo en cuenta el analisis de los Productos tradicionales,

claborado en E_xpoartcsa nlas 99 se hande mcjorar asPcctos como:

F roductos que rcquicrcn mas investigacion, cxpcrimcntacién

y desarrollo de la técnica porque aunque las Piczas son
interesantes Prcscntan acabados deficientes.

Mancjo técnico de la matera Prima.

Ba_ja Productividad

% [ | cumare es unmaterial considerado en via de extincion por cllo
hay que hacer énfasis en su mancjoy en programas de siembra que

garanticen la obtencién de la matena Prima a futuro.

basados en los antecedentes y en el analisis de mercado para los
productos en cu mare 5Juajua, Y de continuidad en el proceso dad as.

Asi se consideréd continuar la imP|cmcntacién de disciios en las

siguientes lincas:

Linca de COJINE_S €n cu mare.
Linea de INDIVIDUALE.S y BANDE JAS encu mare.
Linea de FRUTEROS yCONFITERAS encumare.



Ll’nca de CONTENEDORES en Juajua. Ll’nca
de ABRECART AS encacho.
Lincade PORT AFLORESy TELAS en

juajua

Se conserva la premisa fundamental de generar vanas lincas de
Producto para dcjar alternativas de disefo que los artesanos Pucdan
Producir y amp|iar las Posibihdadcs de comercializacién para crear en
cllos una conciencia permanente de innovacion y desarrollo de

Productos con caracteristicas de Proclucto tradicional y alto valor

cultural.

El manejo de color dentro de las propuestas sigue basado enel

analisis anterior consignado en el informe de marzo de 2000.

! Propésito de unificacién de cnterios en todas las comunidades

busca Scncrar quc scC COHFOrmC un nl.'IClCO dc artesanos quc mancjcn [05

mismos COﬂCCPtOS 9 qUC sc SCI'\CFC una basc rcalmcntc Productiva cn CI

Caso dc un cvcntua| Pcdldo 3 C‘UC sC tcnsa una vcrdadcra capacidad dC

rcspucsta ante una solicitud comercial.

PROCE.SO DE FRODUCCION

E nesta parte del cuaderno se describe el proceso de Produccién delas
lineas de Producto en cumare 3Juajua para los Productos nuevos. Se
aclara que alsunos disefos ya tienen su proceso de F-roducci(’)n descrito

en el anterior informe ( para estos casos se han dado solo Pautas de

cambio de color Yy Puntadas pero no de forma o tamaﬁo). (Vcr Fotos

Ancxo )

Los pasos del proceso de Produccién para las Piczas de tcjcdurfa en

Cumarc Yy Moriche es el mismo yes el siguicnte:

« Al obtener la materia Prima, se desfibra ycocina los mas pronto

Posiblc dcspuc’s de cortado el cogo“o.



« 5c dcja secar a la sombra durante dos dias para evitar que la fibra
no se Pudra.

<« Lucgo que sc tiene la fibra se hace el proceso de torsion que
consiste en elaborar hilo con las fibras.

« Cuando se tiene el hilo torcido se cmPicza lalabor de los
chinchorros y mochilas csPccialmcntc.

<« Cuando se quicrc tinturar la fibra se hace este proceso antes de

torcer para formar el hilo. Asi se garantiza que el tinturado es

Parcjo para toda la fibra.
<« Sc cmPicza la labor de acuerdo a los tcjidos y Procluctos que se

quicran claborar.

|os pasos del proceso de Produccién para las piczas de Cesteraen

Cumare Yy Moriche es el mismo yes cl siguiente:

« Al obtener la materia Pﬁma, se desfibra y cocina los mas pronto
Posib|c dcspuc’s de cortado el coso"o.

« Se dcja secar a la sombra durante dos dias para evitar que la fibra
no se Pudra.

«— Cuando se quicrc tinturar la fibra se hace este proceso con tintes
naturales.

«Se cmPicza la labor de acuerdo alos tcijidos y Procluctos que se
quicran claborar.

«— Fara la elaboracién de los canastos en cu mare 7] moniche se Pucdc
utilizar la fibra sin torcer o como hilo. [ neste caso se ha utilizado la

fibra sin torcer.

«Se aP|ica la técnica de rollo o cosido sencillo para claborar los
canastos y la medida varia de acuerdo a la funcion que se le quicra
dar.

« 5:: comienza la labor tomando fibra de acuerdo al grueso que se
quicra el obicto. Se va enrollando fibra alrededor de este para ir
formando unrollo y con este a su vez sc va dando forma al canasto
yasca cuadrado, redondo o rcctangular.

<« Lucgo se va enrollando mas fibra en la medida en que se necesite Yy

cuando se vaya agotando el material para tcjcr. 5c debe tener en



consideracién que el calibre del rollo que se este claborando debe
sermuy Parcjo dentro de todo el trabajo.

« Cuando se acaba la labor de tcjido, sc remata muy bien evitando
que qucdcn fibras sucltas que le dan mala aparicncia al objcto.

<« Sc debe recortar los hilos sobrantes de toda la picza.

Los pasos del proceso de Produccién para las piczas de Cesteria en

juajua es el mismo yes el siguiente:

<« Sc cortan las varas dcjuajua. Sc Partcn en 4 Partcs yse raspan
por fuera ysec les quita el corazén dciando las latas del grueso que
sc quicra trabajar. )

«Se aplica la tintura a la corteza.

« Se secciona cada una de las 4 partes para dcjar fibras chuaJua de
2mm de ancho yen color natural o tinturado.

o Cuando se tienen la fibras se comienza la labor del Producto

intercalando las fibras y desde el centro de la Picza a realizar.

« Se continua el tcjido dando forma a las Figuras que sc quicran
|osrar con la combinacién de las fibras. Por lo Scncra| son dibujos
caracteristicos de las comunidades indiscnas que han hecho por
tradicién desde hace muchos a #os.

« Schace el tcjido hasta el tamafo que se rcquicra para claborar el
canasto.

«— SC toma la tela hecha yse cmpicza a rebordear con una cinta del
mismo material elaborada prcviamcntc. SC ajusta alosbordes con

hilo de cu mare ysc remata muy bien.

« Sc retira todo el hilo que qucc]a salido Y las fibras que hayan

qucdado con Pclusa.

F roceso de elaboracion

TARRO VERTICAL CONT AF AOSIN T
AF A

Dimensiones: Diametrol0oal 2 ecmx altoi5cm

Materia Prima: [:ibra de Cumarc



e Alistar la fibra de cumare del color que se quicra trabajar el
canasto(1 6 2 colores Crudo Yy ca{:é).

o Se cmpicza a claborar el rollo de cumare de 8 mm de grueso.

e [ Irollo debe rellenarse con la fibra interna de la |10Ja de cumare.

o Seclaborauncirculo de 106 12 em de didmetro.

e Se cambia de sentido el tc_jido para formar las Parcdcs de 15 cmde

alto. chcr 10 cm de color crudo, |ucgo 1 c¢m de color caFé, 2 cm de
color crudo y por dltimo 1 em de color café. [_as Parcdcs Pucdcn ser
lisas o Pucdcn tenercierta curvatura. (Vcr Plano)

) Sc va combinando el color de la fibra de acuerdo al |:>|ano.

e [ lrollo de todo el Producto debe conservar el mismo calibre.

o Se Pcluquca el canasto para que sc vea ch'or acabado.

o Se debe cuidar que las supcrﬁ'cics gcncradas secan cornP|ctamcntc

lisas.

° Fara realizar la taPa, se clabora uncirculode 11 61 3 cm Y |ucgo una

Parcd dc 5 cms dc a|to. Conscwando Cl mismo SI'UCSO dc ro“o qUC

se utilizo para elaborar el contenedor.

CANASTAMEDIANA

Dimensiones: Dia metro 20 cm x alto 7 cm

Materia Prima: Fibra de Cumarc

e Alistar la fibra de cumare del color que sec quicra traba_jar el
canasto(1 6 2 colores Crudo Y caFé).

o Se cmpicza a claborar el rollo de cumare de 8 mm de grueso.

e [lrollodebe rellenarse con la fibra interna de la hoja de cumare.

e Secelaborauncirculo de 15 cm de diametro.

e Sec cambiade sentido el tcjido para formar las Parcdcs de 7 cm de
alto. chcr 6 cm de color crudo Yy |ucgo I cm de color café. (Vcr
Plano)

e Sevacombinando el color de la fibra de acuerdo al P|ano.

° E| ro"o de todo el Producto debe conservar el mismo calibre.

o Se Pcluquca el canasto para que sc vea mcjor acabado.

e Se debe cuidar que las suPchicics gcncradas sean

comP|ctamcntc lisas y las Parcdcs rectas verticalmente.



INDIVIDUAL NARANJAREDONDO

Dimensiones: Diametro38cmx altoicm Materia

Pr‘ima: Fibra de Cumare

e Alistar la fibra de cumare del color que se quiera trabajar el
canasto(l 6 2 colores Crudo Yy caFé).

o Se empicza a elaborar el rollo de cumare de 1 em de grueso.

° F_l rollo debe rellenarse con la fibra interna de la hczja de cumare.

o Seelabora un circulo de 38 cm bien Parcjo.

e  Sevacombinando el color de la fibra de acuerdo al Plano.

o Flrollode todo el Producto debe conservar el mismo calibre.

o Se Pcluquca el Producto para que sc vea mcjor acabado.

o Se debe cuidar que las 5uPchicics Scncraclas sean
complctamcntc lisas.

o  Sec anexd una serie de diagramas con diferentes Posibihdadcs de

disefo para estos individuales.

CONFITERAS

Dimensiones: 10 cm diametro su Pcﬁor9 7 cm didmetro base x 5 cm alto

Materia Prima: Fibra de Cumare

e Allistar la fibra de cumare del color que sc quicra trabajar el
canasto(l 6 2 colores Crudo y cafc’).

o Se empicza a elaborar el rollo de cumare de 6 mm de grueso.

o [lrollo debe rellenarse con la fibra interna de la hoja de cumare.

° Sc clabora un circulo de 5cm de didmetro.

o Se cambia de sentido el tcjido para formar las Parcdcs de 5 cmde

alto en sentido diasonaL chcr 4.5 cm de color crudo Yy |ucgo 1.5
cm de color café. (Vcr P|ano)

e Sevacombinando el color de la fibra de acuerdo al P|ano.

o [lrollode todo el Producto debe conservar el mismo calibre.

o Se Pcluquca el canasto para que sc vea mcjor acabado.

o Se debe cuidar que las suPchicics Scncradas sean

com P|cta mente lisas.



MOCHILARED COMBINADA

Dimensiones: 40 cm de |argo x 30 cm de ancho

Materia Prima: Hilo torcido de cumare o moriche

Allistar el cumare del color que se quicra tr‘abajar la mochila.

Se tuerce la fibra de cumare para obtener el hilo.

Sc clabora una cadeneta de 40 cm de |argo.

Se cmPicz_a el tcjido de red sencillo para claborar la base.

Se thcn 10cm éc la mochila continuamente de un solo color.

Se tcjc 2 c¢m de otro color de fibra de cumare. [ sta fibra se va
torcic;1do a medida que se va agotando el hilo ya torcido.

Se cambia de color de acuerdo al Plano o sc Pucdc un solo color.
Se tcjc 40cmde |argo de la mochila continuamente.

Se alternan los colores de acuerdo al disefio.

5c clabora el cabresto de la mochila con vanas tiras de hilo de
cumare del mismo tamafio.

En la oltima vuelta se remata muy bien el tcjido Yy sc cose el
cabresto Prcviamcntc claborado.

Se Pc'uquca el tcjido para darun mcjor acabado.

| a base debe ser recta para que la mochila sea rcctangu|ar.

|La fibra debe tinturarse antes de elaborar el hilo.

COJINMACRAME

Dimensiones: 40 cm de |argo x 40 cmde

ancho Materia Pn’ma: Hilo de cu mare o

moriche

Allistar el cumare del color que se quicra trabajar el cojfn.

Se elabora una tira de hilo de 180 cm de |argo. Se amarra de dos
varas de madcra, dcjando entre sf un metro de distancia. Sc debe
cuidar que qucdc bien Fija yrecta.

5c cortan hilos de cumare de 2 mts de |argo aProximadamcntc. Sc
doblan por la mitad para amarrar a la base Prcviamcntc tensionada.
De este hilo se cmPiczan a amarrar hilos de cumare de 1 mt de

|argos. SC PUCdC a|tcrnar Franjas dc COIOI‘ cada una con |a misma

cantidad de hilos m0|tiP|os de 4.



o Se cmPicza el tcjido amarando las fibras y haciendo figu ras conlos
nudos tradicionales de macramé.

o Sedebeelaborar unrccténgulo de 80 cm de ancho por 40 cm de

Iargo, SC debe cuidar que los extremos qucdcn bien rectos.

° En la ultima vuelta se remata muy bien el tcjido

o Oedesmontacl tcjido yse dobla por la mitad, se cose en el extremo
inferor Yy lateral para formar el cojin.

o Secelaboraelforrodel cojin enlona cruda muy dclgac]a yse rellena
con algodc')n sintético.

o Seccolocaelrelleno ysecierra el cqjin con hilo bien cosido.

e Se Pc|uquca clccjln para darun mcjoracabado.

e La base debe serrecta paraque el ccjl'n sea cuadrado.

e | afibradebe tinturarse antes de elaborar el hilo .

MOCHILA ZIG-ZAG

Dimcnsioncs: 35cm de largo x30cm de ancho
Materia Prima: Hilo torcido de cu mare o moriche

. A'istar el cumare del color que se quicra trabajar la mochila.

] \Sc tuerce la fibra de cumare para obtener el hilo. E_nhcbrar la
aguja.

° Sc cmPicza el tcjic’o anudado sobre una estructura elaborada en
madera (consiste en un marco de 2 Pa|os redondos scParados
entresi 25 cm 5) de 40 cm de ancho.

] Sc tcjc la Primcra vuelta haciendo nudos scParados 5 cm cada
uno.l_a 5cgunda vuelta se va anudando desfasando solo la
distancia del nudo

] Sc tejen 10 vueltas de la misma forma descrita. Lucgo se cambia
de lado el dcsp'azamicnto de los nudos en cada vuelta igualmcntc

por 10 vueltas Y asi sucesivamente.
° 5c cambia de color de fibra de acuerdo con el disefio que se

quicra dar a la mochila. Ver foto.

o Se tcjcn Fran_jas de diferente color combinando maximo 3 colores.

[ ] SC cambia dC COIOI’ dc aCUCFdO a| Plano O s¢ Pucdc claborar |a

mochila de un solo color.



° SC tcjc 55 cm de |arso de la mochila continuamente.

e  Se elabora el cabresto de la mochila anudando varias tiras de hilo
de la misma |ongitud Y |ucgo amarrando el centro de estas con
varios nudos.

e [ .nlaaltimavuelta se remata muy bien el tcjido

e Se Pc|uc|uca el tcjido para darun mcjor acabado.

e | afibradebe tinturarse antes de elaborar el hilo.

TELAS EN JUAJUA

Dimensiones: 35 cm x 45,17 x 50520 x 100 cm
Materia Prima: FFibra dcjuajua

e | a fibra de Juajua se obtiene de acuerdo al proceso descrito

anteriormente.
° Sc cortan fibras de 1 50cm y 50 cm de |ar50 x 1.9mm de ancho

e Se cmPicza aintercalar las fibras de color claro y oscuro desde el

centro del tcjido. Ahi se cmPicza aformarla Figura.

e Secva tcjicndo intercalando las fibras horizontales y verticales
hasta obtener la dimensién de la tela.

e Se Pucdc hacer cua|c]uicr Figura de la simbo|ogia propia de la
cultura indlgcna Guabhibo.

° Sc rematan los bordes escondiendo las Puntas dentro del tcjido

mismo. 5 se recortan |as Fibras 5obrantcs

CONTENEDOR CON T AF A
ME.DIANO Dimensiones: 20 cm de didmetro x 30 de

alto

Matcn’a\(Pn'ma: Fibra dcjuajua

e |a ibra dcjuajua se obtiene con el proceso descrito antes.

° 5c cortan fibras de 100 cm y 50cm de |argo x 2mm de ancho

o Se cmPicza a intercalar las fibras de color claro y oscuro desde el

centro del tcjido. Abhi se cmPicza a formar la Figura‘
e Secva thicndo intercalando las fibras horizontales y verticales
hasta obtener la dimension de la base cuadrada.

e Se cambia de sentido el tcjido para formar las Parcdcs de 30cms.



Se rematan los bordes doblando el tciido hacia adentro.

5c recortan las fibras sobrantes. .

5c elabora una tela de 30 cms x 30 cms para la taPa. Sc cmPicza
a rebordear con una cinta del mismo material elaborada
previamente. Se ajusta a los bordes con hilo de cumare y se
remata muy bien.

Se retira todo el hilo que qucda salido Yy las fibras que hagan
qucdado con Pclusa.

Se Pucdc hacer cua|quicr Figura dela simbo|ogfa (Guahibo.

ADBRECART AS (3Disefios)

Dimensiones: alto 2 em x |argo 22 cm

Materia Prima: Cacho

Cortar una seccién de cacho lo mas Plana Posib|c.

Tomar una seccion de cacho de 22 cm x 3 cm x 0.4 cm y marcar
conla P|anti||a la Figura a formar.

Cortar la Figura con segueta y Pulir muy bien con Iija.

Pulir muy bien por todos los lados csPccialm—cntc el filo del
abrecartas.

APIicar brllo para dar un buen acabado.

PORT A FLORES EN
JUAJUA Dimensiones: Diametro 4 cm

X |argo 20cm
Materia Prima: Juajua

La fibra dcjuajua se obtiene con el proceso descrito antes.
5c cortan fibras de »Ocm de Iargo x 2mm de ancho

5(: cmPicza a intcrcalar |as Flbras dc COIOI’ claro H oscuro dcsdc Cl

centro del tcjido. Ahi se crnPicza a formar la \Cigura.
Se va tcjicndo intercalando las fibras horizontales Yy verticales
pero con una inclinacion en forma diagonal hasta obtener la

dimension de la tela que al curvarla d¢é el diametro deseado.

Se tc_jcn 20 cms de alto. Lucgo se cierra el tcjido, intercalando las

fibras de dos extremos para cerrar el cilindro.



e Serematanlos bordes escondiendo las puntas dentro del tcjido.

° Sc recortan las fibras sobrantes.

o Se Pucdc hacer cualquicr Fisura dela 5imbo|05ia (uahibo.

Ca Paciclad de Produccién

[ n esta ocasién se brndo un mayor énfasis enla disminucion de

ticmpos de produccién y el mcjoramicnto de la calidad. Fara este

momento los artesanos han mcjorado mucho su calidad yson mas

diestros en el mancjo de la técnica. For lo tanto se cuenta conuna mayor

caPacidad Proc]uctiva ycon mcjorcs ticmpos en Procluccic’m.

E)asados en los anteriores datos, los grupos en cory'unto, estdn en

capacidad de Producir minimo mensualmente la siguicntc cantidad de

elementos:

LINEA DE. PRODUCTOS EN CUMARLE

PRODUCTO TIEMFO DE CAPACIDAD
PRODUCCION DE.PROD.MES
Tarro Vertical 4 horas 12 (Inidades
Tarro Vcrhul con tapu | ’ horas 12 unidades
T.1rro Vertical con tapa 24 b haoras 12 unidades
Cln:\ata mediana 4 haras 1 2 unidades
|ndividual redondo 2 dias 12 unidades
Moc}\nla Red Combinuda 2 dias 12 unidades
Mochila Redonda 2 dias 12 unidades
Mochila marco Zigzag 3 dias 6 Unidades
Confitera 6 Dulcera 2 horas 60 (nidades
Co,ln macramé 2 dias 6 (nidades
Total | 156 unidades
LINEADE PRODUCTOSEN JUAJUA
PRODUCTO TIEMPO DE.PRODUCCION | CAF.DE.PROD.
MES
Teladsx4s 8 horas 10 unidades
Tela17x %0 8 horas 10 unidades
Tela20ox 100 12 horas 10 unidades
Canasta med. con tapa 12 horas 1 2 unidades
Porta flores tubo 2 horas 50 unidades
TOTAL 92 unidades




LINEADE VARIOS

PRODUCTO TIEMPO DE.PRODUCCION | CAP.DE_.PROD.
MES
Abrecartas Cacho 6 horas %0 (Jnidades
Hebillas Cacho 6 horas 30 unidedca
T arro en mimbre s horas 24 unidades
Tora| 84 unidades
Costos de Producdén

Igua| que en el numeral anterior los costos se basan el proceso de

Produccién delos Prototi pos.

Conelfinde proporcionar que el costo de cada Producw scalomas

Prcciso posiblc, se debe tener en cuenta los suguicntc.s datos gc nerales:

Valor del Jomal
diano: Valor
hora /diario

Costos por Proclucto

$ 10.000

$

1.250

LINEA CANASTASEN CUMARL

FRODUCTO MATURIA | INSUMOS | MANO DL HORAS cOosTO FRECIO

PRIMA OBRA TRABAJO UNIDAD
T arro Vertical 240 10 5.7%0 3 4.000 4.500
Tarro Vertical con tapa | 990 10 9.000 4+ 6.000 6.500
Tarro Vertical con tapa 2 9290 10 5.000 4+ 6.000 6.500
Canasta mediana 740 10 3730 3 4.500 $.000
|ndividual redondo 240 10 é.250 s 6.500 7.000
Mochila Red C ombinad: 740 10 13.750 1 14.500 15.000
Machila Redonda 740 10 13.7%0 i 14.500 15.000
Mochila marco Zigzag 1.990 10 22.500 18 24,500 25.000
Confitera 6 Dulcera 615 10 1.87% 1.5 2.900 3,000
COJIn macramé 740 10 13.750 1 14.500 15.000




LINEADE CONTENEDORES ENJUAJUA

PRODUCTO MATERIA T INSUMOS | MANODE | HORAS COSTO PRECIODETAL
PRIMA OBRA | TRABAJO UNIDAD
Tela3s5x45 1000 250 8.750 7 10.000 10.000
Tela17x50 1000 250 8.750 7 10.000 10.000
Telaz2ox 100 1000 250 18.750 15 20.000 20.000
Canasta med. con tapa 600 400 5000 4 6.000 6.500
Portaflores tubo 400 100 2.000 1.6 2.500 2.500
LINEADE VARIOS
PRODUCTO MATERIA | INSUMOS | MANODE | HORAS COSTO FRECIODETAL
PRIMA OBRA | TRABAJO UNIDAD
Abrecartas Cacho 440 10 5.000 4 5.500 6.000
Hebillas Cacho 350 25 5.125 2.5 3.500 4.000
T arro en mimbre 500 150 6.850 99 7.500 8.000

P roveedores

Actualmente existen en el Municupno de Cumaribo, tres comumdades
que han recibido la capaatacidn en disefo yque cstanen caPaoc]ad de
proveer Pcdidoa, se debe enviar mcnsajc a cada una de ellas con

Asunt05 inctiscnas dela AfcaHia de Cumanbo; estas son:

COMUNIDADES DE RAY A 15 DE AGOSTO, AUT
ANA Y CANOCAVASI

Direccién: Asuntos incllscnas - Alcaldia de Cuman’bo - Vichada
T eléfono:0986 63 5129 / 67184 29Radio [ s10(V/<io)

T allador de Cacho: { uis E Iver Velasco
Direccion: Bamio Mateo - Puerto Carrcﬁo, Vichada
T eléfono: 0332 81 7027 (F ondo Mixto del Vichada)

F uerto Carrcﬁo -Vichada






E@ Ministerio de Desarrollo Econémico DI BUJO Y Q FONADE
artesanias de colombia s.a. PLANOS TECNICOS

_® 38cm

PIEZA: INDIVIDUAL - - B - REFERENCIA: IEsc.(cm- - | | Al
NOMBRE: INDIVIDUAL REDONDO NARANJA — LiNEA: ENSERES Y MENAJE

OFicIO: CESTERIA RECURSO NATURAL: PALMA DE CUMARE -
TECNICA: ROLLO MATERIA PRIMA; FIBRA DE CUMARE

PROCESO DE PRODUCCIO'NZ SE TOMAN LAS HOJUAS DE CUMARE Y SE DESPRENDEN LAS

CAPAS QUE LA RECUBREN PARA OBTENER LA FIBRA QUE SE COCINA Y LUEGO SE PONE
A SECAR AL SOL, CON LA CUAL SE EMPIEZA A TEJER EL PRODUCTO.

OBSERVACIONES: SE DEBE TENIR EL CUM__A_R_%
DE UNO O DOS COLORES DE UNA MISMA GAMA,
SE DEBE CUIDAR QUE LOS NUDOS Y LOS RE-

SE EMPIEZA EL TEJIDO DE LA PIEZA DESDE EL CENTRO ENROLLANDO LA FIBRA DE CUMA

MATES QUEDEN BIEN OCULTOS DENTRO DE A

RE SOBRE LAS FIBRAS OBTENIDAS DEL CENTRO DE LA RAMA (SECAS). A MEDIDA QUE SE

OBRA.

VA ENROLLANDO SE VA COSIENDO A LA ANTERIOR VUELTA. SE VA TEJIENDO EN COLOR

NATURAL Y SE SIGUE ASI HASTA QUE DE LA MEDIDA QUE DEBE TENER EN ESTE CASO 35|

CMS DE DIAMETRO. EN LA ULTIMA VUELTA SE CAMBIA DE COLOR DE LA FIBRA Y SE VA

DIMINUYENDO EL CALIBRE DEL ROLLO PARA QUE QUEDE PAREJO. A TODO LO LARGO
DEL PRODUCTO SE DEBE CUIDAR QUE EL TEJIDO QUEDE PAREJO Y SIN HILACHAS.

'RESPONSABLE: OLGA QUINTANA ALARCON FECHA: Dic / 2000 ]










































































































CONCLUSIONES

« | as asesorias de disefo realizadas con los grupos artesanales de
Cumaribo Pcrmitié el desarrollo de varas lineas de Productos que
contn'bugcron a la innovacion en el mancjo de color Yy de oferta

para C' mcrcado IOC8|A

- E_s necesano trabajar con los grupos artesanales por lo menos dos
meses antes de la I:cn'a [:_xPoartcsanias para que estos tcngan

ticmPo dc prepararse con bucna mercancia Para tal evento.

. Es necesanro crear mecanismos de comercializaciéon que Pcrmitan a
la comunidad del municipio de Cuman'bo areactivar el mercado que
hace unos afios Proporcionaba el sustento a muchas familias yque
hog por I'\og va en detrnimento Y un severo estancamiento que ha

desmotivado a esta comunidad para scsuir trabajando en esta labor.

[La calidad de los Productos se ha mcjorado en altisimo srado, lo
s cual Pcnnitc visualizar que a través de las intervenciones en disefio
se ha concientizado a los artesanos de la imPortancia de este

Factor a |a hora clc c0mcrcia|izar lOS PI’OdU ctos.

Sc debe establecer un canal de comercializacion mas eficaz ya que
® no existe una organizacién que canalice los esfuerzos de a|gunos

artesanos por chorary conservar la tradicion artesanal.

Con esta asesoria se ha dcjado dentro de la comunidad una

s alternativa de innovacién en Productos, procesos Productivos y

calidad 3 una nueva Pcrspcctiva Para abordar nuevos mcrcados.



OBSERVACIONES YRE COMEDACIONE.S

» [s importantc que se siga Prcstando asesoria en el campo del
disedo de nuevos Productos a las comunidad de Municipio de
Cumaribo con el fin de fortalecer y concientizar a los artesanos de

la alternativa que ofrece el sector artesanal.

*  Sedebe aProvcchar la organizacién administrativa del Mu nicipio

de Cumaribo para facilitar la labor que se Pucda chcutar alli y se
Pucdc obtener un buen canal tanto de comunicacién conlos

artesanos como de comercializacién para los Productos.

*  Se debe reforzaralos grupos en el conocimiento de los canales de
comercializacion para los diferentes Productos, asi como en el

mcjoramicnto Pcrmancntc dela calidad para que dicha comunidad se

sostcnga cn Cl mcrcado POF IO menos nacional.

s I snecesario continuar con la caPacitacién de |osgrupos entemas

quc tcngan quc vercon Ia conFormacién misma dc las agrcmiacioncs

. Sc debe imPulsar a nivel de comercializacién este municipio, se debe
motivar a la comunidad para que sigan Producicndo; Ya sca que
Artesanias de Co|ombia realice un buen Pcdido o que agudc a
Promocionar dichos Productos para motivar de manera econémica a

esta zona.

. Sc insiste en que para Podcr trabajar con las comunidades de

Cumaribo se [ogrc concretar el apoyo dela Alcaldia Municipal de
Cumar‘ibo, yaque el ondoMixtode Cultura del Vichada

ubicado enf uerto Carrcﬁo limita el trabajo paraeste mu niciPio yse

torna muy dificilla comunicacion con Cumaribo.



Comuni&la&l de Qa ya

Cumarilao - \/iclwaa‘a



ComuniAaJ de Qaqa

Cumaribo - \/iclwaola



ComuniJaA de Auta na

Cuma’n'l)o - \/ickaJa



Comuniclaa de Auta na

Cuma-r»ibo - \/iclﬁaola



Comunio‘aJ Ae Ca a[e Cavasi

Cumaril)o - \/icl'\aola



ComuniAaA 5 de Agosto

Cuma ribo - \/Tchacla
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