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1- Introduccion

Este documento se presenta con fin de dar a conocer el desarrollo de la asesoria realizada
en disefio bajo el taller de acabados naturales para la madera, permitiendo a la comunidad
artesanal mejorar la calidad de presentacion final del producto; lo anterior siendo realizado
en el mes de agosto de 2006

La comunidad de Cali ya habia sido visitada por la Diseiiadora Adriana Oliveros quien
realizo acesorias en disefio; para esta ves se dio continuidad al proceso de acesorias y se
incursionaba en la intervencion de un taller de acabados para la madera, donde se
concentraron artesanos de la madera y de la guadua con desarrollo de productos decorativos
para cocina, sala y mesa; en esta sociedad se resalta la participacion numerosa de dos
grupos principales: Asociacion Ari y Bambusa.

En el desarrollo del taller de acabados naturales para la madera, se dio a conocer de forma
tedrico practica, acerca de la importancia del proceso del acabado desde la preparacion de
la madera, demostrandose a si mismos la mejora en la calidad final de sus productos. Se
enfatizo en temas como: Aplicacion de lijas de acuerdo a las diferentes superficies de los
productos, y otros como acabados finales con anilinas, gomas, ceras, y aceite.

Este proceso se realizd en el marco del convenio de cooperacion y asistencia técnica y
financiera No. 2051720 entre el SENA — FONADE y Artesanias de Colombia S.A.
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Escolaridad # Personas %

Sin escolaridad

Primaria incompleta 2 2
Primana completa 14 24
Secundaria incompleta 12 22
Secundaria completa 31 51
Universitarios 1 1

Total 60 100

B.2 Nimero y nombre de Organizaciones Establecidas

Bambusa

NESTOR RAUL GARCIA
Calle 2 No 4-63

Teléfono cel: 3155149519

Asociacion de artesanos Aru
MARTHA CECILIA ARANGO
Teléfono cel: 3136173271

Artesanos Loma de la Cruz
LEON HUMBERTO MOLINA
Calle 23 No 6-60

Teléfono 8829846

Organizaciones de apoyo logistico:

Secretaria de Turismo Alcaldia Santiago de Cali
BANIA GUERRERO

Coordinadora

Teléfono: 8858851

Secretaria de Turismo Alcaldia Santiago de Cali
EMILIO

Asistente

Teléfono Cel: 3113091669 — 3127055448
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3- Caracterizacién del Oficio Artesanal
Oficio: Carpinteria
3.1 Esquema productivo

| Corte de la Materia Prima______ |
[ Asemado o ]
. _Alistado |
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Dimensionarniento

Corte con sierra circular
| Cepillado

Acabados Finales
Pulido con garlopa
Liyado |
| Lija No 120/220
| Aplicacicion de goma laca

_Secado al sol _ |

| Aplicacigon de laca con pistola )
' Sellador |

Lija No 400

|

) _______ Sellador |
| Lija No 400 |
|
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| IL.aca catalizada

3.2 Materia Prima

Cedro Rosado, nombre comun del género Cedros, El arbol puede alcanzar hasta 30 m de
altura y emite ramas extendidas que son divisiones del tronco principal, en esto se
diferencia de otras coniferas, que forman un Unico tronco dominante. Las hojas, de color
verde entre oscuro y luminoso, miden 2,5 cm de longitud aproximadamente; las pifias,
erguidas, tienen unos 10 cm de largo. crece en las tierras bajas de clima hiimedo.

Pino, el nombre cientifico de la familia de las Pinaceas es Pinaceae. Pino, nombre comun
que reciben las especies de coniferas del género Pinus que presentan hojas aciculares y
persistentes, dispuestas en haces de 2, 3 o S5 aciculas. Son arboles resinosos con
inflorescencias masculinas productoras de polen e inflorescencias o pifias femeninas que
lignifican al madurar y que producen las semillas.

La materia prima es obtenida principalmente en la region. Se adquiere a través de
aserraderos, que tren la madera de la costa pacifica y de otras regiones del valle como el

Proyecto:
Diseifio e Innovacion Tecnologica Aplicado en Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano



@
SENA
Ministerio de Comercio, Industria y Turismo 7AV
artesanias de colombia.s.a.

caso del pino, algunos de los artesanos compran la madera en boque o segun las
nesecidades de la pieza.

B. Antecedentes de la actividad de acabados:

en la ciudad de Cali no habia registro de un taller de acabados para la madera pues la visita
anterior fue realizada por la Disefiadora Adriana Oliveros, quien realizo asesorias
puntuales; las cuales se tuvieron en cuenta en el desarrollo del taller con las personas que
las habian recibido, Asi dandole una mayor importancia al haber un proceso de evolucion
del producto y del artesano a partir de las asesorias de Artesanias de Colombia S.A.
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Capitulo 1 Asistencia técnica
1. Objetivos

e Realizar induccion al grupo artesanal sobre los materiales, herramientas y procesos
empleados en los diferentes acabados

e Instruir a la comunidad en los procesos de acabado natural, usos y correcta aplicacion
e Sensibilizar al grupo en la importancia y beneficios de los acabados naturales para
madera.

Contenido del la asistencia Técnica

Proceso de adecuacion de las piezas

Evaluacidn del tipo de acabado a realizar segun el uso de las mismas
Proceso de lijjado

Proceso de coloracion

Proceso de proteccion de la madera.

e o o o o N

3. Metodologia

Se realizo una charla con el grupo participante presentando la tematica de trabajo los
objetivos, metodologia a través de imagenes con apoyo audiovisual se dieron a conocer los
materiales de trabajo; con el fin de reforzar la importancia de un buen acabado en todas las
lineas de producto ya que este paso es el que resalta las caracteristicas estéticas del material
y el buen manejo de las técnicas empleadas y sensibilizar al mismo grupo hacia el manejo
de los acabados naturales por su valor de importancia con el medio ambiente y los
diferentes mercados del producto artesanal.

4. Desarrollo de la asistencia Técnica

Clasificacion y composicion de las maderas: las
madera es un material biologico de origen vegetal,
se clasifican en dos grandes grupos de acuerdo a
su estructura en maderas blandas que
corresponden a las coniferas y maderas duras
correspondiente a las latifoliadas, estan
compuestas en su estructura por albura y
duramen que en su interior contienen agua,
azucares almidones, carbono, hidrogeno, oxigeno,
nitrégeno y minerales.
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Porque de los acabados: por tres razones principalmente
1. Evitar la absorcion de humedad

2. Facilitar la limpieza

3. Embellecer la madera y resaltar sus cualidades.

Aplicacion dependiendo del objeto a diseiiar: depende de cuatro factores que son:
1. Uso si es un recipiente para alimentos, un juguete o un objeto decorativo.

2. Tipo de madera si es blanda o dura

3. El color deseado ya sea al natural resaltando las vetas o con colores vivos

4. La construccion del objeto es decir la técnica aplicada y ensambles.

Pasos antes de dar el acabado a las maderas:

1. Conocer los contenidos de humedad de la madera
2. Determinar el uso del objeto

3. Pulir correctamente la madera.

Porque y como usar abrasivos para madera: las lijas para madera son diferentes a las
lijas para metales ya que se diferencian en su composicion en su resistencia a altas
temperaturas y en su nivel de saturacion, con un orden del grano diferente en su estructura,
de acuerdo al fabricante pueden ser con base en papel o tela dependiendo del uso que se le
vaya a dar es decir si se usa con maquina o a mano en el mercado se consiguen de la

siguiente forma en los siguientes numeros:

e 30 a 46 para quitar capas de cola, bammiz o pintura, numero.
e 54 a 90 para lijado previo a superficies a ser cepilladas o enchapadas.
100 a 180 para lijados finos y superficies enchapadas.

bamnices o lacas.
e 500 a 800 ya es para pulidos especiales.

Proyecto:

220 a 400 para pulidos finales de preparacion de superficies para la aplicacion de
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Aplicacién de anilinas: las anilinas mas usadas para el proceso de tinturado de las maderas
con el fin de resaltar su belleza pueden ser de diferentes fabricantes pero para efectos de el
ejercicio se usaron de marca el indio con la siguiente gama de color:

e Amarillo oro

e Café cannelito
e Café caoba

e Negro.

Estas se deben diluir en un solvente como el ether (alcohol industrial) se evapora con
facilidad y agiliza el proceso, pero que no sea toxico para el usuario final puede ser etanol.

Aplicacion de aceites: para la aplicacion de aceites es necesario si es para un elemento que
contenga alimentos que no posea olor y que no sea toxico para el usuario final como la
trementina, la linaza pero si el aceite mineral.

Aplicacién de ceras: son sustancias solidas que se vuelven liquidas cuando se funden por
accion del calor, su toxicidad depende del solvente con el que se les mezcle estas pueden
ser aplicadas a mano usando un trapo para esparcir la sustancia y otro para brillar la
superficie a ser acabada, estas se pueden mezclar con trementina, para darle una mayor
proteccion a la pieza.

Aplicacion de Goma - Resinas: la goma laca es la secrecion de un insecto que se alimenta
de la savia de un arbol, esta viene en dos presentaciones una en polvo y otra en hojuelas
considerando estas ultimas como las optimas en la secrecion de goma a aplicar.

Preparacion: se toman las hojuelas o escamas y se colocan en alcohol metanol durante 24
horas, asi estas disolviéndose por reaccion, luego de este proceso es cernir la goma usando
una media velada y un frasco de vidrio limpio para que la mezcla perdure, la proporcion de
alcohol depende de los resultados que queramos lograr y la experiencia en la aplicacion de
la misma ya que si se hace muy densa, puede quedar manchada en el siguiente trazo,
preferibiemente hay tres calidades que son:

1. Calidad media. 75gr por litro de alcohol etilico
2. Calidad Normal. 170gr por litro de alcohol etilico
3. Calidad extra. 300gr por litro de alcohol etilico.

Todas aplicando minimo 10 capas y entre cada una, pulir con una lija No 400 dara un
acabado excelente resistente a la humedad y facil de reparar.

Es importante recalcar que el numero de aplicaciones me influyen en el brillo deseado en el
acabado final.

Proyecto:
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Aplicacién:

Brufiido: es una técnica tradicional usada desde tiempos antiguos, empleada en la
elaboracion de ceramica y sirve para tapar el poro de la arcilla haciendo que los objetos
sean impermeables o con la capacidad de contener liquidos.

S. Conclusiones y Recomendacion

El grupo mostrd bastante interés en el taller después de ver la metodologia y las diferentes
1magenes de los procesos y materiales a utilizar para obtener los acabados.
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Capitulo IT Mejoramiento de proceso (actividad practica)
1. Objetivos

e Mejorar la calidad del acabado de las diferentes piezas elaboradas por la comunidad con
la aplicacion e implementacion de los diversos tipos de acabados naturales

e Realizar ejercicios practicos que permitan el aprendizaje aplicado en diferentes piezas
ejemplo, para mejorar la vison de la toma de decision de un acabado adecuado para x pieza.
e Implementar el proceso de acabados naturales indicando los insumos necesarios y la
identificacion correcta de estos en el mercado, al igual que su correcta aplicacion.

2. Descripcion del proceso
El Proceso empleado por los artesanos se encuentra de la siguiente forma:

La preparacion del material se da a través de un lijado corto utilizando lijas de silicio (para
metal), con una numeracion ascendente 120, 220, 360.

En la coloracidon de la madera y la proteccion final solo presentan conocimiento bajo
productos industriales como las tintillas y las lacas al igual sus aplicaciones con pistola.

3. Propuesta de Mejoramiento

e Adaptacion de herramientas: a los artesanos se les explico una forma agilizar y
mejorar los procesos de acabado (en algunos talleres se pudo aplicar), consistio en adaptar
herramientas que existen en el mercado por materiales locales que se describen a
continuacion:

¢ Banco de lijado: este proceso es usado con herramienta mecanica preferiblemente un
taladro de arbol. Consiste en adaptar un disco de caucho con un tornillo en el centro al cual
se le adhiere una tela de velcro y se usa con lijas para lijjadora roto orbital que poseen el
segundo componente de la tela, con el fin de poder ser intercambiados rapidamente por el
artesano.

e Taco de lijar: se debe usar un soporte para el proceso de lijjado de superficies planas,
que consiste en un taco de madera de 7.5 x 12.5 x 2cm. Las hojas de lija que
tradicionalmente vienen de 22 x 27 cm se deben cortar en cuartos de 11 x 13.5cm los
cuales se deben sostener con el pulgar por un lado y con los cuatro dedos restantes por el
otro para evitar problemas de salud ocupacional como el sindrome del tiinel carpiano.

e Muiieca: esta se usa para aplicar anilinas, tintes o resinas sobre las maderas, se debe
usar un trapo de algodon blanco sin ningiin estampado o motivos con color para evitar que
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al establecer contacto con los disolventes aplicados o por aplicar no destifia y manche el
acabado final, a lo sumo esté preferiblemente no debe soltar motas para que no queden
residuos en la superficie, con una dimension de 15 x 15cm y se arma de la siguiente forma:
coloque el cuadro de tela sobre una superficie plana, en el centro del trapo coloque un trozo
de algodon, agarre las cuatro puntas del trapo y retuérzalas juntas, para hacer una bola de
aproximadamente Scm de didmetro.

Aplicacion de acabados naturales: se solicito a los artesanos durante el taller (parte
teorica) que llevaran a la practica un taco de madera o una pieza con la que desearan aplicar
el acabado y que llevaran un trapo preferiblemente una camiseta vieja de algodon
desarrollando los siguientes ejercicios:

e Lijado de superficies: se les solicitdé que lijaran la superficie valiéndose del taco de
madera, intercambiando las lijas comenzando con una No 80 o 100 dependiendo de la
densidad de la madera seguida de una No 150 o 220, 320, 360 y terminando en una 400
usandolas en orden y sucesivamente de acuerdo a las instrucciones del asesor.

Taco de madera
Artesanias de Colombia
Fotografia: Ricardo A. De Los Rios A.

e Aplicacion de anilinas: para efectos del ejercicio solamente se les ensefid a hacer la
aplicacion de colores planos y las mezclas de estas para obtener otras gamas de color,
usando alcohol etilico como disolvente con el fin de agilizar el proceso por su rapida
evaporacion con anilina, impregnando una muiieca con dicha solucion aplicandola con
fuerza en uno de los cuadros del taco de madera y en algunas productos.

Aplicacién de anilinas y tintes naturales
primera capa (solo la mitad como método
comparativo)

Antesanias de Colombia

Fotogratia: Ricardo A. De Los Rios A
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e Aplicacion de Aceites de Linaza: Se realizo la aplicacion después de prepara la
madera, primero enfatizando en la limpieza de la superficie con un trapo seco, a
continuacion la aplicacion del aceite sobre un paiio en movimientos circulares y dejando
actuar este por 15 minutos, después se retira el exceso de aceite con un trapo seco y se deja
secar de un dia para otro y para finalizar se toma una lija suave (No 400) y se retomo los
pasos de la aplicacion con la diferencia de que esta ultima capa de aceite se dio muy suave.

e Aplicacion de goma laca: la goma laca fue aplicada de la siguiente forma: teniendo en
cuenta que la superficie debe ser limpiada con un trapo y que alrededor no debe haber
rastros de polvo o no se debe aplicar en zonas donde el aire este con particulas de madera o
polvillo y que debe ser en un sitio ventilado y en un dia soleado para lograr un mejor
acabado. Se impregno la parte interior de la mufieca sin empaparla totalmente y se aplico
sobre la madera y finalmente se dejo secar a la sombra.

Presentacion de la goma laca
Arstesanias de Colombia
Fotografia: Ricardo A. De Los Rios A

e Aplicacion de ceras:

Cera de Carnauba: Se realizo una mezcla de la siguente forma:

Se cortan en vituras o se rayan 14 grs de cera de abejas, 10grs de cera de camauba y aparte
se alistan 100 grs. de trementina se coloca en bafio de Maria hasta que los componentes
estén mezclado guardar en un recipiente de vidrio con tapa y dejar enfriar. Se aplican con
trapo seco sin motas.

La cera de carnauba le aporta brillo a la mezcla y la cera de abeja suavidad, entre mas
carnauba tenga la cera se torna dura la mezcla.

A. Evaluacion de la actividad en lo tedrico y en lo prictico

Toda la parte tedrica estuvo basada en la Cartilla de Acabados de la Escuela de Artes y
Oficios Santo Domingo, y de desarrollo en el salon de la coordinacion de turismo, esta
actividad se desarrollo mediante ayudas audiovisuales como viedeo been, imagenes y
tablero acrilico, esto se realizo con un previo sondeo de los oficios y productos de los
artesanos presentes.
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La parte practica fue coordinada por el asesor a través de ejercicios que se desarrollaron en
los talleres de cada artesano, realizando paralelamente la asesoria y el desarrollo del taller
de forma personalizada, como por ejemplo los ejercicios de lijado sobre los productos que
el artesano deseaba mejorar. En el desarrollo de cada ejercicio se le suministro al artesano
los materiales necesarios para la aplicacion del ejercicio y asi él quedando con material para
aplicar en la mejora del producto.

4 Desarrollo de mejoramiento del proceso

Alistamiento de la madera (guadua)
Artesanias de Colombia
Fotografia: Ricardo A. De Los Rios A

Arriba, proceso de lijado (guadua)
Artesanias de Colombia
Fotografia: Ricardo A. De Los Rios A
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Acabado anterior actual Aplicacién de anilinas y goma laca
como acabado final realizado
Artesanias de Colombia Artesanias de Colombia
Fotografia: Ricardo A. De Los Rios A Fotografia: Ricardo A. De Los Rios A

S. Conclusiones y recomendaciones

El grupo dio una respuesta positiva al taller, frente a las asesorias personalizadas y al
realizar una reunién final con los productos realizados por taller para evaluar en conjunto
los diferentes acabados que se dieron en las diferentes piezas trabajadas.

l.a aplicacion de la goma laca era conocida pero no gustaba a causa de una incorrecta
aplicacion de ésta, por tal razon se realizaron varios ejercicios para mostrar el resultado de
una buena aplicacion, maximizando la motivacion a aplicarla.

Para una mayor motivacion a la aplicacion de los acabados se entrego unas copias con las
aplicaciones realizadas en el taller al igual que sus preparaciones, Lo cual fortalecio la
memoria de los artesanos a los diferentes procesos aprendidos.

Existe un grupo bastante grande de artesanos incursionando en la guadua con los cuales se
trabajo lijado y aplicacion de ceras, es importante seguirlos acompafiando en el proceso.
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Anéxos
Actividad

BTaller de acabados naturales para madera.

CALI - Valle

Asesor: Ricardo Andrés De Los Rios Arellano — Diseiiador Industrial

Objetivo del Taller: Trabajar con la comunidad artesanal en acesorias en el redisefio o
diversificacion del producto actual, con base en la demanda y experimentacion del material,
enfatizando en el proceso de acabado final a través del taller de acabados naturales para
madera, permitiendo mejorar la calidad del producto, dando garantia al consumidor y
ayudando a reducir el impacto ambiental.









































