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1. INTRODUCCION f ANTECEDENTES 

La presente carpeta del Oftcio Artesanal contiene las 

tecnlcas de Tejldo de macrame en Galon de seda, en Duttama (Boyaca), 

y la talla en madera, en Mongui (Boyaca) 

En la cludad de Duitama, la tejedurfa en macrame puede ser 

constderada la tacnlca m�s representattva y viva ; como la actlvidad ar

tesanal que la identlflca. 

No obstante, allf se encuentran l�caltzados diversos gre

mios artesanales, dedlcados a la producci6n de artfculos de consume, ta

les como la talla de cucharones y cuchara, cesteria con toda clase de 

canastos y materlas prlmas, dulces, espectalmente los de azucarblanco, 

etc. Por esta raz6n, se ha conformado una Asoctact6n de Artesanos del 

Tundama que coblja una buena parte de artesanos de la ctudad. 

Sin embargo ante la impostbtlldad de reunlrlos a todos allf, las arte

sanas tejedoras de macrame, se encuentran cast en su totalldad desvincu 

ladas de esta asoclac16n y se llmitan a vender su trabajo u mano de o

bra a las afiliadas que tlenen medics superiores pra el mercadeo y co

merciallzacl6n de los productos. Son casi unas intermedlarias, aunque 

tamblen artesanas, de los productos de macrame. 

El tejldo en macrame , en Diltama, se tnici6 irobablemente 

desde la epoca de la colonla, cuando se elaboraron los panolones campe

sinos tradtclonales, de pano con fleco tejtdo en macrame, en galen de 

seda, y que aun hoy en dia subsisten aunque ya va en rotunda desapartct6n 

reemplazado por los panolones hechos en Jana e hllo, en macrame o en 

crochet. 

De ese anttgui pano16n dertv6 una variact6n : el pano16n tejtdo en su 

totalldad en galen de seda en la tecnica de macrame; y de este salteron 

a su vez variactones tales como las blusas, que Impulse Artesantas De 

Colombia hace casl 10 anos , o vestldos y chaquetas, bolsos y faldas 

que a ralza del lngenlo y practica de las artesanas se han ldo elaborando 

esporadtcamente. 



En cuanto a la talla en madera en Monguf, En la actualidad se utiliza y 

aplica en trabajos de carpfrteria, como medio de decoraci6n de los muebles 

que tradicionalmente se fabrican. 

fa en la colonfa, cuando se construy6 el templo y la casa del Convento, 

se produjeron piezas talladas en maderam , para decoraci6n , cuadros y 

altares del templ�. Estos trabajos fueron finamente elaborados y se les 

dio acabados con oro princfpalmente, fmprlmiendoles un mayor valor ade

mas del que ya contenian por el trabajo en si. 

Esa tecnlca fue abandonada luego, olvidando la gente la elaboracl6n 

de la talla. Fue mas tarde, hace cerca de 20 anos, que algunos de los car

pinteros actuales, se interesaron nuevamente en ella y aprendleron por 

su cuenta en lugares como Duitama o Palmlra(Valle), y comenzaron a atra

bajar en ella nuevamente. 

Luego se dictaron unos cursos de talla por cuenta de la parroquia y mas 

tarde salieron nuevos talladores de madera que reviven la tecnlca olvidada. 

Fue en aquel tiempo hace casi 5 anos, cuando se inici6 la fabricacl6n de 

atriles para blblia, pequenos, al igual que la replica de la columna mo

nolftlca que se encuentra a la entrada del convento. pero esa producci6n 

se detuvo hace 2 anos, cuando se hlzo un taller de jugueterla en madera. 

Desde entonces no se han vuelto a elaborar productos artesanales en la 

tecnlca de talla en madera. 

En lo referente a esta tecnlca, el Dlsenador Juan Pablo hlxo una 

investlgacl6n por lo que le tomo yo un poco superficialmente, dandole ma

yor importancla al trabajo de Dlseno de objetos que puedan ser elabora

dos en la tecnlca de talla y que puedan constltuirse en articulos artesa

nales representatlvos del municlplo. 



1.1 Locallzacl6n Ge-graflca. 
0 

Q. Du I tama:

Segunda cludad del Departa�ento de Boyaca, , locallzada a 1 hora de la 

capital (tunja). Capital de la Provlncla de Tundama. 

Llmita con los munlclplos de Santa Rosa de Viterbo, Nobsa, Tlbasosa y 

Palpa. 

Recibe el nombre de la Perla de Boyaca. Su clima es templado, cuenta 

con gran desarrollo comerclal e industrial, caracterizandose por la gran 

cantldad de talleres automotrices con que cuenta. Ublcada entre una olla 

delimltada por una serie de collnas. 

b. Mongui:

La Villa de Mongul, se encuentra locallzada en zona montanosa alta, carac

terizada por el cl Ima muy frlo y sus aguas heladas. distante de Sogamoso 

por carretera pavlmentada, 40 minutos. 

Considerada patrimonlo arqultectonico del pais, ademas de cultural y re

llgioso. 

Tlene 8 veredas: perlcos, vallados, duzgua,hatovlejo, reglnaldo,tegua, 

S. Antonio y S. Isidro.

Cuenta con dos coleglos , grupos comunales: bomberos, defenza civil, accl6n 

comunal, banda de mus I ca 

En artesanlas se trabaja en ruana, cobljas de lana, gualdrapas, talla en 

piedra y lap!aarla (pledras preciosas), talabarteria, esparto, y talla 

en madera. 

En su templo parroquial se ven hermosas obras de arte, destacando el tra

bajo de la madera del altar, marcos de cuadros, atriles y candelabros. 

Los Monguls reclben el sobrenombre de 11chitlados11 ya que antlguamente 

camlnaban descalzos y a  causa del frlo se les rajaba la plel de los pies. 

Exlste allr la tecnica de la Talla en madera, pero es apllcada por los 

carpinteros, para la decoracl6n de los muebles que producen. 

Se han dlctado curses de talla y se elaboraron atriles, marqultos, cofres, 

sillas para la Iglesia • etc. 
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\. Z. NUCLEO ARTESANAL: 

a.Duitama:

Se pueden encontrar y clasificar en dos nucleos artesanales, 

a todas las artesanas que trabajan en la tecnica de Tejido en macrame; 

Un nucleo primario o familiar, conformado por la artesana y su familia, 

en la que sus hijas mayores y menores (aun los muchachos, le ayudari en 

el trabajo. La artesana ensena la tecnica a sus hijos desde pequenos. 

El nucleo de grupo, es el mas grande, que reune a mas o menos 40 arte

sanas tejedoras, alrededor de una persona que es la que les da tanto 

el material corno el trabajo. 

b. Mongu i:

En Mongui se encuentra definido cada taller de carpinteria, 

con su dueno corno cabeza, por lo general alguna persona de su familia 

le colabora, ya sea hermano o esposa, tiene ademas ayudantes o apren

dices, tanto de la tecnica de tall a como de carpinteria(armar muebles, 

etc. Cuenta con su propia vivienda en la mayoria de casos, tambien con 

su propia maquinaria y herramienta lo que le hace independiente. 

Es importante en la comunidad porque es quien les hace puertas ventanas 

y muebles, del estilo que al li se usa ( neo�colonial). 



1. 3 RE LAC I ON DE ARTESANAS EN MACRAME

Las slgulentes personas pertenecen a la Asociact6n de Artesanos del 

Tuneama y son casl en su totalidad lntermedlarias con respecto al tra

bajo artesanal de otras artesanas con menos recurses. 

* Mercedes de Chaparro

* Rosa de Saenz

* Maria Adella Plnz-on

* Carmen de Ce 1 i

Elvia de Rojas 

* Cristina Cuspoca

*Leonor G6mez

* Sllvina de Rodriguez

*Sara de Flechas 

C 11 18 N2 5-80 

Citrera 5 N2 20-39 

Kra 18K N2 10-96 

C 1 1 1 BAN 2 5-. . . 

Tv 14 N2 9-56 

Kra 5N2 20-39 

C 11 16 N2 3-05 

Kra 5 N2 19-42 

Cll 18 N2 15-06 almacen Kra17N215-06 

Tel 604355 

Teje blusas y vestidos. ensen6 a su sobrina hace 5 anos, teje con ella. 

* Nazareth Wilches de Blanco: Cll 1 I N2 17-14 tel. 604062 

taller familiar conformado por 5 persona$;teje chales desde 1969. 

Las slgulentes personas son artesanas independientes que venden solo la 

mane de obra. 

* Maria Ana Becerra: finca "el Pino" vereda S. Antonio Sur.

tel. 605745 

Teje con Rosaura Becerra, su hermane, dedica todo su tiempo al tejido. 

Sabe elaborar faldas, chales, chaquetas y blusas 

Aprendi6 a tejer con la senora Cecilia Gonzalez. 

teje: 



blusa en dos dias 

vestido en 4-5 dias 

chal en un dia 

chaqueta en 4-5 dias 

le ha ensenado a otras personas la tecnica. 

* Mariela de carreno. Hogar del menor "la Gruta". 

* Mariela Joya de Morales: Barrio Av 11 de Mayo (sin numeraci6n) 

teje con Angela Joya se hermana hace 3 panolones semanales. 

le teje a Susana Naranjo. Llleva 6 anos tejiendo (muy suelto) 

*Flor de Marra Higuera: Av. 11 de Mayo. tel 605745

teje con ayuda de una hija pequena 3i o 4 panolones a la semana. 

lleva 6 anos tejiendo. entrega trabajos a la senora Rosa de Xambrano 

*Maria Berenice Gomez Hogar del menor "la Gruta" 

* Rosa Marra Bustacara Largo Cll 14 Ni 5-114 

teje con Graciela Avella(cunada) y con Hermelinda Bustacara(hermana) ade

mas de su hija. Llevan 10 anos tejiendo 

Le ensen6 Margarita Zambra�o. 

le tejen a Rosa Cabra de Zambrano y a  Nazareth Wilches 

* Herminda Bustacara C11A N2- 3-27 Mongui 

ap-endio a tejer en Duitama. Actualmente no teje. 

*Marla An tonia Cepeda. Vereda Slrata. 3-4 panolones semanales.

le teje a la senora Ana Rosa Cabra de Zambrano, al igual que las que 

enumero en adelante. 

*Marta Cabra y Carmen Cabra. Vereda Sirata. 3-4 panolones /sem.

*Carmen Gonzalez y Maria, Vereda Sirata. 3-4 panolones /sem.

* Flor Alba de Gonzalez. Ver. S. Antonio Sur. 3-4 panolones/sem.



* Adriana de Gonzalez. Vda S. Antonio S. 5 panolones/sem.

* Emilia Sarabanda, Elsa. Vda S. Antonio S. 3-4 panolones/sem.

* Maria Slldana de Torres. 11 II 

* Ana Belen de vivas.

* Mar I n a Tor re z

II II 

II II 

II 

II 

II 

* Flor Alicia Rincon Vereda Pradera 

* Clara Ines Verdugo II II 

* Ortencla Tamara II II 

* Ortencla Tamara II II 

* Dlosellna Verdugo II II 

* Irene de Santos . Vereda S. Antorlo S.

le teje a la senora Leonor Gomez. 

II 3 panolones/sem. 

II 5 panolones/sem 

II 2 II II 

5 panolones/sem 

8 panolones/sem. 

3 paiiolones/sem 

2 paiiolones/sem. 

2 panolones /sem. 

5 panolones. 



2. PROCESO PRODUCTIVO

2. 1 Materia Prima

La materia prima utilizada en la tecnica de tejido en Macrame 

es el gal6n de seda. 

Este material es conseguido en distintas calidades: 

mas ancho o mas angosto, colores brillantes u opacos(mates), tenido fir

me o facilmente decolorable. 

Anexo un pequeno mostrario de el ga16n, en gama de colores. Se puede ob

servar ademas, el uso de gal6n con hilo dorado o plateado. 

a. Disponibilidad:

Se puede conseguir a Jo largo de! ano, exceptuando en Diciembre, a causa 

del cierre por vacaciones de la fabrica que Jo produce. 

Por el sistema de trabajo que tienen las artesanas que trabajan en esta 

tecnica, su disponibilidad se reduce a la cantidad que se Jes da a tejer, 

dependiendo de la demanda de productos por parte de las artesanas inter

mediarias. 

b. Adquisici6n:

Se consigue en Bogota en una fabrica de gal6n. Habfa otra en Chfa de una 

famil ia holandesa, pero fue cerrada. Se compra por kilos. 

Las artesanas independientes, como es el caso de la senorita Maria Ana 

Becerra, cuando recibe algun pedido especial (un cha!, una blusa, etc) , 

compra el material necesario a la persona a la que le teje(intermediaria) 

que J6gicamente se Jo cobra con recargo. 

Segun la senora Nazareth, pasa un carro Jos sabados o domfngos cada l5 

dias que vende el ga16n al contado. parece que es material de contraban

do. 

c. Almacenamiento:

Cada mes o cada dos meses, se compra suficiente cantidad de gal6n para 

\ 





una temporada, y a  lo largo de este tiempo se va distribuyendo unicamen

te el necesario para cumplir una cuota determinada por el mercado. 

Siempre se tiene alguna reserva para casos especiales en que se les pida 

algun producto distinto o con normas especifieas. 

Se guarda en closets, en bolsas plasticas y resguardado de la-luz que lo 

marea y decolora. 

d. Procesamiento:

El gal6n es comprado en madejas, es necesario entonces volverlo ovillo

para poder dar con facilidad las cortadas. No tiene ningun procesamiento

excepto que el que se le ha dado en la fabrica.

2.2 Equipos y herramientas - Taller. 

A causa de que la tecnica de tejido en macrame es basicamente 

manual, no se requiere de una gran cantidad de herramientas ni de equipos 

complejos. 

Se utilizan: 

*Aguja de Chochet: necesaria para tejer la cadeneta dentro de la que se

insertan las cortadas, tambien con la misma aguja. 

para insertar las hebras de complemento que se colocan 

antes de hacer la division de fleco, para tupir mas el 

tejido. 

*Tijeras Usadas para cortar el gal6n, por lo general en "las cortadas11

y en la emparejada final. 

*Mesa de trabajo: Sobre una mesa cualquiera, de madera o metal (no impo�)

ta el material), se extiende la cadeneta con las corta 

das colocadas y sobre ella se realiza el tejido: puede 

ser continL.O, esto es que la persona extiende el tejido 

sobre la total idad de la mesa y se va desplazando a lo 

largo de esta o puede ser por partes, la persona corre 

el tejido sobre la mesa y acomoda la parte que va a tra 

baj a r. 

*Pesos o ladrillos: Se utilizan dos bloques pequenos de alga pesado, que

pueden ser ladrillos cubiertos, para que mantengan 
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el tejido templado. 

Tanto la mesa como los pesos pueden variar, segun las posibilidades de las 

p�rsonas que trabajan en la tecnica. 

En ocasiones usan su propia cama como mesa de trabajo y en otras oportu

nidades trabajan con el tejido al aire, atandolo a dos puntos fijos sobre 

paredes opuestas y trabajan de pie tras el tejido, cuando esta iniciandose 

y sentadas cuando va por la mitae. 

Se cuidan de colocar un trapo en el suelo bajo las hebras de galen, para 

que no se arrastren o ensucien. 

El taller no es ningun lugar especial y unicamente para el trabajo. 

algunas artesanas tejen en la cocina, y la gran mayorfa en el cuarto de 

doemir. Usan la mesa de la cocina o la del comedor o a falta de estas 

cuelgan el tejido de las paredes; de puntillas o columnas en el patio. 

Corrientemente el puesto de trabajo de la artesana cuando se sienta a te

jer consta de: 

-una mesa de trabajo sobre la que coloca la aguja, los pesos y las tije

ras ademas de el galen sobrante

- una butaca o silla para sentarse.

- Un trapo , carton o plastico a sus pies bajo el galen.

2.1. Complemento de datos para-la materia prima 

Los precios del galen a Octubre de 1988 en el almacen 11Galitex 11 de el 

senor Gilberto Estrada son los siguientes: 

* Galon negro : $3.600 el Kilo

* Galon Blanco: $2.550 el Kilo

* Galon de co lores: $3. 100 el Kilo.

(datos proporcionados poc la senora Sara de Flechas) 

Cada artesana adquiere el galen por su propia cuenta(de la asociaci6n), 

y de acuerdo a la producci6n que tienen. 



2.�. Pr.oceso de elaboracion ( se toma como base la elaboracion de un 

chal O paiiolon) 

El siguiente es el proceso para tejer un paiio16n de 1.40mt por 60cm de 

alto . 

Pases generales: 

* Cortadas

* Cadeneta

* Prendida de el galen en hebras

* lgualada

'� Pa Ima

* Muestra del paiio

* *Division del fleco

'� Fl eco

'� Remate

* Cortada o igualada de la hilacha

a. Cortadas:

Es necesar i o hacer cuatto cortadas 

40 hebras de 2,35 mt de 1 argo 

- 40 hebras de 3,35 mt de largo 

- 40 hebras de 4,00 mt de largo 

- 40 hebras de 4,30 mt de largo 

de galen as r:

pr imera cortada

segunda cortada

tercera cortada

cuarta o ultima 

Al hacer estas cuatro cortadas se tiene definido el 

cortada 

orden 

de las hebras en la cadeneta, para dar forma al pai)6t,6n. 

b. Cadeneta:

de colocaci6n 

Se corta una hebra de; metros aproximadamente, y se deja uno de los ex

tremes de aproximadamente i m de largo, y a�rtir de esa medida se inicia

una cadeneta sencilla con la aguja de crochet, hasta tener una cadeneta

de aproximadamente 1 .40 mt de largo( que esel ancho del paiiol6n).

Esos dos extremes que se dejan sin cadeneta son utilizados para templar

el tejido\ymantenerlo firme mientras se va tejiendo y ademjs para ser u

sadas en el tejido de la division del fleco y del fleco.



Se mide la cadeneta dividiendola por la mitad, ya partie de esa mitad 

se inicia la prendida de las cortadas, atras mencionadas. 

c. Prendida:

Se coloca la cadeneta en la mesa, atando ambos extremos a los pesos des

tinados a mantener tenso el tejido.

Con la aguja de crochet se van introduciendo cada una de las hebras .Se

inicia colocando las centrales (correspondientes a la ultima cortada que

es la mas larga).

Se prenden primero 20 de estas a partir del centro y se continua con i

gual numero de las restantes cortadas, en orden de longitud.

Es recomendable contar previamente los huecos de la cadeneta para tener

una proporci6n con respecto a la cantidad de hebras utilizadas.

As i:

40 

d. lgualada:

;;..o 2.0 2.0 

:-i-i-; 

Se pasan las puntas de cada hebra por entre la argolla que qued6 al inser

tarla o enebrarla; Se igualan ambas puntas y luego se apreta el nudo que

queda contra la cadeneta. Ello se hace en oreen, de derecha a izquierda

con cada una de las hebras hasta terminar.

e. Palma:

Se inicia la puntada de palma que sera la que le de estructura :al pano-

16n en la parte superior; Se hace de 2 ems de ancho. Cuando se termina 

y se logra el ancho deseado, se anudan dos hebras juntas a lo largo del 

tejido ininterrumpidamente. lgual que lo anterior se inicia por un borde 

; puede hacerse tambien la muestra 1/2 tuna en reemplazo de la palma. 



f. Muestra del pane:

Se inicia la puntada o muestra deseada(la mas comun es la de coquitos de 

cuatro hojas o pensamientos con petaca). 

Para la elaboraci6n de esta muestra se cuentan 8 nudes yen el novene ie 

toma coma guia para el coquito; se continua con el mismo conteo y al nove

na nudo de la segunda cuenta se le toma tambien coma guia , los nudos in

termedios se usan para hacer la muestra de petaca y se continua con la 

muestra. A medida que se va avanzando con el tejido se va rematando por 

los bordes. 

En el centro(de arrlba hacia abajo) quedan nueve figuras; a lo ancho se 

cuertan 14 figuras 

Durante la tejida del pano, elaboraci6n de las muestras , no es in-

dispensable seguir un orden determinado( de derecha a izquierda). Se puede 

trabajar por sectores(por comodidad o para ir cerrando el borde). 



La elaboracion de la muestra de coquito es aproximadamente la siguiente: 

1 ° Sobre una de las guias se teje la parte superior(uno de los petalos.) 

2 ° Sobre la otra 

3 ° Se o haciendoles gusanito.

las guias laterales(la primera hebra superior) 

Lo mismo se 

de 1 as gu,j as de 1 

y con la otra el otro. 

6 ° Se anudan las dos guas o se les hace 

quite y queda 

petalo inferior 

Se final iza asi el co

siguiente. 



g. Divisi6n del fleco:

Se hace una muestra distinta, ya sean gusanitos, hojitas, medias lunas, 

etc. Toda depende de la creatividad y la calidad del trabajo de la arte

sana. 

Esta muestra se hace para separar el pano del fleco. Se hace un tejido 

de aproximadamente 5 ems de ancho. 

antes de hacerlo se va colocando hebras en las sitios en que queda ralo 

el tejido de modo que para la division queda tupido y parejo .. 

Su importancia radica en que da la forma al tejido del pano16n (estructu

ra 1) 

h. Fleco:

Es el tejido de remate que se le hace al panol6n . Es de aproximadamente

l0 ems d' encam se hacen muestras de hojas, petacas, zig-zag- trenza mar

cada, medias lunas, etc.

i. Remate:

Toda el tejido se remata iniciando par un extrema del panol6n , Se le ha

cen nudos cada dos hebras continuas.

j. Cortada de hilacha:

Colocando el panol6n, doblado par la mitad, sabre el"·'borde de la mesa,

dejando solamente la hi lacha colgando al a ire. a aproximadamente 50 ems.

se corta la hebra igualandola, en sentido paralelo al borde del panol6n.

El siguiente dibujo represent_a un panol6n con cada una de



2 .4 . 1 M llS t r as . 

A continuaci6n graffco varias de las muestras mas comunes en la tecnica 

del macrame que se elabora en Duitama. 

a. Media luna:

Puede ser hed,a en tc:mafio grande , por lo general en la palma a continua

ct6n de la cadeneta 

b. Petaca, malllta o trenza:

hecha en el pafio o en el fleco 

c. Nueve, de 9 ojitos, moritas, uvas. 

d. Espiga o espina de pescado. Con 5 oj i tos 

T renz i 11 a 

Con 7 o j i tos c 
1.A01M�S 



e. Racimo de 16 ojitos.

f. Rosas

g. Emes

Es una especie de cadeneta que se hace en el pano o en el fleco

Es tal vez la puntada mas sencilla. al menos en apariencia.

) p�� �· �. fl 'l\:, / 

\V �v 
h. Ros I tas de 6 hebras (co�i!o.)

i. Trenza doble

j. Palltos en equis

generalmente para la division del fleco o para la palma.



j. Espina de pescado con canastllla Espina con lagrimas 

esta viene a ser una combinacion de muestras. usada en el pano • 

k. Uvas con coronltas

• 
I. zig-zag

m. corazon doble:

esta muestra es mas elaborada y se utillza preferiblemente en blusas. 

n, Pensamientos dobles Pensamientos o coquitos 

o. Gusanltos, cochornljos o palma Gusanltos dobles 

tejidos generalmente en la palma o en la division del fleco. 

p. Codos o coditos, media luna pequena

hechos en el fleco o en la division del fleco 



'19eTti.(A c.Cl.ur�t>A''
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PRODUCTOS ARTESANALES EN MACRAME 

Los productos que se han elaborado en la tecnica de macrame son diver

sos, pero a causa de la falta de comercializaci6n se ha suspendido en 

un memento dado la realizaci6n de estos. Tambien a causa de la gran 

versatilidad que tiene la tacnica se pueden hacer variaciones en ta

mano, creando tallas en lo referente a vestuario , area que ha torna

do mayor impulse en esta tacnica. 

Son , pues, las siguientes productos los que se hacen actualmente en 

Duitama en la tecnica de macrame en Galon de seda. 

* Pano16n o Chal : se elabora cuadrado o triangular. totalmente en

gal6n o en pane con fleco en gal6n. (Vease la ficha tacnica).

* Blusa: Hecha con diversas muestras, de manga corta, variedad de

colores, cuellos diversos: Ojai, bandeja, en V, redondo, etc.

Se hacen en tres tamanos o tallas: S. M. y L. Vease ficha tecnica)

* Falda: Menes corriente que las blusas o los panolones, elaborada sin

uniones , en un solopano, con abertura en el borde inferior, o cerrada

totalmente. Se hace en conjunto. Carece de fondo,que le es necesario.

Se puede elaborar con distintas muestras. (vease ficha tecnica)

se cierra con un cordon hecho en cadeneta en ga16n, no tiene cremayera.

* Chaqueta: Mucha mas rara que la falda; se elabora practicamente por

pedido o encargo; manga larga. Su largo total puede ser variable, a la

cintura, a la cadera o mas Jarga aun. Abierta por el frentf, sin boto

nes (vease ficha tecnica)

* Bolso: Se hace para los estudiantes, o para amigas. Solo ocasional

mente. Su forma es rectangular y lleva una tira tejida en gal6n, a mode

de agarradera. Se le deja hilacha en la parte inferior. Se teje muy tu

pido y se puede utilizar policromfa.
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)OUCTO 
1bre: 13t.OS4. 

Ministerio de Desorrollo Econ6mico I Ref.

artesanias de colombia s. a. 

Division de Diseno / Fiche tecnica 

IO lUJ'· 

50C"-' 

PROCEDENCIA 

OIMENSIONES 

Tomano:_t�llr.=.i
'- La.,:/1..:::...._ __ _ 

M�J>l(.)M 

Largo: Go CMS 
Ancho: 50 c.m:, 
Alto: _______ _ 
Dicimetro: -----
Peso:--------

Tecnico: Tf:l, po 6 N 
M A c Q.A fJ\ £. 

Ofrcio: __,.....:..;:_._."-'-'-��
Color: _..:,:......,.c.=.__.:::Jii<..L..---t 

FECHA PRECIO 
Oc.+ I <i<l .soo 

0 
Ut------1-------i 
C 

�1------1-------i 

.01------1----�--i 

::, 
.01------1----------t 

Q 

Artesono: 'Sl>.-fl.A:: l>£. �t..€.cH A-S 
sificocion: ______________ _ Oireccion: Cl\ 1 &' N� 15-06· Te...\; ,otr3S5 

cripcion: Hl<HA 01 U"'ASoLA- Pin.A, HAN6A Oeportomento:_· _13�oy...L..LlAL.::C::..LA:::--·----------
j!-TII , c.uf Lt o �£.l>ONQo, Jac.orAOA: fN LA- E\· Municipio:_1).;x....u�,,'-'Pt-'-'-1-1'-'A'-'--',-----------
, o · Corregi mie nto o veredo: _...,L p."'--....,.a._.g,._,u""'r....,a'--"'-......... s......._..A...._r,,M,.J,:uu.a"-iv...:.., 0_ 

eria priino:_'--'-A'-'-"-'to=Nci..... __________ _ 
Copocidod de produccion: -----------

1ra 3a. 18-60 · conmutador 286 17 66 · apartado aereo 10776 · telex 42443 artes co. bogota. colombla s. a. 



ynQ wa.l .S cJ 1 1 

cuerpo Je jC. , 

Recomendaciones de control de calidad : --------------------

OueJ [,·e nrk a de¡u 
J 

1 

J 'J ¿ ele c..ofore.J e\ A JO.S 6g. en Sltda c,on )'Y'IO..'jO e fu-c./ 1 clo.d f .S 

r10 f.;. tMo.Í e 1 m 11 if ce . 



Ministerio de Desarro llo Económico 

artesanías de colornbia s. a. 

División de Diseño 1 Evaluación de la pieza 

1 

Pieza: :BLvs~ 

1 Técnica · TE o ---'--=-...._,'-"'--=-- FtJ MACI'AM E 

Ofi c io : \IE::nu,. o Ficha técnica No. : _ ____ _ 

--------------------------------~--.---.---.---.---.-------------------------------

FACTORES 

Relación objeto-origen 

.·· -. ..., .. ' .. • r ·-"",', • "" ·, :, DISE~O 
~ .. .. 

-------·----·------- --------
Materia l ---·------
Forma 

5 4 3 2 

X 

OBSERVACIONES 

toL~rt.I.IA Ll. -..uNc.to'~-·" IIE'SI"OA.e..•o 

~PII.OVtc.HA- L.~ 'nC.Io.liCA. • 

X 
,6(».¡~U€;' 6E U.S,I\N TO~O& t..o¡ C.O L.O ~S Pu&'O~ 

_C_o_lo_r ________________ -t---tl-!-_'-t---t INTfNTAil•~ LA- t:o"'@. NACIO,._, "bt..COL..Op.¿~ 
Composición J 

'-JI..S l!rLW tl'tN /1-J 4l11Gi' ~,.,._ 6-LI4 G O/Lt4AI 

TEJfN ~t 6.4LON ~O# T-/JULIPIID· TE CNICA 
Mane jo 

--- x l __ I _l_l __ ¡---
FUNCION 

/li.TICIJ/..0 ~VE ~féllt11eLt Vi. I.JIJ ACAl)JII/)O 1't--HC1'<> ~vE.. S~ ~p~ 

c.IIJ 4 SIHPI.f. viSTA .J>~PiV»' ~· 'o f.PI..fT11Po '!vio h. T~J4 t.;.1/!~!" CALIDAD. ---·-----------
Acaba dos X 1 u~ POCO i~lnl.ti>Aii!ENTS: 

-----------------~--~--~--~--~--~----~~~~~~~~-~----~---

Resistencia X 1 ~~~P¡lo~~~· ~~. fd.., ''"u'o f>lbV,,J,i:>"' 

CAPACIDAD PRODUCCION 
1 nd i vid u a 1 ---+---r--,..---,----,---,------- ----- j 
--------------------------------~--r---~--r---r---+---------------------------- ¡ 

Grupal 
EMPAQUE 

arrera 3a. 18-60 · conmutador 28 6 1 1 6b - apart<tdo aéreo 107 76- télex 424 43 artes co. ;cgotá. colornbl<1 ~ •. n 



'LA 

Ministerio de Desarrollo Económico 

artesanías de colombia s. a. 
División de Diseño 1 Ficha técnica 

Fotografío tamaño postal 

h l.~ o vv-t . 
1 

./ 

~~ ~ 
~ ~ (),60""'.¡.. , 

~~~ 
"f"lr 1 1 ~ 

1 1 1 t 
1 

o 
1 1 

u 
'e 
u 
~ 

1 J -o 

"1 J 
:¿-1 

i5 
' PROCEDENCIA 

1 Ref.: 

DIMENSIONES 

Tamaño: Mi~·~~o. 

Largo : lt.S:8 m±· 
Ancho: !!(") CJ!! . 

Alto: 

Didmet ro: 

Peso: s_~o 8r· gf!!O~ • 

Color: b.e. 'se 

Función: 

l.l~ ~Ic.l6:&l Q 

Oficio : 

Técn1co: t:1 A:c.e.A M&. 

FECHA PRECIO 

Ock /'if 14la.soo 

- -~ -

1bre : ?AQObQ t-.> - '' C HAl'' Artesono : ~~~11+ ~ 

i f icoción: Dire cción : A'JJ.(;,tJ.IJ2B '1 1!:€.. Ma;~o • r€<.. i.Q 5.14-S. 
: ripción : :2~~0 ':bE: ~&~ tr_ ~~~~Got..A~ e~ Departamento : ~O.t::IH~ 
-Af_I.J. AS. Municipio : J2_J,J.JriH·-4 ,g 

Corregimiento ó vereda : :8~&1.1Q 1:) ~IOtJ(Q ~(J~ 

~rio primo · GAlChl ::t:l:<: ~ E.I:M 
Capacidad de producción: ~ S.em9..no.lu 

' r;~ 3n. 18-60 · conrnui:H1or 2R6 17 ñ6 · ~.p;u't<:Hio ~óreo 10776 · télex 42443 ~rtes co . hoant:'l, colomhi A ~ - A. 



Carac te r íst icas princ ipales de los posos del proceso de elaboración: 

~'! ~OP..JES. : S~ c.aP:I B . fL. ISA:l.Cbi rn11 !..8::~ ~ l:ll ~ !;;' bl ~IQ tH.~ tH' l:.lo.A&l a:~ :2diU: 126~ 

]:0~1-'\il ::IQ,&bi6LlL.~ g, $1; UAMAt.l 
JI c_oa_:r:e,~ 6;¡," 

~q C.Qt!Slll~ ; s;;o~ A Gaul'St :b.E (f.QC~E.: '/. {l.I!Hl r_t ~ti: LG~i.9: Di i.d:.'-0.61. ll& ta 1! t!l li tJ. ¡, 

Cl!:DEtliCI~ ti;!U i ~~~~i ~· :Q&4E & t.¿;¡ S ca g,z:.g ~a J. 

~fiJ»fi>Il SE. 7U¿u.Jla. "Q~ (A 46.:.~lii '/• de lec .s hf.~&n :bi: LA~ UliZ.J:BDAt Il 
GL ~o lfiUAI CltNJ'I PAA .4 cLi.&.t::J.a Sf: HIAN 

'~"' 
¡.l(IDQ S~ /'•C ILLQ ,IJL4 C!!.D~N4 , 

4<! lti 1.1.4kA.bA. : A:.t:Y.T..t. ,¡ ZlC 11ee.e11i! 8 Ali.J.D.Q ~~ /.G.f.J A~ 1161. l.t!l.S. ePAfli~:l. /).e cAM. Jolrf.S.t 

b! l?4.1.t-id j r_fJ 1/20 91¿& cauEa.et!i ~ (.MJ gae ~E. ~ 3&E ~L~ ..Sa.r l:E.6.J.Eil.. .r' e4..Áia«J.~ 

tJA. I:.STI.U~ 4!-,9 ~' 
p,t;_j¡O(..Ot!/_ 

fi.~ f:j ll.fJr.IUl /)_ti: t. PAÑO. .S.t. t.LIJ. Ba.&A. l:_l ]3QÑQ ~E" l. Et#JO(..QN "' ,, o. C~,d!.i. 
'1' r.:.aiJL. ~11. 

,b.IJ:. ~E.l E ~;:QQ~o'!i~ G!.!E E~ UT t. C,Q,jQ VLJ;. e r 8 E. ·~ A/'(U,. B.I!.E. 7.2E "MI!. t_·.¡ lB. /J. ., 

:¡! J2tVISfO/o.J VCL "FL~CO .' ri rn>O ~uf l!.e H li rb (J. PAÑO ' fiJRUf l>é SéP,qg ,4 t"t . 
-~-'"~ Gsr~ lf El T&/tDO 'FttviiL t2v¿ ¿¿ .IU/ E .S Tl2 U C TU /2A l¿ . /2éCtBS... Ll N 

~. EU.(_o 

!J.f...IJJCC •'_li.JIOO Q 'l:J.Il.é.~r.ll:. o_ Dt 1Ul.R.at'5.1 """8.Dt!t:!.E. f!J.tt lQ Ctl!. Úr:lr¡ff.Á&) _Gj¿¿ 

___f.L l.l! ÑOI.O tiJ i LE lU!J. f.o$ "T {l. J.l ~ r.. "- g tJ. . í:_AJ So ,s ¡¿os Balbf).f..~ 1~1=f.~IO~ 

B~ 2.e H.A:Z. E._ • ~ E YA~f I.,JUJ)O E.~~ tH L~'~&~ • 1 ~12no 2B::&A ~12~ 1U2.S tJ E. &R.~~ 

IQ ~ COLI:~.JM : 5&. COLQ Ca E. t.. i?.&biQ oS.Q(?a~S º~a &u ~u~. :E u;; 1 E J6§!a" ao.taQ s u.s Z>o~J 

'( CON 't'.I. f. e. A~ ~1:. C..Q~T.4N G,A.S lilfw.4C él.!H, 8:. '-8:. ~I,S ~,d i).l.I.T:.diV( l~ ~~ 
_J:LQ - e~) T~CJ€NT,Il tH:. :rld.S co~r!9S, . Pt~¡¡.s potL ¿¿ '1::::f~O Sli.S) . 

Qf. 7:.fi.J. D. Q Q(.li/)_lf:t:,l_ U~$_/fi.~..f. /.. 6.~ 

---

Recome ndaciones de control de cali dad : 

-n 
~~Ell.IAl - l>' P~l ME.@.A CALIDAD ; - -- --· 
-ay~- ~o tnE~~•.s;>_o _______ - . - - -

----~9-__ rt 1)..\ 6 A CQG!...I:&.l:! A..S. Q M.~H.A-S 

2~ Que E k Té:tll)O h!O C:')I.\JE,J)~ Muy .S,USLTO )?VE.$ Tlé"'J>E:. A. b t.;FO@. H A St.S¿. 

----- - ·- r • 

aQ ~--~H.uiceas. Pé&.lolé Ñ A. S. pu~s .se. APUC!ft.N HE.JOL ,, . CiVéDA= ' __ .oY-e :to_~U) m '!>MIO. a.,-e.é 'HM. PE Qu¡;íiA f'!\AS 3=1i.HF '1 4-re,AO"!VO QvEI>A "' PA.I 

-- ---- --- _,.._ -------
~~ TQ.AMJ:AL _~~t ~ fb.l ~"T IQ.S. t!j¿)! L1~e~ os_ COLOCAI'. #-l. 6 o 

tic 6AL.C_N. _ ~.fH .. -A f!.,!lr.A~ ~!JS, .Si A&.A.A,~;IC...E e( !olE: t.aQ &!li!éN Ltu ~A:~OS • 

~( ~MON l;IE CO!.CU.S \.-\V): CL A:e.o.~ E .S Ml.l~ lH. t. 1 ~lll:}Q ~ .ii. é:A.l&!.lC!8 CON M.!Lf 

_E/k_U • .l {)A.I)_...::_yE_LeE.AJ...A~~..t::..,_BJ..IMJta, Ul.€. hj 11. -+-ACPI.:. C.t. A.t/!..0 • --- --
----- ---- --- --
--------- - -

-------------- ------
----
- ---- --- __ ..__ ....... - -
---~--- ------ ---·-- ----·- --- -- --- -- ··----·-------· -- --· - - 1 -- --- ---·--- ---· 

l ---- ---

--- ------- ------- ·- -- - - -- --] 
---- - ----

JI 

~ 



Mi nis ter io de Desarro llo Eco nómico 

artesanías de c oJ ornbia s. a. 

División de Diseño 1 Evaluación de la p1eza 

Pieza : "V-At:JoLot-J o .~~~JJAL '' 

Tecnica: Te.J'oo eN HA-c@.AM e. 
Oficio : vs;~n;,4~\o. Ficha técn ica No. : ____ _ _ 

FACTORES 5 4 3 2 OBSERVACIONES 

Relación obje to-ori gen X VA~\ A li:N t..A. SUP~E.CION l:>EI... PANO 

fb~ E'- le...JI bO IOTAL. 

,::: .. 
0_1 S_E_t\J_O ____ ,_.:·' }.:.:._-~~:.:_::.::.:_~~:-f----:-r-----,,-----,.---r---r:~=,.--=-ec..-o""'PT=ct M...,..,o=-,-:-:~-=n:-oo..,.• J.,..-.-A-~:-::,:-::é:-::c-=-T"-=-o -=Go-u-=-l.- L:-:IW-:-:-A 

Material X -
Forma 
IEstructur¿ 

. 

1

Textu ra 
"" 
Color 
Composici ón 

TECNICA .- ···"" 
• .. · 

Manejo 

FUNCION 
. " . ~ . ' .. 

. 

CAl-ID AD_. 

Acaba dos 
Resis t enc ia 
CAPACfDAD PRODUCCION 

IX 
X 

r>< 
'T<-.1 X 
X 

, . .S ( 'tl f N ~ 
A-CTIVIP/1() 

X 

X 
X 

o NYLON . 
E.~ c,.A- TI!-Al>I C. IOII.IAL, CU~U L-A. ~.tpALJ>A

'/ /)f.TP. Lt ell-16 10.5 ~A2-0J 

fó~ T~II~A't,A,_, T O.»> ' (..04 cou>U-', 

No~ v&AN tH~"ADos 
c. l).t>A ~ueq~ &E c..> o P. ~& ~Cif e.bo A o~ 
VAN (OM81"-'4D~ • 

M IJ OU. Dis~/l.t~A Ct>loJ 1-1'-.C H.4f.JOS. fi:.~O.utcfl.é.. l>E 
H~UTAt. TAI'f81GAJ • 

/.A /11'-'tf.CMVA APJ..óvá c.H.J TOP14 s u HM$JIJI)4J)"' 

'1 (~()(IHif IJIOS ', vs.4 ~ 1~/lr611oJAO O N · 

1\Ay CtE¡¡TO~ }UVj;hC: ~ 'DE'- 'JSofltoe Qu~ NO 

f.$\,. N '8" N LO(> ¡lAI)O.t 
'?OCO UC15ól''fN~ Al.. A6CI.II l TUE~ll. ~ Hll.,.· 

( IJ/l) , .st fJ,JSUCIA- (tlt.l +4C."tt~•) . 

1 

Indiv idual 
------~)(~,---~--r-~---.7C~~b~.~D-IC-~-C-(O-N~(~O~~P~l~E~no=-~~JC~to~~~LA~ ~--

:4 A.$ PAÑOLOAJól AL ~IIJ : 1~-ZO H.E-5. 

Grupal 
EM PAQ UE 

3rr era 3a. 18-60 · conmutador 286 17 6b · é'!part ado aéceo 10776- télex 4~ 3 artes co. bogo tá. colomb'a s. a. 

97-00'1 JI( 1 -1 
D ta • CENDAR 



Ministerio de Desarrollo Económico 
1 Ref.: 

artesanías de colombia s. a. 
División de Diseño 1 Ficha técnica 

• 

,bre . ___ n..:...=Ac..=t.:...L...::A-'--'-. __________ _ 

if1coción: AQ.Té.'-A.N!A- COt.rT€HPOe.ANEA · 

r1pción ?R-E N D Pe Pe u erro 4 2.' a H ErH.+ 
1 UN SQl-0 PA-ÑO, CON ABfi2.TUA.M 

ClU'-ES. DJ CA.1DA lLScTA 

ri a prima · bé&.OU DE >E DA 

DIMENSIONES 

Tamaño: Hi DI oH . 

Largo : tó S e w. · 
Ancho: 3e> - So e ~.V' · 

~~~m~~~--=,---.. Y" Alto: 
Oidmel ro :-----
Peso : '00- ~-º-~-

~ 30,m ~ 

So"" . 

PROCEDENCIA 

Color : G ttJ S . 

Función : 

--------

o 
-~r---------r------~ 
u 
-<1>~-----t---------f 

Artesono : MAR..\ A 

Dirección : VI> A. 5. At.JTONl 

Departamento : 'BOYA-CA · 
Municipio: :DUITA.HA= · 

Corregimiento ó vereda: '5. ANTON\0 SoR.. 

"'k AJe A- i' p 1 NO " • 

Capacidad de producción : 1 -( Z. otg,s) 

ra 3a. 18-60- conmutador 28G 17 66 - apartndo aéreo 10776- télex 42443 nrtes co . b0ootn. colomhln s . n. 



Caracterís ticos principa les de los pasos del proceso de elaborac ión : ____________ _ 

[).. p~q-~so No uA2-lA ~DTtl.@JLCHEAr7Z j)$1,. J(2..epu~4=00 .PAL,4 oreAS 

~_E-~~~~------------------------------

¡P CGLc/e.o.e m OQ(t'q cdl~---------------1 . 
?~ .'Yrendic/a.... de.(R.t co/f.uda..J (.e..<A. r~shz ra..co ele utto. .ra!etmet, 

1 la .. 
.$'! 19 u a. la. clc.c..de .r .6"' bc@.l' . 

--- -------------------------------
-------------------------------·--··----- --------
--------

Recomendaciones de conlrol de calidad : ------------------

----------------------- -------- -

·-- --------·-------

- ----------------------

-- -- ---------

-------------------------------------~~· 

-----·------------------------------____;::¡· 

----- ----- -------------------------------11 



lA 

Ministerio de Desarrollo Económico 

artesanías de colombia s. a. 
Divi sión de Diseño 1 Ficha técnica 

PROCEDENCIA 

1 Ref. : 

DIMENSIONES 

Tamaño : '\-'\'-S> 1 A N A . 

Largo : "1° '"""' · 
An e ho : ..;;;:4""0--"--'-----
A 11 o : ..,.._.ir-'~::__;_n=--'--"'-"!..!,;!!!"f 

O id metro:-,-----
Peso : ~lo 

Co 1 o r : _\._.j""""\a==--......;O"'-.:::"""'~o=-'!...l:ec::w.... 
c.lo..r O . 

Función: uu+vo.fi o . 

Oficio: ______ _ 

Técnico: MA.c @.A~E. 'N 
G4J...oN . 

1bre: C\-\1\.QI) A-· 
ificoción: AR-THAtJ1 A.- CD,YTf~po~At\1 E A. 

Artesono=~~~~--~~--~~Lk~~------~ 

Dirección : S. AN"'to NI O Su_g, . 
: r i pe i ón · P 1 U A n t u e ¡"'fiJA.~ 1 O , u A-e.. 1 A-C.I o,._, Departa m en lo : ___.""B-..::O::....YL...!:IA-::.::C.wA,_,__ _______________ _ 

t t> e.o Q o ce , o N -r-C2.A.J>I e 1 Ot\IA L. LA~ c.A Municipio : ___ J).:L..::I..I;...Jtu'I..J:A~Mr.=..!At~. ---------------

H HAN6A, c¿.t&A, .AB1Ef..TA= JtL F~ENTf . Corregimiento ó vereda : S. A"--TON\0 S.ug. 

!rio primo · G'ALC>tJ l>E. J¿op,.. 

e a p (]e id o d de pro d u e ción: -· _,_......;s .... e""--='~...v..=.wllA.~a.f~·:....,_ _____ _ 

~ra 3a. 18-60 - conmutador 286 17 66 - apartado aéreo 10776 - télex 42443 artes co . hogotá. colombiA s . A. 



Caracte ríst icas principales de los posos del procesa de elaboración : ___________ _ 

-----------------------------------------------------

------~-----------------------------------------

Recome ndaciones de co nl rol de cal idad : ----------------- ---__ __ - -----

~J:ro.hofo..r ~\ ~~Jc y ·A q ... oÍedC!.\ .¡.v.. V'A ü1lo Tv.Apt'o y ¿e 
--\~C'MN!> S p~ttte cb eM.±-e \j 1M. f> ,·o.\ 

-----------

-* /Zed~n ha.rer ce fr., O'latLJ,o. e 1'21@..) 

en ro en .fr!J dP mallJo. v fa dÓ Ce-o 
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qnchaJ. al metta e , 
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------------------------- ------------------~ 

--.---- ------------ ---------------------------
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-----------------------------------------------~ 

------------------------------------- --- --~-- -- ... 

------- - ·- - -- ··-- --------- --------------------·- --··· -
--- - --------·- --------- - -------------------------;_, 

--------- -·--- - ----- --------------------- --- ----- - . 
- -- - ---·-- ·-------- -·-- - ---· - - ··· --------------------------- -------- ----; 
----------------·- -------------------------------,;; 



3. COMERCIALIZACION 

La comercializacion de los productos artesanales elaborados en 

la tecnica de Macrame en la ciudad de Duitama se efectua de diversas 

formas: 

a. Ferias Artesanales:

Es importante la participacion de los artesanos en las ferias 

artesanales que se realizan en diferentes partes del pais, en especial 

las realizadas en el departamento de Boyaca, en la ciudad de Duitama. 

Para este memento tienen preparado un stoc de panolones en especial, 

para vender a los turistas y a  las personas que acuden a estos eventos, 

pero no es el sistema principal de venta 

b. Almacenes:

La venta en almacen se efectua por consignacion de los pro

ductos, o , coma en el caso de Sara de Flechas, venta de los articulos 

en su propio almacen . Se util izan almacenes de Confecciones, o de ar

tesanias. 

c. Venta de Taller:

Se efectua cuando ya se tienen clientes definidos o conoci

dos que hacen la visita a la artesana y le encargan X cantidad o uno 

solo ( panolones por ejemplo). 

Este tipo de venta lo practican algunas artesanas particulares, que 

estan en capacidad de adquirir algun material para un determinado 

articulo o prenda, de modo que se pueden comprometer a elaborarlo. 

d. Venta por pedido o contrato:

Es el sistema que tienen actualmente con la empresa ARTESA_ 

NIAS DE COLOMBIA S.A., que les pide una determinada cantidad cada cierto 



tiempo, para comercial izar en Colombia o en el exterior. 

e. Venta o comercial izaci6n directa a distintas partes del pais:

La efectua una senora, que da trabaja a las artesanas partic� 

Jares, y se encarga de llevar los productos a distintas ciudades del 

pais, a precios bastante c6modos. Cartagena, Barranquilla, Cali. 

f.Venta por encargo:

Puede semejarse a la venta de taller. La artesana trabaja 

por encargo, normalmente a las personas que van a comercializar los 

articulos(intermediarias). 

Recibe el material y pone el trabajo, recibiendo un pago por ello. 

Oebe cumplir con una cantidad determinada semanalmente. 



El retal que queda en el trabajo de carpinterla , es de dlmenclones a

provechables para la elaboracion de objetos pequenos que pueden constltulr 

se en artlculos artesanales. 

c. Procesamlento:

El proceso de trabajo en la madera es diverse, segun la 

tecnica que se desea aplicar. 

-cortada: con toda clase de maqulnario o herramlenta,

grandes o chlcas. 

Perforada: para espigas y cajas, ensambles, etc. 

en secclones 

- Tallada: para elaboracion de motives en alto relieve, como decoracion.

- pintada o lacada: uno de los acabados que mas corrlentemente se le da

en el trabajo de carplnteria, con lo cual se desaprovecha la cualldad

del color de la materla prlma. Se especiflca mas este punto en el pro

ceso general de producci6n de una pleza ..

- Quemado: con soplete , de modo que hace resaltar la veta de la madera.

luego de este paso le hacen lacado o embetunado, embreado o encerado. 

d. Almacenamlento:

El carplntero-artesano tiene un taller grande en el cual 

puede almacenar cuanta madera desee o neceslte. Puede hacerlo colocandola 

de pie recostada a la pared y volteandola de vez en cuando, sl se trata 

de tablones que requiera airear y secar; tamblen puede hacerlo amontonan 

dola en el suelo, sl se trata de plezas sin abrir o de madera gruesa. 

El retal que sobra es amontonado a un lado para de allf escoger piezas 

para remlendos, complementos o partes pequenas, en ocaslones es llevado 

a la cocina para utllizarlo como combustible. Esto depende de la imagl

naci6n del carplntero ya la utilizaci6n que le quiera dar al material. 

Algunos venden el aserrfn (apreciado para los galllneros o como abono). 
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2.2 Equipos y Herramlentas. Taller. 

La talla en madera es una tecnlca domlnada por carplnteros 

prlnclpalmente y es reallzada por estos en los productos que habitualme.!!_ 

te elaboran, de modo que el taller o lugar de trabajo para la talla es 

el mlsmo que se usa para la producci6n. Utllizan el banco de madera para 

trabaj ar sob re e 1. 

Las herramlentas utlllzadas son 

GUBIAS: 

Herramienta de boja metaliza y cabo de madera. Forma de la hoja, curva. 

Es especial para el trabajo en madera, basicamente la talla. 

Las hay planas, seml-planas y curvas , y van de 1/1611 a 1 1/2"

Usada para desvastar y princlpalmente para flgurar 

FORMONES: 

Semajantes a las gubias, de cabo en madera y hoja metalica plana 

Usado en carplnteria para cortes rectos y desvastes. Tamblen se usa pa

ra 1 a ta 11 a. 

Lo hay en sesgo, recto y seml-curvo. en las mismas dlmenclones,hasta 2''· 

BURI LES: 

Herramientas semejantes a las dos anterlores, con cabo en madera y hoja 

metallca con forma angular. por lo general es de reducidas dimenclones 

3/16" - 1/2". 

se usa para cortar en curvasp en rectas, para hacer rayado. 

Un ejemplo de lo anterior, con una expllcaclon mas amplla de uso y fun

clon, son las herramlentas del senor Pablo E. Mesa. 

Para talla grande: 

- Burlles: para subrayar o rayar la madera

-Clzadores: (gubla y formon) para sacar madera de los sltlos mas estre-

chos en la talla, en los que no cabe herramienta grande.

- Formones sangradores: para retirar madera an rectao piano.

- Paleta y medlaluna: para termlnar de pullmentar

- Formones planos y semlplanos: para desvastar

- Gublas: para figurar y tabajar en curvas.

Para talla flna:

Usa bur i 1 es 11spedba 1111 
, j uego que cons ta de un mango o per i 11 a con 5 
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cuchillas adaptables (juego para trabajar en linoleo) 

-Pulidora electrlca de mane, con juego complete de llmas y esmeriles,

para pullr y dar acabado complete a las tallas pequenas y finas.

Para tornear se utllizan las sigulentes herramlentas: 

-mSesgo: form6n y punta de 1anza:form6n.para marcar las curvas y lograr

cortes muy reducldos.

Campas: para dlmenclonar y dar diametros.

-Callbrador: para medldas de diametro interno y externo.

-Gublas: para desvastar o figurar.

El juego basico de herramientas para talla consta de 18 a 25 piezas. 

Taller: 

Tanto el taller de la parroquia coma el de algunos carpinteros ttene 

maqutnarta completa para trabajo de carpinterta o ebanisteria: 

Torno, sierra clrcular,pulldora o canteadora, compresor, caladora, ta

ladro, sinfin, y 1 o 2 bancos de trabajo. 

ademas , tlenen tambien la herramlenta necesarla para todo trabajo con 

madera. 

En la tecnica de la talla en madera se utilizan plantillas , elaboradas 

en cartulina, para la impresi6n de las motivos que se tallaran sobre las 

piezas de madera. 

La calcada se hace con la plantilla, papel carbon y un lapiz. luego de 

esta, se repasa el dibujo que qued6 sabre la pieza y se procede a la 

maracada y luego a la talla. 



PRODUCTOS DE MONGUI 

Dentro de los productos en madera que se producen en Mongui: 

Basicamente mobiliario, con talla (carpinteria), Se encuentran los si, 

gwlentes, que ya no se producen : 

* Pata Silvestre: hecho en silueta , en triplex, lacado, Actualmente

no se produce debido a la falta de mercado. Tienen un stocbastante

grande . Su precio es de $400 . Se le puede hacer alga de talla, pa

ra darle textura y mejorarle la apariencia. 

* Sllueta de Hombre Campesino: hecho en madera de triplex, lacado,

No se produce actualmente debido a la falta de mercado. Le falta gr�

cia en la forma y en el acabado. 

* Tren de Juguete: No se produce actualmente,

no tiene mercado, ni se identifica con su

sitio de producci6n , al igual que los ante

ri ores. 
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Ministerio de Desarrollo Económico J 
artesanías de colombia s. a. 
División de Diseño 1 Ficha técnica 

'LA 
1b re : e OFP.EO CotA Z o N _________ _ 

ificación : __________________ _ 

:ripc ión: .{Q:f-U~ J?E )-\Anfp D HA<: 1? A fN Dos 

ZA~, CON "FOt'H&. 'b.e. CC\'f!A~oll.l el P1CA,TA· 

~ .fN SUS CA2.A<. E'~TEh.!A!. cow 1:!>1~P,.6I?A 

•ría prima : _....::C::.JE'-'t>"'e..--=o _ _ _________ _ 

PROCEDENCIA 

DIMENSIONES 

Tamaño : GP.AND.I. 

Largo: 14 - 1:¡ cw.t. 

Ancho: 12.- 14 cv.q. 

Alto: 6-r<"'"'-.S · 

Diómet ro: _____ _ 

Peso: oprox. .Soa gr· 

Color: <!af~' clo.ro, 
(O.ft> Mcuro 

Oficio : t?aco~"''"º· 

Técnica: to.l\odo E>n 
mo.dgxo Y ro,,Iado 

r l 

o 
· ~ ~--------r------~ 
~~-------+---------4 

Artesa no: __..~>L--!:...........,'-=li"""-!>"----"UO!....!.LJ='-------=----4 

Dirección: Cl} 4 N° 1-44. 
De parlamento: _.....o;"B_.ü.,lo~y...,AuC .... A"--'-. ----------

Municipio: Mo"'-lGUl 

Corregimiento ó vereda : -=c-E'-'"""~~=º~-------

Capac idad de producción: 

ra 3a . 113·60 · conrnutQdOr 286 17 66 · apartndo Aéreo 10776 • télex 42443 artes co . boootA, colomhiA P . :\ , 



Característicos pr incipales de los posos del proceso de elaborac ión: _ ____ ________ ___ _ 

f{l Se coL]'A €t BLOO..vS Glvt V U!= A. TtABATih' . ()>tec rftytll .. ¡e FN <'UE:NTA Q"€ .toN 

__fl'~ 'bt t>WA SPLI\: ~létA 

2 6 se 'l?1au) A LP.. "Foi-t-H. 

f.STO ES 1 $IN lJNION l)T ?PiTES b UUpctoN 1\E l-4. T,AP'o". 

'( Sf cOft.IA poQ. EL COM\OPNO 1 LU(C.,o &E (oti!;TA LA 

~Ll:::UlUA-E-1 G12-0SO'f2. t)C LA-~ ?A!:UJ>f~ t>l L& q,::r.t. O "'BA S.f Y SE. Le S4c~_u 

- HAnktA 'DEL !NTF.<boa. CvA.c(p,) ti4JTIJ. 'MTAilio "PE LA Pl?..otoNOtD4D DlJfiiDA y r 
~(JosoR.. CsrA atE e' l>o 

-f! Y SE. le. ])¡f3(.1]ft fN LAS SvPf/lFtoE.s, E'XTEI!.NAJ ft )-{OLtVO Qv¿ 

T4AtTO .4 LA 'lUJ.U CoHD 4 l& TAPA. { fF J>tti()f HIH'UJ. tON o 

PLIINrULA fl 'rlOTfup Auc ~ Z>t .AurA) (con fi•IUI) . 

(~ 5' (21ZOC' DE ft TALL 4 (l va.q LO GFIV F p 41 L,4. VfPA (DN r-lOrrvo .r B.OL1JIFS , T>E• 

[)El Cvsro O INCJ,t Al I!C(OI\J Dfl ,q.¿¡TFIANO 

6~ S f Hit Cé ~< lllh'A()o ¡>E. LA ~tt2u/2A- tJuF U /)¡8tJJO E}J 'º1 LA,Do t -nú"C4 .lfA., 

(bt.uA.A SENC/41.4 ?JE AO()/lN" = ~:ltvfBJ t yR vA],::\4.1:) 

~J..... Pvt.t 131€N ep,_¡ LirA ,., C.f. CO t.OcA. 8J.SA64..4 . 

E.!....._Qpct()tJIJ-l.. · ól SE Gf. Z>EUA 1)1Jf¿ UNP (Otl)tZ.IJ.rtOtV ¡;¡pecjpL 8= /.IJ >-f«AJ}&IlA J'i . 
{f. ()9. (OAI A<í>v4 • ANIUNA · - t"IJPf l<(M 0Uu/2o ).}A.fAAI¡tA . 

--.-,-,-. -; 

RecomendaciOnes de control de calidad : ---------------------------

_,i,0 PvlOF S['.Q, HETO~ .t:N 'HAT~ Y NO é..N &,eiL.I.ANT,f' . 
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~o_S 11()4.A.S P.9L9 a(Jé .rFQué y ur BIEN f No SE t::'0,/!_# 1}- _ ( L Jl..Jfl .. ~• 
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')!" _ÍL_ _.~_I IN~IST€ E'N EL- u.r._o De aiJ'A6.r2A 1>( 8 f J.{I!CUlU 

__ 4 .. ~~ QvF{)E OCI.ILTA- ,V f'F12HJrA V )J CUA.I!f 

__ _H_yv BtFN EN ?4 BA.U .suv O FTA!!. ,2FN/UTA.I o P~LHJTI 

---~IJZAH(fMTO SOa&_é 4A .í3AJI' (Quf/)A-_ FLaUJ. LA TAPA) 
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Ministerio de Desarrol lo Económico 

~ 't ' ., 
•. artesanías de co!o rnbia s. a. 

División de Diseño 1 Evaluación de la pieza 

Pieza : C.o'f&E.s co&A~o"" 

Tecnica: rALI..A- f~ MAI>(:J?A- · 

o f i e i o : ___....:r~o:Ly.!:.~..e:í?.~O....:-~P.u''!...l'W.o~~R.. .... A"-'C"-L! ~OcoNc.:..· ------ F i e ha té en i ca N o. : -------

FACTORES 

FUNCION '• 

Utilitaria 
Decorati va 
CAL ID·AD. .. , " · .. -~- · .... _ . 

: .. ·• 

Acabados 

. 

5 4 3 2 

lx 

OBSERVACIONES 

su o'i7ET•vo ~e Gv~i. bAR ;royA-¡ o 
-.ilot t-.~o~ (AfFT''-S n·c-2_ . 
PIE.?P. l>t. TOC'AOO!L. t..A 'TALLil c..E ,,._ 
"A-T'.ACTIUO 1( 1.~ H4c~ ktlt,..OfA. 

LA. CI,~I~AI> lltC. LOS \)t.O'IIUC:'tO~ l>t.QS~b~ 'M.UC"'() ~C. !.A 1'4A~ ... ,,._ Ht.t 
'1 )fl T~u.AOO Q.uS. t~ ~otA-&~ · 

X U).J 'POCO l>f~IC1Hiif1 ~~-~ C,pCCIA(. Ekl f• 
INTUbo~ y Et-1 'C.. LA-cADO. 

Resistencia )(_ 
(~ l-'UV ~IJ,NA "o~ SU t-t•Sk¡f ~AT'Sit.ll 
p-., MA 

Grupal 
EMPAQUE 
PRECIO 

-----~-------------------

Relación costo- mano obra 

~UI'l~\IE NO S~ ON P~~UC'tO Q~.J; E E t.s7E t"D~EC)_CIJl"}"~NJ)O 

SS e f coLOcb ut..J t>(t.H ro "nNT'AT'IIA) ([(.~~'THAN<:>) t.IIJ f'OcD 4l..7'0. 

"'-/ Cf i)I.ACFJ.A. 5'l CDS'To pAJA LA' VTilri}. 

~ 'Pf¡., P~ODW"70 IN tA HAt.JO De! OB/l A· 

carrera 3a. 1 8-60 - conmutador 286 1 7 66 - apartado aéreo 1 07 76 · télex 42443 artes co . bogo tá . colombia s. a. 



' . Ministerio de Desarrollo Económico 
1 Ref.: 

11. 

~J ~ lt ~tmlf: ·~::'~ artesanías de colombia s. a. 
División de Diseño 1 Ficha técnica 

1 

,, 
'"' 

IEZ..A 

ombre . - .a.L-"'Il..::..:.I_,L.,__ _____ ---------
!osi fica ci ón. _________________ _ 

escr1pC1Ón MuEN( Dr tot4 catA eu~A tDIJ 
;¡¿Plll'FICU IAJ(IJNAOA Rpg4 f<lf(lLT.4/l tt/iW).S 

~BI(IZ.TOS. rDbJ f>OS BME.r l4tilA?'iS 

olería primo HIJ l>fll A Di. e El20. 

.f 

32 1,,,.._. e""· 
'V"' 

2i< 

21 L .... . 

PROCEDENCIA 

DI MENSIONES 

Tamaño : MI Dl)t.NO 

Largo: 2<3 cm 
Ancho : 1"1-, S e 1M. • 

Alto: 3Z.c\M- · 

Didmet ro:-----

Peso : --------

Color : ._..C_A.,::E. HM>t~tA 

l?oJ.A-t>o o l>LATi-.1DC 

Función · "BA~ 'b •"--'-.!...U:= 
... ,..~11- . 

Artesono : __________________ _ 

Dirección : TALLE!?= ?A~P.OQ.v• 4(... · 

Departamento : 'boY!JrcP.. · 

Municipio : Mo,.;6 u t 

Corregimiento ó vereda: -~c::..!E:....!IV~T.-::ILO=...:...· ---------

Capacidad de producción:------------

rrcra 3a. 18-60 · conmut~dor 286 17 66 · LlP~rtndo "éreo 10776 · télex 42443 Flrtes co. hooot~. colnmhl:~ ~ . :~ 



Característicos pr incipales de los posos del pr0ccso de eloboro cicín : ________________ _ 

fU' L.A H r4 ~E Af!. 4 · Tr't B ¿4 f?v f. 1> E PL& SL/Y_I.:4 f?.._ L..A_s_ Sj)_!3! l 
_ __._c,..t.-4L Dtt..LADA.s ¿xt~Pro !._~_8_-AS1.E!AI!A fL i.j~. ____ _ _ 

t~ AA.AUJL.~-------

------------------ ------------------

--- ~------

Recome ndaciones de control de calidad 

-~ fttjOW...._& ))~: LA 'FO'-M.A L12Ecoir4c 1c-t->) Y LA- rAu,A . ( KOTIVO~-') ---
AaA:;r..A..aC..Q __ ~ ~tuL oscup A Cot.J bo~A.l\ - • c..ohi81~A-l:>.!> 

::J)A~ l• _Ul-L:B.u~~~Do .• : ..3_t e "J_'RU.Je.L.!>. __ (D..J...fl.U_$__ 

-----·- ----
__ A/oy~_: _ _ E..J..I:L~ IJXE..J::Q_ Fue. P/l.()Dcn:tlla H!I-C< HA S 1>~ "u4TL<2 

AiltH. !'N t,A AcruAu l>rll!j) )Jo l ·E 'F4B,Q,u,AjJI4J1A tlacE Z 
" _ ____ ------~~'~"L-Lr1~4~r1~LuA~LuT<wQ~-~s~v~~cuour~n~n~~Lt~u~r-~b~t:~-~._~~~~~~~-'------

g_NCOfJTLf UEA.SL 7)1A=PO(tr/VAS' 

------ -----

------- - -- ---- ----------------------~ 
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artesanías de colombia s. a. 
División de Diseño 1 Ficha técnica 
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PRODUCTO PROCEDENCIA 

1 Ref. 

DIMENSIONES 
Tamaño : t; '=~ rv l>ES . 

Largo : AO cw - :ro~ . 

1 
\\ 

Ancho : - \.S''"""' · 
Alto : =e"'!>- rO evo- . 

Diámetro : _____ _ 
Peso : ______ _ 

Técnica : +oJ\o. .eM 

'"""" o. d ~ ""- . 
Oficio : e\,. toca:\.; uo~ 
Color : •' · 

Nombre : M A ~C.O~ Artesano: P.P. 0 LO f: M 1 L\ o N. Es A . 

Clasificación : A~n~~NtA. cotJ'H.t-'.yoa.aNtA- · Dirección: Kto... S'~ f~{~ cl\..s 6'j7~ 
ipciÓn : j> \ r Z' A .s t\ t <.'"'A!> €'N H A. ~ f P A Depar la mento : ....:.:B--..-"'o-J.yc...::;.L:c."--'--'P..:__:.· ________ _ 

1> f C í. O i-O , TAL LA )>A y '): "? $"A V. Bl Al> A. . Municipio : __ M~o....:..l\l=-G:::....=.IJ....:..I ----------

Corregimiento ó vereda : ---=:Cl,._,tv-t'-=-1..;"-s......:::O~·~------

Materia prima : ___!C=.JL~b ~12--dO¿_ ___ - -------

Capacidad de producción :-----------
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2.4 Proceso general de elaboraci6n de un producto tallado:

Actualmente en Mongui la talla es utilizada en muebles que tal vez no 

puedan o deban ser clasificados come objetos artesanales. Pa ello solo 

dare las generalidades del proceso, y las ampliare en la elaboraci6n 

de los objetos de muestra, en la carpeta de Diseno. 

Los pases son los siguientes: (para el case de una cama) 

a. Alistada y dimencionamiento de la madera

b. Corte de las piezas y pulida.

c. Espigas y cajas y demas elementos de union y ensamble.

d. Selecci6n del motive que se va a tal Jar: puede estar ya en plantilla.

si no lo esta o el cliente no Jo ha determinado, se busca un motive:

cisnes, flores, paisajes, angeles, etc, todo ello en libros de mueble

�-c frances. Se dibuja en la plant ii lay se recorta. 

e. Calcada: por lo general se tallan los tableros tahto de la cabecera

come de los pies, hacia la zona interna el primero, y hacia la exter

na el segundo.

f. Marcada: con las gubias adecuadas que den las curvas del motive'.

g. Vaciada o tallada. Despues de esto se puede hacer el ensamble.

h. lijada: con lija de agua dejando perfectamente lisas las superficies.

si han quedado astillas levantadas en los bordes se recortan.

i. Sellada: se le pasan manes de sellador, y se vuelve a lijar.

j. Lacada. Se hace con pistola.

El mismo proceso es seguido para mesas, sillas, armarios etc. 

Cuando por error se va alguna parte de madera en la talla, se guarda a 

un lade y cuando se halla terminado el trabajo de talla, se pega con col

b6n y se deja secar antes de lijar. 
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RELACION DE ARTESANOS EN TALLA OE MADERA 

* Jose Eustaqulo Gaitan: Cll 4 N2 1-44 Mongul.

Torno los talleres de talla en la parroqula; no tlene herramlenta y

actualmente no trabaja en talla.

* Gorgonio Acevedo: Cll SN� 4 y 5 Mongui 

m Tlene taller y herramienta. Trabaja solo. elabora muebles. 

* Hernan Rincon: Cll 6N £ 4-23 Mongui 

No tiene taller. Trabaja solo, hace buhos, palomas, arpa, cuatro,capa

cho. 

* Hector Gomez : Trabaja como ayudante en muebles. 

Barrio el Prado, ManzanaA casa 6 Monguf. 

* Luisa Barrera: Cll 4 N� 3-27 Mongui. Tel 782045 

Tiene herramienta para talla grande, actualmente no trabaja. 

*Oscar Eugenio Merchan: Kra 3, esq. ell 5. Mongui 

Tiene taller y herramientas. muebles y esculturas pequenas. 

* Roberto Duenas: Kra 3 N2 1-94 Mongui

Taller y parte -e la herramienta. trabaja solo.

* Rafael Antonio Soto: Cll 8 N� 1-29 Mongui.

Tfene un hermano que talla. Muebles y esculturas pequenas, cofres.

Tiene taller y herramientas. 

* Pablo Emilio Mesa: Kra 5 entre ell 6 y 7 Mongui.

tlene taller y herramienta. trabaja con empleados y el hermano. Muebles,

lleva 14 anos en talla que aprendf6 en Cali. Puertas y ventanas. 

Conoce a los senores: Pedro Gomez, Pedro Romero,Eduardo Ayala, Julio Sierra, 

Julio Acevedo , Carlos Caceres y Jesus Gutierrez. 



* Jorge Soto : Kra 2 # 3-68 Mongui.

Fabrica muebles, camas, etc. Vinculado a la Caja Agraria. Tiene taller

completo y herramientas. Aprendi6 la talla hace 14 anos en tunja. tiene

aprendices en su taller.

Duitama: 

* Helio Rafael Gomez: Tv 9 #13-32

Elabora esculturas, rostros, desde hace tres anos, antes trabajaba en

muebles. Otro herman) talla: Luis Hernando.y un vecino:Jaime Avendano. 

Pertenecen a la Asociaci6n de Artesanos del Tundama. 

*Mar i o R i n c6n : Trv 9 #13-32 

Estas cuatro personas estan interesadas en aprender la teen-ca de dorado 

con laminilla de oro. 

Nobsa: 

Gregorio Rincon: Av Cementa Boyaca. 11Muebles el Arc6n11 • 

Hace puertas y ventanas, trabaja con dos hijos que tallan: Luis y Gilberto 

muebles coloniales y tallados. Tiene taller y herramienta de talla. 

Otras tecnicas en Mongui: 

* Julio Acero Gutierrez Tai lador de piedra y madera: esculturas, rostros,

columna. su hermano Pablolino tambien es tallador de piedra. 

*Gabriel Soto Barrera: Ornamentaci6n en hierro, soldadura, figuraci6n,forja.

T�ler con maquinas competas. 



TALABARTERIA 

Instructor: Jose Alberto Pena Siabato 

Se dict6 un curso de talabarterfa basica de Agosto a Novlembre 

de 1988: cuatro meses de durac16n. 

Terminaron el curso: 

Isabel Mesa, Lucinda Mesa, Adan Mesa(famlliares), Jorge Suarez, Alvaro 

Ponguta y Luis Ponguta(familiares). Todos ellos de la vereda de San Anto 

nio, en donde se dict6 el curso. 

Durante este se aprendl6 a elabaar maletines en cordoban y cuero tula, 

portalibros en cuero tula; tulas, correas y pulses para reloj y nlquele

ras, en cuero tula y tanino. Por el corto tiempo no se alcanz6 a ensenar 

repujado. 

Calldades del cuero con que trabajaron: 

*Tanlno: cuero grueso semtrfgtdo, de superflcte no muy llsa

*Tala: cuero de mayor grosor que el anterior, con mayor caltdad y ttsura 

*Tula: Es el cuero mas blando, delgado. Se deja doblar con factlidad y 

ademas se puede cocer. No se deja grabar nl repujar. 

vtene en dlstlntas calidades (grosor) 

El cuero es comprado y traido desde Sogamoso o Santa Rosa de Vlterbo. 

Entre varias personas reuneri para la compra de un cuero. 

El cuaro tantno , pequeno esta a $14.000 

Proceso de trabajo del cuero: 

a. Se saca el molde:

Segun el articulo que se va a fabricar, se saca el molde de cada una de

sus partes en papel o en cartulina, tenlendo en cuenta los bordes para la

coclda.



a. Dibujo sabre el cuero humedo, se cuadra la figura o motive que se

va a imprimtr, se puede pasar coptandolo con papel carbon o con un mo

delo en silueta. 

b. Sabre una tabla con plastllina se coloca el cuero preparado, y con

un punz6n curve, se va rayando , sin danar el cuero, hundtendo el cuero 

que bordea la figura tmpresa. Se trata de que el cuero no se dane ni se 

raje, tan solo que quede marcado con el relieve. 

Se debe trabajar el cuero por su derecho; el motive se deja en alto re

lieve. 

Se rettra el cuero e inmedtatamente se retlena por el reves con papel 

mache o con colb6n con aserrfn, para que conserve la forma. Una vez que 

seque, se cubre con soluct6n de caucho toda parte posterior del cuero 

trabajado 

Taller: 

Se necesita una mesa grande o un banco para trazar y cortar el cuero, una 

maqutna de easer y una desvastadora(de ser posible, para adelgasar el ma

terial). 

En la parroquia hay dos maqutnas de easer tndustrlales. 

Los aprendices, trabajan en sus propias maqulnas)(manuales y viejas) 



b. Trazado:

Es la copia o dibujo del molde sobre el cuero 

c. Cortado:

Se corta cada una de las piezas dibujadassobre el cuero. Si es cuero twla 

delgado se puede cortar con tijeras, de otra manera se corta con cuchillo 

o bisturf

d. Costura:

SI se trata de un trabajo hecho en cuero tula(delgado) se puede coser en

maquina industrial. Si se trata de cuero duro, con una lezna se le hacen

las perforactones para luego co�erlo a mano.

Si hay necesidad de dar alguna curvatura especial como es el caso de las 

niqueleras, se utiliza un molde o matriz, bastante sencillo y rudimentario, 

que el mismo artesano puede fabricar en madera. 

El proceso varra asT: 

Luego del corte del cuero, se troquela la pieza en la matriz de madera: 

macho y hembra, previamente humedecido el cuero. Una vez formado, esto es 

insertado dentro de la matriz, se deja secar por cerca de tres horas, ojala 

al sol, 

Luego se cose a mano sobre los huecos hechos con la lezna. 

Escuadra, metro, compas, martillo, tenazas, destornillador, lezna, aguja, 

desvirador(para cortar bordes del cuero) varillas grabadoras, tijeras,al.!_ 

cates, cuero, hilo canamo cuchillo, maqulna de coser, sacabocado y cartu-

1 i na y 1 ap i z . 
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GUALDRAPAS 

lnformante: Emperatriz de Becerra 

Torno el curso de gualdrapas junto con otras 37 personas, muchas de las cua

Jes lnvirtleron en la compra de telares que no han sldo prac,iuamente u

tillzados por la falta de mercadeo y a  causa de no tener pedldos. 

Obtienen la hilaza de Jana en Bogota, teniendo que comprar mas de 10Kilos 

o mas de determinada cantldad pues de otra manera no Jes venden(fabrica)

El viaje a Bogota resulta muy costoso y eleva mucho el preclo de las gual 

drapas. 

En Octubre de 1988 el precio de las gualdrapas era de : 

* 70x70 ems Blanco y negro 

en colores(tenlda) 

$4.500 pesos 

$6.000 pesos 

Se tarda en elaborar una gualdrapa entre un dia y un dia ymedlo 

tada por su tarde toma cerca de un dla. 

Una onza de anlllna para tenlr la hllaza cuesta $200. 

la al f s-

El dlseno o dibujo que se hace en la gualdrapa va acorde a la creatividad 

de la persona. Se hacen desde flguras geometricas(segun el modelo dado 

por Artesanias de Colombia S.A.) hasta paisajes o animates. 

Se pueden trabajar en modelos con alto relieve, esto es que a la figura 

central se le deja la hilacha mas larga de modo que sobresale. 

Hay competencla con las gualdrapas elaboradas en nemoc6n, pero aflrma 

que son de superior calidad las elaboradas en duitama, ya que las hllachas 

no se sueltan al race del zapato. Se rematan con una solucl6n de caucho 

que se unta por el reves de la gualdrapa 



5. OBSERVACIONES, CONCLUSIONES 1 RECOMENDACIONES

a. OBSERVACIONES

Durante las curses dictados en el taller parroquial se pre

sentaron problemas entre el Padre y el instructor: No se le pagaba a 

la parroquia par el uso de la maquinaria ni par la energia consumida, 

ni par la materia prima consumida; hubo dano y perdida de herramienta 

siendo despedido el instructor par el padre. 

Se suspendiio luego la producci6n de atriles y la replica de la colum

na monolitica de la entrada del convento, desde el ano antepasado, p� 

ra iniciar la producci6n de el campesino en silueta, el pato y la ju

gueteria que no tuvo buen resultado pues no hubo salida comercial. 

Dicen las Monguis que fue una perdida total de tiempo y energia. 

Los carpinteros de mongui usan libros de arte frances y mueble 

frances, de las cuales sacan las motives que van a tallar en sus produ� 

tos. Elaboran la pl anti lla basandose en el Jos. Par ejemplo, el senor 

Jorge Soto tiene un libro de la Gustavo Gilli 11Muebles de estilo FraA 

ces11 de Claret Rubira Arq .. Barcelona 1971. 

El senor Gregorio Rincon cementa que en Nobsa hay par lo me

nos 10 talleres de carpinteria en las cuales se trabaja en muebles ta

llados, todos con maquinaria completa. 

En cuanto a otras tecnicas artesanales de la region, encontre 

coma data curioso que en Maguncia, cerca a Tuta, elaboran collares vi

driados, en ceramica, con colores variados, cuyos precios oscilan :.en 

t re 1 os 2. 000 y 3. 000 pesos. ( Na se 'V"-A6G \J\o'p'( d � �tg,o n ) 

Tambien en palermo, cerca a Paipa, tallan las artesas pequenitas para 

el Aji. Pueden ser trabajadas en Mongui, para darles un tallado en re

lieve que mejore su calidad y Jes abra posibil idades de mercadeo, coA 

virtiendolas en articulos decorativos o con usos variados. 



En Monguf se esta explotando la tecnica de decoraci6n con pepas y gr� 

nos, elaborando cuadros con diferentes tematicas tales coma la repre

sentaci6n de la Iglesia, pajaros y otros, dandole un acabado brillante. 

En cuanto a la tecnica de Macrame, las observaciones 

son las siguientes: 

El ga16n, comprado en Bogota, debe voverse ovillo, 

debido a que viene en madeja y se presenta mayor facilidad en su tra

bajo (cortado), al estar enrrollado. 

Para panolones cuadrados o rectangulares, tanto si son 

completes en macrame o en pane y macrame, todas las cortadas se hacen 

de la misma longitud. 

Para panolones no muy fines se util iza la cadeneta 

para hacer la palma, y para las mas fines se hace una tira pequena(del

gada), tejida aparte , en espiga. 

Hay mucho desperdicio de gal6n, pese a que se trata 

de aprovecharlo en gran parte al dividir la materia prima en cortadas 

de variadas dimenciones para que no quede mucho sobrante. Al hacer la 

igualada de la hilacha quedan hebras desde 5 ems hasta de 50cms o mas. 

son aproximadamente de 100 a 120 gra que se desperdician en cada pan� 

16n. 

El trabajo de tejer un panol6n grande se paga , segun 

el color: blanco o cualquier otro color a $250. 

negro a $300. 

Las artesanas que tejen a otras personas, llevan 

el trabajo hecho cada 15 dias, reciben el page del trabajo y reciben 

ademas, material para las siguientes 15 dias (4 a 5 Kilos) segun lo que 

requiera la comercianta para su mercadeo. 

El gal6n sale de la fabrica , en ocasiones, marea-



do, (por mal tenido), actaulmente las compradoras lo retornan y el f� 

bricante precede a hacerle un nuevo tenido entregandolo en perfecta 

estado. fa no salen con tanta frecuencia productos mareados. 

El sobrante o chirapa es entregado a las artesanas que 

lo requieran , para usarlo coma combustible de sus estufas, en la pr� 

paraci6n de alimentos; En otras ocasiones lo utilizan para rellenar al 

mohadas. 

La epoca mas fuerte de venta de los artfculos elaborados 

en macrame, es en Diciembre, sin embargo la fabrica de este material 

cierra sus instalaciones por esta misma epoca por lo que las artesa

nas se ven obligadas a aprovicionarse con tiempo del material que ne

cesitan. 

En una charla con la directora de la Fundaci6n Casa del 

Menor de Duitama, La senora Leonor Torres Gonzalez (Barrio S. Antonio 

Sur, La Gruta), coment6 que desde hace 5 meses han venido ensenando a 

los nines algunas bases del macrame, y lo practican en lana o en pita. 

Hab16 de la posibil idad de dictar al lf un curse de macrame, tanto p� 

ra los vecinos coma para los nines allf albergados, como media de pr� 

porcionar algun sistema para ganarse la vida a personas de bajos recur 

sos. Se tiene la inta:aci6n, se cuenta con el apoyo de la Alcaldia de 

Duitama y faltarfa hacer la propuesta al SENA y conseguir un maestro 

Artesano. 



b. CONCLUSIONES

El Trabajo y la investigaci6n de la Tecnica de�talla en ma

dera en Monguf, se dirije principalmente al diseno de objetos para ser 

elaborados en dicha tecnica y tomando la tematica del pueblo(principa..!_ 

mente su Iglesia y convento) Rescate de algunos objetos que se elabora 

ron hace mas de 4 anos y que actualmente no se hacen, entre ellos se 

destacan los atriles y las columnas monolfticas. 

No hay una artesanfa definida en la talla; las personas que 

la trabajan son carpinteros expertos, que fabrican principalmente ca

mas, sillas, muebles de comedor etc, e incluyen en sus tallas motives 

extractados de libros. 

Es interesante: - El dominio de la Tecnica 

a posibilidad de aplicarla a objetos paquenos que 

pueden ser tomados como artesanales. 

Aprovechamiento de retal y madera de pequenas di

menciones. 

Comercializaci6n mas facil 

- Trabajo paralelo al desarrol lade corrientemente por

los carpinteros.

Casi en la totalidad de los casos, los carpinteros carecen 

de la herramienta adecuada para la talla fina o pequena. 

En el Convento de Mongui hay un mobiliario caracteristico del 

convento, que fue hecho especialmente y que esta conformodao por si-

1 las particulares y multiples. Su caracteristica especial y que vale 

la pena mencionar, es que fueron hechas con una tecnica de tame lacado, 

en algunas superfucies, tales coma los brazes y las patas, ademas de 

tener algunas partes talladas. 

Esta tecnica, que he llamado mixta de talla, puede ser aplicada en la 

superficie de objetos disenados para ser tallados. 

El Pader Alonso Ojeda hizo referencia a una madera de curiosa 

a�ariencia y con cualidades especiales, que puede ser aprovechada en 

la elaboraci6n de algunos objetos artesanales(se deben disenar), y que 



actualmente no se aprovecha para nada, excepto como combustible. 

Se trata del Guaco o helecho gigante, que se encuentra en garndes 

cantidades en la zona montanosa de La Mesa(C/marca) o en la via 

Sogamoso-Labranza Grande. Es cortada al talar montana y se desper

dicia. 

Algunas de las cual idades de esta madera, es que se conserva por mucho 

tiempo sin pudrirse (al medio ambiente yen condiciones humedas), a 

causa de una resina especial que la protege, dandole gran resistencia 

a la humedad. Otra es la referente a su textura en relieve, formando 

una especie de colemena con celdillas grandes y de variadas formas 

sobre toda su superficie. Parece que con el tiempo esta textura va 

cambiando , tomando nuevas formas. Su interior se puede vaciar, quedan 

do la corteza con una cubierta interna corrugada (como el carton). 

Esta madera de alguna forma se puede aprovechar para elaborar objetos 

curiosos y con caracteristicas especiales.Su diametro es de 10-20cm 

El senor Julio Acero esta produciendo actualmente una 

replica de la Iglesia y el Convento , en trfplex pirograbado desde 

hace mas de 1 1/2 ano, de 40 X25 cm, a un costo de $1 .100. 

Aqui se ve el deseo de la gente de este municipio, de imprimir en 

sus producciones artfsticas y comerciales, los sfmbolos de su comunidad. 

En cuanto a la Tecnica de maccame las conclusiones son 

las siguientes: 

El material en que se trabaja allf tiene sus ventajas y 

desventajas que finalmente lo han llevado a ser el tfpico del macra-

me. Apariencia y presencia muy hermosa, con brillos y tonos. 

- Facilidad para trabajarlo sin lastimar la piel.

- Se dana al ser lavado en agua

- Consecuci6n.

- Tiempo de uso. etc.

Todos los productos elaborados en macrame, deben se£ lava 

dos en seco pues de otra manera se corre el riesgo de que se tuer�a y 

se estire perdiendo ademas brillo. 



De no ser posible e� lavado en seco, excepto en el panol6n, se lava 

con woolite o con jab6n perfumado y se deja secar sobre una toalla a 

la sombra y sin exprimirse (recomendaci6n de una artesana). 

Se van de800 a 900 gr en un vestido de manga cisa, 

1 .000 en uno de manga corta, y 1.200 gr en uno de manga hasta el codo. 

vale cerca de $15.000 y la hechura la pagan a $1.500. 

700 gr para una blusa de manga corta.500 gr para un pano16n. 

Para trabajar con mezcla de colores en gal6n, debe tenerse 

en cuenta el tipo de pintada que se va a realizar , de modo que las 

hebras puedan ser colocadas ordenadamente y de un aspecto agradable. 

De otra manera los co lores quedan desordenados (barcinos). 

Para ensenar a las aprendices, se utilizan los recortes o 

el gal6n que ha salido mareado. Ejercitan desde la prendida del gal6n 

hasta el remate. Cuando ya se les considera suficientemente expertas 

se les da material bueno para elaborar articulos.Se requiere paciencia. 

El gaJ6n se corta por tallas para blusas, vestidos y faldas. 

Entre mas sencil la sea una puntada, se gasta menor cantidad 

de gal6n, debido a la cantidad de nudos que lleve cada puntada. Si se 

trata de una muestra doble se gasta mayor cantidad de gal6n. 

El macrame es una tecnica basada en nudos, hechos a mano. 

En esta tecnica existen dos tipos de personas : Lass que pr£ 

porcionan el material y comercializan los productos, y las que reciben 

el gal6n y lo trabajan. 

El gal6n se les entrega pesado y se debe devolver pesado. No recortan 

la hilacha (esto lo hacen las duenas del mate�al). 

Al preguntar a las artesanas la raz6n por la que tejen a tan bajo pre

cio, respondieron que a causa de no tener otro trabajo, para tener 

algo que hacer y poder ganar para darle a sus hijos para las onces en 

el colegio. 



Pocas artesanas se comprometen a trabajar el galen negro, ya que dicen 

que Jes perjudica la vista y les provoca dolor de cabeza. Lo pude com 

probar personalmente; La causa es la dificultar de distinguir las he

bras y el esfuerzo que tiene que hacer la persona para observar el ma 

terial mientras trabaja 

La principal problematica que se presenta a las artesanas 

dedicadas a la tecnica de tejido en macrame, es la comercializaci6n: la 

dificultad de conseguir un mercado para los productos, a nivel nacional, 

y la competencia tan alta que hay por ser muchas las artesanas. 

Debi do a el lo, algunas artesanas piensan que es mas ventajoso vender 

unicamente su trabajo aunque sea a bajo precio, que arriesgarse a 

hacer una alta inversion en material y quedarse encartada con los pro 

ductos, sin lograr venderlos. 

Las viviendas de la gran mayoria de artesanas, constan, 

en promedio, de 2 a 3 habitaciones, incluyendo la cocina; casi todas 

con servicios de luz y agua, con excepci6n de las rurales. 

Casi todas son de una clase social media baja y baja. 

Actualmente le venden a Artesanias de Colombia panolones 

de pano grises y negros, a$, 6.500 de 160 x 55 ems. 

En la Division de Diseno se plante6 la busqueda de un ma

terial que pueda reemplazar el galon: se pens6 en la hilaza de algo

d6n, se hizo una muestra: una chalina de color fuxia o lila y se en

contraron las diferencias entre ambos matertales, detalladas en un 

cuadro comparative. Puede verse la hilaza como una alternativa mas no 

como reemplazo. 



c. RECOMENDACIONES:

Se ve claramente la posibilidad de reiniciar la producci6n 

de atriles y columnas , con algunas variaciones de diseno. 

Tambien se deben plantear nuevos productos con acabados diversos en la 

tecnica de talla. 

Si se llega a definir alguna linea productiva en el taller 

parroquial, el padre Alonso Ojeda propone al senor Alonso Pedroza, de 

Sogamoso Cll 14 # 17 A-43, tel: 704074, para colaborar con la direcci6n 

de la producci6n. Se le puede dar una bonificaci6n por transporte. 

Esto se hablarfa a nivel interno del taller parroquial y de quienes 

deseen trabajar en la producci6n que alli se determine. 

En cuanto al trabajo de carpinteria que actualmente se hace 

en Monguf, esto es, la elaboraci6n de muebles coloniales y tallados, 

lnstituciones del mismo departa�ento de Boyaca, podrian encargarse de 

promover su comercializaci6n, o por lo menos procurar una 1egislaci6n 

para los Hoteles del Departamento, en que se disponga el uso de mue

bles coloniales, etc. 

Se propone la variaci6n o complementaci6n en al acabado de 

algunos de los objetos disenados por el anterior disenador. 

Por ejemplo al pato en silueta se le puede hacer una especie de talla 

en su superficie para hacerlo mas atractivo.(textura). 

Los carpinteros solicitan que en caso de hacerse un pedido 

de cualquier objeto disenado, se Jes haga por una cantidad igual o su 

perior a la docena. 

En cuanto a herramienta de calidad para trabajar en talla, 

aconsej an r l uso de las mar<tas: 1
1corneta 11 o "cord i 11 era". 

En acabados con laca, cuando chorrea o quedan impresas las huellas, con 

i pincel fino y antes de que seque totalmente, impregnado en disol

vente(tiner), se limpia suavemente para que empareje. 

Para un buen acabado en los productos elaborados en Mongui 



en la tecnica de talla, se puede realizar un taller o un cucso de a

nilinas y de hojilla de oro y plata, patinas de oleos, etc. Se justi

fica por ser en gran parte objetos alusivos a la tematica religiosa.: 

Angeles, Al tares, etc. 

Algunos carpinteros, como el sr, Gaitan, forran los cofres 

que hacen muy ocasionalmente, con tela de felpa, lo que Jes da un as

pecto algo desagradable y burdo. Tambien los dejan muy gruesos, lo que 

ocasiona un peso excesivo. 

En cuanto a la tecnica de tejido: 

Se debe tener muy en cuenta la calidad tanto del tejido co

mo del producto en si. Debe utilizarse gal6n parejo, de un solo tono, 

evitando que este mareado, la mecha del panol6n debe ser par�a. 

Se debe trabajar en sitios limpios y con las manos perfectamente lim

pias. Cuando se va a tejer se debe dedicar la persona a esto unicame.!!_ 

te pues si se dedica a otras actividades corre el riesgo de engrasarlo 

o ensuciarlo. lgualmente se debe cubrir el suelo bajo la hilacha� el

gal6n para evitar que las particulas de polvo se adhieran a este.

Se puede aprovechar la chirapa de ga16n, en la elaboraci6n 

de chales en miniatura para munecas : totalmente en macrame ( con las 

hebras mas Jargas) o con tela o pano y gal6n en hilacha(con las he

bras corticas). Tambien se pueden elaborar manillas o adornos tejidos 

en tres o mas hebras, combinando colores y disenandoles algun tipo de 

herraje para colocarlos y retirarlos. 

Se puede ver la posibilidad de creaci6n de centres de aco

pio de materia prima para las artesanas independientes , ya que la 

falta de dinero para viajes, les impide desplazarse a Bogota para 

compra el gal6n. Las que Jes venden gal6n en duitama (a quienes les 

tejen), !e aumentan el valor. 

Que posibil idades existen de creditos para adquirir materia prlma, y 

que posibilidades hay de comercial izar los productos de modo que gara.!:!_ 

tieen el pago del credito. 



6. TERMINOLOGIA Y VOCABULARIO:

* CALCADA: Termino empleado por los carpinteros, para denotar la pasada de

la figura o motivo, de la plantilla, con papel carbon, a la ma

dera., para que quede el motivo jmpreso. 

* PICAR

El termino popular empleado es : "cisnar" 

Termino de la talla. es la marcada de las lineas o contornos de 

los dibujos, con gubia. Es el corte hecho en la madera para deli 

mitar la forma que se va a tallar. 

* VAe(ADA: Retiro de parte del material de la pieza que de esta trabajando,

por lo general en torno. tambien se le llama asi a la sacada de 

la madera del motivo que se esta tallando, para lograr el alto 

relieve. 

* TIENTO: Pieza del torno sobre la que se apoyan las herramientas durante

la torneada. 

* SESGO Form6n con el corte diagonal. 

* TALLADO: Altorelieve logrado en una pieza de madera, mediante la extracci6n

de parte del material. 

,� RAYADO Labrado de la madera unicamente en bajorelieve y sin profundizar 

demasiado, solo se pasa la gubia por las lineas del dibujo repi

tienddo asi.No profundiza ni resalta. 

* MUESTRAS:Las diversas puntadas que se elaboran en el tejido de macrame,

en la elaboraci6n de un pano. 

* CORTADAS:Son los distintos largos de gal6n que se utilizan para la elabo

raci6n de un panol6n. por lo general son 4 cortadas o largos de 

ga16n. una determinada cantidad de hebras de cada uno, que son 

colocados en la cadeneta en orden ascendente y luego descendente, 



* CIHIRAPA:

* HILACHA

* CHAL

* CHALINA

de forma que no se desperdicie material en gran cantidad. 

Dependiendo de lo que se va a tejer, varia la longitud de ca 

da cortada. 

o retal. es el sobrante de galon, cuando se le corta la hila

cha y se empareja la hebra. 

Es el galon que se deja suelto en los dos bordes inferiores 

de 1 pai'io 16n . 

Es el pai'iol6n grande. 

Pai'io16n pequenito. 




