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./ Introduccion. 

La finalidad es prestar asesorias en disefio para activar la capacidad de 
los artesanos dedicados al oficio de la ceramica. El grupo es conformado 
principalmente por mujeres y j6venes de la zona de la vereda las cuales 

trabajan generalmente con una asistencia no continua en las horas de la 
tarde realizando cada una su parte en forma sistematica segun sus 

compromisos. 
El proyecto se ha adelantado en diferentes etapas por lo cual se realizaran 
propuestas de disefto basadas en sistemas basicos de producci6n como 

los rollos y las placas, los cuales se aplicaran en una 2 fase que ejecutara 
el grupo cuando haya evolucionado a nuevos procesos. 

1. Ubicacion.

La vereda de Patio Bonito se encuentra ubicada al norte de Nemoc6n 
como a 40 minutos de Zipaquira por la via central por la cual se sale a 
Ubate, se accede par flota de la empresa Rapido de! Carmen la cual lo deja 
al lado de el puente de la Ruidosa el cual es peatonal, desde <londe se 
desciende por carretera destapada unos 20 min u tos has ta el casco 
urbano del pueblo donde se encuentra la Escuela de patio >Bonito sede 
actual de! taller. 

Esta zona se encuentra definida por los chircales denominado a la zona de produccion de 
ladrilleras que surten en gran parte a la Ciudad de Bogota, se caracteriza por el olor 
producido por la gran cantidad de homos de quema que se mantienen generando grandes 
volumenes de polucion en toda la region. 



1. ANTECEDENTES:

El proyecto se ha desarrollado por medio de la OIT Oficina 
Internacional del Trabajo, por medio de la ACJ Asociaci6n Cristiana de 
J6venes por medio de la cual se han desarrollado diferentes tipos de 
proyectos en la comunidad como son� Taller de Tejido en Macrame, 
Granja de cerdos, tiendas comunitarias, taller de ceramica, durante un 
proceso de 1 afio y medio aproximadamente, por medio de convocatorias 
en la region por medio de las cuales se han venido generando diferentes 
tipos de grupos los cuales han empezado a recibir capacitaci6n en cada 
uno de estos proyectos. 

FOT0#2 

Los chircales son las zonas de producci6n de las ladrilleras donde la 
poblaci6n infantil a muy temprana edad abandona el estudio para dedicarse a 

trabajar por un salario de 12.000 pesos diarios. Como se observa en la 
fotograff a la capa de arcilla es casi completa se encuentran excavaciones 

hasta de 10 metros donde la arcilla es de buena calidad 

El abandono del estudio se ha convertido en uno de los problemas 
mayoritarios de la region al grado que en el colegio de la vereda sobran 
cupos y muchos de los cursos deben ser cerrados, a pesar de los bajos 
costos de la educaci6n ya que el afio en primaria esta alrededor de 
30.000 todo el afio y 100.000 para secundaria. 

l 



./ Equipos con los que cuentan. 

Homo de 6 quemadores producido por Jorge Perez en Chia Cundinamarca en cual 
funciona en perfectas condiciones logrando quema de esmalte en 4 horas y media 
aproximadamente 
Al finalizar la asesoria se entrego el homo pero por falta de los cilindros de gas no pude 
ser realizada ninguna quema inicial la cual se pospondra para aun pr6xima asesoria. 

2. Actividades desarrolladas:

Vereda Patio Bonito - Nemocon. 
a. Propuesta de Dise:iio

./ Descripcion 

Por medio de la organizac1on del proyecto se decidi6 dar varias 
opciones y dejar lluvias de ideas planteadas a los artesanos para abrir 
las opciones de producci6n por lo cual se presentan diferentes 
opciones de diseiio las cuales son: 

Juego de mesa. 
Se presento todo el desarrollo de una vajilla con diseflo basado 
en imagenes graficas de la Cultura Muisca. Se desarrollaron 
todos los componentes: los platos hondo y pando, el vaso, un 
porta caliente, la azucarera y el servilletero. 



Foto # 3 

Por medio de la Asociaci6n Cristiana de J6venes se llego a un acuerdo 
con la escuela de la vereda para la u tilizaci6n de un salon como espacio 
a adecuar el taller de procesos ceramicos. 

Los artesanos involucrados alrededor de 8 tienen grandes expectativas 
por los implementos que se ven a ir adecuando en el taller ya que el 
compromiso es la compra de varios equipos y herramientas que aun no 
han sido adquiridas por cuestiones de tiempo. 

La implementaci6n de una organizac1on estable del taller debe ser 
inminente ya que los futuros equipos no se deben estar trasladando de 
un sitio a otro. 



Juego de bandejas 

Se presento todo el desarrollo de un juego de bandejas 
redondas y una triangular siendo de fa.cil fabricaci6n por 
medio de placas de 1 cm. de grosor las bandejas 
aproximadamente se plantean en un diametro entre 30 y 40 
centimetros con alturas de horde de 2 cm. y espacios o 
divisiones interiores segun cada disefio, algunos de los cuales 
fueron desarrollados por los propios artesanos. 

Rosetones y sellos. 

Se presenta la opci6n de realizar rosetones empresariales de 
marcas reconocidas los cuales seran tallados en bajo relieve 
en piezas de 2 cm. de grosor por 30 cm. de diametro los cuales 
pueden ser ofrecidos como publicidad para puntos de venta. 
Ademas se presenta el disefio de un sello con la forma 
arquetipica de los homos de quema que se encuentran en el 
sector. 

Se utilizo la imagen grafica de un 
reconocido restaurante para la realizaci6n del prototipo por medio de 
fotocopias ampliadas y luego se procedi6 a realizar el traspaso de la imagen 
por medio de una aguja y una serie de puntos presionando la materia prima 
que se encontraba debajo. 



./ Aportes del diseiio 

Para facilitar el proceso productivo se opto por la realizaci6n de un 
sistema de plantillas las cuales fueron producidas en plastico blanco un 
polietileno u tilizado en la fabricaci6n de tarjetas de credito con el cual se 
produce la plantilla de corte o marcado seg(ln los diseftos producidos y se 
procede a cortar con un bisturi dejando espacios en vaci6 que le ayudan 
al artesano a realizar las piezas de forma seriada con muy poca dificultad. 

La aceptacion del diseiio toma poco a poco dentro 
Del grupo de artesanos un grado de evolucion 
lnteresante, a medida que lo aprenden empiezan a 
lograr otras variaciones que ni siquiera el Asesor 
habia visualizado. 

El desarrollo de las plantillas permite a los artesanos entender de forma 
facil la forma y el proceso productivo de los diseftos a realizar esto 
significa un avance en el aprendizaje lo que facilita su comprensi6n. 



Dibujo y Planos Técnicos 
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ColorfTextura: 

Pantone: 

PIEZA: Servilletero 

NOMBRE' Linea de mesa 
OFICIO: Ceramco 

TÉCNICA Placas de 1 cm 

., 

PROCESO DE PRODUCCIÓN: 

Consiste en tres pasos 
--------------------

I . Aplanado de la materia prima 

2. Corte con plantita y tallado de la superfide 

3. Pegado y pulido. 

18 

P ....... mejorar el proceso productiVO se crea la plantilla de produccion. 
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RECURSO (S) NATURAL (E~rcilla 

MATERIA PRIMA Arcilla 

OBSERVACIONES: 

~ el pulido de las piezas es obra manual que se debe Ir 

l meiorando con la habilidad y la experiencia que se 

adquiere con los anos. 

Asociacion de Artesanos de Nemocon 

RESPONSABLE : Eduardo Llano Mosquera FECHA: Febrero de 2004 
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Dibujo y Planos Técnicos 
. 

arteQaniafil de colombia fil a 

PIEZA Posovoso y porla-caliente 

NOMBRE linea de mesa 

OFICIO: Ceramcc 

TÉCNICA Placas de 1 cm 

PROCESO DE PRODUCCiÓN: 

, Consiste en tres pasos 

I , Aplanado de la matena prima 

2. Corte con plan tila y tallado de la superftcle 

Para mejorar el proceso productivo se crea laplantllla de producaon. 
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DEPARTAMENTO Cundrnamarca 

CIUDAD 

MUNICIPIO Nernocon 

LOCALIDAD Verda PatIO Bonito 

ESC (Cm): 1:7 PL. 

RECURSO (S) NATURAL (E~rcllla 

MATERIA PRIMA, Arcilla 

OBSERVACIONES: 

el pulido de las pIezas es obra manual que se debe Ir 

melorando con la habilidad y la e~riencja ~e se 

adquiere con los anos. 

Asociacion de Artesanos de Nemocon 

RESPONSABLE : Eduardo Llano 

SISTEMA 

FECHA: Febrero de 2004 

DE REF. 
CoDlGO 
REGION 'I REFERENTE(S) MUESTRA X LINEA EMPAQUE 



Dibujo y Planos Técnicos 
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artecanLa. de colombia ," , a 
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PIEZA. Platos 

NOMBRE lineo de meso 
OFICIO: Cera rr¡co 

TÉCNICA. Placas de 1 cm 

PROCESO DE PRODUCCION' 

8 

Consiste en tre_s--'--p_as_o_s ___ _ 

I . Aplanado de la materia prima 

2. Corte con plantila y tallado de la supefiíde 

3. ~<r>pulido . 
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Para mejorar el proceso productivo se crea la plantilla de producClon. 
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LINEA Menaje ele meso 
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DEPARTAMENTO Cundlllamarca 

CIUDAD 

MUNICIPIO Nemocon 

LOCALIDAD Verda PatiO Bonito 

Ese (Cm) 1:7 PL 

RECURSO (S) NATURAL (E~rcillo 

MATERIA PRJMA Arcillo 

OBSERVACIONES: 

el pulido de las pIezas es obra manual que se debe Ir 

rne¡orando con la habllidady la experiencia que se 

adquiere con los anos. 

Asociaclon de Anesanas de Nemocon 

RESPONSABLE : Eduardo Llano 

SISTEMA 

FECHA: Feb rero de 2004 

DE REF 
CóDIGO 
REGION REFERENTE(S) MUESTRA X LINEA EMPAQUE 



Dibujo y Planos Técnicos 
..... 
art"aOla .. da c:olombl3i !iI: a 

PIEZA Pocillo 

NOMBRE: Lineo de meSCl 

OFICIO: Ceramca 

TÉCNICA- Placas de cm 

PROCESO DE PRODUCCiÓN: 

Consiste en tres pasos 

l . Aplanado de la mal:ena pnma 

2. Corte con pianola y tallado de la superficie 

3. ~cr;puhdo. 
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DEPARTAMENTO Cundlnamarca 

CIUDAD 

MUNICIPIO Nemocon 

LOCALIDAD Verda PatiO Bonito 

ESe. (Cm): 1:7 PL 

RECURSO (S) NATURAL (E~rcilla 

MATERIA PRIMA. Arcilla 

----- - --------

OBSERVACIONES: 

el pulido de las piezas es obra manual ~ se debe ir 

mejorando con la habilidad y la experiencl~ue se 

adquiere con los anos. 

Para mejorar el proceso productlvo~crea la ~Iantllla de producdon. 

RESPONSABLE · Eduardo Llano 

SISTEMA 
DE REF 

CoDlGO 
REGION 

FECHA. Febrero de 2004 
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Dibujo y Pianos Tecnicos 
arte,;..antaa de colombia • ;i 

ColorfTextura. 

Pantone: 

PIEZA Sella 
NOMBRE: Sella de presion 
OFICIO: Ceramica 
TECNICA· Presion sobre piezas b!ondas 

PROCESO DE PRODUCCION: 
Consiste en Cuarro pases 
1.Hechura de caja del molde.
2. Uenado con arcilla y aplanado.
3. Tallado del sello sobre la arcilla. 
4.preparci[on y servido del Yeso. 

RES PON SABLE· Eduardo Llano Mosquera 

SISTEMA 
DE REF L I I I JI 

CoDIGO 
REGION 

PATIO BONITO-NEMOCON 

4 

LINEA: MenQJe de mesa 
REFERENCIA: 

DEPARTAMENTO Cundinamarca 
CIUDAD 
MUNICIPIO Nemocon 
LOCALIDAD Verda Pai:10 Bonito 

ESC (Cm): 1.7 PL 

RECURSO (S) NATURAL (E5.flrc1IIO 
MATERJA PRIMA: Arcilla 

FECHA Febrero de 2004 

OBSERVACIONES: 
I La marcaci[on de productos con una imagen 
I grafica del taller afirma su calidad y le da un sentido 

pertenencia al lugar de elaboracion. 

Asoaacion de Artesanos de Nemocon 

REFERENTE(S) MUESTRA X LINEA EMPAQUE 



Dibujo y Pianos Tecnicos 
artesania� de co\ombia II a 
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Pantone. 

PIEZA: Porv1ca1ien1es 
NOMBRE: Linea de mesa 
OFICIO. Cerorn!co 
TECNICA. Plocos de l cm 

PROCESO DE PRODUCCION: 
Cons1ste en Cuatro pasos 
I. Aplanado de la matena pnma

-

2.corte de la maetria pnma a la d1mens1on.
3Enrollado de los dos extremes
4 .aphcaion de la decorac1on .. 

RESPONSABLE: Eduardo Llano Mosguera 
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DESARROLLO DE LA PLACA 
DE I CM DE GROSOR 

LINEA Menoie de mesa 
REFERENCIA. 
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SELLOS DE PRESION 
TALLADOS EN BAJO RELIEVE 

RESERVA DE CERA 

DEPARTAMENTO Cundmamarca 
CIUDAD 
MUNICIPIO Nemocon 
LOCALIDAD Verda Patio Bonito 

ESC (Cm) "7 PL 

RECURSO (S) NATURAL (E�rc1llo 
MATERIA PRIMA. Arcilla 

OBSERVACIONES: se requ1ere controlar el secado 
la pieza sin ser rnovida de su sitio de produccion. 

Asociacion de Artesanos de Nemocon 

FECHA. Febrero de 2004 

REFERENTE(S) MUESTRA X LINEA EMPAQUE 



Dibujo y Planos Técnicos 
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Colorffextura: 

Pantone: 

PIEZA. Baldosa 

NOMBRE : Linea de mesa 

OFICIO: Cerarnica 

TÉCNICA: Placas de 1 cm 

PROCESO DE PRODUCCiÓN: 

30 

Consiste en tres pasos 
~-------------

I Aplanado de la materia pnma 

37 

2. Corte con plantila y tallado de la superficie 

3. Acabados 

RESPONSABLE : Eduardo Llano Mosquera 

SISTEMA 
DE RlEF 

~ 7_ 
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LrNEA: Menale de mesa 

REFERENCIA. 

SELLOS DE PRESION 
TALLADOS EN BAJO RELIEVE 

RESERVA DE CERA 

DEPARTAMENTO Cundlnamarca 

CIUDAD 

MUNICIPIO Nemocon 

LOCALIDAD Verda PatiO Bonito 

ESe. (Cm): 1: 7 

RECURSO (5) NATURAL (E~rc¡IIa 

MATERIA PRIMA Arcilla 

PL. 

OBSERVACIONES: las decoraciones internas se 

, pueden variar segun los disenos a producir. 

Asodacion de ArTesanos de Nernocon 

FECHA: Febrero de 2004 

CoDlGO 
RlEGION 
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Dibujo y Pianos Tecnicos 
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Colorffexcura: 

Pantone: 

PIEZA. Bandejqipasaboquero 
NOMBRE Linea de mesa 
OFICIO. Ceramica 
TECNICA. Plocm de 1 cm 

PROCESO DE PRODUCCION: 
Cons,ste en tres pasos 
I. Aplanado de la materia pnma 
2. Corte con plantila y tallado de la superfide 
3 Acabados 

RESPONSABLE Eduardo Llano Mosquera 
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LINEA Mena1t:: ..:le rreso 
REFERENCIA 

DEPARTAMENTO Cundmamarca 
CIUDAD 
MUNICIPIO Nemocon 
LOCALIDAD Verda Patio Bonrto 

ESC. (Cm): I ·7 PL 

RECURSO (S) NATURAL (E�rctlla 
MATERJA PRIMA: Arcilla 

FE CHA: Febrero de 2004 

OBSERVACIONES: los dise;os intenores se varian 
a convenienoa y dependiendo de las necesidades 
del mercado. Dentro del proceso los artesanos 
crearon sus_prop,as vanac,ones. 

Asodac,on de Artesanos de Nernocon 

REFERENTE(S) MUESTRA X LINEA EMPAQUE 



Dibujo y Planos Técnicos 
artesant,as de colombia Q . :l 
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ColorfTextura: 

Pantone: 

PIEZA Bandela y plato 

NOMBRE : lineo de mesa 

OFICIO. Ceramca 

TECNICA Placas de 1 cm 

_. 

PROCESO DE PRODUCCiÓN: 

Consiste en tre_ s_ p'---as_ o_s _____ _ 

I . Aplanado de la materia pnma 

2. Cone con plantila y tallado de la superlicie 

3 Acabados 

RESPONSABLE : Eduardo llano Mosc¡uera 
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DEPARTAMENTO Cundmamarca 

CIUDAD 

MUNICIPIO Nemocon 

LOCALIDAD Verda PatiO Bonito 
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LINEA: Mena¡e de mesa 

REFERENCIA: 

Ese (Cm): l ' 7 Pl. 

RECURSO (S) NATURAL (E~rcilla 

MATERIA PRIMA Arcilla 

OBSERVACIONES. 

Asociacion de Artesanos de Nemocon 

FECHA: Febrero de 2004 

l: REFERENTE(S) MUESTRA X LINEA EMPAQUE 



b. Asesoria Tecnica
./ Produccion de matrices 

Foto # 4 
lnicio de la prod.uccion. 

Se produce una matriz en madera la cual servira para los ejercicios de producci6n 
de moldes en su primera etapa. Segun el disefio elaborado es un desarrollo de triangulos y 
cuadrados formando un volumen de aproximadamente 30 cm. cubicos. 

La elaboraci6n de las matrices parte de la elaboraci6n de los moldes en carton cartulina 

realizados por las artesanas del grupo como parte del proceso de diseiio ensefiado de aru 

se consigue un buen carpintero quien es el encargado se elaborar segun las indicaciones 
de las guias las matrices que se van a utilizar luego en la elaboraci6n de los moldes. 

Como parte del proceso de aprendizaje se les indica a las artesanas como 
Deben terminar de procesar las matrices hasta que el sellador y la laca esten 
En perfectas condiciones para que Iuego procedan con la elaboraci6n de los moldes. 

b. Capacitacion tecnica
./ Preparacion en materia prima 

Se Jes dieron clases te6ricas y material en fotocopias para reforzar todas 
las actividades y estandarizar los procesos ya que es muy fa.cit pues ellas 
consiguen la materia prima por medio de empresas del sector que estan interesadas en 
apoyar el proyecto. 

Se procedi6 a organizar la produccion definiendo las cantidades y diametros de las 
placas a necesitar a si mismo se organizo por cada artesano su actividad definida y la 
manera de realizarla. 



Conclusiones 

./ Observaciones
Municipio de Nemoc6n .

./ El grupo artesanal de Nemoc6n tiene grandes aptitudes solo se requiere mas 
constancia en los procesos .
./ Se requiere completar los procesos de implementaci6n del taller para poder 
realizar todos los procesos .

./ Recomendaciones
Municipio de Nemoc6n .

./ El taller como espacio fisico es muy pequefio no se pueden manejar bien los 
procesos, se requiere sacar el homo y los tanques de gas al exterior porque es 
dafiino trabajar mientras se esta realizando la quema esto a influenciado que 
no todas las personas no puedan trabajar en el mismo tiempo . 

./ Requieren asesorias en el manejo y preparaci6n de esmaltes tanto con 6xidos 
como con esmaltes industriales. Duraci6n de la asesoria 60 Horas . 

./ Requieren mas asesoria en disefio y elaboraci6n de matrices esto 
Permitiria que con el tiempo puedan desarrollar muchas ideas que tienen 
ademas se les facilita el entendimiento en este aspecto lo que es
raro en la mayoria de artesanos y si somos concientes esta es
una gran fortaleza pues esta es la base de todo
negocio de ceramica Duraci6n 60 horas 



Ficha de producto 
tr.4.r.5teno dII Com8l'OO, lnoust,... y T\I19ll0 

artesanías de colombia s.a. 

Bandejas Redondas 
Diámetro 30 cm 

1 
Diseño evolucionado 
por uno de los artesanos. 

Productos en proceso de producción sin terminar. 

Diseñador: ~duardo Uano Mosquero _____ E_s'-p_e_ci_alidad: Diseñador Industrial 
Pieza: 1- 2-3 linea: Hogar Artesanos:patio Bonito- Nemocónl 
Nombre: Bandeja redondal Referencia: 

- -- -------- Largo (cm) : alto (cm):5 ___ a_n_c_h_o_l_c_m-,-)_: __ Departamento:Cundinamarca 
Diametro: 30 peso (gr): Localidad: Patio bonito -Nemocon. 

~Re-c-u-r-so-s-n-a~t-ur-a~le-,s-: -A-~~i~lIa-----~C-o~lo-r:---~-~~-----------V-e-r'-e-d-a-: '--'-
Oficio: Cerómica 

Materia prima: Placas Certificado hecho a mano si [J no [ ] Tlipo de población: Urbano 

Mercado objetivo: Bogotó Costo: 10.000 Precio:30.000 - ----
Producción/mes:30 unidades Unitario: Unitario: 

Empaque: P. mayor: P. mayor: 
Embalaje: Empaque: Empaque: 

--
Disel'lado por: Eduardo Uano Mosuqera 

--
Disel'lador ejecutor: Eduardo Uano Mosquera 
Recomendaciones:La revision constante del proceso de produccion, en cuanto a la 
elaboracion de la materia prima. 
Fecha: Febrero del 2004 

Sistema 
de referencia D D D D DDDD Tipo de ficha: Referente (s) D Muestra D Línea D EmpaqueD 



Muuteoo de Comeroo Industnl!l '1 TU'1smo 

artesanias de colombia S.3. 

Ficha de producto 

Bandeja Triangular 
40 cm de lado. 

Productos en proceso de producción sin terminar. 

Espe~::iolidad: Diseñador Industrial 
Linea: Hogar Artesanos:patio Bonito- Nemocónl 

Nombre: Bandeja triangular.1 Referencia: 

I Diseñador: Eduardo Llano Mosquera 

I Pie'ao I 

Oficio: Cerámica 
"ReCWos naturales: Arcilla 

Materia prima: Placas 

Largo (cm):40 alto-,-(c_m~) :5 ___ a_n_c_h_o-'(_C_m...c)_:4_0 ____ D_e_p_a_rt_amento:Cundinam_a_rc_a ___ ---I 
Diametro: peso (gr): Localidad:Nemocon. 
Color: 
Certificado hecho a mano si [J no [ ] 

Mercado objetivo: Bogotá Costo: 10.000 
Unitario: 

P. mayor: 
Empaque: 

Diseñado por: Eduardo Llano Mosuqero 
Disenador ejecutor: Eduardo Llano Mosquero 
Recomendaciones:La revision constante del proceso de produccion, en cuanto a la 

elaboracion de la materia prima. 
Fecha: Febrero del 2004 

Sistema 
de referencia o lJ O O DD[JD Tipo de ficha: Referente (s) D 

-
Vereda:: Patio bonito 

--------j 
Ttipo de población: Urbano 

Precio:30.000 
Unitario: 

P. mayor: 
Empaque: 

Muestro [l Línea D Empaque D 



Mlmeno"" Comeron Indu5tna 'ITU'lsmo 

artesanías de colombia s.a. 

Servilletero 

Ficha de producto 

Productos en proceso de producción sin terminar. 

Oisel'\ador: Eduardo Uano Mosquera 
Pieza: 1 

-,--, _______ .::.Es""pecialidad: Oisef'1ador Industrial 
Unea: Hogar Artesanos:patio Bonito- Nemocónl 

Nombre: Servilletero.1 Referencia: --- -

Largo (cm)18 alto (cm):15 ancho (cm):4 Oepartamento:Cundinamarca 
Oficio: Cerómica --------=O.::.iaC-"m"-'etro: peso (gr): Localidad: Nemocon. -----1 

Recursos naturales: Arcilla Color: Vereda: Patio Bonito. 
-----~~~~~~-----~-r-.-~--~~~~~~~~----------~ 

Materia prima: Placas Certificado hecho a mano si l J no L J Ttipo de població_n_: U_r_b_a_n_o ____ --' 

Mercado objetivo: Bogotó Costo: 10.000 Precio:~.ooo 

Producción/mes :~ unidades Unitario: Unitario: 

Empaque: ______________ ~~~~~ __________ ~P-. -m~a~y~o~r:--------------1 
Embalaje: Empaque: 

Oisei'\ado po- r-: ---Ed- ua- rd-o- U-·a- n- o- M-o- s-u-q-e-ra-----------------

Oisel'\ador ejecutor: Eduardo Uano Mosquera 
Recomendaciones:La revision constante del proceso de produccion, en cuanto a la 
etaboracion de la materia prima. 
Fecha: Febrero del 2004 

Sistema 
de referencia [ J [l n D D D [l [J Tipo de ficha: Referente (s) D Muestra D Une a D 

1 
I 

EmpaqUeC] 



MlflSleno ,j& Comeroo !ndustne y T LI19110 

artesanías de colombia S.3. 

Ficha de producto 

Porta caliente. 

Productos en proceso de producción sin terminar. 

Productos en proceso de producción sin terminar. 

Dis~a-d-o-r : ·E-d-u-a-rd-o ua_n_°_ M_o_s--'q_ue_r_a_.__________ EspedOiidad· Diser"lador Industrial --- 1 
Pieza: 1 Linea: Hogar Artesanos:patio Bonito- l'-lemocónl 
Nombre:Po-rt~a-c-a~lie-n~t-e-.-----~R~e~fe-r-e-nc~i~a-: ----------- ---------

lo,go (cm)'" 0110 (cm)" ancho (cmHO Depo1omentoÚndi~mmco rl 
Oficio: Cerómica 
Recursos naturales: Arcilla 
Materia prima: Placas 

Diametro: peso (gr): Localidad: Nemocon 
Color: Vereda: Patio Bonito 
Certificado hecho a mano $1 O no O Ttipo de población: Urbano 

Mercado objetivo: Bogotó Costo: 10.000 
Producción/mes:30 unidades Unitario: 

------------------------
Empaque: P. mayor: 
Embalaje: Empaque: 

~D~i-se~r"I-a-d~o-p-o-r-: --~Ed~u-a-r·d~-o-U~a-n-o-M-o-s-u-q-e-ra-------------------------

Diseñador ejecutor: Eduardo Llano Mosquera 
Recomendaciones:La revision constante del proceso de produccion, en cuanto a la 

elaboracion de la materia prima. 
Fecha: Febrero del 2004 

Sistema 
de referencia [l el n n D D n D Tipo de ficha: Referente(s) D 

Precio:30.000 
Unitario: 

P. mayor: 
Empaque: 

Muestra D Línea [J EmpaquelJ 



Ficha de producto 
>.Al '>It-f ". .1tJ5fne ... "1' .... , <,.m, 

artesanias de colombia s.a. 

Cenefas Inclinadas. / 

Productos en proceso de producción sin terminar. 

Dísel'\ador' Eduardo Uano Mosquero 
I Pieza: 1 

Especialidad: Diser'\ador Industrial 

~ Nombre: Cenefas inclinadas . 
I 

I Oficio: Cerámica 

LInea: Hogar 
Referencia: 

Largo (cm):~ 
Diametro: 
Color: 

alto lcm):5 
peso (gr): 

ancho (cm) :40 

r Recursos naturales~ Arcilla 
¡ Materia prima: Placas ____ ~ertificado hecho a m_ a_n_o __ si r: ~ 

Mercado objetivo: Bogotá Costo: 10.000 - -_. ---f Producción/mes:30 unidades Unitario: 

Empaque: 
I Embalaje: 

P. mayor: 
Empaque: 

Disel'\ado por: Eduardo Uano Mosuqera 
Disel'\ador ejecutor: Eduardo Uano Mosquero r 

-
Recomendaciones:La revision constante del proceso de produccion, en cuanto a la 

elaboracion de la materia prima. 
I Fecha: Febrero del 2004 -

Artesanos:patio Bonito- Nemocónl 

Departamento:Cundinamarca 

Localidad: Nemocon. 
Vereda:Patio Bonito. 
Tlipo de población: Urbano 

Precio:30.000 
Unitario: 

P. mayor: 
Empaque: 

-1 

] 

Sistema 
de referencia l[ 1[ r l: E ][ Tipo de ficha: Referente (s) r 1 Muestra e Línea [ Empaque : 1 




