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v Introduccion.

Lafinalidad es prestar asesorias en diseno para activar la capacidad de
los artesanos dedicados al oficio de la ceramica. El grupo es conformado
principalmente por mujeres y jovenes de la zona de la vereda las cuales
trabajan generalmente con una asistencia no continua en las horas de la
tarde realizando cada una su parte en forma sistematica segun sus
COmpromisos.

El proyecto se ha adelantado en diferentes etapas por lo cual se realizaran
propuestas de disefio basadas en sistemas basicos de produccion como
los rollos y las placas, los cuales se aplicaran en una 2 fase que ¢jecutara
el grupo cuando haya evolucionado a nuevos procesos.

1. Ubicacion.

l.a vereda de Patio Bonito se encuentra ubicada al norte de Nemocon
como a 40 minutos de Zipaquira por la via central por la cual se sale a
Ubate, se accede por flota de la empresa Rapido del Carmen la cual lo deja
al lado de el puente de la Ruidosa el cual es peatonal, desde donde se
desciende por carretera destapada unos 20 min u tos has ta el casco
urbano del pueblo donde se encuentra la Escuela de patio >Bonito sede
actual deltaller.

Esta zona se encuentra definida por los chircales denominado a la zona de produccion de
ladrilleras que surten en gran parte a la Ciudad de Bogota, se caracteriza por el olor
producido por la gran cantidad de hornos de quema que se mantienen generando grandes
volumenes de polucion en toda la region.



1. ANTECEDENTES:

El proyecto se ha desarrollado por medio de la OIT Oficina
Internacional del Trabajo, por medio de la ACJ Asociacion Cristiana de
Jovenes por medio de la cual se han desarrollado diferentes tipos de
proyectos en la comunidad como son; Taller de Tejido en Macramé,
Granja de cerdos, tiendas comunitarias, taller de ceramica, durante un
proceso de 1 afio y medio aproximadamente, por medio de convocatorias
en la region por medio de las cuales se han venido generando diferentes
tipos de grupos los cuales han empezado a recibir capacitacion en cada
uno de estos proyectos.

e SR ! FOTO#2
Los chircales son las zonas de produccion de las ladrilleras donde la
poblacién infantil a muy temprana edad abandona el estudio para dedicarse a
trabajar por un salario de 12.000 pesos diarios. Como se observaenla
fotografi a la capa de arcilla es casi completa se encuentran excavaciones
hasta de 10 metros donde la arcilla es de buena calidad

El abandono del estudio se ha convertido en uno de los problemas
mayoritarios de la region al grado que en el colegio de la vereda sobran
cupos y muchos de los cursos deben ser cerrados, a pesar de los bajos
costos de la educacion ya que el afio en primaria esta alrededor de
30.000 todo el aiio y 100.000 para secundaria.



v Equipos con los que cuentan.

Horno de 6 quemadores producido por Jorge Pérez en Chia Cundinamarca en cual
funciona en perfectas condiciones logrando quema de esmalte en 4 horas y media
aproximadamente

Al finalizar la asesoria se entrego el horno pero por falta de los cilindros de gas no pude
ser realizada ninguna quema inicial la cual se pospondra para aun proxima asesoria.

2. Actividades desarrolladas:

Vereda Patio Bonito - Nemocon.

a. Propuesta de Diseiio
v Descripcién

Por medio de la organizacion del proyecto se decidi6 dar varias
opciones y dejar lluvias de ideas planteadas a los artesanos para abrir
las opciones de produccion por lo cual se presentan diferentes
opciones de diseno las cuales son:

Juego de mesa.
Se presento todo el desarrollo de una vajilla con disefio basado
en imagenes graficas de la Cultura Muisca. Se desarrollaron
todos los componentes: los platos hondo y pando, el vaso, un
porta caliente, la azucarera y el servilletero.



Foto # 3
Por medio de la Asociacion Cristiana de Jovenes se llego a un acuerdo
con la escuela de la vereda para la u tilizacion de un salon como espacio
a adecuar el taller de procesos ceramicos.

Los artesanos involucrados alrededor de 8 tienen grandes expectativas
por los implementos que se ven a ir adecuando en el taller ya que el
compromiso es la compra de varios equipos y herramientas que aun no
han sido adquiridas por cuestiones de tiempo.

La implementacion de una organizacion estable del taller debe ser
inminente ya que los futuros equipos no se deben estar trasladando de
un sitio a otro.

>



Juego de bandejas

Se presento todo el desarrollo de un juego de bandejas
redondas y una triangular siendo de facil fabricacion por
medio de placas de 1 cm. de grosor las bandejas
aproximadamente se plantean en un diametro entre 30 y 40
centimetros con alturas de borde de 2 cm. y espacios o
divisiones interiores segun cada diseno, algunos de los cuales
fueron desarrollados por los propios artesanos.

Rosetones y sellos.

Se presenta la opcion de realizar rosetones empresariales de
marcas reconocidas los cuales seran tallados en bajo relieve
en piezas de 2 cm. de grosor por 30 cm. de diametro los cuales
pueden ser ofrecidos como publicidad para puntos de venta.
Ademas se presenta el diseno de un sello con la forma
arquetipica de los hornos de quema que se encuentran en el
sector.

g~

~ Se utilizo la imagen grafica de un
reconocido restaurante para la realizacion del prototipo por medio de
fotocopias ampliadas y luego se procedio a realizar el traspaso de la imagen
por medio de una aguja y una serie de puntos presionando la materia prima
que se encontraba debajo.

PATIO BONIO-NFMOC N



v' Aportes del diseiio

Para facilitar el proceso productivo se opto por la realizacion de un
sistema de plantillas las cuales fueron producidas en plastico blanco un
polietileno u tilizado en la fabricacion de tarjetas de crédito con el cual se
produce la plantilla de corte o marcado segun los disefnos producidos y se
procede a cortar con un bisturi dejando espacios en vacié que le ayudan
al artesano a realizar las piezas de forma seriada con muy poca dificultad.

La aceptacion del disefio toma poco a poco dentro
Del grupo de artesanos un grado de evolucion
Interesante, a medida que lo aprenden empiezan a
lograr otras variaciones que ni siquiera el Asesor
habia visualizado.

El desarrollo de las plantillas permite a los artesanos entender de forma
facil la forma y el proceso productivo de los disefios a realizar esto
significa un avance en el aprendizaje lo que facilita su comprension.
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Color/Textura:
Pantone:

PIEZA: Senvilletero
NOMBRE: Linea de mesa
OFICIO: Ceramica
TECNICA: Placas de 1cm

PROCESO DE PRODUCCION:
 Consiste en tres pasos

| DEPARTAMENTO Cundinamarca
|CIUDAD
|MUNICIPIO Nemocon
'LOCALIDAD Verda Patio Bonito
LINEA: Mendie de mesa ESC. (Cm): 117
REFERENCIA:
RECURSO (S) NATURAL (ESkicilic

MATERIA PRIMA: Arcilla

| OBSERVACIONES:

—

|. Aplanado de la materia prima
2. Corte con plantila y tallado de la superficie

3. Pegado y pulido.

Para mejorar el proceso productivo se crea la plantilla de produccion.

RESPONSABLE: Eduardo Llano Mosquera

SISTEMA | | 1
DE REF '

CaDIGO
REGION

| _mejorando con la habilidad y la experiencia que se

adquiere con los anos.

Asociacion de Artesanos de Nemocon

FECHA: Febrero de 2004

REFERENTE(S) |

PL

MUESTRA ' X | LINEA | | EMPAQUE

| el pulido de las piezas es obra manual que se debe ir
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PIEZA: Posavaso y porta-caliente
NOMBRE: Linea de mesa
OFICIO: Ceramica

TECNICA: Placas de lcm

PROCESO DE PRODUCCION:
Consiste en tres pasos

I. Aplanado de fa materia prima
2. Corte con plantila y tallado de la superficie
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| DEPARTAMENTO Cundinamarca
CIUDAD

MUNICIPIO Nemocon

' LOCALIDAD Verda Patio Bonito

LINEA: Mengje de mesa ESC. (Cm): 1:7  PL
REFERENCIA:

RECURSO (S) NATURAL (ESkicilla

MATERIA PRIMA: Arcilla

OBSERVACIONES:

|
i
\
\
\

| el pulido de las piezas es obra manual que se debe ir |

3. Reghddqgspulido.

Para mejorar el proceso productivo se crea la plantilla de produccion.

RESPONSABLE: Eduardo Llano

SISTEMA || T ¥
DE REF

CoDIGO |
REGION

FECHA: Febrero de 2004

||

| mejorando con la habilidad y la experiencia que se
adquiere con los anos.

Asociacion de Artesanos de Nemocon

| | [ 1 1
J REFERENTE(S) MUESTRA | X | LINEA | | EMPAQUE
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DEPARTAMENTO Cundinamarca
|CIUDAD
‘MUNICIPIO Nemocon B
LOCALIDAD Verda Patio Bonito
PIEZA: Platos * LINEA: Menagje de mesa ESC. (ém): 17 PL
NOMBRE: Linea de mesa REFERENCIA: -
OFICIO: Cercmico RECURSO (S) NATURAL (ESkicilla
TECNICA: Placas de 1cm MATERIA PRIMA: Arcilla
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:
 Consiste en tres pasos S [ ]
| Aplanado de la materia prima R
2. Corte con plantila y tallado de la superficie ___| | el pulido de las piezas es obra manual que se debe ir |
3. Reghddqspulido. ) ’ | mejorando con la habilidad y la experiencia quese |

i

adquiere con los anos.

_Para mejorar el proceso productivo se crea la plantilla de produccion.

Asociacion de Artesanos de Nemocon

RESPONSABLE : Eduardo Liano FECHA: Febreio de 2004 || -

SISTEMA Tl CoDIGO | [[ | ml ‘ ‘ e
DE REF REGION REFERENTE(S) | | MUESTRA |X | LINEA | | EMPAQUE
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PIEZA: Pocilio

NOﬁBRE: Linea de mesa
OFICIO: Ceramica
TééNICA: Placas de 1cm

PROCESO DE PRODUCCION:
Consiste en tres pasos

|. Aplanado de la materia p—n'ma
2. Corte con plantila y tallado de la superficie

Q.5

Q5

‘DEPARTAMENTO Cundinamarca

CIUDAD

MUNICIPIO Nemocon

'LOCALIDAD Verda Patio Bonito
LINEA:Mendie de mesa ESC. (Cm): 17 PL
REFERENCIA: o
RECURSO (S) NATURAL (ESrcilla
MATERIA PRIMA: Arcilia

| OBSERVACIONES:

| el pulido de las piezas es obra manuai que se debe ir

3. Reghddgspulido.

Pamimejorar el proceso productivo se crea la plantilla de produccion.

RESPONSABLE: Eduardo Llano

SISTEMA 1] 1717 1T CoDIGO

REGION '

DE REF. ‘

| mejorando con la habilidad y la experiencia que se
adquiere con los anos.

Asociacion de Artesanos de Nemocon

FECHA: Febrero de 2004

REFERENTE(S) | | MUESTRA | X | LINEA EMPAQUE
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Color/Textura: DEPARTAMENTO Cundinamarca
CIUDAD
Pantone: MUNICIPIO Nemocon
LOCALIDAD Verda Patio Bonito
PIEZA Sello LINEA: Menaje de mesa ESC. (Cmy: (.7 PL
NOMBRE: Selic de presion REFERENCIA:
OFICIO: Cero_mico RECURSO (S) NATURAL (ESkrciila
TECNICA: Presion sobre plezas biandas MATERIA PRIMA: Arcilla
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:
Consiste en Cuatro pasos | La marcaci[on de productos con una imagen
I.Hechura de caja del molde. | grafica del taller afirma su calidad y le da un sentido
2. Lienado con arcilla y aplanado. pertenencia al lugar de elaboracion.
3.Tallado del sello sobre la arxilla.
4.preparcijon y servido del Yeso.
Asociacion de Artesanos de Nemocon
RESPONSABLE - Eduardo Llano Mosquera FECHA: Febrero de 2004
SISTEMA CoDIGO

DE REF REGION REFERENTE(S) MUESTRA | X | LINEA EMPAQUE
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DESARROLLO DE LA PLACA
DE { CM DE GROSOR

20

SELLOS DE PRESION
TALLADOS EN BAJO RELIEVE

@ @ “t RESERVA DE CERA

-3 20 o

Color/Textura: DEPARTAMENTO Cundinamarca
CIUDAD

Pantone: MUNICIPIO Nemocon
LOCALIDAD Verda Patio Bonito

PIEZA: Portacalientes LINEA: Menaje de mesa ESC. (Cm) 1:7  PL

NOMBRE: Linea de mesa REFERENCIA.

OFICIO. Cetamico RECURSO (S) NATURAL (ESkrcilla

TECNICA: Plocas de 1cm MATERIA PRIMA.  Arcilia

PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES: se requiere controlar el secado

Consiste en Cuatro pasos | la pieza sin ser mowda de su sitio de produccion.

I. Aplanado de la matena prnma
2.corte de la maetria prima a la dimension.

3Enroltado de los dos extremos

4.aphcaion de la decoracion..

Asodacion de Artesanos de Nemocon

RESPONSABLE: Eduardo Llano Mosquera FECHA: Febrero de 2004

SISTEMA CoDIGO

DE REF REGION REFERENTE(S) | MUESTRA X | LINEA = EMPAQUE
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SELLOS DE PRESION
TALLADOS EN BAJO RELIEVE
C 0 g - RESERVA DE CERA
- 37 -
Color/Textura: ‘DEPARTAMENTO Cundinamarca
CIUDAD
Pantone: MUNICIPIO Nemocon
LOCALIDAD Verda Patio Bonito
PIEZA: Baldosa UNE{‘\; Mengje de mesa ESC. (Cn:\) !:77 PL.
NOMBRE: Linea de mesa REFERENCIA:
OFICIO: Ceramica RECURSO (S) NATURAL (ESkrcilla o
TECNICA: Placas de 1cm MATERIA PRIMA: Arcilla
PROCESO DE PRODUCCION: ‘

| | OBSERVACIONES: las decoraciones internas se

Consiste en tres pasos | pueden variar segun los disenos a producir.

0 Aplanado de la materia prima
2. Corte con plantila y tallado de la superficie

i
|
|

1

3. Acabados - o 71 .
‘ Asociacion de Artesanos de Nemocon
RESPONSABLE: Eduardo Llano Mosquera FECHA: Febrero de 2004 N
SISTEMA | LTI 1] ] CebIGO [ | \‘ x‘ L1010 | x| 1i []
DE REE I 18 T . REGION /L1 1 J 1 I REFERENTE(S) MUESTRA | X | LINEA | EMPAQUE
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Color/Textura: DEPARTAMENTO Cundinamarca
CIUDAD
Pantone: MUNICIPIO Nemocon
LLOCALIDAD Verda Patio Bonrto
PIEZA: Baondeja/pasaboquero LINEA Menaie de mesa ESC. (Cm): -7 PL
NOMBRE: Linea de mesa REFERENCIA.

OFICIO: Ceramica
TECNICA. Placas de 1cm

PROCESO DE PRODUCCION:

Consiste en tres pasos

(R ApEago de la materia prnma

2. Corte con plantila y tallado de la superficie

RECURSO (S) NATURAL (ESkrcilla
MATERIA PRIMA: ArcCilla

OBSERVACIONES: los dise;os intenor_es se varian
a conveniencia y dependiendo de las necesidades
del mercado. Dentro del proceso los artesanos

<rearon sus prop:as variaciones.

3 Acabados

RESPONSABLE: Eduardo Llano Mosquera

SISTEMA CaoDiGO
DE REF REGION

Asodacion de Artesanos de Nemocon

FECHA: Febrerc de 2004

REFERENTE(S) MUESTRA X | LINEA EMPAQUE
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Color/Textura: ' DEPARTAMENTO Cundinamarca
|CIUDAD
Pantone: MUNICIPIO Nemocon
| LOCALIDAD Verda Patio Bonito
PIEZA: Bandeja y plato 7 LINEA: Mendie de mesa ESC. (Cm): 1:7  PL.
NOMBRE: Linea de mesa REFERENCIA:
OFICIO: Ceramica ) RECURSO (5) NATURAL (ESkicilla
TECNICA: Placas de Tcm MATERIA PRIMA: Arcilla
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:

' Consiste en tres pasos

[ Aplanado de la materia prima ) - 1
2. Corte con plantila y tallado de la superficie
3. Acabados

Asociacion de Artesanos de Nemocon

RESPONSABLE : Eduardo Llano Mosquera FECHA: Febrero de 2004 | |

SISTEMA | | Imimimiml CoDIGO [ 111 111 1] \ it )
DE REF ‘ L L) Recion L || Il | REFERENTE(S) | | MUESTRA X | LINEA | | EMPAQUE |



b. Asesoria Técnica
v Produccion de matrices

Foto # 4
Inicio de la produccién.
Se produce una matriz en madera la cual servira para los ejercicios de produccion
de moldes en su primera etapa. Segun el disefio elaborado es un desarrollo de triangulos y
cuadrados formando un volumen de aproximadamente 30 cm. cubicos.

La elaboracion de las matrices parte de la elaboracion de los moldes en carton cartulina

realizados por las artesanas del grupo como parte del proceso de disefio ensefiado de ahi

se consigue un buen carpintero quien es el encargado se elaborar segun las indicaciones
de las guias las matrices que se van a utilizar luego en la elaboracion de los moldes.

Como parte del proceso de aprendizaje se les indica a las artesanas como
Deben terminar de procesar las matrices hasta que el sellador y la laca estén
En perfectas condiciones para que luego procedan con la elaboracion de los moldes.

b. Capacitacion técnica
v Preparacién en materia prima

Se les dieron clases teoricas y material en fotocopias para reforzar todas

las actividades y estandarizar los procesos ya que es muy facil pues ellas

consiguen la materia prima por medio de empresas del sector que estan interesadas en
apoyar el proyecto.

Se procedio a organizar la produccion definiendo las cantidades y diametros de las
placas a necesitar a si mismo se organizo por cada artesano su actividad definida y la
manera de realizarla.



Conclusiones
v Observaciones
Municipio de Nemocén.

v El grupo artesanal de Nemocon tiene grandes aptitudes solo se requiere mas
constancia en los procesos.

v Se requiere completar los procesos de implementacion del taller para poder
realizar todos los procesos.

v Recomendaciones
Municipio de Nemocén.

v El taller como espacio fisico es muy pequefio no se pueden manejar bien los
procesos, se requiere sacar el horno y los tanques de gas al exterior porque es
dafino trabajar mientras se esta realizando la quema esto a influenciado que
no todas las personas no puedan trabajar en el mismo tiempo.

v/ Requieren asesorias en el manejo y preparacion de esmaltes tanto con 6xidos
como con esmaltes industriales. Duracion de la asesoria 60 Horas.

v Requieren mas asesoria en disefio y elaboracion de matrices esto
Permitiria que con el tiempo puedan desarrollar muchas ideas que tienen
ademas se les facilita el entendimiento en este aspecto lo que es
raro en la mayoria de artesanos y si Somos concientes esta es
una gran fortaleza pues esta es la base de todo
negocio de ceramica Duracion 60 horas



@@ Ficha de producto

Minsteno de Comeraio. Industria y Tunsmo

artesanias de colombia s.a.

Bandejas Redondas
Didmetro 30 cm

Productos en proceso de produccion sin terminar.

Diseno evolucionado
pPOr uno de los artesanos.

{ Disev’idaor:_gzuc;fdo Uano Mbsé(e;rfqi
| Pieza: 1-2-3

Linea: Hogar

Artesanos:patio Borjito;r\iemocénl

Nombre:Bandejaredondal  Referencia: .
. lago(em):  alto(cm):5  ancho [cm): Departamento:Cundinamarca |
| Oficio: Cerdmica Diametro: 30 peso (gr): ~ locdlidad: Patio bonijo;Nimggn.___:
T Recursos naturales: Arcila~ Color: - ~ Vereda: o
LMLterio_primo; Placas Certificado hecho amano si || o | | Ttipo de poblqc»:riQr_x:_U@qo . ]
| Mi?oyoﬁ%Tﬁgoté Costo: 10.000 Precio:30.000 P
‘:Pgduccién/mesziio unidades Unitario: - . Unitario: =

Empaque: P. mayor: P. mayor:
. Embalaje: Empague: Empaque: o
' Disefiado por: Eduardo Uano Mosugera ] [ o -
'[ Disenador ejecutor: Eduardo Llano Mosquera
 Recomendaciones:La revision constante del proceso de produccion, en cuanto ala

elaboracion de la materia prima.

Fecha: Febrero del 2004

Sist - -
JZ?Q;;encio [_] U D D D D D D Tipo de ficha: Referente(s) ( 1 Muestra D

Linea

D EmpoqueD



@@ Ficha de producto

Mirvstano @ Comerao Industna y Tunsmo
artesanias de colombia s.a.

Bandeja Triangular
40 cm de lado.

Productos en proceso de produccion sin terminar.

Diserador: Eduordo Lano Mosquero Especuohdod Dlseﬁodor Industrial
‘ PléZO 1 Unea: Hogor ‘ Ar?esonns poho Bonno lJemoconI |
| ﬂ%bre Bonde;o mcngulorl = !Sefieirrenicavﬁ S '
- Largo (cm):40 alto (cm) 5 7 cncho (cm) 40 Departamento:( Cundlnomorco
Oflcno Cerdmica ~ Diometro: peso (gr): ~ Locdlidad:Nemocon. |
Recursos naturales: Arculo 7 Color: o o - ineirgaaﬁﬁc;h_o_E&\no 7 |
Materia prima: Placas Cerfificadohechoamano i | _Tfipo de poblacién: Ubano |
Mgrcodo objehvo Bogotd ~ Costo: 10000 o Precio:30.000 -
Provduccnén/mes :30 untdodes  Unitario: - UﬂﬂOﬂO : - |
_Eﬂgqque., - - .~ Pmayor: P mayor . S ; ) j
 Embalaje: B Empaque: - - ‘Empaque: ]

\ Disenador ejecutor: Eduardo Liano Mosquera

\ _Recomendaciones:La revision constante del proceso de produccton en cuon?o a 1la |

} elaboracion de la materia prima. |
Fecha: _ Febrero del 2004

'brise\hczdgpbr;iii_ Eduardo Llano Mosugera \r o 7 ' w
\
|
|

|
Sistema —/ir = ’I 1711 [ o 0 r W ﬂ[’ ‘ - [ w - 77} ]
de referencia [] } [ J L ! L] [ ’ Tipo de ficha: Referente(s) || Muestra || linea | | Empaqguel |



E@ Ficha de producto

Mireteno de Comerao. Industna vy Tunsmo

artesanias de colombia s.a.

Servilletero

Productos en proceso de produccion sin terminar.

:_Diseﬁodcjz—gdg-(@ﬂ@wgsggq_om _ Especialidad: Disenador Industrial

Pieza: 1 Linea: Hogar Artesanos:patio Bonito- Nemocénl
Nombre: SeMIIetgoj Referencia: - - B
' Largo (cm)18 olto?:;):_l_s ancho (cm):4 Depmomen!o:Cungﬁngmcrqc
Oficio: Cerémica Diametro: peso (gr): - Locdlidad: Nemocon.
Recursos naturales: Arcilla Color: Vereda: Patio Bonito.
‘Materia prima: Placas Certificado hecho @ mano si [ ] no[] Ttipo de poblacién: Urbano ]
Mercado objetivo: Bogotd Costo: 10.000 Precio:30.000
Produccién/mes:30 unidades - Unitario: Unitario: o N
Empaque: P. mayor: P. mayor: o
Embalaje: Empague: Empaque:
Disefiado por: Eduardo Uano Mosugera ]

Disenador ejecutor: Eduardo Uano Mosquera
Recomendaciones:La revision constante del proceso de produccion, en cuanto ala

elaboracion de la materia prima.
Fecha: Febrero del 2004

Sist — -
dlse?gf\:renciq [J LI m [JDBE] [‘] Tipo de ficha: Referente (s) D Muestra D Linea H Empaque[,]



Ficha de producto

Minsteno de Comeron Industng y Tunsma
artesanias de colombia s.a.

Porta caliente.

Productos en proceso de produccion sin terminar.

Productos en proceso de produccion sin terminar.

DTse]’\id&: 7Etdda?rao_uéqg Mosquera ~ Espe veciclid&dzﬂbisehddor |ndusin‘c§l

é@goﬁos?pétig_?gpﬂg;l\le;rﬁééénl B l

Pieza: 1 Linea: Hogar )
Nombre:Potacdliente.  Referencia: - ]
Largo (cm):40 alto (cm):5 ancho {cm):40 Departamento:Cundinamarca \
Oficio: Cerémica ’ " Diametro: peso (gf)E - ' “Locdlidad: Nemocon - ‘
Recursos naturales: Arcilla Color: - VeredaPatioBonito |
‘Materia prima: Placas ~ Cerfificadohechoamano  si [ | no [ | Tfipo de poblacion: Ubano ﬁJ
“Mercado objetivo: Bogotd Costo: 10000 Precio:30.000 ]
Produccién/mes:30unidades  Unitario: Unitario: . ,v,,4
Empaque: o - P. mayor: - P. mayor: S N
_Embalgje: Empaque: Empaque: |
Diseniado por: Eduardo Uano Mosugera

Recomendaciones:La revision constante del proceso de produccion, en cuanto ala
elaboracion de la materia prima.
Fecha: Febrero del 2004

Diseador ejecutor: Eduardo Uano Mosquera 1
\

Sistema Y e e e , '
de referencia | 1 !(—w I(||*H ]F! Tipo de ficha: Referente(s) D Muestra [—} Linea | ] EmDOQue! ]



|
|
|

=l Ficha de producto

Minsteno 3 Comerao Industna v Tunsmo
artesanias de colombia s.a.

Cenefas Inclinadas.

Productos en proceso de produccion sin terminar.

| Dlser’\o_dor Eduordo Lano Mosquera

Especnohdod Dlseﬁodor industrial

" id
L

Pieza: 1 mﬁ_cagcr Artesanos:patio Bonito- Nemocénl
NomEre—CEnefos mchnados  Referencia: S } - ;
‘ ~ largo (cm):40 _dlfo (cm):5  ancho (cm)40  Deparfamento:Cundinamarca |
Oficio: Cerdmica  Diametro: peso (gr): - - Locdlidad: Nemocon T
‘Recursos naturales: Arcilla Color: Vereda:Patio Bonito. T
| Materiaprima:Placas ~ Certificadohechoamano  si [| no [] Ttipo de poblacion: Ubano ]
| Mercado objetuvo Bogotd - Costo: 10.000 }7’reci67£006 - j
1 Produccnén/meswunldoiéiii ~ Unitario: - ~ Unifario: - _ - ;7:——7?
| Empaque: P.mayor: P. mayor: - o
| Embalaje: Empague: Empaque:
Dnseﬁcdﬁoﬁpgrfi ~ Eduardo Uano Mosugera 1 ]
Disenador ejecutor: Eduardo Llano Mosquera '
\ Recomendaciones:La revision constante del proceso de produccion, en cuanto ala | ‘
[ elaboracion de la materia prima. ‘
T Fecha: Febrerodel2004 {
e ‘ ! ’ [ 1 [T r H “ H;‘ Tipo de ficha: Referente(s) L} Muestra ( 1\ Linea [ | Empoquel ‘

de referencia





