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PRESENTACION

FE1 presente adocumento corresponae a la segunda tase ae la
investigacion realizaaa por los consultores en el depar -
tamentv ael Quinulo, denominaaa en el contrato con Arte-
saniLas ae Coiombia S.A. como CARPETAS DE DISENO. Estas -
contienen aescripcCion del proceso artesanais con sus pa-
so8 y vperaciones, la materia prima, y €L equipo o herra-
mienta requerido. Se incluye ademas el suticiente mate-
riai totugratico para riustrar cada uno de L0s pasus uel
proceso ue produccion,

rara caga una de las especialidaaes escogiaas se realiza-
ron unasg tichas tecnicas para uescribir caaa uno de los
vbjetos arteaanales estuairaaos, aimensiones, caracteris-
ticas, peso,y linaimente se imcluyen en capitulo V1 unas
vubservaciones y recomendaciones para la realizacion ue -
un plan ae accivnes a meaiano plazo en la region.-

vas carpetas han siao aisefiacas a manera de catalogu pa-
ra que sean utilizaaas en la prumocion y comercializa -
cion ue los proauctos artesanales ae 1a region. Los ca
pitutos 11 y 111 recojen un mostrario ade la artesania -
contemporanea, la ceramica y i2 cairceta ce piratano, y -
108 capitutos 1V y V presentan ia artesania traaicional
de La cesteria en guaaua bicnhe y pejuco. Consiaeramos

conveniente que este catalogu sea completado y actuall-
zado permanentemente para convertirlo asi en un importan-
le 1nstrumentu de ventas,-



rara el analisis y descripcion ae Los proceeos se es-
cogieron LosS urtesanus y taileres mas rerievantes en
caua especlialidau,qe yulenes Sse obluvu tuaa ia cula-
vuracion y asesuria. Es necesario expresar aquili nuestros
agraaecimientus a Duna Custudia de Arias en Armenia ar-
tesana ae l1a caiceta ae platanu, a Gerarao Mouliinu y Ri-
carao Franco de la ceramica, tamoien en Armenia a lun
Manuel Arias en Fiianuia ae la cesterna ae bejuco y fi-
nalmente a bDon Primitivo Cullazos artesanu ae La guadua
viche ue Quimobaya.-
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IT1.L0OS TEJIDOS EN CALCETA DE PLATANO

¢.1l- EL PROCESO PRODUCTIVO

El proceso ade los articulos en cailceta ae plata-

no se analizo en eltaller de La artesana CUSTODIA
DE ARIAS en Armenia y se dividio en tres tipos -

ue tejido: tejirdo plano, tejido en dos hebras y te-
Ji1do en tres hebras.

Ccl.lo‘
E1 tejiao planov:

Foto No. 1: EL TALLER.- El1 proceso es asi:

>e toman 5 0 4 cintas y se organizan paralelamente.
Se toma otra cinta y se empleza a trabajar una por
encima y una por debajo.

Se hace una plancha o tamina en este tejirdo (1oto
NO . Z).

Se emparejan 108 burdes con cuchillo

Se sellan con pegante.

Se cotuca una trenza hecha ue guasca, sobre el
porde y se hacen asi individuales o banderines.

>1 se va hacer una caja:

Una vez se ha hechu ia plancha ae base.

oe toma el molae (caja ae carton) y se empieza a
subir el tejiado usanao la caja comv molde v matriz,
(toto No. 3)

una vez tiene la altura necesaria segcortan 10s
sobrantes en el largo ae las cintas.

>e rematan con pegante

{ se sellan con una trenza ael mismo material.
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Con esta tecnica se pueden realizar, de acuerdo al 1in-
genio del artesano, multiples productos.

cel.2.- TEJIDO EN DOS HEBRAS

Se toman 8 cintas y se coilocan paralelamente.
oe empiezan a trabar tomando de dos en dos una
vez por encima y otra por debajo.

¥n la vuelta que sigue se toma una de encima y
una de abajo de las 8 que estaban inicialmente.
Se lLes traba asi una nueva cinta. (1oto Nu. 4)
Asi se hace la base

Se sube usandao un molde (roto No. %)

Se remata cortanao y se pega

Se le coiloca una trenza en eL borde

Con este tejrdo se hacen cajas, trenzas, DuisSOSs
y canastos etc.

cele3.- TEJLIDOS EN I'RES HEBRAS
Se tiene aos cintuas paralelamente
Se toman aos cintas mas y se colocan en ulagunal
una por encima y una por debajo. (1oto Nu. )
Se hacen grupus ae tres hebras y se continua el
tejiao. (1otu Nu. 8)
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"SE EMPIEZA A SUBIR EL TEJIDO ”
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1TY. LOS TRABAJOS EN CERAM1CA

3010-

5010-’»0-

EL PROCESO PRODUCTIVUL

Este proceso ha sidv analizado en el taller
de GERARDO MOLINA y RICARDO FRANCO en Arme-
nia y se divide en tres tecnicas: EL vacia-
ao de arcitla, EL yeso vaciaao y iLa cerémi-
ca artistica.

EL VACIADO DE ARCILLA

La muterra prima esta ailmacenaaa i1otu # 1
Se prepara i1a materia prima totu # ¢ (ver -
proceso ae i1a materia prima en el documento
corresponuliente a ia primera tase).

Se trae aei aimacen al banco ae trabajo

Se coiocan 108 mulaes (son ue yeso), a se-
car al sol durante un uia toto # 5

Se preparan para el vaciado 108 moldes so-
ore un mesoBn totu # &

5e llenan Los muldes Futo # »

Se dejan 1Iraguar un poco las riguras

En el molde de ¥ a 10U Min., Aproximadamente.
EL molde de yeso absorve humedaad ace la pasta
y vaja el nivel uel vaciaao,

Se aaiciona pasta al molae repetidas veces
para mantenerlo totailmente tieno. Esta oupe-
racion se realiza aurante 15 Min. Aprox.

Se mira el espesour deseado & ia pieza gque
esta en el moiae. .

Se extrae del moide la pasta liquida que
gobra.

Se aeja traguar hasta que la pieza suelte
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el molae.

Se saca la pieza ael molae toto # ©

Se deja secar al aire para que tenga mas consis-
tencia "aureza ae cuero" toto #

S5e pule y uevena la preza toto # 8

Se deja secar bien. totos Y y 10U

Se llievan ai hurnu a una temperatura ade B>U gra-
dos a Y»uv graaos C.uurante 5 hrs. se dejan en el
nornov hasta que se entrie totaimente, b hrs. aprux.
foto 11

Se Bacan i1as pirezas del horno y se llevan a la es-
tanteria,

Se aecoran ias piezas (entrio( con tintas, viniios
o lacas. Fotos 12 y 15

Se adejan secar al aire y el producto esta terminado.

ol 8e va a decorar la pieza con esmaltes, engobes,
parnices:

Una vez se saca ila pieza del hourno "ngfbchu"

se decora a pincel

Se lieva ai horno nuevamente a una temperatura en-
tre 65u graados y 125V grados C. por un tiempo de

3 =5 hrs. depenaienav aei tipo de pintura emplea-
da. Este procedimiento se liamu "CALDEO".

Se dejan entriar totalmente las8 piezas sin abrir
el horno en o nrs. aprox.

Se sacan del horno y se revisa que esten bpien
terminadas.

Se le hacen retoques con pincel s1 es necesario.

HERRAMIENTAS: Foto # 14
tuchillo - Gradinas- Espatula- Pincel- Aerograto.
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EMGOBES: Tierras naturales de diterentes colo-
ies aebido a su composicion mineral O
tierra blLanca a Las que se les adicio-
nan oxidos y se utiliizan para decorar
pyor "CALDEO",

Jel.2. EL YESO VACIADO

El taiier toto # 1L

La materia esta aimacenaaa.

>e trae aei aimacen al pbanco de trabajo

o€ preparanlios moldes. totos 2 y 5

oe prepara la pasta. Foto # 4

Llenaao de los moldes con ia pasta

ioto # 5

Se deja secar un poco i1a pasta. Se ha-

cen ganchos con aiamopore, en tous apli-

ques de parea solamente.

Se coloca el gancho

Se deja secar Y minutos

Se sacan del molde las tiguras tres

pasos:

l.- rrimero se saca l1a matriz del con-
tra molde en yeso totos b=/

Z2.= Se desencotra la 1igura en yeso de
la matriz ae caucho. 1totos B-Y

J.- Esta 1a figura totailmente tuera
uel molde (se observa la matriz
de caucho y el contra molde de ye-
so) toto # iv

ve anotan en la planilla del vacirador

e llevan a 10S bancos para aesvenar.

ioto # 11
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Se desvenan- lijan y se colocan en can-
camos. totu # 12

Se revisa que esten bien terminaaus loe
objetos y se tapan poros.

Se lievan al hurno y se dejan secar auran-
te » horas, toto # 15

Se sacan ael horno y se trasiLaaan a estan-
terias. totu # 14

Se lLlevan a bancos ae pintura

Se adejan secar al aire 1U minutos

Se decoran a soplete (Preterminado)

toto # 15

Se adaecora con pincel Los colores mate

Se lLievan a bancos de acabaaos

Se aecoran a pincel totos 16 - 1

Se revisan que esten bien acabaaos y se
anotan en planilla.

Se lievan al ailmacen ae productos termi-
nados toto # 1o

Se almacenan y se anotan en Kardex.

HERRAMIENTAS:

Contramoldes - Yeso toto # 1Y
Muldes en cauchou

Cuchillos

Punzones

Compresores- Pistolas (Aerograto)
rinceles

Espatulas

LA CERAMICA ARTI1STLCA

Teniendo i1a arcilla lista:
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Se toma un pedazo de arcillia ycon las
Manos se va modelando hasta conseguir

la torma aeseada.

Se detalla con ayuda de espatulas y 10s
dedos.

Se deja secar aiL aire sin que le ae el

"
sol para que tome aqureza ae cuero"
Se empieza a pullir con ayuaa ae espétu-

las, raspaaores, cuchillos.

Se l1leva al horno (proceso normal ae la
ceramica).

Se decora con pincel y se deja secar.
rroducto terminado

HERRAMLENTAS:

Espatulas

pinceles
cuchillos

raspador
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el vaciado
de arcilla

LA MATERIA PRIMA
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SE LLENAN LOS MOLDES
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13

las herramientas
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el VYeso vaciado
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““se prepara
la mezcla”’
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18



herramientas



Proceso LOS TRABAJOS
Productivo EN CERAMICA

LA
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ARTISTICA
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1V. LA CESTER1A EN BEJUCO

4.1,

PRUOCESO PRODUCTLVO

E1L bejuco natural: ioto # 1

E1 bejuco natural peilado- bejuco usa-
u0 para el borde remate de 108 canas-
tos, +0to # 2

Se cotocan varias"cintas" ae bejuco -
parateiamente para iniciar el tonao

uel canusto toto #3

se entelazan por el centro 1gual nume-
ro ae "cintas", en 1orma perpenticular,
totu # 4

Se siguen entrelazanuo "cintas" sucesi
vamente, en grupos ae a dos y ue acuer-
ao ait tamafio de canastos que se vaya

a reaiirzar. toto 5-b

Esta 11stu el "asientu" del canasto.
totu #7

Se quiebran un poco las cintas ae beju-
co ae la pase, para que sfrvan ue "pa-~
rates" de la "trama" ael tejiado que -
empleza a subirse entrelazanuose entre
los guias o paraies del canasto. totos
5=-Y-10,

Se sube el tejiao ael canasto a la ail-
Tura requerida segun sea canastu sem-
prador, recolector, lavaaor, cascarero,‘

etc. totos 4L y 12 }
l

-on -un-cuchiito se quiebran 10s parales’

totos 13-14-15

Con el rematador se meten Las puntas
ade los paraies en el tejiriao. rotos 16
y 17.
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Se toma un bejuco natural de la variadad
liamaada "verde negro" y secoloca en todo
el contorno superior y se va sujetando con
una "cinta" o "guasca" aocil (tampién ae
bejuco) y se empieza el "BORDEADO". 1o0tos
18-19 y 20

Detalle del porde de remate de un canasto.
1oto #24

HERRAMLENTAS: Cuchillo y Rematador.

las seis clases
de beiuco
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la materia
prima
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12
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13

04,
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15

16



A
TERI

tve EN | BEIUCO
Progzitivb EN

Pro

17

18
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clases de bejuco

atacorral

raicillo

chusco

chaparro

cestillo
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ve LA CESTERLA EN GUADUA BLCHE

5.1’2.

8L PROCESO PRODUCTIVO

rste proceso se analizo en el municil-
p10 ae QUIMBAYA y comprenae los tra-
vajos en cesteria y 108 mueblLes tabri-
cados en este material.

LA CESTERIA

Se preparan las cintas de guadua biche
de lLas dimensiones necesarias para el
Lejido. totu #

>e hace el "asientu" del canastu, fo- |
tus 8 y 9

Sé guicbra el waierial para suoir el
tejido. foro 10

Se empieza a sulir el nanasiv teyiav
entre 108 parales "trama¥. fotoa 11

y 12

S recortan los sobrantes

Se ie pone ei"Bordo". folo 13

Vista general uel taller. 1ow 14

Los muebles e¢n madera '"sota". totod
Ly 2

Se colocan parales de guaaua, parale-|
108 y a iguai distancia. totos 35-4

Se realiza la trama ael tejido. to- E

tos 5y o

se cortan los sobrantes ae las cintas'.

para emparejar los bourdes. .
]

Se enchapa La parte visible del armazdn
|

!
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de madera en guaaua.
E1L producto esta terminado.

51 se quiere se pinta o 8se deja ael
color naturadl.

HERRAMIENTAS:

serrucho
sierra
Metro
Cuchillo
Escuaara
Puntitlias.
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15

las herramientas



VI.-

CUONCLUSIUNES Y RECOMENDACIONES

K1 Quindiuv presenta en Lus ultimos anos un notabire cre-
“imiento uel sector artesanal, €l 4l% ue sus artesanos’
se dedica a esta actividau hace meﬁos ae 5> anous. Este
auge de la activiaaa artesanal pueae estar relacionauo
con el hecho' ae que existe en este aepartamento un im-
portante apoyo institucivnai a 1us artesanus, etectua-
ao a traves ae la Direccion, ae Cultura, Artesania y =
'urismu ae la Gubernmacion, ae i1as Cgsas ae la Cultura
ue 108 municipios y ae algunos 1nstitutos ae oraen na-
cional como elL SENA y el ICBF.-

Lus artesanus dsel Quinaiv se encuentran en su mayoria
organizaaos en asociaciones, que mantieneu una estrecha
vinculacion con las instituciones antes menciovnaaas. Al-
gunas conclusiones y recomenaaciones por linea ae proauc-
cion analizaaa son las siguientes.-

va Ceramica:

Los ceramistas son eL grupo artesanai mas numerosu y con
caracteristicas socioeconomicas mas aitas. (EL 81% ha iLle-
gaau a ia secunaaria). En un 95% estan localizados entre
Armenia y Caiarca. Su proauccion es muy importantie y va -
riaga y cuentan con un wmercaauv estabie y potencialmente
muy ampllo.-

La Cesteria en Bejuco:

A pesar ae ser esta la linea artesanal mas antigua, Llas
caracteristicas sociveconomicas ae sus8 artesanus mues-
tran una situacion critica. Represenian el grupo arte-
Sallal CoOn mas eaad, con un nivel minimy ae escolariaaa

Yy c¢on unas conul'clunes de viaa ae evidente pobreza, Ello

ovedece a que 1los objetos traadicivnalmente elaburaaus
en wvejuco, los canastus caieteros, nan peradido mercado
pues nNan s1u0o sustituldos por baldes plLastiCo8.-

Se recomienaa asesovrar lus artesanuvs Qe la cesteria en



bejuco a 11n ce que i1ntroaquzcan algunas variaciones en »us
uisenos con el tin ue buscar usvs alternativos a Sus prouuc-
tus, tales comou canasto revistero, portamateros, pantailas
para lamparas, canastus con Lapa para guaraar juguetes 0 1O~
pa etc.

ror otra parte el bejuco es un recurso naturalL que no se ha 'Y
renovadu y que empieza a escasear, es 1mportante que Artesa-
nias ae Coiombia acuerde un plan de recuperacion uel bejuco
conjuntamente con ta CARDER y 1a C.R.Q. Corporacion Regiona-
les encargaaos del mane)o ae recuksos naturaites renovabies

en Risaralda y Quinaio,

S5e recomlienda tamplen apoyar programas ue promocion y aivul-
gacion comuv el ae lLa Casa de la Cultura ae Filanuia sobre la
creacion ael museo ael canasto catetero en ese municipio.

La Cesteria en Guaaua Biche:

gsta es una especialldaa artesanal de traadiciéon en el Quinalio
que tienae a mantenerse, La amplitua ael mercaao local para -
uso adomestico garantiza su estabilidad. Se recomienaa capa-
citar 108 arteaanos ae la guaaua biene para perfeccionar .ia
forma ae recoleccion ae la materia prima a Iin ade conservar-
la,y aar una asesoria para mejorar los aisenos, en especial
108 muebies.,

La CglLceta ae Piatano:

Los traba)us en guasca o calceta de platano representan una
11nea artesanal muy acreaitaua y con un ampllo mercado polen-
ciai. Esta activiaaa ha teniao gran impulso en 108 ultimos 5
aflos.

Dentro ae esta linea aebe perteccionarse la tecnica ae acaba-
dos ae algunos grupos artesanales de Armenia y Quimbaya.

paca la versatilidad ue la tibra (se produce una gran variedau
de objetos en este material) y el hecho ae que no es una arte-
sania traaicional, hacen recomendabie 1a designacion ue un -



diseflaaor uella division encarguda de esta area, con el tin
ue asesorar a los artesanos en el desarrollo ae nuevos pro
uuctos que les permitan ampliar el mercaao o0 i1daentiticar nue-
vos usos para los mismos (empaques para bombones o chocolates
ae regalo o exportacion).

Se recomienaa ademas l1a capacitacion en aspectos como contabpi-
li1daa, costos gestion a tin ae promover el desarrollo empre-
sarial ae los arteaanos.

El Credito:

k1 83%% ae los artesanos ael Quinaio tienen el taller dentro

ue la ®ivienaa y es i1nulspensable su mejoramiento o amplia-
ci10on para la mayoria ae ellos. >e recomienaa por 1o tanto udi-
senar en asocio con ia Caja Agraria, una linea ae credito pa-
ra la vivienaa taller ae los artesanos, 0 explorar con las 1ns-
tituciones responsables ae i1a vivienaa (1.C.+, B.C.H.) 1a po -
s1bilicaa ae establecer programus especiticos para este grupo
ae pobtacion,

cn lineas como la ceramica existe lLa necesidad ae credito para
compra de herram:.entas y equipo asi comv para capital ae trabaj)o
oé recomienaa asesorar a estos artesanos para que puedan optar
por créditos de la caja Agraria y ia Corporacién Financiera ro-
pular con este 1in,

EL Mercaaeos

Es importante destacar, el papel que aesempenam ias ventas ae
carretera para la comercializacion ae la cesteria en bejuco y
guaaua biche.

Se recomienaa mantener actuailzado el catalogo ae proauctos con
el tin de promover su comerciallzacion en granaes cadenas ae al-
macenes y aun en mercados ael exterior. r
Vesae hace (15) anos se viene reallzanao en Armenia en el mes

ae OCTUBRE una teria artesanar Nacionai, ae gran importancia pa-
ra 108 artesanos, 1mpulsaua por la Asuvciacion de Artesanos ael



Quinaio y l1a OUticina de Promocion Artesanal de la direccion de

Cultura Artesania y Turismo ae la Gubernacion.-

6.1

LINEAMIENTOS PARA UN PLAN DE ACCION A MEDI ANO PLAZO

Con eL objetivo de llevar 108 niveles ue bienestar de los
artesanos mediante un aumento de Sus 1ngresos,s8e presenlian
aqui algunos lineamientos generales para un plan ae accion
en el mediano plazov (un afio), orirentacos a mejorar su ca =
paciacaa ae gestion y a buscar un aesarrollu social y em-
presarial de los trabaj)auvres ae este sectur.

A 10 largu ae la investigacion ue campo se 1dentitico la
necesidaa dae realizar acciones en 108 aspectos relativos

a credito. Organizacion comunitaria, mercaaeo, tomento, ca-
pacitacion y uiseno. Estas acciones ueben ser ejecutauas
por diversas i1nstituciones, muchag ae las cuales tamwien
nan 8140 1dentilicaaas en ia investigacion.

rstas acciones aeben ejercerse ae torma prioritaria para
las lineas ae ceramica, tejiaos en bejuco, en guaaua biche
y en la caiceta ae platanou. LOS campos ue accion y las 1ins-
titucivnes relacionaaas con caaga uno ae elios son 108 81 -
guientes:

VREDI TO

KEn general 108 artesanus requieren ue lineas ae creédito
vlanaas para financrar capital de trabajo ( nerramientas,
equipo, materia prima) y para construccion v mejora de su
vivienaa taller. Las instituciones iaentilicauas en prin-
Cl1pio 8un:

Caja ae Creairtu Agrario - Capital ae trabaju
Yy vivienaa.

Corporacion Financiera
Pupular

Capitair ae trabuajo
. Artesanias ue CoiombDia - Capital ae trabajou
. lnstitutvo ve Creairtuv Te-

rritorLal Vivienaa

Banco centrai Hipotecario- Vivienaa



ORGANIZACION COMUNLITARLA

En este aspecto parsece recomendable La promocién ae La orga-
nizacion de los artesanus por lineas ae pruduccion con el
11n ae 1dentiiicar problemas y necesidaues comunes y uetinir
programas conjuntos para compra ae implementus v materia pri-
ma que les permita economias ae escala. 'ambien para ta ad -
quisicion de contratus ae prouaucéién ae mayor volumen. Es ne-
cesariu entonces estabiecer contacto permanente con Las aso-
ciLaciones artesanaies., Se 1aentilicaron en principlo las si1-
gulentes organizaciones:

. Asociacion ae Artesanos Uniaus ael Quinaio ARUQUIN

. Asouciacion ae Artesanos ael Quinaiv

. Asvuciacion ae Artesanus ue Caltarca

. Asuciacion de Artesanos de Quimbaya

. Asuciacion ae Artesanus de Fiiandia

. Agrupacion ae microempresarivs ue Pueblo Tapao

. Urganizacion Comunitaria Hogar ael ICBF en Quimbaya./'

Apoyaur 108 programas ae l1as asocliaciunes tenaientes a lia
promocion artesanal tales comu la organizacion ae terias.

Las 1nstitucivnes relacionauas con ia organizacion comunita-
ria son:
Instituto Coirvumbianu ae Bienestar Famiiiar ICBF,
. Servicio Nacionai ae Aprendizaje SENA
rrograma de Integracion ae Servicios y participacion comu-
nitaria 1IPC,

Departamento Aaministrativo Nacionair ae Cuuperativas.
DANCOOFP.

\1l) Las airecciones, teletonos y nomvres ae lLus Presiaentes
ae estas urganizaciunes, estan relacionaaos en aocumentou
corresponaiente a ia primera rase.



. ARTESANLAS DE COLOMBLA S.A.
« CASAS DE LA CULTURA DE ILOS MUNICIPIOS

MERCADEQO, -
Promouver i1a ampliacion ae mercaaus,para elLl0sS se recomienaa
compietar y mantener actuailizauo eir catalo v ae proauctous,-

con eir Artesanias ae Coiumbia tiene una nerramienta para
reallzar ae me)or 1orma su promucion, hacer sus peaiaos -
Y virecer los productus artesanaies en un mercado nacionalt
mas ampllo € 1nciusive a mercaaos externos.

Ks. 1mportante tambien ia publicacion ae 108 directurios ae
artesanous para 1acilltar su acceso a clientes mayoristas,-
aimacenes ae artesanias y caaenas ae comerciatizacion.

Las 1nstituciones relacionaaas CcOn eimmercaao son:

. Secretaria ae Culitura y Turismo ae ia Goubernacion (cuenta

con aimacen ae artesania).

. rromucaidas (tener en cuenta proauctus artesanales Como
empaque en la exportacion ae irutas u otros proauctus a-
groinaustriaies).

. Artesanias ae Coiombia S.A.

!0MENTO [ s

Keallzavion de actividaaes promocivnales que permita oar a co-
nocer Las artesanias ael aepartamentu, Sus tecnicas, riqueza
cultural y artistica, y Los productos artesanaies.( apoyv al
museo aelL canastu cailetero ae Fiianaia).

Las instituciones que pueden colaporar con el 1omentu artesa-
nalL en ia region snn:

. Ori1cina ae Fomentuv a: turismu (exposiciones, conierencias)
. Museo Quimbaya ael Banco ae ia Repubiica (exposicivnes =

‘muestras 1tinerentes, viaeos, conierencias, pubiicaciones).,
. rromucaiaas, iinanciracion ae publlcaciones).



Funaacion para el Desarrollo del Quinaio (conieren-
cias publlcaciunes, publiciaaa)
Focine (1inanciacion ae videos)

CAPACITACION. -

LUS requerimientos ae capacitacion tecnica y aiseno aeben
ser eaaos por Artesanias ae Coiombia S.A. con el tin ae man-
tener lLas caracteristicas culturaies ue las artesanias.

La capacitacion aaministrativa y empresarial, 1indispensa-
0le pura el aesarrolio ael eector en una rorma rentab.e,
ueber ser impartiaas por el SENA,

S5e presenian necesicaues ue capacitacion para el mane)o ra-
clonai ae 1los recursos naturales como materia prima,accion
que aebe realizar CRQ.

Artesanias ae Colombia 1guaimenye, aebe apoyar y orientar
i1as8 acciones ae Promocion y capacitacion que reaitizan enti-
uaaes comu el ICBF,

UI SENO [ Sad

Aunque se reconvce para muchus casos ia necesiaad ue und -
asesoria para ia reconversion y mejora en 108 alsenous ue
algunos proauctos, €sta €8 una ae las acciones ue mayovr cui-
aado para evitar que se uistorsione el valor cul.iural de las
artesanias .

Kxisten en el Quindiv necesidaues imperantes en el campo uel
uisetio, aebrdo como en eiL caso del canastio Caretero, a que

108 proaductos han perdido su valor ae uso originai. Este ne-
cho se agrava por cuanto existe una poblacion importante gue
maneja la tecnica y que requiere proaucir otros ob)etos ue
competencia en el mercado. En otros casos lLa sesoria en ai-
seno se orienta a mejorar lLa calidaa y Los acabauos, este es
el caso de la ceramica y ae la calceta de piatano.



Las instituciunes que 'pueden trabajar en este campo 8sON
Artesanias ae Cuiomoia S.A. y eL Banco ae ia Repubilca
a traves ael museo Quimvaya qulen puede promover expo-
siciones, conilerencias y cursus subre aiseno con espe-
ciail1stas ae diterentes areas,





