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INTRODUCCION

La palma tetera resulta un material hermoso gracias a sus cualidades de fiexibilidad,
brillo y suavidad, caracteristicas que hacen de esta fibra una bella posibilidad de
creacion.

Resulta muy interesante la forma en que las artesanas del grupo Manos Creativas de
la vereda de San lsidro-Ricaurte, establecen como una de sus prioridades en el trabajo
con la fibra el proceso de siembra y cosecha de |la materia prima y |a realizacién de
tintes naturales con plantas que también cultivan, esto inscrito en un proyecto
ecolégico en coordinacién con el convenio ‘Artesanias de Colombia - FES’

El trabajo desarrollado en esta asesoria resulta muy enriquecedor y se constituye en
un buen aporte tanto para el grupo de artesanas como para la disefladora debido a el
interés en pasar de los trabajos planos, bidimensionales que hasta el momento se
estaban realizando y producir objetos volumétricos buscando nuevas alternativas de
productos, y por lo tanto de mercados, y haciéndo especial énfasis en desarrollar la
técnica en el trabajo con el material, la que en la actualidad no se ha desarrollado
plenamente puesto que se trata de un grupo de formacién reciente y que aun no
alcanza una identidad en sus productos , siendo su aspecto més desarrollado el
trabajo con tintes naturales

‘El proceso de creacion de un objeto resulta siempre una manifestacion del espiritu de
su creador y del misterio tnico que nace del corazén, pasa a la cabeza e ilumina unas
manos mégicas que formandolo modelan a |a vez su propia existencia’



1. ANTECEDENTES

1.1 Asesorias prestadas por Artesanias de Colombia
La vereda de San |sidro esta ubicada en el municipio de Ricaurte, Departamento de
Nariflo. Tiene una altitud de 1.300 mts sobre el nivel del mar, una temperatura
promedio de 19 grados centigrados y una precipitacion de 3.500 mm. Anuales.

La vereda se extiende a lo largo del cafién del rio Miraflores con una poblacion
aproximada de 120 familias, en promedio 6 integrantes por familia, dedicandose
especialmente al cultivo y produccion de cafia de aziicar, platano, café y algunos
arboles frutales, asi como la ganaderia en menor escala.(tomado informe grupo
Manos Creativas, septiembre 19906).

El grupo “Manos Creativas”, comunidad asesorada, desarrolla su trabajo en palma
tetera desde el mes de febrero de 1993, en la actualidad cuenta con 9 integrantes
con un promedio de edad de 20 afios, en su mayoria madres solteras y sefioritas que
deciden asociarse y desarrollar este tipo de actividad en busca de una fuente alterna

de ingresos.

El grupo artesanal ya organizado solicitd asesoria a Artesanias de Colombia en las
éreas de cultivo de materia primay desarrollo de productos. La Disefiadora Textil
Margarita Spanger realizé |a primera visita a esta comunidad en la que inicié |a
capacitacion en el trabajo con tintes naturales, téchica que el grupo asimilé muy
bien y en la cual han alcanzado mayor desarrollo, de |a misma forma se buscé dar
comienzo al proceso de obtencion de una identidad en el tejido propiamente dicho,
para lo cual con base en las demandas del mercado y en las caracteristicas mismas
de el material se propone realizar trabajos en tejido plano tales como esteras e
individuales y se desarrolla con el grupo la trenza tubular, con la que se espera que el
grupo empiece a trabajar la idea de generar volumen a través del material, pues
hasta el momento ellas realizaban trabajos basicos como sombreros en miniatura y
bolsos pequefios que no tenian posibilidades de mercadeo.

Después de esta asesoria el grupo solicita al convenio realizar un intercambio con

Tuchin - cérdoba y con Guapi, con el fin de observar la técnica empleada por estas
comunidades en cuanto a tejido y cultivo de la materia prima. Luego de realizadas
las visitas empezaron a elaborar objetos como hebillas, aretes y diademas,



productos que en la actualidad elaboran y en los que han adquirido un buen nivel de
destreza.

La segunda visita es realizada por el Disefador Industrial Yilber Gonzalez, el cual

9 P
plantea una linea de objetos para estudiantes, desarrollando portaplanos, carpetas,
portacamaras, proceso que aunque se aparta del planteamiento de Margarita
Spanger, muestra a las artesanas nuevas posibilidades de producto. De los

pang
productos desarrollados las artesanas sélo siguen ejecutando las carpetas y
realizan algunos ensayos en la elaboracién de bolsos.

Para |a realizacion de |a tercera asesoria, se plantea con la entonces coordinadora
del area de Disefio, Maria de los Angeles Gonzalez, retomar las asesorias anteriores,
hacer un seguimiento de éstas y avanzar en el proceso iniciado perfeccionando el
trabajo y desarrollando dos lineas, una que retoma la trenza tubular en el desarrollo
de una nueva linea de cojines (tres productos), y otra linea en la que se desarrollan
productos de escritorio.

En el momento de realizar |a visita el balance fué en primer momento negativo, ya que
las artesanas no habian practicado, ni mucho menos desarrollado las técnicas ya
aprendidas, hasta el punto en que hubo que realizar una nueva capacitacion en la
elaboracién de |a trenza tubular, con resultados deficientes en cuanto a calidad, de
la misma forma el trabajo de elaboracién de elementos cilindricos (como el
portaplanos) no se habia vuelto a ejecutar.

1.2 Analisis de Mercado
En el momento de elaborar la propuesta de disefio se tuvieron en cuenta los
siguientes aspectos:

e Entrevistas y correcciones con Maria de los Angeles Gonzalez

e Consultas con el departamento Comercial- Carolina Velazco

o Consultas con el asesor de artesanias de Colombia Jon Sonen sobre posibilidades
comerciales de los productos

e Visitas prospectivas: almacenes artesanales, mercado de |a decoracién.

e Consulta movimiento de productos a partir de 1992 seglin politica de Inventarios
Artesanias de Colombia.



Teniendo en cuenta toda la informacién obtenida se logra establecer la importancia de
continuar con el proceso que traia el grupo , de tal manera que los seis productos a
disefiar se establecieron de |a siguiente forma:

® Una linea de tres productos de escritorio: tarjetero, portaldpices carpeta, en los
cuales el factor de innovacion en el material seria el mas importante, ya que se trata
de productos que se encuentran en el mercado elaborados casi en su mayoria en
madera, cuero 6 poll'mcros, pero en el que se observan pocas propuestas en fibra y de
una calidad muy aceptable.

Dichos productos se ubicarian en una franja de mercado media-alta debido a las
caracteristicas de disefio y por tratarse de un elemento artesanal que aporta al
producto valor agregado. En el mercado artesanal el producto mas parecido es el
realizado en cafiaflecha (Tuchin-Cérdoba), en el que se encuentran carpetas, a un precio
es de $ 6,500 por unidad, lo que hace competitivo el precio de las carpetas en tetera,
cuyo precio promedio de venta seria $ 5.000.

® La segunda linea propuesta es la de cojines , para la que se establece tomar como
médulo constructivo la trenza tubular, la cual produce un efecto de suavidad y
afelpamiento muy agradable visual y tactilmente, ademéas de lograr un muy bello
resultado estético.

La parte de comercializacion en este caso es mucho mas clara, en la actualidad no se
encuentra en el mercado un producto elaborado en fibra natural que se pueda
considerar competencia directa ; el cojin es uno de los productos con buena salida en
le mercado internacional de artesania (Jon Sonen, Carolina Velazco). En cuanto a
ventas en Artesanias de Colombia , desde 1992 el cojin ha mantenido un nivel de ventas
constante, con un promedio de 512 cojines anuales, rcgistra’ndosc en el 96 el promedio
més alto al venderse 631 cojines (seglin politica de Inventarios Artesanias de
Colombia), y con una clara tendencia a |la mejora en el nivel de ventas, marcada ademéas
por la pauta del mercado de |la decoracion, ya que en la actualidad se da a el cojin
como elemento funcional y estético un marcado valor y lo propone como elemento
indispensable en |a decoracion de salas, cuartos de estar y t.v. y habitaciones (revistas
Architectural Digest, Axxis, Marie Claire 1996-1997).

Los precios de venta actuales de cojines oscilan entre $ 15.000 y $ 40.000,
dependiendo del tamaPo y la elaboracion del mismo, el precio calculado para los cojines
en tetera se ubican en el promedio de los cojines en tela, con valores entre $20.000 y

$35.000, se aclara que dichos precios surgen de un estimativo ya que los productos
elaborados aln hacen parte de un proceso de desarrollo y no son productos finales.



2. PROPUESTA DE DISENO

2.1 Sustentacion

El planteamiento inicial al realizar la propuesta de disefio fué diversificar el trabajo con
palma tetera, logrando productos que estuvieran listos para competir en el mercado
por diseflo, calidad y precio.

Considero que el trabajo logrado es un gran paso en el proceso de formacién del grupo
artesanal, y corresponde a un esfuerzo muy claro de sus integrantes por avanzar en el
manejo de la técnica, y por buscar identidad, un sello propio que identifique su trabajo y
les otorgue un espacio claro dentro de la franja artesanal del pals.

Los productos obtenidos, contrario a lo que se planted inicialmente, no resultan
muestras comercializables y no responden a las espectativas de los disefios que realicé
y que fueron aprobados por la unidad de disefo al iniciar mi comision, por lo que en las
fichas técnicas de propuesta detallo lo que logramos realizar y no lo que constitufa mi
propuesta.

En cuanto a los productoe propiamente dichos cada uno se propone teniendo en cuenta
los siguientes aspectos :

2.1.1 Portal4pices : dentro de las propuestas que se encuentran en el mercado hay
pocas realizadas en fibra natural, la mayoria se proponen en cerdmica o madera ; se
trabaja reduciendo el ancho de cinta y haciendo nuevas propuestas en el tejido, en
cuanto al color se hace un planteamiento mezclando crudo con nogal y otra en nogal
Unicamente, ambas con buen resultado estético.

2.1.2 Tarjetero: en el mercado no se encuentran propuestas en fibra, en este producto
ee hizo especial énfasis en reducir el ancho de la fibra logrando que se trabajara con
cinta de 2 mm, lo que da mayor estructura al producto.

2.1.3 Carpeta : se trabaja buscando lograr una nueva propuesta en la forma
trabajandola verticalmente y con doble solapa para darle mayor estructura ya que
las que se fabrican en la actualidad resultan un poco endebles, también se plantea
reducir el ancho de la cinta a 4 mm,, se trabaja en un solo color con una cenefa de
disefio en uno de sus extremos.

2.1.4 Cojin una pieza : como parte del estudio de |a trenza tubular se plantea aumentar
su dimension hasta lograr que se convierta en un médulo tnico de disefio, para este



cojin se plantea en un solo color y el tamato es el del largo méaximo de la cinta (90
cm), por lo que la dimensién es de 42 x 33 cm.

2.1.5 Cojin trenzas : |a trenza se trabaja como médulo constructivo, el entrecruzamiento
planteado es tafetan simple para que no resulte demasiado compleja visualmente y
se trabaja todo en un solo color, el tamatio nuevamente es el resultado del largo
méximo de la cinta, por lo que la maxima dimension es de 36 x 39 cm.

2.1.6 Individules : este producto es un rediseflo de los individuales que se estaban
elaborando buscando mejorar la calidad de los mismos, se reduce el ancho de la cinta
a 4 mm. Trabajando en un solo color y nuevamente se plantea una cenefa de disefio
lateral. El principal aporte que se hizo sobre el disefo anterior fué |a eliminacién del
remate cosido.

Si bien los productos no se lograron en su totalidad y presentan deficiencias

especialmente, y creo que es lo que constituye la base del problema, en la calidad de los

acabados, resulta muy estimulante y en mi concepto de gran importancia el desarrollo
alcanzado por el grupo, las muestras permiten observar el gran potencial del material
en sl y del grupo que lo trabaja, el cual requiere en este momento aportes ademas de
disefo, de técnica especificamente, y mucho interés por parte de sus integrantes de
buscar por si mismas, a través del ejercicio juicioso y la experimentacién con el material,
reforzar lo aprendido y buscar nuevas posibilidades ..

Considero que se obtuvo un buen resultado en el trabajo con el tejido, en el cual se logré
que las artesanas disminuyeran el ancho de la cinta a 4mm (lo trabajaban de 6y &
mm) con lo que se da mayor delicadeza y estructura al trabajo.

Los diseflos de puntadas y el trabajo en un solo color resulta muy enriquecedor al igual
que la excelente calidad en el acabado de los tintes naturales que se emplean
(especialmente el de nogal).
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ROPUESTA DE DISENO
leza: PORTALAPICES
Reforente:
# 90
10.0
90 |

'echa: Aqosto 2 de 1997 Escala: 1:5
Nombre de Pieza: PORTALAPICES + UTILITARIO
tecurso Natural; PALMA TETERA T ° TEJIDO RINON — ENMALLADO
l‘ltu'llm CINTA 4 mm. * DECORATIVO UTILITARIC
Micio: CESTERIA Mercado Objetivo:
\rtesano: ROSA ROSERO Ejm ROSA ROSERO

disefiador; LEILA MARCELA MOLINA CARO  QGraficador: LEILA MARCELA MOLINA CARO

Asesor: CAROL VALENCIA Coordinador: LIDA DEL CARMEN DIAZ




EE Ministerio de Desarrollo Econdmico
artesanias de colombia s.a.

MUESTRA DE DISENO
Pieza: PORTALAPICES Referente.
Tamafio MEDIANO
Largo
Ancho:
Alto: 10cm
Didmetro: 9 (m
Peso. 30 gm
Color: NOGAL
Precio: $ 3.000
Fecha: Agosto 2 de 1997
Nombre de Pieza: PORTALAPICES Funcién: yTILITARIO
Recurso Natural: pA|MA TETERA Identidad: NEOARTESANIA
Materia pnma CINTA 4 mm Rango: DECORATIVO-UTILITARIO
Oficio: CESTERIA Capacidad de oferta: 112 mensuales
Técnica: TELDO RINON Mercado Objetivo:
Comunidad: GRUPO MANOS CREATIV AS Artesano: ROSA ROSERO
Localidad: SAN ISIDRO Disefiador: LEILA MARCELA MOLINA CARO
Municipio: RICAURTE Ejecutor: ROSA ROSERO

Departamento: NARINO - Fotégrafo: LEILA MARCELA MOLINA CARO
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PROPULSTA DE DISENO

Plesa: TARJETERO

Fl
[ PO U

~

Fecha: Agosto 2 de 1997 Bscala: 1:2
Nombre de Pieza: TARJETERO Funcién: UTILITARIO

Recurso Natural: PALMA TETERA Técnica: TEJIDO RINON
Materia prima: CINTA DE 2 mm Rango: DECORATIVO—UTILITARIO
Oficio: CESTERIA Mercado Objetivo:

Artesano: ALICIA ROSERO Ejecutor: ALICIA ROSERO

Diseflador; LFILA MARCELA MOLINA CARO Graficador: LEILA MARCELA MOLINA CARO

Asesor: MARIA DE LOS ANGELES GONZALEZ Coordinador: | DA DEL CARMEN DIAZ




EE Ministerio de Desarrollo Econémico
artesanias de colombia s.a.

MUESTRA DE DISENO

Pieza: TARJETERO

Referente

Fecha Agosto 2 de 1997

Tamafio: UNICO

Largo: 9(m

Ancho: 7 cm

Alto Scm

Didmetro

Peso. 25 gm

Color NATURAL

Precio: $7 000

Nombre de Pieza TARJETERO
Recurso Natural. pa1.MA TETERA
Materia prima’ CINTA 2 mm

Funcién: yTILITARIO
Identtdad: NEOARTESANIA

Rango: DECORATIVO-UTILITARIO

Oficio CESTERIA
Técnica 1gpo RINON

Capacidad de oferta: 48 mensuales
Mercado Objetivo

Comunidad: GRUPO MANOS CREATIVAS

Artesano. ALICIA ROSERO

Localidad: SAN ISIDRO

Disefiador: LEILA MARCELA MOLINA CARO

~ Municipio: RICAURTE
Departamento: NARINO

Ejecutor ALICIA ROSERO

Fotbgrafo: LEILA MARCELA MOLINA CARO




:@1 Ministario de Desarrolio Econdmico

arissaniss de colombln s.a.
PROPUESTA DE DISENQ
Piem: CARPETA Referente:
32 mr
24 cm —~
Fecha: Aqosto 2 de 1997 Escala: 1:3
Nombre de Pieza: CARPETA Funcién: UTILITARIO
Recurso Natural: PALMA TETERA Técnica: TEJIDO RINON
: CINTA 4 mm : UTILITARIO
Oficio: CESTERIA Mercado ‘etivo:
Artesano: MARGARITA OLIVA E . MARGARITA OLIVA

Disefiador: LEILA MARCELA MOLINA CARO Graficador: | FiLA MARCELA MOLINA CARO
Asesor: MARIA DE LOS ANGELES GONZALEZ Coordinador: LIDA DEL CARMEN DIAZ




@E Ministerio de Desarrollo Economico
artesanias de colombia s.a.

MUESTRA DE DISENO

Referente:

Fecha: Agosto 2 de 1997

Tamafio: UNICO

Largo: 30.5¢m

Ancho: 24 cm

Alto:

Diametro:

Peso: 50 gm

Color: NATURAL

Precio: $5.000

Nombre de Pieza: CARPETA

Funcién: yTILITARIO

Recurso Natural: pALMA TETERA

Identidad: NEOARTESANIA

Materia prima: CINTA 4 mm

Rango: DECORATIVO-UTILITARIO

Oficio: CESTERIA

Capacidad de oferta: 96 mensuales

Técnica: Tr( DO RINON

Mercado Objetivo:

Comunidad: GRUPO MANOS CREATIV AS

Artesano: MARGARITAOLIVA

Localidad: SAN ISIDRO

Disefiador: LEILA MARCELA MOLINA CARO

Municipio: RICAURTE

Ejecutor: MARGARITAOLIVA

Departamento: NARINO

Fotéggafo: LEILA MARCELA MOLINA CARO
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PROPUESTA DE DISENO
Pieaa: INDIVIDUAL Referente:
\ o
Fecha: Aqosto 2 de 1997 Escala: 1:5
Nombre de Pieza: INDIVIDUAL * UTILITARIO
Recurso Natural: PALMA TETERA Técnica: TEJIDO RINON
Mmlﬂﬂ“- CINTA 4 mm. wg DECORATIVO UTILITARIO
Oficio: CESTERIA Mercado Objetivo: ALMACENES DECORACION
Artesano: MARGOT CHAVEZ Ejem: MARGOT CHAVEZ

Disefiador: LEILA MARCELA MOLINA CARO Graficador: LEILA MARCELA MOLINA CAROQO

Asesor: CAROL VALENCIA Coordinader: LIDA DEL CARMEN DIAZ




EE Ministerio de Desarrolio Econdmico
artesanias de colombia s.a.

MUESTRA DE DISENO
Pieza: INDIVIDUALES Referente:
Tamafio: UNICO
Largo: 26 cm
] Ancho: 32 cm
o . - - Alto:
- Didmetro:
Peso: 10 gm
Color: NATURAL
Precio: $12.500 (juego x 4)
Fecha: Agosto 2 de 1997
Nombre de Pieza: INDIVIDUAL Funcién: DECORATIVO
Recurso Natural: paAL.MA TETERA Identidad: NEOARTESANIA
Materia prima: CINTA 4 mm Rango: DECORATIVO-UTILITARIO
Oficio: CESTERIA Capacidad de oferta: 144 (36 juegos) mensual
Técnica: TEJIDO RINON Mercado Objet:ivo:
Comunidad: GRUPO MANOS CREATIV AS Artesano; MARGOTH CHAVEZ
Localidad: SAN ISIDRO Diseflador: LEILA MARCELA MOLINA CARO
Municipio: RICAURTE Ejecutor: MARGOTH CHAVEZ

Departamento: NARINO Fotégrafo: LEILA MARCELA MOLINA CARO
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ROPUESTA DE DISENO
Hezn: COJIN 1 PIEZA Referente:
J
Fecha: Aqosto 2 de 1997 Escala: 1:2

Nombre de Pieza: COJIN 1 PIEZA

PFuncién: DECORATIVO

Recurso Natural: PALMA TETERA

Técnica: TRENZA TUBULAR

Materia prima: CINTA 1 cm

Rango: DECORATIVO—UTILITARIO

Oficio: CESTERIA

Mercado Objetivo: ALMACENES DE DECORACION

Artesano: JANETH CAIPE

Ejecutor: JANETH CAIPE

Disefiador: LEILA MARCELA MOLINA CARO

Graficador: LEILA MARCELA MOLINA CARO

Ascsor: MARIA DE | OS ANGELES GONZALEZ

Coordinador: | iDA DEL CARMEN DIAZ




EEMinisten’o de Desarrolio Econémico
artesanias de colombia s.a.

MUESTRA DE DISENO

Pieza: COJIN 1 PIEZA

Referente:

Fecha: Agosto 2 de 1997

Tamafio: UNICO

Largo: 34 cm

Ancho: 42 ¢m

Alto:

Diametro:

Peso: 60 gm

Color;: NATURAI

Precio: $ 20.000

Nombre de Pieza: COJIN 1 PIEZA

Funcién: pECORATIVO

Recurso Natural: pAiLMA TETERA

Identidad: NEOARTESANIA

Materia prima: CINTA1cm

Rango: DECORATIVO-UTILITARIO

Oficio: CESTERIA

Capacidad de oferta: 20 mensuales

Técnica: TRENZA TUBULAR

Mercado Objetivo:

Comunidad: GRUPO MANOS CREATIV AS

Artesano: JANETH CAIPE

Localidad: SAN ISIDRO

Disefiador; LEILA MARCELA MOLINA CARO

Municipio: RICAURTE

Ejecutor: JANETH CAIPE

Departamento: NARINO

Fotégrafo: [.LEILA MARCELA MOLINA CARO
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arissanias de colombia s.a.
PROPUESTA DE DISENO
Piem: COJIN TRENZA Reft .
I
w:
=

. . -

Fecha: Agosic 2 de 1897 Escala: 1:5

Nombre do Piema: COJIN TRENZA

Puncién: DECORATIVO

 Recurso Nafural: PALMA TETERA

Técmica: TRENZA TUBULAR

Materia prima: CINTA 3 mm

Rango: DECORATIVO-UTILITARIO

Oficio: CESTERIA

Mercado Objetivo: ALMACENES DE DECORACION

~ Artcsano: GRUPO MANOS CREATIVAS

Ejeoutor: GRUPO MANOS CREATIVAS

_ Disefiador: LEILA MARCELA MOLINA CARO

Graficador: LEILA MARCELA MOLINA CARO

Asesor: MARIA DE LOS ANGELES GONZALEZ Coordinador: LIDA DEL CARMEN DIAZ




EE Ministerio de Desarrolio Econdémico
artesanias de colombia s.a.

MUESTRA DE DISENO
Pieza: COJIN TRENZA Referente:
Tamafio: UNICO
_?.
'{\ Largo: 35cm
‘ Ancho: 40 cm
Alto:
4 Didmetro:

Peso: 200 gm

Color: NATURAL

Precio: $ 35.000
Fecha: Acoosto 2 de 1997
Nombre de Pieza: COJIN TRENZA Funcién: pDECORATIVO
Recurso Natural: pa{ MA TETERA Identidad: NEOARTESANIA
Materia prima: CINTA 3 mm Ran o: DECORATIVO-UTILITARIO
Oficio: CESTERIA Capacidad de oferta: 8 mensuales
Técnica; TRENZA TL&JLAR Mercado ObjctiVOZ
Comunidad: GRUPO MANOS CREATIV AS Artesano: GRUPO MANOS CREATIV AS
Localidad: SAN ISIDRO Disefiador: LEILA MARCELA MOLINA CARO
Municipio: RICAURTE Ejecutor: GRUPO MANOS CREATIV AS
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35.PRODUCCION

3.1 Proceso de Produccién.
El proceso productivo en el trabajo con palma tetera consta de seis etapas

3.1.1 Preparacion de materia prima: parta la consecucion de materia prima en |a
actualidad se cuenta con un lote de tetera de aproximadamente 1200 plantas en
crecimiento y 700 que ya estén en cosecha, lo cual no resulta suficiente, por lo que
la mayor parte del material es comprado veredas cercanas que producen la fibra.

3.1.2 Tinturado: procedimiento que podemos describir asi:

o Se escogen plantas maduras para poder emplear la parte que da tinte, la cual es
retirada.

® Se macera @ licia con un poco de agua( dependiendo de |a cantidad de tinte).

e Cuando hay necesidad de calentar ge colocan la fibra y el tinte en un recipiente
hondo y se lleva al fuego. Cuando no hay calentamiento se deja fermentar hasta
por tres dias, dependiendo del tinte.

o Después del procedimiento de tefiido por coccibn o fermentacion se retira la fibra
y'ee lava bien hasta que no suelta tinte.

3.1.3 Proceso de Secado: una vez lavada |a fibra se debe secar, preferiblemente
ubicando hoja por hoja o en manojos pequePios a la sombra, con buena ventilacién

para que asi no se dafie la fibra con la aparicién de hongos, y fije bien el color (los
rayos directos del sol |la decoloran).

3.1.4 Ripiado : Se realiza con la ufla del dedo pulgar, en algunas ocaciones utilizan
una aguja pequefia, basta con hacer un corte en uno de los extremos de la hoja de
la tetera y halar, de tal manera que abre longitudinalmente en la direccién de la
fibra.

En este proceso se hicieron algunas sugerencias para optimizar su rendimiento en
tiempo y calidad :

® Se estaba ripiando una cinta muy ancha -6 u & mm- que para trabajos

pequetios como los individuales y las carpetas restaban belleza al tejido, de tal
manera que se¢ empezaron a ripiar cintas de 4 mm.



Como el ripiado €% uh proceso completamcnte manual, el ancho de la cinta se

define ‘a ojo’, obteniendo como resultado cintas muy dispares, lo que también
resta calidad y belleza al tejido. Se hizo el gjercicio de medir con exactitud y
obtener cintas pares, el grupo adopté el compromiso de realizar este trabajo
con la mayor atencion posible.

Se acordd con las artesanas que en el momento de empezar a trabajar una de

ellas se dedicaria especificamente a ripiar material suficiente para el trabajo de
la jornada, ya que mientras cada una ejecuta esta actividad se pierde tiempo,
es mas dificil garantizar homogeneidad en el ripiado y se presenta mayor
desperdicio.

3.1.5 Tejido : Para iniciar el tejido fijan sobre una mesa con cinta de enmascarar el
namero de cintas que van a emplear como urdimbre y proceden a tramar cinta por
cinta, todo manualmente ; el proceso de elaboracion de cada producto se define

ast :

3.15.1 Portalapices.

Se preparan cintas de 4 mm de ancho por 30 cm de largo

Se fijan 25 cintas longitudinalmente estructurando la urdimbre, (Ver anexos,
fotografias 1y 2).

Se da inicio al tejido utilizando cinta doble en la primera pasada

Una vez concluido el tejido en la Gltima pasada nuevamente se emplea cinta
doble

Se empieza el enmallado fijando con pegante las primeras cintas de los
extremos

El enmallado se realiza cinta por cinta teniendo cuidado de ocultar los
sobrantes de las fibras

El tejido empleado para la base se quiebra con un molde cilindrico y se le
aplica boxer a la pestatia que se va a introducir en el cilindro.

Una vez puesta la base se fija y se controla su perpendicularidad con
respecto al cilindro, para ocultar la pestafia interna se pega una cinta encima
de ésta.



3.1.5.2 Tarjetero :
e Se prepara cinta de 2 mm. Por el largo total de la fibra ( 90 cm).

e Se empieza el tejido plano hasta obtener la dimension de la base (tejido
rectangular de 6.5 x5 cm

e Se fija dicho tejido sobre una base cuadrada de madera de 9 x 6.5 x 5cm y se
continda el tejido sobre la base teniendo en cuenta mantener una tension
uniforme ya que si ee aprieta demasiado se dificulta retirarlo al terminar
(Fotografias 3y 4)

® Una de las caras laterales se teje completa mientras que en la opuesta se
empieza a eliminar de a un punto en cada pasada con el fin de obtener la
diagonal que se establece en el disefio.

e Los extremos de fibras que sobren deben ser enmallados por lo menos
pasandolos 5 fibras para evitar que se puedan deshilachar.

51.5.3 Carpeta
e Se fijan 50 cintas para estructurar la urdimbre
e Se Se preparan cintas de 4 mm por 90 cm
® inicia el tejido teniendo en cuenta tener una guia escuadrada de 90 grados
para garantizar que el tejido quede completamente derecho

e Una vez terminado el tejido que debe medir 24 x 90 cm ee remeten los extremos
con cintas dobles (Fotografia 5)

e Tomando uno de los extremos del tejido se hace el primer doblés a los 29.5 cm , el
segundo de 30 cm. Se prensan durante 20 minutos para lograr que queden bien
planos (Fotografia 5a)

® Las dos primeras secciones ge unen en el quiebre y en toda la arista izquierda
empleando cintas cortas que se enmallan y asegurandolos con un poco de
pegante.



3.1.5.4 Cojin una pieza :

e Se preparan cintas de 1 cm de ancho por 90 cm de largo

e Sobre una base cilindrica de 30 com de didmetro se empiezan a fijar las cintas
siguiendo el mismo proceso de la elaboracion de la trenza tubular, teniendo en
cuenta no inclinar demasiado las cintas (Fotografia 6)

e Una vez terminado el tejido se fijan los extremos con un poco de pegante para
que no se afloje el tejido y se retira de la base (Fotografia 7)
Las cintas sobrantes se cortan uniformemente de tal manera que la pieza

tenga medidas regulares incluyendo las cintas sin tejer

® los sobrantes de cintas en los extremos deben medir & cm , se aplana el tejido
y € cuadra bien para empezar el entrecruzamiento del remate

e Una vez terminado el entrecruzamiento en los dos extremos se aplica un poco
de pegante para asegurar en uno de ellos

3.15.5 Cojin trenzas

Se elaboran 32 trenzas tubulares (Fotografias 8 y 9)
Las trenzas se deben pasar por el rodillo logrando que queden planas
Se ubican & trenzas estructurando la urdimbre

Se teje con las otras trenzas en tejido tafetan sencillo poniendo especial
cuidado en apretar bien y uniformemente el tejido.

Una vez terminado el tejido de las dos caras del cojin se ubican una encima de
la otra y se empieza a cerrar teniendo en cuenta que una trenza cierra sobre
la otra cara y la siguiente se devuelve para enrollar sobre sf misma.

3.1.5.6 Individuales :

Se preparan cintas de 4 mm de ancho por 30 cm de largo

Se ubican aproximadamente 80 cintas para fijar la urdimbre



e El tejido se inicia con una pasada de cinta doble y ejecutando un detalle de
disefio a lo largo del extremo derecho

e Una vez terminado debe tener una medida de 26 x 32 cm y se deben reforzar
los bordes con una pasada de cinta que los cubre y ayuda a estructurar.
(Fotografia 11)

Se hicieron varias sugerencias para mejorar el proceso :

e Buscamos la forma de mejorar el proceso de fijado de las cintas, recurriendo
ademas del pegado a emplear listones de madera pesados que |a prensaran
mejor, ademas de quedar planteada la posibilidad de emplear una prensa
mecanica pequefia.

e Se estableci6 la importancia de escuadrar el tejido en el momento de iniciarlo y
haciendo controles permanentes durante su desarrollo con el fin de obtener
tejidos de lados rectos, lo que aumenta notablemente su calidad si se tiene en
cuenta que las esteras que producen son muy irregulares.

e Pudimos observar cémo se obtienen tejidos igualmente bellos ensayando
trabajar toda la pieza en un solo color y donde los detalles de puntadas se
notan claramente debido al brillo de |a fibra, obteniendo muy buenos resultados
estéticos.

3.1.6 Acabados
El grupo trabaja rematando sus productos en maquina de coser -puntada plana- con
hilo crudo o blanco, una vez terminado el tejido elaboran una trenza pequetia muy
irregular con la que rebordean el tejido y cosen.
Dicho acabado luce burdo y contradice las caracteristicas propias del material
restandole belleza y calidad, ademas de constituirse, en mi concepto, en una limitante
miema para las artesanas que ho se preocupan un poco mas por desarrollar buenos
acabados y terminan solucionando todo con la maquina.

En esta asesoria no empleamos la maquina, lo que sorprendié y limité mucho a las
artesanas, los acabados los hicimos con boxer, tratando que fuera lo menos notorio
posible.

El empleo del boxer se dié como (iltimo recurso ya que ensayamos algunas formas de
remate con la fibra que no se pudieron realizar debido al poco tiempo y la falta de
destreza en el manejo del material.



Otro factor que impidié lograr buenos acabados fué el hecho de que las artesanas
manejan |a fibra seca y asi se quiebra mucho, se les insistié mucho para que ensayen el
trabajo con la fibra himeda que responde mejor a los dobleces que se requieren en
algunos remates.

Se hizo mucho énfasis en |a importancia de mejorar al miximo los acabados, teniendo
en cuenta que un producto bien hecho y bien acabado se vende mas y a un mejor precio.

3.2 Capacidad de Produccion :
El grupo en la actualidad cuenta con nueve integrantes de las cuales siete son
habiles en el tejido, una joven en proceso de capacitacion y una seflora que aunque
trabaja activamente tiene dificultades de vision y se dedica especificamente a la
elaboracion de |a trenza para acabados. Se relnen a trabajar los dias martes,
viernes y sdbados de 3 a 6 pm ; cuando requieren mas tiempo para cumplir con
alguna actividad programan jornadas adicionales o desarrollan partes del trabajo en
6Us casas.

De los productos elaborados podemos calcular los siguientes vollimenes maximos de
produccién semanal :

Cantidad
1. Portaldpices
Produccion por persona 1dia 1
Produccion grupo 1 dia 7
Produccién grupo 1 semana (4 dias) 28
Produccién grupo mensual (4 semanas) 12

2. Individuales

Produccion por persona 1 dia 1%

Produccion grupo 1 dia 9

Produccion grupo 1 semana 36 (4 juegos)

Produccion grupo mensual (4 semanas) 144 (36 juegos)
3. Carpetas

Produccion por persona 1 dia 1

Produccién grupo 1 dia 6



Produccion grupo 1semana
Produccion grupo mensual

4. Tarjeteros
Produccion por persona 1 dia
Produccion grupo 1dia
Produccion grupo 1 semana
Produccion grupo mensual

5. Cojin 1 pieza
Produccion por persona 1 semana
Produccion grupo 1 semana
Produccion grupo mensual

6. Cojih trenza
La elaboracion de cada cojin requiere 32 trenzas

Produccién persona 1 dia

Produccién grupo 1dia

Produccion grupo 4 dias
2 cojines semanales

Produccion grupo mensual

3.3 Costos de Produccién

24

Ye

12

8B

D trenzas
15
60

Para calcular los precios de los productos se tienen en cuenta los siguientes valores :

Materia prima :

Adaquisicién fibra : $ 3.500 el ciento ( incluido transporte )

Insumos :

Boxer : $5.000 botella (alcanza para 5 dias)

Valor jornal diario en la vereda $6.000



Los precios se por producto se calculan teniendo en cuenta el tiempo empleado en
cada producto y el valor del jornal, lo que totaliza el valor de la mano de obra diaria
en cada producto.

Producto Materia prima Ineumos ** Tiempo Valor
Por'tala’piccs 6 cintas $210 * $ 100 Y6 dia $2.500 $ 3.000
Tarjetero 5 cintas $ 175 $ 100 1dla $6.500 $ 7.000
Carpeta 26 cintas $ 910 $ 400 3% dia $ 4.000 $ 5.000

Cojin 1 pieza 40 cintas $1.400 $1.000 3Bdias $18.000 $20.000
Cojin trenzas 100 cintas $ 3500 $2.000 5dias $30.000 $ 35.000

Individuales 32 cintas $ 1.060 $ 500 1%z dia $ 10.000 $ 12.000

* El costo calculado de cada cinta es de $ 35
** El costo de los insumos se hace sacando un promedio del rendimiento del boxer y las
cintas teflidas empleadas.

3.4 Control de Calidad
Para verificar |la calidad adecuada de los productos se debe tener en cuenta

341 Fara el artesano :
La cinta empleada en la fabricacién de los productos no debe estar quebrada en
ninguna de sus secciones, de la misma forma no debe presentar hongos ni
manchas.



Los bordes de los individuales no deben ser rematados con ma’quina , 6¢e deben
tejer y en los casos en que se emplee boxer se debe utilizar doble cinta que
ademés ayuda a estructurar mejor el producto.

No puede haber boxer a la vista y el ancho de |a cinta no debe superar los 5 mm

En el enmallado de los por'talépiccs nho deben qucdar fibras sueltas, una vez
producido el entrecruzamiento se debe tener cuidado en eliminar los sobrantes
de las fibras que pasan.

El tejido de la carpeta debe quedar escuadrado a 90 grados en cualquiera de
sus bordes.

Al elaborar el tarjetero se debe tener en cuenta mantener una tensién uniforme
en el tejido para evitar embombamientos, debe soportarse bien tanto vertical
como horizontalmente. Ancho de cinta2 03 mm

En la elaboracién de las trenzas tubulares se debe lograr una tensién uniforme
en elelaborar el cojin las trenzas deben haber sido planchadas.

3.4.2 Para el comprador :
Ningun producto debe presentar manchas de boxer

Los detalles de disefio son simétricos, los tejidos deben ser regulares

Todos los productos deben llevar doble cinta en sus remates para asequrar una
adecuada estructuracion del producto

3.5 Proveedores
Las artesanas compran materia prima en las veredas cercanas. Los datos
necesarios para realizar pedidos al grupo son

Nombre : Grupo asociativo Manos Creativas

Sigla : GAMACSI

Representante Legal : Alicia Rosero - Presidente  Janeth Caipe- Vicepresidente
Municipio : Ricaurte

Yereda : San lsidro

Teléfono: 927 753362 Telecom Chununés (para dejar algin mensaje)
A.A. 1562 Pasto ( FES - La Planada)



Integrantes del grupo :

Alicia Rosero
Janeth Caipe
Amparo Oliva

Rosa Rosero

Mercedes Caipe
Margarita Oliva T
Clarita Diaz

Ingrid Margoth Chavez

Nubia Graciela Botina



4.COMERCIALIZACION

4.1 Mercados Sugeridos : Los productos disefiados se ubican en una franja de mercado
media alta. La linea de escritorio debe ser dirigida al mercado de objetos de uso
personal, preferiblcmcntc para gente joven ubicandose en los almacenes de Las
Aguas y San Diego, también se sugieren puntos masivos como centros comerciales.
Los cojines se plantean para el mercado de la decoracion, dentro de un ambiente
ristico para lo que se sugiere el almacén de Ambientes en Portobelo, Galeria Deimos
y Galeria Cano.

4.2 Propuesta de empaque : |a linea de productos para escritorio, especialmente los
portaldpices y tarjetero debe ser empacados por unidad en cajas plegables de
carton doble cara calibre 3, cuando se traten de juegos modulares se pueden
empacar dos o tres unidades en una eola caja siempre y cuando la tolerancia de los
productos sea suficiente para que al empacar no se presente deterioro. Con estos
productos se debe tener cuidado para que al apilar no se acumulen mas de 10 filas,
ya que por su fragilidad no puede soportar mas de 2 kilos de peso.

Los elementos planos como la carpeta y los individuales asi como los cojines se pueden
empacar en bolsas de craft de gramaje medio o en carton single face.

4.3 Propuesta de embalaje : todos los productos se pueden embalar en cajas de carton
doble cara calibre 4 debidamente marcadas y selladas, teniendo en cuenta que para
los elementos volumétricos no se recomienda apilar mas de tres cajas pues se
pueden presentar problemas de peso, para los demas productos se recomienda no
apilar mas de seis cajas previniendo posible deterioro del material.

4.4 Propuesta de transporte : |a vereda de San lsidro se encuentra sobre la autopista
Pasto-Tumaco equidistante de ambas ciudades con un recorrido terrestre promedio de
tres horas y media. Se tiene facil acceso a el aeropuerto de Chachacuf en Pasto, del
cual sale un vuelo directo a Bogota. El aeropuerto de la Florida en Tumaco programa un
vuelo diario a Bogota con escala en Cali.



CONCLUSIONES

1.La palma tetera es un material que responde muy bien al tinturado natural, el color

fija parejo sin perder su brillo. Es una fibra cuyo resultado formal-estético es bueno y

que se debe aplicar preferiblemente a trabajos finos, que no requieran esfuerzos de

traccién o corte ya que estructuralmente no es muy resistente, ca racteristica que se
puede mejorar proporcionalmente con el empleo de cintas mas delgadas.

2. El proceso iniciado con el grupo debe seguir orientandose hacia la blisqueda de una
identidad propia en el tejido y en los productos, esto sdlo puede ser resultado de |a
claridad que se tenga sobre el estado de desarrollo del grupo por parte de
Artesanias de Colombia en el momento de programar futuras asesorias para asi
poder definir qué resultados son los esperados, y por parte del grupo, que debe
realizar un mayor esfuerzo y poner mas interés en el desarrollo de las alternativas
propuestas y en la experimentacion con el material.

3. Los productos elaborados durante esta asesoria no pudieron ser desarrollados en su
totalidad debido a |a falta de destreza de |las artesanas en el manejo del tejido y en
especial en la parte de remates, por lo cual las muestras obtenidas no son
comercializables, se deben manejar como indicadores del estado de evolucion del
grupo y sirven para analizar sus fortalezas y debilidades y realizar propuestas sobre
las posibles formas de realizar acabados de buena calidad.



OBSERVACIONES Y RECOMENDACIONES

1. El grupo no se muestra muy satisfecho con las asesorias realizadas

anteriormente, manifiestan que ho han respondido a sus expectativas y los trabajos

que se han realizado no les han gustado .

2 .Las técnicas enseMadas enlas asesorias anteriores no han sido practicadas por el
grupo debido a que no les han gustado las propuestas y no le han encontrado
utilidad a lo aprendido.

3. Se maneja muy bien la parte de tintes naturales, en el tejido no poseen mucha
habilidad y en ocasiones muestran resistencia a practicar técnicas que les parezcan
muy complicadas.

4. Trabajan bien a técnica del cintillo, por lo que recomendaria hacer planteamientos
sobre este trabajo en una futura asesoria.

5. Se recomienda como aspecto muy importante una capacitacion especifica en el area
de tejidos y remates, con la expectativa de mejorar la calidad de los acabados.

6. Se recomienda continuar con el proceso iniciado con este grupo, ya que se observan
grandee potencialidades en el material y en el trabajo iniciado con las artesanas, se
eugiere al mismo tiempo mantener una continuidad en dicho proceso retomando los
conceptos ya planteados y sobre éstos buscando la forma de obtener objetos
comercializables
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