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El presente documento sobre “Parametros tecnicos de calidad para
homogenizar desempenos laborales y productos en el oficio de la sericultura”
esta orientado hacia la consecucion de las normas tecnicas de competencia
laboral (NTCL) referentes a callidad.

El mapa funcional para el oficio de la tejeduria en el Cauca muestra la mision
generalizada de los talleres de tejido plano, su propésito clave, luego se
describen las funciones de primer y segundo nivel en donde se muestra el
proceso productivo clave (funciones de primer nivel) y luego las funciones que
se derivan de ello (funciones de segundo nivel) en un analisis desde lo macro a
lo micro. La contribucién individual describe las actividades que la artesana
debe hacer de acuerdo al proceso enunciado.

Se presentan, de igual forma, en una primera aproximacion, las NTCL cuyas
formulaciones estan de acuerdo a la manera que se realiza el oficio y las
herramientas que utiliza en este momento la comunidad tejedora del Cauca.

Para la realizacion de este documento se tuvo en cuenta la metodologia
requerida por el SENA para la formulaciéon de las normas de competencia
laboral NTCL y la elaboracion del mapa funcional para el oficio de tejeduria en

seda.
3



La cadena productiva de la sericultora se encuentra
localiza en el Departamento del Cauca

En la grafica podemos observar su localizacion

y i ’-.Co_rinto

Séﬁtander de Q’uiliéhao’
Morales,

El Tambo. . .Popayan ‘.i
Timbio

MUNICIPIOS PARTICIPANTES

“San Antonio
“Las Huacas
“El Altillo

“El Arado

“Caso Urbano del Municipio de Timbio.
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Uno de los polipéptidos exclusivos que se emplean en Colombia desde hace
muchos afos, dado sus excelentes propiedades es la seda.

La seda fue descubierta por los chinos, mucho antes del nacimiento de cristo.

Esta constituida por diminutas orugas tratando de hilar capullos para su
transformacion en mariposas. Nosotros les robamos la seda a las orugas, lo cual
las deja sin hacer nada. La seda es hilada para formar fibras. Las agrupaciones
de delgados polimetros individuales conducen a un material mas resistente. Esta
es la forma en que hacemos sogas, por medio de débiles hebras individuales
unidas entre si, de modo tal que el conjunto sea flexible y resistente.

Por tratarse de un polipéptido, Ila
estructura de las moléculas de la seda es
inusual. Posee montones de glicina, un
aminoacido no sustituido. Los segmentos
de glicina son capaces de formar cadenas
planas extendidas qgue pueden
empaquetarse perfecta y apretadamente.
Esto le confiere a la seda su particular
resistencia y su lustrosa flexibilidad.

Larva y capullo del gusano de seda



PROPIEDADES POSITIVAS DE LA SEDA:

“La recuperacion de la seda a las arrugas es muy buena.

“La seda posee un excelente brillo, con elegante caida, y su tacto es suave, secoy
sonoro.

“La limpieza en seco evita distorsiones de textura, dimensiones Yy tefiido.

PROPIEDADES NEGATIVAS DE LA SEDA:

“Los tejidos de seda no admiten el calor, por lo que el planchado debe realizarse a
baja temperatura.

“La accion prolongada de la luz, asi mismo, amarillea los tejidos.

“El sudor la destruye, amarillea y disuelve.

UTILIZACION:

La seda es empleada en productos de elevada calidad, sea en confeccion,
accesorios de moda y ropa de hogar muy exclusiva.
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Morera (Colombia)
Amoreira (Brasil)
Maulbeerbaum (Alemania)
Mulberry (Ingles)

Kurva, Tut (Africa)

Morera

La morera en un arbol o arbusto que tradicionalmente se utiliza para la
alimentacion del gusano de seda. Es una planta de porte bajo con hojas verde
claro brillosos, venas prominentes blancuzcas por debajo y con la base simétrica.
Sus ramas son grises o gris amarillentas y sus frutos son de color morado o blanco
dulces y miden de 2 a 6 cm. de largo.

Pertenece al orden de las Urticales, familia Moraceae y genero Morus del cual se
conocen mas de 30 especies y alrededor de 300 variedades. Parecen tener su
origen al pie del Himalaya y a pesar de que su origen es de climas templados se

les considera “Cosmopolitas” por su capacidad de adaptacion a diferentes climas y
altitudes.



Actualmente se le localiza en una gran variedad de ambientes, creciendo bien en
diferentes altitudes (desde el nivel del mar hasta 4.000 m de altura) y en zonas
secas y humedas.

El uso principal de la morera a nivel mundial es como alimento del gusano de seda,
pero dependiendo de la localidad, también es apreciada por su fruta, como delicioso
vegetal, por sus propiedades medicinales, para paisajismo y como forraje animal.

El Centro de Desarrollo Tecnologico de Sericultura (C.D.T.S.) desde su creacion ha
venido realizando actividades tendientes al desarrollo de la sericultura en Colombia.
Se han obtenido logros interesantes en diferentes areas como:

Cultivo de morera, Bombyx mori
Maquinaria

Equipos y construcciones
Aspectos socioecon0micos

Procesamiento industrial



RECOLECTOR DE MATERIAS PRIMAS

Persona que se dedica a cultivas los capullos de seda.

PROCESADOR DE LAS MATERIAS PRIMAS

Persona encargada de realizar todas las tareas pertinentes para obtener un hilo
susceptible de tejido.

HILANDERO

Persona que mediante procesos de escarmentado, peinado, estirado torcido o
combinacion de materiales se encarga de transformar las materias primas en hilos,
cordones o fibras susceptibles de ser empleadas en un telar o de manera manual.

TINTORERO

Persona que da color a la fibra.

TEJEDOR

Persona encargada de entrecruzar o anudar uno o mas hilos o fibras con la ayuda
de aguja recta de ojo, ganchillo de crochet, dos agujas, de vela o lanzadera de red y
lanzadera entre otros.
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TEJEDOR EN MACRAME

Persona encargada de elaborar un tejido empleando Unicamente los nudos de la
estructura de tejido. Emplea Unicamente sus manos.

TEJEDOR DE TRENZAS

Persona encargada de tejer trenzas con tiras o bandas o pequefios manojos de

fibras, para disponerlas como insumo del proceso de armado del producto.

TEJEDOR DE TELAR

Encargado de elaborar un producto mediante el uso de un telar.

GUARNECEDOR

Persona encargada de adornar con crochet los tejidos o bordes del producto tejido,
para su mejor apariencia.

COSTURERO

Persona que mediante el manejo de la maquina plana o aguja manual, ensambla
los productos.
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OCUPACION

Tejeduria en telar

ELEMENTO DE
TRABAJO

Telar horizontal o de pedal

PARTES Y ACCESORIOS

Enjulio, plegador
Plegador, antepecho
Guiahilos, portalizo
Antepecho, peine

liso o lizadores, lanzadera
Urdidores

Telar vertical de marco

Soporte de telar

Travesafos

Armazoén de base

Masas o comueles

Guascas

Medidas, pasador o pupero
Siguero, bajador, macana, tramero

Telar de arco

Soporte para tejer
Vara flexible
Agujas en diferentes clases

Telar de cintura

Soporte para telar

Machete

Julios

Mecapal

Mazo de lizos

Lanzadera de vara

Agujas de diferentes clases

Tejeduria manual

Herramientas y equipos

Agujas de diferentes clases, tijeras,
plantillas, maquinas planas de
costura, cortadores, caldera,
plancha eléctrica, ripiadotes,
cuchillos, raspadores,, punzones,
pinzas, rueca, husos,
enmadejadores, machete)
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Es una herramienta de mecanismos sencillos y facil operatividad y sirve para
extraer el filamento de hilo del capullo.

Consiste en un sistema de motor, poleas y correas que hacen mover un
alimentador (carretos) de materia prima para procesar (retorcido), la cual es
movida por medio de guias para retorcer la fibra y darle consistencia para una
fiora de calidad. Esta a su vez es enrollado en un tambor o “madejero” que
almacena la materia prima procesada.

Es un instrumento de gran ayuda en el proceso productivo y sirve para manipular
la hilaza antes y después de su retorcido, con capacidad para procesamiento de
madejas y materia prima acordes a su pre-tratamiento y produccion.

Herramienta nueva dentro del proceso productivo de la seda en el Cauca. Sirve
para procesar capullos sobrantes y de segunda, con ella se obtiene pafios de tela
no tejida.
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Herramienta utilizada para dar acabado y torsion al filamento de la seda, los
encontramos manuales y eléctricos.

Los encafnueladores son herramientas utilizadas para enrollar hilo en las cafiuelas,
las cuales son utilizadas muchas veces para conformar el urdido y para alimentar
cafuelas que son utilizadas en las lanzaderas para conformar la trama.

Sirve para acomodar cafuelas o conos o dispositivos similares para
almacenamiento del hilo; que va hacer procesado en la urdimbre. Tiene una
capacidad aproximada para 25 o 30 conos.

El tejido en telar horizontal posee dos elementos que lo distinguen, una urdimbre,
la cual es una serie de hilos determinados en forma paralela que se alistan en
forma longitudinal en el telar a traves de la utilizacion del tambor, lisos o0 agujas y
peine; y una trama, la cual va estructurando el tejido a medida que esta va
pasando por la urdimbre a través de las pisadas que se ejecutan con los marcos
del telar.
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Torsion de filamentos

Proceso del capullo fresco
Rebobinado

Seleccion del capullo
Humectacion del filamento

Remojo en costalilla

Enmadejado

Verificacion de grosor de hilos
Amarres

Cruce de filamento
Secado

Obtencién de calibre uniforme

Desgomado
Tinturado natural
Recoleccién del material Tintéreo
Preparacién del tinte
Inmersion de la seda

Hilatura fibra corta o shape
Mordentado

Despupado

Secado

Lavado

Secado
Tinturado quimico

Cardado
REEY S

Torsioén




| Produccién |

v
| Calculos de textiles |

Montaje del telar

Encafiolado
Urdido
Repase por agujas

Repase por peine

Acabados

Flecos o mechas
Pulimiento del tejido

Etiquetado

Empaque

Bolsas de polipropileno
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NORMA DE COMFETENCLA ADMBESTRAR LOS RECURSOS DISPONEBLES OPTMIZANDO LOS PROCESOS DE LA CADENA PRODUCTIVA

ELEMENTO DE COMPETENCIA: PLANEAR LAPRODUCCION

. La aden de prodeccion e aaalivads

i Loz malesisles. son depec<ios yasalizados scgim adea de prodecsia.

(> Elialier de irabap e= depeesio de acmardo a la aden de prodeccis.

Il La cadena produciva e analizads

. Los ampecios (ecabgDs y () som aplcados de acwesdo a aierios de calidad mmbiental
I La higene yzegmiiad mdwsissl son elilioados

€. Los equipos de procesamicsid yhemmicaby: son wiilizados segim oxden de prodencde.
L Las conlingencias preccalindas won solscoesdss segim canackessiras de paaided.

1. Carackerisiras de la adea de prodeccia (A )

2. Caaclericinas de bs malesales. ¢ ooz del frea adlesasal (H)
. Disposicioa de tallr ariesanal | =egim fea aresanal (C )

4l. Caaclericliras de I oadesa ariezanal de a sescallara (D)

. Dimenciéa &ica y ecdbgica del ea adecmal €)

. Aepedos bisins de higiene yzegmiiad mdwzlsial ( F.G )

. Acompaamiceio con dirss discpiaas prodecivee. ( AE,F)
. Técniras wilizadss pam sdecionar proticmss: ( H )

Norma de competencia

Q,Wmiﬂeﬁm,ymm )

A TDS I 1= CRND

2R WSE WECHENLOGHR %

T IBIE (DO R0

1.4, Arlecanal 34 Adiesaanl 4. Ovden de prodwocim

1.2 Eledio masenl 3.2, Modama 2., Mk pams

1.3 De seguiiad Indeinl AL S0 RN ICAE TGRS .3, Cadena produciva scacaliss
1.4 De manlenimicnio AL Taller Adiezamal

1.4 Aeeo

. WTRRCY 06 FARTRRN el 0 Bt %,

S T R (RO NS TS

i T IR PO e

24. Cale 5.1 Orden de prodeccia &4l Tepdo arlecanal smado y
2.2, Ml nlenimirain 5.2, Cuiaz de coalrd acabada

2.3, Medxia G T UME RNEITE I % iR,

24, De co=er @4 Fibra maleal

2.5, De anmado E2. Fibra seitia

2.5, De acabados E3 Minin

1. IDIE FRRomiero:

4.4, sz die:ka prosduiiin.

4.2, UHilizacba de la macquinmia y hesramicsins de aceand a adea de
prodeccida y caliiad ariecanal sl

1.3, UHilizacba de s malerin prima de acuexdo a b oxden de
prodeccida y calidad ariecanal sl

2. 101 1 S RE

24. Oplimizaciba dd wzo de s maquaas y equipos wlilizados.

2.2. Diepoziciim adecuada de |l cadesa prodediva.

F DI CODG COCTIRNE R

34. CaadessRce y procedimicsios de I cadesa prodeciva
32. Macp dc macqumns y hesramicslns:
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NORMA DE COMFY TENCLA: SEMERAR O ADECUAR EL TERRENO DE LAMORERA

ELEMENTO DE COMPETENCLIA: ABOMAR EL TERRENO COM MATERIAL ORGANICO

#. La mbamacis e mvesiigacita excicsle sobee cullivo de marera ez amsalinda

i La mibemaris sobee aboeos apropiados al callivo €= consalindn

. ElHesreno de siembo €2 prepanado de aceardo a s nossalingdnd

k. Elferveno ez sbosado con maleyinl argisioo de acmesdo a mommaliviciad

IE.. Loz aspedbs (Ecolbgicos y 6ics) =om aplicados de aceesdo a gl de caliiiad ambicaisl
I La higene yzegmiiad mdwsiial zon eilioados

€L Las conlingencias prescalndas son solscoasdss sogim caackessiines de paaided.

1. Carackerisinas de bs cullivos de marera. (A)

2. Caracieviciras de abomos osgimiros o ariiliciales (B)
3. Tpos de sbanos spicados a bs callivoz de maera (B )
4L Preparacioa de cullivos ( C )

5. Técniras para reslizar shanos de feveso (D )

& Dimensita Eica y ecdibgica del frea de cullivo (E )

. Aspedos bisins de higcne yscguiiad ndwsial ( F )
& Técniras wilizadss pam sdeciosar probicms: (G )

. ACompaiamiesin oncimm i me. {ABLCD)

A TADE IHE ECHND AL Sl ISR IGHE WA I T DI RO RO

9.4 Seqguaded Indw=isal 44, Campo de callvo 4. Téomcas de cullivo
1.2, Aseo 2. Caradiessicas de bs
2. WTERCY 04 1R ol = o % . T [ME FORRNEEToS abomos

2.9, Exaeciia 5.9 Cuiias de coslirdl BTG R Moo
2.2, Carle y masicsssealn 4. Tameso pao callivo
AL TIRCHS G4 MEE R gl % G ITEOD B IR IR s, I, sboaadn

4L Cullvo ariezamal 1L Abomos argieims

32 Cullivo coaieoadbgn F2. AbOROS (EEREDS:

4. B FRoaero::

1.4. Aboeo dd iesreno de cullivo de bama adecnada para Ia semira
y masicsimr-aio de b maea

2. IDIE 1M SR R0

24. Opimiraciba adecada de los recwsos.

2.2, Apicarita & shano al ferveso.

. IDIE C0R O TR RO

4. CaadessRce de bz aboeos apropindos a bs callivos de
moset

32. Como aphcar abono a callvos de mosesa
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NORMA DE COMPE TENCLA: SEMBERAR O ADECUAR EL TERRENRO DE LA MORERA

ELEMENTO DE COMFYTENCLA REALIZAR SIEMBRA

. Lambemacis e mvesiigaciia enciesle zobve callivo de morem es consaliada
[iL. Lambemacis sobre zicmbo adecaada de callivos de mosem es consalinda

. Eliesreno de siemboa e prepaado de aceatd a l nossaliviciad
[k La siemiva e realizada de acnardo ala somalinaded

IE.. Loz aspecbs (Eclbgicos y Giros) woa aplicados de ammesdo a cilesios de calidad ambicainl

IF. La higewe y seguiciad mdezhinl zon wlilioados

EL Las conlingencns prescaindns zoa solecimades segim casderisicas de prioridad

1. Camsdieviciicas de Ibs callivoz de mosera. (A)

2. Casscliexiciicas de sicmbo adecanda de caliivos de marea. 8)
3. Egpece de marera mas apxopinda de areexdo a b
caades=ice delieneso (B )

4. Prepasscioa de cullivos ( C )

. TEomicas pam realivar embra de ka mosess( D )

% Dimcssim dica y ecdbgica del frea de callvo (E )

.. Acpecios bisicos de higiese ysogmiiad indwsial ( F )

. Téonicas wilizadss pams solecioesr proticmss (G )

4. Acompaiamicald coa olras muM{AB,CJJ)

WAL, Rl ICTEANE G5 WY
414, Camspo de callivo

4. TIRDS INE EEmD
4.4, Schema de Bego
9.2 Seqguided mdwzirinl

1.3 Aseo

2 WTERCH A RIS N, S D I IF ORI O %
2.4, Emaesciba G4 Guias de comlol

2.2. Cale ymasleaimicalo

AL WIRCHS 186 e Ot 5
34, Culliwo axiezanal
32, Cullivo comiecadbgia

G T R INFEITE L, IR IR,
@1, Semillas
w2 Pl

. T I - O RERCHEN

.4, Témmiras de cullivo

7.2, Caachyicias de
Mosra

. T HME YR O e 1

#.1.. Sembes del callivo de a
moscra agio paca Iy

reprodeciéa del gesano de seda

Al I AR AL N

.4.. Siemira del culliivo de Ia mosems, adecmado pam ks prodeccida
del guzano de zedn

2 I IHE SIE RN o

2.4. 0 pimizacta adcoaada & be

2.2. Sicmixa dd cullivo de s mosera.

2.3. Conzervacda y caxiadd del callivo

. THE OB RO

2.4. Caackercliras de bs callivos de marera

3.2 Como cullivar Ia moscaa
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Fecher D4-D3D5
SEMBRAR O ADECUAR EL TERRENO PARA LA MORERA Mt
Pogina 4de 24

NORMA DE COMPETENCLA: SEMBRAR O ADECUAR EL TERRENO DE LA MORERA

ELEMENTO DE COMFETENCLA CONTROLAR LA MALFZADE ACUERDO A ESPECKFICACIONES

/4. Lambemacis e mvesigania esclesle solve cillivo de mosem es consaliada
[iL. La mibemaris sobve coslol de maleza ez amsalinda

. La male7a ex coslsolnda de acmandD a s espediicaciones
ik El cullivo de mosesa £ revisado pariddicamcnle:

I£. Low aspechbs (Ealégices y dicos) s aplicadcs de ammesdo a ailesios de calided ambieaind
I-. La higicme y eguiiad indushinl son wllizados
EL L= conlingencns prescaindas zoa soleciomades segim casderizicas de pricidad

1. Cassciexiziicas de Ibs callivos de mosara. (A)

2. Cassciexiciicas de comisol de male7a (B)

3. Comlird de malkeon mas: apsopindo de aceardo a s
caades=ior delioreso yde lasicmba (€ )

4, Téonicas pam revizia de aalivos. (D )

. Dimessim &ica y ecdbgica del rea de oallivo (E )

. Acpecios bisicos de higicae y seguiiad indwslial ( F )
. Téomiras wilizadas pass sclecioess problcmas (G )

|5. Acospaiassicaid coa oliras mmnhM{Aﬁ,CD]

A4 TNDS [NE ECUrD
4.4, Selema de Bego

1.2 Seqguaded mdwzinnl
1.3 Aseo

2, TR G sl I 0,
2.9 Exaxwcba

2.2. Cale ymssicainicsio
2RO 096 WIEEHEN OG5
4. Cullivo ariezanal

3.2 Culliwo comfecadbgia

AL I RN IS T
419l Casmpo de callivo

S IR [FORNLSIro s
5.4, Guiias de conlsol

G, T DI RTINS,

. T HE W O INEACIEm
4. Témmiras de cullivo

2. Caaclenziras de comlsol
de makon

. T I P3O o

.4, Coslirdl de malcra

| Apropindd sl callivo de

1., (ME PR U

9.4, Conlsol de maleza del cullivo de s mosema, adecsado pam el
[ipo de iexreno

2. THE 18 SO R

2.4. O pimizacha adccaada de bs

2.2. Couleol de male7a

2.3. Conservacba y caiadd del callivo

. [0E COROETIRNNE oY

2.4. Caaclercliras de bs callivos de marera

3.2.. Conlsol de pu;a ea callvoz de moseta.
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¢ ==t _ SEMBRAR O ADECUAR EL TERRENO PARA LA MORERA ——

NORMA DE COMFETENCLA: SEMERAR O ADECUAR EL TERRENO DE LA MORERA

ELEMNENTO DE COMPETENCLA: REALIZAR RIEEGD DE FORMA HATURAL

. La mbamaris e mvesiigacita excicsle sobee cullivo de marera ez amsalinda
liL Lambemaris de sego de cullivos e consalibada

(. Elriegp €= realizado de acwexdo a s espediiacoecs.
. El cullivo de mosesa €3 revieado paibdcamcale.

IE.. Los aspedbs (Ecolbgicos y 65cos) 2om aplicados de aceesdo a giaros de caliiad ambicalsl
I La higene yzogmiiad ndwsissl son eilioados
EL Las conlingencias prescalndas moa solscoesdss sogim caackessiines de paaided.

1. Carackerisiinas de bs cullivos de marera. (A)

2. Carackeyislinas dd riegp de callivezs. 8)

3. Riego del aalivo mas apropindo de acmesdo a laz
caoderizicss del feneso yde lasemba (C )

4. Técniras para revisia de callivos (D )

5. Dimensita Gica y ecdbgica del &rea de cullivo (E )

. Aspedos bisins de higicne yscguiiad ndwsial ( F )
. Térniras wilizadas pam sdecionsr problcass: (G )

&mmmmpW(m)

9. TIRDS IHE D
1.4, Siclema de riego

9.2, Seqguidad ndezininl
1.3 Aseo

2, WU I IR = A,
2.4 Exxecoia

2.2, Carle ymasi-sssraln

2.3. DeRiego

AL WRCHS IGE WM Ot s
4l Cullivo ariezsmal

32, Cullivo com ieoadbgn

EWCTPTR BB R ETE ) T
44, Campo de callvo

ST IME RO RO %
5.9 Cuiias de conlirdl

G TS U RMEITE TR AR,

@ Agen

7. TG I MO R0
4. Téomicas de cullivo

2. Candesics del Bego
de calivos.

=, TG I PROMICTE

4. Riego apspindo al Cwliivo

de moem

4. B FRoaero::

1.4. Riego ded calliivo de la mosesa, adecwndd paca o
fipo de kereao

2. IDIE THE SIERIME

24. Oplimiraciba adccuada de los

2.2. Riego el caliivo

23, Conservacim y caxiado del callivo

FIBIE CO6 O TR B

34. CanadessRoe de bs aallivos de morem

3.2, Couleol de iego ea callivos de marera.
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.@ @ Fecha: D4HD3-D5
e - SEMBRAR O ADECUAR EL TERRENO PARA LA MORERA —

NORMA DE COMPE TENCLA: SEMBERAR O ADECUAR EL TERRENRO DE LA MORERA

ELEMENTO DE COMFYETENCLA REALIZAR CONTROL DE PLAGA

. La mbemaris e mvesiigasia enciesle zolve callivo de mosem e consalinda
[iL. Lambemacis de coslird de plaga de callivos ez amsalinda

(.. El couisol de piaga e< realizado de armardo a ks especlicacmes.

. El cullivo de mosesa e revizado pariddicamcnle.
IE.. Loz aspecbs (Eclbgicos y Giros) woa aplicados de ammesdo a cilesios de calidad ambicainl
I La higene vy seguiiad nduziinl zon elilioados
EL Las conlingencns prescaindns zoa solecimades segim casderisicas de prioridad

1. Cassciexiziicas de Ibs cullivos de mosara. (A)

2. Casnclexiziicas: del cosirdl de piagn & callivos. (B)

3. Coslird de piaga dd cullie  mas apropindo de armesdo a las
caadessice delioneso ydelasiemba (C )

L4, Témmicas pam revieia de callios. (D )

. Dimcssim éica y ecdbgira del frea de callivo (E )

% Aspecios bisinos de higicae yseguiciad indwsiial ( F )

. Térmicas wilizadas pam =checioesr probicmss: (G )

|5 Acompaassicein mdn dzcpinse: prodedives ( AB.C.D)

4TS IHE O
1.4, Selema de Bego

1.2, Sequaded mdwzinnl
1.3 Aseo

2, TR 045 BT o e .
2.4. Exaxescita

2.2, Cale ymasicaini-sio
2.3, Asperzowes

2L WIRCHS 186 WM OG5
24 Cullivo ariesanal

32, Cullivo confecadbgia

AL %l SRR IS WA
414, Camspo de callivo

T [RIE - ORI oS
5.4, Cuias de conlsol

G, TR0 IBIE RLFEITE LR, [PIRR HeS,
@4, Piaguciis: nalerales

. T IHE D O RRCE
4. Téniras de cullivo

.2, Caraclenziras dd conlol
de paga ca callivos de maresa
. T ME PO o

#.1.. Coslirdl de piaga adecundo
al callvo de mosesa

1., I PR 0

9.4. Couisol de piaga del callivo de la mosesa, adecwndd pasa o
[ipo defeaena.

2. [HE 1M S R

2.4.. O pimizacta adecuada de be

2.2. conleol de plaga

2.3, Conzervacda y caxiadd del calivo

. [HE CIOBSTEIRIE RN

2.4. Caaclercliras de b callivos de marera

3.2. Cauleol de piaga ea callivos de mosema.
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CLNDAR LOS GUSANOS HASTA LA ETAPA DE CAPULLOS .
Poga 7de 24

NORMA DE COMFETENCLA: CUDAR LOS GUSANOS HASTA LAETAPA DE CAPIALLOS

ELEMENTO DE COMPETENCLA: REALIZAR DESBFECCION DE LA CASETA DE CRIA

. Lambamaris e mvesiigacits excsicsle sobee cia de grsancs de seda es consaliada
IiL. Lamibemacis de dezinfecoba de cazela de clia ez consalibada
(. La desieoniia de Ia cascia de cuia es realizada de armesdo a s espedicacioecs:
. Las casches de oria som revisadss pestdcamcnle:
I Los aspecios (Ecolbgings y S80rs) saa aplicados de aceesdo a ailerios de caliiad ambicutal
I. La higieme y seguidiad indwsial son wlilizados
E. Las conlingencias prescalndas =on solscoeadss sogim canackessiias de piaided.

1. Carackerisliras de Ia aia de gusanos de zeda (A)

2. Caraclerisinas de I desimlecciba de cecbe de an de gesamos
deseda 8)

3. Técniras de dezmiecdba de oxdas de aia de guzamos
deseda (C)

AL Técniras pan revisiéa de cassive de cia (D)

. Dimenciéa &ica y ecdbgica del &rea de culiivo (E )

. Aspedos bisins de higine y seguidad indwslial ( F )

. Técniras wilizadas pam sdecionsr probicass (G )

& Acompaissicsio con dis decpiaas prodecives ( AB.CD)

4. MINGS e EOUED
9.4, Adlecanal

1.3 Aeeo

9.4, De mank-nimi-uin

2, TTRRCS 10 1SRl - %,
24. Cale

2.2 M enlenimiralo

2.3, Limpeza

2R G AR OG R %
3.4 Cullivo axie=amal

12, Culinvo confemadbgn

AL 0 IR 1T TR0
4.4l Campo de callvo

S T M RO RSO S
5.9 Guias de coslrd

G TP M IR IR B, RS,
FI. Casecles de am
32 Elemesios de lmpeza

PG IR AR RO
4. Técmcas de cullivo de
guEamos de sedn

2. Condes=Ror de
desimleccida de caseia de cuia
T D Ponetro

#4. Desmlecdba de cascbe de
aia de guzanos de seda.

4. IBIE oo

1.4. Dezmlecciba de caschas de callivo de caia de gusanos de zeda
de acwexdo a nommalinddnd excieslie

2. 101 1HE S5 R B

24. Oplimiraciba adcecaada de los recwsos.

2.2. Deamlecciba de cascha de oallivo

23. Comservacia y cadado del callivo de guzanos de seda
F.IBIE C060 O TR oy

34. Caades=lce de bs aallivos de geeancs de 2edn

32, Témicas de desimliearia de cazelss de ciia de guzanos de
=edn
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Feche: D405
CUNDAR LOS GUSANOS HASTA LA ETAPA DE CAPULLOS Vet 1
Pepga 8de 24

NORMA DE COMFETENCLA: CUDAR LOS GUSANOS HASTA LAETAPA DE CAMIALLOS

ELEMENTO DE COMPETENCLA: ELABORAR CAMAROTES PARA LA OCUPACION DE LOS GUSANOS

#. Lambamacis e mvesigacis exslesle sobse cia de gazancs de seda ez consalbada

[iL Lamibemacis de disharacis de camasolies pam ocspacia de gesanos €3 consalinda
(> Los camasolies: para ocspaciéa de gesancs zoa clsbarados
k. Los gesancos son colbcados ea bz camasdies de acmardd a nomaliviciad
IE. Iz geeanos won alimcsindos de aceesdo a nommaliviciac
IF.. Loz camardies: 2on Empiados pam preveair eaermedades de acwesdo al rerencn becho amana
€L Las cascbe de onia 2om revieadas pestdicamenle
L Loz agpedios £ olbgos y &) o agicados de acmand a aiains de caliiad ambicsial
L La Bgene y 2cgmiiad indeziinl zon wlilizados
L Las coslimgeacns: prescaliadas zoa sdecoeadas segim casderisicas de prixidad

9. Carackerisliras de la aia de gesanos de zeda (A)

2. Caracleyisliras de s dsbaracéa de camasoles para ocepacian
de guzamos de zeda (B)

2. Técmiras de elsbaacia de camaoles & grsmacs deseda{C )
4. Técmiras de acmmodacda de gusanos ca camardies (D )

. Térmiras de alimeniacia dcl gusamo de seda (E )

& Técmiras de Impie7a de camaoles & gesanos de zeda (F )
. Térniras para reviciéa de casstne de clia (G )

% Dimensiéa &ica y ecdbgia del &rea de culiivo #)

. Aspedos bisins de higene y seguiiad indwslial ( 1)

10 Técmcas wilizades para sdecosar problesas: (J )

4. Acompakasiraio con das decpiaas prodecies ( AB £ D)

4. MINDS e [EOUED
9.4, Adlecanal

1.3, Aeeo

9.4, De manik-nimi-uin

2. WU 1A ISRl W s,
24. Cale

2.2, M alenimiruin

23 Lmpeza

2RO I MR OG R %
3.4 Cullivo axie=amal

12, Culinvo confemadbgn

AL 0 RN 1T TR
4.4l Campo de callvo

S T M RO RSO S
5.9 Cuiiss de conlirdl

G T OB DRI IR, PR,

@A Camardies, de oia
F2 Cuzanos, de seda

PG IR A0 R CEM

4. Téomcas de cullivo de
guEmmos de sedn

2. Témmicas de dabooaiba

de camasoles de cuia de gEsaARcs:
& T D Ponetro

&4, cisboracis de camasoles:
paa b ocepacia de gusamos de
=edn

4. IBIE oo

1.4. cishboracim de camasoles: pam ks ocepacda de gusanos de
zeda 2egim rerendcal becho a mano con calidad

1.2, apomodaciba de gusanos de seda ca camaoles:

1.5, simcalvcita de guemnos de 2eda

14 Limpieza de canacies

2. I 10 SN o

2.4 Oplimizaciba adecuada de lozs recwsos.

2.2. disharacim de camasoies de omapacia de gusanos

2.3. aria dcl guzano de zeda, simenincida y monieaimicnin

F MBI 00 OO TR oy

2. Caadesslce de bs aallivos de geeanos de zedn

32. Témicas de daboaacia de camasies para s oospacioa de
QEEARCS

27




]

CADENA PRODUCTVA DE LA SERICULTURA DEL CAUCA

SRS

Fecher D4-D3D5
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NORMA DE COMFETENCLA: CUDAR LOS GUSANOS HASTA LAETAPA DE CAMILLOS

ELEMENTO DE COMPETENCLA COLOCAR RODALMAS DE ACUERDO A LAS CONDICIONES DE HIGEHNE EXIGIDAS

. Lambamaris e mvesiigacits excsicsle sobee cia de grsancs de seda es consaliada
IiL. La mibemaris de colbcacia de rodalimas es consaliads
(. Las rodslinas soa cdocades de aceardo a s coadicibecs de higieae cagilias y nomsaliviciad

Ik El cullivo de gusamos: de seda 3 cuidado paribdicamcale
. Low aspecis (Ecoligicos y 6ios) son aplicadcs de aceesdo a ailaios de calidad smbiesisl
I, La higieme y zcquiiad indwslial son ellizados
E. Las conlingencias prescalndas =on solscoeadss sogim canackessiias de piaided.

1. Carackerisliras de Ia aia de gusanos de zeda (A)

2. Caracieviciiras de Il colbcacia de odalimas ea callivos de
ge=mmo deseda 8)

3. Técniras de cdbcaciba de rodslinss: ea cullivos de gusanos de
=eda {(C)

4. Técmiras d caiiado paribdio de cullivo de gusamos de zeda (D )
%. Dimensita Gica y ecdSgica del &rea de cullivo (E )

. Aepedos bisins de higiene ysegmiciad ndwzlsal ( F )

. Técniras wilizadas pam sdecionar proticass (G )

& Acompaissicsio con dis decpiaas prodecives ( AB.CD)

4. MINGS e EOUED
9.4, Adlecanal

1.3 Aeeo

9.4, De mank-nimi-uin

2, TTRRCS 10 1SRl - %,
24. Cale

2.2 M enlenimiralo

2.3, Limpeza

2R G AR OG R %
3.4 Cullivo axie=amal

12, Culinvo confemadbgn

AL 0 IR 1T TR0
4.4l Campo de callvo

S T M RO RSO S
5.9 Guias de coslrd

G TP A REITE I I, YRR,
4. Rodalimas
32 Elemesios de lmpeza

TG I FOR R CHE
4. Técmcas de cullivo de
guEamos de sedn

2. Témicas de cllocaciia de
rodalinaz

T DI FReometo

4. colocacim de rodslimas

de arwexdo a coadicimes de

4. IBIE oo

4.4. colbcacia de rodaimas ca cullivos de guzanos de seda, de
acwesdo a coadiciomes; de higene exgias y reescaca becho a mano
coa calided

2. DI INE SIE RN

24 Oplimizaciba adecaada de oz recwsos.

2.2. colocacita de rodalimas

23, Msliener condicimes de higene.

F.IBIE C060 O TN oy

24. Caadesslco de bs aallivos de gusanos de seda

32, Témicas de colbcacita de mdalinas e callivos de gusamos:
dezeda
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NORMA DE COMFETENCLA OBTENER FLAMENTO DE ACUERDO Al CALIBRE REQUERIDO

ELEMENTO DE COMFETENCLA SELECCIONAR CAPULLO

#. Lambamacis e mvesigacia enzieale sobse sdeacia de capalios de seda ez consalindn
il Loz capalios 2oa sdeccibandos de acnardo al refaeaca hedho a maso oo calidad.

(". Los capulics scearimados son slmareaados

I}, Loz fomalos de capima de mfomactoa =on lesados:
£.. Los aspecios (Ecolbginos y 6oms) soa aplicados de areesdo a ailarios de caliiad ambicsisl
I Lahigewe ysecgmiiad indwsiial zon elilioados
E. Las conlingencias prescalndas zon solscoeadss sogim canacikessiies de paaided.

L Las macmina: yhesramicabs: slilioades, son omgpamizados ca prescaiacin ymasicsisieald

.. Carackerisiras de scleacia de capalib de zeda (A)

2. Selecoda de capulios de aceardo a ailesios de calided ( B)

3. Técniras de almarcaamicaln adecsado de capalios de zeda (C )
4. Técmiras de regeiro de h nfrmaca (D)

5. Dimensid &ica y ecdbgica (E )

& Aepedos bizirns de higiene yzeguiciad indwsisl ( F )

. Técniras wilizadas pam sdecionar probicass (G )

. Acompaissicsio con dirss decpisas prodecivas ( ADE F G)
%, Técniras bisias pama opeoar macqunas: yo equipos 8,C)

1. Relsciones mlesparzoasles G)

94 mlerpreiar ardenes de prodeccia 8,0)

12. Orgmizacie y maslenimicalo bizico de wa taller arkezamal (H)

A TIDS IHE D
1.4 Adlecanal

9.2 Seqguaded mdw=ininl
1.3 Aeeo

9.4, De manlk-nimicuio

2. RO G4 TR el I s,
2.4. De separaciia

2.2, M aulenimirain

2.3, Lmpeza

24, De smaccassicnln

2R 56 WIEEHENLOGHR %
24 Adiezanal

AL S RN 1A WIS S
A4 Campo de callivo

412, Taller asesaual

S THO) [0 O RESTOS
5.4 Cuiaz de conlird

%.2. Orden de prodeccia

G TP A RS IR %, R,

& Capulios

ETIPDIBE BAOE RO
4. Téomcas de  sdlecdba de
capulics.

& T RE PRonuero
#4. Sdecdba de capalbs coa
aierps de caliddad

4. IBIE PR oo

1.4. Scleccida de capalios de acwexdo a adea de prodeccis,
aiErps de calidiad y eerencial becho a mano con calicdad

2. IDIE 1M SR O

24. Opimiraciba adecmada de los recwsos y iempos.

2.2. Sdecciba de capulios: de acwesdo con esbimdares de calided
2.3, Maiewer coadiciwes: de higene y segmidad ndueziinl
FIBIE C06 O TR b

24. Procedmscnios bisicos pam Ia =clecoba de cpalibs de seda
32, Caades=Rox de s capelios de seda Gplimos. para realizar
o b0 mkmal

29




CADENA PRODUCTINA DE LA SERICULTURA DEL CAUCA

EE

SERETTEEE

R

Feche: D435
OBTENER FILAMENTO DE ACUERDO AL CALIBRE REQUERIDO [Versie 1
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NORMA DE COMFETENCLA OBTENER FALAMENTO DE ACUERDO Al CALIBRE REQUERIDO

ELEMENTO DE COMPETENCLA: REMOJAR EN COSTADELA YOBTENCE)M DEL FILAMENTO

#. Lambemacis e mvesigacis enzienle zobse remciar capalibz de 2eda ez amsalinda

lil. Loz capalios =on remcados ea cocialiia de armesdo a la pomaliviciad cncical

(. Loz capulios =om henidd segim nosmaliviiad exclenle

0. Lahinza ez cbieniia medinale I wlilizacia de wma devamadan de aceartd a somaliviciad cxicienle
I£.. El guosar ez vesiicado de acuexdo a s oxdea de prodeccda y sormaliviciad vigesle

I Loz iiameslios 2on cuzados de acnardo a namas de calided.

€. Loz fomalos de caplen de mfomacta =on lesadoz.

L Loz aspedios € olbgios y &) o agicados de ammand a aiarins de caliiad ambicsial
L La gene y 2egaiiad ndeziinl zon elilizados

L Las coslimgeacns: presealiadas zoa sdecoeadss segim casderiziicas de prioxidad

5. Las macuinas y hesramicain: alioads:, son argaaizados ca prescaiacide y masicaimicain

1. Caaclericiras de remcpr capalibs de seda (A)

2. Técniras para remcpr capalks (B )

3. Técniras pa Hendr capalios (C )

4l. Manep de devasadom yiEoaica de dbienciia de ismenln (D )
%5, Técniras de varilicacia de grosor de smenln (E )

% Técmiras de cuce de iameslos (F )

i, Técniras de regzio de a mbrmaciéa (G )

#. Dimensita éica y ecadbga (E )

4. Aepedos bisins de higiene ysegmiciad ndwzlsal ( F )

40 Técmcas wilizades para sdecosar problemas (G )

1. Acompassmicalio con dvs: dscpliaas prodecines ( AG HLY)
12, Técmicas: bisicas paa operar macquimns: yo equipos 8,C.D.E)
13, Relscones mliesperzonales (J)

4l Imleyprebar ardenes de prodeccia 8,C DE)

5. Ovgamizecite y manleaimiralo bizico de wn tallr ardecmal (I

AT S I 1ECHNED 2 WIACHS W96 WO % i TTIAED IDIE IO DO

9.1 Arlecanal Al Arlecasal 4. Técmcas de dbiemciia de
1.2, Elediio manenl 32, Modama Flamcaics. a paf de capalios de
9.3 De zeguiiad nduzinl AL S TR G TR =odn

1.4, De manlenimirnio 414 Taller Ariezamal

9.5 De aseo BT B PO

1. Devanadoa #4. Capalioz remopdos
WV I ISR W DA, ST IHE (RO RSN 0% 2. Oblencita d igamenin
2.9. De code 5.4 Cuias de coslird

2.2, De meduia 5.2, Orden de prodeccia

2.3. De awce de iamesios G T HME IREIERR RS PRI,

2.4, De smaccassicaln EAL Capalioz

2.5 De coocitm.

1.0 FRoueTno:

4.4 Capulios remojados y oblencida del amesib de acwexio a
aiEps de caliidad y eiEreacal becho amano.

2. IBIE THE IR

2.4, Oplimiraciba adecaada de los recwsos y Eempos:

2.2. Remopr capelics: de acwesdo oom csbimdascs de caliiad.
2.3. Oblescr iamesio de acecxdo a aden de prodecciia

24, Msiener coadiciomes, & higene y 2cgmiiad ndeziinl
F MBI O OO TR oy

24 Procedmscnios, bisinos pam remcar capalbs.

32. Procedmscnlos bisinos pam Ia dbiencia de amenios a
paii dd capalb de zeda
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NORMA DE COMFETENCLA: OBTEHER FALAMENTO DE ACUERDO AL CALIBRE REQUERIDO

ELEMENTO DE COMPETENCLIA: REALIZAR TORSKON DEL FLAMENTO CONFORME LAS RECOME MDACDMES DEL REFERENCIAL HECHO A MANO

/4. Lambemacis e mvesiigacis encicale zobee orzia de amcnios e consalinda

I, El proreso es reslizado de ammesdo al rekyencal becho a mann.

(. El Hamesio ez rebobimadd de a osesdo a nosmaliviiad exrclenle |

k. ElRsscaio ez bamedecdo de acmardo a somaliviiad cxcienle

IE.. Ell inanenlo e relbecido o hilado zegim nomaliviciad vigesle

I Loz iamesios zon camadejudns de acmardd a normaliviciad woesle

Ex. La= madepr: =om amasradas: de aceardo a sossaliviciad vipesle

lil. La= madepr: =on secadas, de acnardo a nonmaliviiad vipesle

L Laz madcps won pecades de aceardo a normaliviciad vipesle

. Los bemalos de caglea de mrmaciia zom Benados

.. Los aspedios € cdégns y Eiros) soa aplicados de ammesdo a ailesios de calided ambicuisl
[ La higene yzcgmidiad mdwsiial zon elilizados

bil. Las conlingencns prescaiadas son solscoasdss sogim caacikessines de pipadad.

WL Las macuina: yhesramicabye: alilioades. son omgpamizados ea prescaiacis ymasicsisicaln

1. Caaclericiras sobee esida de mmcnlos de seda (A)

2. Caacleyicinas de s malerin pima 2 wlilioar ( A)

3 Técniras para rebobinar iameslos (C )

4. Técniras paa bamedecer amenlos (D )

%, Técmiras para rdocer d fiameslo (E )

% Técniras para camadciar amesios (F )

i, Técniras de pezse §)

%, Técniras de regisho de I inbrmacian_ ( J )

. Dimencita &ica y ecdbgica { K)

1. Acpedos biskos de higiene y seguiiad indushind (L )

11 Técmicas wilizades para sdeconar problesas: (M )

12 Acompaiamiraio con disve decplinas prodecines { AJ LM )
413, Técnicea heisices para ope rar menuines yi equipea (B.CDEFG H)
94, Relsoones mliesparzonales )

1%, inlerprebar adenes de prodeccia @.,C,D F F G H)

16 Ongaeizacite y masleaimicaln bisiro de w bl ariesamal (W)

A MROS I [ECERD 2 WACHS 096 WEEHEN OG5 TN 01 RO 6
1.1 Arlecanal A4l Ariecasal 4. Téomcas de forsida de
1.2 Elediio manenl 32, Modama Flamcaics de zeda
1.3 De zeguiiad mduziinl AL S RN I WA S
9.4, De manicnimiruio AL Taller Arlezamal
9.5 De azeo ST IE RO RSN O% BT BE PROOENo
2. WERC G TR el - s, 5.4, Cuiaz de coalrd 4. iorsiba de ameslios
2.4. De code 5.2, Orden de prodeccia
2.2, De medxia G TGS U TR DR L%, R,

EAL. Flesealos de zeda

1.0 FRouieTno:
1.4. Fsscicos: cm forsiia, camadejadd ypezsje de prodech.
2. IDIE 1 SIE A
24 Oplimiraciba adecmada de los recwrsos y Eempoz.
2.2. Taner bz amesios de acnardo coa ectiadares de calidiad
23, Oblenar iamenio de acecexdo a aden de prodeccia
241, Malener coadiciomes. & higene y egmaiiad ndeziinl
R IBIE 0 COETIRGNE o
1. Procedscnios bisicos ioscer amesios
32, Procedmscnlos bisinos de camadejr y pesar d malesial
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NORMA DE COMFETENCLA OBTENER FLAMENTO DE ACUERDO Al CALIBRE REQUERIDO

ELEMENTO DE COMFETENCLA HILAR ABRAS CORTAS CONFORME Al REFERERCIAL HECHO A MANO

4. Lambamacis e mvesiigacis encicale sobee hilar bz cosbae ez omsalinda

i, El proreso e realizado de armesdo al reirencial hecho a mana.

(. El procedimicsio de dezpapadd ez realizado coslome al reeseacnl

[k Elpsoccdmicsid de oo es realizado de acwardd al releseacnl

I-.. El procedimicsio de lvado e3 realizadd de acwesdo al ereacal

I El procedmscnio de secadd ez realizado de aceexdo al reiescacnl

Ei. El procedmiesio de casdado e< realizads coslbame el eireacal.

il El hilndd e= realizado de acwardd al releseacnl

L. El procedimienio de forzifa ez realizado conforme al releseacal

L La fibo es emmadejia sogim relescacnl.

.. Loz formalos de caple de mrmaciia =om Benados

I.. Los azpedios € cdbgioos y Eins) zoa agiicados de ammadd a ailesios de caliiad ambicsinl
M. La higene y scguidad indesiinl zon slilizados
Iﬂlmcﬁgmpmﬁdmsum#m&m

il La= macquine: y hesramicaby: wlilioades. son osgaaizados ca presesiacis ymasicsasical

1. Camclenzlions scbee kil fbas coidas de zeda (AH L))

2. Caaclericinas de s malerin pima 2 wlilioar ( A)

3. Técniras para despupar b2 capaloz (€ )

4. Técniras para lmpiar o malesial (DF )

%, Técmiras para zecar el malernl (F )

& Técniras para camadcjar boas (F )

i, Técniras de caxdad G)

&, Técniraz de regicho de b nbrmaca (K)

4. Dimcasita dica y ecdbgiaa (L)

0. Aepedios bisicos de higiene y 2eguidiad induziinl (M )

14l Técuicas wilizades para sdecoaar problemas (M )

12, Acompaissicelo con devs: dEcpiaas prodecines ( AL M N)
3, Tenices hisices pars operar menuines yh equipes (B CDEFG HA)
4l Relsoianes miesparzonales #1)

15 nlerprebar ademes de prodeccice 8,0 F F G HLY) i
1€ Orgaizacda y masicaimicslo bisiro de wa taller arieeanal (W)

4. TEOS I O AW I NEC RN CH OO BE AR RS0
i.4. Ariecanal 24 Ariecasal 4. Técmcas de liliado de
4.2, Elediio manenl 32, Modama bras carlas de seda

1.3 De zeguidad induziinl AL S TR I WIS

1.4 De manlenimi-uin A4 Taller Adiezamal

9.5 De aseo ST IR O RS TOS O R PRorncio

2, WTERC 4 1IN Nl O e . 5.9 Cuiias de conlirdl &4l hilndo de bz cariaz de
2.4. De codie 5.2, Orden de prodeccis =edn

2.2, De media G T I REIIE I, PR,

2.3, De hilndo AL Fiewcalos, de zedn

24, De smaccassicnln

2.5 De coocim.

4. 101 FRomesror:

4. ibras axiaz de seda hiladss, yesmadeps: de ammesdo a cillesios
de calidad y eirencial becho amana

2. DI I I R

24. Opimizacita adecaada de loz recwsos y iempoz.

2.2. Hilr bz amenics de aceardo coa estindases de caliddad
2.3, Oblemer hilos: de acwexdo a adea de prodeccita

24, Maslener cmdicimes de higiene y segmiiad induziind

2 DI C06 O TR Rro:

24. Procedmscnios bisiros de hilado

32. Procedmscnlos, bisinos de camadepr y pesar d malesial
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NORMA DE COMFETENCLA: OBTEHER FALAMENTO DE ACUERDO AL CALIBRE REQUERIDO

ELEMNENTO DE COMIYETENCLA DESGOMAR LA ABRA DE ACUERDO AL PROCEDEMIENTO DEL REFEREHNCIAL HECHO AMANO CON CALIDAD

#. Lambamaris e mvesigacia ensiesle sobse desgamar s fitra de seda ez cossaliada
lil. El proceso e realizado de armesdo al rerencial hecho a mana.
(. La echuih y maleyink= 2on prepasados de acmardo coa los reqearmiesios: operacionalles.
k. El proredmicsi de dezgomadd ez realizado de acwesdo al refiescacl hecho a mano_
IE.. Los fbemalios de caplara de mbemacis zoa Benados:
IF.. Los aspedios £ cdbgiors yEins) soa agiicados de acsartd a ailesids de calkiad ambicsinl
€. La higene y seguidad indwzisal son wlilioados
L Las conlingencias prescalindas 2on solscoesdss segim canacikes=iras de paaided.

L Las macqunas y bammicalvs wliizads: son agmizados ea presesincda y manicaimicaln

9. Carackerisiinas sobee desgomar bras de zeda (ABD)

2. Carackeyisiras de In maleyin pima a wlilioar ( A)

3. Téicas de orpanizecan de malerialea 5 ullizer en o procen{ C)
4. Técmiras para desgomar s b de seda (D )

5, Técairas de regichro de b nbrmacia ( E )

% Dimenciéa dica y ecdbgica { F)

. Acpedos bisins de higicne y scguiiad indwslial { G )

. Técniras wilizadss pam sdecionar probicmas ( H )

5. Acompakamicaio con diras discpimas prodecives ( AE F.GH)
10l Técmcas bisicas paa operar macumas yo equipos 8,0)

11l Relscones miesparzonales #)

12 mleyprelbar ardenes de prodeccia @8,C.D)

92, Ovgamizacde y masicaimicalo biziro de wa taller ariezmal (T)

4. TIOS 106 oo
1.4, Adlecanal

9.2 Elediio manenl

1.3 De zeguiiad induzisinl
1.4, De manlenimiraio
9.5 De azeo0

2. TR IAE IR il B,
2.49. De code

2.2, De medxia

2.3 De hilndo

2.4} De smaccassicaln
2.5, De coocitm.

2L 96 WK Ot 5
34 Ariecasal

32, Modama

AL i IR WA WIS
4Ll Taller Ariezamal

S TS [ AR REEros
5.9 Cuiias de conlirdl

5.2, Ovden de prodeccim

G TR A T TR R, PR

@4 Filescalos de 2eda

PO BE IO RSO
4. Téomcas de desgomadd de
b= deseda

BT B FReonuero
4. Fibras de 2eda desgomadas

4. 10 FRomecror:

4.4, Fibras de seda desgomadas: de acwesdo a ailerios de calidad y
reieacl becho amann.

2. IDIE 10 SN o

24 Oplimizaciba adecaada de kos recwsos y empos.

2.2. Dezsgomar amenics. de armesdo con esliadases de calidad
2.3. Dezgomar hilbz de aceardd a arden de prodeccia

24, Maniener condickmes de higiene y segmiiad induziind

F MBI O OO TR oy

24. Procedmscnlos, bisiros de Dezgamado de firas de zeda
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NORMA DE COMPETENCLA: REALIZAR PROCEDIMIENTO DE THTURADO EH TIHTES HATURALES O HDUSTRIALES CONFORME A LOS PROCEDMENTOS

DESCRITOS EN EL REFERENCIAL

ELEMENTO DE COMPETENCIA ELABORAR ACHA DE THTURADO SEGUM ORDEN DE PRODUCCION.

. Lambamacis e mvesiigaita eciesle zobve inleow s bo de zeda ez consaliada

IiL La aden de prodeccia €3 revsads

| La frka de e o3 elsbomda cogm aden de proderade,

k. Loz fomalbs de caplara de mbamacits zoa Iemados

IE.. Los aspecbe (Ealégicos y diros) son aplicados de ammexdo a ailesios de calidad ambicainl
IF. Las coslingencns prescsindes won solscibesdes segim candessBor de prioedad

1. Cassclexiciicas sobre slarado de s de =eda (A)

. Cassderidicas de Ia arden de peodeccia (B )

3. Témmicas de elsbomacta de ichas de falarada (C )

4, Témmiras de regisio de la nbemacis (D )

. Dimessim éica y ecdbgaa ( E)

% Térmicas wilizadas pass zclecioear probicmss: ( F )

.. AcDmpaassscald coa olres: decpiass prodedives (ABC)

#. Relacioees miyperzoaales (F)
. lespectar osdenes de prodecoba (B,C)
AT IHE [ECNND AL WHPCHG U RO O 5 G T M DA T L, 1P (O, 91, I PR 0 1
4.4.. Adecanal 24, Adessal &4, Papd 9.4, Fichas de islarado dezsanolindos zegim aden de prodeccia
1.2, Eledso manenl 32. Modema %2, Lagiz y narmas de caliidad
9.3 De zeguiiad mdwzinl AL, N IR [ WIS 7. T THE [ O RGN 2. WM I SN o
9./ De manicninicnin 414, Taller Adkezansl .. Témiras de clsbaracia de 2.4. 0 pimizacha adecaada de be reowsos y iempos.
9.5 De azeo S WD IR [ ORRNLSTOS ke de imlerada 2.2. Diposicita adecmada ddl procezo de imlarada.
2. MR GG N s, 5.4, Guiias de comlsol i T [0 IR O o . THE OGN o
%5.2. Ordea de prodecica .4, Fichas de inleado #.4. Procedimicsios. bisiros de dsboosiiba de fichas de islarada.
575, Fckars de nlmd compltadhs, segim adan de
Lpluhu:ih.

34




*

SwanuM

CADENA PROIMICTIVA DE LA SERICULTURA DEL CAUCA

Fecha: D4-0G-D5

SEATIOEATE

FRDCHDE EENTOS DESCHITOS BN B REFERENCRL
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NORMA DE COMPETENCLA REALIZAR PROCEDIMEENTO DE TIHTURADO EH TEHTES HATURALES O HDUSTRIALES CONFORME A LOS PROCEDMIENTODS
DESCRITOS EN EL REFERENCIAL

ELENENTO DE COMFETENCLA THTURAR LA ABRA

/. Lambemacis e mvesigacia exclesle fnlarado de s de zeda ez conenliada
ik, Ell proceso e reslizado de acmardo al refareacal becho amana
. Elimie es prepaado coalrme al relescacl

k. El procedmicsio de mosdeniado de la bra realizado de acsadd al rekescacnl

IE.. El procedimicsio de mmerzita de | it ca el ke ez realizado de acwesdo al ekeseacal
I El procedasiesio de nlarado e realizado de acnardo al refareacal

E.. El procedmicsid & cagmagee de b ez realizads coslomee el elreacal.

fil. El procedmicsid de 2ecado ez realizads de ammesdo al eirencial

L. Los bemalos de caghe de inrmacén son Benadoz.
L Loz aspedios € cdbgins y Eiros) =oa agiicados de aceardo a ailesios de caliiad ambicsinl
. La higicae yzegmiad ndwszissl son silioados
IL.. Las conlingencns preccsindes won solscibesdes segim candessRor de prioedad

[0, Las macuinee: yhermamicnby: ulilizads: son argaizados ea prezcsiacon y manlenimicnin

1. Camsdieiciicas sobre islarado de itraz de zeda (ABE)
2. Aspecios bisinos dd relarencal becho amano (B )

3. Témmicas de preparacia de finles, naleles y qussieos (C )
4, Téomicas pam el mosdesiads de v fitva (D )

. Térmicas de imlmnda (EF )

%, Témmicas de eajmagee de | filra (G)

. Témicas de secado de bra. (H)

%, Téonicas de regicho de la mnbemacis (1)

4. Dimcscim éica y ecdbgia ( J)

0. Aepedos bisins de higene y scguiiad ndusiinl (K

9. Térniras wilizads: pam sdecionar pecblemas (L)

12, Acompassicsio con dias decpimas prodecivas ( ABE LG
43 Téoniras bisias paa opeoar macumas yo equipos £,0.E F G)
94l Relacmes mievpersonales (L)

9%, Imleypeciwr osdenes: de prodeccia (BL,D.E F.GH)

6. Omgmizacita ymasicaimicalo bisico de wa taller sricamal (M)

4TS G 1O
9.4, Adiecamal

4.2, Eledso manenl

1.3 De zeguidad mde=ianl
9.4 De manlenimirain
9.5 De aze0

2, WTERCS I AR I,
2.4. De code

2.2, De medxia

2.3. De hilndo

2.4 De smaccassicaln
2.5 De coocifm.

MRS 56 MECHON OG5

34. Adecsaal

22. Modema

AL % ICHETNE I8 WA
404, Taller Askezansl
ST DI IFOrNLSIro s
5.4, Guiias de comlsol

5.2. Ordea de prodeciaa

. WD MBI RMEHTE R 5 s

@1. Flascalos de zeda

i TTHE IO [ O RS0
4. Témmiras de nleowdd de
bz de =eda

. T A R e o
.. Fibes fmlarads

4. T PR U

4.4. Fibeas de 2edn inleradas: de armesdo a cilesios

de calidad, reiescacinl hecho a mano yosden de prodeccoa
2. [0 1HE SIE NI o

2.4. O pimizacha adecaada de be reomsos y iempos.

2.2. Tiscw fbras de acmardo coa ecbimdares de calidiad
2.3, OHeser hibs nledos de acwexdo a adea de prodecciia
2.4 Maslener condicioacs, de higene y weguiiad nduzinl
. IE CIRNOEIRNIE RO

3.4. Procedimicsios bisiros de fslarado

3.2. Procedimicaios. bisicos de pesaje de malesal
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MORMA DE COMPETENCIA PRODUCR TERDOS DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION

ELEMENTO DE COMPETENCIA DISENAR YPRODUCR TEJIDOS DE ACUERDO A TEMDENCIAS Y HECESIDADES DEL MERCADO.

#. Lalemiica de dizelio es delinida

. Loz iemas son amsaliados ea ko dilereaies medios de mbemacts

. Las iendencns ded iema =on asaliads: con respecio al mescada

(k. La mbemacis ez sdleccoanda y regeinds faciiiaadd =u wilizacta.

IE. Losiazos micksles =e acea configeaadd bs bocebs:.

IF. Loz borelbs =oa dsbosados campliead am e cades=icss de b invesiigacis

€. Loz fomalos de caplea de mformacta =on lesadoz.

L. Loz aspecios £ mibgioos yEns) 2o agicados de aceantd a aiErios de calkiad ambicsinl
L La Bgene vy 2egmiiad ndeziinl zon wlilizados

1. Técniras de mvesiigaciia (A B)

2. mbemiica bizia (AB)

3. Bazes de iendencias de disaia. { C)

4, Fendamenins bisicos de diseio. € F)

5, Técmicas de regichro de I nbrmaciéa (DG )

& Dimensidn dica y ecdbgica (H)

. Aspedos bisins de higicne yscguiiad ndwsial ( 1)

. Técniras wilizadss pam sdecionar proticmss (J)

9. Acompassicslio con dias decpiaas prodecivas ( ACDE F)

. Las coslimgeacns: prescaliadas zoa sdecoaadas segim casderi=iicas de prioridad

1. Relsoones miespar=oaales (J)

AL S IR IO WTRGR S
AL Taller Adiesamal

412, E<imdip de diselo

o TTHAD HHE (RO INES N OS

TG I BFOE RERCIE6
4. Dezasdib de malesnlez
2. Mancadeo aiezanal

.3 Teadencns de producio

4. TI0S I OO
7.4, € cmpulador

4.2 De higiene y = puridad indusial
2 TVERC 1065 TR Bl 1 ot .

2.4. DeDibmo 5.1 Cuias de conlrd T4l Conlevio calleral sriezanal
2.2. DeDieeio 5.2, Guiea de regefm de ifomecian | & TG BE PROOUCTD

23 DeTaler G T B RSREITE R, TR, #4. Dizeso ariezanal

AL TIRCE IE TR % w1 Papel

24 Pumin G2 Lipiz

32, Modama

33 Adlecasal

4l WBIE PO o

1.4. Propeesias de disesio de prodadb de aceexio a ke eadeacns
y eapencias da mescado

2. IBIE IME SIE RO

24. Adiimd pasa b neevo

22.Tdeswmon yrezpelo par d recmr=o saleral

2.3, Sdeccioaar y regeinar ba nrmacios

241, apica los iedsmenios. bi<inos de dizelo

FIBIE C06 O TR R o

24. Témicas ydesezze de aealividad.

32. Descapcida dd proceso de selecdba e mvesigacia.
33. Dezcapcita dd proceso de dsbaniiéa de bocelos.
34l Fandemcainciia ca accoecs miesiecipinasne
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MORMA DE COMPETENCIA: PRODUCR TERDOS DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION

ELEMENTO DE COMPETENCLA: DESARROLLAR LA (S5) ALTERNATIVA {S) DE DISENO APLICANDO TECHICAS DE PRESENTACKIN GRAFICA

#. Loz boreios son revizados verilicando Ia viabilkiad icaira pam d proceso de fabscaciia.

lil. Loz borsios woa sdlecooandos iesicndd ca cacalla ka= expencns: del marcado yo dicale

(. El dizelo del prodedd ea iejio plaso e= eprezesiado goaviica y Ecsicamesle para b dabanciéa del
peololipa.

i, Las prechas de ejdo sam realizadas pam I dabaracia ddl peokdipa.

£ Loz bemalios de caplara de mfbamacis zon Eemados

IF. Loz azpedios € cdbgioos yEirns) zoa agiicados de acmand a ailesios de caliiad ambicsial

E.. La higene y seguiiad ndwsisial zon elilioados

L Las conlingencias preccalindas won solscoesdss segim canackessiras de paaided.

4l.. Conceplioa héisiam de loa proceses de slshomdon de fejdo pleno. (A)
2, Técmiras y malerinkes de represesiacoa galica (A B)

3. Homas ioairas de repeesesincda gralica. (AB)

41, Conceplioa de disetin aplicadn 8 i Tejeduia en Eerhoizondal - (CD)
%, Técmiras de regicho de b mbrmaca (E )

. Dimencién &ica y ecdbgica (F )

. Aspedos bisins de higicne yscgmidiad ndesiial (G)

& Técniras wilioadss pam sdecoaar probicmas: { H)

5. Acompaiamicain con dins discigisas prodecives { AB.C,D)
1. Relsciones mlesperzonales )

AL S IR 14 WA IRHCS
A9 Taller Ariezamal

4.2, Eximdip de dizelo

G T I O RESID S

PO B AR R0

4. Repeesesincta gralica

2. Aplicacita de dizeiio aliejda
3. Reslizaciba de prechas

1. TIDS I FOINPD
9.4, Compulador

4.2 De higiene y = puridad indusiial
2 TTRRC 14 T 0 o .

2.4.. DeDibmo 5.4, Cuias de coalrd Ak Conlevio calleral ariezanal
2.2.DeDieeio 5.2, Guiga de negeaim de informecidn | & 1O BIE PROGUCTD

2.3 DeTaler G T I RS ITE BRR , P RR, 4. Alemalva de deR0
AW IAE WIEE g w1 Papel apicable al el hoszasial

2.4 Pamin ®.2. Lpiz

32, Modama @35 Paakibe

33 Adlecaanl &4 Cdbses

1. IDIE FRRomesro:

14 Dezaardib de allermaliva (<) de diseila, de amnard a e Kcaias
deicpdo plana.  Reslizacida de prschas.

2. IIE THE SIERITIE

24. Adiind pasa b necvo

2.2.Tdesaon yrezpelo par d recmrzo naleral

2.3. Sdeccioaar y regezinar Ia nrmacion

24, apica loz iedsmenios: bisicos de dizselo

. IDIE C06 O TR RO

24, Témicas ydesiezas de aealivided.

32. Dezcapcida dd proceso de =elecoba

33 Dezcapcita de iEcairas de represcaincba gralica
34l Feadascainiia ca accoecs mlesieciplinasne
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MORMA DE COMPETENCIA PRODUCKR TEJIDOS DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION

ELEMENTO DE COMFETENCLA DESARROLLAR PROTOTIPO

. Loz proiolipos som prodedcdos de aceesdo a sdleacida de allermalivar de discla.

Ii. Lo proilipos som revisados
(. Las comreccioecs mecess

e e los proolipos som realizades

[k Lapsodeccida es plmeada de acuexio a be esliadwes
IF.. Los bemalos: de caglara de mbamacia =os Beaados
IF. Loz aspecios € olbgios y&iins) s apiicados de aceesdo a ailaios de calidad ambienisl
. La higiene y seguiiad indeziinl 2on ellizadcs
il Laz conlingencns preccsindns won solecimades segim casdes=iicas de prinedad

L Las macquines y barmmicsiye aivads: son agasizados ca prezesiacts y masicsmsicnln

4l.. Conce piea hedsicos de loa proceses de elahored on de fejdo plano (A)
2. Comceplios de dizefio aplicados al Teedmin (A B)

3. Témicas de caveccia de problipos. (B.C )

4, Témicas de planeacia de lh podecciéa. (D )
|rx¢,Té(i:|sdelejmaehih-lﬁ.{E]

% Dimcasia éica y ecdbgia (F)

. Acpecios bisicos de higicae y scguidiad indwslial (G)
|&T&imﬁminm“mﬂm{ll)

5. Acompakamical con olras dicgiaas prodedives (A B,C.D)
1. Relackmes islerpersanales: (H)

1. Orgamizacis ymasienimicslo bisico de wa taller ariezamal (T)

4. THNDS [NE ECUrD
4.4, Compuiador

9.2 De higene ysequrided induadnial
2, TR G ISl I 0,
2.4. DeDibwo
2.2.DeDieeiio

23 DeTaller

2RO 096 WIEEHEN O %
34 Punin

32, Modama

3.4 Adecasel

AL 8 RN 3 TR

AL, Taller Ariezanal

412, Exiadip de dizeR0

5D DI [FORRNLSTOS

5.4, Culias de conlsol

152, Guiea de repgiafm de irformecain
. MTED DI RMEITE PR, [P RS,
@19. Papd

2. Lipe

63 Pkl

4L Colbses

. T THE W O INRCI0
.4 Apiicecan del deeno & iido
.22 Comeccitm de peolcipos
.. Realizacia de prechas
AL Coslerip culleral slecasnl
. TR [ PR e e

%.9. Desaolib de praolipos.

9., (HME PR U

1.4. Malesnlioacta de alliermaliva (5) de dscia, de acmardo alas
[emmiras de iejido plma. Plascacida de s prodeccis.
2. THF IHE SIE R o

2.9. Técniras bisias para d desanolb de prechas
2.2.Tolkeranca y rezpeio par d recarzo nalaral

2.3. Selecooaar y regeinar b nbbamacis

2.4\ agiica bs imdemcnlcs: bisios de GReSo

. INE CIORSOEIRNNE RO

3.4. Témiras y desirezas de orealinddad.

3.2. Desoipcda del proceso de 2elecoia .

3.3, Desoipcda del procezo de prodeccida.

341 Fundemeninci's e acioecs mlesiccpinasne
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LU

MORMA DE COMPETENCIA PRODUCR TERDOS DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION

ELEMENTO DE COMPETENCLA: DEFIMIR YAJUSTAR LAS OPERACIONES PERTIMENTES A PRODUCCIKN, ELABORAR CALCILO DE TEXTRES

#. La zeda es 2eiecopanda delerminandd =u fipa. 9. Carackeyisiiras de In malerin pima aulilioar (A)

i, La sexa ea calculads ydefinids seypn su fipo yoolorde scuendo 8 o estshiecido en e onden de producc an. 2. Camceplios de caloabb de ez (B )
(. Las 2eda e3 pesada delesainando el ipo y cmiidiad a wliliw 3. Tipos ycaliboacida de balmas: Pezos ymedide (C)
. Los fomalos de caplsa de mfomacta =on lesados: 41, Técniras de mezcia de malesnlez (ABC)
IE.. Loz agpedbs (Ecolbgicos y €icos) =om aplicados de aceesdo a gl de calidiad ambicaisl %, Técniras de regicho de s mbrmacéa (D )
IF. La higewe ysegmiiad indwsiial zon elilioados & Dimensita ica y ccdbgiea (E )
€. Laz conlingencias prezeaivdas son solscoasdss sogim canackesziiras de pacided. . Aepedos bieans de higene yscgmiiad indwszisial (F)
L Las macuina: yhesramicabe: ailioades, son ormgpaizados ca prescaiacis ymasicsisicraln & Técniras wilioadss pam sdeconar proticmas { G)
4. Acompaissicslo con diras dscpiaas prodecivas ( AB.C)
4. Relnciones imlesparzonales #)
4. Orgamizacta y masicaimicalo biziro de wa taller ariezamal (H)
4. TIOS 1N [T AL WHRCS 136 WIEEHRENL OGN 5 TG I BAOE RO 4. IBIE PR oo
1.4, Adlecanal 34 Arlecasal 4. Ordem de prodeccia 4.4 Calculio adecmado de bs iedies, de acnardo ah adea &
9.2, Elediio manenl 32, Modama 2. canaclendices meleria prima prodeccide | selecoomar ypesar o malcsnl a il
1.3 De zeguiiad induziinl AL S0 TR 10 TR 3. Calcelo de enllles 2. ID1E THE SIE R
1.4, De manlenimirnio ALl Taller Arlezamal 4. Ergomomsia 24. Hilkizar icairas para realizar calinlo de exlilies
9.5 De aseo ST IRE RO RESTOS BT B PRoneno 2.2, Pezar malcsial complicado con az nomas esbablecris:
2. WNPCY IHE IHIEToR0eE B - BT, 5.1 Orden de prodeccia 4. Calcelo de ienllles de 2.3, IHilizar bs equipos, hesramicnine y clemesios segim enpeacns
2.4. De code 5.2, Cuiaz de coalrd acwexio a adea de prodeccis. 3 IBIE C060 O IRE R
2.2, De mediia G T UME RN I % i, 24. Dezcaipcim dd proceso de caloaiarieslies
231 De monienin-uin EAL Fibra malecal 32. Dezcpcioa dd proceso de peso de malerinies.
5.2, Fibra sl 33 Dezcapcitm de I caliiiad de bbs procesos.
&3 Fibra minka 34l Respecsia a pregumins o cecslioamios sobye eliema
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Fecher D435
PRODUCR TEJDOS DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION :""_" ‘2: —
L]

MORMA DE COMPETENCIA PRODUCR TERDOS DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION

ELEMENTO DE COMPETENCLA: DEFIMIR YAJUSTAR LAS OPERACIONES PERTMENTES A PRODUCCION, REALIZAR LIGAMENTO @1SADAS) DETERMIMADAS PARA

LAELABORACION DE TERDOS

. Las agujas y nameo del peine woa sslecobandos de acmardo a b adea de prodecciia.

5. El remciiio y bbs igamesins zoa sdeccimados de acnartd a b adea de prodecia

(. Elielar ez mosiadd de acwesdo a | oxden de prodeccte, maslienirado estiadases de caliiiad
0. La nimbee s revicada ea saiensin
IE.. El calibee del hib en irama e delimido cmmplicado be requesmicaibs de l adea de prodeccia.

IF.. Eliegido es amado_

€L Las peadas son realizades segim ol igamcain. de acwardd a b oxdea de prodeccée.
L. El prodecio es icjdo de ammexdo a ks mediias csbimdar o delormimades:

L Los bemalcs de caphara de mbamactds =oa Benados.
L Loz aspedos € cdégins y icos) som aplicadcs de acsesdo a ailesios de calidad ambicninl
1% La higiene y sequidad imdwsirinl son ellizados
L. Lae celingencias prezealindas 2o solscoeads: segim canaciessiiras de paaridad

(DL, Lo macuinee: yharamicsbys: wilizadas. son osgmizados ca prezesiacia ymaslesasical

9. Carackerislinas de bbs fipos deiclwes (A)
2.Téicas y procedimienies beésicos pars operar iees { BCDFGH)
3. Pezoz ymedidaz (E )

4, Técmiras de mezcia de malesnles 8, E)

%5, Técniras de regcho de s nbrmaciéa (1)

. Dimcasita éica y codbgica (1)

. Aspedos bisins de higicne yscgmidiad ndesiial (I

#. Técniras wilizadss pam sdecionar probicms: ( 1)

4. Acompassmicalo con diras dscpiaas prodecivee ( LK L)

1. Relncanes imlespersonsles )

11, OrgmizacHa y masicaimicalo bisico de wa taller ariecanal (M)

4. MGS IME [ECINERD

1.4, Adlecanal

9.2 Elediio manenl

1.3, De zeguiiad induziinl
1.4, De mankenimiruio

9.5%. De aseo

2 TERCY G BTN sl I s,
2.4. De code

2.2, De mediia

2.3 De manlenimiraio

AW 196 WIEE RN CtHn &
34 Ariecasal

32, Modama

AL S NS WA TR
ALAL Taller Adiezamal
ST MG RO REEINO S
5.9 Orden de prodeccia
5.2, Cuias de coalrd

G TTTISED M IR PR L%, e,
1. Filbra maleal

#2. Fibra simltia

PG IR AR RNRCoM
4. Orden de prodeccia

.2, Técnicea de manej de e
3. Ergomomsia

T IDIE PR oo
#4. Tepdo arlecannl

4. IBIE FROero:

1.4. prodeccda de iejdos alccasals cgim nammas de caliiad
y iaeacal becho amana

2.0 INE SR

24. Desireza masmal pass Is opesacioa de equipos reqeandlos
2.2, Aciied sl alhs medidas de Bgene y scgmidad

2.3. IHilkizar bs equipos, hesramicains y clemesios segim enpeacns
3B Q060 O TR R

24. Descaipcita de proceso de Tejedumia

32, caadeyisicas de e maquinas y hesamicnby: wlilioadns
33 Dezcapcitm de a caliiiad de bos procesos.

34l Respecsine a pregumine o ceeslicamios solve cliema
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MORMA DE COMPETENCIA PRODUCR TERDOS DE ACUERDO ALOS PLANES DE PRODUCCION

ELEMENTO DE COMPETENCLIA: DEFIMIR YAJUSTAR LAS OPERACIONES PERTIMENTES A PRODUCCION, DAR ACABADO A LA PEEZA GARANTIZANDO LA CALIDAD
YPRESENTACKON DEL TERDO.

. Las piezas 2on puldas:, diminando hibs capaiados e mpereomes
[iL Las piezas som peliia: caando 22 eacecsiran ca dichr yo iseade d
(. Loz iepdos won depurados cdiminadd Thovs ¢ mpaeoioecs del procesa.
. Loz iejdos son acabados coa fecos, rdios o manrmmé
| . Las presdss kermimadars so chiqueivdrs.

IF. Las preadas son cmpacadss

€. Loz fomalos de capisma de mfomacta =on lesados
L Loz agpedios € olbgios y &) o agicados de ammand a aiarins de caliiad ambicsial
L La Bgeae y 2cgmidad indeziinl zon ulilizados
. Las coslimgeacns: prescaliadas zoa sdecoeadss segim casderisiicas de prioxidad

.. Las macunas ¥ hesramicains wlilizads:, won argasizados ea prescaincioe y masicaimicain

4. TEcnicas y procedimienies bericrs pars pulic pezea de ejdo (ARG
2. Técniras de o complemesinsiae: (D )

3 Pesoz ymedidaz (AB,C.D)

4, Técniras de eliquelvciéa de preadas (E )

5. Técniras de empacue de preadas de zeda (F )

&, Técmicas de regizhro de |l nrmacéa (G )

. Dimencitm Sica y ecdbgica (H)

. Aepedos bicins de higene y seguiiad indwslial (T)

4. Técniras wilizadss pam sdecionar probicmse: ( J)

10 Acompasssicalio con disvs discpliaas prodecines ( GHLY)
14. Relscones miesparzonales (J)

12 Ovgamizacta y masicaimicalo biziro de wa baller ariezmal (I

4. MO I O

9.9, Adlecanal

9.2 Elediro manenl

1.3 De zeguidiad mduziinl
1.4, De manlk-nimi-uin

9.5 De azeo0

2 UERCS [AC St N I B %
2.4. De code

2.2, De medxia

2.3 De monienimirain

2L 96 WK Ot 5
34 Ariecasal

32, Modama

AL i IR WA WIS
4Ll Taller Ariezamal

S T [ AR RSO S
5.9. Ovden de prodeccitm
5.2, Cuiias de conlirdl

G TR R R HTE TR R, PR

.41 Flbra maleel

PO BE IO RSO
4. Orden de prodeccia

.2, Técnicea de maneo de e
.3 Engomomsia

BT B FReonuero
#4. Picza pulia y acabada

. W PO eTroe:

1.4. Pieza de seda paliia y acabada segim normas de calided
y iaencal becho amana

2. 10 14F SIE N0y

2.4, UHilizar memmos de armesdo a ollerios iEoainos.

2.2, Adiied Tesle 2z medddas de Bgcae y 2egmiiad

2.3, UHilizar bs equipos, hesramicnine y clemesins segim engeacns
2. IDIE CO60 O TIRGE BT

24. Dezcipcita dd proceso de pulido yacabado

32, caaderiicas de e macuinas y hesamicaby: wlilioades
33. Dezcapcitm de s caliiiad de oz procesos.

34l Respecsins a pregumins o cecslioaarios =obve cliema
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R

DEL CLIENTE

COMERCIAL IZAR 1 OS PRODUCTOS CUMPLIENDO CON LASNECESIDADES [versior 1

Pegine 23 de 24

NORMA DE COMFYF TENCLA: COMPFRCIALIZAR LOS PRODICTOS CUMPLIFNDO COM LAS HECESDADES DEL CLIENTE
ELEMNENTO DE COMIYETENCIA COMPFRCIALIZAR PRODUCTOS ARTE SAMALES DE SEDA

#. Las ediraleging de comarcalizacta won dezawclindae:
IiL. La pubiicdiad dd prodedo y I cagresa ez geaarada
(. La padicipacia ca fxins y evenlios: ez realizadn

. e segumicsio a composdoes es realizada

. La Ingiene y 2cgmidiad ndesinnl zon ellizados

IF. Las coelingeacias prescaindas son solscoeadss segim caaciessiras de paaidad

1. Cemeracim de cxlalegin de comescinlizacin (A)

. Aspecs bésims de putiitided (B)

3. Aepedos bisins zobe palicipacia ca Tins y evenlios (C )
4. Técmiras de segummicnin de dieslez (D )

5. Aepedos bisins de higiene yscgmiciad ndwzlsal ( E )

. Térniras wilizadas pam sdecionsr problcmss: ( F )

. Relasones; miesperzonales (F)

4. Acompaismicsio con dis decpiaas prodecives ( AB.CD)

4. TS IHE IECIND AL U RN U3 WA

4.4, Seguaded Indw=isal 444l Taller adecamal

1.2. Compuiador

2. WTHPCH I BNEIR 0 - 5. T IHE (AR RS O%

2.4, De publiciad 5.1 Guias de coalird

2.2, De exhibicim

) et P e e e o G T WAE RNEIIE IR 1%, e,
il Ariesasal .1 Elemesios de prescalacba
42 Modama

TG IBIE (RAOR MR IE
74 Viswnl

#2. Viabal

73 Teximal

= TP DE FROMICTE
4. Comarcalizacta de
peodedos de zeda

4. IBIE PEROmnETra:

1.4 C omercdalizacta exlioza de prodecis alezmales de seda.
2. DI THE IR

24. Opimiraciba adecmada de los recwsos.

2.2, Capaciiad de prescuincim dd prodecin.

A DI 06 O TR R

4. Mcioddiogia para veadar prodedd ade<asal de zeda

3.2. Mdinddiogia de prescsincda de prodedo adesaaal
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MANTENER LOSEQINPOS Y HERRAMEENTAS DE ACUERDO CONLAS  [Versiin 1
ESPECIFICACIONES TECNICAS Pogina 24 de 24

MORMA DE COMPETENCIA: MANTERER LOS EQUIPOS YHERRAMIENTAS DE ACUERDO COM LAS ESPECIACACIONES TECHICAS

ELENENTO DE COMIETENCLA REALIZAR MANTENRMEENTO DE EQUIFOS Y HERRAMIENTAS.

M 1L resisiounees diecmsmguinsss 1 hearsamienizes son plenesdises ) resticadiag por copeasibatas,
IiL. Loz equipos y hesramicsins zon revisados peaddicancale.
(. Los gperarios mbnmam sobre prolticmas: o delicieacns: ca = BAGERAT 0 CQEPOS (UE IARCHRE
(. El manienimi-nio de equipos e realizado

. La ngene y 2egaidad mde=iinl zon eliizados
IF. La coelingencias prezealindas 2o solscoaads: segim canaciesiiras de paaridad
E. Las conlingencias prescalndas =on solscoeadss sogim canackessiias de piaided.

1. Carackeyisiras de macuinas y equipos wlilizados (A)

2. Técniras de revicia de equipos ¥y hbammsicabe (B,C)

F. COROCEMESDS: DASEDS S0DIC IMENCREMCED O COMPOS ¥
Berwr——r e £TY% %

41 Preparaciba de cullivoz { C )

. Aepedios bisins de higiene ysegmiciad ndwzsal ( E)
& Téniras wilioadas pam sdecionsr probicmss: ( F )

. Relasones; miesperzonales (F)

& Acompaissicsio con diss decpisas prodecives ( AB.C D)

A TINDS THE 1ECUNRD
1.9, Seguided Indwsiisl

9.2 Compuliador
2. WTRRCD I 1TSS I T 4%,

2.4.. De mani-nimicuin
2.2. De revizia

AL WTRCHS IGHE IR Ot 5
24 Arlesanal

32, Modama

AL Sl RIS
414l Taller adecamal

S TN D0 [FORRNEETO S
5.1 Guias de coslrd

G TP A ST IR %, R,

4. mfrmadta de aaselia
Sdbre probicmas: escomlinados

TG IIE ORI CIEN

4. Téomcs de revizida de

maquaas y beramicabys.

2. Téomos de

mask-nimiaio de macmnes y

boommieaiye

B TEO IDIE PR e

&4l M aslenimiralio de
— -

4. IBIE PRomIeTra:

4.4, M asicaimicaio de maguina yequpos egim nommalingded
2. IDIE THE SR

24. Oplimizaciba adecaada de oz

2.2. Capacikiad de vealizar evalaacida y masieaimicain

L IBIE 06 O TR B o

4. Mcioddiogia para revisar macqunas y herasicnbs:

3.2. Mdinddiogia para reslizar masi-aisicaln de macqunes y
oo
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