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I . Cual es nuestro proyecto ? 

En los d1st1ntos rincones de Boyaca ex1sten d1versos of1c1os 
artesanales que se han transm1t1do de generac16n en generac16n y 
que son desarrollados por ind1v1duos o en grupos organ1zados en 
asoc1ac1ones, m1croempresas, cooperativas, fundac1ones, etc., que 
han intentado despegar, aunque por no ten er las suf1c1entes 
herram1entas, en todos los n1veles, se han quedado solo con el 
nombre y algunos pocos elementos de trabaJO que los integrantes 
del grupo llegan a abandonar, desalentados por el fracaso econ6m1co 
y organizac1onal de su grupo. 

En un intento dec1d1do por organ1zar el sector, 1mpulsar la d1vers1dad, 
calldad y mercadeo, la Gobernac16n de Boyaca y el lnstituto de 
Cultura, Turismo y Bellas Artes de Boyaca, en conven10 con Artesanfas 
de Colombia, estan adelantando programas de desarrollo artesanal en 
el Departamento, con el obJeto de soluc1onar estas falenc1as y brindar 
un futuro mas prom1sor10 a c1entos de famil1as que sobrev1ven con la 
venta de los obJetos artesanales, producto de la creativ1dad del 
espfritu y sus marav1llosas manos que transforman con amor y 
ded1cac16n 1nnumerables mater1as primas para brindar al turista 
hermosos y coloridos d1senos. 

Este trabaJO de ceram1ca y esparto proven1ente de los mun1c1p1os de 
Belen y Cerinza, presentado en EXFOARTESANIAS'95, son los 
resultados del curso de d1seno y organizac16n artesanal que se d1ct6 
como programa piloto para 1mplantarlo, de acuerdo con las 



experienc1as de estos grupos, en comun1dades artesanales de otros 

mun1c1p1os, y asf alcanzar los obJetivos propuestos en el Plan de 

Desarrollo Cultural de Boyaca, que busca soluc1onar el nudo crftico 
denominado "ausenc1a de capac1tac1on"; pues la capac1tac1on sera Sin 
duda el proced1m1ento mas ef1caz para fortalecer y complementar ese 
"saber prop10" adqu1rido a traves de la trad1c1on y la experienc1a, para 
que su trabaJO sea mas productivo, sin que este proceso 1mpl1que una 

ruptura de valores culturales en los grupos artesanales benef1c1ar1os. 

El trabaJo de la vereda de Tuate, es un proceso b1en s1gnif1cativo por 
su forma trad1c1onal de cocc1on, sin embargo, los artesanos desde 
hace var1os anos, sol1c1taron la construcc1on del horno para ceram1ca, 
con el an1mo de facil1tar el proceso y preservar la naturaleza, pues la 
quema constante del barro, produJO destrucc1on de los bosques y 
cada vez los artesanos tienen que 1r mas leJOS por la lena. Ahora con un 
bulto de carbon se queman hasta 300 p1ezas en una sola horneada. 

El trabaJO con el esparto, se puede comb1nar con otros quehaceres 
domesticos, es mas senc1llo y mas rap1do de elaborar; sin embargo, 
los artesanos tienen bastantes d1f1cultades para conseguir esta 
materia prima y para comerc1al1zar sus productos. Grupos artesanales 
de la vereda de Toba, y del Valle de Cennza y Centro partic1paron en 
este primer taller de d1seno y organ1zac1on artesanal. 

Es de resaltar la grat1tud de estos grupos artesanales por los 
programas allf adelantados, tales coma I.a construcc16n del horno para 
la quema de ceram1ca y la compra del lote para el taller artesanal, que 
se realizaron con la colaborac1on de la Alcaldfa de Belen y la direcc1on 
del Artesano Mauricio Caycedo. Asf m1smo la dec1d1da colaborac1on 
del arqu1tecto Jorge Lara qu1en elaboro los pianos para la 
construcc1on del Taller. 



2. MUNICIPIO DE BELEN - CERAMICA

2. I . Que a ntecedentes tenemos ?

La Cooperattva multtact1va de artesanos de Tuate BaJO, desde su 
agrem1ac16n ha rec1b1do cursos de cooperattv1smo, cursos sobre 
maneJO de tornos, sobre ceram1ca decorattva, contab1l1dad, pero 
desafortunadamente la falta de soc1al1zac16n, la falta de una 
1nfraestructura, falta de mercadeo, factores culturales, econ6m1cos, 
polfttcos, etc... con excepc16n del factor rel1g1oso, no han perm1ttdo 
un verdadero uso de estos princ1p1os de trabaJO. 

Un caso muy claro es la no aprop1ac16n de los tornos de ceram1ca, que 
no han s1do deb1damente explotados, ya que al no contar con las 
herram1entas y la 1nfraestructura correcta, es inevitable su uso, es dec1r 
al no contar con un taller comunal, que garant1ce su espac10 vital de 
trabaJO, que le perm1ta al artesano un mfn1mo de desplazam1ento y unas 
excelentes cond1c1ones de trabaJO (mercadeo, espac10, producc16n, 
etc .. ), el artesano deb1do a su modus v1vend1, le es 1mpos1ble 
adaptarse a este med10. 

Como se enunc16 anteriormente, la falta de soc1al1zac16n, el egofsmo, la 
env1d1a, etc .. , d1f1cultan el ver·dadero senttdo del esfuerzo, que se 
hacen por parte de las enttdades, por eso es aconsey:1ble que estas, 
sin llegar a ser paternal1stas, creen s1stemas de organ1zac16n, por 
eJemplo reglas, med1das, parametros por los cuales ellos se ruan y 
creen esa empatfa laboral y por ende de conv1venc1a, la falta de 
elementos tangibles es lo que en ellos crea desconf1anza hac1a los 
demas. 

En Marzo de J 990. el D1senador Industrial , Absdurbal faJardo 
Vasquez, real1z6 el primer curso de capac1tac16n en d1seno, en esa 



epoca la Cooperat1va se encontraba en proceso de formac16n. Esta 
capac1tac16n fue en apoyo de Artesanfas de Colombia. El nucleo 
artesanal que partic1p6. no es el m1smo con excepc16n de la Senorita 
Matilde Ayala. 

2.2. Como lo empezamos? 

En la vereda de T uate, munic1p10 de Belen se encuentra la Cooperativa 
rnultiactiva de artesanos de T uate BaJo, esta comun1dad trabap en el 
of1c10 de ceram1ca, tecnica adqu1rida por trad1c16n , tamb1en trabaJan 
en la industria dulcera. 

Para la eJecuc16n del conven10 se real1zaron las v1s1tas pertinentes, y 
de esta manera poder expl1car a la comunidad, el 1nteres por parte de 
las 1nstituc1ones partic1pantes a este convenio de ofrecer una 
capac1tac16n en d1seno y organ1zac16n artesanal. 

I nscritas las person as interesadas en tomar la capac1tac16n se 
determ1no que todos los JUeves, y durante todo el dfa se realizarfa la 
capac1tac16n. En las horas de la manana se hacfan cha rlas sob re 
costos de prod ucc16n, con ta bil 1dad. etc .. ; en las tardes se 
trabaJaba en la parte de d1seno, para la cual se les entregaba a los 
artesanos la propuesta de d1seno y cada uno de ellos la elaboraba ya 

sea a mano o en el torno, al f1nal1zar el dfa cada uno de ellos lo term1na 
en su casa y a los I 5 dfas lo trae ya totalmente terminado. 

2.3. Para que lo hacemos? 

Para satisfacer la neces1dad de la comun1dad de Tuate, y de las 
neces1dades de los usuarios. 



Para organizar la m1croempresa artesanal en el of1c10 de la cer.3m1ca. 

Para meJorar el nivel de v1da y sus ingresos, med1ante la colaborac16n 
de las muJeres cabezas de famil1a. 

Para canal1zar la mano de obra d1spon1ble en la famil1a y en la vereda, 
para produc1r p1ezas aceptables en el mercado. 

Para produc1r volumenes considerables que les den rentabil1dad y 
permanenc1a en el trabaJO, respond1endo a mere.ados mas ampl1os a 
nivel nac1onal e 1nternac1onal. 

Para encaminar a lograr el meJoram1ento de la producc16n y la 
generac16n de empleo. 

2.4. De que hemos parttdo para hacerlo? 

Se ha tenido encuenta la habil1dad artesanal de el nucleo 
artesanal, con la cual realizan una gran variedad de productos. 

For otro lado dentro del desarrollo de productos el of1c10 de la 
ceram1ca, la creativ1dad y las alternat1vas en cuanto a forma, le perm1te 

al artesano desarrollar cualqu1er t1po de neces1dad o idea que se le 

presente, al 1gual que esto se complementa con la plastic1dad de la 
arc1lla que le perm1te plasmar cualqu1er idea. 

Para el desarrollo de productos, se tuv1eron encuenta todos los 
productos que ellos real1zan, como son: ollas, cazuelas, mucuras, 
Jarras, alcandas, soperos, floreros, v1naJeras, candeleros, cen1ceros, 
areperos, platones, chorotes, marranos, t1naJas, materas, arroceras, 
cafeteras, moyas, fruteros, bandeJas, tazas, 1gles1as, f1guras, arrugas, 
etc ... 



Tamb,en se tomo en cuenta el desarrollo de la 1ndustr1a dulcera, con la 
cual se crearon elementos que le perm1ten empacar, estos productos. 

2. 5. En que cons1ste la capac1tac16n en d1seno y
orgarnzac16n artesanal?

En perm,ttr al artesano, que se cons1ent1ce de que su5 tfnea5 de 

producc16n son l1m1tadas y es un problema que obedece a vn 

estancam,ento en el desarrollo creat,vo, mobvado por una falta de 
v1sual1zac16n, capac1tac16n y otro t,po de neces,dades, el desarrollo de 
nuevos productos se l1m1ta a la copta o repet1cr6ri de los m,smos. For 
eso, el apoyo por parte de las inst,tucwnes, 
perm,te no solo la generac16n de nuevos productos, sino meJorar su 

producc16n, y asf poder compebr con nuevos s1stemas de 
mere.ado. 

En brtndar al grupo los elementos para elaborar un producto que Ilene 
una neces,dad de la comun,dad local y del mere.ado. 

Que este b1en real1zado de acuerdo con su func16n o uso, en las 
d1mens1ones, maneJo de la materia pr,ma, y acabados requertdos. 

Que med1ante la plast1c1dad del material, la habil,dad artesanal y la 
sens1bil1dad que cada uno de ellos posee, les perm1tan expresar sus 
senttm,entos y sus neces1dades, asf m1smo las propuestas de d1seno 
deben contener y complementarse con las ideas de la comun1dad. 

Que sean util,zadas materias primas naturales acces1bles tanto a n1vel 
econ6m1co, como tecn,co y de acop10. 



Que se elua el of1c10 y la tecn1ca conoc1das entre las muJeres, para 
lograr un producto con cal1dad. 

Que el artesano med1ante el proceso de capac1tac16n, en formac16n 
m1cro-empresarial, entienda la 1mportanc1a que tienen los costos de 
producc16n, ya que esto le perm,te a los artesanos poder cuantif1car y 
cual1f1car su producc16n, logrando con esto meJorar su cal1dad en 
cuanto a mano de obra y valorac16n de sus productos y su med10 de 
v1da. 

D1vers1ficac16nJ se tomara un obJeto artesanal y se d1senan nuevas 
alternat,vas func1onales , generando una tipologfa de producto los 
materiales se conservan, las tecnicas y los elementos caracterfst1cos 
de 1dentidad, con el fin de buscar una permanenc1a en el mercado y 
d1ferentes pos1c1onam1entos dentro del c1clo de v1da de un producto. 

D,seiio de Productos, a part,r de la demanda, de las neces,dades 
prop1as y culturales, ten,endo en cuenta su espec1f1c1dad en el trabaJo 
artesanal, se crean obJetos con caracterfst1cas de 1dent1dad obJetual, 
perm1t1endo una ampl1ac16n de sus t1pologfas. 

2.G. Cual es la propuesta de d1seno?

Crear varia lfneas de productos, ten,endo encuenta el maneJO de las 
formas artesanales. 

Dentro del analis1s conf1gurac1onal del trabaJO artesanal, el estilo 
comunal que caracteriza a la mayorfa de los obJetos, las formas y 
acabados, se denomina cultura obJetual. Dentro de la propuesta a 
d1senar se pretende sacar lfneas de productos para el hogar, estas 
lfneas tienen las s1gu1entes caracterfst1cas poseen un 



estructura, son s1metr1cas, t1enen un paralel1smo en los pianos 
hor1zontales, las caracterfsticas de las formas son voluminosas, la 

func16n es de contenc16n, almacenam1ento y decorac16n. 

Se part16 de las moyas, que es el producto con mayor trad1c16n, su 

uso s1mplemente se l1m1taba a la func16n de almacenar, la idea es 
explotar este elemento que v1sualmente es atract1vo y pasarlo del 
suelo que es donde se usaba y poderlo colocar sobre una superf1c1e 

mas alta, por lo tanto se proced16 a retomar su forma y complementarla 
con otro elemento que le d1era un aspecto decorativo y mucho mas 

pract1co, asf m1smo el maneJo de tamano perm1tfa meJorar este 

proceso. 

T en1endo encuenta que dentro del desarrollo de las formas son 

volum1nosas y s1metr1cas se conservo en la mayorfa de los productos, 

como un parametro de d1seno, sin embargo se exper1mento con otro 
tipo de trabaJO conservando l6g1camente el of1c10, el nombre del tema 
eran las arrugas, cons1stfa en tomar elementos que ellos real1zaban, por 
eJemplo una tinaJa, estando totalmente cruda y plast1ca se tomaba de 

la superf1c1e y se procedfa hacer dobleces o arrugas a la arc1lla de la 

forma como el artesano deseara, buscando que la s1metrfa 
permanec1era y que no fuese un producto amorfo s1no muy estet1co y 
func1onal. 

En general la propuesta de d1senos se caracteriza porque se parte de 

la base de que los productos sean de contenc16n y decorac16n, pero 
se busca que no en todos los obJetos la func16n sea concreta, se 

genera una mult1func16n, esto perm1tiendo una mayor ampi1ac16n de la 

func16n y de las neces1dades especff1cas del usuario. 

Se pretende que estas lfneas vayan en un princ1p10 para 

expoartesanfas y posteriormente, se real1zaran otros productos y la 

ampl1ac16n de la lfneas. 



2. 7. Que lrneas de productos d1sefiamos ?

l . Cafeteras 
2. Azuca reras
3.Arreglos florales
4. Medallones
5.Floreros 
G.BandeJa5
7.AJ1ceros
8.Candelabros
9.Joyeros
l O. Mazateros l l 

. V inaJeras
l 2.Copas
l 3.Vasos
l 4. Dulceros
l 5 .Arequ1peros 
l G.S0l1tar1os
l 7. BandeJaS
l 8.Soperos
l 9.Arroceras 
20.Saleros

2.8. Que elementos debemos tener en cuenta 

para hacer las m uestras? 

Util1zar la arcdla empleada por los artesanos de Tuate, que se 
denomina: "Tierra roJa o arc1lla de alfarero". conoc1da tamb1en como 
terracota: normalmente es una arcilla secundaria que contiene h1erro. 
Es de color rOJO, bastante suave al tacto y t1ene una muy buena 
plast1c1dad y tenac1dad. Esta arcilla es excelente para el modelado en 
general, con los dedos y el torno. 



La tecn1ca trad1c1onal el arrollado, que cons1ste en hacer rollos 
delgados de arcdla y med1ante rotac1on 1r colocando los rollos en el 
producto hasta determ1nada d1mens1on, sin embargo es 1mportante 
que se empleen los tronos de ceram1ca con los que se cuentan. 

En cuanto al tamano de los producto no es l1m1tada ya que cada 
artesano se ha espec1alizado en un determ1nado maneJO de tamanos, 
asf m1smo es 1mportante ya que se puede aprec1ar d 1ferentes 
proporc1on es. 

Se debe apl1car el colorado de una forma uniforme ya que, este es el 
unico elemento que le da color al producto. 

Es 1mportante que durante el p1sado y el amasado se el1minen en su 
total1dad las 1mpurezas y las burbuJaS, asf m1smo, es 1mportante que se 
deJe secar b,en loas productos antes de meterlos al horno. 

2.9. Que pautas se tendran en cuenta para la 

elaborac16n de cada lfnea ? 

EXTRACC/ON. La arcilla es extrafda de las m1nas prev,o pago de una 
cuota de arrendam,ento que puede ser por un ano, por una carga ( una 
volqueta llena), una maleta (lo que una persona pueda cargar). 

f'ISADA. La arc11la extrafda es llevada al lugar de trabaJO, actualmente 

es la v1v1enda de cada uno, en una p1edra sem,concava o plana y de un 
d,ametro aprox. de GO ems, se coloca la arc,lla y se procede a tnturarla 
con una herram,enta similar a un mazo de madera (p1son), este proceso 
se rep,te varias veces hasta encontrar homogene,dad de las arc,llas 

cuando se comb,nan de vanas minas (es lo mas recomendable), o

s1mplemente de una mina, 



ya el barro homogene,zado y ablandado queda l1sto para ser amasado. 

AMA5AD0. Cons,ste en amasar la arcilla humeda para asegurar que 

toda ella tiene la m1sma cons1stenc1a. Puede darse de varias maneras. 
Un metodo simple es el de dar a la arcilla la forma de una hogaza de pan 
golpeandola repet1damente sabre una mesa o banco. Luego con un 
cortador de alambre, se corta por Ja m1tad la hogaza; se pone una 
m,tad enc,ma de la otra y se golpea de nuevo hasta que se hayan 

JUntado las dos, se s1gue cortando y golpeando de manera continua, 

lo que elim1nara terrooes, incons1stenc1as y burbups de a1re. 

Otra forma es dandole tamb,en forma de hogaza y luego se amasa con 
ambas manos levantando y mov1endo la arc1lla desde la parte exterior 
de la masa hac1a el centro. La mano 1zqu1erda g1ra y gufa la arcilla hac,a 
una forma en esp1ral. 

Es 1mportante darse cuenta de que la amasada no se hace solamente 
con las manos, sino tamb1en con todo el cuerpo. Los pies tienen que 
estar f1rmemente asentados y separados, de manera que perm,tan 
balancearse hac1a atras y hac1a adelante, utll,zando el peso del cuerpo 
para pres1onar hac1a aba.JO. El t1empo que lleva esta operac16n depende 

de la cond1c16n de la arcilla. Cuando se nota que la arcllla esta densa y 

tensamente estructurada es que ya ha s1do suf1c1entemente amasada. 
La amasada debe hacerse sobre una superf1c1e l1geramente 
absorbente , s,tuada un poco mas baJa que la altura normal de la mesa., 

no como en Tuate que la mesa de am.as.ado es en el p1so o en la mesa 
del torno que se encuentra en puntos extremos, causando les1ones en 
la column.a vertebral. 

Dentro del proceso de amasado se busca, encontrar un punto ,deal 
de trabaJO, para el proceso de elaborac16n de un pr·oducto, 



al m1smo tiempo se busca el,minar el mfn1mo de 1mpurezas en la arc,lla. 

En este momenta se obt,ene la materia pr,ma. 

AR.MADO. Arrollado o modelado al colombfn. Este es la tecnica que 

los artesanos han empleado de generac16n en generac16n. Su 
principal ventaJaS es que con esta tecn,ca pueden real1zar cualqu,er 
forma. En esta tecnica se util,zan largos rollos de arcilla plastica . Los 
rollos se hacen compr1m1endo una bola de arcilla sobre una superf1c1e 
con toda la mano, palma y dedos, 1mprim1endole un mov1m1ento de 
va,ven y extend1endo la arcilla gradualmente hasta que alcance la 
long1tud y el d1ametro deseados. Este mov1m1ento debe comenzar en 
el centro de la arcilla, deslizando las manos hac,a afuera lo largo de la 
m1sma conforme se va real1zando. 

Hay que ev1tar el aplanam,ento de los rollos deJ.andolos l1bres despues 
de cada mov1m1ento y conservando los dedos l1geramente arqueados 
por enc1ma de ellos. La tecn,ca de trabaJO de algunos artesanos de 
Tuate, ha camb1ado, hasta el punto en que el empleo del r·ollo se hace 

de una forma cast virtual, el trabaJO que se conserva es el de esp1ral, 

pero ad1c1onando secc1ones de arcilla, similar a los rollos, esto afecta 

el producto ya que no garantiza que el grosor de la p1eza sea uniforme 

y que el producto quede as1metrico. 

Para hacer una p1eza, primero hay que cortar una base circular de una 
plancha de arcilla que tenga el grosor adecuado al tamano de la forma. 
Se raya y se humedece el contorno del disco de arcilla y se coloca el 
primer rollo. Con la punta del dedo se hace descender la arc1lla hasta 
que se una con la del disco. Luego se van colocando los rollos 
s1gu1entes de la m1sma manera. Para curvar una forma hac1a afuera hay 

que desl1zar l1geramente cada rollo en d1cho sent1do sobre el rollo ya 
colocado. Para hacer la curva hac1a adentro el rollo debe colocarse 
deslizandolo hac1a la parte interior del rollo de debaJO, Este proceso 
se continua hasta que se completa la forma. Las formas grandes es 
meJOr hacerlas por 



p1sos, deymdo secar cada uno de ellos, 1mp1d1endo asf que la forma se 
d1stors1one o se venga abajO, Es 1mportante asegurarse de que la 
parte superior de los real1zado permanezca humedo, para que pueda 
un1rse con los s1gu1entes rollos. 

AR.MADO 2§ Parte, Cuando la p1eza este seca, se procede a coloc.ar 

los demas elementos que se neces1ten, ya sean orey:1s, cabestros, 
puntas, bocas, or1f1c1os, etc ... 

TABLfADO. Cons1ste en util1zar una tabla o una herram1enta plana con la 

cual se homogene1za la superf1c1e el1minando cualqu1er textura que 

tenga la p1eza al momenta de hacer los empates o al momenta de 
armar. 

ALINADO. Se qu1tan todas las 1mpurezas que se vean en la superf1c1e. 

AFINADO, Se emplea un cepillo como herram1enta sin, las cerdas para 
dar un acabado a la p1eza. 

PIGMENTADO. Se util1za el colorado para dar un todo rOjO marron a 
los productos, se emplea una brocha o un trapo, para este proceso. 

Se deja sec.ar la p1eza. 

PULIDA. En este momenta se procede a dar el acabado final a la p1eza, 

para este proceso se emplea una p1edra de canto con la cual se 
homogene1za toda la superf1c1e hasta que quede lo mas br1llante 
pos1ble y se deja sec.ar 

CALDEO, Es el primer proceso, antes de cocinar la p1eza, cons1ste en 

coloc.ar las p1ezas en la coc1na en una superf1c1e alt.a y prender una 
hoguera en la parte inferior, lo que se busca es crear calor ind1recto 
para eliminar, el max1mo de humedad. 



COC/NADO. El horno es la p1eza mas 1mportante del equ1po de un 
artesano, hasta hace unas semanas, se trabaja con la quema de loza en 

el suelo, a part,r del 19 de D1c1embre de J 995, se concluyo la 
construcc,on de un horno de bro invertido , se anexa a este 
documento cop1a del proyecto de elaborac1on del horno. 

Freparac,6n de/ horno: se emplea la cen1za de las anteriores quemas, 
se procede a colocar las p1ezas danadas en cuadro de tal forma que 
ocupe el espac10 dest1nado para la hornada, se coloca la lena dentro 
del cuadro y se d1str1buyen las p1ezas anteriormente caldeadas, las 
p1ezas pequenas se introducen en las grandes; al momento de prender 
el fuego se m1de la d1recc1on del v1ento y s1gu1endo la corriente de 
este se procede a prender el fuego en una de sus esqu1nas. 

CocCJ6n o quema. A med1da que se incrementa el calor se al1menta 
con res1duos naturales, que pueden ser de cosechas, helechos, pajaS, 

ramas, etc ... Esto se hace durante aprox. G horas despues se deja de J 
a 2 horas consum,endose todo este material. 

Term,nado este tiempo el horno tiene un color gris desde su base, 
hasta la superf1c1e, en caso dado que el color no es homogeneo , 
qu,ere dec1r que las p1ezas estan crudas; se procede a mirar los s1ttos 
en los cuales falta cocc1on y se agrega material, teniendo encuenta 
que el humo no penetre dentro de las otras p1ezas. 

T erm1nado este proceso se deja enfr,ar la hornada y se procede a 
desmontar el horno y ya las p1ezas quedan l1stas para ser empacadas 
(period,co y cajaS de carton o costales con paja y amarrados) y se 
vend en. 



3. MUNICIPIO DE CERINZA - CESTERIA EN

ESPARTO 

3. I. Que antecedentes tenemos?

La explotac1on del esparto tan antigua, que ya antes de Cristo, los 

fen1c1os se provefan de este material en las costas espanolas. Eran de 

corriente uttl1zac16n en la Coloma, las ester.as teJ1das en largas tiras o 

en esp1ral, los canastos, las escobas, y elementos de cordelerfa como 

los llamados, "cuanes" con los que se sol fa amarrar las v1gas a los 

techos, en las construcc1ones, de aquella epoca. Lo "col.adores", los 

"pesos", y las "esteras" para la fabricac1on de quesos, han s1do en 

nuestros campos, de empleo trad1c1onal, como tamb1en los llamados 

"Guchubos" o canastos redondos ( con tapa o sin tapa), que 

const1tufan elementos 1mpresc1nd1bles en los que aceres de la 

campesina Boyacense. 

Es pues, una act1v1dad con antecedentes profundamente arra1gados 
en las costumbres y que actualmente se encuentra en un proceso de 

decadenc1a en el mercado actual, es por esto que es necesario buscar 

nuevas alternat1vas de trabaJO o apl1cac1ones de este recurso natural, 
y asf retomar el rumbo de este of1c10 y perm1tir que el campesino 
tenga un meJor esttlo de v1da. 

La Cesterfa en esparto, constituye la principal artesanfa, con sus 

d1ferentes productos: canastos, "guchubos", 1nd1v1duales, papeleras, 

sombreros y otros. El canasta ha venido de generac1on en generac1on, 

desde los t1empos de los aborfgenes hasta nuestros dfas y se util12a 

para colocar cucuyos, mantener el pan u otro alimento der1vado de los 

cereales. 



Esta artesanfa se 1ntens1f1co a part1r del ano de J 9G3 al partic1par 

Cerinza en el "Aguinaldo Boyacense" con una carroza aderezada con 
utensil1os de esparto, Los que llamaron la atenc1on del publ1co T unJano 
y Bogotano. Con esta promoc1on el of1c10 deJO los linderos 
mun1c1pales, para convertirse en una industria con mercado nac,onal. 
En la actual1dad esta artesanfa representa un papel 1mportante en los 
ingresos de los artesanos, qu,enes recorren el pafs vend,endo sus 
producto. 

En Cerinza ex1sten actualmente dos Asoc1ac1ones Artesanales; La 

Asoc1ac1on de Artesanos del Valle de Cerinza y La Asoc1ac1on Artesanal 

Cerenza. La pr1mera es la mas ant,gua y a  contado con el apoyo de 
Artesanfas de Colombia, La Asoc1ac1on del Tundama, asf m1smo a ten,do 
mayor part1c1pac1on en cuanto a ferias, como Expoartesan1as'94 y 
eventos populares y culturales. Hace algunos anos rec1b1eron la 
primera capac1tac1on en D1seno de nuevos productos. La Asoc1ac1on 
Artesanal Cerenza, no a contado con los m1smos pr1vileg1os que la 
anterior, sin embargo la UMATA a ven,do apoyandolos en la formac1on 
m1cro-empresar1al. 

Hasta la fecha y al 1gual que la Asoc1ac1on del centro rec1b1eron apoyo 
por parte de la Gobernac,on de Boyaca, El lnstituto de Cultura, 
Tur1smo y Bellas Artes de Boyaca y Artesanfas de Colombia, se d1cto 
la presente capac1tac1on en d1seno y formac1on artesanal. 

3:2. Como lo empezamos? 

Fara la eJecuc1on del conven10 se real,zaron las v1s1tas pert,nentes, y de 

esta manera poder expl,car a la comun,dad, el interes por parte de las 

inst,tuc,ones part1c1pantes a este conven10 de ofrecer una capac1tac1on 

en d1seno y organ1zac1on artesanal. 



Ex1stiendo dos asoc1ac1ones artesanales en el of1c10 de cesterfa en 
esparto, fue necesario d1v1d1r los dos grupos: con la asoc1ac16n de 
artesanas de Cerenza, se trabaJaba los dfas martes en las horas de la 

tarde de 2:00 p.m. a G:00 p.m.; con la asoc1ac16n artesanal del valle 
de Cerinza se d1v1d16 este grupo en dos: con las del centro se 
trabaJaba los m1ercoles en las tardes y con las del centro rural se 
trabaJaba los v1ernes en las tardes. 

lnscritas las person.as 1nteresadas en tomar la capac1tac16n, se hacfan 

charlas sabre costos de producc16n, contabil1dad, etc .. ; se trabaJaba 
en la parte de d1seno, para la cual se les entregaba a los artesanos la 
propuesta de d1seno y cada uno de ellos la elaboraba , al final1zar el dfa 
cada uno de ellos lo term1na en su casa y a  los ocho dfas lo traen ya 
totalmente term1nado. 

3 .3. Para que lo hacemos ? 

Para satisfacer la neces1dad de la comunidad , y de las neces1dades de 

los usuarios. 

Para organ1zar la m1croempresa artesanal en el of1c10 de cesterfa en 
esparto. 

Para meJorar el n1vel de v1da y sus 1ngresos, med1ante la colaborac16n 
de las muJeres cabezas de famil1a. 

Para canal1zar la mano de obra d1spon1ble en la famil1a y en la veredas, 

para produc1r p1ezas aceptables en el mercado. 

Para produc1r volumenes considerables que les den rentabil1dad y 
permanenc1a en el trabaJO, respond1endo a mercados mas ampl1os a 

n1vel nac1onal e 1nternac1onal. 



Para encaminar a lograr el meJoram1ento de la producc16n y la 
generac16n de empleo. 

3.4. De que hemos part1do para hacerlo? 

Se ha ten1do encuenta la habil1dad artesanal de los nucleos 
artesanales, con la cual realizan una gran variedad de productos. 

Hasta hace algun t1empo la producc16n se reducfa a obJetos 
trad1c1onales em1nentemente util1tar1a, coladores, cestos, y escobas. 
Artfculos austeros y elementales en su forma y factura, dest1nados en 
su gran mayorfa a autoconsumo. Actualmente se per·c1be un gran 
desarrollo varias lfneas de d1seno de producc16n que perm1ten una 
gran var1edad de productos artesanales en este of1c10, asf como 
petacas, bolsos, tazas, 1nd1v1duales, guchubos, esteras, arboles, 
Joyeros, etc ... 

Dentro del proceso de expres16n artesanal en el of1c10 de la cesterfa 
en esparto, ex1ste una gran d1v1s16n en cuanto al maneJO creat,vo de la 
producc16n artesanal, deb1do a una falta de capac1tac16n y de 
pos1bil1dades culturales l1m1tada por factores polft1cos que han 
1nterven1do negat1vamente a1slando el of1c10 unos de otros. 

Se ve con gr.an preocupac16n que el esparto se encuentra en una 
etapa de estancam1ento, no se puede dec1r que s1mplemente es 
creativo, es un problema mucho mayor y es de mere.ado, en donde su 
aceptac16n se ha ven1do reduc1endo poco a poco, no hay una 
expl1cac16n muy exacta, pero tiene que ver d1rectamente con la materia 
prima. 



3. 5. En que cons1ste la capac1tac16n en d1seno y

orgarnzac16n artesanal?

En perm1tir al artesano, que se cons1ent1ce de que sus lfneas de 
producc16n son l1m1tadas y es un problem.a que obedece a un 
estancam1ento en el desarrollo creativo, motivado por una falta de 
v1sual1zac16n, capac1tac16n y otro tipo de neces1dades, el desarrollo 

de nuevos productos se l1m1ta a la cop1a o repet1c16n de los m1smos. 

En br1ndar al grupo los elementos para elaborar un producto que Ilene 
una neces1dad de la comun1dad local y del mere.ado. 

Que este b1en real1zado de acuerdo con su func16n o uso, en las 

d1mens1ones, maneJO de la materia prima, y acabados requeridos. 

Que med1ante la habil1dad artesanal y la sens1bil1dad que cada uno de 
ellos posee, les perm1tan expresar sus sentim1entos y sus 
neces1dades 

Que sean util1zadas materias primas naturales acces1bles tanto a n1vel 

econom1co, como tecnico y de acop10. 

Que se elua el of1c10 y tecnicas desconoc1das entre las muJeres, para 
lograr llegar a productos innovadores, que perm1tan agradar util, visual 
y decorativamente a otros s1stemas de mercado. 

Que el artesano med1ante el proceso de capac1tac1611, en formac16n 
m1cro-empresarial, entienda la 1mportanc1a que tienen los costos de 

producc16n, ya que esto le perm1te a los artesanos poder cuantif1car y 
cualif1car su producc16n, logrando con esto meJorar su cal1dad en 
cuanto a mano de obra y valorac16n de sus productos y su med10 de 
v1da. 



Que med1ante la generac,on de nuevas tecnicas de trabaJO, nuevos 
teJ1dos , se pueda proyectar el of1c10 del esparto. 

D1verstf1cac16n, se tomara un obJeto artesanal y se d,senan nuevas 

alternativas func,onales , generando una tipologfa de producto los 

materiales se conservan, las tecn,cas y los elementos caracterfsticos 

de 1dent1dad, con el fin de buscar una permanenc1a en el mercado y 
d1ferentes pos1c1onam1entos dentro del c1clo de v1da de un producto. 

D,seiio de Froductos. a partir de la demanda, de las neces1dades 

prop1as y culturales, ten1endo en cuenta su espec1f1c1dad en el trabaJO 
artesanal, se crean obJetos con caracterfst1cas de 1dentidad obJetual, 
perm1t1endo una ampl1ac16n de sus tipologfas. 

3.G. Cual es la propuesta de d1seno?

Crear varia lfneas de productos, teniendo encuenta el maneJO de las 

formas artesanales. 

Dentro de la propuesta a d1senar se pretende sacar lfneas de 
productos para el hogar, estas lfneas tienen las s1gu1entes 
caracterfsticas poseen un estructura, son s1metr1cas, tienen un 
paralel1smo en los pianos hor1zontales y vert1cales, parten de un 
centro, sus formas son ovaladas, rectangulares, c1rculares y 
cuadradas, y func16n es de contenc,on, almacenam1ento, protecc16n y 
decorac,on. 

Para las propuestas de d1seno se part,6 de tomar todas esas formas 
geometricas y darle vol um en, de tal forma que fuesen obJetos con 
mayores curvas, mas d1nam1cas. 



Se exper1mento tamb1en en un nuevo teJ1do ya que el trad1c1onal parte 
del maneJO de dos hebras y el nuevo se trabaJa con se1s y nuevas 
hebras; ten1endo un nuevo teJ1do se retomo todo el trabaJO 
trad1c1onal y se mod1f1caron las p1ezas. 

En general la propuesta de d1seno se caracteriza porque se parte de 
la base de que los productos sean de contenc1on y decorac1on, pero 

se busca que no en todos los obJetos la func16n sea concreta, se 
genera una mult1func1on, esto perm1tiendo una mayor ampl1ac1on de la 
func,on y de pos1bil1dades a las neces1dades especff1cas del usuario. 

Se pretende que estas lfneas vayan en un princ1p10 para 
expoartesanfas y posteriormente, se realizaran otros productos y la 
ampl1ac1on de la lfneas. 

3. 7. Que llneas de productos d1senamos ?

J • Cestos mult1usos 
2. Fruteros.
3. Anchetas
4.  M1n1f1ambrera

s
5. Guchubos G.floreros
7.Jarrones
8. lnd1v1duales 

9.Paneras
J O.Barriles
J J • Rec1p1entes para huevos J 
2.Joyeros
J 3.Tazas
J 4.Vasos
J 5. Cub1erteros

3. 8. Que elementos debemos tener en cuenta para 

hacer las m uestras?

El material util1zado en Cerinza, el esparto es trafdo a vender por 
intermed1ar1os los dfas m1ercoles en Cerinza y el Viernes dfa de 



mercado. En Belen el dfa Sabado, dfa de mercado. Los 1ntermed1arios 
traen el esparto de Sogamoso, Fa1pa, etc .. ; el artesano al comprar el 

esparto, el escoge la cantidad y el esparto que exter1ormente este 
bueno, hasta llegar a su casa puede darse cuenta s1 la compra estaba 
en buen estado. 

Fara ten1r el material, se util1zan las anil1nas comunes, son emplean los 

colores rosado morado, azul, rOJO y verde. 

El esparto debe clas1f1carse eliminando las 1mpurezas y el esparto que 

se encuentre quemado . 

Es 1mportante que para el teJ1do el esparto empleado para la trama se 
sumerJa en agua con el fin de buscar la mayor flex1bil1dad pos1ble. 

En el momenta de empacar es 1mportante hacerlo en caJaS de carton y 

no en costales, ya que el esparto por ser un material tan flexible, se 

deforma facilmente. 

3.9. Que pautas se tendran en cuenta para la 

ela borac16n de cada lrnea ? 

Fartir de las lfneas de d1seno que se han acordado 

Despues de comprado el esparto, se hace la "clas1f1cac16n" del 
esparto, los espartos de mayor long1tud son escog1dos para ser 
empleados en la trama y los esparto mas cortos para ser empleados 
en la urd1mbre o armante. 

Una vez se real1za la clas1f1cac16n se procede colgar el esparto 
empleado para arm.ante, se deja sec.ar, al amb1ente y se cuelga, y ya 
terminado este proceso, se trabaJa. 



Con el esparto mas largo, se procede a " blanquearlo", para darle un 
color mas claro y dar elastic1dad al material, los artesanos lo cocinan 
prev1amente, en grandes ollas durante cuatro horas aprox, el 

combustible es carbon mineral, lena y paJa, pasado este t1empo se 
ext1ende al sol y al sereno durante 20 dfas. Ya blanqueado el material 

se escoge una pequena porc1on y es ten1da de varios colores, verde, 
rosado, v1oleta, morado, etc .. , para ser utll1zado como decorac,on en 

forma de bandas que se entreteJen cada c,erto techo en el teJ1do 
natural. 

Para "p1gmentar", se debe herv,r el agua con el esparto, ya h1rv1endo 

se anade la anllina del color deseado y se deja durante unos de J 5 a 
20 m1nutos. Es aconseJable que la cantidad de anll1na y la cantidad de 

esparto sea lo suf1c1entemente necesar,a para que el esparto quede 

b1en ten1do y no quede con un color claro, que hace aparentar una 
producc16n, v1eJa , mal trabaJada, los pequenos errores se logran 
d1s1mular aplicando proporc1onalmente el color, y espec1almente con 
colores fuertes. 

51 b1en el teJ1do y el acabado varfa l1geramente segun la forma del 
obJeto, la hechura es bas1camente la m1sma; primeramente se teJe un 
armazon o base en forma de "tafetjn", ya sea para productos 

oval.ados, c1rculares, cuadrados, rectangulares. Se pasan los 

elementos de la urd1mbre alternat1vamente por arr1ba y por abaJO de 

otro, semeyrndo el d1bUJO de un tablero de damas. Este armazon se 

construye con pequenas manOJOS pianos de unas J 2 hebras cada uno, 
esto depend1endo de la d1mens1on del obJeto a real,zar, se 
acostumbra para productos c,rculares y cuadrados, usar 
proporc,onalmente la m1sma cantidad de armates , por eJemplo tres 
por tres o cuatro por cuatro, asf m1smo las hebras son 1gual cantidad a 
los horizontal que a los vertical. 

T eniendo constru1do el armazon del cesto se procede a emplear, el 
esparto que se blanqueo; las puntas se introducen en los 



armantes y se procede a hacer el entrecruzam1ento, es dec1r pasar 
dos hebras alternat1vamente de la urd1mbre una por delante y la otra 
por detras. A med1da que el teJ1do avanza, es necesario que se 

b1furque la urd1mbre para poder estructurar el producto, es dec1r, s1 se 

parte de nueve armantes se b1furcan y se conv1erten en d1ec1ocho y asf 
suces1vamente, segun lo requ1era la d1mens16n del producto, se 

recom1enda que m1entras se este teJ1endo en la secc16n horizontal que 

comprende la base o las base de la tapa se realice en lo pos1ble la 
mayor cantidad de d1v1s1ones de urd1mbre con el fin de que cuando el 

teJ1do se este real1zando en la secc16n vertical, ya sea recta, convexa o 
c6ncava, no se vean estas d1v1s1ones ya que su presentac16n se ve 

afectada, asf m1smo al d1v1d1r varias veces se garantiza un producto, 
apretado, un teJ1do un1forme, fino, estructurado y agradable. 

La mayor parte del teJ1do ese hace con esparto natural, empleando 
cada c1erto trecho, hebras de color roJO, verde o v1oleta, en forma de 

bandas paralelas de un centfmetro de ancho ( costumbre que se t,ene, 

en cuanto al maneJO del color), o depend1endo del maneJO aleator10 
que el artesano qu1era darle. 

Al finalizar el cuerpo del canasto se aprovecha la parte sobrante de la 
urd1mbre, para la confecc16n de asas, amarres, enmallado, en fin, todo 
tipo de remates que usualmente el artesano acostumbra a real1zar, 
necesarios para darle un terminado al producto; esto se hace 
doblando el esparto en m1smo sentido e 1ntroduc1endo las hebras una o 
dos urd1mbres a la derecha; sobre la m1sma urd1mbre, esto para los 
enmallados; o doblando el esparto en un m1smo sentido los manOJOS de 
esparto y forrandolos con hebras del m,smo material dandole asf fuerza 
a los bordes y al m1smo t1empo un buen terminado al artfculo. Tamb1en 
es usual emplear los manOJOS de la urd1mbre para formar anillos 
entrecruzados obten1endose entonces un remate mas del1cado y 
grac1oso. 



TeJ1do nuevo. 

Para 1n1c10 del teJ1do se parte del m1smo concepto de trabaJO el 
maneJO de la urd1mbres, armantes es 1gual, lo que camb,a es el maneJO 

de teJ1do o de la trama la cual se describe por tres Juegos ya sean tres 

Juegos de dos hebras cada unos, o de tres JUegos de tres hebras 
cada una, este ultimo teJ1do hace que la textura visual sea mucho mas 
agradable. 

Para real,zar un obJeto se parte del entrecruam1ento de armantes, se 

trabay:i dentro de la secc16n horizontal con teJ1do trad1c1onal, 

real,zando las subd1v1s1ones necesarias, es 1mportante hacerla en esta 
secc16n, ya que este teJ1do no perm,te real,zarlas en la secc,ona 
vertical, en caso de neces,tase es necesario suspender este teJ1do y 
teJer trad1c1onalmente y poster1ormente segu,r con el nuevo teJ1do. 

Ya teJ1do la base o secc16n horizontal se procede a 1nsertar los tres 

trfos o pares. un Juego se d1rige hac1a atras de la urd,mbre, los otros 

dos van en la parte anterior uno por debaJO y el otro por enc,ma de la 
urd,mbre, posteriormente el trfo que estaba en la parte posterior 
pasa a la parte anterior abaJO, el trfo que se encontraba en la parte 
anterior abaJO pasa arriba, y el que estaba arriba, pasa a la parte 
posterior, y asf suces,vamente hasta term1nar el producto. 

Otra forma de util1zar este teJ1do, y v1sualmente agradable es 

emplearlo solamente en el momento de util1zar el color. Es aconsey1ble 

que s, se va a emplear combinac16n de teJ1dos solamente se apl,que el 

color al teJ1do nuevo, ya que al apl1carlo en ambos teJ1dos, el producto 
se ve pesado y desagradable. 



3. AGRADECIMIENTOS

COOPERATIVA MULTIACTIVA DE ARTESANOS DE TUATE BAJO: 

JAVIER CASTRO GARCIA 
LUZ MERY BECERRA GARCIA 
ADONIA DE DOLORES GUERRERO 
PLACIDA GALLO 
MARJA AURORA GARCIA 
MARJA HELENA BECERRA 
NANCY ESPERANZA CASTRO GARCIA 
MATILDE AYALA GUERRERO 
ROSA EMA SUAREZ 
MARIA ISABEL GARCIA AYALA 

ASOCIACION ARTESANA DE CERENZA 

ALCIRA TORRES 
MARJA DEL CARMEN VERDUGO 
MARIA ASCENSION VERDUGO 
NUBIA TORJRES 
MARIA HELENA BALAGUERA 
MARIA INES BENAVIDES MARIA 
ELVIA VERDUGO MARIA LUZ 
BALAGUERA ERMENCIA 
BALAGUERA 

POLO AYALA GUERJRERO 
BARONIO CASTRO 
LUIS EMILIO CASTRO 
TOBIAS CARDENAS 
MIGUEL AYALA PARADA 
SEGUNDO BECERRA 
OSANA BAEZ DE AYALA 
CARMENA BECERRA 
TEOFILO GOMEZ RAVELO 

SARA DEL CARMEN CUY 
MARIA EMILIA MORENO 
GILMA VARGAS 
MARJA DEL CARMEN BALAGUERA 
CARMEN RIVERA 
MARGARITA MARJA BALAGUERA 
MARTHA JANNETTE MORALES 

ASOCIACION DE ARTESANOS DEL VALLE DE CERINZA 

ROSALBINA DEL CARMEN CARVAJAL 

MARIA TERESA RONDEROS 

GRACIELINA DEL CARMEN RONDEROS 

ELICENIA CASTRO 

CARMEN BURGOS 

ELISA Pl NTO VEGA 

ANA VICTORIA PINTO 

MARJA DEL CARMEN RODRIGUEZ 



BENILDA GONZALEZ 

ANA TERESA ROJAS 

MARIA LUZ PEREZ CORREDOR 

ANA VICTORIA BAEZ Pl NTO 

MARJA INES PINTO VEGA ANA 

LUCIA Pl NTO VEGA 

ROSA TULIA PINTO 

CARMEN ROSA CASTRO 

AMANDA CASTRO 

CARMEN GONZALEZ 

AURORA GUICHA 

Dr.Jose Benigno Fer1lla F1neros - Gobernador de Boyaca. 

Dr.Javier Humberto Fereira Jauregui - Director ICBA. Dr. Cec1l1a 

Duque - Director.a Artesanfas de Colombia. Dra. Marfa Gabriela 

Corradme Mora - Director.a del Convenio. Dra. Luz del Carmen 

Montoya Rodriguez - Coord1nadora del Convenio para el desarrollo 

Artesanal de Boyaci. Un1dad Mun1c1pal de As1stenc1a Tecnica 

Agropecuaria. (UMATA). Familia Baez Porras - Munic1p10 de Belen y a  

los JOVenes: Gilma Vargas - Javier Castro Gard.a. 




