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Diseiio E Innovaci6n Tecnol6gica Aplicados En El Proceso De 

Desarrollo Del Sector Artesanal 

Desarrollo De los talleres en disefio y Asistencia Tecnica para la elaboracion de broches 
cierres y acabados. 

Desarrollo de las Asesorias Puntuales en productos de Joyeria y Bisuteria. 

En Bogota D.C Departamento de Cundinamarca 

lntroduccion 

En el presente informe se consignan las actividades y contenidos desarrollados en los talleres de 

broches cierres y acabados dentro del marco del Proyecto Disefio E Innovacion Tecnologica 

Aplicada En El Proceso De Desarrollo Del Sector Artesanal. En los talleres realizados en las 

localidades de Usme y Bogota D.C. 

1. Objetivo General:

El proyecto disefio e innovacion tecnologica aplicada en el proceso de desarrollo del sector 
artesanal colombiano, tiene por objetivo elevar la calidad de los productos artesanales, 
estimulando procesos de innovacion en disefio y desarrollo de tecnologias, acompafiado de 
transferencia de conocimientos que estimulen la creatividad del artesano y le permitan visualizar 
las necesidades y tendencias del mercado. 

El disefio de las colecciones de productos y el desarrollo de tecnologia apropiada, sirven para 
mejorar la productividad y competitividad; todo ello orientado a promover el posicionamiento de 
la artesania colombiana en mercados nacionales e intemacionales. 
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2. Objetivos Espedficos:

• Desarrollar 3 talleres en disefio y elaboraci6n de broches y cierres, enfatizando en los procesos
de pulimento, acabados y aspecto funcional. En las localidades de Usme y Bogota D.C.

• Concientizar a los asesorados en la importancia de la utilizaci6n de broches y cierres elaborados
con calidad, que se incorporen y den valor agregado a sus lineas de producto.

• Prestar asesorias puntuales a joyeros y artesanos que elaboran productos de joyeria y/o bisuteria
con el fin orientar el desarrollo de productos bajo criterios de disefio, calidad e identidad que
puedan ser comercializados en las diferentes ferias nacionales.

3. Desarrollo De Los Talleres

Se Planearon tres talleres: El primero en la localidad de Usme y dos mas en Bogota D.C. Se
programaron para ser desarrollados en diez dias cada uno con una intensidad de cuatro horas
diarias; para un total de 40 horas por taller.

Para la puesta en marcha del los talleres se realize una selecci6n inicial de 10 tipos de broches
"genericos" en los cuales se identificaron aplicaciones practicas y funcionales con la posibilidad
de modificar y adaptar a los contenidos de las diferentes lineas de producto.
Para ello se cont6 con el material grafico y de apoyo elaborado por el grupo coordinador y la
asistencia tecnica del asesor a cargo.

Presentaciones de apoyo:
- Calidad total y procesos de acabado - Adriana Roa.
- Una Buena joya se reconoce por su cierre - Nuria Carulla.

Se procedi6 a realizar la convocatoria con las entidades oficiales de cada localidad y la base de 
dates de artesanos joyeros de Artesanias de Colombia. 

Luego de la presentaci6n y socializaci6n del proyecto, la metodologia aplicada se desarrollo a 
partir de jornadas te6rico-practicas y la organizaci6n de grupos de cuatro o cinco artesanos que 

trabajaron en sinergia para la elaboraci6n de cada broche o cierre con el acompafiamiento del 
asesor y apoyados en el material grafico (Dibujos y pianos). Ver anexos 
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3.1 Contenidos del taller 
Apr . d I II ICO para to OS OS ta eres en 1orna d d as e manana y tar d e.

Actividad Tiempo Hora 

Dia Primcro 

-Presentaci6n del grnpo.
-Socializaci6n y presentaci6n institucional del
programa y proyecto.
-Presentaci6n del temario y metodologia -

2 horns 8:30 a 10: 30 
introducci6n te6rica del tema.
-Socializaci6n del concepto de calidad asociado al
Enfoque integral los procesos que intervienen en la

elaboraci6n de joyeria.
Receso 15 min. IOJO al0:-t5 

- Conformaci6n de grupos de trabajo
- entrega de material insumos y pianos.
- explicaci6n primer broche para collar -mosquet6n

2 hora� 10:45 a 12:45 
Con lamina.

- Elaboraci6n de soldaduras
- DesaITollo I Broche para collar mosquet6n con lamina
Dia seeundo

-T erminaci6n primer broche mosquet6n
Con lamina. 2 horas 8:30 a IO: 30 

-(Seguimiento por parte del asesor.)
Receso 15 min. JOJO al0:-t5 

Desarrollo 2 Broche para collar mosquet6n con tubo,
explicaci6n. 2 horas 10:45 a 12:45 

-Seguimiento funcional del broche y acabados.
Dia tercero

-T e1111inaci6n broche 2 -mosquet6n con tubo
-rcconocimiento de los materiales e insumos de

2 horas 8:30 a 10: 30 
pulimento -Actividad te6rico practica
-Seguimiento funcional del broche y acabados.
Receso 15 min. 10:30 a!0:45 

-DesaITollo 3 Broche - De acople para collar con guia
intema. Explicaci6n. 2 horas I 0:45 a 12:45 

-Seguimiento funcional del broche y acabados.
Dia cuarto

-Tenninaci6n broche 3.
2 horas 8:30 a IO: 30 am 

-Seguimiento funcional del broche y acabados.
Rece o 15 min. I 0:30 a 10:45 

-DesaITollo 4 broche o prendedor de una y dos agujas.
2 horas 10:45 a 12:45 

Explicacion.
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-Seguimiento funcional del broche y acabados.
Dia quinto

-terminaci6n broche 4- prendedor.
2 horas 8:30 a 10: 30 

-Seguimiento funcional de! broche y acabados.
Receso 15 min. I 0:30 a I 0:45 

-DesaiTollo 5 broche para pulsera. Dos tipos: con
2 horas I 0:45 a 12:45 

lamina y con tubo. Explicaci6n. 
Dia sexto 

-Desanollo 5 broche para pulsera. dos tipos: con
lamina y con tubo. Explicaci6n. 2 horas 8:30 a 10: 30 

-Se1rnimiento funcional de! broche y acabados.
Receso 15 min. I 0:30 a I 0:45 

-tem1inaci6n broche 5 para pulsera.
2 horas 10:45 a 12:45 

-Sesruimiento funcional del sistema y acabados
Dia septimo

-DesaJTollo 6 sistema para ai·ete topo o de poste.
2 horas 8:30 a 10: 30 

-Sisternas para topos (Fernan Arias)
Receso 15 min. I 0:30 a I 0:45 

- DesaITollo 6 sistema para arete- topo o de poste.
-Sistemas para topos -Dise110 (Fernan Arias). 2 horas 10:45 a1245 

Dia octavo 

- DesaJTollo 7 sistema para aretes- catalan. 2 horas 8:30 a JO: 30 

Rece o 15 min. I 0:30 a I 0:45 

- DesaiTOllo 7 sistema para arctes- catalan.
2 horas I 0:45 a 12:45 

-Seguimiento funcional del sistema y acabados.
Dia noveno

- Desa1Tol10 8 sistema para aretes- omega.
2 horas 8:30 a 10: 30 

-Se!!uimiento funcional del sistema y acabados.
Receso 15 min. I 0:30 a I 0:-15 

-Seguimiento y analisis de puntos por mejorar en cada
uno de los broches. 2 horas I 0:45 a 12:45 

-EntreQa de evaluaciones del asesor.
Dia decimo
- analisis y socializaci6n del resultado y trabajo de -I horas 8:30 a 10: 30 

todos los a11esanos-joyeros, puntos a mejorar y
recomendaciones.
-Entrega de evaluaciones del asesor.
-Devoluci6n de material y broches.
Receso I 0:30 a I 0:-15 

-Clausura y entrega de ce11ificaciones por pa11e de! 2 horas I 0:45 a I �:45 

Equipo coordinador.

Artcsanias de Colombia S.A. Centro Colombiano de Diseno para la Artesania y las Pymes. 7 



3.1 Desarrollo del Modulo de Acabados 

Una vez adelantados los dos primeros broches, sobre ellos se realizo la capacitaci6n y practica 
en el uso adecuado de los insumos y herramientas de pulimento y acabados. 
Cada uno de los artesanos practico con una pieza para aplicar el conocimiento y el manejo de 
las diferentes felpas, cepillos y pastas. 

El enfasis dado a la fase de pulimento, inicialmente no dio los resultados esperados en algunos 
grupos de trabajo, sin embargo a todos les quedo claro una vez practicaron con los demas 
broches y sirvi6 para dar cuenta de la importancia del acabado con lija hasta el grano mas fino 
y del orden de los pasos de armada de cada broche. 

4. Taller - Localidad De Usme

Para el taller realizado en la localidad de Usme del 16 al 25 de marzo de 2006 
se cont6 con la participaci6n de cuatro artesanos-joyeros, con quienes se trabajo en sus propias 
unidades productivas las cuales se visitaron en la manana durante los diez dias programados. 
Abordando cada dia un tipo de broche o cierre y evaluando los pasos para su elaboraci6n y 
acabados. 
El perfil de los asesorados de esta localidad es el de joyeros con experiencia y calidad tecnica 
media, ellos fabrican por encargo modelos en plata y/o oro. Se esperaba la participaci6n de 
mini mo diez joyeros, pero no se vio el interes de las demas personas convocadas a la apertura 
del taller; algunos de ellos residentes en el barrio Santa Librada a Quince minutos de la plaza 
principal de Usme. Los joyeros participantes demostraron interes por aprender las nuevas 
Tecnicas y conceptos que se les presentaron. 

Para la convocatoria se cont6 con la colaboraci6n de Jesus David Jaramillo, Dinamizador en la 
Upa Marichuela-Unidad Primaria de Atenci6n del Hospital de Usme y Luisa Fernanda 
Hernandez Coordinadora cultural de la alcaldia de Usme. 
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4.1 Instalaciones, Equipos Y Herramientas 

Los taJleres de los beneficiarios son unidades productivas que cuentan con herrarnienta basica 

de arrnado y con un area aproximada de 9 metros cuadrados. 

Luis y Carlos lagos en sus unidades productivas Usme 18/03/06- Fotografias Juan Carlos Ferrer 

4.2 Logros Taller localidad de Usme 

• se logro la asistencia y capacitaci6n de 4 joyeros de la localidad en elaboraci6n de broches
cierres y acabados.

• Transferencia de nuevos conocimientos en donde los artesanos mostraron ser muy receptivos a

las sugerencias que se ofrecieron para la elaboraci6n de una pieza de joyeria de calidad.
• Concientizar a los asesorados en la importancia de utilizar broches y cierres que se integren a sus

productos como un detalle de buena elaboraci6n y valor agregado.

4.3 Recomendaciones Localidad de Usme 

Para los joyeros de esta localidad fue muy importante que se hayan tenido en cuenta en esta 

capacitaci6n en la que demostraron su interes y quedan a la espera de que se les convoque a 

participar activarnente de los prograrnas que se sigan adelantando. 

4. Talleres Plaza De Los Artesanos - Bogota D.C.

Para el caso de los taJleres desarrollados en Bogota D.C. en el taJler de la plaza de los artesanos

se realizo inicialmente un reconocimiento de! taller, como se proyecto una arnplia participaci6n

dada a partir de la extensa base de datos de joyeros de la Capital y el aprovecharniento de!

espacio locativo, se plantearon dos jomadas cada una con 20 artesanos joyeros que trabajaron en

grupos de 4 o 5 personas.
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El material de plata utilizado en estas capacitaciones se preformo con anterioridad en hilos tubos 
y laminas que solamente se ajustaban a la medida, con el fin de optimizar el tiempo y 
concentrarse en el objetivo primordial. Aprender a fabricar broches funcionales y de buen 
acabado. 

5.1 Perfil de los Joyeros en Bogota D.C. 

Los joyeros participantes son de perfil di verso aunque predominan los joyeros j6venes con 
experiencia, algunos de ellos con formaci6n profesional en disefio industrial y con gran interes y 
disposici6n por aprender los contenidos programados. 

5.2 Logros Talleres Bogota D.C. 

• se logro la asistencia y capacitaci6n de 70 joyeros de la localidad en elaboraci6n de broches
cierres y acabados.

• Transferencia de nuevos conocimientos en donde los artesanos mostraron ser muy receptivos a

las sugerencias que se ofrecieron para la elaboraci6n de una pieza de joyeria de calidad.
• Concientizar a los asesorados en la importancia de utilizar broches y cierres que se integren a sus

productos como un detalle de buena elaboraci6n y valor agregado.

La plaza de los artesanos taller jomada de la tarde - Foto Juan Carlos Ferrer 15/05/06 
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5.3 Recomendaciones Taller plaza de los artesanos 

• Dotar al taller con una instalaci6n de gas y boquillas marca orca (brasileras) por lo menos

una en cada bloque de trabajo. Con el fin de optimizar el proceso de soldadura.
Nota: El taller de la plaza de los artesanos esta organizado en bloques de 5 mesas cada uno.

• Implementar los porta-astilleros metalicos en cada una de las mesas, puesto que en el

momento los astilleros se han cedido y se encuentran desadaptados. Este punto es
fundamental para garantizar la firmeza y el apoyo de cualquier trabajo de joyeria.

Nota: Para los talleres realizados se quiso implementar este punto pero los proveedores de
herramientas no contaban con ellos durante el desarrollo del mismo.

• Cambiar las lamparas de bombillos de cada mesa por unas de tubo ha16genos.

6. Asesorias Puntuales

En las asesorias puntuales programadas en la sede de las aguas Artesanias de Colombia y en la
Plaza de los artesanos se llevaron a cavo a partir y sobre el producto de joyeria y bisuteria que
presentaban cada uno de los artesanos.

Con base en los criterios de disefio, calidad e identidad ya concebidos se fueron brindando las
recomendaciones a cada producto algunos de ellos con muchas falencias en las soluciones de
ensamble, acabados o utilizaci6n de materiales industriales que poco identidad o/y
diferenciaci6n aportan a cada producto. Se enfatizo en este punto en particular concientizando al
artesano en la importancia de generar productos a partir de la investigaci6n y fundamentados en
algun oficio artesanal.

Se destaca la participaci6n de Eduardo Neira quien ha logrado un producto original y atendi6
desde la primera Asesoria las recomendaciones para la mejora de las soldaduras y acabados.
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Artesanos Beneficiarios Taller plaza 01 

NOMBRE 

ASTRID LILIANA 

JORGE ABRIL 

MIREYA PINEDA MESA 

CAROLINA PENA 

TARYN PAOLA HIGUERA C 

CAMILA LAORNI 

RUTH CAYCEDO DE HIGUERA 

MARIA FERNANDA TRIVILLOS 

EDUARDO NEIRA 

GUILLERMO JARAMILLO 

MIREYA SEPULVEDA BENAVIDES 

NOHORA ANDREA ORTIZ LOPEZ 

FREDY A OZORIO U 

IVONNE GARCIA M 

KATHERINE DUARTE 

IVETIE HERNANDEZ 

CAROLINA AMADOR 

JOSE MONCADA 

JOSEFINO MEJIA 

CRISTIAN CAMILO SANDOVAL 

LINA MEDINA 

NELLY MARTINEZ ERAZO 

SUSAN CIBIDES 

LILIANA BETANCOURT 

ALICIA TAFUR 

HERNAN MORENO HERNANDEZ 

BEATRIZ VANEGAS 

NIKOLAS DUQUE 

VICTORIA HERNADEZ 

GUIDALIS MENCO RUIZ 

DINA PARERNOSTRO 

CATALINA DANZO 

LUZ STELLA FORERO 
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Artesanos Beneficiarios Taller plaza 02 

NOMBRE 

MARTHA HERRERA SUAREZ 

LILIANA PATRICIA URREA 

ANA ELVIRA BONILLA 

MONICA GUTIERRES AREVALO 

ANAJOYA 

ALICE PATRICIA BUILLA 

JOSE ANTONIO RIVERA RINCON 

ALFREDO ANTONIO PERES 

PAOLA ANDREA SIERRA M 

DAMARIS MONSALVE 

CLARA DE SONZA 

MARTHA GOMEZ 

ALEXANDRA RAMIREZ L 

ADELAIDA RODRIGUEZ 

CARLOS EDUARDO FORERO 

VILMA PATRICIA PEREIRA POVEDA 

JORGE BARACALDO 

MIGUEL COLLAZOS 

LIZZETH PARRA QUINTERO 

LUIS FELIPE GARCIA LOZANO 

MARTHA DELGADO 

SANDRA CANO 

SILVANA COSULICH QUEVEDO 

CRISTIAN YESID SERRANO GARZON 

ADRIANA GONZALES HERNANDEZ 

VIVIANA RINCON 

LEONOR RINCON 

ANGELICA RIVEROS HOYOS 

PILAR DE VASQUEZ 

JAIME SUAREZ 
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FORMATO CODIGO: FORASD 07 

FECHA: 2004 06 04 

artesanía. de colombla I .a . 

Ficha de 
Dibujo y Planos 

Técnicos VERSION 1 Página 1 de 2 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pyrnes 
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\. ) \ / 

( O O J 

'\ 

l C==J--o 

c:::!::!::11 =~( K~==I!=I 

Pieza: Broche para c--,o_lI_ar--:-~ _______________ --:L::-i--:ne_a_: --,-____________ E_S_C_,-.:(_C_m.:...):_l_:_l ___ PL_,_ 
"ombre: :'.Iosqueton con lamina Referencia: 

Oficio: Joyeria :'.Iateria Prima: Plata 
Tecnica: Armad0 

Proceso de Pmducción: fundir -Laminar a 0,85 luego calar. perforar y calar la mta. pulir el lado 
que \ ' 3 a quedar interior antes de doblar y por ultimo soldar con una basta como se muestra 

~n el plano, 

I Responsable: Juan Carlos Ferrer Fecha: 10/06/06 

Referente( ) 
Centro de DIseño para la Artesama y las Pymes 

Obser\'aciones : 

Las medidas del presente plano son 
relativas y pueden variar según el uso y 
tamaño de la pieza, 

D :-'Iuestra O Linea O Empaque O 
FOR.~SD 0- Ficha d< ÓlbuJo \ plano> cdr 
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.,// 

Pieza: Broche 

Nombre: Mosqueton con lamin_a __ _ 

Oficio . Joyeria ___ _ 

T~cnica : Armado 

Materia Prima - Plata 

Certificado Ilccho a Mano Si D No D 

Dimens iones Generales: 

Largo (cm) 

Ancho (cm) 

Alto (cm) 

Observaciones: 

Diamelro (cm) 

Peso (gr) 

Color 

r 

-r-
Artresano: 

-----~- -------
Grupo: 

Departamento: Cundinamarca 
------

Ciudad: Bogota 
------+--:¡:-Álcalida--:d/.,...v=..er-e-,d-a:---

Resguardo: 

Produccion mes : --------
_____ ~-P-re-c-io-e-n~B~o~g~o-ta~:-----------------~ 

Unitario $ 

Por mayor $ 

El sistema o broche hace parte de un proceso de aprendizaje, por lo que no aplica para los campos que no se 
encuentra n diligenciados en la ficha. 

Responsable: Juan Carlos Ferrer 

·enlro de DIseño para la Artesarea y las Pymes 

Fecha: 12 de Junio de 2006 

Referente(s) 

-

• Muestra O Linea O Empaque O 
FORASD 08 Ficha de producto.cdr 
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Ficha de 
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f 

-
Pieza: Broche para collar 

Nombre: Mosqueton con Tubo 

I Oficio: .Ioyeria 
T¿cnica: Annado 

(---

o 

Línea: 

Relercnci a: 

Materia Prima: Plata 

-
Proceso de I>roducción : Particndo de un tubo de 4.5 de diamelro y de 050 de calibre se cortan _ 

los lranlOs se fabrican las casquctas y se sueldan a los tubos, procurando que todas las soldadura! 

queden por dentro, para abrir la zanja se hace con un di sco de carborundio, resulta muy util pulir 

d broche torneado con la ayuda del fresador apretando al minimo para no marcar el tubo. 

-

l 
--- --

I Responsable: Juan Carlos Ferrer Fecha: H}f~~ 

Referente(s) 

Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

ESC. (Cm): 1 : 1 PL. 

r-

-l J?bscrvac iones: 

Las medidas del presente plano son 
re lativas y pueden va ria r según el uso y 
tamaño de la pieza . 

-

-
_. 
--

._------------

Muestra D Línea D Empaque D 
FORASD 07 Ficha de dibujo y p1anos.cdr 
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FORMATO 

Ficha de 
Producto 

CODIGO: FORASD 08 

FECHA: 2004 06 04 

VERSION: 1 Página 1 de 2 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pyrnes 

Pieza: Broche 

Nombre: Mosqueton -tubo 

Olicio: Joyeri a 

TI!cni ca: l\nnado 

Materia Prima- Plata 

Certificado I lecho a Mano Si O No O 

Dimens iones Genera les· 

Largo ~cm) 

Ancho (cm ) ____ _ 

Alto (cm--'.) __ 

Observaciones: 
---

Diametro cm 

Peso (gr) 

Color 

Artresano: --

__ ---ir-Grupo: 
___ -+-_Dc_,'--part_ amcnto: Cundinam_ar_ca ____ _ 

C iudad: Bogota 

Localidad/vereda: 
---f-; 

Resguardo : 
--_._'--

Producc ion mes: 

Prec io en BogOla: 

Unitario $ 

Por mayor $ 

El sistema o broche hace parte de un proceso de aprendizaje, por lo que no aRli=ca~="-'-'=-="-=-=-~=.:-=_O=_ ____ -----1 

encuentran dili enciados en la ficha. 

-~ 
Res nsabk Juan Carlo"'s'-'Fe.>ero"-'.>e"-r _______ _ ___ .....!..:Fec""",ha",-: 12d.: ·w1Ío de 200Q __________ --=:J 

Referente( s) D Muestra D Unca el Empaque D 
(. 'entro de [)¡sefio para la ArtesaJ'U 3 y las Pymes FORASD 08 Ficha de producto cdr 



artesanías de colombia I .a. 

FORMATO 

Ficha de 
Producto 

CODIGO: FORASD 08 

FECHA: 20040604 

VERSION: 1 Página 1 de 2 

SiENA 

7~ 
Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pyrnes 

._- -
Pieza : Broche Artresano: 

1---- ---
Nombre : de mta externa Gmpo: 

--- -
Oficio : Joyería Departamento: CWldinamarca 

Tecnica : Armado Ciudad: Bogota 
-

Materia Prima Localidad/vereda: 
-

Certifi cado Hecho a Mano Si O No O Resguardo: 

- -- -- ---
Dimensiones Genemlcs: Produccion mes: -
1 Á'tfgo (cm) Diametro (cm) Precio en Bogota: 

Ancho (cm) PesolgIl Unitario $ 

Alt o (cm) Color Por mayor $ -- ---
--- -- --

Observaciones: 

El sistema o broche hace parte de un proceso de aprendizaje por lo Que no aplica para los campos Que no se 
encuentran diljgenciados en la ficha. 

Responsable: Juan Carlos Ferrer Fecha: 12 de jw:tio de 2006 I 
Referente(s) • Muestra D Línea D Empaque D 

Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes FORASD 08 Ficha de prodUClO.cdr 



r-------------,----------------------.----____________________________ -.~~PO~~~~(jmhl~ 

arte.anías de colombia • . a. 

FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Planos 

Técnicos 

CODIGO: FORASD 07 

FECHA : 20040604 

VERSION I Página 1 de 2 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pyrnes 

Of--------F=¡ 

O~---lD 

~J 

Or----O>==='------' 

o 

Pieza: Broche para collar _ u_o n.,...ea_: ____ _ ESC. (Cm): 1 : 1 PL. I 
j 

Nombre: De ruta interna ReferencIa: 

Olicio: JoYcria _________ -_------ ______ -'-M"'a1~cn"'_· "'·a'-'-P,nm""a:--'-P-"Ia"'ta!.-________________ j 
Técnica: Armado 

-
Observaciones: 

- -- -
- -

Las medidas del presente plano son 
relafivas y pueden variar según el uso y 
tamaño de la pieza, 

-

- - ---------- -

-

l ______________ ~- __ o - ---- .. -

--

I Responsable: Juan Carlos Ferrer Fecha: 10/06/06 

Referente(s) Muestra D Línea D Empaque D 
Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes FORASD 07 Ficha de dibujo y p1an06.cdr 



anelania. de colombia • .a . 

FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Planos 

Técnicos 

CODIGO: FORASD 07 

FECHA: 20040604 

VERSION 1 Página 1 de 2 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pyrnes 

o 

I~ I 

1c1J 

Línea: ESC. (Cm): 1 : 1 PL. 1 
Referenci a: l Pieza: l3roche 

Nombre : de una aguja 

Oficio: Joyc:ria Materia Prima:.-'-P-'-'Ia=la'-----____ _ 
·1 T.!cnica: Amlado 

Proceso de Producción : 
I 

Observaciones : l ¡---

-
J OS medidas del presente plano son 
relativas y pueden variar según el uso y 
tamaño de la pieza. 

--
- -

---------- - - - ----------

_ .. _._._- _._-- --- -- - -- - - -

i Responsable: .luan Carlos FeITer Fecha: 10/06/06 

Referente(s) Muestra D Linea D Empaque D 
Centro de ()¡seño pan! la Artesanía y las Pymes FORASD 07 F.cha de chbuJo y planos cdr 



':,' "'_1:: ':".':c-oe ',,I'<',.~ .... -( 
artesanía. de colombia I .a . 

FORMATO 

Ficha de 
~roducto 

CODIGO: FORASD 08 

FECHA : 20040604 

VERSION: 1 Página 1 de 2 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pyrnes 

Piet.a: Broche 

Nombre: Prendedor de dos a~lIjas 

, Oficio : Joycria 

Tecnica : Armado 

Materia Prima- Plata 

Certificado Hecho a Mano Si L.J o D 

Dimensiones Generales: 
i 
I Largo (cm) 

Ancho (cm) 

. \110 (cm) 

Observaciones: 

Dianletro (cm 

Peso (gr) 

Color 

-,---

Artrcsano: 

Gmpo: 

Departamento: Cundinamarca 

Ciudad: Bogota 

l.oealidadlvereda: 

Resguardo: 
--'----

____ -+ __ --'Unitario:....::..$ __________________ ----l 

Por ma or $ 

Produccion mes : ~ 
Precio en Bogota: 

El sistema o broche"--,-,h",ac,,,e,,-o .t=~~~-'-.t'c'-"-"="-"""--'==~=->~""_'_-=-_':l.!l.e no aplica para los cam s ue no se 
, encuentran dili enciados en~l a!.-'-'fi""c-,-,h,,-a,--. _____________ _ 

es nsable: Juan Carlos Ferrer . 12 de 'unio de 2006 

Referente(s) • Muestra D Línea D Empaque D 
Centro de DIseño pan¡ la Artesama y las Pymes ~SD 08 Ficha de producto.cdr 



~(gI 
FORMATO CODIGO: FORASD 07 

SENA 
Ficha de FECHA: 2004 06 04 71\'" 1 ': ~'.Ja.-::te CC"1e'';I, 1~=~st.,oJ ~"r.;"I'.: Dibujo y Planos 

VERSION I fágina 1 de 2 artelanlas de colombia I .a. Técnicos 
Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pyrnes 

¡-

=====:;:¡ 

==~I) 
@ 

@ 

Pieza: Broche Unea: ESC. (Cm) 1 : 1 PL. 
--------i 

Nombre: Para pu lsera con lamjc..:.na ________________ R_er._ere_ fJC_ia:_· _________________ ---j 

Oficio : Joyeria Materia Prima: Plata 
Técnica: Annado 
~---

--- ---
Proceso de I'roducción : 

-

--

r 
I Responsable: Juan Carlos Ferrer 

Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

----

--

Fecha: 10/06/06 

Referente{ !\} 

Observaciones: 

Las medidas del presente plano son 
relativas y pueden variar según el uso y 
tamaño de la pieza . 

--

El Muestrd D Línea D Empaque D 
FORASD 07 Ficha de di bujo y planos.cdr 



',',' '·~·:"'9 '::C""'8:<C' '''1..t<~ .•. """,;-C 

arte.aníal de colombia I .a. 

FORMATO 

Ficha de 
Producto 

CODIGO: FORASD 08 

FECHA: 20040604 

VERSION: 1 Página 1 de 2 

• S NA 

7A\ 
Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pyrnes 

Pi.:/.a: Brü<;h.: 

Nom~ulsera 

~
OfiCiO : Joyeria 

Tecnica : Armado 

Materia Prima-Plata 

Certificado Ilecho a Mano Si O No O 

Dimcnsiones Generdlcs: 

r Largo (cm) 

I Ancho (cm) 

.-\110 (cm) 

Observaciones: 

Responsable: Juan Carlos Ferrer 

Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

-

Artresano: 

Gmpo: 

Departamento: CWldinamarca 

Ciudad: I:3ogota 
--------~Lo--ca~l~id~a~&~ve-re-d~a-: -----------------

---------
Resguardo: 

Produccion mes: 

Dianletro (cm) Precio en I:3ogota: 

Peso (gr) Unitario $ 

Color Por mayor $ - -

---------------------------------------------- ------------. 

Fecha: 12 de junio de 2006 I 
Referente(s) • Muestra D Linea D Empaque D 

FORASD 08 Ficha de producto.cdr 



artesanías de coklmbla l.a . 

FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Planos 

Técnicos 

CODIGO: FORASD 07 

FECHA: 2004 06 04 

VERSION 1 Página 1 de 2 

.. 

• SENA 

7~ 
Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pyrnes 

I o I 
L 

I~ 

u--...-rr- "\ 

l Pieza: Broche 
Nombre: de una aguja 

Oficio: .loycria , . 

Tccnica: i\mlado 

Proceso de Producción : 

I 
I 

f-

i Responsable: Juan Carlos Ferrer 

Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

C] 

J:l , íol 

-=--ª [6 

n 

Unea: 

Referuncia: 

Maleria Prima: Plat.1 

----- - -- -- -

Fecha: 10/06/06 

Referente(s) 

D ~ 

g 

Ese. (Cm): 1 : 1 PI.. 

J 
Observaciones : -

-
Las medidas del presente plano son _ 
relativas y pueden variar según el uso y 
tamaño de la pieza. 

--
- - - -

- I 

I 

Muestra o Linea O Empaque O 
FORASD 07 Ficha de dibujo y planos cdr 



I,'• �".:,,f'( <"'fl (¢""'t :� "'""" j' ',;. 7'(" 

artesania1 de colombla a.a. 

FORMATO 

Ficha de 
Producto 

CODIGO: FORASD 08 

FECHA: 2004 06 04 

VERSION: I Pagina I de 2 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes 

W'icza: Broche 
l Nombrc: Prcndcdor u_n_a_a�gt�aj_a ___ _ 
I Oticio: Joyeria 
Tecnica: Annado 
Materia Prima-Plata 
Certificado llccho a Mano Si[] o D 
Oimcnsiones Generates: 

Observaciones: 

Diametro (cm) 
Peso 
Color 

encuenlran dili enciados en la ficha. 

Responsable: Juan Carlos Ferrer 

Centro de l)lseiio para la Artesania y las Pymes 

Artresano: 
Grupo: 
Dcpartamcnlo: Cundinamarca 
Ciudad: Bogota 

--1..ocalidadtvereda: 
Resguardo: 
Produccion mes: 
Precio en Bogota: 

Unitario $ 
Por mayor$ _______ _ 

Fecha: 12 de junio de 2006 I 
Referente(s) • Mucstra D Lineq D Empaque D

FORASD 08 Ficha de produclo.cdr 



arte1ania1 de colombfa 1.a. 

FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Pianos 

Tecnicos 

CODIGO: FORASD 07 

FECHA: 2004 06 04

VERSION I Pagina 1 de 2 

SE A 

ll� 
Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes 

pieza 1 hembra 

Picza: 13roche ara ulsera 
·ombrc: de dcsplazamiento con tubo 

O!icio: Joycria ________ _ 
Tccnica: /\nnado 

---

Proccso de Produccion: 

entro de Dlkflo para la Artesania y las Pymes 

Frente 

Lado 

') [E _ _  --::] 

pieza 2 macho 

F echa: I 0/06/06 

r 

Linea. 

Rcforcncia; 

Materia Prima: Plata 

Referente(s) 

ESC. (Cm): l: l 

Obscrvaciones: ----

Las medidas del presente piano son 
relativas v pueden variar segun el uso y 
tamano de la pieza. 

-·--

-· ----

Muestra D Linea D Empaque D 
FORASD 07 F1cha de dibuJo y pianos cdr 



•
:

. • :  ... .... <I;/ -:Jft�. • :--t: 

artuania, de colombla 1.a 

FORMATO 

Ficha de 
Producto 

CODIGO: FORASD 08 

FECHA: 2004 06 04 

VERSIO : I Pagina l de 2 

• 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes 

Pict.a: Brochc 
. ombrc: de pulscra con tulx:, 
Olic,o: Joycria 
Tccnica: Armado 
M ateria Prima- Plata 
Certilicado llccho a 1ano S1 11 No D 
Dim.,nsiones Generalcs. 
lA,rgo (cm) 
Ancho {cm) 
Alto {cm) 
Obser vaciones: 

Responsable: Juan Carlos Ferrer 

Centro de Dtseilo para la Artesama y las Pymes 

Diametro� 
l'cso (gr) 
Color 

/\rtrcsano: 
__ _...._Grupo: 

Departamcnto: Cundinamarca 
Ciudad: Bogota 
Localidad/vcrcda: 

-----<----Res guard o: 

Produccion mes: 
---

Precio en Bogota: 
Unitario $ 

___ P_or mayor$ 

-------

J 

Fecha: 12 de jwiio de 2006 I 
Referente(s) • Muestra D Linea D E,npaque D

FORASD 08 F,cha de producto.cdr 



, .. � . - ....... 
artesania1 de colombla 11. 

FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Pianos

Tecnicos 

CODIGO: FORASD 07 

FECHA: 2004 06 04

VERSION l Pagina I de 2 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes 

r 

,..._ f 

Picza: Sistema para arc1<! 
·ombre: Omega 

�icio: .loyeria 
T.:cnica: Am1ado 

Proceso de Producdon. 

�sponsable: Juan Carlos Ferrer 

enlro di: D1sei\o para lo Artesarna y las Pymes 

OtRECCION OE ffiESAOO 

PUNTA 
otRECCION DE Ff'ESAOO 

El peiimetro o longrtud poro conslrulr lo liro IIO de 36 o 38 mm 
segun el Iorgo del orete 

ll 

) 

.� 

r=-=t 
r I 

Linea: 
Referenc,a: 

Matcria Prima: Plata 

F echa: I 0/06/06 

Referente(s) 

ESC. (Cm): 1: 1 

Ohservaciones: __J 
La lira del sistema om� funciona muy j 
bien en acero inoxldable o en oro de 
16 kts - en ata tiende a der el 

. temple y por lo tanto su correcto 
funcionamlento. 

Muestra D Linea D Empaque D 
FORASD 07 F1cha de dtbuJo y planoo.cdr 



,: .., . ..,..� .. • .� -.. ., • •, a-c 

artesania1 de colornbla 1.a 

FORMATO 

Ficha de 
Producto 

CODIGO: FORASD 08 

FECHA: 2004 06 04 

VERSION: I Pagina I de 2 

• 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes 

Pil!/.a. S1sh!ma ( )fi<:io: Om�]a Tecnica: Amiado Matcria Prima. Plala Ccrtificado Hccho a �lano Si 
lDimensioncs Gen.:rales: 1.argo (cm) .\ncho (cm) . \Ito (cm) Obscrvacioncs: 

Diametro (_c_!!!) __ _ Peso r Color 
El sistema o brochc hacc IBJl1e de un 
cncuentrnn diligenciados en la ficha. 

Responsable: Juan Carlos Ferrer 
Centro de Dtseilo para la Artcsarua y las Pyme, 

/\rtr.:sano: Grupo: l.xpartwm:nto: Cw1dinamarca Ciudad: Bogota Localidad v�'Teda: Resguardo: Produccion mcs: Precio en 13ogota: Unitario $ -�--P_o_r_mayor$

Fecha: 12 de junio de 2006 

- � ...J 

---
s ucno sc -:_ --1 

-iReferente(s) • Muestra D Linea D Fmpaque D
FORASO 08 Fttha de producto cdr 



FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Pianos 

Tecnicos 

CODIGO: FORASD 07 

FECHA: 2004 06 04 

VERSION I Pagina I de 2 

SENA 

ll� 
Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes 

., 

1� I 
r:=n 

.11. 

4,5 

1.7 

...... 

0 

Pieza: Sistema para arete ombre: Catalan 
Oficio: Joycri_a ___ _ Tecnica: Am1ado 

Proceso de Produecion: 

Responsable: Juan Carlos Ferrer 
:Cntro de Disdlo para la Artesania y las Pymes 

------_,L-'-'-i"'-ne"'-a""': :.e...!.!='-'----",=-.----=-=-======--E-SC. (Cm)cl: 1 Pl Reforencia: 
------Materia Prima: Plata 

Fecha: 10/06/06 

Observacioncs: 
---------

-------

- � - - - ---

- -

Referen1e(s) Muestra O Linea D Empaque D 
FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr 



<:'�·· ... . (°"-. � .. • --.. 

artesaniaa de colombla s.a 

FORMATO 

Ficha de 
Producto 

CODIGO: FORASD 08 

FECHA: 2004 06 04 

VERSION: I Pagina I de 2 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes 

Pic,.a: Sislcrna 
\lombr.:. Catalan 
Olicio· Joycria 
Tccn1ca: Armado 
�latcria Pnma- Plata 
Ccrtificado llccho a �lano Si J o rD,mension,:s Gencralcs 
Largo (cm) 
.\ncho (cm) 
. \Ito (cm) 
Obscrvacioncs: 

\ 

Diamctro ( cml 
I'� 
Color 

El sistema o broche hace parte de_!l!!_Qroceso de a 
cncuentran dili�ciados en la ficha. 

Responsable: Juan Carlos Ferrer 

Centro de Dtscilo para la Artcsaroa y las Pymes 

Artresano· 
Grupo. 
D.:partruncnto Cundinru11arca 
Ciudad: Bogota 
Localidad/vcrcda: 
Resguardo: 

l'roduccion mes: 
l'recio en Bogota: 

Uni1ario $-+----
l'or ma�or $ 

Fecha: 12 de junio de 2006 I 
Referente(s) • Muestra D Unea D Empaque D

FORASD 08 F1cha de producto cdr 



Asesor: Juan Carlos Ferrer 

Tbl ·t " db h a a sin es1s e roe es v sus me 1 a  r d as rea 1za os en II os ta eres d u e smey B 1ogota 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 

I 

� e--J.j 
-

� L_J 
� 

\� < "\�·-

� \/ 
\ 

� � -- � / ___:_) 

Calibre de Diametro 
Calibre Calibre la tanca o del tube 

Calibre lamina o Calibre Calibres de Calibres de Calibre lamina o brazo-trefil para la 
lamina o tubo 1,8 tubo 0,6 lamina o tubo 0,65 reposa hilo 0,7 reposa hilo 0,7 lamina 0,85 tubo cuadrado 1,5 bisagra 2 

Calibres 
largo de Calibres de calibres de Diametro del de la caja 

largo de cada cada largo de cada la caja para tube para tube para Diametro para calibre del 
modulo 17 modulo 16.5 modulo 16 bisagra 0,65 bisagra 0,65 bisagras de 1,5 a del tube 4,5 bisagra 0,65 tube 0,5 

Calibre 
Calibre del Calibre del Diametro del Calibre del del hilo 

Ancho del Diametro Diametro del Hilo en Hilo en tube para el calibre de el hilo para el para el 
broche 10 del tube 4,5 tube 4,5 acero 0,9 acero 0,9 seguro 2,5 a 3 pasador 1 poste 1, 1 poste 1 

medida del medida del la lamina 
orificio orificio para la 

hembra 2,5 hembra 2,5 orqueta 1 

ancho del de 1.2 ancho del de 1.2 a ancho del 
recorrido a 1.5 recorrido 1.5 recorrido 1.2 
bastas hilo o tube hilo o tube 

internas de 1.2 calibre para de 1.2 a calibre para para para 
diametro a 1.5 remaches 1.5 remaches le 1.2 a 1 bisagra 1,2 a 1,1 bisagra 1,2 a 1,5 

calibre del de 1.2 calibre del de 1.2 a calibre del 
hilo macho a 1.5 hilo macho 1.6 hilo macho 

, Observaciones: Las medidas descritas en la tabla pertenecen a los broches realizados en los talleres , son relativas y pueden variar segun el tamario de la pieza y su contenido, 



Recomendaciones 

• Para los joyeros de esta localidad fue muy importante que se hayan tenido en cuenta en esta
capacitaci6n en la que demostraron su interes y quedan a la espera de que se Jes convoque a
participar activamente de los programas que se sigan adelantando.

• Dotar al ta.Her con una instalaci6n de gas y boquillas marca orca (brasileras) por lo menos
una en cada bloque de trabajo. Con el fin de optimizar el proceso de soldadura.
Nota: El taller de la plaza de los artesanos esta organizado en bloques de 5 mesas cada uno.

• Implementar los porta-astilleros met:alicos en cada una de las mesas, puesto que en el
momento los astilleros se han cedido y se encuentran desadaptados. Este punto es
fundamental para garantizar la firmeza y el apoyo de cualquier trabajo de joyeria.
Nota: Para los talleres realizados se quiso implementar este punto pero los proveedores de
herramientas no contaban con ellos durante el desarrollo del rnismo.

• Cambiar las lamparas de bornbillos de cada mesa por unas de tubo hal6genos.



Conclusiones 

• Los talleres de cierres broches y acabados se han convertido en una herramienta para los
artesanos joyeros que quieren perfeccionar en la elaboraci6n de piezas unicas artesanales que
responden a los conceptos de calidad y diferenciaci6n de producto.

• El planteamiento del taller se puede caracterizar como una introducci6n al tema de los

broches y contempla 10 broches genericos de amplia utilizaci6n y posibilidad de variaci6n.

• El enfasis dado al pulimento empieza a Concientizar a los artesanos en la importancia de un

excelente acabado.




