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INTAODUCCION 

Con el presente inForme se pretende dor a conocer todo lo 
inFormocion reFerente a lo produccion ortesonol de Borroncoyuco 
Corregimiento de Mogongue, Deportomento de Bolivar. 

Borroncoyuco es un lugar que no tiene trodicion ortesonol pero tiene 
uno riquezo de moterios primos que pueden ser explotodos en lo 
Fobricocion de ortesonfos. Aunque los ortesonos octuoles hon trotado 
de tener osesorfos en diseFto, estas no ha sido satisFactorias, debido 

a que no se plnteo desde lo conFormocion del grupo sino de diseflo y 
los osesores prefieren dedicor el tiempo a Coscojol, puesto que 
Coscajol yo tiene un grupo ortesonol Formodo y productos 
desorrollodos. Borroncayuco por el momento solo Fobrico escobos y 
esterillos, las cuoles se venden mos como orticulos utilitorios que 
como ortesonfos. Solo se comenzo a onolizor lo posibilidod de 
Fobricor ortesonfo a rofz de que uno de los hobitontes de lo region 
(Luis Francisco Villodiego) con su lobrodo en totumo se gono 
diFerentes premios y en 1 997 se gono el premio del Maestro 
Artesono. En vista de estos ocontecimientos, los ortesonos de 
Borrancoyuco est6n trotondo de Formor uno cooperative e iniciarse 
en el labor ortesonal. 

Aun cuondo no hoy uno ortesonfo desorrollodo el grupo de 
ortesonos que hobito en lo region es muy consciente y obierto a 
cuolquier osesorfo en diseflo que se les quiero brindor. Si a este 
grupo se le dedico tiempo y esFuerzo muy seguromente logrorfo 

Fabricor productos llamotivos que guordorfon lo identidod cultural de 

lo comunidod y le brindoron uno Fuente odicionol de ingresos. 



Poro mejor comprensi6n del lector el presente informe se ho dividido 

en dos secciones. En lo primero secci6n se trotoro todo lo referente 

al oficio de Cesterfo y en lo segunda secci6n todo lo referente al 

oficio de lobrodo en totumo. 



DIAGNOSTICO DE LA SITUAOON AATESANAL EN LOS OFIGOS DE CESTEAIA Y 

LABAADO EN TOTUMO EN PALMA DE VINO. PALMA DE COAOSO, JUNCO Y 

TOTUMO EN EL COAAEGIMIENTO DE BAAAANCAYUCA EN EL MUNICIPIO DE 

MAGANGUE, BOLIVAR 

1 . UBICACl6N GEOGAAFICO: 

En el deportomento de Bolfvor al Sudeste de lo capitol del 

deportomento se localize Mogongue a 27 mts de olturo. 

Magongue. puerto de 890 Km2 a orillos del Rfo Magdaleno donde 

ohf mismo desemboco el Rfo San Jorge y el Rfo Couco. 

Borroncoyuco es corregimiento de Magongue, locolizodo al noreste 

de este a media horo por corretero destapodo. 

Consto de 600 hobitontes con una economfo mas que todo ogrfcolo. 
El clime que predomino en esto regi6n es un dime caliente seco de 
oproximodomente 37° C. 

Es un pueblo muy tronquilo. Sus calles son angostos demorcodos por 

las mismos coses. no hay povimentos sino por el controrio esta 
construido sobre lo arena. Sus cases fobricodos con bejucos por los 

mismos ortesonos. se encuentron construidas en medic de patios 
muy omplios donde coda ortesono siembro orboles frutoles. Los 

Frutos que mas sobresolen en la regi6n es el mango. 



CESTERIA

2. ANTECEDENTES DEL OFICIO

El oficio de cesterfa en Colombia se remonta a epoca prehispanica 
cuando los indfgenas la utilizaban para fabricar utensilios para 
almacenar ague u otra close de alimentos. 

la actividad artesanal en Barrancayuca se inicia debido a la male 
situaci6n econ6mica ligada a la escasez de empleo, cuando los 
artesanos de esta region deciden former una Cooperative Artesanal 
con el objetivo de tener capacitaci6n en el oficio de Cesterfa por 
parte de las artesanas de Cascajal. Desafortunadamente por 
problemas internos esta no funcion6. Desde entonces han querido 
formarla nuevamente pero los problemas internos son coda vez m6s 
Fuertes y prefieren no meterse en problemas. 

El Circulo de Obreros y la Alcaldfa de Magangue les dicto una 
capacitaci6n socio empresarial. No la han puesto en practice porque 
segun ellos fue mas teorfa que practice. 



3. PIEZAS AATESANALES

Los piezos ortesonoles que octuolmente se desorrollon en 
Borroncoyuco son las siguientes: 

Elaboradas en Junco: 

Esterillos (segun referenda de lo locolidod): 

Burro 
Mula 

Bestio 

Corrito de Mula y 

Colchonetas 

Elaborados en Palma de Vino: 

Escobos 
Cepillos 

Algunos de las ortesonos tombien fobricon abonicos para combotir el 

color. Estes no se comercializan 

Elaborados en Palma de Coroso: 

Escobos de palmito 

NOTA: 

Las medidas de estos productos son realizadas por cuartas y no son 
especificas, dependen de los requerimientos del cliente. 



3.1 EvALUAOON DE LA PAODUCOON 

Esterillas: 

La calidad de las esterillas es muy deficiente, y es causada sobre 

todo por la close de hilo que usan en la urdimbre. Sus bordes son 

completamente irregulares. 

El color utilizado en las esterillas es el color natural que tiene el 

Junco. 

No se ve mayor diseno en las esterillas, por el contrario son muy 

simples, los artesanos tampoco se preocupan por este aspecto ya 

que las fabrican sobre todo para satisfacer una necesidad y el 

bolsillo del cliente. 

Escobas: 

La calidad de las escobas no es tan deficiente como se aprecia en las 

esterillas. Se ve mejor calidad en las elaboradas en Palma de Vino 

que en las de Palma de Coroso. La calidad tambien depende mucho 

de la materia prima. 

El color de las escobas esta dado por el color de la materia prima. 

El diseno final de las escobas dado por el trenzado es muy 

interesante. Serfa conveniente rescatarlo en otra close de productos. 
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4. PRODUCCION

4.1 MATEAIA PRIMA 

Como se mencion6 anteriormente Barrancayuca tiene una diversidad 

de Flora que se puede aprovechar para el desarrollo de diferentes 

piezas artesanales. Hasta el memento solo se han explotado las 

siguientes: 

4. l . l JUNCO:

Crece de forma silvestre en las zonas pantanosas por lo que abunda 

en la epoca de invierno y escasea en la epoca de verano. 

La calidad depende mucho por la clase de terreno donde crezca. Los 

artesanos prefieren comprar el producido en Magangue ya que es 

menos 6spero que el que se encuentra en Barrancayuca. 



Aecolecd6n 

Una vez las bares del Junco adquieren un tamano adecuado ( 60 cm 

de largo) se precede a cortarlas. 

La recolecci6n del Junco es realizada por los artesanos o 

comerciantes y se practice solamente en la epoca de invierno. En 

epoca de verano los artesanos dedicados a este oficio buscan 

alternatives de ingreso ya que el junco escasea. 

Nunca se recolecta mucha materia prime ya que cuando est6 se 

seca pierde su contextura y se vuelve difkil de manejar. Los 

artesanos normalmente recolectan la cantidad necesaria para 
fabricar el pedido. 

Proceso De Preparad6n de la Materia Prima 

Luego de la recolecci6n o compra de la siembra, la materia prime se 

separa en manojos, se corta del tamano que se necesite 

dependiendo de la esterilla que se vaya a fabricar y se le pasa la 

mono a lo largo del manojo para alisar la fibre. 

4. 1.2 PALMA DE VINO Y PALMA DE (OAOSO:

Las dos closes de palmas crecen en tierra firme. Su recolecci6n se 

vuelve un poco diffcil porque es h6bitat de culebras venenosas. 

Cuando se recolectan y dejan secar las palmas adquieren diferentes 

colores. La de vino toma un color amarillento y la de Coroso toma un 

color cafe verdoso. 

Las palmas recien cortadas presentan una texture rugosa en toda la 

superficie. Luego que las palmas son humedecidas con el agua se 

vuelven mas suaves. 



Aecolecci6n 

La recolecci6n es realizada por las mismas artesanas y se practica a 

lo largo del ano. 

No hay que ir muy lejos para encontrar las diferentes palmas. Puesto 

que estas abundan en la zona. Las palmas no necesitan de mayores 

cuidados para el crecimiento 

Para facilitar la recolecci6n de las hojas de la palma las artesanas se 
idearon una herramienta la cual consta de - una guadua largo con 

ganchos al final. Con esta herramienta las artesanas enganchan las 
hojas de la palma y tiran. 



Las palmas son cortadas verdes para evitar que el exceso de lluvia y 

de sol las tueste o adquiera tonalidades que les hocen perder 

calidad y adem6s las vuelva quebradizas 

Proceso De Preparaci6n 

La materia prima se coloca a la asombra durante uno o dos dfas 

para que madure. Cuando ya esta lista dependiendo del uso que se 

le quiera dar se repilla con una puntilla para volverla mas delgada. 

luego se retira el lomo que es la parte mas tosca de la palma con la 

cual se fabrican las escobas. 

Cuando la palma est6 demasiado seca se vuelve diffcil de manipular, 

en estos cases las artesanas la humedecen un poco para volverla 

mas suave y manejable. 



4.2 PAOCESO DE PAODUCCION 

Esterillas: 

Se dispone de un eje horizontal ( polo amarrado a los laterales del 

telar) el cual es colocado en la pa rte central. El hilo se enroll a de 

adelante para atr6s al rededor de los travesanos superior e inferior 

del telar . El procedimiento se continua hasta lograr el ancho 

deseado dependiendo de la close de esterilla que se vaya a realizar. 

Una vez montada la urdimbre se coge un manojo de Junco 

previamente alisado, y se va entretejiendo hasta lograr la medida 

especffica. Siempre en la primera y ultimo pasada se entorcha el 

manojo de Junco para darle firmeza al tejido. 



Escobas: 

Se tienen dos polos laterales entre las cuales se atraviesa un hilo. 

Se cage un manojo de lomo o parte tosca de la palma y sabre el hilo 

se entrelaza la punta del lomo de tal manera que se va formando 

una trenza. La otra parte se deja suelta. 

Cuando se tiene el ancho deseado se suelta el hilo de las paroles y 

se comienza a entorchar hasta unir las dos puntas de las hilos y se 

amarra. Estas escobas no incluyen el polo. 



Cepillo: 

La forma de producci6n del cepillo a(in no se ha establecido ya que 
presenta muches problemas y se dona con facilidad. Los artesanos 
est6n buscando la forma de incrustar mejor los manojos de lomo 

entre la madera logrando mas durabilidad. 

4.3. TIEMPO Y (OSTO DE PAODUCOON 

Esterilla: 

Los precios que se presentan en el siguiente cuadro varfan mucho 
dependiendo de la necesidad del artesano y la habilidad de 

negociaci6n del com prod or. 

TIEMPO DE 
VALOR TOTAL 

ESTERILLA 
FABRICACl6N 

DEL 

PRODUCTO 

Burro 45 minutos 600 pesos 

Mula 1 hora 900 pesos 

Bestia 45 minutos 600 pesos 

Carrito de 
45 minutos 300 pesos 

Mula 

Colchoneta 3 horas 
25.000 

OP.SOS 

Escobas: 

El tiempo de producci6n varfa segun coda artesana. Hay artesanas 

que gastan 1 hora para producir una docena de escobas, como hay 

otras que gastan todo el df a para la misma doc en a, dependiendo 

tambien de los quehaceres domesticos. 



El precio que se le coloca a las escobas depende mucho del 
comprador. Existe mucha competencia entre las artesanas y 

dependiendo de la necesidad de coda una reducen los precios. Estos 

precios oscilan entre $ 900 - 1000 escobas. Si la artesana esta muy 
necesitada puede llegar a vender la docena en $1000 pesos 

4.4 TALLEA 

El taller que poseen estas artesanas se reduce en realidad a un 

pequeno sitio de la casa donde cuentan con sus herramientas, entre 
ellas, un telar para desarrollar las esterillas y/o los paroles para 
fabricar las escobas. 

4.5 AlMACENAMIENTO: 

El almacenamiento de las palmas y el junco no es muy recurrente 

debido a que las artesanas casi siempre utilizan todo material que 
recolectan o com pron. Si llegaran a tener material de sobra se deja 

en cualquier lugar de la casa donde no estorbe. 

Respecto a almacenamiento del producto terminado se agrupa en 
cualquier lugar de la casa donde no estorbe. Claro que est6 no suele 

suceder con frecuencia porque lo que se va produciendo se va 
vendiendo. Sobre todo las esterillas que se trabajan sobre pedido. 

4.6 PAOVEEDOAES 

A continuaci6n se relacionan los nombres de los artesanos y los 

productos que desarrollan. 



AATESANO ESCOBAS ESTEAILLAS 

Juadit Aguas Bravo X X 

Esneda Morales X 

Mabel Bravo X 

Dora Alba Lobos X 

Morales 

Marfa Delfina Moralez X 

Martf n S6nchez X 

Zamparro 

Julio Savaleta X X 

Noto: T ados los artesanos se encuentran ubicados dentro del pueblo 



5. COMEACIALIZACION

5. l D1STAl8UOON

Generalmente los compradores buscan a las artesanas. Dichos 

compradores son campesinos o artesanos de otros corregimientos. 

Sin embargo recientemente la coordinadora del proyecto, Carmen 

Vides, estaba buscando la forma de que la companfa de limpieza de 

Magangue le haga un pedido grande de escobas. 

Haste el memento la distribuci6n ha sido local. Por esta raz6n y por 

el tipo de compradores el mercado no ha exigido a las artesanas 

mayor calidad ni variedad en sus productos. 

5.2 PAOMOOON 

No existe promoci6n de las piezas artesanales de Barrancayuca. Se 

esta tratando de buscar un luger en la Casa de la Culture de 
Magangue donde se pueda mantener una exposici6n permanente 
de los productos desarrollados en todos los Corregimientos de 

Magangue. Claro est6 que antes de exponer los productos que se 

tienen se debe buscar la manera de diversificar la producci6n 

explotando a riqueza de los diferentes materiales disponibles en la 

regi6n. 

5.3 EMPAQUE Y EMBAUUE 

No cuentan con empaques para los diferentes productos. las 

escobas se entregan todas amarradas a una pita. 



Las esterillas las enrollan y amarran con una pita. Si son muchas las 
meten entre una caja. 

Claro que por el precio serf a delicado manejarlo en este tipo de 

productos. 

5.4 ETIQUETA 

No cuentan con ninguna etiqueta para promocionar sus productos. 



LABAADO EN TOTUMO 

6. ANTECEDENTES DEL OFICIO

El Labrode en T otumo es una tecnica que se ha mantenido por 
tradici6n. Anteriormente no se explotaba tanto porque se usaba mas 
que todo para decorar las vasijas de uso domestico. 

En 1995 cuando naci6 el convenio del Circulo de Obreros, el artesano 
Luis Francisco Villadiego se capacit6 en la tecnica para perfeccionarla. 
Desde este memento se ha dedicado a mejorar los diseflos y sacar 
nuevas figuras. 

El senor Villadiego ha capacitado a los artesanos de la regi6n por 
medio de programas que gener6 el colegio del Corregimiento para 
que tanto los artesanos como los j6venes, retomaran la tecnica. 

El trabajo del totumo es un trabajo que gusto mucho entre los 
artesanos, cada Figura que ellos crean, es original. 



7. PIEZAS AATESANALES

Las piezas artesanales que actualmente se desarrollan en T otumo 

son las siguientes: 

Copas 

Palillero 

Azucarera 

Vajillas 

Totumas 

Alacranes 

P6jaros 

Guacharacas 

Helic6pteros 
Pavo real 

Edificio 

Avenidas 

Osos 

7 .1 EvALUAOON DE LA PAOOUCOON 

La calidad de los totumos es muy deficiente. Sobre todo en los 

terminados de algunos labrados y en la forma como unen las piezas. 

Solo en los totumos que produce el Mastro Artesano se aprecia una 

excelente calidad 

El color utilizado en los totumos es por medio del DIVIDIVI que da un 

color rojizo. El color es tambien cause de male calidad en alguno de 

los totumos debido a que no queda parejo. 

Los disenos como se mensiona anteriormente son producidos por los 

artesanos. pero muches de ellos son muy recargados. 
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8. PAODUCCION

8.1 MATEAIA PAtMA 

La rnateria prirna se obtiene del fruto que nace del 6rbol llamado 

cientfficamente Amer Guira o vulgarmente Totumo. 

Este 6rbol silvestre crece en tierra tropical. Constantemente esta 

dando los Frutos los cuales son cortados por los artesonos en el 

memento de realizar la pieza. 

El fruto que da este 6rbol puede tomar diversas formos que se 
pueden aprovechar para disenar diferentes objetos. 

I I 1. i
1 



8.1 . l AECOLECCION 

La recolecci6n de los totumos es realizada por los artesanos a lo 
largo del ano en cualquier epoca. 

Una vez los totumos adquieren un tamano apropiado para trabajar 

( aproximadamente de a 1 5 a 20 cm de alto). los artesanos lo carton 

y almacenan en sus casas. La cantidad de totumos que recolectan 

depende mucho de los objetos que vayan a di senor. 

8. l .2 PACXESO DE PAEPAAACION

Luego de la recolecci6n de los totumos estos se limpian con un pano 

y dependiendo del artesano se queman o tinen. 

Proceso de Quema: 

En una caneca de Iota cortada por la mitad y enterrada en la arena. 

se llena de Corosos secos (fruto que do la pal ma de Coroso). 



Una vez rellena la caneca, prende fuego a los corosos. Los totumos 
se colocan encima y se les va dando vuelta para que se quemen de 

manera uniforme por todos los lades parejo. En una caneca caben 

aproximadamente de 1 5 a 20 totumos. El proceso de quema dura 

mas o menos 3 horas. El artesano que inicia la labor prefiere dedicar 
todo el dfa a la quema y tener para almacenar. 

No a todos los artesanos dedicados a este oficio les gusta este 

metodo, ya que segun ellos es muy danino por lo que hay que 
estar encima del fuego inhalando el humo. Por esta misma raz6n los 
artesanos se han inventado la forma de darle color pero no por 

medio del quemado sino del tenido. 



Proceso de tenido: 

En un recipiente lo suficientemente amplio se llena de agua y se 

coloca en el fuego hasta que alcanza el punto de ebullici6n. Se le 
hecha el fruto del DIVIDIVI ( arbusto de 8 cm de alto 

oproximadamente de hojas verdes compuestas alternas; Flores 

agrupadas amarillas; Frutos o vainas en racimos de forma ovalada 

de color rojizo) y se deja hervir por un tiempo mientros que el fruto 

suelta el color. Una vez el agua se torna rojiza se sumergen los 

totumos y se dejan aproximadamente por una o dos horas hasta 

que adquieran bien el color. Posteriormente, se lavan y se dejan 

enfriar. Una vez frfos se brillan con un trapo para qui tori es todo el 

residue del color. 

Dependiendo de la close de totumo a veces el tenido no queda 

parejo sino en parches. Segun el Maestro Artesano Luis Francisco 

Villadiego, esta forma de tenido demerita la calidad que se puede 

logror en los totumos al ser quemados, pero segun los demos 
artesanos este proceso no hace tan to dano. 

8.2 PACXESO DE PAoouca6N 

Cada artesano se inspire mirando el totumo durante unos minutes. 

Una vez a analizado bien la forma del totumo y decidido que va 

hacer, la delinea sobre este con un 16piz. 

Cuando la pieza se compone de varies partes, se onolizan todos los 
totumos, se cortan y se hace el molde. Se labro coda pieza por 

separado pero manteniendo una secuencia en el diseno, al finalizar 

se unen las piezas con silicone. 



8.3 TIEMPO Y (OSTO DE PAODUCGON 

El tiempo de labrado de un totumo depende mucho de coda 
artesano y la habilidad que tengan. En un dfa aproximadamente 
pueden ester labrado de 4 a 5 piezas. 

Los precios varfan al igual que el tiempo de producci6n. Por ejemplo 
una vajilla de 20 piezas con calidad muy regular se puede adquirir, 
dependiendo del artesano, entre $ 20.000 a$ 40.000 pesos. 

En cuanto a los precios que se manejan en Barrancayuca en los 
diferentes oficios artesanales es necesario concientizar a los 
artesanos de colocar precios justos de tal manera que tanto el 

artesano como el comprador se beneficien. 

8.4 TALLER 

El taller que poseen al igual que las artesanas dedicadas al oficio de 
la cesterfa, se reduce en realidad a un pequeno sitio de la case 

donde cuentan con sus herramientas. 

8.5 HEAAAMIENTAS 

Las herramientas que se necesitan para el labrado del totumo son: 

Cuchillos de diferentes tamanos y files disenados por ellos mismos 
dependiendo de las figures que vayan a disenar sobre el totumo. 
Pocillos y plates de diferentes di6metros para obtener los disenos 
que son redondos y ovalados. 





8.6 ALMACENAMIENTO 

Ni la materia prime ni el producto terminado requieren condiciones 
especiales de almacenamiento. 

8. 7 PAOVEEDOAES

A continuaci6n se relacionan los nombres de los artesanos los 
productos que desarrollan. 

AATESANO ESTEAILLAS ESCOBAS TOTUMOS 

Jose Romero X X 

Milaris X 

Hern6ndez 

Dora Alba Lobos X X 

Morales 

Marfa Delfina X X 

Moralez 

Martfn S6nchez X 

Zamparro 

Julio Savaleta X X X 

William Francisco X 

Hern6ndez 

Martf n S6nchez X X 

Samparro 

Luis Francisco X 

Villadiego 

NOTA: Todos los artesanos se encuentran ubicados dentro del 
pueblo. 



9. COMEACIALIZACION

9. 1 DISTAIBUOON:

Para la distribuci6n de los productos, al igual que en el oficio de 
Cesterfa, generalmente el cliente es quien busca a las artesanas, los 
compradores se limitan a campesinos o artesanos de otros 
corregimientos. En realidad el oficio de labrado en totumo no tiene 

mayor salida por su deficiente calidad. Solamente el Maestro 
Artesano es quien ya ha establecido sus compradores y son casi 
siempre ellos quienes lo buscan por su excelente calidad. 

9 .2 PAOM<XION 

Como se mencion6 en el capitulo de la cesterfa, no existe promoci6n 
de las piezas artesanales de Barrancayuca. Se est6 tratando de 
buscar un lugar en la Casa de la Cultura de Magangue donde se 
pueda mantener una exposici6n permanente de los productos 
desarrollados en todos los Corregimientos de Magangue. 

9.3 EMPAQUE Y EMBAUUE 

No cuentan con empaques especiales para los diferentes productos. 
Actualmente los entregan entre bolsas si las tienen o dentro de 
cajas cuando el pedido es grande. 

9.4 ETIQUETA 

No cuentan con ninguna etiqueta para promocionar sus productos. 



CONCLUSIONES 

A lo largo de la elaboraci6n de este diagnostico se pudo percibir 
varias problemas en los diferentes procesos. 

Entre los artesanos del totumo, existe mucha rivalidad con el Maestro 

Artesano debido a que ellos opinan que por susto de que le quiten 
su exclusividad, el Maestro Artesano no les ensen6 bien la tecnica, y 

por el contrario les vive criticando las nuevas alternatives y 
experimentos que realizan buscando mejorarla. 

En este memento los artesanos est6n deseosos de aprender nuevos 
oficios que les permita aumentar sus ingresos y mejorar su calidad 
de vida. 

Es indispensable que antes de entrar a realizer una asesorf a en 

diseno, primero se trate de agrupar a los artesanos y concientizarlos 
de la importancia de trabajar unidos, ya que de lo contrario por mas 
de que se logren buenos productos estos no van a tener muy buena 
calidad debido a la competencia tan grande que existe entre ellos 
mismos. 

Es importante aprovechar el entusiasmo del grupo que se tiene en 

este memento cumpliendo con las asesorfas que se inicien logrando 
productos que se puedan comercializar. 



AECOMENDACIONES 

Es necesario concientizar a los artesanos sobre la importancia de 
agruparse y trabajar como grupo. La competencia que actualmente 
existe no les favorece y resulta en el desaprovechamiento de 
recurses. 

De otra parte las asesorfas que se inicien se deben continuar hasta 
lograr la producci6n y comercializaci6n de las piezas disenadas. De lo 
contrario se perder6 la credibilidad frente a los artesanos. 

Tonto el asesor como artesano tienen que estar consientes de que 
los procesos de mejoramiento de calidad y de fabricaci6n se logran a 
troves del tiempo, de esfuerzo y empeno. 

En la tecnica del labrado del totumo los artesanos est6n fabricando 
piezas de calidades muy regulares, adem6s de objetos impr6cticos. 
Se puede tratar de reducir la producci6n a dos o tres productos 
que tengan una funci6n definida y de muy buena calidad. 

Para el desarrollo de nuevos productos se puede aprovechar la 
diversidad de materias primas que se encuentran en la regi6n, 
mezc16ndolas entre si. 

Serfa conveniente que adem6s de las asesorfas se generaran 
talleres donde se trataran temas como el Manejo Sostenible de la 
Materia Prima, Organizaci6n y T rabajo en Grupo, Manejo y 
Explotaci6n de Fibras, 

Para los procesos de Quema y T eflido del T otumo serf a conveniente 
que se estudiaran tecnologfas de otros lugares de tal manera que se 
pudieran aplicar en la comunidad. 

En las asesorfas que se inicien se debe incluir una asesoria para el 
empaque y etiqueta de los productos del Maestro Artesano. 
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