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Minislerdo de Comercio. Industria y Turismo
artesanias de colombia s.a.

PROYECTO PARA EL MEJORAMIENTO DE LA COMPETITIVIDAD DEL
SECTOR JOYERO EN COLOMBIA

DESARROLLO DE SEMINARIO TALLER DE GESTION DE PRODUCCION EN
EL MUNICIPIO DE ATACO - TOLIMA

1. OBJETIVO GENERAL:

Prestar asesoria para el desarrollo de los temas de formacion en disefo, formacion
en joyeria, técnica de cera perdida y engaste en el seminario taller de joyeria
colombiana en el municipio de ataco. Orientar la capacitacion técnica de los
artesanos con el fin de crear productos con identidad colombiana y que al mismo
tiempo cumplan con los requerimientos del mercado internacional.

2. OBJETIVOS ESPECIFICOS:

* Implementar técnicas que permitan la diversificacion de productos y el acceso
a nuevos mercados.

= Desarrollar un taller que comprenda las areas de Diseno, talla en cera,
Microfundicion.

= OQOrientar en la parte de Diseno a los artesanos con el fin de crear productos
con identidad colombiana y que al mismo tiempo cumplan con los
requerimientos del mercado nacional e internacional.
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MUNICIPIO DE ATACO

Dentro del panorama colombiano se
encuentra el departamento del Tolima cuna
de la cultura Pijao y tradiciones como las
fiestas del San Juan,

El Municipio de ataco localizado en el sur del
tolima es una region con 1065 km2 de
extension, tiene una poblacion de 20.098
habitantes, con el 58% de hombres y el 42%
de mujeres, prevaledendo el grupo joven. La
poblacion en un 81% se localiza en el area
rural y el 19% en los casco urbanos.

La explotacion de oro corresponde a la pequeiia mineria de aluvidn y se realiza en
las vegas del Rio Saldana, en los municipios de Ataco y Chaparral. En los
sedimentos mas antiguos y lejanos al lecho del rio se lleva acabo varios frentes de
trabajos con altos impactos al medio ambiente. Las explotaciones agotadas son
rellenadas con sedimentos y con altas

deficiencias de capa vegetal

promoviendo con ello formas erosivas. El

municipio cuenta con 11 minas de oro, 4

de barita y 1 de carbon. Existe un gran

potencial en piedras semipreciosas

como: agata, cuarzo, jaspe y zaratama

explotadas de forma incipiente, por falta

de recursos economicos y tecnoldgicos.
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3. DESARROLLO DEL SEMINARIO TALLER

En el momento de iniciar el proceso de capacitacion ya se contaba con un grupo
de personas dispuestas para llevar a cabo el curso, integrantes de la Asociacion
de joyeros de Ataco, lideradas por El presidente Joaquin Uriel Ferreira.

Se llevo a cabo el seminario taller, en el municipio de Ataco con una duradon de
34 dias para un total de 272 horas y la participacion de 18 Joyeros, 5 mujeres y
13 hombres.

Se procedié a realizar la socializacion con las entidades ofidales del municipio,
comenzando con el Sr. Alcalde Elver Gonzales Mora y el secretario de Gobierno,
con quienes se logro un acuerdo de aporte al seminario taller, con la instalacion
de las acometidas para el agua del taller en el cual se realizaria la capacitacion, y
que corresponde a la sede de la Asociacion. Se contd de igual forma con el aporte
de los refrigerios.

Se dio apertura al taller con la
exposicion de de los Cd's de
Tendencias, Desarrollo coleccion,
Hacia una Joyeria con Identidad, y
por ultimo los resultados de la i!@
seleccion de la primera fase del
Programa Nacional de Joyeria,
implementando durante la
exposicion estandares de calidad
aplicados a sistemas de
produccion.

Se repartieron instructivos de

partidpacion y cartas de

compromiso y una vez firmadas se les entrego la credencial que los identificaba
como partidpantes.

Se acordaron horarios de trabajo y se respondieron todas las inquietudes para dar
inicio al médulo de disefo.

4. PROCESO DE CAPACITACION
4.1 Conformacion Grupos De Trabajo
Durante el desarrollo del seminario de taller se realizaron 2 jornadas de trabajo,

en la mafana de 8 a.m. a 12 p.m. con un total de 9 artesanos y en la tarde de 2
p.m. a 6 p.m. con un total de 8 artesanos
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Se conformaron grupos de trabajo en cada una de las jornadas con el fin de
facilitar el proceso de capacitacion durante su desarrollo, pues se presentaron
nuevos artesanos que deseaban aprender el oficio de la joyeria. Los grupos se
formaron de acuerdo a la experiencia que tuviesen en el oficio o en procesos
creativos, buscando asi grupos dinamicos que se complementaran entre si.

ALUMNO ALUMNO
JORNADA MANANA 1 grupo JORNADA TARDE 1 grupo
Joaquin Uriel Ferreira. Lider. Juan Carlos Cuenca. Lider.
Edison Diaz. Aprendiz. Edilberto Oyola. Nivel avanzado.
Angela flor Alape. Nivel basico. Carmenza Cardozo. Nivel basico.
Bellanid Méndez. Nivel basico. Freddy Mape. Aprendiz.
JORNADA MANANA 2 grupo JORNADA TARDE 2 grupo
Eliécer Sotelo. Lider. Nelson Bocanegra. Lider
Inocencio Ducura. Nivel avanzado Pedro Angel diaz. Nivel Avanzado.
Camilo morales. Nivel basico Enrique Pulecio. Basico.
Eliécer Burgos. Nivel basico. Disnery Esquivel. Aprendiz.

Rosalina Ortiz. Nivel basico.

4.2 Desarrollo Del Modulo De Diseio

Se dio inicio al Proceso de Diseno con la basqueda del referente local como punto
de partida y de identidad.

Se escogidé como referente el Rio, del que derivaron

subtemas como Piedras, Ondas, Vetas y Oro de los

que se partio a realizar el proceso de dibujos y

busqueda de propuestas individuales.

Mediante trabajos en mesa redonda con cada

grupo, se analizaron diez propuestas de cada

participante buscando una dindmica de exposicidn y

bisqueda de soluciones por parte de todos. Después

de llegar a un comun acuerdo, con la guia 'y

acompanamiento de los asesores se escogio el mejor

proyecto, para el cual todos trabajaron buscando

multiplicar ideas y posibilidades.

Se disenaron los broches que fuesen acordes con

cada pieza, y se penso cuales serian los soportes y materiales a combinar.
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Cabe anotar que el proceso de diseio resulta denso y pesado de manejar por el
desconocimiento y la formacion tan basica de algunos participantes.

Se lograron resultados mas rapidos y satisfactorios con algunos de lo grupos que
fueron mas proactivos, con los otros nos dimos a la tarea cada uno de los
asesores de realizar el proceso guiandolos hasta encontrar resultados.

Una vez se lograron las formas definitivas se procedid a realizar los planos
técnicos, determinando los procesos de produccion de cada linea.

Hechos los planos se enviaron via fax para sus posteriores correcciones y aportes
por parte de Adriana Roa y Nuri Carulla.

4.3 Desarrollo del Modulo de Talla de Ceras y Microfur.dicion.

Durante el transcurso de estos modulos se
presto apoyo al asesor Elkin Pelaez, por
parte de Alexandra Bula y Leonor Bolivar
respondiendo a dudas e inquietudes por
parte de los participantes del taller.

Como ejercicio de inicio antes de la talla de las
piezas de las lineas, se trabajé en un anillo
basico, que precisa de Técnicas de Medicion,
Lectura de Planos Técnicos y Modelado,
introduciéndolos y familiarizandolos con el
material y las herramientas.

Una vez aprendieron la técnica se procedio a
realizar los disenos finales en cera buscando y
logrando excelentes acabados.
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4.4 Proceso Productivo

Para el desarrollo del proceso productivo se hizo una evaluacion previa de las
piezas. Se inicio el trabajo con la asignacion de tareas para la produccion,
teniendo en cuenta las capacidades de cada participante con miras a optimizar los
procesos. De ésta forma se logro una mejor cadena productiva en la realizacion
de los disefos repartiendo tareas como la hechura de hilos, tubos, chapas, talla de
ceras, etc... Se hizo entrega de planos técnicos, y con un despiece de los mismos
se entrego el material de plata y de cera de acuerdo a lo requerido.

Durante todos los procesos se hizo acompaiiamiento y verifi@don, determinando
ajustes y variadones en algunas piezas. Inicialmente se cometid el error de no
hacer seguimiento estricto, confiando en la experiencia de algunos artesanos pero
pronto se evidenciaron falencias técnicas que hacian mas lenta la construccion
de las piezas, y en algunos casos fue necesaria la repeticon de algunos procesos.

Una vez terminadas las tallas de las ceras para la fundicion, se dio inicio a los
procesos técnicos de Montaje de arboles, con una detallada instruccion y con las
espedficaciones técnicas requeridas en éste proceso. Acto sequido se hiceron los
revestimientos de los tubos, y se dispusieron para los procesos de descerado en
ollay térmicos en el horno.
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Durante la fundicion se colaron las piezas de

los disefios finales presentandose algunos

inconvenientes de tipo técnico debido a fallas

en el horno que no se encontraba en buen

estado. Al cabo de algunos arreglos

improvisados se lograron superar.

Fue necesario repetir solo 2 piezas de la

totalidad del trabajo de fundicion. De todos

modos debiamos realizar otra fundicion para

la reproduccion de otras piezas. Ademas con

la repeticion del proceso los alumnos podian tener un mayor contacto con la
experiencia técnica, hecho que redundaria en un mejor aprendizaje.

Una vez sacados los cauchos se inyectaron las piezas que se requerian para la
segunda fundicion.

Durante la ultima semana de trabajo se hicieron todos los procesos de acabados.
Inicialmente tuvimos algunos problemas con el decapado de las piezas al parecer
por la calidad del agua. Aparecieron manchas muy profundas en la plata, que
estimamos se dieron por oxidacion en el momento de |a preparacion del material,
ya que se aleo todo el material al tiempo, y en el momento de granularlo se dio
una demora que obligd a mantener el material fundido en permanente oxidacion.

Para las manchas fue necesario un exhaustivo trabajo de lija, y en algunos casos
las piezas perdieron el calibre inicial por la imprecision en la técnica, lo cual dio
lugar a las debidas correcciones, y por falta de tiempo no se pudieron repetir las
piezas.

Con la verificacion pertinente para cada pieza se dieron los Gltimos acabados, y
cada grupo se encargd de suministrar los datos de medidas y pesos para
consignarlos en las fichas de productos. Con el diligenciamiento de las Fichas de
Producto, Ficha del taller productor, y Ficha de costeo se recibieron las piezas
debidamente empacadas vy listas para la exposicion que se realizo el dia del cierre
durante las horas de la tarde en la Alcaldia Municipal
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5. PERFIL DE LOS PARTICIPANTES

Grupo de Adultos joyeros Mineros: Demostraron interés por aprender mas, y
se mostraron muy receptivos a los nuevas Técnicas y conceptos que se les
impartieron. Es un grupo bastante cooperativo, con ganas de salir adelante como
Asociacion.

Su capacidad de trabajo es muy buena y con estas nuevas técnicas podran
explotar mucho mas su imaginacion ya que se logro sacar a la gente de las piezas
planas a las volumétricas.

6. ASPECTOS LOGISTICOS

6.1 INSTALACIONES, EQUIPOS Y HERRAMIENTAS:

Se realizo todo el trabajo en las instalaciones
de la asociacion. Cuentan con una
infraestructura basica para joyeria, y se logro
el apoyo de la alcaldia en la adecuacion de la
cometida para la instalacion del agua.

Se presentaron algunos inconvenientes con
algunos de los equipos, ya que por el mal uso
y la falta de mantenimiento no se
encontraban funcionando adecuadamente.

6.1.2 HERRAMIENTAS

Se hizo entrega del inventario de
las  herramientas que se
llevaron con el Presidente de la
Asociacion. Ver anexo.
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7. LOGROS

= Se logro la asistencia de 18 joyeros de la asociacion de joyeros de Ataco.

= Receptividad hacia los nuevos conocimientos y amplia participacion por parte
de los alumnos con inquietudes sobre todo en lo que se refiere a los diferentes
modulos expuestos.

= Se logro una buena compresion acerca de la practica de microfundicion con
muy buena receptividad.

= se muestra entusiasmo por los nuevos conocimientos y son muy receptivos a
las sugerencias que se les da para la construccion de una pieza de joyeria.

= Se demostraron a si mismos que existen muchas fuentes de inspiracion para
lograr sus piezas de joyeria.

* El interés de la comunidad durante la exposicion y gran satisfaccion por los
resultados obtenidos.

= La poblacion objetivo de Ataco quedo produciendo Joyeria con
identidad y utilizando los nuevos conocimientos de los procesos de
produccion de joyeria

8. OBSERVACIONES Y RECOMENDACIONES

Es importante anotar que debido a falencias técnicas evidentes, los asesores nos
vimos obligados a involucramos en los procesos y a trabajar directamente en las
piezas buscando la calidad y los resultados esperados. Por lo tanto se sugirié que
en las producciones se contara con el acompanamiento de un asesor que
verificara e hiciera los ajustes necesarios para lograr la calidad del producto. De
igual modo adelantarlas lo antes posible, continuando asi con un proceso que
estaria presente técnica y mentalmente en los joyeros de la comunidad. Asi se
hizo y el resultado en la produccion ha sido muy satisfactorio.

Es necesario hacer un refuerzo en sistemas de broches y uniones para mejorar la
calidad de las piezas de joyeria.

9. ANEXOS

= (Cartas de Compromiso

= Asistencia de alumnos

= Fichas de Productos

* Planos técnicos

= Evaluacion Asesor.

= Entrega de herramientas
= (Carta al alcalde
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Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

‘. Artresano: Angel Dias, Nelson Bocanegra, Disnery Esquivel, Enrique Pule¢io

Pieza: Colgante —
Nombre:  Vetas B Grupo:
Oficio: Joyeria o _ Departamento:  Tolima -
Tecnica:  Armado Ciudad: Ataco
Materia Pnima: Plata y resina [ Localidad/vereda:
Certificado Hecho a Mano Si [J No | Resguardo:. )
Dimensionces Gencral_e;i | Produccion mes:
.Largo (cm) _Diametro (cm) | Precio en Bogota: - |
Ancho (cm) Peso (gr) 26.3 o . ~_Unitario$ B
Alto (cm) S— Color | Por mayor $
Observaciones: - B - o N )
7 Responsable: Leonor Bolivar, Alexandsra Bula, Elkin Pelacz i Fccha;_ag;)sto 13 de 2005 -
Referente(s) . Mugestra D Linea Empaque

Centro de Diseddo para 1a Artesania y las Pymes FORASD 08 Ficha de producto cdr
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Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes

Pieza: Aretes Artresano: /\ngel Dias, Nelson Bomne__ = Esauivel, Ennaue Pulec¢io
Nombre:  Vetas | Grupo:

| Oficio: joyeria Departamento: Tolima

Tecnica: Armado | Ciudad: Ataco -

Materia Prima: Plata - | Localidad/vereda:

Centificado Hecho a Mano Si [] No ) Rcﬁguard):

' Dimensioncs Gencrales: | Produccion mes:

: Largo (cm) 3.6 cm Diameto (cm) 0.7 mm | Precio en Bogota:
_ Ancho (cm) 4 mm - Peso (gr) 5.5gr Unitano $ -
Alto (cm) Color Por mayor§

Observaciones:

Responsable: Leonor Bolivar, Alexandsra Bula, Elkin Pelaez Fecha: agosto 13 de 2005

Referente(s) - Muestra D Linea Empaque

Centro de Disedto para la Artesania y las Pymes FORASD 08 Ficha de producto cdr
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Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

Pieza: Topo | Artresano: Angel Dias, Nelson Bocanegra, Disnery Esquivel, Enrique Pulecio
Nombre: Vetas Grupo:
Oficio: joyeria ) | Depaname-nt-o: Tolima i
Tecnica:  Ammado _ - | Ciudad: Ataco
Materia Prima: Plata [ Localidad/vereda: )
L - - N | Resguardo: K
_ Dimensiones Generales: | Produccion mes:
.Largo (cm) 1.7 cm Diametro (cm) 1.2 mm Precio en Bogota:
Ancho (cm) 3.2 cm Peso (gr) 5.8 gr _ | Unitario $
Alto (cm) Color Por mayor $

Observaciones:

Responsable: Leonor Bolivar, Alexandsra Bula, Elkin Pelacz Fecha: agosto 13 de 2005

Referente(s) . Muestra D Linea Empaque
Centro de Diselo para |a Artesania y las Pymes FORASD 08 Ficha de producto cdr



FORMATO
Mgro de Caneto, ndusna y Tunsmo PrOductO
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CODIGO: FORASD 08
[FECHA: 2004 06 04
VERSION: 1 IPégina 1de2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes

leza: Colgante
Nombre: Canalon
Oficio: joyeria
Tecnica:  Armado
Materia Prima: Plata y Cuero

Certificado Hecho a Mano Si L No

Dimensiones Generales:

 Largo (cm) 58 mm Diametro (cm) 1.8 mm
Ancho (cm) 29.4 mm Peso (gr)  31.95
Alto (cm) Color

QObservaciones:

Responsable: Leonor Bolivar, Alexandsra Bula, Elkin Pelacz

Centro de Disefio para la Artesania y fas Pymes

Artresano: Juan Carlos Cuenca
Grupo:

Departamento: Tolima
Ciudad: Ataco
Localidad/vereda:

Resguardo:

Produccion mes:
Precio en Bogota:
Unitario $
Por mayor $

Fecha: agosto 13 de 2005

Referente(s) . Mucstra D Linea D Empaque

FORASD 08 Ficha de producto cdr



FORMATO

Ficha de
Producto

Masieo de Comeruo, mAste y Tunsng
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CODIGO: FORASD 08
[FECHA: 2004 06 04

|
J]VERSION: 1
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Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes

Pieza: Topos
Nombre:  Canalon
Oficio: Joyeria
Tecnica: Armmado

Materia Prima: Plataa

Certificado Hecho a Mano Si [! No

Dimensiones Generales:

..Largo (cm) 13.8 mm
Ancho (cm) 1l mm
Alto (cm)

Diametro (cm) 2.8 mm

Pesofg#  3.5gr
Color

Observaciones:

Responsable: Leonor_Bollvar, A]ehxandsmﬁula, Elkin Pelacz

Centro de Disedo para la Artesania y las Pymes

Artresano: Carmenza Cardozo, Juan C Cardozo, Edilberto Oyola
Grupo:

Departamento: Tolima
Ciudad: ~ Ataco
Localidad/vereda
Resguardo:

Produccion mes:
Precio en Bogota:
Unitario $
Por mayor §

Fecha: agosto 13 de 2005

. Muestra D Linea

Referente(s)

Empaque
FORASD 08 Ficha de producto cdr
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FORMATO

Ficha de
Producto

CODIGO: FORASD 08
[FECHA: 2004 06 04

VERSION: 1 tPégina 1de2

Subgefénci_a de Desarrollo - Centro de Disefio péra la Artesania y las Pymes

Pieza: Arctes
Nombre: Canalon

Oficio: Joyeria
Tecnica: Armado
Materia Prima: Plata

Centificado Hecho a PlTan; Si

Dimensiones Gener-ales:
_Largo (cm) 24.5 mm
Ancho (cm) 9.9 mm
Alto (cm)

Observaciones:

No

Diametro (cm) 2.5 mm
Peso (gr) 5.2 pr
Color

_Grupo:
| Departamento: Tolima
| Ciudad: ~ Ataco
| Localidad/vereda:
| Resguardo: o

| Produccion mes:
| Precio en Bogota:
Unitario $
Por mayor $

; Artresano: Carmenza é;rdozo, Jua_r-l C E‘;irdoz-o, E-dilbeno 6y_ola-

[ Responsable: Leonor Bolivar, Alexandsra Bula, Elkin Pelacz

Centro de Disedo para la Artesania y las Pymes

Fecha: agosto 13 de 2005

Referente(s) - Muestra [:] Linea Empaque

FORASD 08 Ficha de producto cdr
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CODIGO: FORASD 08
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_Sul:éerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes

Pieza: Colgante
| Nombre: Caricias de Riqueza
| Oficio: joyen’a_ )
Tecnica:  Ammado y fundicion
Materia Pnma: Plata y Cuero

Certificado Hecho a Mano Si [ | No

Dimensioncs Generales:

.Largo (cm) 45 cm Diametro {cm) 2 mm
Ancho (cm) 2.5 cm Peso(gr) 17.2
Alto (cm)4.2 cm _ Color

Observaciones:

Responsable: Leonor Bolivar, Alexandsra Bula, ElkinPclacz

Centro de Drsefto para la Artesania y las Pymes

| Artresano: Joaquin Ferrena, Bellanid Mendez, Angela Alape, edison diaz
Grupo:

. Departamento: Tolima

| Ciudad: Ataco

| Localidad/vereda:

| Resguardo:

Produccion mes:
| Precio en Bogota:
_Unitasio $
Por mayor §

Fecha: agosto 13 de 2005

Referente(s) . Muestra D Linea Empaque
FORASD 08 Ficha de producto cdr
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Ficha de FECHA: 2004 06 04 |

MAsw© de Coneo industne y Tunamo P d t I -
artesanias de colombla 3.2 ROSYEES VERSION: 1 h’agma 1de?2

_Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

Pieza: Aretes | Artresano: Joaquin Ferreria , Edison diaz, Bellanid mendez, Angela Alape
Nombre:  Caricias de Riqueza Grupo: -
Oficio: joyeria N ) '_Departamenlo: Tolima

Tecnica:  Armado y fundicion | Ciudad: Ataco

Materia Pnima: Plata - o | Localidad/vereda: -
Certificado Hecho a Mano Si [] No | Resguardo: o
Dimensiones Generales: . Produccion mes:

Largo (cm) 2.95cm Diametro (cm) | mm | Precio en Bogota:

Ancho (cm) 8.5cm Peso{gr)  46pr Unitario $

Alto (cm) Color | Por mayor $

Observaciones:

Responsabie: Leonor Bolivar, Alexandsra Bula, Elkin Pélacz Fecha: agosto I37de‘2005

Referente(s) . Muestra D Linea Empaque
Centro de Drseflo para la Artesania y las Pymes FORASD 08 Ficha de producto cdr



FORMATO  |~opiGO: FORASD 08
Ficha de FECHA: 2004 06 04

= Producto .
antesanias de colombla s.a VERSION: 1 Pagina 1 de 2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

Pieza: Topos g | Artresano: Joagquin Ferreira, edison diaz, Bellanid Mendez, Angela Alape
Nombre:  Caricias de Riqueza Grupo: B
Oficio: joyeria _ \_ 6e_p;n-amcmo:_To_lima - -

Tecnica:  Armado y fundicion - . | Ciudad: Ataco

Materia Prima; Plata | Localidad/vereda:

Certificado Hecho a Mano Si [] No | Resguardo:
Dimensiones Generales: Produccion mes:
Largo (cm) 1.5 cm Diametro (cm) 1.3 mm | Precio en Bogota:
Ancho (cm) 1.2 cm B Peso (gr) 2 grs | Unitario $
Alto (cm) B Color . I _Por mayor §

Observaciones:

Ra‘ponsablfz _Leonor Balivar, Alexandsra Bula, El!(in Pelacz Fecha: agosto 13 ch 2005

Referente(s) . Muestra D Linea Empaque
Centro de Diseflo para 1a Artesania y las Pymes FORASD 08 Ficha de producto cdr



FORMATO  |cODIGO: FORASD 08
Ficha de FECHA: 2004 06 04
Mnsioro 3 Cameroo, ndsha ¥ Tunemo P d t .-\_ T T
artesanias de colombla s.a HOCHCELS VERSION 1 ’Péglna 1 de 2

Su_bg_er;ncia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

Pieza: Anillo Antresano: Inocencio Ducuara, Eliecer Sotelo

Nombre: olas : : Grupo: o
Oficio: _joyeria B ) B | Departamento; Tolima B
Tecnica:  Armadoy fundicién Ciudad: Ataco
Materia Prima: Plata | Localidad/vereda:
! Centificado Hecho a Mano Si [ No Resguardo: _ B
Dimensiones Generales: Produccion mes:
_Largo (cm) 22 mm B | Precio en Bogota:
Ancho (¢cm) 7.2 mm B ] |- Unitario $
Alto (cm) g Color | Por mayor $
Observaciones:
Responsable: Leonor Bolivar, Alexandsra Bula, Elkin Pelaez o Fecha: agosto 13 de 2005
Referente(s) . Muestra D Linea Empaque

Centro de Disefio para 12 Artesania y las Pymes FORASD 08 Ficha de producto cdr



FORMATO  |00DIGO: FORASD 08 |
Ficha de FECHA: 2004 06 04 |

MNEw© de Caneoo. nduita y Tungmo P d t , .
artesanias de colombia s.a ro uc 0 VERSION 1 tpaglna ] de 2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

Pieza: Areles | Artresano: Inocencio Ducuara, Eliecer Sotelo
Nombre:  Olas B B | Grupo: - B
Oficio: joyeria Departamento: Tolima

Tecnica:  Armado ~ | Ciudad:  Ataco

Materia Prima: Plata | Localidad/vereda:

Certificado Hecho a Mano Si Ll No Resguardo:

Dimensioncs Generales: Produccion mes:

Largo (cm) S cm Diametro (cm) 1.2 mm | Precio en Bogota:

Ancho (cm) 16 mm Peso (gr) 11.5 gr ! Unitario $

Alto (cm) 3 mm _Color ___I| Por mayor $

Observaciones:

Responsable: Leonor Bolivar, Alexandsra Bula, Elkin Pelacz Fecha: agosto 13 de 2005

Referente(s) . Mucstra D Linea Empaque

Centro de Diseflo para 1a Anesania y las Pymes FORASD 08 Ficha de producto cdr



Mnswo de Caneao inasnay Tunsmo

artesanias de coiombla 8.2

' Picza: Collar
Nombre:  Olas
Oficio: joyeria
Tecnica: Amado

Materia Prima: Plata y Cuero

Centificado Hecho a Mano Si

Dimensiones Generales:
Largo (cm) 85 cm

FORMATO  |~oDIGO: FORASD 08
Ficlia.dé FECHA: 2004 06 04

Product -
rocucto VERSION: | p>agina 1de2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes

| Arwesano: Camilo Morales, Rosa lina Ortiz, Inocencio Ducuara

Grupo: .
Departamento: Tolima
Ciudad: Ataco
| Localidad/vereda:
No [ _ | Resguardo:

| Produccion mes:
| Precio en Bogota:

Ancho(cm) 15 cm | Unitario$ B
Alto (cm) S mm __Color: cuero vinotitnto | Por mayor $
Observaciones: - B B
Bsponsablc: Leonor Bolivar, Alexandsra Bula, Elkin Pelaecz Fﬁha: agosto 13de ZE)S -
Referente(s) . Muestra D Linea Empique

Centro de Diseflo para |a Artesania y las Pymes

FORASD 08 Ficha le producto cdr



FORMATO  |~opiGO: FORASD 08

Ficha de FECHA: 2004 06 04

Mnstero 08 Camerao, Indusina y Tunsmo PrOd Cto i 7 =
artesanias de colombla s.a " VERSION: 1 tPagl nalde?2

Subgerencia de Desarrollo -_C;.ﬁtro de Diseiio para la Artesania y las Pymes

Pieza: Colgante Artresano: Rosa Lina OniL_Ca-miIo Morales. |
Nombre:  Olas == - ) Grupo: R
Oficio: joyeria ) Departamento: Tolima ) )

Tecnica: An_nado | Ciudad: Ataco . o
Materia Pnma: Plata y Cuero Localidad/vereda:
i Centificado Hecho a Mano Si L] No Resguardo:

Dimensiones Generales: Produccion mes:

Largo (cm) 44 cm Diametro (cm) 1.5 mm Precio en Bogota: B -
Ancho (cm) l14cm Peso (gr)  38.6 grs Unitario $

Alto (cm) 5.4 mm Color ~ Por mayor § -
: Observaciones: - - N . R

Responsable: [.eonor l_iolivar, Alcxandsra Bula, Elkin_Pela_cz o Fecha: .a_ggsto li de 2005

Referente(s) . Muestra D Linea Empaque

Centro de Diseo para la Artcsania y las Pymes FORASD 08 Ficha de producto cdr



Mnsisno de Coneoo inaushe y Tunsmo
artesanias de colombla s.a

FORMATO

Ficha de
Producto

CODIGO: FORASD 08
IFECHA: 2004 06 04

'VERSION: 1 Eégina 1de2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

Pieza: A_nﬁo _
Nombre: Ondas -
Oficio:  joyeria

Tecnica:  Armado 'y fundicién
Materia Pnma: Platay resina

Certificado Hecho a Mano Si

Dimensiones Generales:
Largo (cm) 2.4 cm

éncho (cm) 8.3 mm
Alto (cm) 1.6 mm

Observaciones:

No

Color

Responsable: Leonor Boliyar' Alexandsra Bula, Elkin Pelacz

Cenuode Disefto para la Artesania y las Pymes

] Am::sano:ﬂg_el Dias, Nelson Bocanegra, Disnery Esquivel, Enrique Pulecio
Grupo: |
-_De_par_tamento:_ “Tolima
| Ciudad:  Ataco

| Localidad/vereda:
| Resguardo: -

| Produccion mes: 20
| Precio en Bogota:
Unitario $
Por mayor $

Fecha: agosto 13 de 2005

Referente(s) . Muestra D Linea Empaque
FORASD 08 Ficha de producto cdr



FORMATO

Ficha de
Producto

Mnsizro de Camerco. industia y Tunemo
artesanias de colombla s.a

CODIGO: FORASD 08
IFECHA: 2004 06 04

VERSION: 1

Pagina 1 de 2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio par_a la Artesania y las I;ymes

Pieza: Aretes

Nombre: Ondas

Oficio: Joyeria ] o -
Tecnica: Armado

Materia Prima: Plata y onix
Certificado Hecho a Mano Si L] No

Bimensiones Generales:
Largo (cm) 6.5 cm
Ancho (cm) 3.5 cm
Alto (cm) 1.5

Diametro (cm)

Peso (gr) 6.8 gr

Color

Responsable: Leonor Bolivar, Alexandsra Bula, Elkin Pclacz

Cenwro de Disetio pana |a Artesania y las Pymes

|_Artresano: Freddy Alexander Mape

| Grupo: -
| Departamento: Tolima
_1 C_fiudad: _ B Ataco
Localidad/vereda:
i Resguardo:

I_Produccion mes: 30

| Precio en Bogota:
Unitario $

~ Por mayor §

Fecha: agosto 13 de 2005

Referente(s)

- Muestra D Linea Empaque
FORASD 08 Ficha de producto cdr



Mnswo de Canano ndusha y Tunemo
artesanias de colombla s.a

FORMATO

Ficha de
Producto

CODIGO: FORASD 08 1
FECHA: 2004 06 04

VERSION: 1 IPagina 1 de 2

Pieza: Colgante

Nombre:  Ondas

Oficio: joyeria

Tecnica:  Armado

Materia Prima:  Plata y Onix
Certificado Hecho a Mano Si [/ No
Dimensiones Generales:

Largo (cm) 24 cm

Ancho (cm) 2.4 cm
Alto (cm) 1.5 mm

Observaciones:

Responsable: Leonor Bolivar, Alexandsra Bula, Elkin Pelacz

Centro de Diseto para la Artesama y las Pymes

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseno para la Artesania y_las l;y;nes

| Astresano: Freddy Alexander Mape

_ Grupo: —
Departamento: Tolima
Ciudad: ~ Ataco
Localidad/vereda:

[ Resguardo:

| Produccion mes:
| Precio en Bogota:
Unitario §
Por mayorS

Fecha: agosto |3 de 2005

Referente(s) . Muestra D Linea Empagque
FORASD 08 Ficha de producto cdr



' FORMATO
Mostero de Canerno. mausing y Tusamo PrOductO

artesanias de colomblas.a

CODIGO: FORASD 08
IFECHA: 2004 06 04
VERSION: 1 tpagina 1de2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes

Oficio: joy.eria
Tecnica:  Ammado y fundicion
Materia Prima: Plata, piedras, cuero

Certificado Hecho a Mano Si [! No

Dimensiones Generales:

Largo (cm) 36 mm Diametro (cm) 2mm
Ancho (cm) 6mm Peso (gr) 15 gr
Alto (cm) Color

Observaciones:

Responsable: Leonor Bolivar, Alexandsra Bula, Elkin Pelaez

Centro de Diseflo para 1a Artesania y las Pymes

| Anresano: Eliecer Burgos, Eliecer Sotelo
Grupo:

' Departamento: Tolima

| Ciudad: Ataco

‘Localidad/vereda:

[ Resguardo:

. Produccion mes:
| Precio en Bogota: 15
Unitario $
Por mayor $

Fecha: agosto 13 de 2005

Referente(s) . Muestra D Linea Empaque
FORASD 08 Ficha de producto cdr



- FORMATO  |~op1GO: FORASD 08
Ficha de FECHA: 2004 06 04

Mnswo de Canemo nausta y Tursmo P d t .. —p
artesanias de colombla 8.2 rocucto VERSION: 1 Paglna 1de?2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes

Pieza: pulsera Artresano: Eliecer Burgos, Eliecer Sotelo

Nombre: Rio o ‘ Grupo:

Oficio: joyeria o - - | _De_paﬁnc;to: Tolima

Tecnica:  Armado y fundicion o | Ciudad: ~ Ataco - -
Materia Prima: ?Ia_ui,_pi;.dr;s - | Localidad/vereda: o o
Certificado Hecho a Mano Si [] No [ Resguardo:

Dimensiones Generales: Produccion mes:

Largo (cm) 36 mm Diametro (cm) 2mm | Precio en Bogota: 15

Ancho (cm)9.5mm _ Peso (gr) 16.6 gr | Unitano $

Alto (cm) 4.6 mm Color Por mayor $

Observaciones:

Responsable: Leonor Bolivar, Alcxandsra Bula, Elkin Pelacz Fecha: agosto 13 de 2005

Referente(s) . Muestra D Linea Empaque
Centro de Disefio pana la Artesania y las Pymes FORASD 08 Ficha de producto cdr



Massisro d» Caneroo industna y Tungmo
artesanias de colombia s.a

FORMATO

Ficha de
Producto

CODIGO: FORASD 08
IFECHA: 2004 06 04

VERSION: 1 Pigina 1 de 2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

Pieza: Aretes
Nombre: Rio
Oficio: joyeria

Tecnica:  Armado y fundicién

Materia Prima: ﬁua, piedras
Certificado Hecho a Mano Si | | No

Dimensiones Generales:
Largo (cm) 23 mm
Ancho (cm) 6mm

Alto (cm)

Observaciones:

Centro de Diseflo pana |a Antesania y las Pymes

Diametro (cm) 1.5 mm
Peso (gr) 7.5 gr

Color

| Ciudad: ‘Ataco
Localidad/vereda:
Resguardo: a

_A;e_sa; El_iec_e_r Eu:gos, Eliec_er_S-o-telo
| Grupo:

Dﬁ)anamcmo: Tolima

Produccion mes:
Precio en Bogota: 15

Unitario §
Por mayor $

Fecha: agosto |3 de 2005

Referente(s) . Muestra

D Linea Empaque
FORASD 08 Ficha de producto cdr



FORMATO

Ficha de
Producto

Mnsie de Coneun, inausna y Tungmo
artesanias de coiombla s.a

CODIGO: FORASD 08
FECHA: 2004 06 04

[VERSION: 1

Pagina 1 de 2

Pieza:  Collar cuenta rojo B
Nombre: Rio

Oficio: Jjoyeria i
Tecnica:  Armado y fundicion

Materia Prima:  Plata, cuero
Certificado Hecho a Mano Si [ No

Dimensiones Generales:
Largo (cm) 42 cm Diametro (cm) 11.5 mm
Ancho (cm) 11.5 mm Peso(gr) 30.7gr
Alto (cm) Color

Observacioncs:

Responsable: Leonor Bolivar, Alexandsra Bula,—E—lI;in Pelgéz

Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

_| Artresano: Eliec3er Burgos, Eliecer Sotelo

Grupo: B

| Departamento: Tolima
| Ciudad: Alaco
| Localidad/vereda:

| Resguardo:

1 Produccion mes:

| Precio en Bogota: 15
__ Unitario
__Pormayor §

Fecha: agosto 13 de 2005

Referente(s)

Sut;;gereliéia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y_lés_l’ymes

. Muestra

[ Linea Empaque
FORASD 08 Ficha de producto cdr



Mnstano Je Camerooe, indusine y Tun:
artesanias de colombla s.

FORMATO

Ficha de
Producto

CODIGO: FORASD 08
FECHA: 2004 06 04

VERSION: 1

Pagina 1 de 2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

Pieza: Collar cuenta Cafe
Nombre:  Rio

Oficio: joyeria

Tecnica:  Armado y tundicion
Materia Prima: Plata, cuero
Certificado Hecho a Mano Si [ ] No

Dimensiones Generales:
Largo (cm) 27 mm
Ancho (cm) 10 mm
Alto (cm)

Observaciones:

Responsable: Leonor Bolivar, Alexandsra Bula. Elkin Pelacz.

Centro de Brseito para la Anesania y las Pymes

Grupo:
Departamento: Tolima
Ciudad: Ataco
Localidad/vereda:
Resguardo:
Produccion mes:
Unit-a;i;)_s
Por mayor §

Fecha: agosto 13 de 2005

Referente(s)

Artresano: Elecer Burgos, Eliecer Sotelo

. Mucstra D Linea Empaque

FORASD 08 Ficha de producto cdr





