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1.- INTRODUCCION 

El siguiente informe es el resultado de la asistencia tecnica a 23 artesanos y sus respectivos 
talleres, en el desarrollo de prototipos Casa Colombiana 2007, con enfasis en el 
mejoramiento de calidad de los productos en la parte decorativa, propuestas y terminado de 
acuerdo a unas directrices para Casa Colombiana, cambios realizados por el grupo de 
disefiadores de Centro Disefio y demas integrantes de! grupo de trabajo, programa que se 

realizo en el Municipio de El Carmen del viboral, en el sur-occidente del Departamento de 
Antioquia, con visitas personales a los talleres artesanales, participantes del programa, y a  
la vez mejorar sus problemas en el secado y carga de homos para quema de bizcocho t 

esmalte. 
Una de las necesidades que tienen los productores de ceramica en El Carmen es de mejorar 
sus condiciones de trabajo, su capacidad de producci6n y de subsistencia, solo podra 
hacerse realidad cuando se solucionen en parte problematicas como ausencia de una 
organizaci6n gremial o cooperativa fuerte que !ogre unificar esfuerzos del grupo de 
artesanos 
En la actualidad se encuentra que sobreviven tres fabricas y unos veintisiete talleres 
artesanales donde la mayoria esta en dificiles condiciones, un gran numero de estos talleres 
constituyen subproductos de las antiguas fabricas en las que padecen inconsistencias de una 
producci6n manufacturera que no pudo evolucionar hacia la producci6n empresarial. 
Los cambios tecnol6gicos en una comunidad con estos condicionantes no vienen a romper 
su universo cultural propio, por lo que es necesario impulsar las modificaciones en el uso 
de tecnologias necesarias para garantizar su mejoramiento y subsistencia, facilitando la 
expresi6n de sus tradiciones culturales 
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3. ANTECEDENTE

El Carmen de Viboral es conocido como la Cuna de la ceramica artesanal, pues es el 
lugar donde hay concentraci6n del mayor numero de fabricas productoras de ceramica, y su 
poblaci6n tiene gran tradici6n en este tipo de producci6n. 

El Carmen de Viboral se esta ubicado en el Oriente Antioquefio, recostado en la tercera 
se1Tanfa de Vallezuelo, masa principal de la cordillera Oriental de Antioquia y Central de 
los Andes, donde comienza el valle de Rfonegro. El Municipio posee con tres pisos 
termicos, su altitud varia entre los 800m y los 3.000 metro sobre el nivel de! mar, lo que 
permite el desarrollo de toda clase de cultivos. El municipio esta dividido en una zona 
urbana y cincuenta y siete veredas. Sus principales cerros son: El Cerro Bonifacio, 
Vallejuelo, La linda, o Carda], Parados, Juntas, El Picacho, y las Lomas, fundado por el 
Pbro. Fabian Sebastian Jimenez de Fajardo y Duque de Estrada, en el afio de 1752. 
Los Primitivos pobladores fueron los Tahamies y la tribu Quirama. El Carmen del Viboral 
debe su nombre a Nuestra Senora del Carmen patrona del Municipio. El casco urbano se 
encuentra a 2.150 metros sobre el nivel de] mar, la temperatura promedio es de 18° c. 
Los principales sitios de interes son: 
- Parque principal
- Fabricas de ceramica
- Fincas campestres
- Casa de la Cultura
- Centro de Convenciones Quirama

La economia local se basa en la agricultura y actualmente una pequefia parte a la industria 
de la ceramica, esta ultima en decadencia. Los principales cultivos son: frijol, papa, 
hortalizas, guayaba y maiz. 

"Vieja Fabrica De Ceramica - Vereda Campo Alegre 

La identidad de los carmelitanos esta construida por una historia que habla de su mestizaje, 
especialmente entre indigenas y blancos, una cultura que se construy6 en los siglos XVIII y 
XIX bajo la formaci6n del poder religioso y moral de la Iglesia Cat61ica, la vida del campo 
y la ganaderia. Las actitudes de neutralidad y de independencia que los carmelitanos 
debieron desarrollar por estar en medio de las relaciones conflictivas que tuvieron entre si 
Rio negro y Marinilla. El aprendizaje para sortear conflictos intemos, a finales del siglo 
XIX y durante la primera mitad de] siglo XX, generados por la disputa del territorio, de! 
ejercicio del poder y de la irrupci6n de nuevas formas de vida introducida por quienes 
trajeron la ceramica. La asimilaci6n de los cambios con los que la ceramica abri6 el mundo 
a los carmelitanos, el trabajo de la mujer en las fabricas, desde principios del siglo XX. La 

fuerza que dio a la union familiar por la no migraci6n de los hombres a otras tierras en 
busca del sustento. 



Con la red de caminos que unia a El Carmen con Rio negro, La Ceja, Rio negro, Cocoma y 
El Santuario, el municipio se integro a los que unieron esta region del Oriente con otras de 
Antioquia y de la Nueva Granada, que fortalecieron el comercio, hasta cuando llego el 
decaimiento por la construccion de! ferrocarril Medellin- Puerto Berrio en los afios de 1870 
que dio un duro golpe a las actividades comerciales que se realizaban por los caminos de 
esta region, hacia el Rio Magdalena. 

La dinamica de la vida de las gentes carmelitanas, cambio en la segunda mitad de! siglo 
XIX cuando se encontraron dos estilos de vida djferentes, uno el que introdujeron con la 
ceramica las familias provenientes de! Valle de! Aburra y el otro, el habitual de las familias 
campesinas carmelitanas, asf entro en un periodo en el que las obras y los servicios publicos 
se adecuaron a los requerimientos que imponia el desarrollo de la actividad empresarial de 
la ceramica. El cambio se vio tambien en un aumento de la poblacion que para 1869 era de 
3.819 y para 1.914 ya era de 14.151. 

El ascenso de la industria ceramica, no impidio que la agricultura continuara siendo fuente 
de economfa con el cultivo de productos como la papa, el maiz, el frijol y algunas 
hortalizas. Tambien fueron fuentes de economia de esta epoca la elaboracion de sombreros 
de paja y objetos de cabuya. En Antioquia tres grandes profesiones ayudaron al crecimiento 
industrial: la mineria, el comercio y la arrieria. Y en El Carmen la agricultura, la ganaderia 
y la ceramica fueron por muchos afios la base economica de sus familias." 



4.- PRESENT ACION DEL PROGRAMA 

En la reunion realizada con los artesanos del Carmen del Viboral se hizo la presentacion 
del programa y del asesor, en la que se socializo Casa Colombiana 2007 y las nuevas 
propuestas en ceramica a desarrollar en esta comunidad, se presentaron 23 artesanos 
representantes de sus talleres incluyendo decoradoras, personajes que juegan papel 
importantes en la decoracion de la ceramica del Carmen. 

5.- PRESENTACION DE NUEVAS PROPUESTAS DE PROTOTIPOS CASA 
COLOMBIANA 2007 

En base a las nuevas tendencias y cambios de cada a.no en la feria de Expoartesanias, en 
especial el pabellon CASA COLOMBIANA, respetando lo caracteristico y tradicional de! 
Carmen de! Viboral, tomando como inspiracion las fom1as y motivos decorativos mas 
original es de la region, se redisefio algunos modelos de vaj illas j uego de cafe, tinto, 
fruteros y bandejas, a lo que se !es aplico nueva tendencias de formas, disefi.os 
decorativos hechos a mano. 

Productos propuestos: 

1.- Vajilla propuesta A, (color azul, 6 puestos, 4 servicios = 24 piezas) 
- Plato base
- Plato seco
- Plato tortero
- Plato sopa

2.- Vajilla propuesta B, (color verde, 6 puestos 4 servicios = 24 piezas) 
- Plato base
- Plato seco
- Plato tortero
- Plato sopa



Cartago Liz r, rclba guamnr1na 

Nuevas Propuestas de Decoracion 



6.- ELABORACION DE LOS PRODUCTOS POR V ACIADO (BARBOTINA) 
Y TORNO DE T ARRAJA 

Definido el tipo de molde de cada pieza, por forma y dificultad en moldeo, por tarraja o por 
vaciado de la barbotina, en el caso de la tarraja una vez forjada la arcilla sobre el molde se 
deja secar por un tiempo hasta que desprenda del molde la pieza, en el caso del vaciado una 

vaciada la barbotina en el molde se deja un tiempo prudencial, permitiendo que el molde 

en yeso absorba la humedad de la arcilla, la forma de c6mo queda la arcilla adherida a las 
paredes del molde es lo que va dando la forma a la pieza tornado el tiempo de procede a 
vaciar el resto de barbotina en Lm recipiente plastico, se deja otro tiempo adicional lo 
suficiente para que tome "dureza de cuero" y poder desmoldar sin deformar las paredes, 
retiradas las partes del molde, y sobre un soporte de madera que ayude a absorver la 
humedad, se deja secar al medio ambiente, cuidando la contracci6n a medida que 

perdiendo agua, evitar las corrientes directas de aire, lo que puede provocar deformaci6n o 
agrietamiento de la pieza, por un secado brusco a medida que evapora el agua restante 



7.-PRIMERA QUEMA, BIZCOCHO 

Secas las piezas en estado crudo, de acuerdo a la capacidad de cada homo se procede a la 
ca:rga para la quema de bizcocho, utilizando el sistema de "Castillo", consistente en ir 
colocando cada pieza en caso de platos en columna de 10 piezas por cada castillos, apoyado 
por pequefios triangulos de arcilla en tres puntos de! plato, con el fin de aprovechar al 
maximo el espacio intemo de cada homo. 

Los porcentajes de reducci6n en el secado y en el bizcocho puede haber diferencias de 
calidad de los productos, debido a que cada taller formula sus pastas y barbotina, 
Esto no permita encontrar diferentes rangos ternperaturas de quema por cada taller 
apoyado por el tipo de homo utilizado, electrico, a gas y/o carbon vegetal. 
Terminada la quema de bizcocho y el homo completarnente frio se procede a descargarlo, 
al estar cornpletarnente fri6 se evita la deformaci6n de las piezas por carnbios bruscos de 
temperaturas ambientales, seleccionando las mejores piezas, por timbre claro y continua, 

Los rangos de temperaturas de quema para bizcocho por cada taller son marcados, tenemos: 

Taller Renacer 

Homo a gas (3 metros 3), forma cuadrada, carga frontal con carro de carga 

Temperatura quema 1.200° C 
Tiempo de quema entre 9 - 10 horas 
Tiempo de enfriamiento 9 horas 

Taller El Dorado 

Horno a Carbon Mineral, forma redonda, carga manual tipo caseton 
Temperatura quema 1.200° C 
Tiempo de quema 24 horas 
Tiempo de enfriamiento 8 horas 

Taller Dos Piramides 

Homo a Gas, forma oval, hechizo tipo Hormaca, carga frontal 

Temperatu:ra quema 1100° C 
Tiempo de quema ent:re 10 - 11 horas 
Tiempo de enfriamiento 8 horas 

Taller Esmalte Arte 

Homo Electrico, forma Octogonal Duncan, Mediano carga superior 

Temperatura quema 1100 

Tiempo de quema 7 horas 
Tiempo de enfriamiento 7 horas 

Horno a Gas, forma oval, hechizo tipo Hormaca, carga frontal 

Temperatura quema 1100 
Tiempo de quema 13horas 
Tiempo de enfriamiento 15 horas 



8.- DECORACION A MANO Y ESMAL TADO 

En esta parte fue importante la colaboraci6n integra de la decoradora o grupo de 
decoradoras de cada taller, lo que hace caracteristico de cada taller la pincelada y manejo 
del color de cada una 
La mayoria tiene experiencia en la decoraci6n por contar con una larga trayectoria en las 
grandes fabricas que por mucho tiempo funcionaron en el Carmen del Viboral. 
La decoraci6n a mano con pince! es lo que a hecho reconocida la ceramica de la Carmen 
del Viboral, complementada con decoraciones de los colores llamativos de la flora de! 
Carmen 
Para la decoraci6n de las propuestas Casa Colombiana se tomo como referencia de 
inspiraci6n el Cartago y la Flor Elba, dandole un manejo de acuerdo a las tendencias pero 
conservando caracteristicas tipicas como son las pinceladas grafico de flores y 
colores vivos de campo. 



Taller El Taller Taller Dos Taller Taller Taller La 
Dorado lndependiente Pi ram ides Renacer Esmalte Corporaci6n 
Pedro Bello Oscar arvaez Bertulio Nelson Arte Franci co Garcia 

Salazar Zuluaga Francisco 
Cardona 



9.-SEGUNDA QUEMA, ESMALTE 

Esta parte se inicia con la formaci6n de los castillos de acuerdo a la cantidad de piezas 
esmaltadas a quemar, terminados el castillo con capacidad de 8-10 piezas con tres puntos 

de apoyo, se introducen al homo buscando de aprovechar al maximo el espacio interno 
En esta parte tambien encontramos diferencias de temperaturas en todos los talleres; 
Rangos de temperatura para quema de esmalte 

Taller Renacer 

Horno a gas (3 metros 3), forma cuadrada, carga frontal con carro de carga 

Temperatura quema 1.100° C 

Tiempo de quema 5 horas 

Tiempo de enfriamiento 9 horas 

Taller El Dorado 

Horno a Carbon Mineral, forma redonda, carga manual tipo "caseton" 
Temperatura quema 1.150° C 

Tiempo de quema 12 horas 

Tiempo de enfriamiento 6 horas 

Taller Dos Piramides 
Horno a Gas, forma oval, hechizo tipo Hormaca, carga frontal 
Temperatura quema 1050° - 1080 C 
Tiempo de quema entre 8 - 10 horas 
Tiempo de enfriamiento 8 horas 

Taller Esmalta Arte 

Horno Electrico, forma Octogonal Duncan, Mediano carga superior 

Temperatura quema 1050° -

Tiempo de quema 7 horas 

Tiempo de enfriamiento 7 horas 

Horno a Gas, forma oval, hechizo tipo Hormaca, carga frontal 
Temperatura quema 1050°

Tiempo de quema 13 horas 

Tiempo de enfriamiento 15 horas 



10.- LIMPIEZA Y SELECCION DE LOS MEJORES PRODUCTOS 

Terminada la descarga de! homo, se procede a seleccionar las mejoras piezas, se hace 
limpieza de cualquier impureza en el pie y con una especie de punz6n metalico de punta 
plana redonda con golpe seco y seguro, se qui tan las impurezas que puede dejar la punta de 
apoyo de los triangulito en la carga de! castillo sobre la ceramica esmaltada, luego se 
procede a la selecci6n empaque, embalaje envi6 de las piezas 



Asistencia Tecnica para el Modelado y Secado de las Piezas 

Cera.micas desarrolladas en El Carmen del Viboral 

- Antioquia -

11.- ELABORACION DE MATRICES 

Las matrices para estos nuevos productos se elaboraron en MDF, (pulpa de madera 
prensada sin base de PV A), madera que cumple con los requisitos de certificados de 
materiales de trabajo que no perjudiquen o dai'i.en el medio ambiente. 
Proceso: 
Se utilizaron laminas de MDF, de 2.5 ems de espesor, de 244 x 170 ems, de ancho, las que 
fueron recortadas en cuadros con las medidas requeridas, con los que se forman bloques 
con medidas especificas por cada piezas, los ensambles y pegado de cada bloque se hace 
por espacio de 24 horas, para evitar desprendimiento durante su tomeado, estos bloque se 
recortan con margenes de recorte en las esquinas y margenes para el tomeado dandole la 
forma final. Terminada la pieza, se procede a lijarla, limpiandola del polvo quitandole 
asperezas, producido durante su torneado, en espacios limpios se procede a lacarla, esta 
aplicaci6n de laca se hace con brocha o a pistola con compresor, buscando homogeneidad 
en numero de capas (4 capas), evitando grumos que pueden sobresalir en la moldura, el 
proceso de secado dura de 24 a 48 horas, dependiendo de! clima medios de traba· o 



Matrices Termioadas 

12.- SELECCION DE MA TRICES 

La selecci6n de las matrices por parte de los artesanos fue libre, quienes hicieron su 
selecci6n de acuerdo a sus capacidades de trabajo e infraestructura de cada talleres 



13.- ELABORACION DE MOLD ES A PARTIR DE LAS MA TRICES 

- Se utilizo MDF, por ser un material que permite trabajar en tomo de madera, de manera
segura, rapida y facil de corregir errores, en caso de equivocaciones.
Con buenas matrices permite trabajar en forma rapida y continuada en la elaboraci6n de
moldes en yeso para vaciado o para tarraja, se tuvo en cuenta observaciones hechas por Jos
artesanos para evitar agarres o pegue del yeso durante su fraguado en la matriz.
Estas matrices en caso de guardarse por largos periodos no van sufrir variaciones en sus
medidas originales, importantes para cuando se hace producci6n en serie.



14.- ACCESORIOS DE CARGA 

- Es comun encontrar en todos los talleres "Los castillos", para carga de las piezas para

quema de bizcocho y esmalte, consistente en unas placas planas en triangulo con base y
parte superior en triangulo que sirve como soporte de armado del castillo esta placas planas
tienen unos orificios por donde pasan unos triangulitos con salida hacfa el interior los
suficiente para dar apoyo a los platos en tres punto repartidos, quedando el plato en
suspension, este tipo de castillo se forman fuera del homo en espacios abierto y los que una
vez formados se trasladan con cuidado hacia el interior del homo buscando de ahorrar
espacio y aprovechar al maximo la capacidad de la camara interna de! homo, la dificultad
de! uso de los castillos es que nos son estables y seguros, pues su formado es solamente de
colocar los platos, pero sin firmeza todo queda con movimiento, los que muchas veces a
ocasionado accidentes de caf da de todas las piezas en bizcocho o esmalte. Ante esta
situaci6n se propuso elementos que den mas seguridad en su carga y en su transporte hacia
el homo y evitar que caigan impurezas hacia los demas elementos que pueden quedar
pegados durante la quema de esmalte



Nuevas propuestas de soportes para carga de bizcocho y esmalte 

15.- PROBLEMA TICAS DE LOS T ALLERES ARTESANALES EN EL 

DESARROLLO DE LOS PRODUCTOS 

1.- La falta de buena organizaci6n, administraci6n e infraestructura entre los talleres 
artesanales de! Carmen son muy marcadas 
2.- Al elaborar cada taller sus formulas para; pigmentos coloreados, esmalte, pastas, y 
barb6 tinas, es dificil encontrar homogeneidad en la calidad de los productos 
esmaltados 
3.- Las tonalidades en la aplicaci6n de pigmentos coloreados son diferentes por cada 
taller, marcado en parte a la experiencia en este oficio de cada decoradora. 
4.- Las condiciones de trabajo de los artesanos esta reflejada en el tipo, calidad y 
cumplimiento en de mercancia ante un pedido 
5.- La implementaci6n de herramientas, equipos y maquinaria de trabajo son muy 
escasos en gran parte de los talleres 
6.- Los conocimientos tecnol6gicos en el proceso ceramico son de poca profundidad, 
algunos conocimientos son empiricos 
7.- Es notoria la reacci6n a los cambio en la decoraci6n de nuevas propuesta de 
productos de acuerdo a las tendencias 
8.- Hay dificultad en el manejo de costos para productos en producci6n 
9.- No hay organizaci6n interna de trabajo en los talleres 
10.- La iluminaci6n en los talleres artesanales no es la mas adecuada. 
11.- Al elaborar cada uno su formula de pastas, cada taller presenta su problemas en las 

piezas en bizcocho o en esmalte, 
Los problemas mas comunes en la comunidad de El Carmen son; 
- El craquelado en la parta interna de productos redondos, vasos, tazones, tazas etc,
- El "Ojo de Pulga", o Volcanes que forman en cualquier sitio de la pieza, formando
pequefias grietas que al reventar el esmalte cuando se infla por los vapores de la pasta y
no alcanza a cerrar cuando se enfria originando el ojo de pulga
- Los Coeficientes de reducci6n en el secado de las piezas tienen diferentes porcentajes
de encogimiento por cada taller



- Contracci6n del esmalte, cuando no hay compatibiJidad entre bizcocho y esmalte,
fonnando lagunas por encogimiento de! esmalte
12.- Las tonalidades en la decoraci6n por pince! y esponja no siempre es la misma
debido en gran parte a la diferencias de color, depende a los espesores manejados por
cada artesana en la aplicaci6n de! color
13.- La forma de cargar los castillos en la carga de piezas para quema de esmalte, por
ser de estructura debiles a ocasionado sido problema en su traslado hasta el homo, con

movimientos rapidos son faciles de desbaratarse, originando perdidas de las piezas
esmaltadas al quebrarse
14.- La competencia en el mercado de ceramica cada vez es mas competida, en muchos
casos lleva a la competencia desleal de precios y en la copia de formas nuevas,
problema acompafiado por manejo de costos, innovaci6n de los productos, actualizaci6n
de los productos en formas y decoraci6n de acuerdo a tendencia de! mercado
15.- No hay organizaci6n gremial en El Carmen que ayudaria a estandarizar, precios,

capacidad de producci6n y caJidad de los productos

16.- RECOMENDACIONES: 

1.- Con la instalaci6n de una Central de Pasta en El Carmen, se busca de: 

Especializar el oficio 
Estabilidad en precios razonables 
Calidad y garantia del producto 
Apertura de nuevos talleres 
Fabricaci6n de nuevos productos 
Mejoramiento en el suministro de materiales 
Ahorro en tiempo invertido en la elaboraci6n de un producto ceramico 
Aumento en la producci6n 
Afianzamiento en la parte comercial y en la parte empresarial 
Satisfacer la demanda de una materia prima que cumpla las necesidades de! 
artesano 

2.- La nivelaci6n de conocimientos en tecnologia de! proceso ceramico, se hace 
necesario de manera inmediata 
3.- Es importante la asesoria de un quimico experto en arcillas, para buscar de mejorar 
las calidades de las arcillas en El Carmen 
4.- Es importante la asesoria de un tecnico en ceramica para mejora los procesos de 
producci6n, buscando de ahorrar tiempo y materiales en el proceso de ceramico 
5.- Es importante la asesoria de un experto en la fabricaci6n de homos a gas, con 
para.metros especificos para quema de bizcocho y esmalte 
6.- Es importante la asesoria en Disefio Ceramico para la innovaci6n de producto 
8.- lmportante realizar seminario en actualizaci6n en los mercados de las artesanias y en 
el campo especifico de la ceramica, artesanal e industrial 



PRODUCTOS EXPUESTOS EN CASA COLOMBIANA 2007 
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Dibujo y Planos 

1 de 2 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

LL 

70 

t;; 0-

~ o 

Plem. Aoompañante Línea: Vento Esc· ce m). PL 

Nanbre _Quesera Bandeja Referencia' Cocina 
0 6clO: Ceramlca Materia Pri ma. Barbotlna 
Heniea \kJCiuuu 

'-~-ce-~~~~~~-~-I-'m~------------------ -::-:--------------
Ol:6ervaclmes: 

I Respon'lable Calos A Calyoche Fecha: 1 6 -12 -06 

Catrodt Disctlopulla NttBIlly lasPymes 

Refererte(s) [Xl Muestm O Línea O Eml"quo O 
FORASD 07Fidla de dibujo y pllI1 IJI,aIr 



FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Platos 

Técnicos 

ILAJLJ'\cJ'U . FORASD 07 

1 de2 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

PIeza. Acompañante 
Ncmbre Quesera redonda 
Oficio. Ceramlca 
T écrn co \ft:JCíOdO 

Proce"" de Produccién : 

I Responsable Calos A. Calvache 

Cairo de Dlsdlo plTala Al'le9I1la y lasPymcs 

~~ ____ ~~ __ ~7 
' .1 

030 

033 

,. 

Línea : Vento ESC.(Cm)· PL. 

Referencia: Cocina 
Materia Pnma: Barbotlna 

Fecha 16-12-06 

Refererte(s) 

r--:---------------
Observacimes: 

[X] Muestra O Línea O EmJl!que O 
FORASD 07 Fidla de cibujo ypi.,,>;.a!r 



.-t • ..". de co4on'tia a. a. 

FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Platos 

Página 1 de 2 

• SENA 

7A\ 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanfa y las Pymes 

07 

16 

PI.lB Acompañante 
Nanbre Sosera 
Oficio ' Ceramlca 
Técnica 'vOC10ClQ 

Proceso de ProdUCClén 

I Res¡xlI1sable Calos A. Calvache 

Catrodt Dlsab piral, Nte.1layl.Pymcs 

4 

Línea Vento ESC.(Cm) PL. 
Referencia ' Cocina 
Malena Prima. Barbotlna 

Fecha: 16-12-06 

Refererte(s) 

Observacimes: 

00 Muestra O Línea O Emll'que O 
FORASD 01 Fidllde dibujo yplln05.cdr 



FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Planos 

' ,"-,U'JJ''-''U' . FORASD 07 

na 1 de 2 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesania y las Pymes 

Cafetera 

I 

Palta pocilb 

PIeza Set cate 
Nanbre. ~"n .",') tint() 
Oficio: Ceramlca 
Técnica . vaclOOO 

Proceso de ProduccÍm: 

I Res¡xl/\'lable Calos A. Calvache 

Certro de Discfto 1*"111 Artcsnlay IISPymcs 

1 - -l 

05
J-m ¡-

Pocillo tinto 

": =-0 ! J _ Q, , - .-
I I . 

Azucarera 

Línea: vento 
Referencia: C ocl na 
Materia Pnma. Barbotlna 

ObservacÍmcs. 

Fecha: 16-12-06 

O - t 
1" 

T -, 

ESC. (Cm): PL 

Refererte(s) 00 Muestra D Línea O Emlllque O 
FORASD 07Fidlad< dibujoyph,,<s.a!r 



~~ 
FORMATO c omGO: FORASD 08 

Ficha de FECHA: 2004 06 04 
Producto 

¡Página 1 de 2 11ft""; .. de cdorrtia s.a. VERSION: 1 

Subgercncia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pyrnes 

A3 
A2 

Al 

A4 

r- -
Vajilla 

- -
Ar1resllll). Nelson Dlluaga l'leZ8 

Nombre Propuesta7\. GIl4'0 La CO!lX)r¡ción 
OfICIO Ceramica Deportamenlo Anttoquia 
Tecrucs Torno tarraia Cndad Med ell in 
Malena Prima Localidad/vereda Canuen del Viboral 
CertIficado Hecho aMaro SI ~ No O Resguardo 

DonenslOnes Generales· ProducClOn mes 201UegOS 
Lalgo (cm) DlBmelro(cm) Precio en Bogtlta 
Ancho (cm) Peso(gr) UrnlaT1o$ 
Al1o(cm) Color Por mayre $ 1 140 000 

I Res)X>l1'!abJe Carlos A Calvadle Fecha· Diciembre 16 - 06 

Referelte(s) [Xl Mue"," o Linea O EmJl1qlll D 
Catro dcOlsdlopn'. AIt .... i1Iy 'as Pymcs FORASD08 Fa.a de ¡rodJetoalr 



~~ 
FORMATO CODIGO: FORASD 08 

Ficha de FECHA: 2004 06 04 
Producto 

IPágina 1 de 2 .-tesen. de OCIIOfTCJia .. a. VERSION: 1 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pyrnes 

83 
82 

84 

- -
Vajilla Bertulio Salazar ~ - -- ---- Artresaoo 

Nombre _ ~J JestaB Grq>o AsocIaCIón 
Antioqui a 

--
OficI o Ceramica Departamento: 
Tecruca - Tomo tarraia CI~ad Medellin 
Materia Pn m. Localidad/vereda Carmen de l Viboral --
Certificado Hecho a Mano SI III N o O Resguardo 

r-::-- -- ---
Dunenslones Gereral es ProducclOn mes Xl Jue~os --
Laq;o (cm) Diametro (cm) PrecIO en Bogola · 

Ancho(em) hso (ar) Unitario S 
Alto (cm) Co lor Verde Por maya $ 1140.000 

I Responsabl e Carlos A Calvadle Fecha . Diciembre 16 - 06 I 
Refererlc(s) [K] Muestra D Línea O Empique O 

Ccmo de Dlsdlo SU. la AltCSlll ia y las ~mes FORASD 08 FIlia ck JrDdIcto a!r 



~~ 
FORMATO CODlGO: FORASD 08 

Ficha de FECHA: 2004 06 04 
Producto 

[Página 1 de 2 artesanías de coIon*IIe s.a. VERSION: 1 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

Cafetera Lechera 

Boul 

Plato 

Pocillo 

Azucarera 

tcroe - - - - - -- FrancISco CardOrlll ----- --
l'Icza Artrcsaro . 

~e 
DesaYilllo- ----- -- --- G~o AsOCIaCIón 

o rlCI O __ Ceramica ___ Departamento Antio qui a - ---- -- -- - - -
Tecruca Tomo tarr!!Ía e lldad Medel1in 
Matera Prima Localdadlvereda Cannen de l Viboral --
C'ertúicado Hecho a Maro SI 19 No O Resguardo - --= DonenslOne. G ercral es. ProducclOn mes .50 set --
~~ Dlametro (cm) PrecIO en Bogota --
Arocho (cm) Peso ("r) Uratano $ 

Alto (cm) Color Verde Por maya S 60 000 

[ ResponsAble Carlos A:::.cary.a~Ch .... e",-_______ --=-F.:.::ec;.::ha:......;Di=_·,,-cj:.:..embr=..:..e ..:..16c..-_06==-______ -==--___ ::'1 
Referorte(s) !Xl Muestra O Línea O Emp¡que O 

CC'lro de llisdlo "'1'11> M_l. Y las ~1T1t$ FORASOOS Fdta a, ¡rodJc:to.c:dr 



r 
FORMATO CODIGO: FORASD 08 

Ficha de FECHA: 200406 04 

-r---_ ~--
Producto ¡, --

.., ....... <10 «ll0I00i..... VERSION: 1 ¡Página 1 de 2 

Subgercncia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

Cafetera 

arera 

[

Pteza &t tinto 
NOOlbre -Des~o 
OfICIO Ccramica 
Tccruca Vací ado 
Matena Pnma Barootina 
CertIficado Hecho a Maro SI III No O 

I DuncnslonesGc"".les 

La~l_ 

Ancho(cml _ 
Alto(cm) 

Plato poc 

Dlametro cm 

Pocillo tinto 

Anresano ranclsco afCla - ~ 
G"-"o_-_ ColJ!lracióp -
De¡:<lrtamento Antio ia __ _ _ _ _- __ _ 
Cndad Med ell in 
Locaídadivereda Cannen del Viboral 
Resguardo _. --------

set 
PrecIO en Bo 018 

- --~ UlUlBno S -= Por maya S ~- -----

--=----~~~----~~~~-~ ~---~ 
[ R~ponsa¡¡e---.CarIQS A Calvadle Fecha Diciembre 16 - 06 ¡ 

Referme(s) [X] Mueslrll O Línea O Empaque O 
C"cnlrodeOtscOO¡wall ArtC3lfliaylas Pymes FORASD08 Fldll de ¡:rodJ<1o alr 



[ ~. __ .~-... 
FORMATO 

Ficha de 
Producto 

L--__ _ 

COO- I-GO-: FORASO 08 1 " "-- -l 
:S~O~O~ 06 lPágin'- ¡-d-e 2------11 J 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Arte.~anía y las Pymes 

~ Pieza Centro de mesa 
, 'Jambre ¡"' rutero -'-==---

¡ OfICIO Ceramica 
[Tccnlc. _ 'L~ a _ 
~aterla PrimA Arcilla_ 
L C~Ir.c-"do Hecho a Mano S I 1M N() [J 

! ) tmenslOflCS General es 

l "a~tnL
J\nchoicm ) 

!\Ito (c~" 

D,ametro(cm) 

pe~().(gr) 

Color 

L Respornahle Carlos A :carYa~ 

Cenfrodc:Dtsd\orw-111 Af1CSl11laylas Pymes 

Departamento AI1tioCJ!:!i a 
Cllnad MedelJin 
Localidad/vereda Canuen de! Vibora! 
Resguardo = '-=----

Artresano N~TsonZuluaga _______ ~_-j"" Grq>o Corporación 

ProducclOn mes ---:lO PI ezas 
~"-- ---------

___ + Pr,-,-=CC:.;.:IO en 130.tjOIa 
Ural8rtO $ -

Por mayer $ 200 000 

Fecha Diciembre 16 - 06 ___________ ::::J 
Referente(s) [X] Muestra O Linea O Em¡llque O 

FORASOQ8 Fa:ha el: ¡ro,,",o<XI, 



.-tesen. di odombia ..... 

FORMATO 

Ficha de 
Producto 

: FORASD 08 

Página 1 de 2 

• SENA 

7A\ 
Sub gerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y Ial! Pymes 

PIeza o Acompañante Artresaro : Berenice ZuluaI!a 

Na:nbre Sak=. Gn.,o: La C<rporacioo 
Oficio: r.emm iCA Dcpartam ento: Antioguia 
Tecnica o Vaciado Citdad: Medellin 
Materia Prima Barootina LocaJidad'vercda: Carmen del Vibcral 
Certificado Hecho a Mano Si O N o O Resguardo : 

~-sionesGenerales : Produccion m es : RO niezRs 
LaJgo (cm) Diametro(cm) Precio en Bogota: 

Ancho (cm) Peso (ltr) Unil8rio S f\nm 
Alto (cm) Color Por mayee S 

I Responsable : Carlos A. C alvache Fecha: 16- 12oÜ6 

Refererte(s) rn Muestra O Línea O Emll'que O 
Catro de llisd1op.-1 1I Artesnlly 1 .. Pyrnes FORASD08 Fi:hlde ¡rodl<toalr 



en ...... as de coIonmia •. & 

FORMATO 

Ficha de 
Producto 

I'-.AILJ<'-"'-' . FORASD 08 

ON: 1 1 de2 

• SENA 

71\\ 
Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y I~ Pymes 

Pieza. Acompanant. ArtresB1D : Osear narvaez 
Nombre Ouesaa cuadrada Grq:>o: La AsociaciÓll 
O fICIO' C.emm iCA De¡;ertam ento: Antioquia 
Tecnt<:8 . Vaciado CilXlod: Medellln 
~~teriB Prima Bmotina Localidad/vereda: Carmen del Viba-al 
Certificado Hech o a Mano Si O No O Resguardo: 

Dimensiones General es: Producclon m es : 800iezas 
LaJg o (cm) Diamelro(cm) Precio en Bogota: 

Ancho (cm) Peso ("r) Unitario $ 40 rrr> 
Alto (cm) Color Pormaya$ 

I Res¡x>mable: C arlos A. Calvaehe Fecha: 16- 12~6 

Refereme(s) rn MueltrB O Línea O Emll"lUC O 
Cttrro deD"'1Io por. la Meanlay las Pymes FORASD08Fi:!tade p1lclJttoalr 




