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PRESENTACl6N 

Presentamos el informe final, correspondiente al Proyecto de 
_Apoyo al proceso de diseno y desarrollo de Productos 
Elaborados a partir de la Mezcla de Fibras Naturales_. 
Convenio celebrado entre Artesanfas de Colombia S.A y la 
Fundaci6n Universitaria Cooperativa de San Gil. 

El informe cubre el aspecto operative, metodol6gico y 
financiero. En el informe operative, se presenta la 
infraestructura fisica, materiales y equipos para el desarrollo del 
convenio, con sus respectivas fotografias, actividades de 
investigaci6n, capacitaci6n, producci6n y el mercadeo de los 
productos. 

En la elaboraci6n de este informe se tuvo en cuenta los 
informes anteriores presentados, se realizaron visitas de 
verificaci6n, e igualmente se hizo una revision de actas y 
archives de Ecofibras, para constatar el proceso seguido por el 
convenio. Al informe operative se anexan las fotografias, fichas 
tecnicas, listados y catalogos 

Para UNISANGIL constituye un excelente logro el poder 
intervenir en los procesos de la comunidad, a traves de 
Convenios coma este, el cual la beneficia directamente. 



METODOLOGIA 

Formalizado el Convenio entre las dos instituciones gestoras del 
proyecto y establecidas las responsabilidades y compromises, se 
conformo el Comite Coordinador def Proyecto, integrado por el 
Presbftero Samuel Gonzalez Parra, Rector de UNISANGIL, Jose 
Delio Porras, Gerente de ECOFIBRAS, Trinidad Gomez Martfnez, 
Decana de la Facultad de Educacion, y Beatriz Toloza Suarez, 
Comunicadora Social de UNISANGIL, para efectos de la 
ejecucion, supervision y evaluacion del Convenio. 

En la primera fase del Proyecto se adelanto la investigacion 
experimental con fibra de fique (en el segundo capftulo se 
describe el proceso de investigacion), produciendo 52 prototipos, 
con sus respectivas pruebas de calidad y resistencia. (Ver ficha 
tecnica sobre prototipos). 

Una segunda etapa del Convenio la constituyo el proceso de 
capacitacion al cual se vincularon los siguientes profesionales: 

Jairo Saavedra, lngeniero Industrial 
Margarita Rovayo, Diseriadora Textil 
Orlando Angulo, lngeniero Industrial 
y otras personas; entre ellos artesanos de la region (Patrocinia 
Pimiento, Jose Delio Porras y Carmelo Sequeda). 

La metodologf a utilizada para la capacitacion fueron curses y/o 
talleres, asistencia tecnica, seminaries y pasantf as, donde se 
incentivaba el manejo apropiado de las materias primas, manejo 



de algunas tecnicas y la formaci6n de algunos aspectos 
administrativos y contables, en los participantes. 

Habiendo capacitado ochenta y un (81) artesanos y diecisiete 
(17) beneficiarios directos, se procedi6 a la producci6n de algunos
materiales coma: bolsos, cortinas y tapetes, entre otros.

Se levant6 el material fotografico correspondiente a las etapas del 
proyecto. (Parte de el se anexa a este informe, otro ya fue enviado 
en informes anteriores). 

De los municipios propuestos en la cobertura del proyecto, se ha 
iniciado el trabajo en dos (Curiti y Aratoca), superando en 29 
personas, la meta para el primer aria (50). 



LOGROS Y RESULTADOS 

Dentro de los logros y resultados mas significativos del Convenio, 
se encuentran los siguientes: 

INFRAESTRUCTURA 

6 telares, 1 calandra, los equipos y material necesario para el 
desarrollo del Convenio. 

CAPACITACION 

Se capacitaron 81 personas que se benefician en los distintos 
procesos del manejo tecnico de la fibra de fique. 

ACTIVIDAD BENEFI FECHA MUNICIPIO 

CIARIOS 

H M 

Curse-Taller Elaboraci6n de Bolsos. Oct 9-18/95 Aratoca 
2 9 

Curse de Preparaci6n en Hilado, Tejido, 7 8 Oct23 Curiti 
Enhebrado, Tinturado y Aprestamiento de la Nov 4/95 

Tela. 
Curso de Capacitaci6n sabre Microempresas 7 13 Mayo28-29 Curiti 

de 1996 
Capacitaci6n en la Elaboraci6n de Productos 1 1 Mayo 6-16 Curiti 

Terminados, (Tapetes) de 1996 
Capacitaci6n en la Elaboraci6n de Balsas, 2 9 Mayo 23-25 Aratoca 
Seounda Etapa. de 1996 
Capacitaci6n en Tejido 8 Junia 4-13 Curiti 

de 1996 
Capacitaci6n en Aprestamiento de Materias 3 Junia 3-13 Curiti 
Primas. de 1996 
Capacitaci6n en Elaboraci6n de Balsas 6 Julio 8-15 Curiti 

de 1996 
Capacitaci6n en Hilado 12 Julio 4-13 Curiti 

de 1996 
Manejo de la Calandra 2 1 Julio 23-27 Curiti 

de 1996 
Caoacitaci6n en Tinturado 1 Julio-96 Curiti 



Dentro de los beneficiarios del proyecto se encuentran las 
personas que estan vinculadas a la Cooperativa de fibras 
naturales. 

ACTIVIDAD NOMBRES Y APELLIDOS DOCUMENTO DE 

IDENTIDAD 

Maria Patrocinia Pimiento 28.090.781 curiti 
Hilado Reynaldo Becerra 91.45.422 San Gil 

Amanda Gomez Ayala _7.894.425 San Gil 
Jose Manuel Chacon 5. 764.693 Socorro

Tejido Armando Rincon Estupirian 5.622.281 Curit! 
Carmelo Sequeda Delgado 91.451.422 Aratoca 

Armadores de Alba Lucia Martinez 37.891.019 San Gil 
Productos Emilse Castellanos T.180040502770San Gil

Leonor Mejia Sierra T.183092002147San Gil
Administracion Jose Delio Porras 5.621. 775 Curiti 

Ruby patirio 37.942.953 Socorro 
Ludy Castro Sierra 27. 977. 519 Aratoca
Juan Beltran Velasquez 5.575.740 Aratoca 

Producci6n Alejandrina Roa 27. 977 .196 Aratoca
de Bolsos Cecilia Pereira 27.976.704 Aratoca

Myriam Castro Sierra 87.977.532 Aratoca 
Flor Emilse Ayala 37.892.207 San Gil. 

PRODUCCION 

Variedad de productos donde se puede observar la aplicabilidad 
de los textiles producidos, e igualmente el estudio sobre 
fibroreforzados que potencia la extraccion de posibles productos, 
con buenas perspectivas de mercado. 

MERCADEO 

Catalogos, plegables, publicidad y entrevistas, en los distintos 
eventos, a los cuales tuvieron acceso la presentacion de los 
productos, con buena aceptabilidad de los mostrarios por parte del 
publico. 





1. INFRAESTRUCTURA FISICA Y EQUIPOS PARA
EL DESARROLLO DEL CONVENIO 

El Convenio de Cooperaci6n entre Artesanias de Colombia y la 
Fundaci6n Universitaria, tuvo su sede principal en el Municipio de 
Curiti (Calle 6 No. 6-56. Casa Campesina), con su respectivo local 
para el funcionamiento del taller y una oficina de atenci6n al 
publico. Allf se di6 inicio al Proyecto de Apoyo al Proceso de 
Diseno y Desarrollo de Productos Elaborados a Partir de la 
Mezcla de Fibras Naturales. lgualmente, durante la ejecuci6n, los 
benficiarios y benefiaciarias tuvieron la oportunidad de contar, 
entre otros, con los siguientes equipos: 

_Siete telares 
_ Una estufa con sus respectivos accesorios 
_Una Calandra para el engomado de las telas 
_ Vitrinas para exhibici6n de los productos 
_ Cinco juegos de portatelas 
_ Un escritorio 
_Papeleria necesaria 





2. INVESTIGACION EXPERIMENTAL PARA LA
DIVERSIFICACION DEL USO DEL FIQUE

2.1. DISENO Y ELABORACION DE TELAS BURDAS 

2.1.1. Antecedentes 

El vestido constituye, al igual que el alimento y la habitaci6n, una 
necesidad fundamental del ser humano. El aumento de la 
poblaci6n mundial cre6 la necesidad de una mayor producci6n de 
ropas y artf culos textiles. 

Por consiguiente, no aumenta solo el numero de consumidores, 
sino que aumenta tambien sus exigencias. 

Las materias fibrosas textiles representan las principales materias 
primas de la industria textil. Dichas fibras se deben preparar para 
formar estructuras planas, tales como tejidos, articulos de punto, 
artfculos de trenzados o fieltros. Todos los productos textiles 
poseen como propiedades las ventajas y las desventajas de las 
materias primas que se utilizan en su confecci6n. Estas 
propiedades se pueden mejorar o disfrazar mediante varios 
procesos de acabados. 

Las posibilidades de aprovechamiento de una fibra como materia 
textil se basan en la capacidad de elongaci6n, la elasticidad, la 
resistencia a las roturas, la capacidad de conservaci6n termica, 
las posibilidades de blanquerlla y tenirla, la solidez a la cocci6n, la 
resistencia allavado y las influencias climaticas. A esto se agrega 
el hecho de que las fibras deben existir en el mercado en ' 



cantidades suficientes, uniformes y a precios razonables. 
Ninguna de las fibras conocidas satisface en forma perfecta todas 
estas exigencias, por ende, la mezcla de fibras, ya sea en la 
hilatura o la tejedurra, nos permite establecer nuevas alternativas 
en el consumo de fibras que no se consideraban las mas 
apropiadas para la confecci6n de productos de vestir, por sus 
caracteristicas como en el caso del fique, de ser una fibra dura y 
r1gida pero que mezclandola como se realiz6 en este proyecto con 
algod6n nos permiti6 obtener nuevos tejidos con caracteristicas 
novedosas para los confeccionistas. 

Esta tecnica se utiliza en Belgica con el lino para obtener tejidos 
de excelente calidad, reconocidos a nivel mundial, en donde se 
utiliza urdimbre de algod6n puro y trama de lino puro. 

La etapa de diserio de este proyecto parti6 de la base de las 
investigaciones realizadas anteriormente por el senor Jairo 
Saavedra, en el Municipio de Mogotes donde ya se habia 
trabajado con la fibra def fique y se habra logrado obtener las 
primeras muestras de telas burdas, sin llegar a profundizar sabre 
su producci6n, pero si cualificando el potencial del nuevo textil 
para la industria nacional. 

2.1.2. ANALISIS DE LA FIBRA 

La fibra del fique se extrae de las hojas de las plantas del genero. 
Furcraea, frecuentemente las especies de este genero han sido 
confundidas con las pertenencias al genero Agave del cual se 
extrae el sisal o henequen. 

La planta del fique esta lista para su recolecci6n despues de 6 o 7 
arios. Se cortan siempre las hojas mas bajas, de modo que 
todavia le quedan a la planta de 12 a 18 hojas, el corte se puede 
hacer varias veces al ario. Las hojas tienen una longitud 
aproximada de 1.2 a 1.8 mts, en promedio una hoja pesa 1 
kilogramo y contiene de 3 a So/o de fibras. La planta tiene una 
duraci6n de casi 25 arios, segun la naturaleza del suelo. 
Existe en el mundo una clasificaci6n muy general, que consiste en 
dividir todas las fibras en dos grandes grupos: fibras suaves y 



fibras duras, seg(m que procedan del Hber de las plantas o de los 
haces vasculares. 

A este ultimo grupo pertenece el fique. Sus haces mecamcos 
estan constitufdos de fibras elementales o fibrilllas soldadas entre 
si con una cer:a o goma vegetal. Las extremidades de estas 
fibrillas se sobreponen para formar unos largos ligamentos 
multicelulares a lo largo de la hoja; precisamente estos filamentos 
son las fibras". 

Las fibras elementales son relativamente · muy cortas, pues solo 
miden entre 2 y 6 milfmetros, pero su union, forma esos largos 
filamentos conocidos en el comercio con el nombre de fibras o 
hebras. 

La resistencia a la traccion, la elongacion, la fineza y demas 
caracterfsticas fisicas de la fibra, varf an enormemente con la 
especie y variedad de la planta, el suelo y clima en donde crece y 
tambien con el beneficio que se le haya dado a la hoja. 

2.1.3. CARACTERiSTICAS Y PROPIEDADES DEL FIQUE 

Longitud de la fibra 

Color 

Brillo 
Textura 
Prueba de combustion 

Resistencia 

Densidad 
Regain 
Composicion qufmica 

Capacidad de tenido 

Fibra tecnica, 120 ems 
Fibra individual 2,5 a 3,0 cm 
Blanco crema hasta casi amarillo 
cuanto mas claro mas valioso. 
Superficie lustrosa 
Dura (fibra dura) 
Llama amarilla olor a papel 
quemado. 
25 a 31 kgrs segun su origen con 
humedad, 94°/o de la resistencia en 
seco. 
1,5 g/cm3 
11,87°/o promedio 
Ligno celulosa 70 a 80% 
Cenizas 1,0 a 2,5% 
Agua 13,0% 
Optiman colores luminosos claro 



2.1.4. PROCESAMIENTO DE LA FIBRA 

Por las caracteristicas de la fibra esta se puede someter a la 
mayorfa de procesos textiles para hacerla mas d6cil y atractiva y 
con una mejor calidad para el hilado y tejido. Se aplicaron los 
siguientes procesos para lograr esto: 

DESCRUDE 
DESENGOMADO 
BLANQUEO POR OXIDACION

BLANQUEO POR REDUCCION 
TENIDO 
SUAVISADO 

DESCRUDE. Se puede aplicar acido o alcalino para limpiar las 
fibras de todas las impurezas que le quedaron durante el proceso 
de desfibrado, se obtienen mejores resultados batanando 
anteriormente la fibra al proceso. 

DESENGOMADO. Con este proceso se libera a la fibra de las 
gomas vegetales (lignina) limpiandola profundamente mejorando 
sus caracteristicas para los procesos de blanqueo, tenido y 
suavizado. 

BLANQUEO. Este proceso busca mejorar el color natural de la 
fibra, con ello mejorar su calidad y tambien obtener un teriido mas 
homogeneo. 

TENIDO. El proceso de teriido se realiz6 con colorante reactivos 
en frio, que por sus caracteristicas son las mas aconsejables para 
esta fibra; con estos colorantes se logra garantizar la solidez de 
los colores en la fibra manteniendo un excelente brillo 
solucionado, uno de los principales problemas de los artesanos en 
la calidad de sus productos y en sus costos .. 



SUAVIZADO. Se utilizaron suavizantes ionicos y no ionicos asf 
como suavizantes siliconados; estos suavizantes sirven tanto para 
suavizar la fibra como tambien las telas obtenidas (apresto). 

Uno de los principales problemas de los artesanos y en general 
del sector fiquero es el del deterioro de los productos 
manufacturados de fique que es producido por factores 
microbiologicos (mohos, .bacterias, actinomicetos, etc.). Con este 
proceso se logra mejorar la resistencia natural a la putrefaccion al 
igual que su textura y condiciones para el hilado. Este proceso 
reemplaza el uso del cebo de res que utilizan los artesanos en el 
proceso de escarmenado (foco de bacterias). 

2.1.5. HILADO DE LA FIBRA 

, Despues de tratar la fibra con los anteriores se empieza a trabajar 
el hilado y para ello se utiliz.an las maquinas hiladora�producidas 
en la region por el senor SALOMON ORTIZ, con las cuales se 
obtiene el hilo del fique (pie) para el trabajo posterior en los 
telares. fEn. esta parte del proceso se buscan hiladores, cuya 
habilidad manual, !ogre ,el hilo lo mas delgado posible para
obtener un tejido parejQ.J No existen hasta el memento en la 
region, otro sistema diferente para hilar depende de la habilidad 
manual para la alimentacion del fique a la maquina.) De ello 
tambien depende que el hilo obtenido no contenga la misma 
cantidad de filamentos y no se obtenga un titulo constante. 

'

Para el futuro, se debe pensar en el uso de hiladoras continuas 
que permitan obtener un hilo mas parejo y una mayor produccion, 
con el tipo de maquina que se esta usando no se obtiene una 
buena productividad y los costos no son rentables. 

2.1.6. TEJEDURiA 

·, Los telares utilizados durante el proyecto son telares manuales, \
convencionales, que ya se encontraban en la region y los cuales
estaban abandonados en el Municipio de Aratoca habf an sido 
donados por la Asociacion Colombo-Alemana hace seis o siete 
arios. 



Los telares se recuperaron totalmente, para el desarrollo de este 
Convenio, adecuando sus peines para el J!§.0-del . ..algod611 en J a 
urdimbre, en diferentes titulos, y asi obtener variedad de disenos y 
texturas, utilizando el fique 

-

tratado, 
-

en la trama. 

J El uso de estas dos fibras permite obtener tejidos burdos
novedosos y (micas que pueden ser muy bien utilizados en 
industrias como la marroquineria, t"piceria, cortineria, zapateria, 
inclusive en confecci6n de prengas0 para esto ultimo se espera 
obtener disenos mas finos, con la consecuci6n de nuevos peines 
para los telares. 

1 La variedad de disenos y su calidad permitieron la elaboraci6n de
un muestreo de productos que permitiera ver el comportamiento 
de las telas y analizar la necesidad de alg(m tipo de acabado 
futuro de acuerdo con su uso. 

El primer proceso iniciado en la investigaci6n fue la 
experimentaci6n con dos fibras naturales (fique y algod6n), 
combinando su gramaje en distinto porcentaje, hasta obtener 
composiciones de mezclas textiles que cumplieran con los 
requerimientos de calidad y resistencia, exigidas por el mercado 
de los productos similares. 

Resultado de esta experiencia, se produjeron y perfeccionaron 
cincuenta y dos (52) disenos de telas burdas, en las cuales el 71 o/o 
corresponde a la fibra de fique y el 29% algod6n. En esta prueba, 
prevalece la utilizaci6n del fique en tonos naturales. 

El ancho de las telas producidas oscila entre noventa (90), ciento 
veinte (120) y ciento cincuenta (150) centimetros y el costo 
aproximado es de cinco mil quinientos ($5.500), seies mil 
doscientos ($6.200) y sers mil quinientos ($6.500) pesos, 
respectivamente. 

En los seis telares dispuestos para esta actividad se producen 
doscientos (200) metros mensualmente, sin embargo su 
capacidad instalada es de cuatrocientos (400) metros mensuales. 
Este desfase obedece a la politica del trabajo sabre pedido. 



Algunos prototipos de las telas se encuentran en los separadores 
de este informe, y los demas estan expuestos en el diserio tecnico 
de estos. 

2.2. DISENO Y ELABORACION DE AGLOMERADOS EN FIQUE 

En el marco de este convenio el Diseriador Industrial, Orlando 
Angulo Gomez realizo un estudio denominado _ Tableros y 
Modulos de Fique y algunas alternativas de Uso. Esta 
investi$.e.cion pretendio experimentar sabre la posibilidad de uso 
de los/ productos estructurados con aglomerados (fibra de fique, 
resina de urea, formaldehido, presion y temperatura) mostrando 

:--' ' 

elementos terminados que se obtuvieran con esta tecnica, asi 
como los tiempos, costos de produccion y mano de obra de los 
mismos, superaran los hasta ahora utilizados. 

Los productos resultantes presentan, entre otros, las siguientes 
propiedades: Aislantes termicos, no corrosives, pureza, 
resistencia al deterioro, elasticidad, buena longitud, retardantes y 
al fuego y a la degradacion biologica por medic de tratamientos 
quimicos. 

/ Los principales resultados del estudio son la elaboracion de 
tableros aglomerados, en su modalidad de tableros aislantes y 
tableros de densidad media; que pueden ser utilizados para 
techos, divisiones, laminas y muebles. Tambien se experimento 
con modulos estructurales como sillas, marcos y bases para 
mesones, entre otros. 

Actualmente se esta ejecutando este proyecto con algunos 
resultados significativos. Los subproductos han sido expuestos y 
publicitados en algunos eventos con excelentes comentarios. Se 
realizaron modulos de utensilios y se redujeron los costos. 

El estudio, en su totalidad, aparece anexo a este informe (ver 
PRODUCCION DE TABLEROS, MODULOS Y AGLOMERADOS 
DE FIQUE, por el Diseriador Industrial Orlando Angulo Gomez) 





3. CAPACITACION Y ASESORiA DEL
RECURSO HUMANO 

3.1 DISENO DE TELAS 

La capacitaci6n para el diserio de las telas se realize a traves de 
un Curse -Taller sabre Manejo Tecnico de la Fibra de Fique, 
durante el 23 de octubre al 4 de noviembre de 1995. 

El taller estuvo orientado a las labores de hilado, enhebrado, 
tejido, tinturado y aprestamiento de las telas. En estas actividades 
se capacitaron quince (15) personas, asesoradas por la Senora 
Marfa Patrocinia Pimiento, Carmelo Sequeda y Margarita 
Robayo. Sus resultados fueron positives, por cuanto sus 
participantes adquirieron habilidades tecnicas en cada una de las 
etapas del proceso. 

A pesar de no ser una capacitaci6n integral, existen posibilidades 
de seleccionar un grupo que pueda ir obteniendo todo el ciclo de 
capacitaci6n; a partir del manejo adecuado de las materias primas 
y el manejo tecnico, sabre aspectos administrativos, contables y 
financieros. 

Para el mejoramiento en la presentaci6n de las telas burdas se 
esta utilizando, en el proceso de tinturado, colorantes reactivos en 
frfo, los cuales ofrecen mayor solidez, textura brillante y garantizan 
la calidad del producto. 
(ver Anexo sabre PEDALEO REFERENCIA S Y ENHEBRADOS 
TIPOA YB) 



3.2 DISENO DE PRODUCTOS 

La capacitaci6n estuvo orientada a un total de 81 personas, 
durante todo el convenio. En una primera fase se capacitaron 
once (11) artesanos del Municipio de Aratoca y seis (6) de Curiti, a 
traves de un Taller sabre Elaboraci6n de Bolsos realizado del 9 al 
18 de octubre de 1995, el cual estuvo orientado por Maria 
Patrocinia Pimiento, Margarita Robayo y Jose Delio Porras. Se 
ejecut6 un primer taller en modelos de bolsos y mochilas; al 
parecer y dada la evaluaci6n de sus asesores, los participantes 
necesitaban una segunda fase para completar su capacitaci6n. 
Dicha fase se realize del 23 al 25 de mayo de 1996. 

En resumen, la capacitaci6n del convenio estuvo orientada hacia 
la elaboraci6n de productos como: Telas, bolsos, zapatos, 
cortinas, tapetes, y otros objetos en fique. 

3.3 PREPARACION DE MATERIA PRIMA 

Se orient6 un grupo de tres personas para la preparaci6n de 
materia prima consistente en suavizado, peinado y desengomado 
de la fibra del fique. 

3.4 CAPACITACION EN HILADO 

Se capacit6 un grupo doce (12) personas, durante quince (15) 
d1as. Los participantes de esta actividad se encuentran 
laborando, actualmente en la empresa en la elaboraci6n de telas y 
tapates. 

3.5 CAPACITACION EN TINTURADO 

Se capacit6 una (1) persona, para realizar el proceso de tinturado, 
utilizando mezclas adecuadas y demas aditivos necesanos 
(carbonate de sodio, vinagre, sal, suavizante) 



3.6 CAPACITACION EN TEJIDO 

Se prepararon ocho (8) personas, durante quince dfas (15), de las 
cuales cuatro estan prestando, en este momenta, sus servicios a 
Ecofibras. Con la capacitaci6n, se pretende disponer del personal 
especializado en este oficio y asf producir las cantidades 
requeridas por los pedidos solicitados y el stop de la empresa. 

3.7 APRESTAMIENTO DE TELAS BURDAS 

Dos personas fueron capacitadas en el proceso del engomado 
que debe aplicarse a las telas para mejorar su calidad. El objetivo 
principal de la capacitaci6n lo constituye, poder ofrecer un mejor 
acabado y presentaci6n a las telas e igualmemte, contar con el 
personal preparado en este tarea. 

3.8 MANEJO TECNICO DE LA CALANDRA 

Se capacitaron tres personas para operar la maquina y darle el 
respective mantenimiento. 

3.9 CAPACITACION EN DESARROLLO EMPRESARIAL 

Los dfas 28 y 29 de mayo de 1996, con veinte (20) personas, se 
realiz6 el Curse-Taller sabre procesos de producci6n, 
comercializaci6n y Costas, cual estuvo asesorado por el Senor 
Jose Delio Porras, Gerente de Ecofibras. El Curse-taller permiti6, 
entre otras cosas, sesibilizar a los participantes sabre esta 
problematica en la region y adquirir cierto grado de habilidad en el 
manejo de costos. 

Un aspecto importante de este evento fue la participaci6n de 
personas de dos municipios, Aratoca y Curiti. 



3.10 CONSOLIDACION DE LA ORGANIZACION 

Otro proceso al que coadyuv6 el convenio fue la consolidaci6n de 
ECOFIBRAS, tanto juridica como administrativamente. En el 
primer informe se anotaba sabre la forma de organizaci6n 
(gerente, Revisorfa Fiscal y el recurse humane para las 
operaciones tecnicas). 

El Proyecto, a traves de UNISANGIL y Ecofibras acompan6 al 
grupo de artesanos de los Municipios de Curiti (70 personas) y de 
Aratoca (11 Personas), brindandoles apoyo, asesorfa 



PROCESO DE CAPACITACION GENERAL DEL PROYECTO 
CUADRO RESUMEN 

ACTIVIDAD DE No. DE MUNICIPIO TOTAL 
CAPACITACl6N PERSONAS H M 

Curse-Taller sobre 
procesos de 20 Curiti 7 13 

Producci6n .... 
Curse de 
Elaboraci6n de 6 Curiti 6 

Bolsos de Fique 
Curse Sobre 
elaboraci6n de 11 Aratoca 2 9 
bolsos de Fique 
Curse-Taller sobre 
manejo Tecnico de 15 Curiti 7 8 

la Fibra de Fique 
Capacitaci6n en 
hilado 12 Curiti 12 

Capacitaci6n en 
productos 
Terminados. 2 Curiti 1 1 
Tapetes 
Capacitaci6n en 1 Curiti 1 
tinturado 
Capacitaci6n en 8 Curiti 8 

Tejido 
Capacitaci6n en 
aprestamiento de 3 Curiti 3 

materia prima 
Capacitaci6n en el 
manejo tecnico de 3 Curiti 2 1 
la Calandra 
TOTAL DE 
BENEFICIARIOS 81 30 51 





4. PRODUCCION

4.1 BOLSOS 

Actualmente, se estan elaborando una gran variedad de estilos 
(morrales, pequerios, medianos y grandes, playeros y 
mochilas), buscando la aplicabilidad de la tetas .... bµrdas· y�,� 
continuaci6n aparecen, con su respectiva fi a· iecnfc�:t.. · '· 

,,;<- . f 

NOMBRE Boise Barril 

EMPRESA Ecofibras 

DIRECCION: Cra 6 No. 6-56 Curiti 

TECNICA Telar Manual 

VALOR $ 10.200 

NOMBRE Boise o Morral Ref 001 

EMPRESA Ecofibras 

DIRECCION: Cra 6 No. 6-56 Curiti 

TECNICA : Telar Manual 

VALOR : $12.000 



NOMBRE : Boise Morral Ref 002 

EMPRESA : Ecofibras 

DIRECCION: Cra 6 No. 6-56 Curitf 

TECNICA :Telar Manual 

VALOR : $16.700 

NOMBRE : Bolso o Morral Ref 003 

EMPRESA : Ecofibras 

DIRECCION: Cra 6 No. 6-56 Curiti 

TECNICA : Telar Manual 

VALOR : $ 24.000 

NOMBRE : Morral Extra 

EMPRESA : Ecofibras 

DIRECCION: Cra 6 No. 6-56 Curitf 

TECNICA : Telar Manual 

VALOR : $ 29.300 



NOMBRE Cortina en Fique y 
algod6n (90x180 ems) 

EMPRESA : Eeofibras 

DIRECCION: Cra 6 No. 6-56 Curiti 

TECNICA Telar Manual 

VALOR · $ 29.400 

NOMBRE : Tapetes en fique 
( 60x40 ems) 

EMPRESA : Eeofibras 

DIRECCION: Cra 6 No. 6-56 Curitf 

TECNICA · Anudado

VALOR · $ 22.700

NOMBRE : Tapetes en fique 
( 70x70 ems ) 

EMPRESA : Eeofibras 

DIRECCION: Cra 6 No. 6-56 Curiti 

TECNICA · Anudado

VALOR · $ 25.000

_.,.._. 
. 

. • ·1

·--· ··;



NOMBRE : Boise Playero 

EMPRESA : Ecofibras 

DIRECCION: Cra 6 No. 6-56 Curiti 

TECNICA : Telar Manual 

VALOR : $17.500 

4.2 CORTINAS, ESTERILLAS Y T APETES 

lgual que los demas productos, el objetivo de las cortinas y las 
tapetes es mostrar la aplicabilidad de la tela. Los disenos 
fueron mejorados por Margarita Robayo y Orlando angulo {ver 
material fotografico y periodistico def primer informe), a 
continuaci6n aparecen las fichas tecnicas respectivas. 

NOMBRE Cortinas en Fique 
( 90x180 ems) 

EMPRESA : Ecofibras 

DIRECCION: Cra 6 No. 6-56 Curiti 

TECNICA : Telar Manual 

VALOR : $ 24.000 



4.3 ZAPATERiA 

Este trabajo se inici6 en 1995 ( Con el mismo objetivo, mostrar la 
aplicabilidad de las telas), pero despues se suspendi6. 





5.1 PUBLICIDAD 

5. MERCADEO

5.1.1 Catalogos, Plegables y Avisos de Prensa 

Se realizaron 5 juegos de catalogos, donde se exponen las 
cincuenta y dos (52) y actualmente se estan organizando 
mostrarios de las telas para las diferentes empresas interesadas; 
estos seran utilizados par las vendedores de Ecofibras (ver anexo 
correspondiente a la Publicidad). 

Hacia diciembre de 1995 Ecofibras realizaron 3000 plegables y la 
tarjeteri a correspondiente. (Ver anexos) 

En Notifique ( instrumento de informaci6n de Cedifique a nivel 
nacional), Se han publicitado algunos informes. Tambien se 
realiz6 una publicaci6n en la Revista CORDIALISIMA, de 
Aerorepublica. Ver anexo sabre el tema serialado. 

5.1.2 Eventos de Promocion 

Exposiciones: Con motivo de la realizaci6n de algunos eventos, 
Ecofibras tuvo la oportunidad de participar en las siguientes: 

_Encuentro Nacional de J6venes ( San Gil, noviembre de 1994). 
_ Taller Nacional de Capacitaci6n para Funcionarios de! Sector 

Agropecuario (Curiti, marzo de 1996) 
_lnauguraci6n del Centro de lnvestigaci6n de Biotecnologia (San 
Gil Julio11 de 1996). 



Ferias 

_Feria de la Santandereanidad (Bucaramanga, abril de 1995) 
_Feria especializada de Nuevos Usos del Fique (Organizada por 

la Camara de Comercio de Medellin 1995) 
_Expoartesanias (Bogota diciembre de 1995) 
_Feria Center. LEATHER COLLECTION (Bucaramanga; julio 17 

al 20 de 1996) 

Proximamente 

_Feria Agroindustrial (Medelli, Noviemre de 1996) 
_Expoartesanfas 96 (Bogota Diciembre de 1996). 

5.1.3 Distribuci6n de Mostrarios 

se esta hacienda llegar mostrario de telas y productos a personas 
interesadas en la comercializaci6n, algunos de estos productos se 
encuentran en consignaci6n (Bucaramanga, Bogota Medellin). 
Algunas empresas que solicitaron pedidos a Ecofibras, fueron: 
_Talento Export_, _Calzado Cera_, _Super Herrajes_, _Gloria 
Serrano_ y _Calzado Brujita_, con un total de 330 metros. 

5.2 PRESENTACION DIRECTA DE PRODUCTOS 

5.2.1 Entrevistas 
Se ha aprovechado la presencia en eventos feriales para hacer 
los respectivos contactos, con empresarios y promotores y 
comerciantes, los cuales han mostrado interes especial en las 
tel as (Ver anexo Feria COLOMBIA LEATHER COLLECTION 96. 
Rueda de Negocios). 



TABLEROS Y MODULOS AGLOMERADOS DE FIQUE Y 
ALGUNAS ALTERNATIVAS DE USO 

PRESENTADO A: 

CONVENIO UNISANGIL-ARTESANIAS DE COLOMBIA 

PRESENTADO POR: 

0.1. ORLANDO ANGULO GOMEZ. 

SAN GIL DICIEMBRE 20 DE 1.995. 






























































