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El presente infor·me contiene los resultados arrojados en la asesori'a prestada a la 
comunidad artesanal de Bolivar - Cauca, del 12 al 23 de Noviembre de 1997, con las 
veredas de El Cidr-al, Angon1, Placetillas y San Juan. 

La asesor1a canto con el apoyo de la Cooperativa de Artesanos de! Sur de! Cauca 
COSURCA, quien brindo la oportunidad de realizar· la asesori'a en un solo lugar yen la 
cual participaron varfos representantes de cada una de las localidades. 

El objeto fue desarrollar la etapa de produccion de las muestras de diseno apr-obadas 
en la anterior asesorfa ( Noviembre de 1996 ), al tiempo que realizar nuevas piezas y 
generar· correcciones sabre las existentes. 

Los prototipos aprobados se incluyen dentro de la linea de ambientes y se designa 
como linea ANGONI CLASICA, par el manejo del color que se le imprimio al trabajar con 
lana sin tinturar. Dicha linea contiene productos coma cojines para muebles, cojines 
para piso. tapetes, sabres de pared y telas para sillas. Al mismo tiempo, se plan tea 
una alternativa con color industrial que se designa coma PLACETILLAS RUSTICO y la 
cual queda suger -ida con la presentacion de un juego de telas par"a Silla. 

Sobr·e cada producto y sabre la tecnica en general Se oriento el proceso de 
producci6n, se verificaron los procesos y se ofrecieron las especificaciones tecnicas 
y de diseno indispensables para la ejecucion de cada pieza. 

lodos las participantes estuvieron al tanto de la elaboracion de las prototipos y de la 
organizacion para SU produccion. 



t ANTE.CE.DENTE.$ 

En Noviembre de 1996 se realizo la primera etapa de la presente asesor1a ( ref. 
Cuaderno de Diseno "Tejeduria en Guanga con lana de oveja" - Claudia Helena 
Gonzalez, febrero de 1997 ),cuyo objeto fue el desarrollo de una lfnea productiva que 
tuvo coma punto de referencia los productos elaborados anteriormente en el 
convenio Artesanfas de Colombia y Naciones Unidas. 

La asesor1a prestada definio e introdujo el concepto de lfnea entre las comunidades, 
hizo enfasis en el ejercicio de diversificacion, y desarroll6 los productos que 
intervienen en una If nea. 

El resul tado obtenido fueron tres propuestas de l1neas de productos, dos para 
comedor y una para sala en donde se destaco el manejo de los disenos sobre las 
ur·dimbres. los efectos de color sobre las mismas, el empleo de tejidos basicos en 
tafetan y la aplicacion de diferen tes lenguajes en color, tan to con colorantes 

,-1,ufmicos coma naturales ( ver cuaderno de diseno 1997 ). 

La Unidad de Diseno en Noviembr·e - Diciembre de 1996 arr-ojo una cr1tica favorable de la 
ase!':>orfa por haber ofrec1do una direccion adecuada de las productos con tenidos den 
tro de las lfneas planteadas. haber desarrollado nuevas piezas en las lfneas. manejar 
optimamente el diseno de las telas. emplear diversidad en el manejo del color al plan 
t,ear una carta clas1ca y otra contemporanea, perseguir la funcionalidad adeuuada en 
cada una de las piezas y obtener alta calidad en los t,ejir-1of:. 

Para el desarrollo de la siguiente etapa de la asesorfa, tanto la Gerencia de 
Artesan,as de Colombia. el area Comercial y la Unidad de Diseno, presentaron las 
sic;iuien t.es directrice0 

UNID.A.D DE DISENO: 

� Aprobo las cojines, caminos de mesa y telas para silla. 
, Ajustar las medidas de las muestras de diseno con relacion a la 

estandarizacion que la Unidad de diseno ofreci6 para cada producto. 
, Continuar el desarrollo de Jos productos dentro del concepto de lfneas de prna 

uccion. 
, Plantear· nuevas dimensiones en las telas para silla puesto que resultan muy 

largas. 



� Dar mayor peso en las esquinas de las telas para silla para brindarles 
mejor cafda. 

� Ofrecer una alternativa diferente a las piezas en donde se manejaron 
disenos con franjas de color. 

, Seguir manejando una l1nea con colores naturales y una alternativa con 
colores industriales. 

GERENCIA: 

Recomendo recuperar los disenos planteados en las asesor,as brindadas por 
Gladys de Tellez dentro del programa con Naciones Unidas ( 1988-1992 ). La 
unidad de Diseno aconsejo que dichos productos se plantearan con nuevas 
medidas y correcciones en composicion, acabados y colores, al tiempo que hizo 
enfasis en lograr que todas las localidades conocieran el proceso de elaboraci6n 
de las piezas puesto que se encontro que muchos ar·tesanos lo desconocfan. 

COMERCIAL: 

Eli(1iO los cojines y caminos de mesa para dirigirlos a las franquicias de 
Ar .. tesan,as de Colombia, pues es este mercado el que logra pagar el precio de 
las p1eza�. 



Las muestras de diseno que se aprobaron a nivel de diseno y que pasaron a la et.,apa 
de produccion con las correcciones necesarias fueron las siguientes : 

Tapete Angon, 
Debe ejecutarse como pieza entera ya que ante la premura del tiempo en la asesor1a 
del 96 se ejecuto en tres partes que se unieron a mano y cuyo aspecto hizo que la 
es·t.r-uctura se desestabilizara. El color permanece en crudo/cafe y el diseno de las 
franjas se modificara. El producto se obtuvo a buen precio ($40.000). mas se 
considera que aumentara considerablemente en esta etapa. La medida ha de 
modificarse de 108 x 172 cm, a 120 x 180 cm. 

• Camino de mesa Angon[
t

l ecnicamente presen .a alta calidad en el tejido, su peso es liviano. los efectos de 
color son dinamicos y el diseno con flo"tes hace que la pieza sea de optima 
apreciacion y tenga una dificultad mayor al resto de las productos de las lfneas. 
L.a pieza permanecera igual en dise?fo. mas el tama?fo se ajustara de 44 x 160 cm, 
a 40 x 1:iO cm. El pr·ecio ofrecido a Dic./96 fue de $30.000 y se considera bueno.

• Cojines sencillos Angonf
f-'n color cafe/crudo con 0U opuesto en crudo/cafe.
De buena ejecucion, con un lenguaje sencillo y diseno de rombos con tecnica de 
flotes de urdimbre. Se manejara la produccion por pares y el tamano debe 
regularse de 48 x 4b cm, a 4:i x 4b cm. El precio se considera bueno. $ 13.000.

• Telas para silla

)na pieza nueva que se ofrecio en juego de 4 para las sillas del comedor·, mas que 
debe pn�sentarse en juego de 6 unidades. El sistema de amarre y el concepto 
como tela tienen fuerza den tro del diseno y la funcionalidad de la pieza, por lo 
tan to son los aspectos que van a permanecer en el proximo desarrollo del 
producto. El precio de $12.00 por unidad se considera bueno.
Los ajustes que se deben realizar sabre las pieza son : 
- Reducir el largo de la pieza, el ancho permanece igual ( medida anterior de 40 cm. 
ancho x 80 cm. largo ).
- Desarrollar una alternativa diferente a las franjas.
- Dar mayor peso sabre las esqu1nas. 



Con estas especificaciones, se considero trabajar 2 nuevas alternativas para el 
producto 

Tela de 40 x 70 cm, estilo clasico, en colores crudo/cafe que entrara en la lfnea 
Angon, con un lenguaje similar al camino de mesa, mas eliminando el jue�io pesado 
de las rayas. 
Tela de 40 x 60 cm. estilo rustico en crudo/verde, con un lenguaje que eliminara el 
concepto de franjas 6 rayas contundentes mediante efectos de color par 
urdimbre. 

Pam la etapa de produccion se considero adecuado agrupar las dos l,nei,s 
propuest:.as anteriormente en una sola, es decir, manejar con un mismo lengua_je las 
prnductos de sala y comedor. Para su conformacion, no solo se cuenta con li,s 
muest.:.ras aprobadas, sino que al recomendar el area comer-cial el rescate de piezas 

elaboradas dentro del programa con Naciones Unidas, se considet·o conveniente 
incluir algunas de ellas dentro de la l1nea a desarrollar. (La produccic,n de dichas 
piezas se realizaron en base al material fotogr·afico puesto que no E,e encont,raron 
especificaciones tecnicas 6 de construccion). 

As,. se desarrollo una lfnea que contiene suficientes elementos para manejar un 
espacio completo en sala y comedor, 6, escoger las piezas que requiera el client e para 
armar su propio espacio. La lfnea propues·ta ofrece gran versatilidad y por �llo se 
planteo con colores tradicionales - naturales que permaneccn en el tiempo. 

Su designacion es lfnea de Ambientes Angon( Clasico y a  continuacion se enumeran 
sus componentes 

PRODUCTO Cantidad Medida cm. 

. 1 120 X 180 

. 

T apete Angon, clasico 
Camino de mesa Angonf clasico 1 40 X 1!:JO 

• 6 40 X 70 
. 2 4b X 4b 
. 2 45 X 4b 
. 2 40 X 40 
. 

Tela para silla Angonf clasico 
Cojln parragon en crudo Coj1n 
parragon en cafe
Cojfn pestana clasico
Coj1n doble yo clasico 2 60 X 60 



Sabre de pared sencillo 
Sabre de pared doble 

bb X !:Jb 

60 X bb 

Se plantea ademas, otra alternativa de J(nea de diseno a la que se designa como 
Ambient.es Placetillas Rustico . Esta l1nea sera propicia para ambientes rusticos, 
mas frescos, en donde se busque imprimir un aspecto campestre, y por lo cual se 
escogio el color verde en contraste con el natural en crudo. 

Puest.o que la Unea Angon( Clasico contiene numerosas piezas, de la lfnea Placetillas 
Rustico se presenta por ahora un solo componente : las telas para 
silla. Para estas, se adopto un lenguaje textil sencillo en donde se ofreciera un 
ju ego optico y no existieran las rayas. El largo de las telas se plan t.eo 10 cm. 

menos que en Angon[ para observar su comportamiento y poder presentar un  orecio 
diferente 
'

PRODUCTO Cantidad Medida cm. 

• Tela par-a Silla Placet.illas r·ust.ico 6 40 X 60 
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IEZA. I"PET¡: 

N OMBRE TAPETE ANGONI CLASICO 

FICIO TE..!EDUFlIA 

rfECNICA TELAR VERTICAL GUANGA 

R ECURSO NATl,!RAL _ VELLO N DE !,A~ 
MATERIA PRIMA LANA DE OVE..!A 

~ERCADO OB..!ETIVO MEDIO ALTO Y ALTO 

LINEA AMBIENTES ZONAS SOCIALES 

REFERENCIA 

LARGO(CMI 180 ANCHO(CM) 120 ALTO(cM). 

DIAMETRO(CMI PESO(GH). 2.200 

COLOR NATURALES CRUDO/CAFE 

CERTIFICADO ~ A MANo SI I No Ixl 

COSTO 

ARTESANO: ANA TULlA I..!A.JI 

DEPARTAMENTO. CAUCA 

CIUDAD/MuNICIPIO BOLlVAR 

LOCALlDAD/VEREDA/ . ANGONI 

RESGUARDO 

TIPO DE POBLACION RURAL 

PRECIO 

-

:>RODUC';IONLMES 45 UNIDADES U NITARIO. ~ 60.000 UNITARIO .$ 64.400 
:-MPAQUE - P MAYOR P MAYOR -
::MBAL.A....E CA-JAS DE CARTON FORRADAS CON PLASTICO E M P AQUE E M PAQUE 

)BSERV~CIONES . - Los CALCULOS DE PRODUCCION POR MES SE ESTABLECIERON 

C ONTANDO CON LA MATERIA PRIMA YA HILADA Y CON UN PROMED IO DE 1 5 ARTESANAS Irt.llnfas de Colombfa .-
P ARA SL PRODUCCION 

r OR"rn tl. 0,... .. -. 

~ESPON~BLE CLAUDIA HELENA GONZALEZ FECHA NOVIEMBRE 1997 1 

·tSTEMI> [i]@ JJ@[]~OJGJ TIPO DE FICHA. REFERENTE(S) :=J MUESTRA . liNEA O EMPAQUE D REF ERENCIA 

~ 
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PIEZA . CAMINO DE MESA LINEA: AMBIENTES - ZONAS SOCIALES ARTESANO : ISMAELlNA IMBACHI 

NOMBRE CAMINO DE MESA ANGONI ClASlCO REFERENCIA: DEPARTAMENTO : CAUCA 

OFICIO . TE..JEDURIA LARGO(cM) : 150 ANCHO(cMI : 40 ALTO(cM) : CIUDAD/MuNICIPIO : BOLlVAR 

TECNICA . TELAR VERTICAL - GUANGA DIAMETRO(cM): PESO(GR): 380 LOCALlDADjVEREDA/ ANGONI 

RECURSO NATURAL : VELLON DE LANA COLOR : NATURALES CRUDO/CAFE RESGUARDO: 

MATERIA PRIMA : lANA DE OVE..JA CERnFICADO I-Ea-D A MAN:I: SI n No !xl TIPO DE POBLACION : RURAL 

MERCADO OB..JETIVO : MEDIO ALTO Y ALTO COSTO PRECIO 

PRODUCCIONLMES . 20 UNIDADES UNITARIO : $ 38 .000 UNITARIO : $ 38 . 800 

EMPAQUE : P . MAYOR : 

EMBALA..JE : CA..JAS DE CARTON FORRADAS CON PLASnco EMPAQUE : 

OBSERVACIONES : Los CALCULOS DE PRODUCCION POR MES SE ESTABLECIERON 

CONTANDO CON LA MATERIA PRIMA YA HILADA Y CON UN PROMEDIO DE 5 ARTESANAS 

PARA SU PRODUCCION. 

RESPONSABLE : CLAUDIA HELENA GONZALEZ FECHA: NOVIEMBRE I 997 

~~S~~~~RENCIA CD@]CD@]DDCDG TIPO DE FICHA REFERENTE(S) D 

P . MAYOR : 

EMPAQUE : 

MUESTRA • LINEA D EMPAQUE D 



• SENA Ministerio de Desarrollo Economico 

artesanias de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO 71\\ 

PIEZA . COJIN 

NOMBRE COJIN PARRAGON CLASICO CAFE 

OFICIO ' TE...;EDURIA 

TECNICA . TELAR VERTICAL - GUANGA 

I RECURSO NATURAL : VELLON DE LANA 

MATERIA PRIMA . LANA DE OVEJA 

MERCADO OBJETIVO : MEDIO ALTO Y ALTO 

l~ 
;:i! r¿ 

É' ; @i 
== 

8: 
: lE 
:; : 
~' 

:¡: 

5 
¡ S 2 . 

;7" 'j 

liNEA: AMBIENTES - ZONAS SOCIALES 

REFERENCIA 

LARGO(CMl. 45 ANCHO(CM) : 45 ALTO(CMl. 

DIAMETRO(CM); PESO(GR). 250 

COLOR : NATURALES CAFE/CRUDO 

CERTIFICADO HEcHo A MIINo: SI O No 0 

COSTO 

ARTESANO : ANA TULlA IJAJI 

DEPARTAMENTO: CAUCA 

CIUDAD/MuNICIPIO : BOLlVAR 

LOCALlDAD/VER E DA/ ANGONI 

RESGUARDO: 

TIPO DE POBLACION : RURAL 

PRECIO 

PRODUCCION/MES : 160 UNIDADES UNITARIO: $ 20.000 UNITARIO : $ 20.500 

EMPAQUE . P. MAYOR : 

EMBALAJE: CAJAS DE CARTON FORRADAS CON PLASTICO EMPAQUE : 

OBSERVACIONES : Los CALCULOS DE PRODUCCION POR MES SE ESTABLECIERON 

CONTANDO CON LA MATERIA PRIMA YA HILADA Y CON UN PROMEDIO DE 20 ARTESANAS 

PARA SU PRODUCCION . 

RESPONSABLE . CLAUDIA HELENA GONZALEZ FECHA: NOVIEMBRE 1997 

~~S~~~RENCIA [D@][D@]DD[Q@] TIPO DE FICHA REFERENTE(S) O 

P. MAYOR: 

EMPAQUE: 

MUESTRA • liNEA O EMPAQUE O 
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PIEZA : COcllN LINEA : AMBIENTES - ZONAS SOCIALES ARTESANO . DELIA MARINA TUQUERRES 

NOMBRE :COJIN P A RRAGON C LASICO EN CRUDO REFERENCIA. DEPARTAMENTO : CAUCA 

OFICIO TEJEDURIA LARGO(cM): 45 ANCHO(CM); 45 ALTO(cM): CIUDAD/MuNICIPIO : BOLlVAR 

TECNICA . TELAR VERTICAL - GUANGA DIAMETRO(CM): PESO(GR). 200 LOCALlDAD.NEREDA/ EL CIDRAL 

RECURSO NATURAL : VELLON DE LANA COLOR : NATURALES CRUDO/CAFE RESGUARDO: 

MATERIA PRIMA : LANA DE OVEclA CERnFlCADO t-rn-u A MoNo: SI n No [Xl TIPO DE POBLACION : RURAL 

MERCADO OBclETIVO : MEDIO ALTO Y ALTO COSTO PRECIO 

PRODUCCION/MES . 160 UNIDADES UNITARIO : $ 18 .000 UNITARIO : $ 18 .500 
EMPAQUE~: __ . _________________________________________________ ~P~.~M~A~Y~O~R~: ____________________ ~P_.~M~A~Y~O~R~: ____________________ ~ 

EMBALAcIE : CAclAS DE CARTON FORRADAS CON PLASTICO EMPAQUE : EMPAQUE : 

OBSERVACIONES : Los CALCULOS DE PRODUCC ION POR MES SE ESTABLECIERON 

CONTANDO CON LA MATERIA PRIMA YA HILADA Y CON UN PROMEDIO DE 20 ARTESANAS 

PARA SU PRODUCCION . 

ESPONSABLE : CLAUDIA HELENA GONZALEZ FECHA : NOVIEMBRE I 997 

~~S~~~~RENCIA G@][D@]DDGG TIPO DE FICHA : REFERENTE(S) :J MUESTRA • LINEA D EMPAQUE D 
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PIEZA . COJIN LINEA : AMBIENTES - ZONAS SOCIALES ARTESANO . C):¡FELlNA SAMBONI 

NOMBR E :COJIN PESTAÑ A ClASlCO B ASE TAFETAN REFERENCIA : DEPARTAMENTO: CAUCA 

OFICIO TEJEDURIA LARGO(CM): 40 ANCHO(CM): 40 AL TO(CM). CIUDAD/MuNICIPIO : BOLlVAR 

• SENA 

7.1\\ 

TECNICA . TELAR VERTICAL - GUANGA DIAMETRO(CM): PESO(GR): 250 LOCALlDADNEREDA! ANGONI 

RECURSO NATURAL : VELLO N DE LANA COLOR : NATURALES CRUDO/CAFE RESGUARDO : 

MATERIA PRIMA : LANA DE OVEJA CERTIFICADO ~ A MANo: SI O No [Xl TIPO DE POBLACION : RURAL 

MERCADO OBJETIVO : MEDIO ALTO Y ALTO COSTO PPECIO 

PRODUCCION/MES . 72 UNIDADES UNITARIO : $ 20 .000 UIHTARIO : $ 20 .500 
EMPAQUE : _______________________________ . __ .~P~.~M~A~Y~O~R~: ____________________ ~P __ ~M~A~Y~O~R~: __________________ ~ 

EMBALAJE : CAJAS DE CARTON FORRADAS CON PLASTlCO EMPAQUE : EMPAQUE : 

OBSERVACIONES : __ __'L:::O=S...:C""AL=C=U-'=L"'O"'S'---"D-'=Eo...!...P.!:R~O"'D"'U"'C=C_'_'IO~N"_'P__'O"_R'_'___'M"'_'=E",S~S"_E~E=.:S~T'..':A~B,,,LE~C~I-,=Eo.':R~O~N~ __ -l 
CONTANDO CON LA MATERIA PRIMA YA HILADA Y CON UN PROMEDIO DE I 2 ARTESANAS 

PARA SU PRODUCCION . 

ESPONSABLE : CLAUDIA HELENA GONZALEZ FECHA : NOVIEMBRE 1997 

~~S~~~~RENCIA [D@][D~DD[D8J TIPO DE FICHA: REFERENTE(S) D MUESTRA • LINEA D EMPAQUE D 
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PIEZA: CO.JIN LINEA: AMBIENTES - ZONAS SOCIALES ARTESANO : ORFELlNA SAMBONI 

NOMBRE :CChJIN PESTAÑA CLASICO BASE SARGA REFERENCIA : DEPARTAMENTO : CAUCA 

OFICIO . TE.JEDURIA LARGO(CM) : 40 ANCHO(CM) : 40 AL TO(c M) . CIUDAD/MuNICIPIO : BOLlVAR 

TECNICA : TELAR VERnCAL - GUANGA DIAMETROCcM} . PESO(GR}: 280 LOCALlDAD/VEREDA/ ANGONI 

RECURSO NATURAL : VELLON DE LANA COLOR . NATURALES CRUDO/CAFE RESGUARDO : 

MATERIA PRIMA: LANA DE OVE.JA CERTIFICADO f-E;H:) A Mo\No: SI n No 0 TIPO DE POBLACION . RURAL 

MERCADO OB.JETIVO : MEDIO ALTO Y ALTO COSTO PRECIO 

PRODUCCION/MES : 72 UNIDADES UNITARIO : $ 20 .000 UNITARIO: $ 20 .500 

EMPAQUE : P . MAYOR : 

EMBALA.JE : CA..JAS DE CARTON FORRADAS CON PLASnco EMPAQUE : 

OBSERVACIONES : Los CALCULOS DE PRODUCCION POR MES SE ESTABLECIERON 

CONTANDO CON LA MATERIA PRIMA YA HILADA Y CON UN PROMEDIO DE I 2 ARTESANAS 

PARA SU PRODUCCION . 

RESPONSABLE : CLAUDIA HELENA GONZALEZ FECHA : NOVIEMBRE 1997 

~tS~~~~RENCIA OJ~OJ~DDOJ8J TIPO DE FICHA REFERENTE(S) D 

P . MAYOR : 

EMPAQUE : 

MUESTRA • LINEA O EMPAQUE O 
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PIEZA: cCOJIN liNEA: AMBIENTES - ZONAS SOCIALES ARTESANO. ISMAEUNA IMBACHI VDA.CORDOBA 

NOMBRE :C<AlIN DOBLE YO FRANJA PARRAGON REFERENCIA : DEPARTAMENTO : CAUCA 

OFICIO TEJEDURIA LARGO(CM) : 60 ANCHO(CM) : 60 ALTO(cM) : CIUDAD/MuNICIPIO : BOLlVAR 

TECNICA: TELAR VERTICAL - GUANGA DIAMETRO(CM): PESO(GR) : 680 LOCALlDAD/VEREDA/ EL CIDRAL 

RECURSO NATURAL: VELLON DE LANA COLOR: NATURALES CRUDO/CAFE RESGUARDO. 

MATERLA PRIMA : LANA DE OVEJA CERTIFICADO I-E:o-lo A 1V\A.No: SI n No [XJ TIPO DE POBLACION : RURAL 

MERCADO OBJETIVO : MEDIO ALTO Y ALTO COSTO PRECIO 

PRODUCCIONjMES : 30 UNIDADES UNITARIO: $ 4 I .000 UNITARIO : $ 42 . 500 

EMPAQUE : P. MAYOR : 

EMBALA..JE : CAJAS DE CARTON FORRADAS CON PLASnco EMPAQUE : 

OBSERVACIONES : _-,L::-.:O=S-,C=:;AL=C=U-,=L-,=O",S,--",D:=E,-,--P,-,R",O",D,-,U"-,C,,,C=IO,,-,N~P-,O,,-R,-,-,M=E"'S'-S=E-'E"S"-T-'-'A"'B"'L"'E"C""'IE"'R-'-'O=N_---I 
CONTAlT-lDO CON LA MATERIA PRIMA YA HILADA Y CON UN PROMEDIQ DE 10 ARTESANAS 

PARA SU PRODUCCION . 

ESPO~~SABLE : CLAUDIA HELENA GONZALEZ FECHA: NOVIEMBRE I 997 

~~S~~~~RENCIA OJ@][D@]DDOI~l TIPO DE FICHA REFERENTE(S) D 

P . MAYOR : 

EMPAQUE : 

Jlrtesanfas de Cal m , 

Cabo de DIIC1IImIltaci60 CENDA R 

MUESTRA • LINEA D EMPAQUE D 



• SENA Ministerio de Desarrollo Economico 

artesanias de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO 71\\ 

~ZA : C OJIN LINEA : AMBIENTES - ZONAS SOCIALES ARTESANO : ANA TULlA IJAJI 

~BRE : COJIN DOBLE YO FRAN.J~ EN LINEA 2 ' 2 REFERENCIA : DEPARTAM ENTO : CAUC A 
-

~IO : TEJEDURIA LARGO(C M): 60 ANC HO(CM): 60 ALTO(C M): CIUDAD/MuNICIPIO : BOLlVAR 
- -

~NICA : TELAR VERnCAL - GUANGA DIAMETRO(CM) : PESO(GR): 7 20 LOCALlOAD/VEREOA! EL ClORAL 

~CURSO NATURAL : VELLON DE LANA COLOR : NATURALES CRUDO/C AFE RESGUARDO : -
NATERIA PRIMA: LANA DE OVEJA CERnFIC ADO f-EcHO A MANo: SI [1 No [x] "Tipo DE POBLACION : RURAL 

~ADO OBJETIVO: MEDIO ALTO Y ALTO ~OSTO PREC IO -

~ODUCCION/MES : 30 UJill)ADES UI~ ITARIO : $ 4 1. 000 UNrrARIO : $ 42 .500 --

~P"'QUE : P MAYOR : P. MAYOR : 

M BALAJE : CAJAS DE CARTON FORRADAS CON PLAsnCO EMPAQUE : EMPAQUE : 

PBSERVAC IONES. Los CALCULOS DE PRODUCCION POR MES S E ESTABLECIERON _ 

I 

~NTANDO C ON LA MATERIA PRIMA YA HILADA Y CON UN PROMEDIO DE 1 O ARTES ANAS 

P ARA S U PRODUCC ION . 

~ESPONSABLE : CLAUDIA HELENA GONZALEZ FECHA : NOVIEMBRE 1997 

Ir 1 Ir 41 1jpo DE FICHA : REFERENTE ( S ) MUESTRA LINEA [ EMPAQUE [l 

! 



Ministerio de Desarrollo Economice 

artesanias de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO 

~: SOBR E DE PARED LINEA : AMBIENTES - ZONAS SOCIALES 

OMBRE: SOBRE DE PARED SENCILLO __ ---'R= EFERENCIA : 

g!'"ICIO : TEJEDURIA LARGOlo'¡: 55 ANCHOlcMl: 55 ALTOlcMl: 

f ECNICA : TELAR VERTICAL - G-=U,,-A~N,-=G:::A,-,--___ -=D=-::...:IAMETRO:..:I=C:...:" .:..:): ____ -,-P-=ESOIGR): 400 
~RSO NATURAL : VELLON DE LANA COLOR : NATURALES CRUDO/CAFE 

ARTESANO : AYDE MARIA CAICEDO 

DEPARTAMENTO : CAUCA 

CIUDAD/MUN ICIPIO : BOLlVAR 

LOCALlDADNEREDA/ ANGONI 

RESGUARDO : 

MATERIA PRIMA : LANA DE OVEJA CERllFICADO HECHO A MANo: SI D No [8J liPO DE POBLACION : RURAL 

MERCADO QBJEllVO : MEDIO ALTO Y ALTO"--__ _ 

RODUCCION/MES : 75 UNIDADES 

~MPAQUE : 

EMBALAJE : CAJAS DE CARTON FORRADAS CON PLASllCO 

COSTO 

UNrrARIO : $ 28 .000 
P MAYOR : 

EMPAQUE : 

D BS ERVAC 10 NES : _-,L= O=..=S:.-=::C:.cA=L=C:..:U=-L= O= S:.-=::D-=E,-,-P-,-R:..:O:::D=U..:-C:.::C",I.::0 c:.N-,--,-PO-=R,-,--"M-=E",S:.-=::S-"E,-"=E",Sc:" ",A",B",L",E=::C",I",Eo.:.R:..:O=-N,-,-

CONTANDO CON LA MATERIA PRIMA YA H ILADA Y CON UN PROMEDIO DE I 5 ARTESANAS 
I 
PARA SU PRODUCCION . 

RESPONSABLE : CLAUDIA HELENA GQNZALEZ FECHA: NOVIEMBRE 1997 

PRECIO 

UNITARIO : $ 28 .800 
P. MAYOR : 

EMPAQUE : 

• SENA 

71\\ 

:~S~~~~RENCIA [il[9][D@]Ol J[D@] liPO DE FICHA : REFERENTE(sl L1 MUESTRA . LINEA l EMPAQUE O 



Ministerio de Desarrollo Economico 

artesanias de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO 
• SENA 

71\\ 

~IEZA : SOBRE DE PARED LINEA : AMBIENTES - ZONAS S--'O'-'C:..:I:..:A=L=E=S ____ '--A"-R'-'T-=ESANO : BEATRIZ MIREYA MENESES 

~MBRE : SOBRE DE PAR~D DOBLE REFERENCIA : DEPARTAMENTO : CAUCA 

2!'"ICIO . TEJEDURIA___ LARGOlcM): 55 ANCHOlcM): 60 ALTOICM): CIUDAD/MuNICIPIO : BOLlVAR 

~CNICA : TELAR VERTICAL - GUANG= A'-'-___ _=D:..:Ic.:A:..:M-=ETR:..:..:.:=O(CM): PESOIGR): 650 [,.OCALlDAD/VEREDA/ EL CIDRAL 

~ECURSO NATURAL : VELLON DE LANA COLOR : NATURALES CRUDO/CAFE RESGUARDO : 

VlATERIA PRIMA : LANA DE OVEJA CERTIFICADO HECHO A MAto: SI n No lE] TIPO DE POBLACION: RURAL 

COSTO PRECIO o1ERCADO OBJETIVO : MEDIO ALTO Y ALTO 

~ODUCCIO!:!L!VIES ~ 30 UNIDADE=S'---__ 

~PAQU~: 

UNITARIO : ~ 4 1 '-'o O=O.=::O~ ____ _=U"_N,,_IT.:.:.A-,,R~I=O : $ 4 2 . 500 
P MAYOR: P MAYOR : 

~MBALAJE : CAJAS DE CARTON FORRADAS CON PLASTlCO EMPAQUE : EMPAQUE: 

) BSERVAC 10 NES : Los CALCULOS DE PRODUCCION POR MES SE ESTABLECIE~R~O~N'--_---1 

CONTANDO CON LA MATERIA PRIMA YA HILADA Y CON UN PROMEDIO DE 10 ARTESANAS 
1----
PARA SU PRODUCCION . 

~ESPONSABLE : CLAUDIA HELENA GONZALEZ FECHA : NOVIEMBRE 19971 

i~~~~~RENCIA [1][9][ Il[ 9JnO[IJ[4l TIPO DE FICHA : REFERENTE(sl r MUESTRA . LINEA n EMPAQUE [l 



Ministerio de Desarrollo Economico 

artesanias de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO 

"'IEZA : TELA PARA SILLA LINEA : AMBIENTES - ZONAS SOCIALES 

'lOMBRE TELA PARA SILLA ANGONI CLASICO REFERENCIA : 

OFICIO: TEJEDURIA LARGOlcMI: 70 ANCHOlcMI: 40 ALTOlcMI : 

~CNICA : TELAR VERTICAL - GUANGA DIAMETROlcMI: PESOIGR): 250 

RECURSO NATURAL : VELLON DE LANA COLOR : NATURALES CAFE/CRUDO 

MATERIA PR IMA : LANA DE OVEJA CERTIFICADO HECHO A MAt-o: SI D No ~ 

_____ COSTO _____ _ 

ARTESANO : MARIA LEONOR MACIAS 

DEPARTAMENTO : CAUCA 

CIUDAD/MuNICIPIO : BOUVAR 

LOCALIDADjVEREDA/ 

RESGUARDO : 

ANGONI 

"Tipo DE POBLACION : RURAL 

PRECIO '-1ERCADO OBJETIVO : MEDIO ALTO Y ALTO 

~RODUCCIONjMES : 1 60 UNIDADES 

~MPAQUE : 

UNITARIO : $ 15 .0.:-0'--'0"-__ _ UNITARIO : i 15 . 500 

P MAYOR : P MAYOR : 

~MBALAJE : CAJAS DE CARTON FORRADAS CON PLASTICO EMPAQUE : 

-----------------------------------------------------------
)BSERVACIONES: Los CALCULOS DE PRODUCCION POR MES SE ESTABLECIERON 

CONTANDO CON LA MATERIA PRIMA YA HILADA Y CON UN PROMEDIO DE 20 ARTESANAS 

PARA SU PRODUCCION . 

~ESPONSABLE : CLAUDIA HELENA GONZALEZ FECHA : NOVIEMBRE 19971 

EMPAQUE : 

• SENA 

71\\ 

¡~S1~~~RENCIA ~I[ 9 1[ ll@JOO[ll[4l "Tipo DE F ICHA: REFERENTE(S) l1 MUESTRA LINEA LJ EMPAQUE U 



Ministeno de Desarrollo Economico 

artesanias de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO 
• SENA 

71\\ 

~: TELA PARA SILLA LINEA : AMBIENTES - ZONAS SOCIALES ARTESANO : MAGDALENA GUAMANGA -
~OMBRE : TELA PARA S~LA PLACEilLLAS RUSTICO REFERENCIA : DEPARTAMENTO: CAUCA 

::>FICIO : TEJEDURIA LARGOlcM) : 60 ANCHOlcM ): 40 ALTOICM): CIUDAD/MUNICIPIO : BOLlVAR -
~CNICA : TELAR VERTICAL - GUANGA DIAMETROICM) : PESOloR) : 220 LOCALlDAD/VEREDA/ PLACETILLAS 

--- ---

:!ECURSO NATURAL : VELLON DE LANA COLOR : VERDE/CRUDO RESGUARDO : ---
I-1ATERIA PRIMA : LANA DE OVEJA CERnFICADO HED-tO A~: SI [J No 0 l1PO DE POBLACION: RURAL 

~ OBJETIVO : MEDIO ALTO Y ALTO COSTO PRECIO 

,.BODUCCIONL)'v1ES : 200 UNIDADES UNITARIO : $ 13 .000 UNITARIO: $ 13 . 500 -
MPAOUE : P. MAYOR : P. MAYOR : 

MBALAJE: CAJAS DE CARTON FORRADAS CON PLASTICO EMPAQUE · EMPAQUE: 

PBSERVACIONES : Los CALCULaS DE PRODUCCION POR MES SE ESTABLECIERON -

I I 

EONTANDO CON LA M-ATERIA PRIMA YA HILADA Y CON UN PROMEDIO DE 20 ARTESANAS 

\;ARA SU PRODUCCION. 
---- -

ESPONSABLE.: CLAUDIA HELENA GONZALEZ FECHA: NOVIEMBRE 1997 

ISTEMA [IJ[9J[IJ[9] ni J[I]~l E REFERENCIA "Tipo DE FICHA : REFERENTE(S) n MUESTRA . LINEA [ 1 EMPAQUE n 



Las piezas que se generan en las localidades de Bolivar / Cauca present.an en general 
buena calidad gracias a que el oficio es tradicional, a que la tecnica se hereda con una 
adecuada ensenanza y al concepto como ta[ de calidad que se ha ido incorporando 
con las asesor1as adelantadas por Artesanfas de Colombia. Ahora bien, la habilidad 
que se desarrolle depende tanto de la destreza de cada artesana como del tiempo 
que le dedique a la labor, y en este ultimo aspecto int,ervienen factor-es como el de la 
pobre comercializacion de los productos que hace del oficio una oportunidad extra. 
mas no se piensa en el como empresa que incorpore un sistema productivo eficiente. 

Para comenzar a pensar en un esquema productivo adecuado a la situacion actual, 
se considera que las dificultades se centran en la informacion, la organizacion, los 
tiempos en produccion, la obtencion de la materia prima. la ir-r-egularidad en los 
bordes del tejido y el ajuste de medidas exactas al tejido. 

La siguiente es la propuesta del esquema productivo : 

En donde se conceptualiza la li'nea de productos a desarrollar y sus componen tes , 6 
si es el caso, de los productos individuales que han de ejecutarse. 
Deben darse a conocer las aspectos formales de[ producto ( tamanos, colores, 
calidad del hilo a emplear y el diseno del tejido ). la funcion del producto ( la relacion 
que tiene dentro de la li'nea y su funcionalidad como tal ) y la cantidad a elaborar. 

i Se cuenta con la ma teria prim a suficiente para la realizacion de la produccion ? . Si 
existe, el mismo dta se pasa a la distribucion del trabajo, de lo contrario, habri'a que 
aunar esfuerzos para obtenerla con rapidez. Actualmente existen dos posibilidades : 
realizar el proceso de hilatura por las mismas artesanas empleando el vellon de lana 
que se consigue en la localidad, 6, realizar un pedido de 



lana ya hilada a la Cooperativa Marulanda (Caldas). En cualquier caso, ha de tenerse 
en cuenta los diferentes grosores de los hilos para la produccion de cada pieza y 
realizar un calculo de la cantidad requerida de cada tipo de hilo para la totalidad de la 
produccion. 

Se reparten las labores que cada artesana ha de asumir para llevar a cabo el total 
de la produccion. Dicha reparticion se hace por productos puesto que cada artesana 
es responsable de la ejecucion de! producto en su totalidad y se considera que par 
ahora dicho sistema es el mas funcional. A cada artesana se le entregan las 
especificaciones tecnicas de las productos que ha de realizar. y en el caso que la 
mater·ia pr·ima se requiera tinturar, es necesario asumir una labor en conjunto para 
que el late pueda salir de color homogeneo. 

Si la materia prima se encuentra en forma de vellon, el primer paso es hilarla de 
acuerdo al grosor· requerido: si se encuentra hilada, se escoge el grosor que ha de 
emplearse en cada pieza ( hilado delgado, media 6 grueso ) y se realiza la labor de 
retor·cido de la lana que sirve como urdimbre. En el caso de requerir· Jana tinturada, se 
realiza el proceso en grupo, y se hace antes del retorcido, seleccionando la totalidad 
de lana que ha de tinr:.urarse y realizando un solo bano de tintura por color para evitar 
alteraciones en la tonalidad. Par otra parte. se prepar-a el equipo ( telares ), al tiempo 
que las herramientas necesarias, ya sea por que se posean o deban hacerse ( palos, 
puperos y macanas )· 

Preparativos 
A nivel individual, tener a mano el telar, las herramientas necesarias para tejer, la 
materia prima de urdimbre y trama ya preparada, las guascas para las medidas del 
urdido y el metro . Ademas, ubicar un espacio adecuado que posea suficiente luz para 
poder realizar la labor en condiciones favorables. 

• Urdido :
En el que se requiere la toma de medidas del largo del tejido con un adecuado 
aumento sabre la medida final puesto que el tejido sufre cierto encogimiento al 
tejerse. 



• Zingado :
Todos los oroductos que intervienen en estas l1neas productivas. solo ,·e,quier-e11 
del zingado del primer lizo puesto que han sido disenados para que se emplee 
unicamente el tejido tafetan por cuanto se considera que es tejido de mayor 
facilidad yen el cual se reduce el peso de! tejido.

• Tramado :
Para el que se exige el empleo permanente del metro y la habilidad en el manejo de 
los bor·des, evitando al maxima las irregularidades y el encogimiento del ancho del 
tejido.

• T erminaci6n de! tejido y remate de las hilos :
La totalidad de la urdimbre sabre el telar ha de ser tramada puesto que ninguno 
de los productos aquf desarrollados presenta flecos. La terminacion del tejido es 
uno de los procesos que necesita mayor destreza y aunque se emplea cierto 
tiempo para su ejecucion, el aspecto final de la pieza apart.a el valor agregado 
para compensar este tiempo. El remate de hilos se realiza luego de desmontado el 
tejido. 

6. Lavada y ajuste de medidas :

Indispensable para brindar la suavidad necesaria al tejido y realizar el ajuste de 
medidas lo mas cercano a la exactitud. Debe considerarse coma una etapa 
fundamental y comenzar a desarrollarse coma tal puesto que es la que puede llegar a 
br·indarnos la estandar·izacion de las medidas de los productob. 

7. A.decuaci6n de las piezas :
En el que se t,oma el t;.ejido y se transforma en la pieza requer·ida, ya sea por el 
cierre del tejido, la separacion de la tela que ha salido t.ubular de! telar, la 
estructuracion de la pieza por· media de dobleces y cost.uras a mano, 6 la 
or-namentacion de borlas y lazos que vienen a formar part.e integral del product.a.

8. Control de calidad :
Que debe realizarse durante el proceso de tejido y en la evaluacion del producto 
terminado. Sera guiado en un principio por la disenadora y las artesanas mas 
habiles, mas debe llegar a permanecer en la comunidad coma un ente autonomo, 
tanto de supervision individual durante el proceso de tejido, coma grupal a la 



entrega del producto. Este ultimo, con t.arra con la direccion de una o maxi mo dos 
personas, quienes liderar1an el control de calidad. 
Asi' mismo se observa que cuanto mayor tiempo halla en la dedicacion al ofi:::io, las 
artesanas tendran una productividad mas eficiente y Se [ograran maximas destrezas 
que solucionaran las imperfecciones en el tejido. 

En la presente asesor1a se canto con el apoyo de la Cooperativa de[ Sur del Cauca 
COSU RCA, quien de antemano hab1a venido solucionando la obtencion de la materia 
pr·ima hacienda su compra en Marulanda (Caldas) y queriendo con ello crear un fondo 
rotatorio entre las localidades de Bolivar. lgualment.e, hizo posible la reunion de las 
cuatro grupos artesanales en un mismo lugar· para el desarrollo de la asesor,a, lo que 
brindo un considerable apoyo para intervenir sabre la accion que debe ejercer un grupo 
productivo. 

Par·a el desarrollo de la actividad, se visito cada una de las veredas con el fin de 
contar con un numero adecuado de participantes que se reunieron de manera 
permanente durante 6 d,as en un mismo lugar (Concentracion de El Morro). Aunque se 
pretendfa lograr un tiempo mayor de labor conjunta, esto no fue posible debido al 
tiempo que se requirio para hacer el llamado a las artesanas y a la disponibilidad de 
las particrpantes. qurenes debiernn dejar por completo sus 
,1uehaceres cotidianos.

Cabe anotar que las distancias ent;,re las ver·edas son relativamente largas, por- lo que 
para una produccion no se podria contar con que volvieran a trabajar en un solo lugar, 
y par lo tanto lo mas acert.ado es que la labor de tejido se realice en la casa de cada 
artesana, mas debe contarse con una reunion en donde se expongan los tres primeros 
pasos del esquema productivo propuesto (definicion de los productos, consecucion de 
la materia prima y dist;,ribucion de labores), y una segunda reunion en donde se realice 
la evaluacion de los resultados y el control de calidad sobr·e cada uno de los 
product;,00. 

El proceso prnductivo se ejecuto de la siguiente manera 

Sobre el grupo, se dio a conocer el interes por realizar una accion de desarrollo de 
productos dirigidos a su produccion. Cada producto se presento como 



:;omponente de una l1nea y se llego a concretar que se querfa la ejecucian mas fie\ 
posible del prototipo. 

Se expuso as( los componentes de la lfnea contando tanto con el material fotografico 
registrado anteriormente, coma con los dibujos de las piezas nuevas. lgualmente, se 
dio a conocer la funcionalidad de cada producto, el juego que hace con los demas, las 
especificaciones de caracter formal y tecnico, y, la cantidad a producir de cada pieza. 
( Las especificaciones formales y tecnicas de cada uno de los productos se 
encuentran relacionadas en el proceso productivo de cada pieza que se detalla mas 
adelante ). 

Para ganar tiempo sobre la asesorfa, se dio a conocer en las visi t:as previas a la 
accian en conjunto, la necesidad de disponer de la materia prima en las can tidades 
requeridas para la prnduccian y en las condiciones necesarias, es dec1r, el tipo del 
hilado, los colores naturales y el material retorcido indispensable para cada 
produdo. 

Se realiza tanto en las visitas a las veredas como en el primer di'a del trabajo con los 
cuatro grupos. De acuerdo con la habilidad que tenfa cada participante se le asigna la 
elaboracion de una pieza especffica o de varias de ellas, determinando las 
especificaciones tecnicas para cada una de ellas. En el caso que se t.rabajaran dos 
piezas identicas. se entrego la labor una misma persona y si eran mas de dos piezas, se 
asignaron diferentes personas que trabajaron a la vez.
( Produccian en Serie ).

Puesto que la materia prima pedida con anterioridad respondi'a casi en su totalidad a 
los requerimientos exigidos, el proceso de hilado y/o retor·cido ya se daba por 
realizado. Solo en el caso de las telas para silla Placetillas se llevo a cabo la labor de 
tinturado, y aunque la mayor parte de las participantes no emplearfan la materia 
prima tinturada, el proceso se realizo con cada uno de los grupos para afianzar el 
procedimiento y la importancia de llevar a cabo la tintura de un mismo color con toda 
la materia prima requerida para producir una serie o lfnea. 



Para el proceso se emplearon tintes industriales y la siguiente es la manera como 
lo ejecutaron las artesanas : 

Llevar al fuego la olla con el agua y cuando e6ta e6te apena6 tibia, 6e le a?iade la 6al y el vinagre en 
pequet1a6 cantidades que r10 se promedian. Luego, se vierte el colorante calculando su color y 
cantidad, mediante una prueba de inmersi6n con un hilo de lana que permanece en el bano de tintura 
por unos segundos luego de los cuales y segun salga el color del hilo, se coloca mas colorante al bano 
6 se le mezcla otro color. La inmersi6n de este hilo de prueba 6e realiza tantas veces sea necesario y 
cuando el color este bien, se le anade otro poco del colorante(s) empleado para que la inten6idad 
final del material a tinturar 6ea muy similar a la prueba realizada. Sobre este bano se introduce la 
lana previamente humedecida y se deja al fuego por 1"6pacio de 30 a 4!::J minutos luego del punto de 
ebullici6n. Se retira, se deja repo6ar ha6ta que la temperatura este ambiente y luego se lava en agua 
frfa hasta que el agua salga clara. Las madeJas se dejat1 secar a la sombra. 

NOT A · fl prnce6o aqu1 de6crito fue ob6ervado solo en esta segunda eta pa de la a6esorfa y puede 
decirse que las arte6anas gozan de habil1dad para reproducir co/ores. mas se hace indi6pen6able la 
introducci6n de un manejo tecnico ma6 adecuado en el que 6e les proporcione los implementos 
necesarios y la teoda basica para los calculos y se pueda ilegar· a promediar con gramos. 

• Preparativos 

El lugar donde se realizo la produccion cuenta con suficiente luz y espac,o para que 
cada artesana pudiera ubicar su telar e instrumentos necesarios. En otra form a. la 
artesana ha de procurar escoger- un si tio de su casa en donde la iluminacion natural 
se presente durante todo el d1a y le llegue de forma indirect.a. El equipo, herramientas 
y mat.erias primas tratadas y adecuadas al requerimiento de cada producto se tuvo 
a la mano al momento de empezar: Telar, elementos del tejido, palos, lazos para 
tomar las medidas del largo del tejido, metro, y lana en diferentes colores y grosores, 
tomandose en cuenta que se deben clasificarse tres tipos de hilado, el delgado, el 
medio y el grueso, en tre los cuales tambien existen calidades. y que se emplean de 
acuerdo al producto a realizar. 

Urdido 

De acuerdo a la pieza a realizar y el largo de la misma se seleccionan las palos que van 
a soportar la urdimbre .. teniendo en cuenta que si la teia es grande y pesada se eligen 
palos gruesos, mientras que si la tela es corta y liviana se eligen palos delgados mas 
resistentes. Estos palos deben presentar la superficie lisa y e.



diametro parejo para que las hilos no sufran danos y el largo del tejido no se altere. 
Cabe recordar que las hilos empleados para la urdimbre han de estar pr·eviamente 
retorcidos a fin de que sufran el mi'nimo de roturas durante el tejido. 

La medida del largo del armada no se 1:-omo exacta puesto que al tejer se produce cierto 
encogimiento que no solo se debe al tejido, cuyo encogimiento va en proporcion a su 
largo, sino tambien al ajuste de trama que realiza cada artesana, al grosor del hilo 
empleado ya la densidad en la urdimbre. 

Las siguientes son las medidas de aumento que se rea/izaron sabre el largo de las 
medidas de/ urdido. 6 armada coma lo llaman en la localidad : 

Largo Largo del Aumento Medida del 
prototipo tejido e;obre urdido armado 

180 180 200 

150 1SO 160 

45 90 94 

40 80 84 

40 80 

+ 20

+ 10

+ 4

+ 4

+ 8 88 

60 160 r 12 172 

55 80 85 

b5 160 172 

70 70 74 

PRODUCTO 

Tapete 
Camino de meea 
Cojfn parragon 
Cojfn pestana tafetan 
Cojfn pee;tana e;arga Cojfn 
doble yo 
Sabre pared eencillo 
Sobre de pared doble Tala 
para e;tlla Angonf Tela para 
e;illa Placetillae; 60 60 

+ 0

+ 1

2

+ 4

+ 4 

64 

El ancho de! tejido se ve igualmente afectado par el encogimiento durante el tramado y 
ajuste de! mismo. Para ello. se hace un aumento sabre el ancho de! tejido que va entre 1 6 
4 ems, de acuerdo al requerimiento de la tejedora. 

La disposicion de! color sabre la urdimbre se indica en las especificaciones tecnicas de 

cada producto y en el dibujo tecnico. Basicamente, se emplearon dos efectos de color 
que son las siguientes : 

Efecto de color H 6 parragon, como lo 
denominan en la localidad. Se urde un hilo de 
lana en crudo y un hilo de color. El efecto al tejer, 
son li'neas en forma horizontal : una en crudo y 
otra de color. 



Zingado 

Efecto de color 2-2, eri donde se u:·den 2 hilos de 
lana en crudo y 2 hilos de lana de color. El efecto 
son l1neas en forma vertical, y su grosor vari'a 
de acuerdo a la cant,idad de hilos que se urdan. 
Asi', se puede entonces emplear el efecto 3-3, 
4-4, b-b, etc, para aumentar el grosor de las 
lfneas. 

El presente sistema productivo unicamente emplea el tejido tafetan par lo que se 
r·equirio del zingado de un solo lizo. Ahora bien, existe una mues·t,ra que se realizo con 
tejido sarga, mas se ejecu r,6 puesto que la artesana podi'a manejar mejor dicho Cejido 
y la muestra era necesaria, sin embargo debe entender-se que es mejor que se realice 
con tejido t:.afet:.an. Para el tipo de hilo a emplear en el zingado, se rncomienda el hilo de 
terlenka que no hace friccion con la lana y se desliza bien. 

Tramado 

l.as piezas fueron pensadas para ser tejidas con una sola trama. agilizando con el o la 
labor. Durante el tramado. se hizo indi0pensable el empleo permanente del metro para ir 
verificando el ancho del tejido a medida que se trama, y as1 se controlar las bordes. Las 
irregularidades de las mismos se controlan mas con la apreciacion del ojo que con el 
mismo metro, y en lo cual, las artesanas deben seguir desarrollando la agudeza visual. 

T erminaci6n del tejido y remate de hilos 

Una de las caracteri'sticas mas importantes para la lfnea desarrollada, es que las 
tejidos no presentan flecos y par lo tanto deben tejerse en su totalidad. Esta etapa 
es una de las mas importantes y es la que presenta mayor dificultad tecnica. 

Al ir finalizando el tejido, se encuentra un punto en donde es imposible seguir 
trabajando con los lizos, par lo que estos se quitan y se procede a realizar el 
entretejido con una aguja levantando uno a uno los hilos de urdimbre para pasar luego 
la trama. Cuando ya no existe posibilidad de seguir est:.e procedimiento sob re el telar. 
se desmonta el tejido y se termina el en trecruzado con la tela fuera 



de la guanga. El acabado del tejido debe realizarse con cuidado y aunque presenta un 
aspecto menos parejo que el resto, ha de tratar de mantener- su calidad. 

Proceso que se llev6 a cabo con la totalidad de las productos, mas con el que se se 
debe profundizar con mayor detenimiento puesto que se considera indispensable 
para lograr la maxima estandarizacion de las medidas finales de las tejidos en lana. El 
proceso realizado fue el siguiente • 

La tela que ha salido tubular del telar, pasa a su lavado con jab6n suave tan to para 
eliminar suciedades como para brindarle suavidad y ajustar las medidas que requiere 
la tela. En el caso que la tela haya quedado mas largo de lo requerido, se realiza un 
lavado con agua caliente hasta que encoja lo necesario y luego pasa a la guanga para 
ser templada. Si sucede lo contrario, la tela se lava con agua frfa. 

Para templar las telas, se disponen las palos de la guanga con la medida exacta del 
largo del tejido y se coloca entre ellos con la precaucion de ubicar unos plastico entre 
la tela y los palos para evitar suciedades. En esta forma, el tejido queda de nuevo 
montado sabre el telar y asf permanecera hasta que se seque, luego de lo cual se 
vuelve a sacar de la guanga. 

begun su funcionalidad y diseno. cada pieza se fue adecuando a los requerimiento� 
que tienen luego de estar preparado el tejido ( ver detalle de cada pieza en 
especificaciones tecnicas ). 

S1 el tejido ha de permanecer tubular como en el caso de algunos cojines, solo ha de 
cet-rarse un costado de la tela y el otro se deja abierto para poder rellenarse. El cosido 
se hace a mano y la aguja ha de pasar en media del extrema cerrado que se forma 
entre pasada y pasada para que asf el tejido no abra hueco. 

En el caso que el tejido deba abrirse, se suelta el hilo que une al tejido tubular y se 
vuelven a pasar unas tramas a mano sabre los extremos que se acaban de 
desprender. La tela queda asf lista ya sea para dar por terminado el producto (coma 
en el caso del camino de mesa y el tapete ), para pasar a la construccion de la pieza ( 
cojines doble yo y sabres de pared) y/o adecuar las decoraciones necesarias ( telas 
para silla, cojines doble yo y sabres de pared ). 



Se realizo con cada una de las artesanas a medida que ibar ejecutando los productos, 
mas no se pudo realizar con la totalidad de los productos debido a la premura en el 
tiempo. Dicho control se efectuo en ·todas las etapas de elaboracion de la pieza. que pa 
rte desde la prepar-acion de la ma teria prima, hasta la evaluacion sobre el producto 
final. Como el grupo se encontraba reunido en mismo lugar, fue posible la intervencion 
conjunta relacionados con los aspectos en calidad y las artesanas brindaron 
apreciaciones bastante valiosas al tiempo que intercambiabar1 opiniones respecto a la 
calidad del tejido y el producto. 

Durante el taller se verifico la capacidad de algunas de las artesanas para llegar a 
atender el control de cal id ad in terno que se requiere sabre la produccion, y aunque se 

deja coma encargada a una artesana para recoger, aprobar a desaprobar las 
muestras que quedaron en prnduccion, aun no Se implementa un sistema de control de 
calidad como tal. 

ESPECIFICACIONES TECNICAS OE lOS PROOUCTOS 

• T apete Angonf clasico 

Car-acteristica del hilo 1 
ejido 
Col.-n· urdimbre 
Color trama 
Ancho pieza 
Largo pieza 
Medida para el urdido 
Medida para el ancho 
Disposicion del urdido 

Disposicion del tramado 
Presentacion del tejido 

Hilado grueso 

Plano o tafetan 

Naturales en cr-udo y cafe

Crudo 
120 cm. 
180 cm. 
200 cm. 
124 cm. 
10 cm lana blanca 
::) cm efecto 2-2 (lana blanca y cafe) 10 
cm lana blanca 
10 cm efecto 2-2 (lana blanca y cafe) ::) 
cm lana blanca 
10 cm efecto 2-2 (lana blanca y cafe) 
20 cm lana blanca 
Repetir las 6 primeros pasos. 
Lisa a una trama en color crudo. 
Abierto, desuniendo el tejido tubular. 



• Cojf n parragon clasico en crudo 

Caracterfstica del hilo 
Tejido 
Color urdimbre 
Color t-rama 
Ancho pieza 
Largo pieza 
Medida para el urdido 
Medida pat·a el ancho 
Presentacion del tejido 
Disposicion del urdido 

Disposicion del tramado 

Acabados 
Adecuacion a la pieza 

Hilado de media grosor 
Plano 6 tafetan Naturales 
en crudo y cafe Crudo 

4tJ cm. 
4tJ cm. 
94 cm. 
46 cm. 
Tubular 
16 cm lana en cr-udo 
13 cm efecto parragon cncerrado (cafe y crudo ). 16 
cm lana en crudo. 

Liso a una trama en color· cafe. 
Tecnica de flot,es de urdimbre con un rombo en 
cada lado ( ver dibujo tecnico ). 
Costado izquierdo cerr·ado a mano 
Cost.ado izquierdo cerr-ado a mano e hilo adicional 
sabre el otro costado para posibilitar el posterior 
cierre. 

• Cojfn pestana clasico base tafetan 

C..:arac terfstica del hilo 

T ejido 
Color urdimbre 
Color trama 

Ancho pieza 
Largo pieza 
Medida para el urdido 
Medida para el ancho 
Ancho de/ chumbe Largo 
del chum be Disposicion 
de/ urdido 

Disposicion del tramado 

Hilado de medio grosor· para el cojf n 
Hilado delgado para el chumbe Plano 
6 tafet,an 
Naturales en crudo y cafe 
Crudo para el cojf n 
Cafe para el chumbe 

40 cm. 
40 cm. 
84 cm. 
42 cm. 

:::i cm. 
220 cm. 
Efecto de color 2-2 para el cojfn. 
Chumbe en cafe y crudo. 
Cojf n liso a una trama en color crudo. Chumbe 
con trama cafe. 
Tecnica de flotes de urdimbre con rombos en el 
chumbe ( ver dibujo tecnico ). 



Presentacion del tejido 
Adecuacion a la pieza 

Tubular 
Pegar al coj,n el chumbe realizando un plegado 
adecuado sobre cada esquina y coser a mano 
Costado izquierdo cerrado a mano e hilo 
adicional sobre el otro costado para posibilitar el 
posterior cierre. 

• Coj,n pestana clasico base sarga 

Caracter1stica del hilo 

T ejido 

Color· urdimbre 

Color t..:rama 
Ancho pieza 
l_argo pieza 
Medida para el urdido 
Medida para el ancho 
Ancho del chumbe 
Lar·go del chumbe 
Disposicion de! urdido 

Disposicion del tramado 

Presentacion del tejido 
Adecuacion a la pieza 

Hilado de medio grnsor para el cojfn 
Hilado delgado para el chum be Sarga 
en el cojln. 
T afet;an para el chum be. 
Cafe para el cojf n. 
Crudo y cafe para el chum be. Crudo 

40 cm. 
40 cm. 
88 cm. 
42 cm. 

tJ cm. 
220 cm. 
Base del cojf n en cafe. 
Chumbe en cafe y Cl udo. 
1 rama del coj,n en crudo. 
Chumbe con Crama cafe. 
1 ecnica de flotes de urdimbre con rombos en el 
chumbe ( ver dibujo Cecnico ). 
Tubular 
Pegar al cojfn el chumbe realizando un plegado 
adecuado sobre cada esquina y coser a mano 
Costado izquierdo cerrado a mano e hilo 
adicional sobre el otro costado para posibilitar el 
posterior cierre. 

• Cojfn doble yo con franja en parragon 

Carac Certstica del hilo 
1 ejido 
Color urdimbre 
Color trama 

Hilado de medio grosor 
Plano o tafetan Naturales 
en crudo y cafe Crudo 



Ancho pieza 
Largo pieza 
Medida para el urdido 
Medida para el ancho 
Disposicion del urdido 

Disposicion del tramado 
Presentacion del tejido 
Adecuacion a la pieza 

60 cm. 
60 cm. 
172 cm. 
64 cm. 

tJ cm lana en crudo 
10 cm efecto parragon ( cafe y crudo) 
30 cm lana en crudo 
10 cm efecto parragon ( cafe y crudo ) 
b cm lana en crudo. 
Lisa a una trama en crudo. 
Abierto, desuniendo el tejido tubular. 
Construir el coj(n con las dobleces especificados 
en el dibujo y pianos tecnicos y realizar las 
costuras a mano. Colocar sobr·e cada esquina 
de[ cuadrado una borla. Cerrar el costado 
izquierdo a mano y colocar un hilo adicional sabre 

el otro costado para posibilitar el posterior cier-

re. 

• Caj1n dable yo con franja en l1neas 2-2 

Caract.er-1stica de[ hilo T 
ejido 
Color urdimbre 
Color t.rama 
Ancho pieza 
Largo pieza 
Medida para el urdido 
Medida para el ancho 
Disposicion del urdido 

Disposicion del tramado 
Presentacion del tejido 
Adecuacion a la pieza 

Hilado de media grosor 
Plano a tafetan Naturales 
en crudo y cafe Crudo 

60 cm. 
60 cm. 172 cm. 

64 cm. 
tJ cm lana en crudo 
10 cm efecto 2-2 ( cafe y crude) 
30 cm lana en crudo 
10 cm efecto 2-2 ( cafe y crudo ) 
tJ cm lana en crudo. 
Lisa a una trama en crudo. 
Abierto, desuniendo el tejido tubular. 
Construir el coj1n con las dobleces especificados 
en el dibujo y pianos tecnicos y realizar las 
cost.uras a mano. Colocar sabre cada esquina del 
cuadrado una borla. Cerrar el cost.ado izquierdo a 
mano y colocar un hilo adicional 



• Sobre de pared sencillo 

Caracterf stica del hilo T 
ejido 
Color urdimbre 
Color trama 
Ancho pieza 
Largo pieza 
Medida para el urdido 
Medida para el ancho 
Disposicion del urdido 

Disposici6n del t;,ramado 
Presentaci6n del tejido 
Adecuaci6n a la pieza 

• Sabre de pared doble 

Caracterfstica del hilo 
T ejido 
Color urdimbre 
Color trama 
Ancho pieza 
Largo pieza 
Medida para el urdido 
Medida para el ancho 

sabre el otro costado para posibilitar el 
posterior cierre. 

Hilado de media grosor 
Plano 6 tafetan 
Naturales en crudo y cafe 
Crudo 
titJ cm. 
5tJ cm. 
8b cm. 
84 cm. 
8 cm lana en crudo 
4 cm efecto 2-2 (cafe y Crudo) 
8 cm lana en crudo 
4 cm efecto 2-2 (cafe y crudo) 
32 cm lana en crudo 
4 cm efecto 2-2 (cafe y crudo) 
8 cm lana en crudo 
4 cm efecto 2-2 (cafe y crudo) 
8 cm lana en crudo 
Liso a una trama en crudo. 
Abier-to. desuniendo el tejido tubular. 
Construir el sabre con las dobleces especif1cados y 
realizar· las costuras a mano. Colocar sabre cada 

esquina del cuadrado una borla y los cordones 
interiores de la pieza. Realizar una cadeneta sabre 
la par-te superior del sabre con el fin de crear un 
espacio para introducir un palo. 

Hilado de media grosor 
Plano 6 tafetan 
Naturales en crudo y cafe 
Crudo 

60 cm. 
bb cm. 

172 cm. 
64 cm. 



Disposicion del urdido 

Disposicion del tramado 
Presentacion del tejido 
Adecuacion a la pieza 

• Tela para silla Angon, clasico 

Caracter·i'stica del hilo 1 
ejido 
Color urdimbre 
Color trama 
Ancho pieza 
Largo pieza 
Medida par-a el urdido 
Medida par·a el ancho 
Disposicion del urdido 

DisposicicSn del tramado 

Presen tacion del tejido 
Adecuacion a la pieza 

2.b cm aprox. de lana en crudo
2.b cm aprox. de parragon encerrado (cafe y
crudo ).
Repetir la secuencia hasta completar el ancho. 
terminando con lana en crudo.
Lisa a una trama en crudo.
Abierto, desuniendo el tejido tubular.
Construir el sabre con las dobleces especificados y 
realizar las costuras a mano. Colocar sabre las 
borlas necesarias y las cordones interiores de la 
pieza.

Hilado de media grosor 
Plano 6 tafetan 
Naturales en crudo y cafe 
Crudo 
40 cm. 
70 cm. 
74 cm. 
42 cm. 
6 hilos en crudo 
6 hilos cafe 
Repetir hasta completar 2,b cm. aprox 
3,b cm. de efecto parragon encerrado. 
33 cm efedo de color 2-2 (crudo y cafe). 
Lisa a una trama en crudo. 
Diseifo de rombos con flotes de urdimbre sobr·e el 
La franja de parragon ( ver dibujo tecnico ). 
Abier·to, desuniendo el tejido tubular 
Cordones de cuatro cabos rematados 
con borlas que se cosen en cada extrema del 
tejido y sistema de amarre a la silla con las 
mismos cordones que se introducen en 4 ojales 
realizados sabre la parte superior· de la tela. 

• Tela para silla Placetillas rustico 

Caracter1stica del hilo Hilado de media grosor 



Tejido 
Color urdimbre 
Color trama 
Ancho pieza 
Largo pieza 
Medida para el urdido 
Medida para el ancho 
Disposicion del urdido 

Disposicion del tramado 
Presentacion del tejido 
Adecuacion a la pieza 

Plano 6 tafetan 
Crudo y verde (tinte industrial) 
Crudo 
40 cm. 
60 cm. 
64 cm. 
42 cm. 
2 hilos en crudo 
1 hilo verde 
1 hilo en crudo 
Repetir 9 veces 1 hilo verde - 1 hilo en crudo 
(aprox. 1,b cm ). 
2 hilos ver-des. 
Repetir la secuencia hasta completar el ancho. 
Liso a una trama en crudo. 
Abierto, desuniendo el tejido tubular Cordones 
de cuatro cabos rematados 
con borlas que se cosen en cada extremo del 
tejido y sistema de amarre a la silla con los 
mismos cordones que se introducen en 4 ojales 
r·ealizados sobre la par·te superior de la tela. 

I os siguientes t.erminos se evaluaron durante la asesor1a y los tiempos de produccion 
son los mas aproximados posible. 

La labor se estimo en terminos de d1as y no se propane en terminos de horas puesto 
que cada pieza se comienza y termina por la misma persona, hacienda que sea 
inaplicable un rendimiento de produccion por horas. 
Para relacionar la capacidad de produccion que pueda ajustarse a una realidad 
actual, han de tomarse en cuenta varios aspectos puesto que a la fecha las 
�omunidades no han manejado volumenes de produccion. Dichos aspectos son : 

• El producto que se va a elaborar : Dependiendo del producto que se envfe a 
produccion, existe un fndice iaboral que conoce bien el producto el producto y 
lo podda realizar con todas las especificaciones tecnicas. 



• Potencial de produccion par veredas : Para manejar la produccion y las 
pedidos, es recomendable realizar una distribucion de la produccion par 
veredas para que la eficiencia, el control de calidad y el dinami0mo se puedan 
manejar adecuadamente.

• El f ndice laboral por veredas se aproxima al siguiente : 

Vereda Angonf 
Vereda El Cidral 
Vereda Placetillas 
Vereda San Juan 
TOlAL 

20 artesanas • 
1:) artesanas "" 
6 artesanas 2 

artesanas 43 

artesanas 

' Aut1que los datos t10 coinciden con el potencial laboral existente, se cree convenier,te 
trabajar estos fndices que van por debajo de lo estimado por· las comunidades, por cuanto se 
sabe que no todas las artesat1as poseen suficiente habilidad. 

La vereda de Placetillas junta con la de San Juan pueden manejar su 
produccion dentro de un mismo bloque para asf aumentar su potencial 
productivo. Asf mismo, es importante no desestimar esta fuerza laboral 
puesto que es la mas afectada ante el desplazamiento del oficio por los 
cultivos de amapola. 

A con tinuacion se presen tar a una relacion de la capacidad de produccion por 
produ.;to. fact;1ble en la actualidad: 

PRODUCTO tiempo piezae I mee pereonas TOTAL 
produccion por pereona ejecutantes piezas I mee; 

8 3 1b 4b 

6 4 b 20 

3 8 20 160 

3 8 20 160 

4 6 12 72 

4 6 12 72 

7 3 10 30 

7 3 10 30 

b b 15 7b 

7 3 10 30 

3 8 20 160 

·1 ape-tr Angor,f clasico
(an; nu de- ,nesa ,4 rrgo1,1 c,lae;1. o 

C-of,, parrag6,1 c,lasrco c,atc
(oj1n parrag6r c.lasico l't1 c.rudo 
(',?j n pestat1a bas>'.: tafr.tan Cojin 
pcstiit1a 1,a6e sar·ga
Coj'n d of•lc yo fr a nja pa 1Tag6r1 
Coj1r1 doble yo fra11Ja lfrreas 2 2 c 

oh e de pared oenc /lo
� cbre- d,.. pared dob/e
T ,;.la para ;c,illa .,,.rrgonf cla61CO 
Tela para silla f'lacet1ilas rust..ico 2.b 10 20 200 



Art;esan1as de Colombia realizo un convenio con la Empresa Cooperativa de! Sur del 
Cauca COSURCA de " Asesor1a y capacitacion a la base organizativa y productiva a 
las tejedoras de guanga del Municipio de Bolivar". Uno de las puntos principales en lo 
referente a la optimizacion del proceso de produccion fue el de adquirir materia prima 
en Marulanda (Caldas) para bajar las costos de la misma, ya que su obtencion en la 
localidad resulta diffcil y la preparacion costosa. El prnposito final es el de formar un 
fondo rotatorio de materia prima en la ,:;omunidad. proceso que Se encuentra aun en 
eta pa de experimentacion. 

Los costos deducidos en la localidad relacionan el valor de una libra de lana ya hilada 
en $32.000, mientras que en Marulanda se obtiene en $7.800 + $280 del flete, 
llegando a $8.080 la libra, costo que resulta dramaticamente diferente al obtenido 
en la localidad. 

De acuerdo al precio de la materia prima y al pago de la mano de obra a $t:).000 d(a, 
Cosurca establecio las pr·ecios de las productos que se ofrecen en la localidad, y que a 
continuacion se exponen 

PRODUCTO Tiempo Coeto mano Materia Co0to Coe,to Coeto total 

produe,ci6n de obra prima materia tintura 

( dfae ) ( llbras ) prlma • 
Boleo 6 $ 30.000 1 $ 7.800 $ 6b6 $ 38.4b6 
Cojfn 7 $ 3S.OOO 1.� $ I 1.700 $ 77b $ 47.47b 
Poncho 8b $ 42.bOO 1.7b $ 13.6SO $ ,. 123 $ b7.273 
Tapete 14 $ 70.000 3 $ 23.400 $1.b68 $ 94.968 
Ruana 16 $ 80.000 3.5 $ 27.300 $ 2.146 $ 109.440 

' NOT A: El flete por Ii bra nose tuvo en cuenta. 

Ante las costos tan elevados, la preocupacion par estar estos precios 
inmediatamente fuera de mercado, y el contraste con las precios manejados par 
Artesan1as de Colombia, se convino en reunir a las artesanos para llegar a un 
acuer-do. Se propuso entonces establecer las precios de acuerdo a coma se venfan 
manejando con la Empresa, realizando las ajustes necesarios ante el costo de la mano 
de obra. 



/\ continuacion se presenta las productos y las precios de Noviembre de 1996 en 
relacion con lo acordado a Noviembre de 1997, al tiempo que se presentan los nuevos 
productos 

PRODUCTO 

T apete Anqon( 

Camino de meea 
Cojfn parrag6n cafe CoJfn 

parraq6n crudo CoJfn 

peetana tafetan Cojfn 

peetana earqa Cojfn 

doble yo parraq6n Coj,n 

doble yo lfneae Sobre de 

pared eencillo Sobre de 

pared doble Tela para 

6illa Anqon, Tela ,ilia 

Placetillae 

Medida 

Nov/96 

108 X 172 
44 X 160 
48 x 4S 
48 X 4b 

- - -

- - -

- - -

- - -

- -

- - -

40 X 80 
40 X 80 

Precio 

tfov/96 

40.000 
30.000 
13.000 
13.000 

- - -

- -

- - -

- .. 
-

- -

- -

12.000 
12.000 

Medlda Precio 

Nov/97 Nov/97 

120 X 180 60.000 
40 X 150 38.000 
4b x 4S 20.000 
4b X 4b 18.000 
40 X 40 20.000 
40 X 40 20.000 
60 X 60 41.000 
60 X 60 41.000 
bb X !JO 28.000 
60 x Sb 41000 
40 X 70 1b.OOO 
40 X 60 13.000 

Ya en Bogota se realizo una tabla de costos netos ( Materia prima + mano de obra ) 
para asf realizar una comparacion enL-re los costos netos de produccion y las precios 
convenidos por las artesanas : 

Tlempo Co9t0Mono Peao t.�at1'ria Co9to Precio Precio 

F'PODUCTO 
producci6n de ot>ra en prim a neto en la en 

(dia,;J ($5.000) qramo& ($8.080) p1eza c.omunitlad Boqots 
afa llt>ra 

8 40.000 2.200 3b.!:JS2 7!:J.bb2 60.000 64.400 
380 6.140 38.640 38.000 38.800 
2b0 19.500 20.000 20.bOO

200 18.232 18.000 18.bOO
2b0 

4.bOO
3.232
4.040 24.040 20.000 20.bOO

280 20.000 20.bOO

680 41.000 42.bOO
720 41.000 
400 28.000 

42.bOO
28.800

650 41.000 
250 1b.OOO 

42.bOO
15.500

1 apet.e Angoni 

Camino de meea 
Cojfn parrag6n caf6 • 

Cojfn parrac.36n crudo 

Cojin peett:1iia tafetan 

CoJin pe-,tai,a 0arga Cojf 

n doble yo parragon CoJin 

dobleyo lfnea 2-2 Sobre 

de pared eencillo Sabre 

de pared doble Tela para 

0illa /'nqon, Tela 0illa 

Placetillae1 • 

6.b

3
3
4
4
7
7
b

7 3
2.!:J

32.SOO
1b.OOO
lb.000
20.000
20.000
3!::>.000
3!::>.000
2b.OOO
3!:J.000
15.000
12.!:JOO 220 

4.b24
10.988
11.635
6.464
10.504
4.040
3.960

24.b24
4b.988
46.63b
31.464
4b.b04
19.040
16.460 13.000 13.bOO

• En estos productos, el calculo de la materia prima se realiza sobre un costo de $9.000 libr-a,
puesto que, para el primer· caso la lana cafe es mas diffcil de conseguir, y para el segundo caso,

la lana esta t1nturada.



tUna diferencia muy al -a entre el costo neto y el precio dado por la comunidad, se 
presenta en el Tapete Angon( que puede deberse a que el tiempo en su elaboracion no 
se pudo registrar durante la asesor1a y par lo cual el tiempo expuesto se est mo de 
acuerdo que lo dicho par las art-esana. 

Los proveedores de materia prima se pueden considerar as(: 
• Proveedores de vellon de Jana Que son las mismas artesanas y otras 

personas de las localidades de Angon( y El Cidral, quienes poseen unas ;:;uantas 
ovejas y ocasionalmente venden las vellones 6 los emplean para su propio uso. 

• Proveedores de lana hilada : De la Cooperativa de Marulanda (Caldas).
No existen proveedores de equipo para la labor de tejido, puesto que cada 
art.::sana se encarga de realizar el telar y las herramientas que necesita. El 
metro, las agujas y las tijeras se consiguen en la cabecera del Municipio. 

• Control de calidad para el artesano durante el proceso de tejido 

f,SPECTO f. EVf.LUf,R 
Materia prima limpia 

Uniformidad en el hilo 
Retorcido de oe hiloe de urdimbre 

Gro!:lor del hllo adecuado al producto 
Color homogeneo por producto u por lfnea 

Excedentee en el algo de la urdimbre Excedentee 
en el ancho del urdido 

Permanencia en el ancho del tejido 
Control de bordee rectoe 

Control de flotee de urdimbre no program.ado!!! 
Aeentamiento fuerte y parajo de lae pa!!!adae 

Entretejido parejo con aguja de mano 

Adecuado lavado del tejido 
Diepoeicion de plaeticoe entre paloe del armado 

Toma de medldae entre loe paloe del arm.ado 

Correcto eecado del tejido eobre el telar Cerrado a 
merno en tejidoe tubularee 

Paeo de tramae con aguja eobre tejidoe abiertoe 
Decoracionee egadae fuertemente a mano 

ETf.Pf, DOIIDE SE EVALUA 
Limpieza de la mat-eria prima L 
impieza de la mat,eria prir11a L 
impieza de la mat,eria pr·ima 

Limpieza de la materia prima I. 
impieza de la mat;eria prima 

Proceeo de t;ejido - urdido 
Proceeo de t;ejido - urdido 
Proceeo de J:;ejido - urdido 
Proceeo de t;ejido - urdido 
ProceBo de r,ejido - urdido 
ProceBo de i,ejido - urdido 
Proceeo de J,ejido - urdido 

Lavado y ajuste de medidae 

Lav.ado y ajuste de medidas L 
avado y ajuete de medidas 
Lavada y ajust;e de medidae

Adecuaci6n de lae piezae 
Adecuaci6n de le!B piezae 

Adecuaci6n de lae iezae 



• Pautas de aceptacion o rechazo sobre el producto final para los artesanos : 

..; 

-.; 

..; 

, 

v 

Que las piezas presenten el m,nimo de deformacion sobre su estructura 
basica, es decir, que si es un cuadrado ha de aproximarse lo mas posible a un 
cuadrado. 
El tejido no debe presentar flotes de urdimbre sin programar, y en tal caso 
que se presenten han de ser una minima cantidad y no exceder de una 
pasada de largo . 
Los bordes del tejido han de ser muy regulares y si presenta mucha 
irregularidad, el tejido debe rechazarse. 
Los dibujos con flotes de urdimbre y las efectos de color sabre el urdido han 
de ser simetricos. 
No se aceptan tejidos con sangrado o suciedades. 

• Control de calidad para el comprador 

v 
'I 

El ancho del tejido ha de ser regular 
Los bordes del tejido han de presentar un minima de irregularidad. 

v El color de las hilos debe ser firme y no presentar aspecto mareado. 
v No deben existir manchas de color sabre las tejido (sangrado). 
v La pieza no debe pre sen tar errores en el tejido. 

El tejido debe ser campacto y no permitir un facil arrastre de hilos. 
, No deben existir flotes de urdimbre donde no hay dibujos. 
v Las medidas de las productas han de ser muy aproximadas. 
,; 

v 

No ha de exigirse medidas de maxima exactitud por cuanto la tecnica misma 
no lo perm1te. 
lgualmente, las medidas en el ancho de las l1neas, las franjas 6 las dibujos son 
aoroximadas. 

I 

• FORMACl6N DE GRUPOS DE CALIDAD:

Los grupos de calidad podrfan formarse para las siguientes etapas : 
• Preparacion de la materia prima : El cual apoyar1a las labores de 

preparacion y condicion de la materia prima, las proceso de hilado y 
tinturado, y, la eleccion del calibre del hilo para las piezas. 



Pre - produccion En donde se expondr1an las productos a ejecutar junta con 
todas las especificaciones tecnicas coma medidas, color, diseno y 
acabados antes de iniciar la labor del tejido. 
Post - tejido : Que evaluar1a las telas antes de ser sometidas a las 
acabados estableciendo si pueden, o no, entrar en la etapa de acabados, 6 
si requieren mejoras. 
Acabados : 0 control de calidad final. Aprueba, desaprueba o da las pautas 
necesarias para mejorar el producto. 
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PIEZA : TAPETE REFERENCIA: Esc . ICM) : I : I 2, 5 --,P_ L=--. ---'----''-----'-----1 

'lOMBRE : TAPETE ANGONí CLÁSIC~ 

OFICIO : TEJEDURIA 
- -
rÉCNICA: TELAR VERTICAL "GUANGA" 

LíNEA : AMBIENTES COMEDOR - SALA 

RECURSO NATURAL : VELLÓN DE OVEJA 

MATERIA PRIMA : LANA DE OVEJA 

=>ROCESO DE PRODUCCiÓN : MONTAR LOS HILOS DE URDIMBRE SOBRE LA GUANGA 

~EGÚN LA DISPOSICiÓN DEL COLOR INDICADA Y LAS MEDIDAS ESPECIFICADAS. EL 

UGAMENTO ES TAFETÁN PARA LO CUAL SE ZINGA EL PRIMER LIZO Y EL SEGUNDO 

ACTÚA COMO BAJADOR . DISPUESTOS LOS LIZOS, SE COMIENZA EL TEJIDO PLANO 

CON UNA SOLA TRAMA HASTA CULMINAR. EL TEJIDO SE DESMONTA DEL TELAR , SE 

OBSERVACIONES : EL HILADO DE LA LANA 

EMPLEADA DEBE SER GRUESO PARA 
-

QUE LA TELA GOCE DE BUEN PESO . 
-

--

HÚMEDO SE TEMPLA SOBRE LA GUANGA CON LA MEDIDA FINAL REQUERIDA. SE DEJA 
------------------------------

SECAR , SE DESMONTA DEL TELAR Y SE ABRE EL TEJIDO QUE HASTA AHORA 

PERMAt~EcíA TUBULAR . 

~ESPONSABLE : CLAUDIA HELENA GONzÁLEZ FECHA: NOVIEMBRE 1997 
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PIEZA : CAMINO DE MESA REFERENCIA : 

_____ "'Lc!.!íN.;.:EA=:.c: AMBIENTES 

Esc ICM >: 1 : I o PL. / 2 
COMEDOR - SALA NOMBRE : CAMINO DE MESA ANGON!..ELÁSICO 

QFICIO : TEJEDURIA RECURSO NATURAL : VELLÓN DE OVEJ_A ____ _ 

rÉCNICA : TELAR VERTICAL "GUANGA " MATERIA PRIMA : LANA DE OVEJA 

PROCESO DE PRODUCCiÓN : MONTAR LOS HILDS DE URDIMBRE SOBRE LA GUANGA 

SEGÚN LA-º,-?POSICIÓN DEL COLOR INDICADA Y LAS MEDIDAS ESPECIFICADAS : ESTAS 

MEDIDAS SE TOMAN EN PRIMERA INSTANCIA CON METR'O, MAS CUANDO SE LLEGA AL 

CENTRO DEL URDIIDO SE OPTA POR EL CONTEO DE LDS HILOS PARA DUPLICAR CON 

MAYOR !::XACTITUD . DESPUÉS , SE PROCEDE A ZINGAR EL PRIMER UZO PARA LUEGO A 

TEJER EN TAFETÁN CON UNA SOLA TRAMA EN CRUDO . TERMINADO EL TEJIDO, SE 

DESMONTA DEL TELAR, SE LAVA, SE TEMPLA SOBRE LA GUANGA, SE DEJA SECAR Y SE 

VUELVE A DESMONTAR. POR ULTIMO, S E DESUNE EL TEJIDO QUE HA SALIDO TUBULAR 

DEL TELAR . 

"tESPONcSABUE : CLAUDIA HELENA GONzÁLEZ FECHA: NOVIEMBRE 1997 

OBSERVACIONES : EL HILADO DE LA LANA 

EMPLEADA DEBE S ER MUY DELGADO PARA -----
QUE LA TELA GOCE DE ALTA CALIDAD Y PESO 

PLUMA . 
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DETALLE SECCION A - B -L B 

PIEZA : CAMINO DE MES A ___________ --'R= E"'F",E='-R-'-'E"'Nc:C= IA:.:.:'--________ --'-",Es=c=.I""CM): 1 : 10 PL. 2 L 2 
NOMBRE : CAMINO DE MESA ANGONí C LÁS ICO 

OFIC IO TE_ J_ E_D_U_R_ I_A ______ _ 

TÉC NICA : TELAR VERTIC AL " GUANGA " 

_____ --=L"'íN"-EA=~: AMBIENTES C OMEDOR -~LA 

REC URS O NATURAL : VELLÓN DE OVEJA 

MATERIA PRIMA: LANA DE OVEJA 

PROC ESO DE PRODUC CiÓN : MONTAR LOS HILOS DE URDIMBRE SOBRE LA GUANGA OBSERVACIONES : EL HILADO DE LA LANA 

~EGÚN LA DISPOSICiÓN DEL COLO!!J "!flICADA~ LAS MEDIDAS ESPECIFICADAS ESTAS_ EMPLEADA DEBE SER MUY DELGADO PARA 
- - -

~DIDAS S E TOMAN EN PRIMERA INSTANCIA CON~ETRO , MAS CUANDO SE LLEGA AL 

CENTRO DEL URDIDO SE OPTA POR EL C ONTEO DE LOS HILOS PARA DUPLICAR CON 

MAYOR EXACTITUD . DESPUÉs . SE PROCEDE A ZINGAR EL PRIMER LIZO PARA LUEGO A 

TEJER EN TAFETÁN CON UNA SOLA TRAMA EN CRUDO . TERMINADO EL TEJIDO , SE 

DES MONTA DEL TELAR, SE LAVA , S E TEMPLA SOBRE LA GUANGA, SE DEJA SECAR Y SE 

VUELV E A DESMONTAR . POR 'ULTIMO , S E DESUNE EL TEJIDO QUE HA SALIDO TUBULAR -

DEL TELAR . -

QUE LA TELA GOCE DE ALTA CALIDAD Y PESO 

PLUMA . 
-

--

RES PONS ABLE : CLAUDIA HELENA GONzÁLEZ FECHA: NOVIEMBRE 1997 
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VISTA FRONTAL 

..EIEZA : COJíN 

NOMBRE: COJíN PARRAGÓN CLÁSICO CAFÉ 

OFICIO TEJEDURIA 

TÉCNICA TELAR VERTICAL " GUANGA " 

= VISTA POSTERIOR 

REFERENCIA : l Esc .(cM): l . 7 , 5 PL. 

líNEA: AMBIENTES : SALA 

RECURSO NATURAL: VELLÓN DE OVEJA 

MATERIA PRIMA: LANA DE OVEJA 

/ 

PROCESO DE PRODUCCiÓN : MONTAR LOS HILOS DE URDIMBRE SOBRE LA GUANGA 

2-EGÚN LA D I?POSICIÓN DEL COLOR INDICADA Y LAS MEDIDAS ESPECIFICADAS . ZINGAR 

EL PRI"IER LIZO Y PROCEDER A TEJER CON UNA SOLA TRAMA . EFECTUAR LOS 

DIBWOS RESPECTIVOS CON FLOTES DE URDIMBRE A LA ALTURA EST1PULADA . 

OBSERVACIONES . EL TIPO DE HILADO QUE 

SE REQUIERE ES DE MEDIANO A BAJO 

GROSOR . 
f--

TERMINADO EL TEJIDO , DESMONTARLO DEL TELAR, LAVARLO, TEMPLARLO SOBRE LA 

RESPONSABLE : CLAUDIA HELENA GONzÁLEZ FECHA: NOVIEMBRE I 997 
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PIEZA : COJíN REFERENCIA: EsC .(CM ): 1: 7 ,5 PL. 

NOMBRE : COJíN PARRAGÓN CLÁSICO EN CRUDO 

OFICIO TEJEDURIA 

LíNEA: AMBIENTES : SALA 

TÉCNICA' TELAR VERTICAL " GUANGA" 

RECURSO NATURAL : VELLÓN DE OVEJA 

MATERIA PRIMA : LANA DE OVEJA 

PROCESO DE PRODUCCiÓN : MONTAR LOS HILOS DE URDIMBRE SOBRE LA GUANGA 

~EGÚN LA DISPOSICiÓN DEL COLOR INDICADA Y LAS MEDIDAS ESPECIFICADAS . ZINGAR 

EL PRIMER UZO Y PROCEDER A TEJER CON UNA SOLA TRAMA. EFECTUAR LOS - --
DIBWOS RESPECTIVOS CON FLOTES DE URDIMBRE A LA ALTURA ESTIPULADA . 

TERMINADO EL TEJIDO, DESMONTARLO DEL TELAR, LAVARLO , TEMPLARLO SOBRE LA 
-

---
GUANGA, DEJARLO SECAR Y DESMONTAR. POR ULTIMO, SE CERRAR A MANO SOBRE 
--- --
UN COSTADO . 
- --

-
- ---

RESPONSABLE : CLAUDIA HELENA GONZÁLEZ FECHA: NOVIEMBRE I 997 

OBSERVACIONES ' EL TIPO DE HILADO QUE 

SE REQUIERE ES DE MEDIANO A BAJO 

GROSOR . 

-

1---



lP.iI Ministerio de Desarrollo Económico 

I!::! artesanías de colombia s.a. DIBUJO y PLANOS TÉCNICOS 
• SENA 

7A\ 

() 40 

() 
VI STA FRONTAL 

40------------~ 

T 

40 

VISTA POSTERIOR 

PIEZA . COJíN REFERENCIA : Esc. ce ", ): 1 : 7 , 5 PL. / 
C~O~J~íN __ P~E~S~TA~ÑA CLÁSICO BASE TAFETÁ:.;N'-----_______ -"L"íN=EA"" : AMBIENTES SALA 

OFICIO TEJEDURIA RECURSO NAD,!RAL : VELLÓN DE OVEJA 

TÉCNIC A : TELAR VERTICAL " GUANGA " MATERIA PRIMA : LANA DE OVEJA 

PROCESO DE PRODUCCiÓN : MONTAR LOS HILOS DE URDIMBRE SOBRE LA GUANGA 

SEGÚN LA D ISPOSICiÓN DEL COLOR INDICADA Y LAS MEDIDAS ESPECIFICADAS. 

~ E~RIMER USO Y PROCEDER A TEJER CON UNA~SOLA TRAMA . TERMINADO EL 

~JIDO . DESMONTARLO DEL TELAR, LAVARLO, TEMPLARLO SOBRE LA GUANGA, 

DEJARLO SECAR Y DESMONTAR . REAUZAR EL CHUMBE CON DIBUJOS Y MONTARLO 

CUIDAD'OSAMENTE SOBRE EL COJíN PARA LUEGO COSERLO A MANO . POR ÚLTIMO , -

CERRAR A MANO SOBRE UN COSTADO . 
-

RESPO~~SABLE : CLAUDIA HELENA GONZÁLEZ FECHA: NOVIEMBRE 1997 

OBSERVACIONES : EL TIPO DE HILA~O ~ 

SE REQUIERE EN LA BASE DEL COJIN ES DE 

~EDIANO A BAJO GROSOR . PARA EL CHUMBE 

SE HACE INDISPENSABLE EMPLEAR UN 
----

HILADO MUY DELGADO. 

SISTEMlA 
:>E REF . I [gl[ I 191r l[ I[ I ][ 41 ~~~~gÓN ~~[ll[ 9 Jl 1 rO J[OJ REFERENTE(S) I 1 PROPUESTA 1 MUESTRA [x EMPAQUE n 



r¡::;J Ministerio de Desarrollo Económico 

I!:::! artesanías de colombia s.a. DIBUJO y PLANOS TÉCNICOS 
• SENA 

7A\ 

PIEZA : COJíN 

v 
V 
V 

--------.....J.J.LJ.U.jé==::l 

~----------40----------~ 

40 

40 

I 
I 

1 
REFERENCIA : 

----

VISTA FRONTAL 

VISTA POSTERIOR 

L I 
NOMBR~ COJíN PESTAÑA CLÁSICO BASE SARGA 

OFICIO : TEJEDURIA 

LÍN~ : AMBIENTES SALA 

TÉCNICA : TELAR VERTICAL " GUANGA " 

RECURSO NATURAL: VELLÓN DE OVEJA 

MATERIA PRIMA : LANA DE OVEJA 

PROCESO DE PRODUCCiÓN : MONTAR LOS HILOS DE URDIMBRE SOBRE LA GUANGA 

SEGÚN LA D I ~POSICIÓN DEL COLOR INDICADA Y LAS MEDIDAS ESPECIFICADAS . 

ZINGAR LOS TRES UZOS Y PROCEDER A TEJER CON UNA SOLA TRAMA. TERMINADO EL --- --
.2EJIDO, DESMONTARLO DEL TELAR _,_ LAVARLO , TEMPLARLO SOBRE LA GUANGA , 

DEJARLO SECAR Y DESMONTAR . REAUZAR EL CHUMBE CON DIBUJOS Y MONTARLO 

CL:JiDAOOSAMENTE SOBRE EL COJíN PARA LUEGO COSERLO A MANO . POR ÚLTIMO , 

!cERRAR A MANO SOBRE UN COSTADO . 
f-

L 

RESPONSABUE : CLAUDIA HELENA GONzÁUEZ FECHA: NOVIEMBRE 1997 

OBSERVACIONES : EL TIPO DE HILADO QUE 

SE REQUIERE EN LA BASE DEL COJíN ES D~ 

MEDIANO A BAJO GROSOR . PARA EL CHUMBE 
-

SE HACE INDISPENSABUE EMPUEAR UN 

HILADO MUY DELGADO . 
-
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~ZA: C=-O=J'-'.íN-=----,-----___ _ 

NOMBRE: COJíN DOBLE YO CON FRANJA EN PARRAGÓN 

REFERENCIA: 

líNEA: AMBIENTES : SALA 

Esc .(CM): 1: I o PL. I / 4 

, OFICIO~EJEDURIA __________ _ RECURSO NATURAL: VELLÓN DE OVEJA 

TÉCNICA : TELAR VERTICAL " GUANGA " MATERIA PRIMA : LANA DE OVEJA 

PROCESO DE PRODUCCiÓN : MONTAR LOS HILOS DE URDIM5RE SOBRE LA GUANGA OBSERVACIONES : EL TIPO DE HILADO QUE - -
SEGÚN LA DISPOSICiÓN DEL COLOR INDICADA Y LAS MEDIDAS ESTABLECIDAS . ZINGAR SE REQUIERE ES DE MEDIANO A BAJO 

-- - -
EL PRI MER LIZO Y PROCEDER A TEJER CON UNA SOLA TRAMA . TERMINADO EL TEJIDO, GROSOR . 

DESMONTARLO DEL TELAR, LAVARLO , TEMPLARLO SOBRE LA GUANGA , DEJARLO SECAR 
--- ----- - - --

Y DESMONTAR . DESUNIR EL TEJIDO TUBULAR Y REALIZAR LOS DOBLECES 

ESPEC IFICADOS SOBRE LA TELA . COSER A MANO LAS UNIONES NECESARIAS Y 
~-

CERRA.R UN COSTADO DEL COJIN . POR ULTIMO, ADECUAR LAS BORLAS . 
-

--~-

- --

RESPO.NSABLE: CLAUDIA HELENA GONzÁLEZ FECHA : NOVIEMBRE 1997 
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C O .JIN CON ADECUACiÓN DE B ORLAS 

VI STA F RON T A L 

COJIN CON ADECUACiÓN CE eORLA~ 

VI9TA P09TERIOR 

"pIEZA COJíN REFERENCIA , E_SC~(c~~ :--,-º-_ P L. 2 I 4 
NOMBRE: COJíN DOBLE YO CON FRANJA EN PARRAGÓN 

OFIC IO . TEJEDURIA 

TÉCNICA : TELAR VERTIC AL " GUANGA" 

líNEA: AMBIENTES : SALA 

RECURSO NATURAL : VELLÓN DE OVEJA 

MATERIA PRIMA : LANA DE OVEJA 

OBSERVACIONES : E:L TIPO DE HILADO QUE PROCESO DE PRODUCCiÓN : MONTAR LOS HILOS DE URDIMBRE SOBRE LA GUANGA 

SEGÚN-.-1A DISPOSIC iÓN DEL COLOR INDICADA Y LAS MEDIDAS ESTABLECIDAS , ZINGAR SE REQUIERE ES DE MEDIANO A BAJO 

~L PRIMER LIZO Y PROCEDER A TEJER CON UNA SOLA TRAMA, TERMINADO EL TEJIDO , 

DESMONTARLO DEL TELAR , LAVAR LO , TEMPLARLO SOBRE LA GUANGA, DEJARLO SECAR 

Y DESMONTAR , DESUNIR EL TEJIDO TUBULAR Y REALIZAR LOS DOBLECES 

ESPECIFICADOS SOBRE LA TELA , COSER A MANO LAS UNIONES NECESARIAS Y 

CERRAR- UN COSTADO DEL COJíN . POR ÚLTIMO , ADECUAR LAS BORLAS . 

RESPONSABLE : CLAUDIA HELENA GONZÁLEZ FECHA : NOVIEMBRE 1997 

GR050R , 
---

-
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OISPOBICIÓN DE LAg F"RAN..JA9 EN EL URDIDO EJES PARA EJECUTAR LOS DOBLECES 

ESCALA 1 • 1 o ESCALA 1 . 12 . 5 

PIEZA : COJíN REFERENCIA: ESC .(e ",, ) l . 12 , 5 PL. 3 / 4 

llOMBRE: COJíN DOBLE YO CON FRANJA EN PA..cR....:R..cA_G"-O-'-·_N _____ ....:L=.í'-'.Nc=EA"-'-'.:---'CA-ocMc=B""IE=NTES : SALA 

OFICIO TEJEDURIA RECURSO NATURAL : VELLÓN DE OVEJA 

TÉcNlc ... : TELAR VERnCAL "GUANGA" MATERIA PRIMA: LANA DE OVEJA 

OBSERVAC IONES : EL TIPO DE HILADO QUE PROCESO DE PRODUCCiÓN · MONTAR LOS HILOS DE URDIMBRE SOBRE LA GUANGA 

SEGÚN Id- DISPOSICiÓN DEL COLOR INDICADA Y LAS MEDIDAS ESTABLECIDAS . ZINGAR 

~L PRIMER LIZO Y PROCEDER A TEJER CON UNA SOLA TRAMA. TERMINADO EL TEJIDO , 

SE REQUIERE ES DE MEDIANO A BAJO 

DESMONTARLO DEL TELAR , LAVARLO , TEMPLARLO SOBRE LA GUANGA, DEJARLO SECAR 
. --- --- -------
y DESMONTAR . DESUNIR EL TEJIDO TUBULAR Y REALIZAR LOS DOBLECES 

- E-S-P- E-C I-F-IC- A- DO--S SOBRE LA TELA. COSER A MANO LAS UNIONE- S- N- E-C- E- S- A- R- IA-S- Y-----1 

CERRAR UN COSTADO DEL COJíN . POR ÚLTIMO. ADECUAR LAS BORLAS . 

RESPONSABLE : CLAUDIA HELENA GONZÁLEZ FECHA : NOVIEMBRE 1997 

GROSOR . 
--

-

- --

~~SiJE~A 11[9][1 91f lill2l[ 4l ~~~~~IÓN [0][3]1 1 9lfl ][OJ[OJ REFERENTE(Sln PROPUESTA n MUESTRA x I EMPAQUE 
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A 

~ 
ro- B 

S¡ECUENCIA DE DOI!JLECE9 PARA OBTENER EL COJ{N DOBLE YO 

f'IEZA : COJíN 

NOMBRE: COJíN DOBLE YO CON FRANJA EN PARRAGÓN 

OFICIO TEJEDURIA 

TÉCNICA : TELAR VERnCAL "GUANGA" 

REFERENCIA : 

__ ---'=L"'íN."EA''' : AMBIENTES ?ALA 

RECURSO NATURAL : VELLÓN DE OVEJA 

MATERIA PRIMA" LANA DE OVEJA 

• SENA 

7,,\ 

PRO'::ESO DE PRODUCCiÓN : MONTAR LOS HILOS DE URDIMBRE SOBRE LA GUANGA OBSERVACIONES : EL TIPO DE HILADO QUE 

2EGÚN LA DISPOSICiÓN DEL COLOR INDICADA Y LAS MEDIDAS ESTABLECIDAS . ZINGAR 

~L PRIMER LIZO Y PROCEDER A TEJER CON UNA SOLA TRAMA. TERMINADO EL TEJIDO , 

DESMONTARLO DEL TELAR , LAVARLO , TEMPLARLO SOBRE LA GUANGA, DEJARLO SECAR 

Y DESMONTAR . DESUNIR EL TEJIDO TUBULAR Y REALIZAR LOS DOBLECES 

ESPECIFICADOS SOBRE LA TELA . COSER A MANO LAS UNIONES NECESAR IAS Y 

CERRAR UN COSTADO DEL COJíN . POR ÚLTIMO, ADECUAR LAS BORLAS . 

SE REQUIERE ES DE MEDIANO A BAJO 

GROSOR . 
-

--- -

R ESPONSABLE : CLAUDIA HELENA GONzÁLEZ FEC HA: NOVIE MBRE 1997 
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/ ~ll T 
50 

< ) 60 

~'" // VISTA F"RONTAL 

60-- ----1 

/".. 

60 

VISTA POSTERIOR 

V 

PIEZA: COJíN REFERENCIA: Esc .(cM)' I : 10 PL. 1/4 
NOMBRE: COJíN DOBLE YO CON FRANJA EN LINEAS 2 ' 2 

OFICIO : TEJEDURIA 

TÉCNICA: TELAR VERTICAL " GUANGA " 

líNEA. AMBIENTES : SALA 

RECURSO NATURAL: VELLÓN DE OVEJA 

MATERIA PRIMA: LANA DE OVEJA 

PROCESO DE PRODUCCiÓN : MONTAR LOS HILOS D~ URDIMeR~ SOeR~ LA GUANGA 

,SEGÚN LA D ISPOSICiÓN DEL COLOR INDICADA Y LAS MEDIDAS ESTABLECIDA? ZINGAR 

EL PR I MER LIZO Y PROCEDER A TEJER CON UNA SOLA TRAMA . TERMINADO EL TEJIDO , 

DESMONTARLO DEL TELAR, LAVARLO , TEMPLARLO SOBRE LA GUANGA, DEJARLO SECAR 

Y DESMONTAR. DESUNIR EL TEJIDO TUBULAR Y REALIZAR LOS DOBLECES 

ESPECIFICADOS SOBRE LA TELA . COSER A MANO LAS UNIONES NECESARIAS Y 

CERRAR UN COSTADO DEL COJÍN . POR ÚLTlMO , ADECUAR LAS BORLAS . 

OBSERVACIONES : EL TIPO DE HILADO OUE 

RESPONSABLE : CLAUDIA HELENA GONzÁLEZ FECHA : NOVIEMBRE 1997 

SISTEMA 
DE REF . 2][ 41 g~~~gÓN [ 0][3[ 1 9 ][ 1 1[0][ O] REFERENTE(S)' 

SE REOUIERE ES DE MEDIANO A BAJO 

GROSOR . 
-

PROPUESTA MUESTRA [X 1 EMPAQUE 
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• SENA 

7A\ 

CC.J'N CON ADECUACiÓN DE BORI-A9 

VI S TA FRONT AL 

CO..JIN CON AO E CUACIÓN DE BORLAS 

VISTA POSTERIOR 

~ COJíN REFERENCIA: I EsC. (CM). 1 : IO:::...-_,-P-"L'-'..---,2=---,/_ 42.._1 

~B~E: COJíN DOBLE YO CON FRANJA EN LÍNEAS 2 ' 2 lÍNEA: AMBIENTES : SALA 

OFICIO : TEJEDURIA __________ -'-R~E=CURSO NATURAL: VELLÓN DE OVEJA 

TÉCNICA : TELAR VERTICAL " GUANGA " MATERIA PRIMA: LANA DE OVEJA 

PROCESO DE PRODUCCiÓN : MONTAR LOS HILOS DE URDIM B RE SOBRE LA GUANGA OBSERVACIONES : EL TI~DE HILADO QUE 

~ LA DISPOSICiÓN DEL COLOR INDICADA Y LAS MEDIDAS ESTAB LECIDAS . ZINGAR ~EQUIERE ES DE MEDIANO A B AJO 
---

EL PRIMER LIZO Y PROCEDER A TEJER CON UNA SOLA TRAMA . TERMINADO EL TEJIDO , GROSOR . .-
f-DESMONTARLO DEL TELAR, LAVARLO , TEMPLARLO SOBRE LA GUANGA, DEJARLO SECAR 

Y DES MONTAR . DESUNIR EL TEJIDO TUB ULAR Y REALIZAR LOS DOB LECES 

ESPECIFICADOS SOBRE LA TELA . COSER A MANO LAS UNIONES NECESARIAS Y 

CERR""R UN COSTADO DEL COJIN . POR ULTIMO. ADECUAR LAS B ORLAS . 
1- - -

1----

f----- -

I RESPONSABLE : CLAUD IA HELENA G ONZÁLEZ FECHA : NOVIE M BRE 1997 

~~S1~~A Ill[9lf q 9 1n[l[2J[4] g~~~gÓN [O][3J[íl~ITJ@]@] REFERENTE(S)[l PROPUEsTA l 1 MUESTRA Ix l EMPAQUE [ l 



Ministerio de Desarrollo Económico 

artesanías de colombia s.a. DIBU~O y PLANOS TÉCNICOS 

n 
30 

+ 25 

! 
I 

I 

I 

I 

I 

• SENA 

71\\ 
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- 8 

50 _ .¡- .- -- .- .- .- - -j - ._._._.- - - - -.- - '-'-

.....-_____ I--_ ___ ~ - 8 

25 

t ~------+-----__1 - -A 

30 

~------60----------~ 

OlliJP09lCIÓN DE LAS F'RAN.JASI EN EL UROIOO E,JE. PARA E.JECUTAR LOsa DOBLECES 

C!5C.a.LA 1 • 10 I!: ~CALA 1 • , 2, 5 

~ COjíN REFERENCIA . ! ESC .leM): I : 12 , 5 PL . 3 / 4 

NOMBRE: COjíN DOBLE YO CON FRANJA EN ::.LÍ:.:.N::EA= S,---=2=--' 2=-____ -=L"'íN"'EA=-.~· -,A=M,-,B"-,I=E"-,NTEC!.!=""S,--,:,---,S~A,,,,LA=-_____________ _ 

OFICIO: TEJEDUR_IA_______ RECURSO NATIJRAL: VELLÓN DE OVEJA 

TÉCNICA . TELAR VERTICAL " GUANGA " MATERIA PRIMA: LANA DE OVEJA 

PROCESO DE PRODUCCiÓN : MONrrAR LOS HILOS DE URDIMBRE SOBRE LA GUANGA OBSERVACIONES : EL TIPO DE HILADO Q UE 

SEGÚ~~ LA DISPOSICiÓN DEL COLOR INDICADA Y LAS MEDIDAS ESTABLECIDAS . ZINGAR SE REQUIERE ES DE MEDIANO A BAJO 

~PR IMER LIZO Y PROCEDER A TEJER CON UNA SOLA TRAMA. TERMINADO EL TEJIDO~ GROSOR . 

DESMONTARLO DEL TELAR , LAVARLO , TEMPLARLO SOBRE LA GUANGA, DEJARLO SECAR ---
Y DESIMONTAR . DESUNIR EL TEJIDO TUBULAR Y REALIZAR LOS DOBLECES 

- - -- ---- --
ESPECIFICADOS SOBRE LA TELA. COSER A MANO LAS UNIONES NECESARIAS Y 

CERRAlR UN COSTADO DEL COJIN . POR ULTIMO, ADECUAR LAS BORLAS . 
_. 

f- -
--

I RESPO' NSABLE : CLAUDIA HELENA GONZÁLEZ FECHA : N OVIE M B R E 1997 
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~ B 

/ 
A _·t -._._._.- ._._._._- - - - _ . f-

A 

~ 
~ B 

SlECUENCIA DE DOBLECES PARA OBTENER! EL CO..J(N OOI!lL..E YO 

rE!--E.ZA : C'-'o:;..J:;..f:.cN'---________ _ REFERENCIA : [ Esc .(e.,,: I : 12 , 5 PL . 4 / 4 
~BFlE: COJíN DOBLE YO CON FRANJA EN LÍNEAS 2 ' 2 
OFICIO : TEJEDURIA 

TÉCNICA : T E LAR VERnCAL " GUANGA " 

líNEA: AMBIENTES : SALA 

RECURSO NATURAL : VELLÓN DE OVEJA 

MATERIA PRIMA: LANA DE OVEJA 

PROCESO DE PRODUCCiÓN : MONTAR LOS HILOS DE URDIMBRE SOBRE LA GUANGA OBSERVACIONES : EL TIPO DE HILADO QUE 

~ LA DI? POSICIÓN DEL COLOR INDICADA Y LAS MEDIDAS ESTABLECIDAS . ZINGAR SE REQUIERE ES DE MEDIANO A BAJO 

EL PR IMER LIZO Y PROCEDER A TEJER CON UNA SOLA TRAMA. TERMINADO EL TEJIDO , GROSOR . 

~NTARLO DEL TELAR, LAVARLO , TEMPLAR LO SOBRE LA GUANGA, DEJARLO SECAR 

Y DES,MONTAR . DESUNIR EL TEJIDO TUBULAR Y REALIZAR LOS DOBLECES 
f-----

COSER A MANO LAS UNIONES NECESARIAS Y ESPEC IFICADOS SOBRE LA TELA. 
- -

CERRA>.R UN COSTADO DEL COJIN . POR ULTIMO , ADECUAR LAS BORLAS . 
~ 

'--

r--- -

I RESPONSABLE : CLAUDIA HELENA GONZÁLEZ FECHA : NOVIEMBRE 1997 



Ministerio de Desarrollo Económico 

artesanías de colombia s.a. DIBUJO y PLANOS TÉCNICOS 

55 

VISTA FRONTAL 

~------------55-------------i 

55 

VISTA POSTERIOR 

~ZA~SOBRE DE PARED REFERENCIA : I EsC .(CM): 1: 10 

NOMBRE : SOBRE DE PARED SENCILLO LíNEA : AMBIENTES : SALA 

..Q!':LCIO : TEJEDURIA RECURSO NATURAL: VELLÓN DE OVEJA 

TÉCNICA : TELAR VERTICAL " GUANGA " MATERIA PRIMA: LANA DE OVEJA 

• SENA 

7A\ 

--

PROCESO DE PRODUCCiÓN : MONTAR LOS HILOS DE URDIMBRE SOBRE LA GUANGA - ----- OBSERVACIONES : EL TIPO DE HILADO QUE _ 

~N LA D ISPOSICiÓN DEL COLOR INDICADA Y LAS MEDIDAS ESTABLECIDAS . ZINGAR SE REQUIERE ES DE MEDIANO A BAJO 
-

EL PRIMER LIZO Y PROCEDER A TEJER CON UNA SOLA TRAMA. TERMINADO EL TEJ!~ GROSOR . 
~ 

~NTARLO DEL TELAR , LAVARLO , TEMPLARLO SOBRE LA GUANGA, DEJARLO SECAR 

Y DESMONTAR . DESUNIR EL TEJIDO TUBULAR Y REALIZAR LOS DOBLECES 

ESPECIFICADOS SOBRE LA TELA . COSER A MANO LAS UNIONES NECESARIAS LA TAPA 

REAUZAR UNA CADENETA A MANO QUE UNA LAS DOS TELAS. POR ULnMO ADECUAR 

'!::As BORLAS . 
r---
f---- - --~ -- --

I RESPONSABLE : CLAUDIA HELENA GONzÁLEZ FECHA : NOVIEMBRE I 997 
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1111. 

OISPOSICIÓN DE LAg LINEAS EN EL URDIDO 90l!!lRE CON CORDONE5iI y I!ICRLASiI YA D'9PUE9T09 

PIEZA: SOBRE DE~R_~_R~E~D,---______ _ REFERENCIA ' I ESC . leM>: 1 : 10 PL. 2 / 3 

~RE SOBRE DE PARED S ENC ILLO 

OFICIO : T EJEDURIA 

TÉCNICA : TELAR VERTICAL " GUANGA " 

_ _____ ---'=L"'íN.:..:EA=''----'.AMBIENTES : SALA 

_____ ----'R-'E""C= U'-'RSO NATURAL: VELLÓN DE OVEJA 

MATERIA PRIMA: LANA DE OVEJA 

OBSERVACIONES : EL TIPO DE HILADO QUE PROCESO DE PRODUCCiÓN : MONTAR LOS HILOS DE URDIMBRE SOBRE LA GUANG~ 

~c:;ÚN LA DISPOSICiÓN DEL COLOR INDICADA Y LAS MEDIDAS ESTABLECIDAS . ZINGAR 

~EL PRIMER LIZO Y PROCEDE~ TEJER CON UNA SOLA TRAMA. TERMIN.O.,,00 EL TEJIDO , 

DESMONTARLO DEL TELAR , LAVARLO , TEMPLARLO SOBRE LA GUANGA, DEJARLO SEC~ 

y DESMONTAR . DESUNIR EL TEJIDO TUBULAR Y RI'".ALlZAR LOS DOBLECES 

E:SPECIFICADOS SOBRE LA TELA. COSER A MANO LAS UNIONES NECESARIAS Y SOBRE 

SE REQUIERE ES DE MEDIANO A BAJO 

t::ATAPA REALIZAR UNA CADENETA A MANO QUE UNA LAS DOS TELAS . f50RtJLTIMO 

ADECUAR LAS BORLAS . 

-

I RESPONSABLE : CLAUDIA HELENA GONZÁLEZ FECHA : NOVIEMBRE 1997 

GROSOR . 

-

-
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SECUENCIA DE OOI!Il.ECE& PARA ARMAR EL 90ElRE 

PIEZA : SOBRE DE PARED _______ ...:R-=.:E"'F=--E= RENCIA · ESe; '<:;MI. 1 : 10 PL . 3 / 3 

NOMBRE SOBRE DE PARED SENCILLO 

OFICIO · TEJEDURIA 

TÉCNICA TELAR VERTICAL "GUANGA " 

LíNEA AMBIENTES : SALA 

RECURSO NATURAL: VELLÓN DE OVEJA 

MATERIA PRIMA : LANA DE OVEJA 

PROCESO D·E PRODUCCiÓN : MONTAR LOS HILOS DE URDIMBRE SOBRE LA GUANGA 

~N LA DISPOSICiÓN DEL COLOR INDICADA Y LAS MEDIDAS ESTABLECIDAS . ZINGAR _ 

~IMER LIZO Y PROCEDER A TEJER CGN UNA SOLA TRAMA . TERMINADO EL TEJIDO , 

OBSERVACIONES : EL TIPO DE HILADO QUE 

SE REQUIERE ES DE MEDIANO A BAJO 

GROSOR . 

DESMONTARLO DEL TELAR, LAVARLO , TEMPLARLO SOBRE LA GUANGA , DEJARLO SECAR 

Y DES.MONTAR. DESUNIR EL TEJIDO TUBULAR Y REALIZAR LOS DOBLECES 

ESPECIFICA,DOS SOBRE LA TELA . COSER A MANO LASuNIONES NECESARIAS y SOBRE -

LA TAPA RE.ALlZAR UNA CADENETA A MANO QUE UNA LAS DOS TELAS . POR ÚLTIMO -
-

ADECUAR LAS BORLAS . 
1- --- ----

1-

I RESPClNSAE,LE : CLAUDIA HELENA GONZÁLEZ FECHA : NOVIEMBRE I 997 

~~SirE.~ r I 9 1r I 9 l1lr2 í 41 ~~~~~IÓN I o 13J[l1[ 9][110 01 REFERENTE(Sln PROPUESTA MUESTRA lxl EMPAQUE 
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VISTA FRONTAL 
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55 

VISTA POSTERIOR 

• SENA 

7A\ 

r-E'-EZA : SOBRE DE PARED REFERENCIA : j EsC .(CM): 1 : 10 PL. I / 4 

NOMBRE : SOBRE DE PARED DOBLE LíNEA : AMBIENTES : SALA 

OFICIO : TE.JEDURIA ____________ -=R-=EC= URSO NATURAL: VELLÓN DE OVEJA 

TÉCNICA : TELAR VERTICAL " GUANGA " MATl':RIA PRIMA : LANA DE OVEJA 

PROCESO DE PRODUCCIÓN : MONTAR LOS HILOS DE URDIMBRE SOBRE LA GUANGA 

~N LA D ISPOSICiÓN DEL COLOR INDICADA Y LAS MEDIDAS ESTABLECIDAS . ZINGAR 

EL PRIMER LIZO Y PROCEDER A TEJER CON UNA SOLA TRAMA . TERMINADO EL TEJIDO , 

DESMONTARLO DEL TELAR , LAVARLO , TEMPLARLO SOBRE LA GUANGA, DEJARLO SECAR --
Y DESMONTAR . DESUNIR EL TEJIDO TUBULAR Y REALIZAR LOS DOBLECES 

ESPECIFICADOS SOBRE LA TELA . COSER A MANO LAS UNIONES NECESARIAS Y POR 

ULnMO ADECUAR LAS BORLAS . 
-- --
-
-

I RESPONSABLE : CLAUDIA HELENA GONzÁLEZ FECHA : NOVIEMBRE 1997 

OBSERVACIONES : EL TIPO DE HILADO QUE 

SE REQUIERE ES DE MEDIANO A BAJO 

GROSOR . 
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SOBRE CON ADECUACIÓN 

DE CORDONES Y BORLAS 

VI STA FRONTA L 

S OBR E C ON ADECUACIÓN 

DE CORDONES Y BORLAS 

VISTA POSTERIOR 

PIEZA SOBRE DE PARED REFEREN~ E~c (C M ): l . 10 PL 2 / 4 

NOMBRE : SOBRE DE PARED DOBLE líNEA: AMBIENTE::.S : SALA 

OFICIO : TEJEDURIA RECURSO NATURAL: VELLÓN DE OVE.JA 

TÉCNICA . TELAR VERTICAL " GUANGA " MATERIA PRIMA: LANA DE OVEJA 

PROCESO DE PRODUCCiÓN : MONTAR LOS HILOS DE URDIMBRE SOBRE LA GUANGA 

SEGÚN LA DISPOSICiÓN DEL COLOR-.lliDICADA y LAS MEDIDAS ESTAB LECIDAS . ZINGAR 

EL PRIMER LlZO_ Y PROCEDER A TEJER CON UNA SOLA TRAMA . TERM INADO EL TEJIDO , 

DESM ONTARLO DEL TELAR , LAVARLO , TEMPLARLO SO B RE LA GUANGA , DEJARLO SECAR 

Y DESMONTAR . DESUNIR EL TEJIDO TUBULAR Y REALIZAR LOS DOBLECES 

ESPECIFICADOS SOBRE LA TELA . COSER A MANO LAS UNIONES NECESARIAS Y POR 

ULTIMO ADECUA R LOS CORDONES Y LAS BORLAS . 

I RESPONSABLE. CLAUDIA HELENA GONZÁLEZ FECHA : NOVIEMBRE 1997 

OBSERVACIONES : ELTIPO DE HILADO QUE 

SE REQU IERE ES DE MEDIANO A BAJO 

GROSOR . 

-
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DISP091CIÓN DE LAg F"RAN.J,A9 EN EL URDIDO 

~!5CALA 1 • 10 

I 
160 
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1 
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55 

40 
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r-'- '-'-'-'-'- '-'-'-'- '-'-

_._.- ._._ ._ .- ._. -._._.-

~-----60 ------1 
EJEIa PARA E..JECUTAR Loa OCI!!ILECEB 

f:!!CALA 1 . 12.5 

• SENA 

71\' 

PIEZA SOBRE DE PARE-::..:D=--~~~_ 

NOMBRE SOBRE DE PARED DOBLE 

OFICIO : TEJEDURIA 

_~~~~~~~~~~---,-R.:..:E=.:F--,E=Rc:.=E,-,N-=C..:.:IA-,,:~~~~~~~~~-,---=Esc .(CMI : I : 12 ~5 PL. 3 / 4 

LíNEA : AMBIENTES : SALA 

RECURSO NATURAL : VELLÓN DE OVEJA 

TÉCNICA . TELAR VERTICAL "GUANGA" MATERIA PRIMA : LANA DE OVEJA 

OBSERVACIONES ' EL TIPO DE HILADO QUE PROCESO DE PRODUCCiÓN : MONTAR LOS HILOS DE URDIMBRE SOBRE LA GUANGA 

~N LA DISPOSICiÓN DEL COLOR INDICADA Y LAS MEDIDAS ESTABLECIDAS . ZINGAR 

---º=-PRIMER LIZO Y PROCEDER A TEJER CON UNA SOLA TRAMA. TERMINADO EL TEJIDO , 

SE REQUIERE ES DE MEDIANO A BAJO 

DESMONTARLO DEL TELAR , LAVARLO , TEMPLARLO SOBRE LA GUANGA, DEJARLO SECAR 

Y DESMONTAR . DESUNIR EL TEJIDO TUBULAR Y REALIZAR LOS DOBLECES 

ESPECIFICADOS SOBRE LA TELA. COSER A MANO LAS UNIONES NECESARIAS Y POR 

"'Ui:TiMo ADECUAR LOS CORDONES Y LAS BORLAS . -
1----

r
r-

I RESPONSABLE : CLAUDIA HELENA GONZÁLEZ 

-

FECHA : NOVIEMBRE I 997 

GROSOR . 
~~-

---
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SECUENCIA DE OOf!!lLECES PARA ARMA.R EL SOBRE 

PIEZA : SOBRE DE PARED 

NOMBRE : SOBRE DE PARED DOBLE 

OFICIO : TE.JEDURIA 

TÉCNICA : TELAR VERTICAL " GUANGA " 

__________ ~R~E~F~E~RENC~IA~: ____________ _ 

______ --=L"'íN-'CEA=: AMBIENTES : SALA 

RECURSO NATURAL : VELLÓN DE OVEJA 

MATERIA PRIMA : LANA DE OVEJA 

• SENA 

71\\ 

PL. 4 J 4 

PROCESO DE PRODUCCiÓN : MONTAR LOS HILOS DE URDIMBRE SOBRE LA GUANGA OBSERVACIONES : EL TIPO DE HILADO QUE 

~ÚN LA DISj"OSICIÓN DEL COLOR INDICADA Y LAS MEDIDAS ESTABLECIDAS . ZINGAR 

EL PRIMER LIZO Y PROCEDER A TEJER CON UNA SOLA TRAMA. TERMINADO EL TEJIDO, 

~ REQUIERE ES DE MEDIANO A BAJO 

GROSOR . 
-

- ---
DESMONTARLO DEL TELAR, LAVARLO , TEMPLARLO SOBRE LA GUANGA, DEJARLO SECAR 

1-- - ---
y DESMONTAR . DESUNIR EL TEJIDO TUBULAR Y REALIZAR LOS DOBLECES 

r---
COSER A MANO LAS UNIONES ESPECIFICADOS SOBRE LA TELA. NECESARIAS Y POR 

~O ADECUAR 
-------_. ------

LAS BORLAS. 
----

r---

1-- --

I RESPONSABLE: CLAUDIA HELENA GONZÁLEZ FECHA : NOVIEMBRE' 997 

~~SI.'f::~ _ ,ll ~ ' J[ 9 JnOCll0 6~~~gIÓN @]@][I]~ITl@]@] REFERENTE(S { J PROPUESTA [ l MUESTRA lx EMPAQUE [ 
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VISTA FRONTAL = VISTA POSTERIOR 

• SENA 

7A\ 

PIEZA: TELA P ... R ... 2....:::S:.cILLA=-'-____ c-----:-__ _ ______ -----'R-=-=E'--F.:::E'-'-RENCI ... : I EsC.(CM): 1 :7. 5 PL. I / 2 

NOMBRE : TELA P"'R'" SILLA "'NGONí CLÁSICO 

OFICIO: TEJEDURI ... 

__ --=L "-íN:..=EA=:.: AMBIENTES : COMEDOR 

RECURSO N"'TUR"'L : VELLÓN DE OVEJ'" 

TÉCNIC ... : TELAR VERTIC ... L .. GU ... NG ..... MATERIA PRIMA : LAN'" DE OVEJ ... 

PROCESO DE PRODUCCiÓN : MONT"'R LOS HILOS DE URDIMBRE SOBRE LA GU"'NG'" -- -
~ÚN LA DISPOSICI~N DEL COLOR INDIC ... D ... y LAS MEDID ... S ESPECIFIC ... D ... S. EL 

UG"'MENTO ES T"'FET"'N P"'R'" LO CU"'L SE ZING ... EL PRIMER UZO Y EL SEGUNDO 

"'CTÚ ... COMO BAJ"'DOR . DISPUESTOS LOS UZOS. SE COMIENZA EL TEJIDO PLANO 

CON UNA SOLA TR"'M'" HAST'" CULMIN ... R. EL TEJIDO SE DESMONT'" DEL TELAR. SE 

HÚMEDO SE TEMPLA SOBRE LA GU"'NGA CON LA MEDIDA FINAL REQUERID .... DEJ"'R 

SEC"'R. DESMONT"'R DEL TELAR Y ... BRIR EL TEJIDO QUE HAST'" "'HORA PERMANEcíA 

rwBULAR. A M"'NO . H"'CER LOS OJ"'LES. PEGAR LOS CORDONES SOBRE LOS 

EXTREMOS Y "'DECUAR OTROS CORDONES P"'S"'NDOLOS POR LOS OJ"'LES. FIN ... LMENTE 

SE COLOC"'N LAS BORLAS . 

I RESPONS"'BLE : CLAUDI ... HELEN'" GONZÁLEZ FECH"': NOVIEMBRE 1997 

OBSERV ... CIONES: EL TIPO DE HILADO QUE S~ 

REQUIERE ES DE MEDI ... NO ... BAJO GROSOR. 

-----------

1--------------------



;;:iI1P.iI Ministerio de Desarrollo Económico 

I5!II!::! artesanías de colombia s.a. DIBUJO y PLANOS TÉCNICOS 

TELA CON CORDONES YA DISPUESTOS 

PIEZA : l"ELA PARA S ILLA REFERENCIA: I EsC .(CM): 1 :7 ,5 -
NOMBRE: TELA PARA S ILLA ANGONí CLÁSICO LíNEA : AMBIENTES COMEDOR -
OFICIO : TEJEDURIA RECURSO NATURAL: VELLÓN DE OVEJA -
TÉCNICA : TELAR VERTICAL "GUANGA" MATERIA PRIMA : LANA DE OVEJA 

• SENA 

71\\ 

PL. 2 / 2 

PROCESO DE PRODUCCiÓN : MONTAR LOS HILOS DE URDIMBRE SOBRE LA GUANGA 
--

_S EGÚN LA DISPOSICiÓN DEL COLOR INDICADA 'Y LAS MEDIDAS ESPECIFICADAS . EL 

- OBSERVACIONES : EL TIPO DE HILADO QUE SE 

REQUIERE ES DE MEDIANO A BAJO GROSOR . 

LIGAMENTO ES TAFETÁN PARA LO CUAL SE ZINGA EL PRIMER LIZO Y EL SEGUNDO 
-

ACTÚA COMO BAJADOR . DISPUESTOS LOS LIZOS, SE COMIENZA EL TEJIDO PLANO 
f-- -

CON UNA SOLA TRAMA HASTA CULMINAR . EL TEJIDO SE DESMONTA DEL TELAR , SE 

HÚMEDO SE TEMPLA SOBRE LA GUANGA CON LA MEDIDA FINAL REQUERIDA . DEJAR 

SECAR , DESMONTAR DEL TELAR Y ABRIR EL TEJIDO QUE HASTA AHORA PERMANEcíA 

TUBULAR . A MANO , HACER LOS OJALES, PEGAR LOS CORDONES SOBRE LOS 

EXmEMOS y ADECUAR OTROS CORDONES PASANDOLOS POR LOS OJALES . FINALMENTE 

SE COLOCAN LAS BORLAS . 

I RESPONSABLE : CLAUDIA HELENA GONzÁLEZ FECHA : NOVIEMBRE 1997 
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VISTA FRONTAL = VISTA POSTERIOR 

TELA CON CORDONES YA DISPUESTOS 

~ TELA PARA S ILLA REFERENCIA: j Esc .<cM): 1 : 10 PL. I / I 

NOMBRE: TELA PARA SILLA PLACETILLAS RÚSTICO líNEA: AMBIENTES COMEDOR 

OFICIO : TEJEDURIA RECURSO NATURAL: VELLÓN DE OVEJA - --
TÉCNICA : TELAR VERTlCAL "GUANGA " MATERIA PRIMA: LANA DE OVEJA 

PROCESO DE PRODUCCiÓN : MONTAR LOS HILOS DE URDIMBRE SOBRE LA GUANGA 

SEGÚN LA DISPOSICIÓN DEL COLOR INDICADA Y LAS MEDIDAS ESPECIFlCADAS . EL r-- ---------
LIGAMENTO E S TAFETÁN PARA LO CUAL SE ZINGA EL PRIMER LIZO Y EL SEGUNDO 

---
ACTUA COMO BAJADOR . DISPUESTOS LOS LIZOS , SE COMIENZA EL TEJIDO PLANO 

CON UNA SOLA TRAMA HASTA CULMINAR . EL TEJIDO SE DESMONTA DEL TELAR , SE 
f-----

HÚME.DO SE TEMPLA SOBRE LA GUANGA CON LA MEDIDA FINAL REQUERIDA. DEJAR 

SECAR , DESMONTAR DEL TELAR Y ABRIR EL TEJIDO QUE HASTA AHORA PERMANEcíA 

TUBULAR . A MANO , HACER LOS OJALES , PEGAR LOS CORDONES SOBRE LOS 
f------

EXTREMOS Y ADECUAR OTROS CORDONES PASÁNDOLOS POR LOS OJALES . FINALMENTE 
---
SE COLOCAN LAS BORLAS . 

I RESPONSABLE : CLAU DIA HELENA GONZÁLEZ FECHA : NOVIEMBRE 1997 

OBSERVACIONES : EL TIPO DE HILADO QUE SE 

REQUIERE ES DE MEDIANO A BAJO GROSOR . 
1-. 



Los productos tienen un mercado potencial hacia la clase media al ta y al ta y su 
orientacion se encamina a la decoracion de ambientes interiores para climas fri'os 6 
medianamente templados. 

Las piezas pueden funcionar individualmente, como una If nea com pl eta para sala, 
para comedor, 6 coma un conjunto adecuado a los requerimientos del cliente. en donde 
es el quien escoge las piezas que necesita y arma su propia lfnea. 

La presen tacion comercial ha de realizarse en un ambiente ca lido, con muebles 
rusticos en madera, y en donde se exhiba la funcionalidad de cada uno de los 
rroducto"'. 

li;iualmente, ciertas piezas pueden presentarse en un rinc6n, sobre un espacio al piso o 
sabre sillas en cemen t.o para exhibirlos con mayor libert.ad e imprimir con mayor fuerza 
SU caracter de calidez. 

�- PROfUESTA DE MARCA, EllQUETA Y SELLO DE IDEHTIDAD 

La imagen de los productos no ha sido desarrollada, y. debido a las condiciones de la 
poblacion, a la escasa produccion, a la falta de consolidaci6n gremial y a las 
precarias condiciones del quehacer, en la actualidad esta no serfa asumida por la 
comun1dad y Artesanfas de Colombia habrfa de asumirla. 

Las siguientes son las recomendaciones que se han de tener en cuenta 

• MARCA
Se identificarfa coma ANGON! CLASICO - Tejidos en guanga.
La l1nea de color se identificarfa como PLACETILLAS RUSTICO- Tejidos en 
guanga. 



ETIQUETA 
Orig en 
Materia prima 
Valores agregados 

Recomendaciones de lavado 

Recomendaciones de secado 

Recomendaciones de planchado 

Colombia - Cauca - Bolivar. 
100% lana de oveja 
Tradicion ind,gena. 
10010 hecho a mano. 
Lavada a mano con agua fr,a y jabon 
suave. 
Secado a la sombra y tendido sabre 
una toalla. 
Plancha en tibia yen direccion al hilo. 

SELLO DE IDENTIDAD 
Imagen con efecto de color por urdimbr·e 1-1 (parragon) con un diseno de rombos y 
t.ecnica de flotes de urdimbre. 

C, f�OPUESTA DE EMPAQUE 

Como la If nea es flexible, los productos pueden venderse individualmente, en grupos 
e�cogidos o por l1nea, por lo tanto, el empaque ha de ser independient::e al product.a. Se 
propandrfa entonces que cada pieza se enrollara y se sujetara con un cordon hecho en 
lana por la misma comunidad, y en esta forma, los productos se empacadan en una 
balsa de papel craft con manijas. 

0, PROPUESTA DE EMSAWE 

Los productos se han de transportar durante todo su trayecto en cajas de carton. De 
las veredas a la cabecera del municipio, y desde aquf hasta Bogota, se recomienda 
transportar los productos con una debida proteccion al agua para evitar que se mojen y 
lleguen con mal olor. Asf, han de envolverse en plastico antes de depositarse en las 
cajas de carton. 



E. P�OPUESTA OE TRANSPORTE

La ruta de los productos se realiza por via t-errestre yes la siguiente: 
De las veredas a la cabecera de\ municipio de Bolivar, en chivas 6 camperos 
contratados. (Responsable: artesanos). 
De Bolivar a Popayan en bus. (Responsable : artesanos). 
De Popayan a Bogota se entrega la mercancfa a un servicio de mensajerf"a. 
(Responsable : la agencia). 

Exist.e un nuevo servicio de mensajer,a en Bolivar, AEROMENSAJERIA, que evitar,a el 
desplazamiento de \os artesanos hasta Popayan. La direccion es Cra. :::i No.74:::i. 
Actua\mente no cuenta con telefono. 



CONCUJSIONES 

• La el,apa de producci6n se pudo llevar a cabo con las cuatro localidades, 
hacienda que todos las grupos participaran de la asesor1a y realizaran las 
ejercicios en conjunto, acci6n que apoy6 el concepto de organizaci6n para la 
producci6n.

• Se logr6 definir las especificaciones tecnicas de cada una de las prototipos 
involucrados en la producci6n requerida y se obtuvo resultados exactos en 
diseno y aproximados en dimensiones.

• Los productos estan dirigidos a una l1nea de ambientes para sala, comedor y 
zonas sociales, que se designa coma ANGONI CLASICO, mas cabe anotar que 
las piezas poseen suficien t,e versatilidad con el prop6sito que sea el mismo 
client.e el que prnponga su juego de acuerdo a las necesidades que tenga. Es 
as( coma se puede vender desde un cojf n hasta un juego para comedor y sala. 

Se ejecutaron ejercicios de reproducci6n de piezas elaboradas anteriormente, 
tanto de productos desarrollados en la asesor1a de Nov. De 1996. coma de 

aesarrollados dentro del convenio con Naciones U nidas.
• lgualmente, se realizaron ejerc1c1os de prnducci6n de una misma pieza por 

par·es 6 juegos de 4 y 6 unidades. Estos ejercicios se propusieron en dos 
for·mas : que una misma artesana ejecutara 2 piezas identicas, 6 que 4 
ar·t,esanas actuaran sabre el mismo product.a para sacar la tot:alidad del juego 
(producci6n seriada).
l 0!':? anter ores ejercicios fueron fundamentales para la comprensi6n de un 
sistema product-ivo puesto que las artesanas no hab1an elaborado piezas 
iden ticas 6 en serie. y la producci6n se trabajaba de acuerdo a la materia 
prima de que dispon1a cada artesano sin contar con !as drmensiones del 
produc to, el color y el disePio. 



La asesorfa cont6 con la participaci6n de 18 artesanas representantes de las 4 
veredas del municipio de Bolivar en donde se desarrolla la actividad artesanal con 
guanga. 
La identificaci6n de las productos a desarrollar cont6 con el apoyo del material en 
fotocopias de la anterior· asesoria en cuanto fichas tecnicas. Dicho material se 
consign6 en carpetas y se dej6 en cada una de las localidades. 

• Se realizaron charlas explicativas en grupo para proponer el desarrollo de la 
asesor1a y la producci6n de las piezas.
Cada artesana estuvo al tanto de la realizaci6n de todas las piezas.
Se observ6 en la anter-ior asesorfa la preocupaci6n por la obtenci6n de la 
materia prima. cuesti6n que se esta solucionando con el apoyo y la prnpuesta 
de COSURCA en la conformaci6n de un fondo rotatorio de materia prima queen 
este momenta ha de estar en funcionamiento, y que se abastece con lana 
trafda de Marulanda (Caldas).

• Lob costos en produccion no se realizaron en la comunidad debido a que poco 
an t,es de mi llegada, ellos hab1an recibido una capacitaci6n en costos con 
COSURCA y las resultados fueron excesivamente altos. Para solucionar esto y 
no crear discr·epancias, Se convino antes de viajar y desde la unidad de diseno, 
acordar los precios con los artesanos en relaci6n a las precios que se ven1an 
manejando con Artesanras de Colombia.
la tabla de costos netos (materia prima + mano de obra) se realiz6 en Bogota 
para poder establecer una refer-ente de los precios obtenidos en la comunidad.

• Se recomienda hacer un pedido a la comunidad par-a saber como responden a la 
producci6n s,n la direcci6n de un asesor.
Es nec.,eSar·io desarrollar un tallc:r de tint.es industriales en donde se maneje la 
teorfa basica del color y Se empleen calculos con mediciones exactas para 
llegar a una reproduccion muy aproximada de las colores. Para ello se requiere 
10ualmente el suministro del equipo necesario. 



Listado de diapositivas 

01 
02 
03 
04 
Ot:J 
06 
07 
08 
09 
10 
11 
12 

T apete Angon[ clasico 
Camino de mesa Angon[ clasico 
Coj1n parragon clasico cafe 
Cojin parragon clasico en crudo 
Cojin pestana base tafetan Cojin 

pestana base sarga 

Cojin doble yo franja parragon 
Coj1n doble yo franja l1neas 2-2 
Sabre de pared sencillo 
Sabre de pared doble 
Tela para silla Angon[ clasico Tela 
par-a silla Placetilllas rustico 

Negativos de las prototipos de produccion. 

• D:skette de parte escrita. 

Diskette de fichas tecnicas y de producto'?. 



/\ la Cooperativa del Sur del Cauca COSURCA 
Gerardo Perez 
Diego Velasco 
Eduar·do Cajas 

A las artesanas participantes : 
/\na 1 Jlia ljajf 
lsmaelina Imbach[ 

1 

Maria Isabel lmbach
Orfelina Sambon1 
Maria Leonor· Macias 
Enelia Maci'as 
Ayde Marfa Caicedo 

lsmaelina Imbach[ viuda de Cor·doba 
Nancy Arley Munoz 
Beatriz Mireya Meneses 
/\yde Sambon1 Macias 
Dor··s Amparo Ca t.uche 
Doris Esperanza Guari1ant3a Maria 
Barbarita Maci'as 
Magdalena Guarranga 
Maria Albino Chilito 
(,ustodia Madas 

Y al presidente de! grupo de artesanos: 
'v1anuel 1 u o(uerres 




