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INTRODUCCION 

---------------------------------------------

Se presenta en este Cuaderno de Diseiio los resultados obtenidos 

durante las Asesodas en Diseiio para desarrollo de producto en los 

oficios de Ceramica y trabajos con frutos secos en el Municipio de 

PUERTO SALGAR ubicado en el departamento de Cundinamarca. 

Esta es la primera visita realizada en el municipio para trabajo en 

diseno. Visita que tuvo una duraci6n de cuatro dfas y medio. 

Es un primer acercamiento a una comunidad que empieza a explorar en 

el desarrollo de su propia Cultura Material donde su trayectoria 

tradicional en oficios artesanales es la producci6n de tejas y ladrillos de 

barro para construcci6n. 



I. ANTECEDENTES

---------------------------------------------

En el Municipio de Puerto Salgar existe el oficio artesanal de la Ceramica 

que se manifiesta tradicionalmente (23 arios aprox.) en la elaboraci6n 

de tejas y ladrillos para construcci6n. 

Se encuentran alrededor de l O ladrilleras o chircales que dinamizan un 

sector representativo en la economfa del municipio. 

En marzo de 1999 se crea un taller para el trabajo de la artesania en 

ceramica, financiado por Culturismo, el cual busca capacitar personas 

para el conocimiento del oficio y enfocar una producci6n de otro tipo de 

objetos. Willman Carda es el nombre del artesano capacitador ( y con 

quien se trabaj6 durante todo el proceso). Se enserian las tecnicas 

principales del oficio como son: preparaci6n de la pasta, rnodelado por 

rollos, placas, moldeado en yeso, vaciado, torneado. El taller cuenta con 

20 personas en el nivel de iniciados y aprendices. Es importante resaltar 

que el taller no posee horno y las piezas que se realizan se hornean en 

las ladrilleras lo cual ha generado muchos inconvenientes, ya que la 

temperatura y velocidad de cocci6n de tejas y ladrillos es diferente, el 

espacio dentro de los hornos no es muy seguro para la ubicaci6n de las 

ceramica, esto hace que se perjudiquen las piezas elaboradas ; se rajan, 

quiebran o no se cocen adecuadamente. 

Los productos que se elaboran obedecen a la dinamica generada 

durante los procesos de capacitaci6n mas no a una dinamica de 

mercado. Entre ellos encontramos: materas, ceniceros, ollas, recipientes 

pequerios, animates, munecos. No hay un patron estilistico diferenciado 

ni una organizaci6n espedfica para la producci6n debido a que la 

vinculaci6n al oficio no se ha desprendido del ejercicio de la 

capacitaci6n o aprendizaje tecnico, ademas de la falla en el proceso 

productivo del horneado. Muchas veces las piezas elaboradas son 

resultado de la replica de productos ya existentes o copiados en molde 

(entendible desde el punto de vista del proceso de aprendizaje y 

apropiaci6n de las tecnicas) aunque igualmente se encuentran 

creaciones originales o modificaciones de las copiadas. 



Los artesanos reconocen que la produccion esta practicamente en una 

etapa de busqueda de producto y que a las diversas pruebas que 

realizan les falta mas creatividad. 

No tienen dificultad para conseguir materia prima (arcilla), pues la 

econom1a local surte con suficiencia la producci6n ladrillera del 

municipio, factor al que deben su existencia estas unidades de 

producci6n tradicional. 

En el municipio encontramos igualmente un grupo de mujeres 

(aproximadamente 4, lideradas por una) que elaboran trabajos en frutos 

secos (totumo, estropajo) y semillas. El taller fue conformado en agosto 

del 2000 por la artesana Elizabeth Bustos con el pro6sito de capacitar 

en el oficio a diferentes personas y generar otro espacio alterno de 

desarrollo productivo y economico. 

En general, los productos elaborados (sobretodo en calabazo) tienen un 

alto contenido estetico y creativo, ademas de un nivel aceptable de 

calidad. Si bien es cierto que el ejercicio de capacitaci6n en el manejo de 

la tecnica ha sido hasta ahora la fase inicial, tambien hay un gran interes 

en desarrollar alternamente ejercicios creativos de diseiio de nuevos 

productos por lo que se pueden observar exploraciones interesantes. 

ASESORIAS PRESTADAS POR ARTESANIAS DE COLOMBIA 

Por Subgerencia de Desarrollo: Capacitaci6n en Gesti6n Administrativa 

(costeo de productos, organizacion de la producci6n, manejo de 

materiales e inventarios), Gestion Comercial (estrategias de ventas). 
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Por Diseno: primera 

SONDEO DE MERCADO 

Al encontrarse el grupo artesanal en el nivel de aprendizaje del oficio y 

determinaci6n de un estilo que los caracterice en sus diseiios, todavia 

la venta de sus productos es ocasional y no hay una destinaci6n 

espedfica al mercado. 



2. PROPUESTA DE DISENO

SUSTENTACION Y APORTES DE DISENO 

Cera mica: 

Se propane la realizacion de un taller creativo para la elaboracion de 

nuevos productos por medio de ejercicios de composicion. 

Se retoma la Teja come referente tradicional, se visitan ladrilleras para 

conocer su tecnica de elaboracion ( y la de los ladrillos) y el proceso 

productivo. Su modulo presenta muchas posibilidades de exploracion: 

por medio de cortes, rotacion, ensambles, dobleces ; se encontraron 

diferentes resultados formales y a  la vez se evidencio mucho mas todas 

las alternativas posibles que podrfan generarse al seguir jugando con 

este modulo. Se tuvo en cuenta asf mismo la orientacion hacia un tipo 

espedfico de producto: caracter utilitario, Hnea de mesa y cocina : 

fruteros, contenedores, portacalientes. 

Se elaboraron 7 diferentes modelos de fruteros con formas geometricas 

simples, utilizando el tamano original de la teja, rotando, cortando, 

ensamblando. Cuatro fruteros con formas diferentes de peces, 

trabajados por medio de dobleces. Tambien se crearon algunas 

propuestas de posacalientes, logradas por la generacion de un nuevo 

modulo extrafdo de la teja dado por varios cortes transversales, 

rotacion, composici6n, ensamble. 

No se enfatizo mucho en el trabajo de pulimento y acabados ya que por 

la alta composici6n arenosa de la pasta lo hada un poco dispendioso. 

Sugiero que para pr6ximas asesorfas se enfatice mucho en acabados, 

sugiero que se trabaje con una pasta con bajo contenido de arena ( no la 

usada en teja y ladrillo como se hizo en esta ocasi6n) con el fin de 

facilitar mas el proceso de pulimento. 



Recomiendo igualmente la tecnica de bruiiido para dar acabados con 

brillo natural, ya que la idea es comunicar el acabado natural y 

evidenciar la forma original de la teja de barro. 

Alterno a este ejercicio de exploraci6n de la teja, se inici6 otro tipo de 

intervenci6n para desarrollo de producto basado en unos modelos de 

caracter artistico que habfan sido elaborados anteriormente por el 

artesano Willman Garcfa. Estos modelos fueron creados por el durante 

sus estudios de Bellas Artes en la universidad. 

Se decidi6 comenzar en la exploraci6n de estos, ya que presentan un 

alto grado de creatividad, autenticidad y estetica. En este sentido, la 

dinamica de producci6n podrfa llegar a ser un poco mas restringida del 

trabajo en grupo del taller, ya que el artesano considera que sus 

creaciones son muy personales y no quisiera que otros apropiaran su 

estilo. Estos modelos son composiciones abstractas tridimensionales de 

erizos y esporas de marque constan de construcciones estructurales 

muy interesantes y bellas (ver foto referente en ficha de producto). 

Se propuso generar recipientes como bomboneras, floreros, partiendo 

de estas formas originales. Se elabor6 un prototipo (ver ficha de 

producto muestra). Este no lleg6 a su finalizaci6n ya que se quebro en el 

proceso de la quema. 

Frutos secos y semillas: 

Se trabaj6 en la diversificaci6n y creaci6n de nuevos productos. Se 

utilizaron los frutos de cocomono ( estos no se habfan aplicado a 

ningun trabajo previo) para la elaboraci6n de recipientes - cofres o 

condimenteros ( como yo los he denominado) con aplicaciones de 

semillas. Tambien se propane la conformaci6n de estos con tapas en 

ceramica. 

Respecto a los trabajos en totumo que este taller ya habfa desarrollado, 

se hicieron algunas recomendaciones respecto a acabados y manejo de 

color. Como ya se habfa anotado antes, estos productos son muy 

intreresantes para llevar un seguimiento en su desarrollo. Entre ellos se 

encuentran: recipientes para granos y pan, jarras, copas. (ver fotos 

referente). En esta primera visita no se produjeron prototipos de estos 



productos con las mejoras propuestas, se sugiere tenerlos muy en 

cuenta para pr6ximas visitas. Se propuso alterno a esto, el desarrollo de 

nuevos productos dentro de la Hnea de navidad : angeles, bolas y 

campanas para el arbol elaborados en totumo y semillas, asf mismo se 

trabaja en una propuesta de empaque en estropajo. 

3. PRODUCCION

PROCESO DE PRODUCCION 

Ceramica: 

Se decide trabajar con la misma pasta utilizada tradicionalmente para la 

elaboraci6n de las tejas, la cual tiene un alto contenido de arena para 

dar mayor resistencia en el momento en que se desmolda y mientras se 

seca. 

Esta composici6n espedfica de la pasta y la aplicaci6n adicional de 

arena (en la superficie) para desmoldar crea un acabado rustico. La idea 

original era conservar la imagen formal y estetica de la teja en su 

originalidad. 

Nos valemos de dos moldes (que se pidieron prestados en un chircal) 

para trabajar con dos tamanos unicamente. 

La primera fase es la elaboraci6n de un numero considerable de tejas. El 

proceso es el siguiente: 

-Se prepara el banco de trabajo: debe ser una superficie lisa, se coloca

una capa delgada de arena o ceniza del horno como desmoldante.

-Se escoge el tamano de molde a utilizar. A los hordes internos de este

se debe aplicar igualmente arena y agua para facilitar el desmolde.

-Se coloca el molde sobre la arena.

-Se toma una porci6n de barro, el cual ha sido previamente pisonado

(usualmente por caballos) y se extiende dentro del molde aplanando y 

emparejando con un palo piano. 

-Se alisa la superficie con la mano aplicando un poco de agua.



-Se desplaza con cuidado hacia el borde de la mesa y se deja caer sobre

un molde que da la forma curva a la teja. 

-Se desmolda de esta sobre el piso, donde se deja secar.

El proceso de elaboraci6n de estas fue un poco lento al inicio mientras 

se apropiaba la tecnica ya que los artesanos aprendices no tenfan 

experiencia en esto y se pidi6 asesorfa de un artesano de las ladrilleras, 

lo que logr6 agilizar un poco mas este proceso. Se dej6 un tiempo 

prudente para secado, alrededor de 4 horas ya que el clima estaba muy 

seco, e iniciamos un proceso de conformaci6n de objetos teniendo en 

cuenta los para.metros explicados anteriormente. 

En todo el proceso particip6 una persona (el artesano capacitador) y 

ocasionalmente dos personas mas, por un tiempo de una o dos horas en 

solo un dfa. 

El proceso de horneado fue ejecutado los dfas siguientes a la visita 

realizada, en un horno que recien habfa construfdo un artesano, el cual 

nunca habfa sido utilizado. El horno presenta muchas deficiencias en su 

funcionamiento, por lo cual se hace necesario una intervenci6n tecnica. 

Esto gener6 que la quema no hubiera sido apropiada, falt6 tiempo de 

cocci6n , raz6n por la cual los prototipos elaborados no quedaron con la 

resistencia requerida. Algunos modelos se quebraron y de los que se 

enviaron por encomienda muchos llegaron quebrados por su fragilidad y 

porque igualmente fueron maJ empacados. 

Frutos secos y semillas 

Condimenteros: 

El fruto seco conocido como Cocomono se consigue en la region. Dice la 

artesana que al caer del arbol, se desprende una tapa que trae este 

fruto. 

El cocomono se debe limpiar muy bien, quitar la tierra, ayudarse por 

lijas de grano grueso para comenzar la primera etapa de pulimento en la 

parte interna y externa. Continuar con lijas de grano mas fino hasta 

obtener una textura mas suave. Tener en cuenta la forma totalmente 



irregular de este fruto para lijar solo hasta donde la forma natural lo 

permite. 

Seleccionar las pequenas semillas que van a ser utilizadas para las 

incrustaciones ; igualmente las encontradas en la region, como: melon, 

chochos, cuesco, pionfas, congolo, papaya, espinas de ceiba, entre otros 

a los cuales no se les conoce el nombre. 

Definir el diseno y figuras que se aplicaran al recipiente, si es necesario 

dibujar con lapiz primero. 

Tallar con fresas de motor la cunita para cada una de las semillas, pegar 

con colbon y algunas con mezcla de colbon y aserrfn. 

Para la sujecion del asa de la tapa en la parte interior, la artesana 

preparo una mezcla de pegante (que ha venido utilizando con sus 

productos de totumo). La artesana asegura que no es toxica. Se 

recomienda sin embargo que la aplicacion de esta pasta sea en 

proporciones mas pequefias de la que se utiliz6 en los prototipos 

elaborados. 

lgualmente se sugiere investigar mas en la utilizaci6n de este fruto, 

quiza sea necesario aplicar un inmunizante y selladores naturales (como 

cera de abejas) en la parte interna, ya que al ser un material natural, 

pueden encontrarse algunos bichos en su interior. 

Angeles en totumo: 

Recoleccion de totumos con los tamanos especificados. 

Se deja un tiempo de secado de aproximadamente 1 5 a 20 dfas segun 

condiciones climaticas. 

Extraccfon de semillas del interior. 

Se hacen los cortes, segun indicaciones de cada piecita. 

Ensamble, utilizar tarugos de madera y asegurar a presi6n en algunas 

secciones con la pasta de peg ante y aserrf n. 

Pulir muy bien los bordes. Tallar con la fresa del moto tool los disenos 

de grafismos en el vestuario: se recomienda trazar primero con lapiz 

las formas a tallar. 

Se sugiere utilizar los totumos de tonos oscuros para que haya mayor 

contraste. 
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CAPACIDAD DE PRODUCCION 

En el caso de la cera.mica, no encuentro conveniente dar datos 

espedficos, ya que todavia la etapa de definici6n y desarrollo de 

producto se encuentra en un nivel ba.sico, teniendo en cuenta 

igualmente la limitante de la carencia de un horno adecuado. 

Respecto al trabajo con frutos secos, se pueden producir 

aproximadamente una cantidad de 100 productos al mes de cualquiera 

de las propuestos, aunque este numero puede ser mas reducido 

dependiendo de la posibilidad de adquisici6n del material. 

CONTROL DE CALIDAD 

Respecto a la cera.mica, es recomendable trabajar una pasta con bajo 

contenido de arena. 

Como lo anote anteriormente, los prototipos propuestos aun se 

encuentran en etapa de desarrollo. 

Una vez establecidos finalmente los disenos y solucionados los 

inconvenientes en el horneado, se pueden seguir las siguientes puntos 

para control de calidad: 

1. Las piezas no deben tener rajaduras ni grietas.

2. Al tocar el timbre de la pieza (como si fuera una campana) este debe

ser agudo, eso indica que la pieza ha sido cocida lo suficiente.

3. El grosor de las paredes de la pieza debe ser lo mas pareja posible.

Frutos secos: En los productos de calabazo, los ensambles entre piezas 

deben ir limpios de exceso de pegante. Los filos y bordes bien pulidos. 

Evitar rayones en la superficie. Los disenos del vestuario que son 

elaborados tallando sabre la superficie deben ser cuidadosamente 

definidos los detalles. 



Los recipientes cocomono deben ir bien pulidos en su interior y exterior, 

sin residues de tierra ni fibras salidas. No aplicar lacas industriales, 

siempre acabados naturales. 

La tapa debe ser la original del recipiente, ya que otra no cuadrarfa. 

La incision de las semillas sobre la superficie externa del cocomono 

debe relizarse cuidadosamente una por una y cada semilla debe tener 

una cunita, no se acepta simplemente pegarlo sobre la superficie. 

No deben quedar a la vista excesos de pegante. 

PROVEEDORES 

De producto: 

Willman Carda 

Elizabeth Bustos 

Alto Buenos Aires -Conjunto Villa Hermosa casa #7 

4. COMERCIALIZACION

MERCADOS SUGERIDOS 

Una vez se establezcan los disenos finales, las Hneas de productos 

podrfan entrar a exhibirse en almacenes de decoraci6n y diseno. 

lgualmente brindar la posibilidad de participaci6n de ferias artesanales 

como Manofacto y Expoartesanfas. 



EMPAQUE Y EMBALAJE 

Para los productos ceramicos se debe tener mucho cuidado en su 

empaque. Se recomienda que cada una de las piezas sea envuelta en 

papel o plastico burbuja. Acomodar cada pieza dentro de una caja, 

colocar papel periodico arrugado entre los espacios libres para 

amortiguar y evitar races entre las piezas. La caja de carton puede ir 

contenida en un guacal de madera, aunque no es estrictamente 

necesario. Tener cuidado que no queden espacios vados entre la caja de 

carton y el guacal. No olvidar escribir grande en el exterior de la caja: 

Fragil, contiene ceramica. 

TRANS PORTE 

Para transportar los productos hacia Bogota u otro lugar del pafs, se 

recomienda hacer uso de servicios de empresas especializadas como 

Servientrega 



--------------CGJCLUSION ES 

Al ser este un primer acercamiento a una comunidad, en la cual su 

trabajo artesanal por tradici6n es la elaboraci6n de tejas y ladrillos y 

donde estan en proceso de desarrollo caracteres especfficos en la 

creaci6n de su propia cultura material para la elaboraci6n de otro tipo 

de artesanfa. 

Esta visita de cuatro dfas y medio es un comienzo para el 

reconocimiento de un nuevo grupo artesanal que esta surgiendo. 

Quisiera dejar en claro que no es facil entrar a trabajar en una nueva 

comunidad en la cual no son facilmente identificables estilemas locales 

(refiriendome a los objetos ceramicos que hasta ahora se llevan 

produciendo en la etapa de aprendizaje). 

El entrar a proponer un taller de creatividad basado en la exploraci6n 

del modulo de la teja, por la necesidad de tomar algun referente cultural 

tradicional puede ser una posibilidad, como tambien seguramente 

podran encontrarse otras en prox1mas visitas. Asfmismo, la 

sobrevivencia de cualquier propuesta que se haga depende en gran 

parte de la aceptaci6n y apropiaci6n que la comunidad haga de ellos. 

Un caso diferente encontre en los productos referente elaborados en 

frutos secos y semillas, en estos se evidencia una mayor creatividad en 

diseno y mayor caracter en definici6n de c6digos esteticos 

diferenciables, vislumbrando asf una amplia gama de posibilidades para 

futures nuevos disenos, exaltaci6n y mejoramiento de los actuales. 



OBSERVACIONES Y RECOMENDACIONES 

Respecto a la baja asistencia de participantes a los talleres de diseno 

tanto de ceramica como de frutos secos, creo conveniente resaltar que 

los artesanos con los que se ejecutaron los procesos, quienes son 

igualmente los instructores de cada taller, cumplen igualmente el papel 

de multiplicadores. 

Se hace necesario e indispensable hacer una asesoria tecnica para la 

elaboraci6n y utilizaci6n del homo en el taller de ceramica, ya que este 

es parte importante del proceso de conformaci6n y producci6n de las 

piezas. 

Se requiere de un seguimiento constante a este primer acercamiento 

con los talleres artesanales de Puerto Salgar para dar continuidad al 

proyecto y llegar a resultados mas satisfactorios. 
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icio: Ceramica _____ .:.;La::;r:..:;g,.=Oci.;(C::;.:.m.:.,J,.:..: __:3_6 ____ __:_Alt.==0:.1:(C::;.:.m.!..!Jc..: _s=-- =Depa==:..rt=amento: Cundinam<1rca 
cnica: Modelado,a�, pulido, cocido _..:;Di;..;.·a=-· m�e""'rr"'"'o=1c=m-'-'£.1: ____ ...;.Pe...;:;..;;s.;:;.o,.,.(g"'rJ-'-: __ __:;:L;.;;:;oc..;:;...:;a:.:.:.lid-=a=d"-: _Pu_ert_o _S.;._a

__,
lg'-a_r _____ _ 

curso Natural: Arcilla Color: crudo Vereda: 
---...;..;:;...:...:::..;==.=---------------1 

:rteria prima: Arcilla Certificado Hecho a Mano:Si D NoD Tipo de Fbblaci6n: Rural 

�rcado Objetivo: Poder adquisitivo medio alto 
>ducci6n/Mes: 
1paque: Por definir 
1ba1a·e: 
servaciones: 

Costo 
Unitario: 
P. Mayor:
Em a ue: 

Precio 
Unitario: 
P. Mayor:
Em a ue: 

i prototipo es un a primera aproximaci6n al desarrollo de la linea de fruteros basados en la aplicaci6n del m6dulo 
l a teja de bano. Se hace indispensable una continuidad en las asesorias de diseiio para mej()(amiento en acabados, 
,blecer t amaiios y definici6n de line a. El prototipo no se considera un producto terminado.Q,tm4 1\0 , i� 

sponsable: Sandra Helena Uribe A. Fecha: Marze 2001

r7�gencia [g}!Il[Jl[JDDlD[] Tipo de ficha: Referente(s) M r:m1 uestra db Linea n Empaque D 





9FONdDE 

ieza: Frutero ___________ L=in:...:.ea=..:..: _,;Fr..:..u;;.;;te.;;.;.ros.;;..;.....1c::1eii.::.a_.,__/..:..P..::.ec=-=es=---------'--Art..:..:..::e::.:sa==-n:.:oc::s..:..: ____ W----'ilc..::lmc..::a.:c.n-=G::..:a:..:.:rd::.:a:...__--1 
lombres: Espinas Referencia: 
)ficio: Ceramica ___ _..:;La=:r.,::g,.;:OCL;[c=.:.m.:...:l.:..: _3.;;_6 _____ ...:..Alt..::..:..::O::.l.(C,c:m..:.:.i.:.i:...;.s_--=De=.i:pa=rt-'-'a=mento: Cu ndi namarca 
ecnica: Modelado, armado, pulido, cocido DiametrO{cmJ: Pes0£_..g""'r1"-: __ __,L::.::oc:...::....:a::.:.:lic.:::d:..::a:..::d:..:.:---'-Pu;;.;er;;;..t;.:;.o...;S;..;:;a;..,ls . .:;..;ar _ _____ ---4 
iecurso Natural: Arcilla Color: Crudo Vereda: 
r1aterta prima: Arcilla Certificado Hecho a Mano:Si O NoO TI[X) de Pob laci6n: Rural 

�ercado Objetivo: Poder adquisitivo medio y alto Costo Precio 
roducci6n/Mes: ___________ _____ U=n...:.:it.;..;:a=rt=o..:..: --------=Un'-"it=a=n=·o:..:_: _______ -1 
moaaue: Por definir P. Mavor: P. Mnvor:
mbalaie: Emoaaue: Emoanue:
bseNaciones: 
ste prototipo es una primera aproximaci6n al desarrollo de la lfnea de fruteros basados en la aplicaci6n del m6dulo 
e la teja de barro. Se hace indispensable una co ntinuidad en las asesorfas de diseiio para mejoramiento en acabados, 
;tablecer tamaiios y definici6n de lfnea. El prototipo no se considem un producto terminado ya que la quema no fue 
,ropiada lo que gener6 baja resistencia. 

�esponsable: Sandra Helena Uribe A. Fecha: Marzo 2001

��k1?grencia [][}][D[[JDD!IJ[I] Trpo de ficha: Referente(s) Muestra [ill Unea D Empaque D
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ieza: Frutero _____ _ Linea: Fruteros Teja Artesanos: Willman Garda 
lombres: Terracota Referencia: 
)ficio: Ceramica LargorcmJ: 36 AltO(cmJ: 5 Departamento: Cundinaflldrca 
ecnica: Modelado, armado, pulido, cocido Di6metrO{cm}: PeSO{gr): Localidad: P\Jerto Salgar -------
'ecurso Natural: Arcilla Color: Crudo Vereda: 

·.....c..c=--------=--=�-'--'=::=-------����----'--=-:=-=-=-

1ateria prima: Arcilla Certificado Hecho a Mano:Si O NoO --=-=li.cpo�d::.:e�R:)::::.:b::::.:l=a:.::::c.,.,,i6:.;..n.:.:..: _,R.,.,,u"",a"-1 __ _ 

1ercado Objetivo: Poder adquisitivo medio y alto 
roducci6n/Mes: 
mpqque: Por definir 
mbalaie: 

::>servaciones: 

Costo 
Unitario: 

Emnaaue: 

,te prototipo es una primera aproximaci6n al desarrollo de la lfnea de fruteros ba.sados en la aplicaci6n del m6dulo 
� la teja de barro. Se hace indispensable una continuidad en las asesonas de diseiio para mejoramiento en acabados, 
;tablecer tamaiios y definici6n de lfnea. El prototipo no se considera un producto terminado ya que la quema no fue 
>ropiada lo que genero baja res1stenc1a 

esponsable: Sandra Helena Uribe A. Fecha: Marzo 2001 

Precio 
Unitario: 
P. Mavor:
Emnanue: 

stema
e referenc,a 2][5[[][[]00[2'[3' Tipo de ficha: Referente(s) Muestra � Unea D Empaque D
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Pieza: Frutero Linea: Fruteros Teja 
Nombres: Doble�=------- Referenda: 
Oticio: Cera=m•,,,,·ca,,____ Largo(c11J1: 21 __ _....:..Alt...::..:..=OJ..:(c:;.;.;m:.;.,J"'-: -"-s--=Depa= rtamento: Cundinaffldrta 
fecnica: Modelado, a rmado, pulido1 cocido'----=a'-'-'·a=' me--'-'-"-"tr�O("-'cm"-'..L)'-: Pesg9!): Localidad: Puerto Salgar 
Recurso Natural: Arcilla Color: Crudo Veredac..c.: ___ _ 
Materia prima: Arcilla Certificado Hecho a Mano:Si D No ]Qo de �blaci6n: Rural 

Mercado Objetivo: Poder adquisitivo medio y alto 
Producci6n/Mes: 
Empague: Por definir 
Embala· 
)bseNaciones: 

Costo 
Unitario: 
P. Mayor:
Em a ue: 

:.ste prototipo es una pnmera aprox,maci6n al desarroUo de la llnea de lruteros basados en la aplicaci6n del m6dulo 
�e la teja de barro. Se hace indispensable una continuidad en las asesonas de diseiio para meioramiento en acabados, 
�tablecer tamaiios y definio6n de llnea._El protobpo nose consider.Jun producto termm.ido ya que b quema no fue 
1propiada lo que gvn�ro b,11.i rl'S1stenc1a 

Responsable: Sandra Helena Uribe A. Fecha: Muzo 2001 

ue: 

I .� � 
_...,,"___..,. 
·-

iistema 1c1 r-:i 1o1 DD 1n1 r:,i 
je referencio _g L S..J@J &..! � , t1.J TI po de fie ha: Referente(s) Muestra LJ Unea ._J Empaque





Pieza: Frutero 
Nombfes: EspincJS 

Unea: Fruteros Teja Artesanos: Willman Garda 
Referencia: 

Oficio: CeramirA Laraorcmi: 18.5 Altorcm1: 8 Dennrtamento: Cundinamarca 
Tecnica: Modelado, armado1 

pulido, cocido 
Recurse N atural: Arcilla 

Di6metrorcmi: Pesoran: Localidad: Puerto Salem 
Color: Crudo Vereda: 

Materia orima: Arcilla Certificado Hecho a Mano:Si D No D Tino de Poblaci6n: Rural 

Mercado Objetivo: Poder adquisitivo medio y alto Costo 
Producci6n/Mes: Unitario: 
Emnnoue: Por definir P. Mavor:
Embalaie: Emoaaue: 

)bseNaciones: 
Este prototipo es una primera aproximaci6n al desarrollo de la llnea de lruteros basados en la aplicaci6n del m6dulo 
:le la teja de barro. Se hace indispensable una continuidad en las asesonas de diseiio para mejoramiento en acabados, 
establecer tamaiios y definici6n de llnea._EI prototipo no se considerd un producto terminado ya que la quema no fue 
�propiada lo que 9ener6 baja resistencia, lue mal ernpacado y lleg6 quebrado. 

Responsable: Sandra Helena Uribe A. Fecha: Marzo 2001

Pl"ecio 
Unitario: 
P. Mf"l\/or:
Emoaaue: 

_ ... �, � 
-·-

��1Werencia []J[]J[][[]DOIIJ[] Trpo de ficha: Referente(s) M str � ue O!llli'J Linea O Empaque 0





ilfi:il M1msteno de Oesarrollo Econ6m1co , 

!JI.!::! artesanias de COiombia s.a. F1cha de Producto 
FON'1DE 

:lleza: Frutero 
\Jombfes: Pc1tas 
'Jficio: CerJm,c,, 
recnica: Mocklcldo, clrmcldo, pol.do, cocido 
�ecurso Natural: Arcilla 
"1ateria prima: Arcilla 

Linea: Fruteros Tqc1 
Referencia: 
Larggcm): 18 5 
MmetrO(cmJ: 
Color: Crudo 

__ AltoJ.9t"1J1: 8 
�grr 

Certificado Hecho a Mano:Si [ I Nol J 

\.iercodo Objetivo· Pode. d<:lq�1sitivo med,o y � ___ _ Costo 
l.Xlitario: :>roducci6n,'Mes: 

:mQPque: Por delinir __ _ 
:mbala· 

>bservaciones: 

R..M.gyor: 
E 

Artesanos: Willmc1n G.,,da 

DeQgnamento: Cund1nc1maro, 
Localidcx:t Puerto Salgar 
Vereda: 
Tipo � "'blaci6n: Rura l 

Precio 
l.Xlitario: 
P. MClY.Qf_:_ 
E ue: 

:ste p<otot1po es unc1 pnmera ap<ox1mc1ci6n al desarrollo de la lrnec1 de lruteros bclsados en la apl1c,,o6n del m6dulo 
:le la tefc) de barro Se hace indispensable una continuidad en las asesorias de diseiio para mejoramiento en acabados, 
!5tablecer tc1mc1iios y de�nici6n de llnea El protot1po no se cons,deM un producto term1nc1do ya que l,1 quPmll no lur .·:�. 
1prop ,dc1 In quv 9r ba1d I\ ,tenctct, lue IMI mip<1C.tdo y IIP.96 q�br.tdo 

?esponsable: Sandra Helen11 Unbe A. Fecha: Muzo 2001 

l��We}encia 2 s 3] B .Jt 2 3 Tipo de ticha: Referente(s) Muestra J Unea Emp:JqueO 





Pieza: Posacaliente Lfnea: 
Nombres: Estrella Referencia: 

Posac,,lientes m6dulo teia Artesanos: Willman Garda 
-"-'-----'-=-=-=.=..;=..::.;__ _____ ..,:_ ____ --I 

Oficio: Cer�mica Laraorcm1: 1 5 Altorcm1: 2 Denortamento: Cundinamarca 
Tecnica: Modelado, armado, pulido, cocido Di6metrorcm1: PesO{grJ: Localidad: Puerto -=-S=alq.._,a:.:..r ______ -1 
Recurse Natural: Arcilla Color: Vereda: 
Materia prima: Arcilla _______ ___::C:.:e::.:..rti:.:..:'fi:..::c:::a:.::d:.::o:...:H:..;.:ec=h..:.:O::...a:::::....:..M:..:.:a:::n.;;o:::.::�Sf:..!D:=..!N.:;O�D==-�Ti=rYl�d�e:'.....!....:Po�b�la=c�i6:.:...n:.:..: _rR�u!.!!.ral!,_ ____ __J 

Mercado Obietivo: Poder adquisitivo medio y alto Costo Precio 
Producci6n/Mes: Unitarto: Unitarto: 
Empaque: Por d�e"-!.fin._,_,_i,__r _______________ __..!.P..,__. !.!M�lc,v=,o�r:,__ _______ --'-'P.'-..!M�'=rn.1�,o'.'..;r:'---------1 
Embalaie: Emnooue: Emnaaue: 
)bservaciones: 
Este prototipo es una primera aproximaci6n al desarrollo de la lfnea de Posacalientes basados en la aplicaci6n del m6dulo de 
la teja de barro cortado en secciones transversales. Se hace indispensable una continuidad en las asesorfas de diseiio para 
mejoramiento en acabados,establecer tamanos y definici6n de lfnea. JI prototipo no � cons1derc1 un producto terminado 
ya que Id quema no fue aprop1ada lo que 9ener6 baja resistencia, fue mal empacado y lleg6 quebrado 

Responsable: Sandra Helena Uribe A. Fecha: Marzo 2001 

� 
-·
·-

��%Wgencia �[1][]([]0D[]IIJ Tipo de ficha: Referente(s) Linea D Empaque D 





leza: Esculturas Linea: Artesanos: Willman Garcia 
lombres: Erizo Referencia: 
)flcio: CeramiCd largo(cm): AltO(cmi: Departamento: Cundinamarca 

ecnica: Modelado, esmaltado,coddo Di6metr0(cm1: PeSO(gr): localidad: Puerto Sal ar 
tecurso N atural: Arcilla'--------=Col=or

=.:...
: _____________ \/i:....::

e
:..:..re=-d

-=
a
.=.:_: _____ _ 

�ateria prima: Arcilla Certificado Hecho a Mano:Si D No D Tipo de f1:>blaci6n: Rural 

�ercado Objetivo: Peder adguisitivo medio y alto 

bservaciones: 
:stas piezas de caracter escult6rico disenadas por el artesano presentan un alto contenido estetico y estilo 
,ersonal; se toman como referente para el desarrollo de una lfnea de redpientes de caracter utilitario, manteniendo 
15 caracteristicas estructurales y esteticas. 

�sponsable: Sandra Helena Uribe A. Fecha: Marzo 2001 

��k?�rencia 11J[l]ITJ[])00DD Tipo de ficha: Referente(s) � Muestra Unea D Empaque D 



�eza: Recipiente
\Jombres: Erizo 
)ficio: Ceramiec, 
·ecnica: Modelado ulido 
�ecurso Natural: Arcilla 

Lfnea: 

Referencia: 
Largorcm1: 
Di6metr cm : 20 

Color: 

Altorcm): 1 7 
Pe r: 

v1ateria prima: Arcilla Certificado Hecho a Mano:Sl D No D

111ercado Objetivo: Poder adguisitivo medio y c1lto 
'roducci6n/Mes: 
:mpaque: Por definir 
:mbala·e: 

>bservaciones: 

Costo 
Unitario: 
P. Mayor: 
Em ue: 

Artesanos: Willman Garda 

Departamento: Cundinamarca 

Localidad: Puerto Sc1I ar 
Vereda: 
lipo de Foblaci6n: Rurc1l 

Precio 
Unitario: 
P. Mayor:
Em a ue:

ste pmtotipo es una primera c1proximaci6n al desarrollo de lc1 llnea de recipientes "Erizo". Se hace indispensc1-
le unc1 continuidi!d en lc1s c1sesorfc1s de diseno pc1ra mejoramiento en acabados, establecer tamanos, desc1rrollo de .. ·:�-:.:.:..

m ue definici6n de llnu. El rototi no II 6 a su fin11lizc1Ci6n a ue se uebr6 en la uemc1. 

�sponsable: Sandrc1 Helena Uribe A. Fecha: Marzo 2001

j�7��rencia lfillIJ[I][]]ODl]]ITI Tipo de ficha: Referente(s) Muestra � Linea D Empaque D





Pieza: Angeles 
Nombres: 
Oficio: Trabajos en calabazo 
recnica: Corte liiado freSddo =ues 
Recurso Natural: 
Materia prima: Calabazo, semillas 

9FON'1DE 

Lf nea: Prod. Navidad Artesanos: Elizabeth Bustos 
Referencia: 
Largo1cm1: Altorcmi: 1 5 Departamento: Cundinamarca 
Di6metrorcm1: 7 Peso1ar1: Localidad: Puerto Salqar 
Color: Vereda: 

Certificado Hecho a Mano:Sf D N
..::c
o

->=
0

=--
_,Ti

.:.c
lP9

::..::c....
d=.e

::c...:...
Po=b

.:.::
la�c

:..:.:
io

:::..:.
' n.:.:.:

_.,_,
R

.::.:
ur

.::.:
al __ _ 

Mercado Objetivo: Poder adguisitivo medio y alto $7 500 unidad 
Ptoducci6 es: 
Empaque: Elaborado en estropajo 
Embala·e: 

)bservaciones: 
Este producto es el resultado de una primera aproximaci6n al trabajo de productos de Navidad elaborados en 
Calabazo y semillas, se requeriria de un seguimiento para mejorar detalles de acabados y definir una lfnea mas 
comple ta. Las medidas son aproximadas, ya que este fruto se consigue de diferentes tamaiios. 

Responsable: Sandra Helena Uribe A. Fecha: Marzo 2001

...... �. 

- -
-

���k?�rencia (I][]J[]l@JODIIJIIJ Tipo de ficha: Referente(s) Muestra EITl Linea D Empaque D



Pieza: Cim� Unea: Prod. Navidad 
Nombres: Referenci a: 

9FONl.lDE 

Artesanos: Elizabeth Bustos ------1 

Oficio: Trabajos en cal..:..aba;.._::czo'-_____ ::;:La:::,r.:,gc::::o.Lc:[C:.:..:m..:,.):_: _____ _,_Alt-==O:.i.:[C::::.m!.:.)c:..: ...:.1..::2___:De=pa=rt:..:.:a=.:m...:.:=e:.:..!.!nto: Cundinamarca 
Tecnica:Corte,lijado, fresado, pegues ----=Di-=-='6:::..m.:..=e.;.;.trg=cc..:.m.;,J,::...;7 ___ __:_Pe-=...::.SO(=g"'-'r):'-----'L::..::oc:-=:..::a::.cli-=dc=ad=-=-: �Pu=-=e::.:rt=-o-=S=algar 
Recurse Natural: Color: Vereda: 
MateriaJ2!Lma:Cilabazo, sem=i ll=as ____ Ce_rtificado Hecho a Mano:Si O NoO ]QQ_de Poblaci6n: Rural 

Mercado Objetivo: 
Producci6n/Mes: 
Empaque: Elaborado en estropajo 

Embala·e: 
)bservaciones: 

Costo $2000 
Unitario: 
P. Mayor:
Em a ue:

Precio $4000 unidad 
Unitario: 
P. Mayor:
Em a ue:

Este producto es el resultado de una primera aproximaci6n al trabajo de productos de Navidad elaborados en 
Cilabazo , se requeriria de un seguimiento para mejorar detalles de acabados y definir una lfnea mas ,.·.·-�.:.:. 

completa . Las medidas son aproximadas, ya que este fruto se consigue de diferentes tamaiios. 

Responsable: Sandra Helena Uribe A. Fecha: Marzo 2001 
;jstema , n1 [] r,i 1n1 D LJ r;:;-, 1n1 je referencia � s L.±Jt2.J t2.Jt2.J Tipo de f1cha: Referente(s) Muestra Ca Linea [] Empaque D 








