
Disefio e Innovaci6n Tecno16gica 

aplicados en el proceso de desarrollo 

del sector artesanal y la ejecuci6n del plan de 
transferencia aprobado por el SENA 

Proyecto de mejoramiento de la competitividad del 

sector joyero colombiano. 

Taller de cierres brocbes y acabados. 

Pasto - Nariiio 

2006 



Creditos Institucionales 

Cecilia Duque Duque 
Gerente General 

Ernesto Orlando Benavides 
Director de Proyecto 
Subgerente Administrative y Financiero 

Carmen Ines Cruz 
Subgerente de Desarrollo 

Sandra Strouss de JaramiJlo 
Subgerente Comercial 

German Ortiz 
Jefe de Planeaci6n 

Lyda de Carmen Diaz Lopez 
Coordinadora Operativa Centro de Disefio Bogota 

Elsa Victoria Duarte 
Coordinadora de Disei'io Centro de Disefio Bogota 

Manuel Jose Moreno 
Coordinador Laboratorio de Disefio Armenia 

Dayra Palacios 
Coordinador Laboratorio de Disefio Pasto 



Tabla de contenido 

1. Objetivo General
2. Objetivos Especificos
3. Antecedentes
4. Metodologia
5. Ejecuci6n

6. Logros
7. Fichas de producto
8. Fichas de pianos tecnicos
9. Anexos fotograficos (remitirse al informe de avance)
I 0. Formatos de fichas de asesoria puntual (remitirse al infonne de avance)
11. actas (remitirse al informe de avance)
12. Formato de control de asistencia por actividad (remitirse al informe de avance)
13. lnformaci6n de Beneficiarios (remitirse al infonne de avance)
14. Formato evaluaci6n de actividad de formaci6n y asistencia tecnica (remitirse al

informe de avance)
15. Conclusiones y recomendaciones



1. Objetivo General

Contribuir al mejoramiento de la competitividad de la joyeria Colombiana estableciendo 

procesos tecnicos y productivos comunes y acertados que garanticen la calidad de! 

producto, estimulando procesos de innovaci6n y desarrollo de tecnologias, acompaiiado 
de transferencias y apropiaci6n de conocimientos que le den herramientas y nuevas 

directrices con respecto a las tendencias del mercado para generar propuestas 
contundentes con identidad. 



2. Objetivos Especificos

• Elaboraci6n de broches y cierres para irnplernentar en difereotes productos con

caracteristicas precisas.

• Entender y manejar el principio fundamental de cada sistema para que el joyero
este en la capacidad de crear nuevas soluciones tecnicas de broches en su propia
producci6n.

• Difusi6n de criterios de calidad en la producci6n.

• Identificaci6n y aprovechamiento de cornpetencias generando especialidades.

• Mejoramiento de las conductas en el oficio maximizando tiempo y recursos en la
producci6n de piezas de joyeria.

• Asesorar a los artesanos directamente en sus taJleres en los aspectos que sean
relevantes.



3. Antecedentes

Las ultimas asesorias realizadas en el segundo semestre del afio 2005 fueron dirigidas, la 
primera por la Senora Nuria Carulla quien realizo una asesoria en diseno, y 
posteriormente la segunda fue la Senora Marta Ospina quien hizo una asesoria tecnica y 
gesti6n de producci6n, es estas asesorias los participantes fueron joyeros dedicados al 
oficio en su mayoria, salvo algunos estudiantes de la facultad de Disefio Industrial de la 
Universidad de Narifio. 



4. Metodologia

La convocatoria <lei taller estuvo a cargo de! Laboratorio Colombiano para la artesania 
ubicado en la ciudad de Pasto ya que ellos tienen conocimiento de los artesanos 
dedicados al oficio y un contacto directo con ellos, para esto se coordino la convocatoria 
desde Bogota antes de realizar el viaje. Por medio del Laboratorio se obtuvo la 
colaboraci6n de la Universidad de Nariflo quien presto sus instalaciones y equipos para 
rcalizar el taller, con la condici6n de aceptar algunos estudiantes dentro de la capacitaci6n. 
La respuesta de la convocatoria por parte del gremio joyero de la ciudad de Pasto fue nula 
ya que ninguno de los artesanos dedicados al oficio asisti6 ni mostraron interes alguno en 
la capacitaci6n, sin embargo hubo rnucha acogida dentro de las alumnos de la facultad de 
diseno industrial de la Universidad de Nariflo. De inmediato se infonno a la coordinaci6n 
del programa en Bogota la situaci6n y se decidi6 junta con la senora Dayra Palacios, 
coordinadora de] Laboratorio de Disei'lo en Pasto, que ademas del taller a realizarse en la 
Universidad se harian visitas a los talleres para hacer asesorias puntuales en los aspectos 
que fueran necesarios, el laboratorio entrego un listado con algunos joyeros y se procedi6 
a visitarlos en los talleres. 

La presentaci6n del proyecto SENA se realizo en uno de los salones de audiovisuales de 
la Universidad, se repartieron los folletos de promoci6n de) proyecto SENA y del 
Prograrna Nacional de joyeria, ademas de la agenda de trabajo y se acord6 el horario, la 
intensidad de cada jornada y los alcances y metas que se esperaban de! taller. El horario 
definido fue de 2:00 p.m. a 6:00 p.m. de Junes a viernes y los sabados de 8:00 a.m. a 
12:00 a.m. y de 2:00 p.m. A 6:00 p.m. ya que la mayoria tenian clases por la mafiana y 
algunos dfas el taller estaba ocupado en las clases de la facultad. 

Una ves se dio a conocer los objetivos generates del taller se entro a particularizar en el 
tema de los cierres y los broches, con la ayuda de los recursos audiovisuales se hizo 
evidente las falencias de la joyeria colombiana en este tema y se procedi6 a analizar los 
broches definidos tanto en el aspecto tecnico y funcional coma en las particularidades del 
uso de cada uno. 
Cuando se entendi6 el principio funcional de cada uno de ellos se procedi6 a realizar 
plantillas, pianos y despieces de cada uno, despues se elaboraron cada una de las partes, 
en este proceso se corrigieron algunos fallas en la obtenci6n de las partes para obtener 
una mejor calidad en el producto. Ona vez tenninada esta fase se entro en acabados y 
pulimento donde se incorporaron nuevos recurses tecnicos que mejoran la calidad del 
producto. En el taller los participantes fueron repartidos en grupos de trabajo coma 
estrategia asociativa y comparativa que facilita la partici6n de muchos en pocas piezas o 
de pocos en muchas piezas, tambien para demostrar que la especializaci6n en el trabajo 
hace una producci6n mas rapida y con mejores resultados. 



5. Ejecuci6n

A la convocatoria realizada para el taller as1stteron personas Jovenes sin mucha 
experiencia en el oficio por ta! raz6n se decidi6 junto con la coordinaci6n del programa 
hacer visitas a los talleres de los joyeros que de alguna manera estan vinculados a las 
actividades ofrecidas por el laboratorio de Pasto, en las horas de la mafiana se 
programaron las visitas y en las boras de la tarde se realizo el taller en los talleres de la 
Universidad de Nariiio. 
En las visitas programadas se encontraron personas que no estaban interesadas en el 
contenido del taller o en asesoria alguna, en otros talleres se encontr6 bastante receptiva y
se trabajaron temas particulares los cuales estan descritos en las fichas correspondientes. 

• Taller de Cierres broches y acabados en la Universidad de Nariiio

El perfil de los asistentes a la universidad fue muy marcado, son en su totalidad 
estudiantes de la facultad de ctiseiio industrial de la universidad quienes han tenido un 
acercamiento bastante corto en el oficio, por lo tanto su nivel es bastante basico. 
Oebido a esto se opto por realizar broches que no necesitaran mucha habilidad y 
conocimiento tecnico. En el transcurso de! taller se hicieron muchos aportes tecnicos 
en el proceso desde la fundici6n hasta el uso adecuado de los inswnos y la 
herramienta. Se implementaron nuevos conceptos y procesos en cada paso, en 
especial en el pulimento y acabados que generaron nuevos parametros de calidad. 
Uno de los objetivos que se habia planteado en la planeacion de! taller consisti6 en 
realizar nuevamente los prototipos resultantes de la asesoria de la Senora Nuria 
Carulla, al estar en el campo y ver los perfiles de los participantes y su estado tecnico 
se decidi6, con previo consentimiento de la oficina en Bogota, no realizar esta 
acti vidad ya que el conocimiento tecnico de! oficio y la destreza en el mismo no 
daban para obtener un prototipo en el periodo de tiempo que se disponia para esta 
actividad. 

• Asesorias puntuales

Se realizaron visitas a talleres que se encuentran en la base de datos facilitada por el 
Laboratorio de Pasto, a quienes ya se Jes habia hecbo la convocatoria y no habian 
asistido. Se encontraron diversas experiencias que a continuaci6n se enumeran, 
ademas que se adjuntan las fichas de asesoria puntual. 



o Taller Khumana:

Este es un taller nuevo, muy bien dotado, con cinco personas en la producci6n.
En su infraestructura fisica presenta problemas sobre todo en los puestos de
trabajo y esto hace que tenga una merrna muy grande, se les planteo algunas
soluciones que fueron ejecutadas de inmediato para tratar de tener una
soluci6n mientras carnbian las mesas de trabajo.
Se realize una evaluaci6n de producto por medic de un analisis de los
productos que se tenian es ese memento, se encontr6 fallas en el pulimento y
los acabados, se corrigieron algunas malas practicas en el uso de insumos y
herramientas y se dieron algunos consejos al respecto. Tambien se analizo el
catalogo de productos, tiene falencias ya que no se tiene lineas de productos
completas, por lo tanto se procedi6 a arnpliarla (graficarnente ya que no se
tenia el tiempo para realizarlas en el material) y a mejorar las ex_istentes con
miras a la participaci6n de eventos locales y nacionales (manofacto 2006) se
dieron algunas directrices de participaci6n y la manera come se seleccionan a
los participantes.
Este es un taller que se ha dedicado a la experimentaci6n en cuanto a mezcla
de materiales y oficios propios de la region come es la iraca y el barniz de
Pasto, se hicieron los primeros bocetos para realizar pruebas en la linea bamiz.
Se dejaron algunas plantillas y se ejecuto la primera parte para tener un
prototipo de una linea para ser aplicado el barniz, lastimosarnente no se
pudieron hacer las pruebas en el memento de la asesoria por que la gente no
tenia tiempo, sin embargo se dejo la inquietud.
Tambien con este taller se trabajo en costos ya que la manera como cstaban
costeando tenia fallas en el page de la mano de obra y esto hacia que se
incrementaran considerablemente los precios de los productos.

o Taller La Esmeraldina

Se hizo una visita de taller y se encontr6 que la Senora Ruth Helena Maya
(propietaria) se dedica mas a la comercializaci6n y no a la producci6n de
joyeria, sin embargo se le entrego el material del taller ademas de los folletos
de la presentaci6n del proyecto SENA y de! Programa Nacional de joyeria. Se
le planteo trabajar en un horario noctumo pero no hubo respuesta positiva a la
propuesta.

o Taller Reyes y Reyes

Se hizo un acercamiento con la Senora Alba Lucia Reyes (socia), se le hizo
una nueva invitaci6n al taller, sin embargo no era posible asistir ya que no



disponia del tiempo. Se propuso trabajar en su taller de 7:00 a.m. a 9:00 a.m. 
pero tampoco hubo acogida a la propuesta. Se le entrego el material de apoyo 
de! taller ademas de los folletos de presentaci6n de! proyecto SENA y del 
Programa Nacional de joyeria. 

o Tall er joyeria el Circoo

Se visito el taller donde trabajan tres joyeros (farniliares), su fuerte esta en la
elaboraci6n de filigrana en oro. Se dio a conocer el contenido del taller de
cierres broches y acabados, se hizo la presentaci6n del proyecto apoyados en
los folletos y se mostraron interesados, se programaron sesiones en las horas
de la mafiana de 8:00 a.m. a 12:00 a.m. para hacer algunos broches.
El trabajo con este taller fue facil ya que su interes hizo que se desarrollara sin
ninguna complicaci6n. Su nivel tecnico para el trabajo de joyeria armada no
era muy elevada e hizo que los resultados no fueran los mejores, sin embargo
se incorporaron algunos conocirnientos tecnicos que aportan a su trabajo como
son los tipos de soldadura en plata ( dura, media y blanda) y procesos de
decapado que no eran utilizados. No fue posible incorporar el acabado y
pulimento ya que el taller no cuenta con un motor de brillo ya que se bombean
los productos para decapar y brillar, sin embargo se dejo la informaci6n y la
inquietud para implementarlos.



6. Logros

• En el taller desarrollado en la ciudad de Pasto se capacito a 15 personas en
broches cierres y acabados ademas de algunas asesorias puntuales en costos,
disefio y tecnica de joyeria.

• Se aplicaron broches y cierres que pueden ser el inicio de nuevos disefios por
parte de los participantes.

• Se implementaron nuevos conceptos con respecto a la funcionalidad de cada uno
de los elementos realizados

• Se corrigieron algunos errores tecnicos en beneficio de la calidad de! producto.

• Se genero la necesidad permanente de actualizaci6n tecnica.

• Hacer conciencia sobre la necesidad de corregir los problemas tecnicos y la
aplicaci6n de procesos mas adecuados para obtener mejores resultados.

• Se involucraron nuevos procesos que benefician el resultado de! producto.

• Se apoyo a un m'.unero considerable de personas con hechos reales y tangibles que
estan interesados en el crecirniento personal y de pais por medio del trabajo con el
oficio.
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M-..erIo de Com.f(~. I~ y TLnImo 

artesan(as de colombia s.a. 

FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Planos 

Técnicos 

CODIGO: FORASD 07 

FECHA: 2004 06 04 

VERSION 1 r ágina 1 de 2 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

~
-

Pieza: cierre para collar 
Nombre: cierre para collar flexIble 
Oficio: joyeria 
Técnica: armado 

Proceso de Producción: 

[ Responsable: 

Centro de Disei'lo para la Anesania y las Pymes 

E 
E 
al 
vi 

27,0 mm 

Fecha: 

11 ,0 

\ 

\. 

-' 

~ ---=s) 
I -=-t 

I 

I 

'. 

20,4 mm 

m 

27,0 mm 

r 

I---:::¡:::-

E 
E 
<n_ 

E 
E 

~ I 

LJ.L __ _ 

¡ 
I 2,3mm 

2,4 mm 

E 
E 
~ 

Línea: cierres y broches 
Referencia: 

____ ESe. (Cm): 1: l 

Materia Prima: lata 0.925 

~ervaciones : 

1-

-- -

¡--

¡---

- -- --- -

j 
--

~ J 
Referente(s) l.J Muestra • Línea n Empaque = 

FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr 



im(gl ~ 
MIniscerio de Comefdo. InduIIN Y TI.KIItnO 

artesanias de colombia s.a. 

FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Planos 

Técnicos 

CODIGO: FORASD 07 

FECHA : 2004 06 04 

VERSION 1 1 de 2 
------' 

Subgerencia de DesarroUo - Centro de Diseño para la sanÍa y las Pymes 

1,8mm 

E 
E 

<D. 

E 
E 

N 
M 

J+-

T 

1,Omm 

E 
E 

<D. 

J 

27,0 mm 

1,8mm 

Pieza: broche para pulsera 
Nombre: Broche para pulsera __ _ 
Oficio: joyeria 
Técnica: armado 

Proceso de Producción: 

[ Responsable: 

Centro de Dise"o para la Artesania y las Pymes 

L.D 

( r 

! I 
r 

Fecha: 

o 

6,0 mm 

Linea: cierres y broches 
Referencia: 

Materia Prima: plata 0.925 

Observaciones: 

-

-

, 

J 

----~ 
[ 

Referente(s) [ J Muestra 

E 
E 
o 
N 

E 
E 

" al 

__ ESe. (Cm), ~ 

- -

-

--
-- ---

__ 1 

• Linea Empaque L 
FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr 



...._.� ...... ,� 
artes1nl11 de colombla a.a. 

FORMATO 

Ficba de 
Dibujo y Plano 

Tecnico 

CODI 0: ORA D 07

HA: 2004 06 04 

V R ION 1 Pagina 1 de 2 

Subgerencia de DesarroUo - Centro de Diseiio para la Arte ania y la Pymes E 
E 

E 
E 

22,3mm 

E 
E 

Pu:za 13rnche de 1ubo para col!ar 

Nombrc. Brochc de 1ubo para collar 

Ofic10. Joycria 

Tccnica: annado 

Procc o de Producc16n. 

Re ponsable: Fecha: 

75,9mm 

97.9mm 

1148mm 

Linea. c1crrc y brochc 

Rcfcrcnc1a 

Matcna Pnma· plata O 925 

bscrvaciones: 

Rcfcreme(s) Mu tra 

E .( m):I I 

"' 

ci 

PL. 

J 

• Linea Empaquc 

FORA O 07 Ficlla d• d•b.JJo y planO! <dr 



M .... 'OO de Comerdo, ~ Y TIoriImo 

artesanias de colombia s.a. 

FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Planos 

Técnicos 

CODIGO: FORASD 07 

FECHA: 2004 06 04 

VERSION 1 1Página 1 de 2 

í 

i 
Subgerencia de DesarroUo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

Pieza: broche 'para pulsera 
Nombre: broche de gancho para pulsera 
Oficio: joycria 
Técnica: armado 

f Proceso de Producción: 

L Responsable: 

Centro de Diseño para la Anesania y las Pyrnes 

I 
13,0 mm -+ 

E 
E 

'" N -

I 
1-

I 
9,0 Mm 

6,9 mm 

~ w: 

13,Omm 

1- 6,7 mm 

Fecha: 

,C; 

E 
E 
ID 

7,9mm ~-

Linea: cierres y broches 
Referencia: 

Materia Prima: plata 0.925 

E 
E 
ID 
-:.-

E 
E 

[ Observaciones: 

l[ 
J I 

Referente(s) Muestra 

ESe. (Cm): 1: I 

PL 1 

• Linea Empaque 
FORASD 07 Ficha de dibujo y planos edr 



M .... .,.., ele Comercio, I~ Y TuriImo 

Irtesanías de colombia s.a . 

FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Planos 

Técnicos 

CODIGO: FORASD 07 

FECHA: 2004 06 04 

VERSION 1 Jágina 1 de2 

1 1 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

l Pieza: broche para collar 
Nom bre: broche con gancho 

I Oficio: joyeria 
r Técnica: armado 

14,7 mm 

E 
E 
~ 

E 
E 
m 
ci 

1,6mm 

14,7 mm 

9,Bmm 

9,6 mm 

4,Bmm t 
[ ~J 

I 

I 

I 
I 

¡ 
14,7 mm 

r 1 

.1 

~ L T 

1 
i 

14,6mm 

~ ) 

--l 
_( J -r-

I 

Il 
4,7 mm 

E 
E 
M 
ri 

(~) 

9,Bmm 

Linea: broches y cierres 
Referencia: 

Materia Prima: plata 0.925 

E 
E 
m 
c5 

J: 

4,Bmm 

E 
E 
"-. 

1 

t 

r-P_ro_ce_ s_o_d_e_p_rO_d_uc_c_ió_n_: ------------------------1~ i O~NOC;'"~ 

Responsable: Fecha: 

Centro de Di scllo para la Anesania y las Pymes 

--1 
J 

Referente(s) 

t 
f 
l 

Muestra 

E 
E 

11) 

v 

¡ 

ESC. (Cm): 1: I 

• Línea Empaque 
FORASD 07 Ficha de dibujo y planos cdr 



FORMATO CODIGO: FORASD 07 

Ficha de FECHA: 20040604 ifD~ 
M .......... Co<ro<do.'.-'T-! I Dibujo y Planos --rn= 
artesanlasdecolomblas.aJ Técnicos VERSION 1 1a~na 1 de 2 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

E 
E 
~ 

1,3mm 

E 
E 
~ 

26.2 mm 

E 
E 
ID 
M 

(l,) [ 

~-[ 

J 

~
Ieza cierre de tubo para collar o .Ql!Iseta 

Nombre broche de tubo __ _ 

OtlC 10 Joycna 
Técnica anl1ado 

Proceso de Producción: 

E 
E 
"'-

O,9mm --i 1 y--:--- ] 

¡-- (' 

12,1 mm 

5,6 mm 

E 
E 

'" M 
E 
E 

<Xl_ 

~ ,- "I. ( )--

____ Línea: cierres y broches 
Referencia: 

___ ---'M= a=te,..,ria Prima: plata 0.925 

E 
E 

<Xl 

L 

ESe. (Cm): 1: I ~ 

j 

r Observaciones: hacer la curva bien cerrada y ~ 
precisa para seguridad del broch_e ___ - J 

---

- -

~ 

---

I 

-

~esponsable : Fecha: =-ª ------

Referente(s) o Muestra • Línea L.J Empaque ~ 
Centro de Disei'lo para la Artesanía y las Pymes FORASD 07 Ficha de dibujo y planos_cdr 



P.;i11ii1 FORMATO CODIGO: FORASD 07 

FECHA: 2004 06 04 I!!II!::::!! I Ficha de 
M ......... eomo<do.'....-'T....... Dibujo y Planos - -
artesanlasdecolombla-.:::~ Técnicos VERSION 1 Página 1 de 2 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

T , 

I 

I 

E 
E ,... 
..: 

r-

Pieza: broche de m~ueton para collar 
Nombre: aros 
Oficio: joyeria 
Técnica: armado 

-
Proceso de Producción: 

[ Responsable: 

CenlTo de Diseño para la Anesanía y las Pymes 

E 
E 

N 
E aS 
E 
'" w 

1 1.5 rt\lCl mm 

O., mm I I 

EL 
E , al 

~ I'~ t- <ti 

J E 
E 

N ro 
1,4mm 

3,0 mm 
---r 

'1 
~ 

') 

J) 

1,3mm 

Fecha: 

--t 

llil 
~ 

Linea: Cierres y broche"-'S""---__ -=--=----ESC. (Cm): 1 :~PL. 
Referencia: ----
Materia Prima: plata 0.925 

()bservaciones: 

- -

-

-

- -

-

J L 
Referente(s) n Muestra • Linea ] Empaque O 

FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.edr 



MirIIIWtodeeorn.,do, ~.,TIoftmo 

artesanias de colombia s.a. 

FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Planos 

Técnicos 

r 
COOIGO: FORASO 07 rt 

a fas d COlombl. 

FECHA: 20040604 

VERSION 1 Página 1 de 2 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

rPieza: Broche de pulsera o collar 
Nombre: boton 
Oficio: Joycria 
Técnica: anmado 

Proceso de Producción: 

C!3-esponsable: 

Centro de DIseño para la Ancsanla y las Pyrnes 

17,3mm 

E 
E 6,7 mm 

O> 
",-

4,
6ml 

1/ \ \ ir \\ 
'1 kJ ¡ 

j-

I 

~ 4-

+ 

Fecha: 

E 
E 
N 

t 
N 

l r-
/, !I " 11 \ 

I I , 

16mm 

+ 

Línea: Cierres y broches 
Referencia: 

Materia Prima: plata 0.925 

E 
E 

N 
..: 

T 

9,7 mm 

Observaciones: 

Referente(s) Muestra 

ESe. (Cm): 1: I PL. 

• Línea Empaque 
FORASD 07 Ficha de dibujo y planos cdr 



MhIItem de Cometdo. ~ '1 TIoriItno 

artesanias de colombia s.a. 

FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Planos 

Técnicos 

CODIGO: FORASD 07 

FECHA: 2004 06 04 

VERSION 1 Página 1 de 2 

Subgerencia de DesarroUo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

11 ,11mm 

[

Pieza: Broche de presion 

. 

Nombre: Broche de rel oj 
Ofic io: Joyeri~ 
Técnica: Armado 

Proceso de Producción: 

~sponsab l e : 

Centro de Diseño para la Anesama y las Pyrnes 

E E 
E E 
8 (1; 
..n C"'f 

E 
E 
(1; 
M 

1,52mm 
16,14mm 

1,42mm 

]1-~ 
~ ~ "~ 

1,01 mm + lf 
0,72 mm ~ 

2,46 mm 
E 
E 

E 
E 
ce 
M 

'" 17,87 mm 

+ 

e _1 

1,20 mm 

lj 

é\' 

1,22 mm r 

E 
E 

!S. 

Linea: Cierres y Broches 
Referencia: 

Materia Prima: Plata 0.925 

ESe. (Cm): 1: l PL. 

J Observaciones: Cuidar el temple de la tapa ¡- -

J 

1 
Fecha: 

Referente(s) 

r 

Muestra Linea • Empaque 
FORASD 07 Ficha de dibujo y planos cdr 



MHIIM10 de Comttcio, ~ Y TIRmo 

artesanias de colombia s.a. 

FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Planos 

Técnicos 

CODIGO: FORASD 07 

FECHA: 20040604 

VERSION 1 Página 1 de 2 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

+ 

1,52mm 

I 
t 

,.\ 

1,76mm 

1,82 mm 

2,89 mm 

r 

1\ 

14,36 mm 

Pieza. Broche de Mosqueton 

¡Nombre: De Bola 

. Oficio: Joyeria 
Técnica: armado 

Proceso de Producción: 

Responsable: 

Centro de Dlseilo para la Ancsama y las Pymes 

, 1-

7,82 mm 

~ 

2,26 mm 

Fecha: 

1,05mm 

0,52 mm 

1,05 mm 

1,OOmm 

LInea: Broches y cierres 
Referencia: 

-i 
(, ,.. 

11 

~ I I 
~ 

) 

1 

1 
1 

Materia Prima: Plata 0.925 

Observaciones: 

Referente(s) Muestra 

1,52 mm 

6,89 mm 

8,78 mm 

ESe. (Cm): 1:1 PL. 

• Linea Empaque 
FORASD 07 Ficha de dibujo y planos cdr 



15. Conclusiones y recomendaciones

• En el marco de la asesoria se realizaron tipos de broches que le brindan al
joyero el conocimiento necesario para innovar y resolver nuevos diseiios.

• Existc w1a nucva generaci6n de personas interesadas en el oficio que estan
intentando desarrollar una nueva propuesta que junto con Jos di versos oficios
artesanales de la region tienen la posibilidad de crear una propuesta
innovadora.

• Para el desarrollo de nuevas propuestas se hace necesario reforzar
conocimientos tecnicos y hacer enfasis en el disefio con miras a obtener
nuevos productos a mediano y largo plazo.

• El interes por parte de los participantes es latente pero hay que partir de
conceptos y tecnicas basicas.

• Con la nueva generaci6n de artesanos de la joyeria se puede lograr cadenas
productivas interesantes proyectadas a un mediano y largo plazo.

• Es necesario implementar actividades con el grupo con miras a desarrollar un
gremio interesado en el desarrollo y producci6n de nuevos productos con
identidad Narifiense.

• La posibilidad de crear nuevos productos dentro de la regi6n es inrnensa
debido a los numerosos oficios artesanales que existen y la posibilidad de
combinarlos para generai· nuevas propuestas, sin embargo es un trabajo largo
y arduo ya que hay que demostrarles a cada uno de los artesanos involucrados
las posibilidades y la viabilidad econ6mjca que tienen.
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