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1. ANTECEDENTES
11 MUNICIPIO DE TENZA

El municipio de Tenza ha sido tradicionalmente uno delos mas importantes
nicleos artesanales, no sdlo a nivel departamental sino nacional. Se trata
de un grupo en el que el trabajo artesanal se ha convertido en un renglén
muy importante de la economia, y especialmente en la época en que alcanzé
su mayor auge, afios 70 y 80.

Hace aproximadamente entre 5y 10 afos el mercado empezd decaer, debido
al estancamiento de los precios y al mal manejo de los intermediarios,
quienes ademas de ofrecer precios muy bajos por los productos empezaron
a incumplir con los pedidos, ya que hacian pedidos grandes de mercancia

y en ocasiones no la recogian en su totalidad, ocasionando pérdidas a los
artesanos.

El trabajo de diseffo planteado para este municipio retoma el trabajo
realizado por la disefadora Carol Valencia, quién en el trabajo desarrollado
con esta comunidad planted y desarrolio una muestra de persianas en chin,
la cual es retomada en el presente trabajo y desarrollada con la
indicaciones de la disefiadora.

La parte de cesteria se desarrollan productos en los cuales el aporte se
hace en la parte formal y en el color, se parte dela idea de rescatar la
técnica tradicional de tejido enla que se utiliza una varilla de chin muy
angosta, realizando un tejido muy delicado, obteniendo asi una pieza de muy
buena calidad.

Inicialmente se planteaba también la recuperacion del trabajo con el

material en crudo, es decir, sin tinturar, pero a raiz de la experiencia de las
artesanas con el trabajo realizado para el Museo de Artes y Tradiciones, en
el que se elabord una cantidad considerable de mercancia cruda y no se ha
logrado comercializar debido a que los compradores prefieren el color, se
decide entonces trabajar empleandolo.

El grupo propuesto por elICBA para realizar el trabajo de desarrollo de
productos fue la Asociacion de Jovenes Artesanos de Tenza, quienes han
contado con el apoyo del Instituto. (FOT.N.1)



1.2.MUNICIPIOS DE GARAGOA, GUATEQUE Y SOMONDOCO

En estos municipios, los grupos con los que se desarrolld el trabajo no han
recibido asesorias anteriores, en el campo de disefio, por parte de
Artesanias de Colombia, ni de entidad parecida.

Songrupos que han desarrollado el oficio conpocas modificaciones formales
y funcionales, salvo la elaboracién de algunos productos ocasionales con
muestras llevadas por los intermediarios encargados de comercializar,
quienes encargan generalmente cantidades limitadas, y una vez entregado
el producto no se vuelven a elaborar.

Altratarse de grupos muy tradicionales y con los que se trabaja por
primera vez se debe tener en cuenta que lo mas importante en el momento
de hacer las propuestas de disePio, fue tener en cuenta que los productos
planteados no se alejaran significativamente de los trabajos desarrollados
por ellas, esto también considerando que en el diagnéstico se detectd poca
disposicién, como es normal, por parte de las artesanas, especialmente las
mayores, hacia la elaboracion de productos diferentes, ya que manifestaban
que al serla primera vez que se elaboraban muestras de sus productos para
el Convenio, ellas no se sentian capacitadas para hacer productos diferentes
con buenos resultados. (FOT. N. 2)



2.PROPUEST A DE DISENO

2.1MUNICIPIO DE GARAGOA
En elmunicipio de Garagoa, como ya mencioné, resulté dificil identificar un
grupo artesanal para desarrollar la asesoria. Se trabajé con dos grupos
en dos técnicas distintas, como relaciono a continuacién:
2.1.1Cafa de Castilla o Chin: para el trabajo en chin, durante la cuarta
visita diagndstica se logrd consolidar un grupo de & personas de las
veredas Fumbaque y Caracol, interesadas en participar enla
asesoria, pero en elmomento de desarrollar el trabajo sdlo tres
personas asistieron.
Los productos observados en el diagndstico, y que sirvieron de referente de
diseflo en el momento de realizar la propuesta, muestran una calidad de
trabajo aceptable, esto teniendo en cuenta que la artesana con la que
elaboré el diagndstico, Asencion Arias, trabaja por volumen, sin hacer mucho
énfasis en la calidad.
Debo aclarar que para el desarrollo del trabajo la sefora Arias fue la
encargada de elaborar el mayor nimero de muestras, resultando muy
deficiente la calidad de los productos, y mostréandose ella muy reacia alas
sugerencias formales y de calidad hechas.
La linea propuesta inicialmente planteada para este municipio consistia en
tres apliques, dentro del tema de iluminacion, para pared, con disefios muy
basicos en los que el juego de luz se lograba a través de el tejido mismo; en el
momento de realizar las primeras muestras, elresultado fue muy pobre y se
decidié cambiar la propuesta enlo funcional, es decir, con las mismas
formas se desarrollé un juego de tres fruteros, en los que se intentd lograr
un mejor acabado enlos bordes proponiendo una nueva forma, muy sencilla,
enla que se enmalla ellltimo segmento del armante formando medios arcos.
Ajusténdose a la idea de hacer propuestas que no se alejaran de los
modelos tradicionalmente elaborados, se plantearon formas muy sencillas, a
pesar de esto hubo mucha resistencia por parte de la artesana, quien todo
el tiempo insistié en su deseo de elaborar canastos almuerzeros, ademés
de mostrarse poco dispuesta a elaborar muestras si no se le aseguraba
que habfa un pedido grande, ‘que justificara el trabajo de hacer muestras
raras’. Desafortunadamente al ser |a Unica artesana que trabajé
continuamente, pues las otras dos sblo asistieron unrato.



2.1.2Fique y Cafia de Castilla, Miniatura. Este trabajo se desarrolla en |a
vereda de Quigua Abajo, se trabajé con un grupo de 6 personas, de
las cuales 4 derivan de este trabajo un porcentaje importante de
sus ingresos, ya que desarrollan esta actividad en forma
constante, sacando en promedio tres o cuatro docenas de sombrero
y canasto miniatura al mercado de cada domingo.
El trabajo lo aprendieron de una sefiora de T enza que les ensefio a
desarrollarlo hace aproximadamente 20 afios, tiempo que llevan trabajando
en forma constante; comentan ellos que hace 10 afos un nimero elevado de
personas de la vereda trabajaba en la elaboracion de la miniatura, pero con
la caida del precio, actualmente sélo la familia Melo sigue, méas por
costumbre que por elingreso que representa, ya que por una docena de
canastos o de sombreros pagan de $350 a $400 pesos, cuando los
compran; es decir, por el trabajo de una semana, elaborando cuatro o cinco
docenas de canastos, el artesano obtiene $2.000.
La calidad del trabajo es buena, los artesanos han alcanzado un buen nivel
de especializacion, para |a elaboracion de un sombrero miniatura pueden
emplear, teniendo el material preparado, 10 minutos, con un buen resultado.
Para plantear la linea a desarrollar se tuvo en cuenta la buena calidad del
trabajo y el hecho de que el mercado de la miniatura es limitado, cada vez
méas, ya que la demanda ha decrecido considerablemente, como eh el caso de
T enza, también se considera como un aspecto importante el hecho de que
los artesanos todo el tiempo han elaborado el mismo tipo de productos, sin
variacién alguna durante afios, por lo cual fue algo dificil explicarles |a
importancia de iniciar un proceso de diversificacion para buscar nuevas
alternativas de mercado.
Teniendo en cuenta los productos que elaboran , cual lo primero que se
decide es ampliar las dimensiones de los productos, para esto se proponen
formas basicas, como los cilindros, partiendo de allly procuarndo mantener
la idea del tamafio que ellos manejan se plantearon dos cofres pequefios
con tapay un portalépiz.
Otra de las variaciones propuestas, y que resultd muy interesante para los
artesanos fue la inclusion de varilla muy delgada de chin en el tejido, ya que
este material s6lo se empleaba como armante y el tejido era realizado en
su totalidad en fique. La inclusion del chih resulta, ademas de interesante
como elemento estético, importante en la estructuracion del



producto, ya que al ampliar las dimensiones ¢l fique resulta muy endeble
como estructura Unica del producto.

El cambio del tamafio de las muestras resulté dificil para los artesanos,
las primeras pruebas hechas mostraron muchas deficiencias, razén por la
cual se debieron repetir.Las muestras resultaron mas grandes de lo que
se planteaba, con este grupo resulté muy dificil controlar las dimensiones,
ya que como tradicionalmente nunca emplean un sistema de medida
exacto, prefieren elaborar los productos seglin su propio parecer.

Otro aspecto que se debe mencionar es la falta de atencion e interés por
parte de los artesanos en mejorar la calidad de las muestras, y teniendo
en cuenta que la calidad de la miniatura que elaboran es buena, se podria
pensar que esto se debe mas a la forma en que aprendieron a elaborarla
que a un concepto claro sobre la misma.

Es de resaltar |a colaboracion de este grupo durante el desarrollo de |a
propuesta, si bien las muestras desarrolladas resultan de regular calidad
son un paso importante, el primero, en el proceso de blsqueda de este
grupo, el cual intenta reencontrar en su oficio nuevas posibilidades
econdmicas mediante la diversificacion, ya que sus productos actuales no
les representan una alternativa econdmica.

El proceso de elaboracion de las muestras resulté dificil para algunos
artesanos, especialmente para los mayores, como era de esperarse, ellos
mismos aclaran que después de desarrollar durante tantos afios una
misma técnica, con las mismas formas, resulta dificil cambiarla, varias
veces se debib repetir las muestras a fin de poder realizarlas de la mejor
manera posible, esto teniendo en cuenta lo limitado del tiempo con que se
contaba para desarrollar el trabajo.



2.2 MUNICIFIO DE GUATEQUE

En este municipio se trabajd con un grupo artesanal localizado en el casco
municipal, como ya se menciond en el diagndstico, el trabajo de cesteria
actualmente es muy poco, no hay produccion que se saque al mercado local,
las pocas artesanas que desarrollan el oficio lo hacen mas por encargo y en
cantidades pequefias.

Se trabajé con un grupo de seis personas, la técnica empleada es muy
parecida a la de Tenza, destacandose |a habilidad de |as artesanas para

rajar el chin muy fino, de tal manera que la calidad de los canastos es buena,

aunque les resulta unpoco dificil desarrollar formas diferentes a las del
canasto almuerzero tradicionalmente elaborado.

La propuesta se planted teniendo en cuenta la calidad del trabajoy el
producto tradicional, de manera que ala forma del canasto almuerzero se le
modificé la proporcion, desarrollando un producto de base més ancha, el
cuerpo del canasto mas bajo y redondeado y una manija muy alta y delgada,
resultando ésta mas decorativa y menos funcional, que es la principal
cualidad que las artesanas destacan del canasto al elaborar una manija muy
gruesa que soporte un peso considerable.

A esto se sumo una tapa, con la intencién de hacer mas funcionales los

cofres planteados, los cuales se pueden ubicar en diferentes partes d ela
casa, tales como la sala, como elementos decorativos, en la cocina, como
canastas para el pan, especias, huevos, etc. Se elabord un juego de tres
canastas de diferentes tamafos. Ademas de esto se desarrollé un canasto
cuarterdn o cuna, como lo denominan ellas, el que ademas de servir de
referente se empled para realizar un taller de calidad, en este producto
revisamos las proporciones, el material empleado y lamejor forma de
elaborar la manija para aumentar la calidad del producto, practica que
resultd muy interesante paralas artesanas y en la que se pudo ver
claramente como mejoré el aspecto del producto sin demeritar su
funcionalidad.

Se planted también, como inquietud de las artesanas la posibilidad de
realizar canastas cuadradas, ya que les llaman mucho la atencidn, para esto
se hicieron algunas muestras de practica, de las cuales se escogib lamejor
para ser empleada como referente.

En la elaboracion de los productos se confirma cémo las artesanas realizan

muy bien el tejido del cuerpo del canasto, pero resulta muy dificil



para ellas tratar de mejorar el proceso de bordar y enmanijar el producto,
presentandose serias deficiencias que restan mucho a la calidad y
apariencia final.

Al modificar la medida, las manijas elaboradas resultan muy endebles, de |a
misma formala calidad de |a factura delborde no mejora significativamente
a pesar delas indicaciones hechas. Aunque se dificultd alas artesanas el
desarrollo de muestras diferentes, los productos obtenidos se aproximan
bastante a lo que se habia disefado, considero que este es un grupo con
buenas potencialidades, y por tratarse de |a primer asesoria que reciben y
que hace mas de un affo no elaboraban trabajos encesteria, elresultado del
trabajo se puede considerar bueno.

2.5 MUNICIFIO DE SOMONDOCO

El trabajo desarrollado por las artesanas de este municipio resulta uno de
los mas tradicionales que se desarrollan enla regién, ademas de ser uno de
los municipios con una tradicién cestera mas arraigada.La asesoria se
realizd con dosgrupos pequefos de artesanas de la vereda Cabreras,
localizada amedia hora delpueblo, y enla que anteriormente se ubicaba el
mayor nimero de artesanos del municipio, actualmente, sélo tres familias
desarrollan el oficio con alguna regularidad, ya que en su mayoria se ha
abandonado el trabajo, como en elresto dela region, debido al
estancamiento de los precios y ala deficiente comercializacién hecha por
los intermediarios.

Se trabajé con ocho personas entotal, de las cuales seis asistieron
regularmente, la disposicion de las artesanas en general fue positiva, pero
entre ellas hay muchas diferencias y resultd dificil manejar el grupo ya que
no se pudo reunir los dosgrupos, niparala capacitacién nipara el desarrollo
de producto.

Una caracteristica especial en el trabajo de estas artesanas es el empleo de
bejuco de monte en la factura del asiento de los canastos, lo que ademas de
mejorar la resistencia y durabilidad del producto, genera un contraste de
materiales con el chin que resulta muy interesante. Se trata de un grupo que
maneja la téchica con mucha destreza, pero la calidad, debido a que las
artesanas trabajan por volumen, ha reducido considerablemente,
encontrandose en la actualidad productos muy deficientes



La linea de disefo planteada retoma el concepto de uno del o6 productos
més tradicionales de la regidn y que slo elaboran estas artesanas, la
Zaranda, producto que me parece muy interesante, no sélo como elemento
funcional sino como articulo decorativo, y en elcaso de este municipio aun
méas ya que en su facturase incluye el bejuco, que le da un acabado muy
atractivo.

De esta forma se planteala elaboracion de un juego de tres Zarandas, de
diferentes tamabos, con la intencién deser empleadas como elementos
decorativos, que se ubican en la pared, o como elementos funcionales que
pueden hacer las veces de fuentes o contenedores de elementos,
ubicandose sobre superficies como la mesa del comedor, mesas auxiliares
(zarandas pequetias), o enla cocina.

El disefio de |la Zaranda se plantea tomando como referente la forma
tradicional, a la que se reduce el tamatio, se aumenta la cantidad de bejuco
empleado,se elaboramas hondo, y se le plantean dos asas.Retomando
también el concepto de la zaranda, como elemento contenedor, se modifican
sus proporciones generando un elemento contenedor hondo pero estilizado
en sus extremos, y al cualse elaboraun pedestal o base para solucionar el
problema de establlidad, dicho productose propone como frutero o fuente y
se desarrollan muestras en dos tamabos diferentes, mediano y pequedio.
La elaboracion de este producto resulta compleja para las artesanas, a
pesar de tratarse de un disefio basico, especialmente |a parte de la base,
paralo que se debieron elaborar varias pruebas, y en las muestras finales
no se obtuvieron buenos resultados en cuanto a calidad, esto debido
también al afan de las artesanas en terminar eltrabajoy su falta de
atencion a algunas sugerencias hechas; considero las muestras un buen
ejercicio de diseflo y un avance significativo del grupo, que hunca habia
elaborado productos diferentes alos canastos tradicionales.



2.4 MUNICIPIO DE TENZA
El trabajo en el municipio de Tenza desde un comienzo tuvo directrices muy
claras, se trata de una comunidad con bastante experiencia, en la que la
empresa ha prestado varias asesorias con anterioridad, ademas |a linea de
disefo se planted teniendo en cuenta el trabajo desarrollado, como se
menciona enlos antecedentes, por |la disefadora Carol Yalencia.
Para este municipio se plantean dos lineas de producto, que se describen a
continuacion:
2.4.1Linea de persianas: se trata de un producto con muy buenas
posibilidades en cuanto a mercadeo se refiere, la linea de cortinas o
persianas artesanales ha tenido muy buen resultado, las planteadas
para Tenza tienen ademas laventaja de que se pueden lograr muy
buenos precios debido al costo del material.
Para plantear la propuesta se parte de una propuesta en la que se trabajo
con varas de 90 cm de ancho, en las que se observa como principal
inconveniente la curvatura que adquiere el materia, como consecuencia légica
de tratarse de un segmento muy largo en el que ademas de abarcar varios
canutos, el material al ser trabajado sin estar completamente seco y perder
humedad se contrae.
Para solucionar esta caracteristica propia del chin se plantea trabajar con
segmentos mas cortos, para lo cual se modula el ancho promedio de las
ventanas y ee obtiene segmentos de 30 y 40 cms, de tal manera que para
una ventana de 120 cms se emplearian 3 persianas de 40 cms cada una, y
para un ancho de 90 cms, 3 persianas de 30 cms. Una vez obtenidas estas
dimensiones, en las que se abarca un solo canuto y ho hay posibilidades de
contraccién, se establece el ancho de cadavarilla, para lo cual se determina
trabajar con varillas de 1a1.5 cms de ancho, y convarillas de 4 mm.
Se plantea realizar una persiana convarilla de .4 mm Unicamente, en color
hatural sin raspar, y realizar otras muestars en las que se empleae en mayor
cantidad las varillas de 1cm, tinturadas en colores oscuros, mezclandolas
con varilla de 4 mm natural, para permitir paso de luz. Para facilitar el
trabajo del armado, se determina emplear un bastidor cuadrado sencillo, en
el que se monta el material empleado como amarre, que en este caso es
hilaza de algodén tinturada, para el amarre de las persianas se plantean
tres hileras de amarre en las de 40 cm de ancho, y dos enlas de 30 cme.



El trabajo se desarrollé con tres artesanas de la Asociacion de Jovenes, |a
calidad delas muestras obtenidas es buena, se aproxima bien a lo que s
habia planteado, a pesar de que no se pudieron terminar completamente
debido a que |las artesanas dispusieron de un tiempo determinado para el
desarrollo de |a asesoriaya que debian desplazarse a Bogoté a trabajar en
un contrato previamente hecho, de tal manera que sélo podian disponer de 3
dias para trabajar.

2.4.2 Linea de Canastas: Se planted desarrollar una linea de tres
productos: panera, frutera y bombonera, en disetios muy sencillos en
los que inicialmente se pretendia tomar aspectos del tejido
tradicional de T enza en el que se em plea varilla de chin muy delgada
realizando un tejido muy fino, conlo que se obtienen productos de
excelente calidad aunque son un poco demorados en su factura. De la
misma forma se propuso modificar |a técnica de tinturado, ya que
este acostumbra hacer una vez el producto se ha terminado, razéon

por la cual es dificil combinar utio o vario colores; para realizar las
propuestas planteadas se prepard el material y se tinturd en colores
oscuros, luego se procedid a tejer la canasta, esto con elfin de

buscar nuevas posibilidades de contrastes ,ya que para elaborar la
frutera, que es lamas grande se emplearon armantes tinturados, en

un color café rojizo oscuro y la trama se tejié en chin natural; para la
frutera, que es una muestra mediana se trabajé con armantes en
color naturaly el tejido en color oscuro, mientras que la bombonera,
que es la muestra mas peqids pequefia se tejido toda en chin natural,
pero raspado, lo que le da un aspecto mate, casiblanco muy

agradable.
El efecto obtenido es muy interesante y se pudieron mezclar colores bien

logrados; en el caso de las cestas se contd con el problema de que sdlo una
de las artesanas sabia tejer, sin mucha habilidad, razon por la cual aunque

encuanto a técnica y colores se obtuvieron buenos resultados, enla parte
formal no se pudo elaborar con exactitud los disefios que s¢ habian
propuesto, quedando planteados linicamente como volumen pero sinpoder
elaborar, por ejemplo, el calado que se incluia dentro del disefo como
elemento decorativo y que brindaba nuevas posibilidades en |a elaboracion
de los productos.



3. PRODUCCION

Resulta de gran importancia aclarar que para entender el proceso de
produccién en el Cuaderno de Diseflo, es indispensable haber consultado el
Cuaderno de Diagnéstico de éstos municipios, ya que en el presente
documento se dan por entendidos varios aspectos del proceso productivo
suficientemente aclarados en el diagndstico.

El proceso productivo, por tratarse de la misma técnica y el mismo material
es comun en los cuatro municipios, los procesos de consecucion de la
materia prima, costo de ésta, transporte y preparacion del material son
similares, asi como el proceso de elaboracion y tejido de loe productos; en el
caso del municipio de Tenza se observan diferencias tales como el proceso
de raspado y tinturado del material, asi como la factura de una gama mas
amplia de productos.

A continuacion se describe el proceso de elaboracion de cada uno de los
productos en los cuatro municipios, para tal descripcion se obvia el proceso
de preparacién de la materia prima, comin a todos los municipios y el cual
ya ha sido suficientemente explicado en el cuaderno de diagnéstico.

3.1PROCESO DE PRODUCCION

3.1.1 PROCESO DE PRODUCCION, MUNICIPIO DE GARAGOA.
En este municipio se trabajaron dos liheas, ambas de cesteria, los
productos elaborados fueron:

35.1.1.1 Cofre Redondo Grande, Chin-Figue. Medidas: Diametro de la
Base 10 cms. Alto 5 cm.

- Se cortan 10 armantes en chin de 22 cms de largo y 5 mm de ancho,
dichos armantes se deben descorazonar retirando aproximadamente el
80% de la pulpa, de tal forma que queden muy flexibles sin que se
quiebren.

- Se 'peina’ el fique, es decir, con los dedos se desenreda cuidadosamente
y g€ hace un atado que s€ amarra en las dos puntas, esto con el fin de
que el material permanezca ordenado y estirado, Si se va a trabajar
con fique tinturado dicho proceso se debe realizar con anterioridad, ya
que en el momento de peinar debe estar bien seco.



Una vez organizado el atado de fique, se toman en promedio dos
manojos de & a 10 hebras y se sacan, con éstas se inicia el amarrado de
la base del canasto.

El amarrado se realiza disponiendo radiaimente los armantes, con uno
de los manojos de fique, se hace |la primera vuelta Ix1y con el otro
manojo se vuelve a tramar dela misma forma teniendo en cuenta que
uno delos manojos debe pasar por encima del armante mientras el otro
pasa por debajo al tiempo, de tal forma que este queda totalmente
cubierto.

Luego de tejer la base circular de 10 cms se quiebran los armantes de tal
forma que queden perpendiculares a labase, en este punto es
importante apretar el tejido, especialmente en la parte del vértice, ya
que el fique no hace émucha presidn sob re el chi h, resultando un poco
endeble la estructura.

El tejido del cuerpo se realiza de la misma forma que ¢l tejido de |a base,
una vez se complete un segmento de 1.5 cms en fique, se procede a tejer
con chin

2112  Cofre Redondo Pequefio, Chin-Fique. Medidae: Didmetro de la
Base.7 cm. Alto: 5 cm.
Se cortan 10 armantes en chin de 20 cms de largo y 4 mm de ancho,
dichos armantes se deben descorazonar retirando aproximadamente el
&0% de la pulpa, de tal forma que queden muy flexibles sin que se
quiebren. Los procedimientos restantes son exactamente iguales alos
referenciados para elaborar el cofre grande, incluso el ancho de tejido.

2113  Portaldpiz, Chin-Fique. Medidas: Didmetro de la Base: 7.5 cm.
Alto: 9 cm.

Se cortan 10 armantes en chin de 35 cms de largo y © mm de ancho,
dichos armantes se deben descorazonar retirando aproximadamente el
0% de la pulpa, de tal forma que queden muy flexibles sin que se
quiebren.

- Se ‘peina’ el fique, es decir, con los dedos se desenreda cuidadosamente
y se sigue el mismo proceso de preparacion del material descrito
anteriormente para los cofres.



Unavez organizado el atado de fique, se toman en promedio dos
manojos de & a 10 hebras y se sacan, con éstas se inicia el amarrado de
la base del canasto.

El amarrado se realiza disponiendo radialmente los armantes, con uno de
los manojos de fique, se hace la primera vuelta Ixly con el otro manojo se

vuelve a tramar de la misma forma teniendo en cuenta que uno de los
manojos debe pasar por encima del armante mientras el otro pasa por
debajo al tiempo, de tal forma que este queda totalmente cubierto.

Luego de tejer la base circular de 7.5 cms se quiebran los armantes de tal
forma que queden perpendiculares a la base, en este punto es importante
apretar el tejido, especialmente enla parte del vértice, ya que el fique no
hace mucha presion sobre el chin, resultando un poco endeble la
estructura.

El tejido del cuerpo se realiza de la misma forma que el tejido de la base,

unavez se complete un segmento de 3 cms en fique, se procede a tejer
con chin un segmento de 4 cms y se cierra nuevamente tejiendo 2 cme
mas con fique.

Una vez terminado el tejido del cuerpo se remata el portalapices tejiendo
el borde, para lo cual se cortan los extremos de los armantes sobrantes y
se enmallan, luego se procede a bordar con bijao, palma comin enla

region, ala cual se cortanlas hojas y se parte en cuatro, se descorazona
completamente hasta obtener una cinta muy delgada, suave y flexible
que es empleada parabordarlos productos, haciendo pasadas cada
armante.

2.11.4  Frutero Grande, Borde Medio Arco. Chin.Medidas: Diametro de
la base 17 cms, Didmetro Superior 28 cms, Alto 11cms.
Se cortan 19 cafias para armantes, de 55 cms de largoy & mm de
ancho
Se prepara cinta para trama de 1 mmde ancho
Se ubicanradialmente nueve pares de armantes y elnon
Se inicia elproceso de amarrado, tramando 1x1 por pares, se tejen 2
vueltas y luego se empiezan a separar las cafas 1x1
Una vez tejida la base circular de 17 cms se procede tejer el cuerpo del

canasto, para esto se doblanlos armantes con una inclinacién
aproximada de 50 grados con respecto a la horizontal, para



estructurar dicha inclinacion se debe tejer muy apretado en el
momento de doblar el armante, con lo cual se garantiza que el canasto
mantenga la forma.

El tejido del cuerpo del canasto se hace 11, el alto de la seccidn tejida
del canasto es de .5 cms, las (ltimas pasadas de trama se tejen
también muy apretadas, de tal manera que no se suelten con facilidad
Luego de tejer el cuerpo, se saca una pequetia punta alos armantes y se
procede a enmallar uno por uno en el armante siguiente formando
medios circulos de 2 cm de alto aproximadamente, Los armantes se
deben enmallar por lo menos con 3 cms de profundidad para garantizar
que ho se suelten.

2115  FruteroMediano, Borde Corriente. Chin. Medidas: Didmetro de la
base 15 cms, Didmetro Superior 24 cms, Alto 7.5 cms.

Se cortan 17 caffas para armantes, de 28 cms de largo y 6 mm de
ancho
Se prepara cinta para trama de 1mm de ancho

- Se ubican radialmente ocho pares de armantes y elnon
Se inicia el proceso de amarrado, tramando Ix1 por pares, se tejen 2
vueltas y luego se empiezan a separar las caifas Ix
Una vez tejidala base circular de 15 cms se procede a tejer el cuerpo del
canasto, para esto se doblan los armantes con una inclinacion
aproximada de 50 grados con respecto a la horizontal, para estructurar
dicha inclinacion se debe tejer muy apretado en el momento de doblar el
armante, con lo cual se garantiza que ¢l canasto mantenga la forma.
El tejido delcuerpo del canasto ee hace x1, el alto es de 7.5 cms, las
dltimas pasadas de trama se tejen también muy apretadas, de tal
manera que no se suelten con facilidad
Luego de tejer el cuerpo, se procede a rematar el canasto, para esto se
prepara una cinta de reborde de 2 cms de ancho, se quiebran los
armantes en donde termina el tejido y se procede a bordar el canasto con
la cinta haciendo pasadas cada dos armantes, apretando muy bien y
teniendo en cuenta que el borde debe tejerse lo mas regular posible.



2.1.1.6 Frutero Pequefo, Borde Medio Arco, Chin.Medidas: Diametro de
la base 14cms, Didmetro Superior 21 cms, Alto 6 cms.

Se cortan 17 caflas para armantes, de 36 cms de largo y 6 mm de
ancho
Se prepara cinta para trama de 1 mm de ancho

- Se ubican radialmente ocho pares de armantes y el non

- Se inicia el proceso de amarrado, tramando Ix1 por pares, se tejen 2
vueltas y luego se empiezan a separar las catias 1x1
Una vez tejida la base circular de 14 cms se procede tejer el cuerpo del
canasto, para esto se doblan los armantes con unha inclinacion
aproximada de 50 grados con respecto a la horizontal, para
estructurar dicha inclinacion se debe tejer muy apretado en el
momento de doblar el armante, con lo cual se garantiza que el canasto
mantenga la forma.
El tejido del cuerpo del canasto se hace 11, el alto de la seccion tejida
del canasto es de 4 cms, las lltimas pasadas de trama se tejen
también muy apretadas, de tal manera que no se suelten con facilidad
Luego de tejer el cuerpo, se saca una pequefia punta a los armantes y
ee procede a enmallar uno por uno en el armante siguiente formando
medios circulos de 1.5 cm de alto aproximadamente, Los armantes se
deben enmallar por lo menos con 2.5 cms de profundidad para
garantizar que no se suelten.

3.1.2 PROCESO DE PRODUCCION, MUNICIPIO DE GUATEQUE.

Enh este municipio se trabajé desarrollando unalinea de 4 productos. Para
el planteamiento de los disefos se partié de la elaboracion del canasto
almuerzero redondo, el producto mas representativo de la regiony del cual
ee destaca la buena factura y el ancho de trama empleado por las
artesanas. Se trabajé una linea de cofres con tapa, en los cuales el

. . . /
principal interés fue conservar el redondeado del cuerpo del canasto
almuerzero pero, cambiando la proporcién y la funcionalidad.
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4BRE: COFRE REDONDO GRANDE  REFERENCIA:

2a: COFRE LiNea: COFRES

ARTESANO: MARIA ELSA CAMACHO

DePARTAMENTO: BOYACA

Cio: CESTERIA LARGO(cM): ANCHO(cM): . ALTOCM): 5§ CIUDAD/M_UN_ICIPIO: GARAGOA 3
NICA: TRAMADO SIMPLE DIAMETROcm: O PEsowr): | 20 LocaLIDAD/VEREDA/ - QUIGUA ABAJO
URSO NATURAL: CHIN Y FIQUE Color: NATURAL _ RESGUARDO:

ERIA PRIMA: CINTA DE 2 MM CERTIFICADO HECHO A Mano:  Si ! No [ | Tipo DE PoBLACION: . RURAL

icaDO OBuETIVO: MEDIO - ___Costo: __PReECIO —
DUCCION/MEsS: 20 UNIDADES UNniTario: $ 4.300 UNITARIO: 4.500 B
AQUE: =3 i i P Maor:. ___P.MaYoRr:

ALavE: CAJA DE CARTON DOBLE CARA PEQUENA EMPAQUE: EMPAQUE:

ERVACIONES:

PONSABLE: LFEILA MARCELA MOLINA CARO FECHA: 20/09/98 |
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2a: COFRE _ LiNEa: o o ARTESANO: FELIX ANTONIO SANCHEZ
18RE: COFRE REDONDO PEQUENO  REFERENCIA: DEPARTAMENTO: BOYACA

ci0: CESTERIA LARGO(cM): ANCHO(cM): ALtocm: 5  CiubDAD/MUNICIPIO: GARAGOA

:_IJICA: TRAMADO SIMPLE DIAMETRO(cmM): 7. Pesowr): 90 LocALIDAD/VEREDA/ * QUIGUA ABAJO
>URSO NATURAL: CHIN Y FIQUE CoLoRr: NATURAL i _ RESGUARDO:

‘ERIA PRIMA: CINTA DE 2 MM CERTIFICADO HECHO A MaNO:  Si X No [ TiPO DE POBLACION: . RURAL

RcADO OBUETIVO: MEDIO B Cosrto — PRECIO

)DUCCION/MES: 32 UNIDADES UNnmario: $2.600 = Unmmario: 3.000

AQUE: P. MAYOR: _P. MAYOR: -
ALaJE: CAJA DE CARTON DOBLE CARA PEQUENA EMPAQUE: i EMPAQUE:

ERVACIONES:

| ONSAB LE | EILA MARCELA MOLINA CARO FECHA: 20/09/98 ]

’F;Q%T'QRENCIA EI'LQ[BJ 4JDD|§]@ TiPO DE FICHA: REFERENTE(S) [ MUESTRA M LiNEA EMPAQUE
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i PORTALAPIZ LiNEA: - _ ARTESANO: PATRICIA ROA

ERE: PORTALAPIZ - REFERENCIA: DEPARTAMENTO: BOYACA

10: CESTERIA __LARGOWm:  ANCHOGW: _ ALTOew: |O CIUDAD/MUNICIPIO: GARAGOA

tica: TRAMADO SIMPLE DIAMETRO(cM): 7.5 PeEsowr): |50 LocCALIDAD/VEREDA/ - QUIGUA ABAJO

URSO NATURAL: CHINYFIQUE ~~ COLOR: NATURAL  RESGUARDO: S

ZRIA PRIMA: CINTA DE 2 MM CERTIFICADO HerHO A MaNO: Sﬁ! No [ | Tiro bE PoBLACION: . RURAL

caDo OsuEeTivOo: MEDIO . CosTto . PRECIO

P_uccnéanEs: 32 UNIDADES B UNITario: $ 2.600 UNITaRIO: 3.000 B
UE: ) — —— - P. MAYOR: - . P. MAYOR:

ALAJE: CAJA DE CARTON DOBLE CARA PEQUENA EMPAQUE: EMPAQUE:

ERVACIONES: - = — L
NSABLE: |_EILA MARCELA MOLINA CARO FECHA: 20/09/98 J

_h:‘?:RENcuA FJEJ'@EDDFQ][?J TiPO DE FICHA: REFERENTE(S) D MUESTRA [;] LiNEA m

EMPAQUE
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LiNEa: FRUTERAS ARTEsSaNO: ASENCION VARGAS )
REFERENCIA: DeEPARTAMENTO: BOYACA

10: CESTFRIA LARL?D?ECM)Z _A:NE!-iO(CM): ALTO(c™M): | O Ciubap/MuNiciPiO: GARAGOA

ica: TRAMADO SIMPLE DIAMETRO(cM: 28 Pesowr): | 80 LocALIDAD/VEREDA/ - CARACOL

CERTIFICADO HerHO A Mano:  Si ! No [ | Tiro pE PoBLACION: . RURAL

s CosTo — PRECIO _
60 UNIDADES = UNITaRIO: $ 2.600 UNiITario: 3.000
S P. MaroR: P. MAYOR: |
g: CARTON SINGLE FACE EMPAQUE: EMPAQUE:
NSABLE: | FILA MARCELA MOLINA CARO FECHA: J

F:—’ERENC,A m[i]ﬂﬂ@mﬁb}@ TiPO DE FICHA: REFERENTE(S) D MuUEsSTRA {i] LiNEA D EMPAQUE D
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r: FRUTERO LiNEa: FRUTERAS ARTESANO: ASENCION VARGAS
rsm-:: FRUTERO MEDIANO REFERENCIA: ~ DerparRtaMeENTO: BOYACA —
}10: CESTERIA _LARGO(cM):  ANCHO(cM): ALTO(CM): 7.5 ClUIZADmUNQCIPl_O: GARAGOA

Nica: TRAMADO SIMPLE )
URSO NATURAL: CANA DE CASTILLA

DIAMETRO(cm): 24 Pesowr): |50

RIA PRIMA: CINTA DE 2 MM

CoLoR: NATURAL - RESGUARDO:
CERTIFICADO HECHO A Mano: Si & No [ | Tiro bE PoBLACION: . RURAL

LocaLl DA D/VEREDA] CARACOL B

A DO OBUETIVO: MEDIO
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za: FRUTERO LiNea: FRUTERAS - ____ARTESANO: ASENCION VARGAS

weRE: FRUTERO PEQUENO REFERENCIA:  DEPARTAMENTO: BOYACA ]
CiO: CESTERIA _7_L_A_RG<?(7cri): ANCHO(CM): ALTO(c™m): 6 CiupAD/MUNICIPIO: _G/}RAGQA

INiCA: TRAMADO SIMPLE . DIAMETROM: 21  Pesowr): |00  LocaLIDAD/VEREDA/ ' CARACOL -
sURSO NATURAL: CANA DE CASTILLA CoLoR: NATURAL RESGUARDO: -

fERIA PRIMA: CINTA DE | MM CERTIFICADO HECHO A Mano: Si X No || TiPo DE PoBLACION: . RURAL

cADO OBUETIVO: MEDIO CostO ' ~ _PRecoo * B
puccion/Mes: 80 UNIDADES __ Unmario: $ 1.800 UNITario: 2.000

% e o . P MaYOR: - ~___P. MAYOR: I |
i""—LME: CARTON SINGLE FACE EMPAQUE: EMPAQUE:

ERVACIONES: - e

PONSABLE: LFILA MARCELA MOLINA CARO FECHA: |

ENI-l‘AERENCIA ELQ@E‘JDD@E TiPO DE FICHA: REFERENTE(S) r] MUESTRA [:XJ LiNEA D EMPAQUE D



%.1.2.1  Cofre Grande T apa, Chih. Ancho de |a base: 28 cm. Ancho de la

boca: 32 cm. Diametro mayor: 36 cm. Alto: 12 cm.
Se cortan 16 armantes de 1 cm de ancho por 70 cm de largo. (FOT. N.
3)
Se prepara cinta de 1 mm de ancho para tejer el canasto. (FOT.N.4)
Se procede a urdir la base del canasto, para lo cual ee disponen
radialmente los ocho pares de armantes y ¢l non, se hace el amarrado
con cinta de 2 mm de ancha, tejiendo aproximadamente la tercera
parte de la base y se empieza a emplear |la cinta de trama de 1
mm.(FOT. N. B)
Una vez la base del canasto mida 26 cm se procede a quebrar el
armante para estructurar el cuerpo, al empezar a tejer el cuerpo se

deben mantener abiertos las armantes, con un dngulo aproximado de
45 grados, se teje un segmento de © cm y e quiebra nuevamente ¢l

armante hacia el centro del canasto con la misma inclinacién, con el fin
de lograr una estructura romboidal, que se asemeja a la forma basica
de las globas.

Al terminar el cuerpo del canasto, éste debe medir 12 cms, se quiebran

los segmentos sobrantes de los armantesy se realiza el bordado, para
lo cual se prepara cinta de chin bien destelada, de © mm de anchoy se

remata haciendo pasadas cada dos armantes.

2.1.2.1.1. Tapa. Didmetro: 345 cm . Alto: 25 cm. Se debe tener bastante
cuidado en la elaboracién de |a tapa, ya que de su calidad depende en gran

parte la presentacion del producto final.

Se preparan 15 armantes de © mm de ancho por 45 cm de largo.

La cinta empleada para tramar el canasto es del mismo ancho del
cuerpo del producto.

Se urde la tapa con los 7 pares y el non, empleando para el amarre cinta
delgada de 3 mm, se dan 5 o © vueltas en esta cinta y s¢ empieza a
utilizar la cinta de trama de 1 cm. Una vez la tapa mida 34.5 cm se
quiebra y se teje el reborde, ¢l ciual debe medir 2.5 cm. luego se procede
al remate.

Es importante aclarar que la medida y elaboracion de la tapa depende
del cuerpo del canasto, de tal manera que su elaboracion, en cada uno
de sus pasos se debe ajustar a la medida del canasto para lograr su

ajuste exacto.



3.1.2.2 Cofre Mediano Tapa, Chih. Ancho de la base: 22 cm. Ancho de |a
boca: 20 cm. Didmetro mayor: 24 cm. Alto: & cm.
Se cortan 15 armantes de 0.6 mm de ancho por 45cm de largo.

- Se prepara cinta de 1 mm de ancho para tejer el canasto.
Se¢ procede a urdir la base del canasto, para lo cual se disponen
radialmente los siete pares de armantes y el non, e¢ hace el amarrado
con cinta de 2 mm de ancha, tejiendo aproximadamente la tercera
parte de la base y se empieza a emplear la cinta de trama de 1 mm.

- Unavezla base del canasto mida 22cm ee procede a quebrar ¢l
armante para estructurar €l cuerpo, al empezar a tejer ¢l cuerpo se
deben mantener abiertos las armantes, con un angulo aproximado de

45 grados, o€ teje un segmento de 4 cm y se quiebra nuevamente el
armante hacia el centro del canasto con la misma inclinacién,

- Al terminar el cuerpe del canasto, éste debe medir Bems, se quiebran
los segmentos sobrantes de los armantesy se realiza el bordado, para
lo cual se prepara cinta de chin bien destelada, de 4mm de ancho y se
remata haciendo pasadas cada dos armantes.

31221 Tapa.Didmetro: 25cm. Alto: 1.5 cm.

- Se preparan 15 armantes de S mm de ancho por 30 cm de largo.

- Seurde la tapa con los 7 pares y el non, empleando para el amarre cinta
delgada de 2 mm, e¢ dan 5 o 6 vueltas en esta cinta y ¢ empieza a
utilizar la cinta de trama de 1 cm. Una vez la tapa mida 25 cm se
quiebra y se teje el reborde, el cual debe medir 1.5 cm. luego se procede
al remate.

3.1.2.5 Cofre Pequefio Tapa, Chin. Ancho de la base: 16 cm. Ancho de |a
boca: 16 cm. Diametro mayor: 19 cm. Alto: 6 cm,

- Se cortan 16 armantes de 0.4 mm de ancho por 35 cm de largo. Se
prepara cinta de 1 mm de ancho para tejer el canasto.

- Se procede a urdir la base del canasto, De la misma forma explicada
para los anteriores.
Una vez |a base del canasto mida 16 cm se procede a quebrar el
armante para estructurar el cuerpo, al empezar a tejer el cuerpo se
deben mantener abiertos las armantes, con un dngulo aproximado de
45 grados, g€ teje un segmento de 3 cmy se quiebra nuevamente el
armante hacia el centro del canasto con la misma inclinacion.



Al terminar el cuerpo del canasto, éste debe medir 6 cme, se quiebran
los segmentos sobrantes de los armantesy se realiza el bordado, para
lo cual se prepara cinta de chin bien destelada, de 4mm de ancho y se
rematahaciendo pasadas cada dos armantes.

2.1.2.317apa. Didmetro: 1& cm . Alto: Tcm.
Se preparan 15 armantes de 4 mm de ancho por 25 cm de largo.
Se urde la tapa conlos 7 pares y el non, empleando para el amarre cinta
delaada de 2 mm, e dan b 0 © vueltas en estacinta y s¢ empieza a
utilizar la cinta de trama de 1 cm. Una vez la tapa mida 1©& cm se quiebra y
se teje el reborde, el cual debe medir 1.5 cm. luego se procede al remate.

3.1.2.3. CanastaManija, Chin. Esta canasta difiere, formalmente del
grupo de cofres, en su diseflo se quiere hacer una aproximacion
mayor al concepto del canasto, mediante el empleo de la mariia,
las proporciones se ajustan ala linea de disefo.
Ancho de labase: 22 cm. Ancho de la boca: 24 cm. Didmetro mayor 26
cm. Alto: 10 em.
Se cortan 15 armantes de 0.5 mm de ancho por 50 cm de largo.
Se prepara cinta de 1mm de ancho para tejer et canasto.
Se procede a urdir la base del canasto, De ta misma forma explicada para
los cofres ..
Una vez la base del canasto mida 22 cm se procede a quebrar el armante
para estructurar el cuerpo, al empezar a tejer el cuerpo ¢ deben
mantener abiertos las armantes, con un dngulo aproximado de 45
grados, se teje un segmento de 5 cmy se quiebra nuevamente el
armante hacia el centro det canasto con la misma inclinacion.
Al terminar el cuerpo del canasto, éste debe medir 10 cms, se quiebran
los segmentos sobrantes de los armantesy se realiza el bordado, paralo
cual se prepara cinta de chin bien destelada, de © mm de ancho y se
remata haciendo pasadas cada dos armantes.
3.1.2.4.1Manija. Medida: 64 cms. Para su elaboracion se debe tener el
canasto terminado.
Con el canasto ya bordado, se procede a cortar una cafia de 1cm de
ancho par 70 cms de largo, la cual ho se debe descorazonar mucho para
que quede mas resistente. A dicha cafia se le hacen cortes diagonales
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. COFRE e Linea; CONTENEDORES __ ARTESANO: MARIA INES CUFINO
arRe: COFRE GRANDE REFERENCIA: _ o == DePARTAMENTO: BOYACA =1
10: CESTERIA ) LARGO(CM):  ANCHOICH): Autotemr: | 2 ClupaD/MuUNiCcIPIO: GUATEQUE
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URSO NATURAL: CANA DE CASTILLA COLOR: NATURAL _ __ RESGUARDO: ;
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CC_)FF\'_E Linea: CONTENEDORES

IBRE: COFRE MEDIANO
10: CESTERIA LARGO(CM):

ANCHOICM): ALTOcm: 8

ica: TRAMADO SIMPLE DiAMETROcM): 248 Pesoicr): 200
CoLOR: NATURAL -
CERTIFICADO HeCHO A Mano: S x No {] TiPo DE PoBlLaCION: - URBANA

ARYESANO: BETULIA MONTENEGRO
DEPARTAMENTO: BOYACA
Ciupap/MuNicIPIO: GUATEQUE
LocauLDAD/VEREDA, - CASCO MUNICIPAL
RESGUARDO:

ApO OsJeTivo: MEDIO Costo PrRecio -
uccion/MEs: 30 UNIDADES UNnmario: $ 3.800 UNnmario: $ 4.000
P. MaYOR: P. MAYOR:
E: EMPAQUE: EMPAQUE:
RVACIONES:
NSABLE: LFILA MARCELA MOLINA CARO FECHA: 20/09/98
T r
MUESTRA !X] LINEA EMPAQUE |

ig:‘AéRENCIA I [s]o] 4 [o]3] TPo oE FicHA: RererenTE(S)
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enlas puntas y se enmallan enla parte mas ancha del canasto,
teniendo en cuenta que queden en tos extremos.

- Se prepara una cinta de 1 cm de ancha por 150 cms de larga, la cual se
pasa por |a base del canasto fijandola en los armantes, y luego con ella
se hace el bordado de la manija, recubriéndola en su totalidad. Esto con
el fin de hacer mas resistente lamanija y dar un mejor acabado.

3.1.3. PROCESO DE PRODUCCION, MUNICIPIO DE SOMONDOCO.

Eltrabajo en este municipio s¢ caracteriza por el empleo de bejuco en sus

productos, esto dé allos productos un acabado muy interesante, pero al
tiempo se constituye en un problema ecoldgico parala region, ya que este
bejuco se obtiene arrasando algunas extensiones de monte, lo cual genera
un dafio ecoldgico para la region. En el planteamiento de los disefos se
decide emplear este material amanera de rescate, pero haciendo énfasis
conlas artesanas en laimportancia de aprovechar al maximo ei material, y
de emplear poco enla factura de! producto, dandole un tratamiento mas
estético que funcional.

En este caso se decide recuperar un producto muy tradicional de la region
como es la Zaranda, cambiandole las proporciones y derivando de él el
desarrollo de dos fruteros como primer paso en \a diversificacion de
producto.

3131 Frutero Pequedlo Chin —Bejuco. Didmetro: 27 cm. Didmetro de |a
base 11 cm. Ndmero de armantes: 13. Largo de Armantes: 54 cm.
Ancho de Armante: 5 mm.

- Se cortan 135 armantes de 54 cms de largo y 5 mm de ancho, y se
procede a hacer el amarrado de la base del frutero, para lo cual s¢
prepara el bejuco que debe tener aproximadamente 4 mm de ancho y se
debe destelar hasta dejarlo muy flexible, de tal manera que se facilite
dicho proceso. (FOT. N. 6)

- Para realizar el amarre se disponen radialmente los armantes,
inicialmente e agarran los armantes por partes y después de la
tercera vuelta se empieza a tramar Ix1, teniendo especial cuidado de
lograr un buen apretado de tal manera que se facilite el proceso y se
estructure bien e! producto. (FOT. N. 7)



Paralograrla forma redondeada del producto, una vez amarrada la base
se debe emplear un trapo para ayudar a curvar bien los armantes, dicho
proceso consiste en apretar fuertemente cada uno de los armantes con
el trapo y deslizar éste varias veces, esto produce unamarcada
curvatura, lo que facilita lograr la forma, la que de todos modos e debe
controlar permanentemente en el proceso de tramado. Despuée de
haber tramado con bejuco un didmetro de aproximadamente 16 cms se
empieza a tramar con chin fino, con el cual se remata el producto. (FOT.
N.8)

El proceso de bordado del canasto es el mismo empleado y descrito para
elresto dela region.

Uha vez bordado el canasto se procede a elaborar labase, para lo cual se
preparan trozos de chin del mismo ancho del armante y de 5 cms de
largo, éstos se enmallan enla base del canasto sobre los armantes, y
sobre éstos se realiza un nuevo tejido de maximo 2 cm de ancho, se debe
tener especial cuidado enlograr un remate muy delicado que brinde
mayor estabilidad al producto.

3.1.2.2 Frutero Mediano Chin-Bejuco Didmetro: 38 cm. Diametro de la

base 14 cm.Nimero de armantes: 17. Largo de Armantes: 65

cm. Ancho de Armante: © mm,
Se cortan 17 armantes de 65 cms de largo y © mm de ancho, y se
procede a hacer el amarrado de labase del frutero, paralo cual se prepara
el bejuco que debe tener aproximadamente 5 mm de ancho. FPararealizar
el amarre e disponen radiaimente los armantes, inicialmente se agarran
los armantes por partes y después de la tercera vueita se empieza a
tramar Ixi.
Paralograr la forma redondeada del producto se debe emplear el mismo
proceso de curvar con el trapo ios armantes anteriormente descrito
Después de haber tramado con bejuco un didmetro de aproximadamente
22 cms e empieza a tramar con chin fino, con el cual s¢ remata el
producto.
El proceso de bordado del canasto es el mismo empleado y descrito para
elresto de laregion.
Una vez bordado el canasto se procede a elaborar la base, paralo cual s¢
preparan trozos de chin del mismo ancho del armante y de 7 cms de
largo, éstos se enmallan en labase del canasto sobre los armantes, y



sobre ellos se realiza unnuevo tejido de maximo 2 cm de ancho. Se
debe tener especial cuidado eniograr un remate muy delicado que
brinde mayor estabilidad al producto.

31.3.4 Zaranda Pequefia, Chin-Bejuco. Diametro: 36 cm. Didmetro
bejuco 24 cm. Largo armantes: 50 cm. Ancho armantes @ mm.

- Se cortan 17 armantes de 50 cm de largo y © mm de ancho, luego s¢
procede a realizar ¢l ammarrado de |a base con bejuco, empleando el
mismo procedimiento descrito paralos fruteros, una vez tejido un
didmetro de 24 cm enbejuco, se empieza a tramar con chin hasta tener el
diametro total de 36 cm.

Una vez tejida la zaranda se procede alremate, paraio cual se preparan
cafias muy delgadas, de 1.5 cm de diametro aproximadamente, las que se
machacan para dejarlas muy flexibles, y s¢ procede a bordar la Zaranda,
haciendo pasadas cada 2 armantee.

3.1.3.5 Zaranda Mediana, Chin-Bejuco Didmetro: 48 cm. Didmetro

bejuco 30 cm. Largo armantes: 65 cm. Ancho armantes & mm.
Se cortan 17 armantes de 65 cm de largo y & mm de ancho, luego se
procede arealizar el amarrado delabase conbejuco, empleando el
mismo procedimiento descrito paralos fruteros, una vez tejido un
didmetro de 30 cm en bejuco, se empieza a tramar con chin hasta tener
el diametro total de 48 cm.

- Una vez tejidala zaranda se procede alremate, para lo cual se
preparan caftas muy delgadas, de 1.5 cm de didmetro
aproximadamente, las que se machacan para dejarlas muy flexibles, y
oe procede a bordar la Zaranda, haciendo pasadas cada 2 armantes.

3.1.3.6 Zaranda Grande, Chin-Bejuco Diametro: 60 cm. Didmetro
bejuco 36 cm. Largo armantes: B0 cm. Ancho armantes 12 mm.
- Se cortan 20 armantes de 80 cm de largo y 12 mm de ancho, luego se
procede arealizar el amarrado de labase con bejuco, empleando el
mismo procedimiento descrito paralos fruteros, una vez tejido un
didmetro de 38 cm en bejuco, se empieza a tramar con chin hasta
tener el didmetro total de 60 cm.
Una vez tejida la zaranda se procede al remate, paralo cual s¢ preparan
caflas muy delgadas, de 2 cm de didmetro aproximadamente,
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las que se machacan para dejarlas muy flexibles, y ee procede a bordar
la Zaranda, haciendo pasadas cada 2 armantes.

3.1.4 PROCES0 DE PRODUCCION, MUNICIFIO DE TENZA
El proceso de produccion en el municipio de Tenza se diferencia ya que alll se
trabajé con tinturado. La diferencia en el caso de cesteria con el tinturado
tradicional, es que en este caso se¢ hizo el tinte ala fibra y no al producto
terminado, conlo cual se pudo obtener una combinacion interesante.
A continuacion se hace la descripcion del proceso productivo para cada uno
de los productos, aclarando que enla preparacion de la materia prima,
después de limpiarla y retirarle las hojas se hace un proceso de raspado,
esto con el fin de que |a fibra chupe el tinte. Tal proceso consiste en tomar la
cafla completa, sin rajar, y con el filo del cuchilloir raspéndola para quitarle
laprimera capa o brilio,(FOT. N. 9) dicho proceso se debe hacer de manera
uniforme, ya que si quedan vetas de brillo la tintura no impregna

(FOT.N.10)

A1.4.10Frutera Grande, Chin. Medidae: Diametro de la base: 25 cms,

Didmetro de laboca: 24 cms. Alto: & cms.

- Se preparan 12 armantes previamente tinturados de color caoba
oscuro, de 50 cms de largo por 10 mm de ancho.

- Sedisponen radiaimente los armantes para empezar ¢l amarrado de |a
base, para lo cual se emplea cinta de trama de 2 mm de ancho, raspada
y en color natural y se urede la base, tejiéndola hasta alcanzar un
diametro de 25 cms.
Una vez tejida la base se quiebran los armantes y se inicia el tejido del
cuerpo, el cual se debe hacer apretando muy bien en la parte del vértice
y manteniendo una curvatura suave que se debe ir cerrando un poco
hacia la parte de la boca, el cuerpo del frutero debe medir 8 cms de alto.
Después de tejer el cuerpo del canasto se procede al remate, para lo
cual o€ prepara cinta de chin de 1.5 cms de ancha y muy bien destelada
y raspada, el remate se hace apretando muy bien y haciendo pasadas
cada 3 armantes.



3.1.4.2 Panera Mediana, Chin Medidas: Didmetro de la base: 21 cms.
Diametro de laboca: 24 cms. Alto: 7 cms.

- Sepreparan 12 armantes bien raspados, sin tinturar, de 44 cms de
largo por 10 mm de ancho.

- Se disponen radialmente los armantes para empezar el amarrado de la
base, para lo cual se emplea cinta de trama de 2 mm de ancho, raspada
y tinturada en color caoba oscuro, el mismo empleado para los
armantes de la panera, y s¢ procede a urdir la base, tejiéndola
entafetan sencillo X1 hasta alcanzar un didmetro de 21 cms.
Ura vez tejida la base se quiebran los armantes y se inicia el tejido del
cuerpo, ¢l cual se debe hacer apretando muy bien en la parte del vértice,
los armantes se deben mantener ligeramente abiertos con el fin de
lograr una forma cénica, el tejido del cuerpo se hace hasta que mida 3
cms de alto, s¢ deja un espacio de 1 cm sin tejer, con el fin de generar
una pequefia cenefa con los armantes, como detalle decorativo y
posteriormente se isgue téjiendo otros 3 cms, hasta que el cuerpo del
panero mida en su totalidad 7 cms de alto.

- Después de tejer el cuerpo del canasto se procede al remate, para lo
cual se prepara cinta de chin de 1.5 cms de ancha y muy bien destelada
y tinturada en el mismo color de |a trama, el remate s¢ hace apretando
muy blen y haciendo pasadas cada 5 armantes.

3.1.4.3 Bombonera Pequefia, Chin Medidas: Diametro de labase 10 cme.,
Didmetro de laboca: 1 cms. Alto: 9.5 cms,

- Se preparan 10 armantes bien raspados, sin tinturar, de 32 cms de
largo por 4 mm de ancho.

- Se disporen radialmente los armantes para empezar el amarrado de la
base, para lo cual se emplea cinta de trama de 1 mm de ancho, raspada
y sin tinturar, en color natural, y se procede a urdir la base, tejiéndola
en tafetan sencillo 1 hasta alcanzar un diametro de 10 cms,

- Unavez tejida la base se quiebran los armantes y se inicia el tejido del
cuerpo, el cual se debe hacer apretando muy bien en la parte de! vértice
y manteniendo una curvatura en forma de globa, el tejido del cuerpo se
hace hasta que mida 4 cms de alto, se deja un espacio de 1 cm sin tgjer,
con ¢l fin de generar una pequefia cenefa con los armantes, como
detalle decorativo y posteriormente se sigue tejiendo otros 4 cims,



hasta que el cuerpo de ia bomboneramida en su totalidad 9.5 cms de
alto.

Después de tejer et cuerpo del canasto se procede al remate, para lo
cual e prepara cinta de chin de 1cms de ancha y muy bien destelada,
sin tinturar, en el mismo color de la trama, el remate se hace apretando
muy bien y haciendo pasadas cada 2 armantes.

2.1.4.4 Persiana Grande, Chin, El proceso de produccion de las persianas
se diferencia totalmente de los productos en cesteria. Enel
caso de la persiana grande se emplean alternativamente tres
piezas grandes tinturadas en color ocre oscuro y dos pequelas
raspadas, sin tinturar. La pieza grande mide 1.2 cms de ancho
por 40 cms de largo.
Parapreparar las piezas en chin ee deben escoger cafias muy derechas,
luego se procede arasparlas y se cortan secciones de 40 cms de largo
Unavez cortadas las secciones se raja la cafla en seis pedazos y se
verifica lamedida de las piezas grandes, las cuales deben tener 1.2 cms
de ancho, s¢ lijan bien los bordes, las cafias no se descorazona, ya que
para se empleadas en persianas se necesita que scan gruesas y tengan
peso, posteriormente e tinturan. Las piezas pequeRas deben medir 3
mm de ancho, s¢ lijan bien, tampoco se descorazonan y ho e¢ tinturan,

El proceso de armado es el siguiente:
Se emplea un bastidor de 2 mts de largo por uno de ancho, en el marco
horizontal superior e fija una puntiila a 10 cms detborde, y otra a 35
cms de |la primera, se hace lo mismo en el horizontal inferior.
Una vez clavadas las puntilias se procede a fijar la hilaza de algoddn, que
va a ser laurdimbre, paralo cual se pone una hebra doble a las puntillas
del borde y otra, totalmente indepemndiente de la primera a las
puntillas ubicadas a 35 cms de las primeras. (FOT. N. 11)
Unavez listala hilaza de amarre o urdimbre se procede a tramar con las
caflas, paralo cual se iniciaintroduciendo una cafa grande entrela
hilaza, se cruza ésta y se mete otra y luego 1a tercera, luego se meten,
de lamisma forma cruzando los hilos las dos piezas pequetias y se
continua nuevamente conlas grandes. El armado de |a persiana es un
proceso muy rapido y sencilio, en el cual se debe verificar que las cafas
queden alamisma distancia y bien apretadas.



3.1.4.5 Persiana Pequetia, Chin.Enla persiana pequePia se emplean

plezas de chin de 3 mm de ancho por 30 cms de largo

- Para preparar \as plezas en chin se deben escoger cafas muy derechas,
¢ limpian muy bien, retirando hojas y no se raspan, luego s€ cortan
secciones de 30 cms de largo
Una vez cortadas las secciones se raja la cafa y se verificala medida
delas piezas, las cuales deben tener 3 mm de ancho, s¢ lijan bien los
bordes, las catias no se descorazona, ya que para s¢ empleadas en
persianas se necesita que sean gruesas y tengan peso.

El proceso de armado es ¢l siguiente:

- Se emplea un bastidor de 2 mts de largo por uno de ancho, en el marco
horizontal superior o¢ fija una puntilla a 10 cms del borde, y otra a 25
cms de |la primera, se hace lo mismo en ¢l horizontal inferior.

Una vez clavadas las puntillas se procede a fijar |a hilaza de algoddn,
que va a ser la urdimbre, para lo cual se pone una hebra doble a las
puntillas del borde y otra, totalmente independiente de ia primera a las
puntillas ubicadas a 25 cms de las primeras.

- Unavezlista la hilaza de amarre o urdimbre se procede a tramar con
las cafas, para lo cual se va introduce una cafia entre la hilaza, se
cruza éstay ee mete otray luego la tercera, asi sucesivamente hasta
terminar la persiana. En este caso se debe tener en cuenta al
introducir las caflas que éstas queden con el brillo que no se raspé
hacia un solo lado, que sera el derecho de la persiana. (FOT. N, 12)
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RE: CANASTA FRUTERA REFERENCIA: DErPARTaMENTO: BOYACA
: CESTERIA LARGO(CM): ANCHOtcM)

a: TRAMADO SIMPLE

1A PRIMA: CINTA DE 2 MM

ALTO(CM): 8

. CiuDAD/MUNICIPIO: TENZA
PEsoiwcr):: 220

LOCALIGAD/VEREDA/ | CASCO MUNICIPAL
_  RESGUARDO:
CERTIFICADO HECHO A MANO: sﬂ! No | Tiro DE PoBrackdn: . RURAL

D@é_momm: 25

OsueTivo: MEDIO

UE;

- CosTo PRECIO ° )
cCION/MES: 40 UNIDADES UNnmario: $ 2.200 Unimrio: $ 2.600
P MAYOR: P. MaYoR:
E: EMPAQUE; EMPAQUE ;

INSABLE: LEILA MARCELA MOLINA CARO

FECHA: 20/09/08

|

r:'J:ZRENCIA 1s]of 4

Oi@ TiPO DE FICHA: REFERENTE(S)

MUESTRA [x_, LineEA EMPAQUE







Ministerio de Desarrollo Econémico
artesanias de colombia s.a.

FICHA DE PRODUCTO

t?CANASTA_ - LiNnea: CONTENEDORES ___ARTEsano: LUZ DARY SARMIENTO
RE: CANASTA PANERA REFERENCIA: DePARTAMENTO: BOYACA
: CESTERIA LARGO(CcM); ANCHO(CM): ALTocmr: 7 ClupAaD/MunICIPiO: TENZA
a: TRAMADC SIMPLE _ DIAMETRO(cM: 24 Pesowr); | 80 LOCALIDAD/VEREDA/ ' CASCO MUNICIPAL
) RESGUARDO:
LA PRIMA: CINTA DE 2 MM CERTIFICADO HECHO A Mano:  Si Lﬂ No [ | TiPo pE PoBLACKSN: . RURAL
ADC OBUETIVO: MEDIO Cos7o ! PRECIO
bccidn/MEs: 40 UNIDADES Unrario: $ 1,200 Unitario: $ 1.500
PUE P. Maror: P. MAYOR:
E: EMPaQUE: EMPAQUE:
ACIONES: .
NSABLE: LE|LA MARCELA MOLINA CARO FECHA: 20/09/98
F‘ERENCIA 15O 4 O3] TiPo DE FICHA: REFERENTE(S) MUESTRA LXJ LiNnEa EMPAQUE D






Ministeric de Desarrollo Econémico SENA
artesanias de colombia s.a. HCHA DE PRODUCTO 7AV
L
CANASTA Linea: CONTENEDORES ARTESaNO: LUZ DARY SARMIENTO
RE: CANASTA BOMBONERA REFERENCIA; DerAarRTAaMENTO: BOYACA
LARGOCM): ANCHO!CM} ALtocm): 9.5 CluDAD/MUNICIPIO: TENZA
DiAMETROCW: | | Pesowry: 120  LOCALIDAD/VEREDA/ : CASCO MUNICIPAL
CoLoR: NATURAL RESGUARDO:

CERTIFICADO HECHO A Mano: Si R No TIPO DE PoBLACKON: . RURAL

Costo - PRECIO *

Unitario: $ 800 Unitario: $ 1.000
P MayoR: P, MaroR:

EMPAQUE: EMPAQUE:

= FECHA: 20/09/98

— |

i 1 r '
|FERENCIA (1]sfol 4] lo] 20 Tiro pe FicHa: ReFerenTE(S) | Muestra X|  LiNEA EMPAQUE |






Ministerio de Desarrollo Econémico
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FICHA DE PRODUCTO

LPERSIANA _ LiNea: PERSIANAS ARTESANO: LUZ MARIELA ROA

€: PERSIANA GRANDE REFERENCIA; DerPARTAMENTO: BOYACA
: CESTERIA LARGO(cM): | OOANCHO(cM): 40 ALTotcm): | 2 CIUDAD/MUNICIFIO: TENZA
A: TRAMADO SIMPLE DIAMETRO(CMI: Pesocr): 450 LocALIDAD/VEREDA/ ' CASCO MUNICIPAL
50 NaTURAL: CANA DE CASTILLA CoLOR: NATURAL Y TINTURADO RESGUARDO:

3 MM CERTIFIcADO HEcHO A Mano: Si B No ! | Tiro pE PoBLACKON: . RURAL

CosTO PRECIO *

UNmaRio: $ 7.000 UNITaRIO: $ 8.000
P. MAYOR: P MAYOR:

EMPAQUE: EMPAQUE:

FECHA: 20/09/08 |

iF@IRENCIA t|s[o)4] [ |o|4 Tro oe FicHa: RerFerenTE() Muestra X| Linea| | Empacut |






Ministerio de Desarrollo Econémico
artesanias de colombia s.a.

FiIcCHA DE ProODUCTO

E; PERSIANA B LiNea: PERSIANAS ARTESANO: FLORALBA SARMIENTO

RE: PERSIANA PEQUENA REFERENCIA: DEFARTAMENTO: BOYACA

0. CESTERIA LARGOIcMI: | OOANCHOcMi: 30 ALTOWIcMI: 3MM CIUDAD/MUNICIPIO; TENZA

iIca: TRAMADO SIMPLE DIAMETRO(c M) PesoOwr):: 350  LOCALIDAD/VEREDA/ ' CASCO MUNICIFAL
JRSO NATURAL: CANA DE CASTILLA CotoR: NATURAL RESGUARDO

iRiA PRIMA: CANAS DE 3 MM

CERTIFIcADO HecHo A Mao: Si R Nol | TiPo bE PoBLactON: . RURAL

£ADO OBuETIVO: MEDIO CosTo PRECIO
uccidN/MES: 20 UNIDADES UNiTaRio: $ 9,000 Unimario: $ 10.000
JUE: P. Maror: P. MAYOR:
E: EMPAQUE: EMPAQUE:
VACIONES
NSABLE: LEJLA MARCELA MOLINA CARQO FECHA: 20/09/08 |
':—%RENC'A i IMSJ O][4l[ I ]|—_OH 4| TiPo DE FicHA: REFERENTE(S) [ J MuesTra X| LiNea EMPAQUE |




3.2 CAFACIDAD DE PRODUCCION
3.21CAPACIDAD DE PRODUCCION, MUNICIPIO DE GARAGOA.

Para este municipio, en el trabajo en chin, el calculo del cuadroN. 1se hace
teniendo en cuenta el trabajo hecho por la artesana Asencidn Arias, que fue
la persona que elabord las muestras.

Enel cuadroN. 2 se especifica la capacidad de produccidn del trabajo en chin
y fique.

Producto Producciéon Diaria® Prod. Semanal** Prod. Mensual
Frutera Grande 3 unidades 15 unidades ©0 unidades
Frutera Mediana 3 uhidades 15 unidades o0
Frutera Pequefia 4 unidades 20 unidades unidades

80
unidades
CuadroN. 1

» Para una artesana, se calcula teniendo en cuenta el tiempo empleado
en la preparacion del material.

xa

Sdlo se contemplan cinco dias de trabajo en la semana

El calculo de la capacidad de produccidn se hace teniendo en cuenta que la
artesana debe ser habil .



Producto Produccidon Diaria® Prod. Semanal** Prod. Mensual

Cofre Grande Tunidad 5 unidades 20 unidades
Cofre Mediano 1Y% unidades 1 & unidades 32 unidades
Portalapices Y2 unidades & unidades 32 unidades

Cuadro N. 2. Productos en Chin y fique

3.2.2 CAFPACIDAD DE PRODUCCION, MUNICIFIO DE GUATEQUE.

En el municipio de Guateque se cuenta con un grupo de 4 artesanas, sobre
las cuales se hizo el calculo de produccion.

Producto ProduccionDiaria® Prod.Semanal*®  Prod.Mensual
Cofre Grande Tunidad 5 unidades 20 unidades
Cofre Mediano 1% unidades 7 Y2 unidades 30 unidades
Cofre Pequetio 2 unidades 1 10 unidades 40 unidades
CanastaManija Y2 unidades 7 Y2 unidades 30 unidades
CuadroN. 3

« Para una artesana, se calcula teniendo en cuenta el tiempo empleado
en la preparacion del material.

E 23

Sdlo se contemplan cinco dias de trabajo enla semana



3.2.5 CAPACIDAD DE PRODUCCION, MUNICIPIO DE SOMONDOCO E!
trabajo en el municipio de
artesanas, en el momento no se han agrupado, razon por la cual el
célculo se hace de manera individual.

Producto

Zaranda Grande
Zaranda Mediana
Zaranda Pequefia
Frutero Mediano
Frutero Pequetio

CuadroN. 4

Produccién Diaria *

2 unidades 2
unidades 2 e
unidades 1%
unidades 1'%
unidades

Somondoco se

Prod. Semanal**

10 unidades
10 unidades
12 unidades
7 Y2 unidades
7 V2 unidades

desarrolld con

Prod. Mensual

40 unidades
40 unidades
48 unidades
30 unidades
30 unidades

« Para una artesana, se calcula teniendo en cuenta el tiempo empleado
en la preparacion del material.

"*  Sblo se contemplan cinco dias de trabajo enla semana

3.2.4 CAFPACIDAD DE PRODUCCION, MUNICIPO DE TENZA

En el municipio de T enza el trabajo se desarrollé conla Asociacidon de
Jévenes Artesanos, de la cual sélo asistieron tres personas a desarrollar el
trabajo, para este caso al calculo de la produccion se hace individual.

Producto

Panera

Frutera
Bombonera
Persiana 40 cms
Persiana 30 cms

CuadroN.5

Produccibn Diaria*

2 unidades
2 uhidades
S unidades
Tunidad1
unidad

I-‘*

Prod. Semana

10 unidades
10 unidades
12 unidades
5 unidades
5 unidades

Prod.Mensual

40 unidades
40 unidades
4% unidades
20 unidades
20 unidades



« Para una artesana, se calcula teniendo en cuenta el tiempo empleado

en la preparacién del material.
** Sélo se contemplan cinco dias de trabajo enla semana

3.5 COSTOS DE PRODUCCION

3.2.1C05TOS DE PRODUCCION MUNICIPIO DE GARAGOA

Tiempo Costo®  Cantidad Costo**

Producto Produccién Mano de Materia Materia
Obra Prima Prima
Cofre Grande Fique 1dia 4.000 e 200
Cofre Pequefio Fique Yo dia 2.000 e 200
Portalapiz Fique Yo dia 2.000 e 200
Frutero Grande Chin  1/3 dia 2.000 2 cafias 100
Frutero Mediano Chin 1/3 dia 2.000 1% cafias &0
Frutero Pequefio Chin Y dia 1.500 1cafia 50

“T eniendo en cuenta el valor del jornal, que es de $ 4.000

Costo
Total

4.500
3.000
3.000
3.000
2500
2.000

*“El costo de la ‘Tarea' (124 varas), es de $6.000, esto arrojaun costo

promedio por vara de $ 50 .

"** La cantidad de materia prima es muy pequefia, por lo cual ee calcula que
parauna docena de unidades se emplea una vara de chin y 1/3 de manojo de

fique, lo que cuesta $ 1.500



3.2.2 COSTOS DE PRODUCCION MUNICIPIO DE GUATEQUE

Tiempo Costo* Cantidad Costo ** Costo

Producto Produccién Mano de Materia Materia  Total

Obra Prima Prima
Cofre Grande 1dia 4.000 2 cafias 100 5.000
Cofre Mediano % dia 3.000 1Yecafias &0 4.000
Cofre Pequefio Wdia 2000 icafa 50 2500
CanastaManija % dia  3.000 1cafia 50 3500

*T eniendo en cuenta el valor del jornal, que es de $ 4.000

L2 .4

Elcosto de la ‘Tarea’ (124 varas), es de $6.000, esto arroja un costo
promedio por vara de $ 50.

3.2.3 COSTOS DE PRODUCCION MUNICIPIO DE SOMONDOCO

Tiempo Costo® Cantidad Costo ™ Costo

Producto Produccibn Mano de Materia Materia Total
Obra Prima Prima

Frutero Mediano Chin Ve dia 2.000 1Y% cafa 580 2500

Frutero Pequetio Chin Yz dia 2.000 cafa 550 2500

Zaranda Pequehia Ye dia 2,000 1Y cafa 560 3.000

ZarandaMediana % dia 3.000 Z2cafas 600 4.000

Zaranda Grande % dia 3.000 2cafias 800 5.000

*Teniendo en cuenta el valor del jornal, que es de $ 4.000

El costo de la ‘Tarea’ (124 varas), es de $6.000, esto arroja un costo
promedio por vara de $ 50. En este caso a cada producto se suma
$ 500 que corresponden alvalor del bejuco



3.2.4 COSTOS DE PRODUCCION MUNICIPIO DE TENZA

Tiempo Costo™ Cantidad Costo™ Costo

Producto Produccion Manode Materia Materia  Total
Obra Prima Prima
Frutera Grande Chin Yo dia 2.000 1% cafia &0 2.500
PaneraMedianaChin Y2 dia 1.800 1cafia 50 2000
BomboneraPequetia 3% dia 1.000 % cafia 40 1.200
Persiana 40 cms 1% dia 6.000 4 cafias 200 8.000
Persiana 30 cms 1% dia 7.000  ©Gcafas 300 10.000

*Teniendo en cuenta el valor del jornal, que es de $ 4.000
**Elcosto de la'Tarea’ (124 varas), es de $6.000, esto arrojaun costo
promedio por vara de $ 50.

3.4 CONTROL DE CALIDAD

3.4.1Parael Artesano:

Los aspectos a evaluar por parte del artesano en el momento de realizar los

productos, sonlos siguientes:

- Adecuada seleccion de la materia prima, la cual no debe estar muy
seca, ni debe presentar hongos.

Calidad en el proceso de rajado, ya que lae caflas mal rajadas, es decir,
con grietas, con exceso de fibra o torcidas no se deben emplear en el
producto.

- En el momento de amarrar los canastos de base redonda el artesano
debe hacer especial énfasis en lograr una correcta disposicion de las
cafias, es decir, éstas debe quedar bien dispuestas, equidistantes para
asequrar homogeneidad en el producto.

- Es importante que en el tejido ee conserve regularidad, esto mediante
el uso de cintas de trama del mismo grosor, lo que ademas de lograr
uh buen resultado estético garantiza una mejor estructura.

- Quizd uno de los aspectos més importantes en el desarroilo del



producto es el bordado o remate, en el cual el artesano debe lograr un
borde regular, plano y bien tupido, para lo cual debe seleccionar el ancho
de cinta de borde adecuado y un buen tejido, el cual debe ser lo mas
apretado posible.
-En el caso de los productos que lleven manija, es muy importante que

ésta quede muy bien enmallada, lo cual garantiza que pueda soportar
peso sin dafarse, de la misma forma el bordado de ésta debe ser de muy
buena calidad.

2.4.2 Para el comprador:
Elproducto no debe presentar ningin tipo de moho o manchas, ya que
esto indica que la materia prima no fue sometida a un buen proceso de
secado, lo que ocasiona una corta vida para el producto.
El tejido debe ser regular, con cinta del mismo ancho en todo el producto,
salvo en l0s casos en los que se cambia de grosor con el fin de lograr un
acabado decorativo.
La calidad de los bordes es uno de los aspectos enlos que mas se debe
tener atencidn, ya que esto contribuye al aspecto general del producto y
ademas es uno de los factores estructurales que més incide enla
durabilidad del producto.
El producto siempre debe conservar simetria y estabilidad.



3.5 PROYEEDORES.

La materia prima es de facil consecucion en la zona, exceptuando el caso de
Garagoa, en el cual se estdn acabando las reservas por considerarlas
maleza, ya que el oficio esté practicamente extinguido. En los municipios
restantes el material se consigue enlamayoria de las veredas, se trabaje

o no en el oficio y es comprada a difsrentes personas por étareas?, como
ya se explico con anterioridad.

En muchos de los casos el propio artesano tiene su sembrado de chin y de
él s¢ abastece, de igual forma en el municipio de Guateque las artesanas
consiguen cantidades pequetias a las orillas de las quebradas o en
terrenos baldios en donde el material crece esponténeamente, siendo de
muy buena calidad.

En el caso del bejuco de monte empleado en el municipio de Somondoco, los
principales abastecedores son los campesinos que viven en las partes més
retiradas del pueblo, cerca de las zonas donde aun se ubica monte, éstos
generalmente traen el producto al mercado del dia martes o ya tienen
contratos con las artesanas, de tal forma que les llevan el material
directamente a sus casas. Esta forma de comercializacion es cada vez
mas escasa, ya que poca gente en la actualidad trae el bejuco, pues como
ellos mismos refieren, el material escasea y €s necesario caminar largos
trayectos para conseguirlo.



4, COMERCIALIZACION

41MERCADOS SUGERIDOS.

A continuacion se hace unarelacion de los ambientes enlos que se ubicany
del segmento del mercado a los que estan dirigidos los productos, para cada
municipio asf:

4.1.1Municipio de Garagoa. El trabajo desarroliado en Fique y chih se orienta
haciala decoracion, en el ambiente de alcoba o enla sala. Los productos en
chin ee dirigen hacia el comedor o la cocina, ambas lineas se ubican en un
segmento de mercado de clase media.

4.1.2Municipio de Guateque. Los productos desarrollados en este miunicipio
s€ ubican dentro de talineas de ambientes enla sala o en el comedor,
orientados hacia un segmento de marcado de clase media.

41,3 Municipio de Somondoco. El trabajo en chin y bejuco tiene un caracter
eminentemente decorativo, dentro de lalinea de ambientes s¢ puede ubicar
enlasala o zonas soclales, dirigido a un segmento de clase media.

4.1.4 Municipio de Tenza, La linea de persianas de este municipio va dirlgida
especificamente al mercado de la decoracion, para ser ubicada en diferentes
ambientes tales como sala, comedor, habitaciones, zonas scociales. El
segmento de mercado al cual se dirige es el de clase media.






4.5 PROPUESTA DE EMPAQUE Y EMBALAJE

Los productos elaborados en chin no son muy fragiles, razon por lacual el
empaque se sugiere mas como elemento de refuerzo de imagen. El producto
como tal no requiere de un empaque en el punto de venta, ya que
generalmente se trata de contenedores, algunos de los cuales por sus
dimensiones resultarian dificiles de empacar .

Para embalar los productos es conveniente tener en cuenta que no se deben
apilar més de 10 productos por referencia, ya que el peso puede producir
deformaciones a los productos. Para amortiguar Hos posibles impactos
entre productos s¢ sugiere emplear cartédn single face.

4.4 PROPUESTA DE TRANSPORTE.

El transporte de los productos se puede realizar en furgén o en camidn,
teniendo en cuenta que 10s productos no pueden estar a la intemperie, ya
que factores como el sol, polvo 0 humedad deterioran considerablemente ¢l
material.



CONCLUSIONES

El trabajo desarrollado con estas comunidades resultd enriquecedor, no
sdlo como experiencia profesional sino también en el Ambito personal, ya
que me permitio adquirir nuevas e importantes experiencias que aportan
a la conformacidn de nuevas perspectivas en el trabajo con el sector
artesanal.

El trabajo de cesteria tradicionalmente desarroilado en la regidn del Valle
de T enza, atraviesa por una situacion dificil, ya que actualmente el oficio
tiende a desaparecer, son pocas las personas que enla actualidad lo
desarrollan y se esté perdiendo la contuéinuidad en su ensefanza, esto
como consecuencia del bajo precio, situacion que se viene presentando
hace 5 affos aproximadamente.

El principal problema que afecta al sector es la falta de canales
adecuados de comercializacion, ya que los intermediarios han abarcado
todo el mercado, manteniendo sus niveles de ganacia a costo del
progresivo empobrecimiento de los artesanos, los que poco a poco s¢ han
visto obligados a buscar nuevas fuentes de ingresos, dejando a unlado la
practica del oficio.

La demanda de los productos de cesteria elaborados en chinha ido
decreciendo considerablemente, lo que ha afectado el precio de loe
productos, por (0 que se requiere reactivar el sector y una de las
estrategias a sequir €5 la diversificacion y calidad de productos, esto
previo andlisis de mercado.

En estos municipio, exceptuando a Tenza, es la primer vez que se trabaja
con diseflo, por lo que hay que tener en cuenta que el proceso hasta
ahora comienza y es muy importante respetar el rivmo de trabajo de la
comunidad, que por tratarse de grupos tradicionales se muestar un poco
renuente a la posibilidad de modificar los productos que han elaborado
toda su vida, ademas de encontrasérse muy desmotivados por el
problema de comercializacién ya mencionado.



OBSERYACIONES Y RECOMENDACIONES

Es muy importante que el procesoiniciado con éstas comunidades tenga
continuidad, ya que el problema que atraviesa ¢l oficio en este momento ha
generado un fuerte impacto social y araiz de ésta asesoria, y ademés por
tratarse de laprimera que se readliza, se han despertado muchas
espectativas enla comunidad, que se encuentramotivadaparacontinuar
desarroliando el trabajo.

Se debe considerar la posibilidad de trabajar enprogramas de cuitivo de el
chin, ya que, especificamente en el municipio de Garagoa se estan
acabandolas reservas.

Sise quiere dar unasolucidnreal a estos grupos artesanales se debe
plantear un programa global, en e! que €l disefio y la diversificacion son sblo
un componente, ya que aspectos tanimportantes como ladivulgaciony

adecuados canales de comercializacién no se han considerado, y enla
actualidad son los factores que més afectan el oficio.
Elproceso de disefo debe continuar, teniendo en cuenta que los

productos deben ser cada vez mas funcionales, de mejor calidad y sobre
todo conprecios que los hagan competitivos en el mercado.



1. IGLESIA TENZA.

2. PAISAJE RURAL GARAGOA



3. CORTE ARMANTES

4, PREPARACION CINTA ARMANTE



5. URDIDO BASE CANASTOS

©.BEJUCO



7. AMARRE BASE BEJUCO



8. TTEJIDO BEJUCO - CHIN

9. RASPADO



10. TINTURADO

1. FIJADO HILAZA



12. ARMADO PERSIANAS





