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1. ANTECEDENTES
1.1 MUNICIPIO DE TENZA 

El municipio de Tenza ha sido tradicionalmente uno de los mas importantes 
nucleos artesanales, no solo a nivel departamental sino nacional. Se trata 

de un grupo en el que el trabajo artesanal se ha convertido en un reng16n 
muy importante de la economfa, y especialmente en la epoca en que alcanz6 
su mayor auge, anos 70 y 80. 
Hace aproximadamente entre 5 y 10 aPfos el mercado empez6 decaer, debido 
al estancamiento de los precios y al ma! manejo de los intermediarios, 
quienes ademas de ofrecer precios muy bajos por los productos empezaron 
a incumplir con las pedidos, ya que hacfan pedidos grandes de mercancfa 
y en ocasiones no la recogfan en su totalidad, ocasionando perdidas a los 
artesanos. 
El trabajo de diseno planteado para este municipio retoma el trabajo 
realizado por la disenadora Carol Valencia, quien en el trabajo desarrollado 
con esta comunidad plante6 y desarrol16 una muestra de persianas en chfn, 
la cual es retomada en el presente trabajo y desarrollada con la 
indicaciones de la disenadora. 
La parte de cesterfa se desarrollan productos en los cuales el aporte se 
hace en la parte formal y en el color, se parte de la idea de rescatar la 
tecnica tradicional de tejido en la que se utiliza una varilla de chfn muy 
angosta, realizando un tejido muy delicado, obteniendo asf una pieza de muy 
buena calidad. 
lnicialmente se planteaba tambien la recuperaci6n del trabajo con el 

material en crudo, es decir, sin tinturar, pero a rafz de la experiencia de las 
artesanas con el trabajo realizado para el Museo de Artes y Tradiclones, en 
el que se elabor6 una cantidad considerable de mercancfa cruda y no se ha 
fogrado comerciafizar debido a que las compradores prefieren el color, se 
decide entonces trabajar empleandolo. 
El grupo propuesto por el ICBA para realizar el trabajo de desarrollo de 
productos fue la Asaciaci6n de J6venes Artesanos de Tenza, quienes han 
contado con el apoyo del lnstituto. (FOT. N. 1) 



1.2. MUNICIPIOS DE GARAGOA, GUATEQUE Y SOMONDOCO 

En estos municipios, los grupos con las que se desarro116 el trabajo no han 
recibido asesorfas anteriores, en el campo de diseno, por parte de 
Artesanfas de Colombia, ni de entidad parecida. 
Son grupos que han desarrollado el oficio con pocas modificaciones formales 
y funcionales, salvo la elaboraci6n de algunos productos ocasionales con 
muestras llevadas por los intermediarios encargados de comercializar, 
quienes encargan generalmente ca ntidades limitadas, y una vez entregado 
el producto nose vuelven a elaborar. 
Al tratarse de grupos muy tradicionales y con los que se trabaja por 
primera vez se debe tener en cuenta que lo mas importante en el momenta 

de hacer las propuestas de dise?io, fue tener en cuenta que los productos 
planteadoe; no se alejaran significativamente de los trabajos desarrollados 
por ellas, esto tambien considerando queen el diagn6stico se detect6 poca 
disposici6n, como es normal, por parte de las artesanas, especialmente las 
mayores, hacia la elaboraci6n de productos diferentes, ya que manifestaban 
que al ser la primera vez que se elaboraban muestras de sus productos para 
el Convenio, ellas no se sentfan capacitadas para hacer productos diferentes 
con buenos resultados. (FOT. N. 2) 



2. PROPUEST A DE DISENO

2.1 MUNICIPIO DE GARAGOA 
En el municipio de Garagoa, coma ya menclone, result6 dificil identificar un 
grupo artesanal para desarrollar la asesorfa. Se trabaj6 con dos grupos 
en dos tecnicas distintas, coma relaciono a continuaci6n: 
2.1.1 Cana de Castilla o Chfn: para el trabajo en chfn, durante la cuarta 

visita diagn6stica se logr6 consolidar un grupo de 8 personas de las 
veredas Fumbaque y Caracol, interesadas en participar en la 
asesorfa, pero en el momenta de desarrollar el trabajo s61o tres 
personas asistieron. 

Los productos observados en el diagn6stico, y que sirvieron de referente de 
diserfo en el momenta de realizar la propuesta, muestran una calidad de 
trabajo aceptable, esto teniendo en cuenta que la artesana con la que 
elabore el diagn6stico, Asenci6n Arias, trabaja por volumen, sin hacer mucho 
enfasis en la calidad. 
Debo aclarar que para el desarrollo del trabajo la senora Arias fue la 
encargada de elaborar el mayor numero de muestras, resultando muy 
deficiente la calidad de los productos, y mostrandose ella muy reacia a las 
sugerencias formales y de calidad hechas. 
La lfnea propuesta inicialmente planteada para este municipio consistfa en 
tres apliques, dentro del tema de iluminaci6n, para pared, con disenos muy 
basicos en las que el juego de luz se lograba a traves de el tejido mismo; en el 
momenta de realizar las primer.as muestras, el result.ado fue muy pobre y se 
decidi6 cambiar la propuesta en lo funcional, es decir, con las mismas 
formas se desarroll6 un juego de tres fruteros, en los que se intent6 lograr 
un mejor acabado en los bordes proponiendo una nueva forma, muy sencilla, 
en la que se enmalla el ultimo segmento del armante formando medias arcos. 
Ajustandose a la idea de hacer propuestas que no se alejaran de los 
modelos tradicionalmente elaborados, se plantearon formas muy sencillas, a 

pesar de e6to hubo mucha resistencia por parte de la artesana, quien todo 
el tiempo insisti6 en su deseo de elaborar canastas almuerzeros, ademas 
de mostrarse poco dispuesta a elaborar muestras si no se le aseguraba 
que habfa un pedido grande, 'que ju6tificara el trabajo de hacer muestras 
raras'. Desafortunadamente al ser la unica artesana que trabaj6 
continuamente, pues las otras dos solo asistieron un rato. 



2.1.2 Fique y Cana de Castilla, Miniatura. Este trabajo se desarrolla en la 
vereda de Quigua Abajo, se trabajo con un grupo de 6 personas, de 

las cuales 4 derivan de este trabajo un porcentaje importante de 
sus ingresos, ya que desarrollan esta actividad en forma 
constante, sacando en promedio tres o cuatro docenas de sombrero 
y canasta miniatura al mercado de cada domingo. 

El trabajo lo aprendieron de una senora de T enza que les enseno a 
desarrollarlo hace aproximadamente 20 anos, tiempo que llevan trabajando 
en forma constante: comentan ellos que hace 10 anos un numero elevado de 

personas de la vereda trabajaba en la elaboracion de la miniatura, pero con 
la cafda del precio, actualmente solo la familia Melo sigue, mas por 
costumbre que por el ingreso que representa, ya que por una docena de 
canastas o de sombreros pagan de $350 a $400 pesos, cuando los 
compran; es decir, por el trabajo de una semana, elaborando cuatro o cinco 
docenas de canastas, el artesano obtiene $2.000. 
La calidad del trabajo es buena, los artesanos han alcanzado un buen nivel 
de especializaci6n, para la elaboracion de un sombrero miniatura pueden 
emplear, teniendo el material preparado, 10 minuto6, con un buen resultado. 
Para plantear la lfnea a desarrollar se tuvo en cuenta la buena calidad del 
trabajo y el hecho de que el mercado de la miniatura es limitado, cada vez 
mas, ya que la demanda ha decrecido considerablemente, como en el caso de 
T enza, tambien se considera coma un aspecto importante el hecho de que 
los artesanos todo el tiempo han elaborado el mismo tipo de productos, sin 
variacion alguna durante anos, por lo cual fue algo diffcil explicarles la 
importancia de iniciar un proceso de diversificaci6n para buscar nuevas 
alternatlvas de mercado. 
Teniendo en cuenta los productos que elaboran , cual lo primero que se 
decide es ampliar las dimensiones de los productos, para esto se proponen 
formas basicas, coma los cilindros, partiendo de allf y procuarndo mantener 
la idea del tamano que ellos manejan se plantearon dos cofres pequenos 
con tapa y un portalapiz. 
Otra de las variaciones propuestas, y que result6 muy interesante para los 

artesanos fue la inclusion de varilla muy delgada de chfn en el tejido, ya que 
este material solo se empleaba como armante y el tejido era realizado en 
su totalidad en fique. La inclusion del chfn resulta, ademas de interesante 
coma elemento estetico, importante en la estructuraci6n del 



producto, ya que al ampliar las dimensiones el fique resulta muy endeble 
como estructura unlca del producto. 
El cambio del tamano de las muestras result6 diffcil para los artesanos, 
las primeras pruebas hechas mostraron muchas deficiencias, raz6n par la 
cual se debieron repetir. Las muestras resultaron mas grandes de lo que 
se planteaba, con este grupo result6 muy diffcil controlar las dimensiones, 
ya que como tradicionalmente nunca emplean un sistema de medida 
exacto, prefieren elaborar los productos segun su propio parecer. 
Otro aspecto que se debe mencionar es la falta de atenci6n e interes par 
parte de las artesanos en mejorar la calidad de las muestras, y teniendo 
en cuenta que la calidad de la miniatura que elaboran es buena, se podrfa 
pensar que esto se debe mas a la forma en que aprendieron a elaborarla 
que a un concepto claro sabre la misma. 
Es de resaltar la colaboraci6n de este grupo durante el desarrollo de la 
propuesta, si bien las muestras desarrolladas resultan de regular calidad 
son un paso importante, el primero, en el proceso de busqueda de este 
grupo, el cual intenta reencontrar en su oficio nuevas posibilidades 
econ6micas mediante la diversificaci6n, ya que sus productos actuales no 
les representan una alternativa econ6mica. 

El proceso de elaboraci6n de las muestras result6 difi'cil para algunos 
artesanos, especialmente para los mayores, coma era de esperarse, ellos 
mismas aclaran que despues de desarrollar durante tantos anos una 
misma tecnica, con las mismas formas, resulta diflcil cambiarla, varias 
veces se debi6 repetir las muestras a fin de poder realizarlas de la mejor 
manera posible, esto teniendo en cuenta lo limitado del tiempo con que se 
contaba para desarrollar el trabajo. 



2.2 MUNICIPIO DE GUATEQUE 

En este municipio se trabaj6 con un grupo artesanal localizado en el casco 
municipal, como ya se mencion6 en el diagn6stlco, el trabajo de cesterfa 
actualmente es muy poco, no hay producci6n que se saque al mercado local, 
las pocas artesanas que desarrollan el oficio lo hacen mas por encargo y en 
cantidades pequenas. 
Se trabaj6 con un grupo de seis personas, la tecnica empleada es muy 
parecida a la de Tenza, destacandose la habilidad de las artesanas para 

rajar el chin muy fino, de tal manera que la calidad de los canastas es buena, 

aunque les resulta un poco diffcil desarrollar formas diferentes a las del 
canasta almuerzero tradicionalmente elaborado. 
La propuesta se plante6 tenienda en cuenta la calidad del trabajo y el 

producto tradicional, de manera que a la forma del canasta almuerzera se le 

modifico la proporci6n, desarrollando un producto de base mas ancha, el 
cuerpa del canasta mas bajo y redondeado y una manija muy alta y delgada, 
resultando esta mas decorativa y menos funcional, que es la principal 

cualidad que las artesanas destacan del canasta al elaborar una manija muy 
gruesa que soporte un peso considerable. 

A esta se sumo una tapa, con la intenci6n de hacer mas funcionales las 

cofres planteados, los cuales se pueden ubicar en diferentes partes d ela 
casa, tales como la sala, coma elementos decorativos, en la cocina, coma 

canastas para el pan, especias, huevos, etc. Se elabor6 un juega de tres 
canastas de diferentes tamaPfos. Ademas de esto se desarroll6 un canasta 
cuarteron o cuna, como lo denomlnan ellas, el que ademas de servir de 
referente se emple6 para realizar un taller de calidad, en este producto 
revisamos las proporciones, el material empleado y la mejor forma de 
elaborar la manija para aumentar la calidad del producto, practica que 
result6 muy interesante para las artesanas yen la que se pudo ver 
claramente c6mo mejor6 el aspecta del producto sin demeritar su 
funcionalidad. 

Se plante6 tambien, como inquietud de las artesanas la posibilidad de 
realizar canastas cuadradas, ya que les llaman mucho la atenci6n, para esto 
se hicieron algunas muestras de practica, de las cuales se escogi6 ta mejor 
para ser empleada como referente. 

En la elaboraci6n de los productos se confirma c6mo las artesanas realizan 

muy bien el tejido del cuerpo del canasta, pero resulta muy diffcil 



para ellas tratar de mejorar el proceso de bordar y enmanijar el producto, 
presentandose serias deficiencias que restan mucho a la calidad y 
apariencia final. 
Al modificar la medida, las manijas elaboradas resultan muy endebles, de la 
misma forma la calidad de la factura del borde no mejora significativamente 
a pesar de las indicaciones hechas. Aunque se dificult6 a las artesanas el 

desarrollo de muestras diferentes, los productos obtenidos se aproximan 
bastante a lo que se habfa disePlado, considero que este es un grupo con 
buenas potencialidades, y por tratarse de la primer asesorfa que reciben y 
que hace mas de un ano no elaboraban trabajos en cesterfa, el resultado del 
trabajo se puede considerar bueno. 

2.3 MUNICIPIO DE SOMONDOCO 

El trabajo desarrollado por las artesanas de este municipio resulta uno de 

los mas tradicionales que se desarrollan en la regi6n, ademas de e;er uno de 

los municipios con una tradici6n cestera mas arraigada. La asesorfa se 

realiz6 con dos grupos pequenos de artesanas de la vereda Cabreras, 
localizada a media hora del pueblo, yen la que anteriormente se ubicaba el 

mayor numero de artesanos del municipio, actualmente, solo tres familias 
desarrollan el oficio con alguna regularidad, ya queen su mayorfa se ha 
abandonado el trabajo, como en el resto de la region, debido al 
estancamiento de los precios ya la deficiente comercializacl6n hecha por 
los intermediarios. 

Se trabaj6 con ocho personas en total, de las cuales seis asistieron 
regularmente, la disposici6n de las artesanas en general fue positiva, pero 
entre ellas hay muchas diferencias y result6 diffcil manejar el grupo ya que 
nose pudo reunir los dos grupos, ni para la capacitaci6n ni para el desarrollo 
de producto. 
Una caracterfstica especial en el trabajo de estas artesanas es el empleo de 

bejuco de monte en la factura del asiento de los canastas, lo que ademas de 
mejorar la resistencia y durabilidad del producto, genera un contraste de 

materiales con el chfn que resulta muy interesante. Se trata de un grupo que 
maneja la tecnica con mucha destreza, pero la calidad, debido a que las 
artesanas trabajan por volumen, ha reducido considerablemente, 
encontrandose en la actualidad productos muy deficientes 



La lfnea de diseno planteada retoma el concepto de uno de las productos 
mas tradicionales de la region y que solo elaboran estas artesanas, la 
Zaranda, producto que me parece muy interesante, no solo coma elemento 
funcional sino como artfculo decorativo, yen el caso de este municipio aun 
mas ya queen su factura se incluye el bejuco, que le da un acabado muy 
atractivo. 
De esta forma se plantea la elaboraci6n de un juego de tres Zarandas, de 
diferentes tamanos, con la intenci6n de ser empleadas coma elementos 
decorativos, que se ubican en la pared, o coma elementos funcionales que 
pueden hacer las veces de fuentes o contenedores de elementos, 
ubicandose sobre superficies coma la mesa def comedor, mesas auxiliares 
(zarandas pequenas), o en la cacina. 
El diseno de la Zaranda se plantea tomando camo referente la forma 
tradicional, a la que se reduce el tamaPfo, se aumenta la cantidad de bejuco 
empleada, se elabora mas hondo, y se le plantean dos asas. Retomando 
tambien el concepto de la zaranda, coma elemento contenedor, se modifican 
sus proporciones generando un elemento contenedor hondo pero estilizada 
en sus extremas, y al cual se elabora un pedestal o base para solucianar el 
problema de establlidad, dicho praducto se propane coma frutero o fuente y 
se desarrollan muestras en dos tamaffos diferentes, mediano y pequeno. 
La elaboraci6n de este producto resulta compleja para las artesanas, a 
pesar de tratarse de un diseno basico, especialmente la parte de la base, 
para lo que se debieron elaborar varias pruebas, yen las muestras finales 
no se obtuvieron buenos resultados en cuanto a calidad, esto debido 
tambien al afan de las artesanas en terminar el trabajo y su falta de 
atencion a algunas sugerencias hechas; considero las muestras un buen 
ejercicio de disePfo y un avance significativo del grupo, que nunca habfa 
elaborado productos diferentes a las canastas tradicionales. 



2.4 MUNICIPIO DE TENZA 
El trabajo en el municipia de Tenza desde un comienzo tuvo directrices muy 

claras, se trata de una comunidad con bastante experiencia, en la que la 
empresa ha prestado varias asesorfas con anterioridad, ademas la lfnea de 

diseno se plante6 teniendo en cuenta el trabajo desarrollado, como se 
menciona en los antecedentes, por la disenadora Carol Valencia. 
Para este municipio se plantean dos lfneas de producto, que se describen a 
continuaci6n: 
2.4.1 Unea de persianas: se trata de un producto con muy buenas 

posibilidades en cuanto a mercadeo se refiere, la 1,nea de cortinas o 

persianas artesanales ha tenido muy buen resultado, las planteadas 
para Tenza tienen ademas la ventaja de que se pueden lograr muy 
buenos precios debido al costo del material. 

Para plantear la propuesta se parte de una propuesta en la que se trabaj6 
con varas de 90 cm de ancho, en las que se observa camo principal 
inconveniente la curvatura que adquiere el materia, coma consecuencia 16gica 
de tratarse de un segmento muy largo en el que ademas de abarcar varios 
canutos, el material al ser trabajado sin estar completamente seco y perder 
humedad se contrae. 
Para solucionar esta caracterfstica propia del ch,n se plantea trabajar con 
segmentos mas cortos, para lo cual se modula el ancho promedio de las 
ventanas y se obtiene segmentos de 30 y 40 ems, de tal manera que para 
una ventana de 120 ems se emplearfan 3 persianas de 40 ems cada una, y 
para un aneho de 90 ems, 3 persianas de 30 ems. Una vez obtenidas estas 
dimensiones, en las que se abarca un solo canuto y no hay posibilidades de 

contracci6n, se establece el ancho de cada varilla, para lo eual se determina 
trabajar con varillas de 1 a 1.5 ems de aneho, y con varillas de 4 mm. 
Se plantea realizar una persiana con varilla de .4 mm unicamente, en color 
natural sin raspar, y realizar otras muestars en las que se empleae en mayor 
eantidad las varlllas de 1 cm, tinturadas en colores oscuros, mezclandolas 
con varilla de .4 mm natural, para permitir paso de luz. Para facilitar el 
trabajo del armada, se determina emplear un bastidor cuadrado sencillo, en 
el que se manta el material empleado coma amarre, que en este caso es 
hilaza de algod6n tinturada, para el amarre de las persianas se plantean 
tres hileras de amarre en las de 40 cm de ancho, y dos en las de 30 ems. 



El trabajo se desarroll6 con tres artesanas de la Asociacion de J6venes, la 
calidad de las muestras obtenidas es buena, se aproxima bien a lo que se 

habfa planteado, a pesar de que no se pudieron terminar completamente 
debido a que las artesanas dispusieron de un tiempo determinado para el 
desarrollo de la asesorfa ya que debfan desplazarse a Bogota a trabajar en 
un contrato previamente hecho, de tal manera que solo podfan disponer de 3 
dfas para trabajar. 
2.4.2 Unea de Canastas: Se plante6 desarrollar una lfnea de tres 

productos: panera, frutera y bombonera, en disenos muy sencillos en 
los que inicialmente se pretendfa tomar aspectos del tejido 
tradicional de T enza en el que se em plea varilla de chfn muy delgada 
realizando un tejido muy fino, con lo que se obtienen productos de 
excelente calidad aunque son un poco demorados en su factura. De la 
misma forma se propuso modificar la tecnica de tinturado, ya que 
este acostumbra hacer una vez el producto se ha terminado, raz6n 

par la cu.al es diffcil combinar uno o vario colores; para realizar las 
propuestas planteada6 se prepar6 el material y se tintur6 en colores 

oscuros, luego se procedi6 a tejer la canasta, esto con el fin de 

buscar nuevas posibilidades de contrastes, ya que para elaborar la 
frutera, que es la mas grande se emplearon armantes tinturados, en 

un color cafe rojizo oscuro y la trama se teji6 en chfn natural; para la 
frutera, que es una muestra mediana se trabaj6 con armantes en 
color natural y el tejido en color oscuro, mientras que la bombonera, 
que es la muestra mas peqias pequena 6e tejido toda en chfn natural, 
pero raspado, lo que le da un aspecto mate, casi blanco muy 
agradable. 

El efecto obtenido es muy interesante y se pudieron mezclar colores bien 
logrados; en el caso de las cestas se cont6 con el problema de que solo una 

de laB artesanas sabfa tejer, sin mucha habilidad, raz6n por la cual aunque 

en cuanto a tecnica y colores se obtuvieron buenos result.ados, en la parte 
formal no se pudo elaborar con exactitud los disenos que se habfan 
propuesto, quedando planteados unicamente coma volumen pero sin poder 
elaborar, por ejemplo, el calado que se inclufa dentro del diseno coma 
elemento decorativo y que brindaba nuevas posibilidades en la elaboracl6n 
de los productos. 



3. PRODUCCION
Resulta de gran importancia aclarar que para entender el proceso de 
producci6n en el Cuaderno de Diseno, es indispensable haber consultado el 
Cuaderno de Diagn6stico de estos municipios, ya que en el presente 
documento se dan por entendidos varios aspectos del proceso productivo 
suficientemente aclarados en el diagn6stico.
El proceso productivo, por tratarse de la misma tecnica y el mismo material 
es comun en las cuatro municipios, loe procesos de consecuci6n de la 
materia prima, costo de esta, transporte y preparacl6n del material son 
similares, asf coma el proceso de elaboraci6n y tejido de lo6 productos; en el 
caso del municipio de Tenza se observan diferencias tales como el proce6o 
de raspado y tinturado del material, asf como la factura de una gama mas 
amplia de productos.
A continuaci6n se describe el proceso de elaboraci6n de cada uno de las 
productos en los cuatro municipios, para tal descripci6n se obvla el proceso 
de preparaci6n de la materia prima, comun a todos los municipios y el cual 
ya ha sido suficientemente explicado en el cuaderno de diagn6stico.

3.1 PROCESO DE PRODUCCl6N 

3.1.1 PROCESO DE PRODUCCl6N, MUNICIPIO DE GARAGOA. 
En este municipio se trabajaron dos lfneas, ambas de cesterfa, los 
productos elaborados fueron: 

3.1.1.1 Cofre Redondo Grande, Chfn-Fique. Medidas: Diametro de la 
Base 10 ems. Alto 5 cm. 

- Se cortan 10 armantes en chfn de 22 ems de largo y 5 mm de ancho, 
dichos armantes se deben descorazonar retirando aproximadam�nte el 
80% de la pulpa, de tal forma que queden muy flexibles sin que se 
quiebren.

- Se 'peina' el fique, es decir, con los dedos se desenreda cuidadosamente 
y se hace un atado que se amarra en las dos puntas, esto con el fin de 
que el material permanezca ordenado y estirado, Si se va a trabajar 
con fique tinturado dicho proceso se debe realizar con anterioridad, ya 
queen el momenta de peinar debe estar bien seco. 



Una vez organizado el atado de fique, se toman en promedio dos 
manojos de 8 a 10 hebras y se sacan, con estas se inicia el amarrado de 
la base del canasta. 
El amarrado se realiza disponiendo radialmente los armantes, con uno 
de las manojos de fique, se hace la primera vuelta 1x1 y con el otro 
manojo se vuelve a tramar de la misma forma teniendo en cuenta que 
uno de los manojos debe pasar par encima del armante mientras el otro 

pasa por debajo al tiempo, de tal forma que este queda totalmente 
cubierto. 
Luego de tejer la base circular de 10 ems se quiebran las armantes de ta! 
forma que queden perpendiculares a la base, en este punto es 

importante apretar el tejido, especialmente en la parte del vertice, ya 
que el fique no hace imucha presi6n sob re el chf n, resultando un poco 
endeble la estructura. 
El tejido del cuerpo se realiza de la misma forma que el tejido de la base, 

una vez se complete un segmento de 1.5 ems en fique, se procede a tejer 
con chf n 

3.1.1.2 Cofre Redondo Pequeno, Chfn-Fique. Medidas: Diametro de la 
Base. 7 cm. Alto: 5 cm. 

Se cortan 10 armantes en chfn de 20 ems de largo y 4 mm de ancho, 
dichos armantes se deben descorazonar retirando aproximadamente el 
80% de la pulpa, de tal forma que queden muy flexibles sin que se 

quiebren. Los procedimientos restantes son exactamente iguales a los 
referenciados para elaborar el cofre grande, incluso el ancho de tejido. 

3.1.1.3 Portalapiz, Chfn-Fique. Medidas: Diametro de la Base: 7.5 cm. 
Alto: 9 cm. 

Se cortan 10 armantes en chfn de 35 ems de largo y 6 mm de ancho, 
dichos armantes se deben descorazonar retirando aproxlmadamente el 

80% de la pulpa, de tal forma que queden muy flexibles sin que se 
quiebren. 

- Se 'peina' el fique, es decir, con los dedos se desenreda cuidadosamente
y se sigue el mismo proceso de preparaci6n de! material descrito 
anteriormente para los cofres.



Una vez organizado el atado de fique, se toman en promedio dos 

manojos de 8 a 10 hebras y se sacan, con estas se inicia el amarrado de 
la base del canasta. 

El amarrado se realiza disponiendo radialmente las armantes, con uno de 

los manojos de fique, se hace la primera vuelta 1x1 y con el otro manojo se 

vuelve a tramar de la misma forma teniendo en cuenta que uno de los 
manojos debe pasar par encima del armante mientras el otro pasa por 
debajo al tiempo, de tal forma que este queda totalmente cubierto. 

Luego de tejer la base circular de 7.5 ems se quiebran los armantes de tal 
forma que queden perpendiculares a la base, en este punto es importante 
apretar el tejido, especialmente en la parte del vertice, ya que el fique no 
hace mucha presi6n sabre el chfn, resultando un poco endeble la 
estructura. 

El tejido del cuerpo se realiza de la misma forma que el tejido de la base, 

una vez se complete un segmento de 3 ems en fique, se procede a tejer 
con chfn un segmento de 4 ems y se cierra nuevamente tejiendo 2 ems 
mas con fique. 
Una vez terminado el tejido del cuerpo se remata el portalapices tejiendo 

el borde, para lo cual se cortan los extremos de las armantes sobrantes y 

se enmallan, luego se procede a bordar con bijao, palma comun en la 

region, a la cual se cortan las hojas y se parte en cuatro, se descorazona 
completamente hasta obtener una cinta muy delgada, suave y flexible 
que es empleada para bordar los productos, hacienda pasadas cada 
armante. 

3.1.1.4 Frutero Grande, Borde Media Arco. Chfn. Medidas: Diametro de

la base 17 ems, Diametro Superior 28 ems, Alto 11 ems.

Se cortan 19 canas para armantes, de 55 ems de largo y 8 mm de 
ancho 
Se prepara cinta para trama de 1 mm de ancho 
Se ubican radialmente nueve pares de armantes y el non 
Se inicia el proceso de amarrado, tramando 1x1 por pares, se tejen 2 
vueltas y luego se empiezan a separar las canas 1x1 

Una vez tejida la base circular de 17 ems se procede tejer el cuerpo del 

canasto, para esto se doblan los armantes con una inclinaci611 
aproximada de 50 grados con respecto a la horizontal, para 



estructurar dicha inclinaci6n se debe tejer muy apretado en el 
momenta de doblar el armante, con lo cual se garantiza que el canasta 
mantenga la forma. 
El tejido del cuerpo del canasta se hace 1x1, el alto de la secci6n tejida 
del canasta es de 8.5 ems, las ultimas pasadas de trama se tejen 

tambien muy apretadas, de tal manera que no se suelten con facilidad 
Luego de tejer el cuerpo, se saca una pequena punta a los armantes y se 

procede a enmallar uno por uno en el armante siguiente formando 
medias cfrculos de 2 cm de alto aproximadamente, Los armantes se 

deben enmallar por lo menos con 3 ems de profundidad para garantizar 
que no se suelten. 

3.1.1.5 Frutero Mediano, Borde Corriente. Chfn. Medidas: Diametro de la 
base 15 ems, Diametro Superior 24 ems, Alto 7.5 ems. 

Se cortan 17 caPfas para armantes, de 38 ems de largo y 6 mm de 
ancho 
Se prepara cinta para trama de 1 mm de ancho 

- Se ubican radialmente ocho pares de armantes y el non

Se inicia el proceso de amarrado, tramando 1x1 por pares, se tejen 2 
vueltas y luego se empiezan a separar las canas 1x1
Una vez tejida la base circular de 15 ems se procede a tejer el cuerpo del 
canasta, para esto se doblan los armantes con una inclinaci6n 
aproximada de 50 grados con respecto a la horizontal, para estructurar 
dicha inclinaci6n se debe tejer muy apretado en el momenta de doblar el 
armante, con lo cual se garantiza que el canasta mantenga la forma.
El tejido del cuerpo del canasta se hace 1x1, el alto es de 7.5 ems, las 
ultimas pasadas de trama se tejen tambien muy apretadas, de tal 
manera que no se suelten con facilidad
Luego de tejer el cuerpo, se procede a rematar el canasta, para esto se 

prepara una cinta de reborde de 2 ems de ancho, se quiebran las 
armantes en donde termina el tejido y se procede a bordar el canasta con 
la cinta hacienda pasadas cada dos armantes, apretando muy bien y 
teniendo en cuenta que el borde debe tejerse lo mas regular posible.



3.1.1.6 Frutero Pequeno, Borde Med!o Arco, Chfn. Medidas: Diametro de 
la base 14cms, Diametro Superior 21 ems, Alto 6 ems. 

Se cortan 17 canas para armantes, de 38 ems de largo y 6 mm de 
ancho 
Se prepara cinta para trama de 1 mm de ancho 

- Se ubican radialmente ocho pares de armantes y el non
- Se inicia el proceso de amarrado, tramando 1x1 por pares, se tejen 2 

vueltas y luego se empiezan a separar las canas 1x1
Una vez tejida la base circular de 14 ems se procede tejer el cuerpo de!
canasta, para esto se doblan los armantes con un.a inclinaci6n 
aproxlmada de 50 grados con respecto a la horizontal, para 
estructurar dicha inclinacion se debe tejer muy apretado en el 
momenta de doblar el armante, con lo cual se garantiza que el canasta 
mantenga la forma.
El tejido del cuerpo del canasta se hace 1x1, el alto de la secci6n tejida 
del canasta es de 4 ems, las ultimas pasadas de trama se tejen 
tambien muy apretadas, de tal manera que no se suelten con facilidad 
Luego de tejer el cuerpo, se saca una pequena punta a los armantes y 
se procede a enmallar uno por uno en el armante siguiente formando 
medias cfrculos de 1.5 cm de alto aproximadamente, Los armantes se 
deben enmallar par lo menos con 2.5 ems de profundidad para 
garantizar que nose suelten. 

3.1.2 PROCESO DE PRODUCC!6N, MUNICIPIO DE GUATEQUE. 

En este municipio se trabaj6 desarrollando una lfnea de 4 productos. Para 
el planteamiento de los disenos se parti6 de la elaboraci6n del canasta 
almuerzero redondo, el producto mas representativo de la region y del cua! 
se destaca la buena factura y el ancho de trama empleado por las 
artesanas. Se trabaj6 una lfnea de cofres con tapa, en los cuales el 
principal interes fue conservar el redondeado del cuerpo del canasta 
almuerzero pero, cambiando la proporclon y la funcionalidad. 
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:A: COFRE ______ ~I =::Es~c:::c_."'(C::!:M'_'_'_): 1 : I o PL. 3 3 REFERENCIA: - -----
LíNEA: COFRES ~RE : ~OFRE REDON-ºº GRANDE 

:;10 : CESlERIA - -
NICA: "TRAMADO SIMPLE 

___ B.I:;.C_UR§.O NATURAL: C::HíN O _~~ÑA º _E_ CA~LLA y FIQUE 

MATERIA PRIMA: CINTA DE 2 MM 

'CESO DE PRODUCCiÓN : _~!3EPAR!'-I3...ADECUADAMENlE LA MAlERIA PRIMA. __ 

. EMPLEAN 10 ARMANlES EN CHíN DE 22 CM DE LARGO Y 4MM DE ANCHO, 

SPONIÉNDOLOS RADIALMENlE SE AMARRA LA BASE DEL FRUlERO CON 

:;lUE HACIENDO PASADAS DOBLES HASTA lENER UN DIÁMETRO DE 10 CMS, 
~ OUIEB~N LOS ARMANlES ~ SE lEJE UN SEGMEN1D DE 1.5 CMS EN FIOUE 

JEGO 2 CMS EN CHíN y NUEVAMENlE 1.5 CMS EN FIOUE, HASTA QUE EL 

UERPO DEL COFRE MIDA 5 CMS DE ALTO. 

=: BORDE SE lEJE EN BIJAO, DESlEL.f.NDOLO MUY BIEN Y HACIEN-ºº----_ 

~SADAS CADA DOS ARMANlES . 

¡PO NSABLE: LEILA MARCELA MOllNA CARO FECHA: 20/09/98 

OBSERVACIONES : ______________ _ 

---
~-_._--------------

1------- ----- -
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FICHA DE PRODUCTO 
SENA 

7A\ 

�: COFRE 
�BRE: COFRE RE DO NDO GRANDE 

LINEA: COFRES 
REFER E NC IA: 

AA'TESAHO: MARIA ELSA CAMACHO 
DEPARTAMENTO: BOYACA 

LARGOCCMl: ANCHOCCMJ: ALTOCcMJ: 5 CIUOAD/MUHICIPIO: GARAGOA � CESTERI� ---------< 
NICA: lRAMADO SIMPLE DIAMETROCCM): IO PES0(GR): I 20 LOCALIDADNEREO.A/ : OUIGUA ABAJO 
:URSO NATURAL: CHIN y FIOUE -- -
'ERIA PRI MA: CINTA DE 2 MM 

,cAoo 0BJET1vo: MEDIO 
1oucc16N/MES: 20 U NIDADES 

COLOR: NAlURAL RESG.J,J�OO:_ 
CERTIFICAOO H�HO � � s� N-o-LJ liPO OE P0BLAC16H:. RURAL 

COSTO : PRECIO : 
UNITARIO: $ 4.300 UHITARIO: 4.500 

�Q_U� _____ _____ _ ______ P_. _MA_:ro_R_: _______________ P.�. _M_A_:'l'O_R_:_ 
IALAJE: CAJA DE CARTON DOBLE CARA PEQUENA EMPAQUE: EMPAQUE: 
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1.5cms 
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COFRE ___ -'-'R=E'-'FE::.:..RENCIA: _ 
BRE: COFRE REDONDO P~QUEÑO _ _ __ LíNEA: COFR~~ 

TEJIDO CHíN 

TEJIDO FIQUE 

• SENA 

7A\ 

--_._--1 
_ B...~CURSO NATURAL: CHíN O CAÑA DE CASllLLA y FIQUE 

ICA: "TRAMADO SIMPLE MATERIA PRIMA: CINTA DE 2 MM 

ESO DE PRODUCCiÓN : PREPARAR AQ~CUADAMENTE LA MAIERIA PRIMA. 

EMPLEAN 10 ARMANTES EN CHíN DE 20 CM DE LARGO Y 4MM DE ANCHO , 

POÑltNDOLOS RADIALMENTE SE AMARRA" LA BASE DEL FRlJTERO CON 

UE HACIENDO PASADAS DOBLES I-!ASTA IENER UN DIÁMETRO DE; Z. CMS , 
QUIEBRAN LOS ARMANTES y SE TEJE UN SEGMENm DE 1. 5 CMS EN FIQUE 

EGO 2 ~MS EN CHfN y NUEVAMENTE 1.5 CMS EN FIQUE, HASTA QUE EL 

ERPO DEL COFRE MIDA 5 CMS DE ALTO . 
BOFmE SE IEJ~ · ENBl.JAo.DESTI:LÁNDOLO MUY BIEN- Y HACIEND_O --

SADAS CADA DOS ARMANTES . 

ONSABLE : LEILA MARCELA MOLlNA CARO FECHA: 20/09/98 

OBSERVACIONES : 

r-------
f-----------
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tA: _f_OFRE ------------'L=i'-'-N =EA-":'-------------------'-ART-"--'-''-=E==S::.cAN::..:-=o_,_: --'-FE=UX ANTONIO SANCHEZ 
'1BRE: COFRE REDONDO PEQUENO 

c10: CESTERIA 
NICA: TRAMADO SIMP LE 

:URSO NATURAL: CHIN y FIOUE 
"ERIA PRIMA: CINTA DE 2 MM 

�CADO 0 B.JETIVO: MEDIO 
>DUCCl6N MES: 32 UNIDADES 

'AQUE: 

REFER ENC IA: DEPARTAMENTO: B0_Y._A_C_A ________ 1 
LAAGO!cM>: ANCHO(cM>: ALTO<cM>: 5 CtUDAD/MUNICIPIO: GARAGOA 

DIAMETRO(CM): 7. PES0(GR): 90 LOCALIDAD/VEREDA/ : OUIGUA AB.A.JO 

COLOR: NAlURAL RESGUARDO: 
CERTIFtcADo HECt-O A MAND: Sf IA No D 1iPo DE PoeLActo N :. RURAL 

COSTO: PRECIO 
UNITARIO: $ 2.600 UN ITARIO: 3.000 
P. MAYOR: P. MAYOR: 

IALA.JE: CA�A DE CARTON DOBLE CARA PEOUENA EMPAQUE: EMPAQUE: 

-1 I_1PO_N_S_A_B_LE_: _L�E=ILA;;..;...a..M.a.AR..a..;.C.a.E=LA'-'-'M....a..aaO-=L""'IN""A-'-'Ca.aAR...a..a.0.aa..... ____ Fi_Ec_HA_: _2_0..._/_0_9..._/_9_8 __ ___,! '--· -------------------'

,ERVACIONES: 

����RENCIA [����DD[Q]@J 1iPO DE FICHA: REFERENTE(S) [ "] MUESTRA Ii] LINEA [ ] EMPAQUE LJ
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TEJIDO FIQUE 

PORTALÁPIZ -- ---- __ ,-,-R=EF..=ERENCIA: EsC. (CM): ~O ~L. 1L::.3==--_1 

LíNEA: BRE: ,=-ORTALAPIZ 

HICA: TRAMADO SIMPLE 

- REC~RSO NATURAL: CHíN ~~AÑA DE CASllLLA - y FIQUE 

MATERIA PRIMA: CINTA DE 2 MM 

CESO DE PRODUCCiÓN : _PREPA~R AD~CUADAMENlE LA MATERIA PRIMA. 

EMPLEAN 10 ARMANlES EN CHíN DE 35 CM DE LARGO Y 6 MM DE ANCHO, 

SPONIÉNDOLOS RADIALMENlE SE AMARRA LA BASE DEL PORTALÁPIZ CON 
----- ___ o -

:>UE HACIENDQ PASADAS DOBLES HASTA TENER UN DIÁM~O DE 7 . 5 CMS . 
: QUIEBRAN LOS ARMANTES y SE TEJE UN SEGMENTO DE 3 CMS EN FIQUE -- -- - - ---------- -- --
JEGO 4 CMS EN CHíN y NUEVAMENlE 3 CMS EN FIQUE, HASTA QUE EL 
JERPO- DEL PORTALÁPIZ MIDA 10 CMS DE ALTO . ~ - ---

• BORDE SE TEJE EN BIJAO, DESTELÁNDOLO MUY BIEN Y !:lACIENDO'=_ 

ONSABLE : LEILA MARCELA MOLlNA CARO FECHA: 20/09/98 

OBSERVACIONES: 

~- -- ------j 
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LfNEA: 
REFER ENC IA: 

FICHA DE PRODUCTO 

AA'TESAHO: PAlRICIA ROA 
DEPAATAMENTO: BOYACA 

A: PORTA.lAPIZ 
RE: PORTALAPIZ 

:io: CESlERIA 
------------------------

lARGO<cM>: ANCHO<cM>: ALTO<cM>: IO CIUOAD/MUNICIPIO: GARAGOA 
---·- -------- ---- --- ---------

flCA: TRMl.1ADO SIMPLE DIAMETAO(CM): 7.5 PESO(GR): I 50 LOCALIDADNEREOA/ : OUIGUA ASA.JO 
URSO NATURAL: CHIN y FIOUE COLOR: NATURAL RESGUAAOO: -----�'---'--'-'-�"-'-''-=------.....---.==.--'-'-==-=�=-' - -------

::RIA PRIMA.: CINTA DE 2 MM CERTIFICADO HECHO A t,.w,o; sr IA No D liPO OE P0BLAC16N:. RURAL 

CAOO 0B.JIETIYO: MEDIO. _______________ C=o=S=T�o�: _________ ___cP�R�E=C=l=O_: ___________ , 
ucc16N MES: 32 UNIDADES UNITAAIO: $ 2.600 UNITARIO: 3.000 

\QUE: P. MAYOR: P. MAYOR: 
'1..A.JE: CA.JA DE CARTON DOBLE CARA PEOUENA EMPAQUE: EMPAQUE: 

�RVACIONES: ----
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: FRlfTERO REFERENCIA: __ 

LíNEA: FRlJTERAS _ 

__ __' Esc . (c~):_1 : I 0 _ -.P~/3 

BRE: FRlfTER2 GRAfiDE 

ICA: TRAMADO SIMPLE 

RECUBSO NATURAL: CHíN o C~ÑA DE CASllLLA 

MATERIA PRIMA: CINTA DE 3 MM 

ESO DE PRODUCCIÓN : _PREPARAR ADECUADAMENTE LA MA}ERIA PRIMA. 

EMPLEAN 17 ARMANTES DE 55 CM DE LARGO POR 8MM DE ANCHO, 

PONltNDOLOS RADIALMENTE SE AMARRA LA BASE DEL FRlJTERO CON - ------- -----
A DE 1RAMA DE 2 MM, HASTA TENER UN DIÁMETRO DE I 7 CMS, SE 

OCED..!=_ A OUEBRAR LOS AR~ANTE~ Y TE.JER EL C_UERP02, TENIEN~ 

lOADO DE MANTENER LOS ARMANTES ABIERTOS PARA DAR FORMA AL 

SE TEJE UNA LONGITUD DE 9 CMS , y SE EMPIEZA A ENMALLAR -----
DA ARMANTE EN EL SIGUIENTE PARA REALIZAR EL BORDE DE MEDIO 

CADA ARMANTE DEBE ENMALLAR POR LO MENOS 3 CMS . 

NSABLE: LEILA MARCELA MOLlNA CARO FECHA: 20/09/98 

OBSERVACIONES : 

----------

E~A :~I5lWl4J[ l IoJ~ ~~~~góN [Q]l~[DGDD[J REFERENTE(S)[ l PROPUESTA[Xj MUESTRA L) EMPAOUE D 
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FICHA DE PRODUCTO 

LINEA: FRVTERAS ARTESAHo: ASENCION VARGAS 
REFER ENC IA: DEPARTAMENTO: BOYACA -----------

10: CESTERLA _ __ ___ UI.RGO<cMl: ANCHO<cM>: ALTO(cM>: IO CIUDAD/MUNICIPIO: GARAGOA 

ICA: TRAMADO SIMPLE DIAMETRO(CM): 28 PESO(GR): 180 LOCAI..IDAD/VEREDA/ : CARACOL 

60 UNIDADES 

CERTIFICADO HECl-0 A MANo: SI No D lJPO DE PoaLAct6N:. RURAL 

COSTO : PRECIO : 
UNITARIO: $ 2.600 UNITARIO: 3.000 

P..=='------------·-·-------------P_. _MA_:ro_R_: __________ P_. _M_A_:r_o_R-'-
: _________ 4 

E: CARTON SINGLE FACE EMPAQUE: EMPAQUE: 

NSABLL: LEILA MARCELA MOLINA CARO FECHA: 

E��RENCIA [D�@J�DD[Q][g] 1iPO DE FICHA: REFERENTE(S) D MUESTRA Ii] LINEA D EMPAQUE D 
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I MUESTRA TEJIDO 

REFERENCIA: EsC .(CM): 1: 10 PL. 2/3 ----- -
lÍNEA: FRUlERAS ~~E : .FRUlERO MEDIA~_ --- - ---- --- ------ -- -----

10 : CESlERIA BECU,BSO NATURAL: CHíN O CAÑA DE CAsnLLA r - - .- -
IoIICA: 'TRAMADO SIMPLE MATERIA PRIMA: CINTA DE 2 MM 

CESO DE PRODUCCiÓN : PREPARAR ADECUADAMENTE LA MAlERIA PRIMA. OBSERVACIONES : ---- ---- - ----- ---- -- - -- ---- --
EMPLEAN I 7 ARMANTES DE 38 CM DE LARGO POR 6MM DE ANCHO, ------- --- ----

SPOt-iIÉNDOLOS RADIALMENTE SE AMARRA LA BASE DEL FRUlERO CON -- -- -------- .-
lITA DE 'TRAMA DE 2 MM , HASTA lENER UN DIÁMEffiO DE I 5 CMS, SE -, 
~DE A OUEBRAR LOS ARMANTES YlEJER EL CUERPO, lENIENDO ------- --- ._----- ----- --- ._- -- - ------
)IDADO DE MANTENER LOS ARMANTES ABIERTOS PARA DAR FORMA Al:_ 

WDUCTD . SE lEJE UNA LONGrTUD DE 7 .5 CMS, Y SE EMPIEZA A ENMALlAR 
Ir-'-

I I 

~A ARMANTE EN EL SIGUIENTE PARA REALIZAR EL BORDE DE MEDIO --------------------------
RCO . CADA ARMANlE DEBE ENMALLAR POR LO MENOS 3 CMS . 
1-- - '- -

"<)NSABLE: LEILA MARCELA MOllNA CARO FECHA: 20/09/98 

~~A I~~[Q]~[JD[Q]@] g~~~gÓN [QJ~[D[§]DDC REFERENTE(S>U PROPUESTA[ij MUESTRA L l EMPAQud ] 



lf;;J Ministerio de Desarrollo Econ6mico

I!:! artesanias de colombia s.a.
FICHA DE PRODUCTO 

�: FRUTERO LINEA: FRUTERA S ARTESAHO: ASENCION VARGAS 

IB RE: FRUTERO MEDIANO REFER ENC IA: DEPARTAMENTO: BOYACA 

:10: CESlERIA l.ARGOtcMI: ANCHOtcM>: ALTOlcMl: 7.5 CIUDAD/MUNICIPIO: GARAGOA 

MICA: TRAMAD O SIMPLE DIAMETRO(CM): 24 P ESO(GR): I 50 LOCAUOAO/VEREDA/ : CARACOL 

URSO NATURAL: CANA DE CASllLI.A COLOR: NA1URAL �R=E=SG�U�AR�OO�: _______ _ 

ERIA PRIMA: CINTA DE 2 MM CERTIFIC ADO HECl-0 A M.6No: Si Ill No D lJPO DE PoeLAc16N: . RURAL 

CAOO 0B.JETIVO: MEDIO 

oucc16N/MES: 60 UNIDADES 

t.QUE: 
AL.A.JE: CAITTDN SINGLE FACE 

COSTO: 
UNITARIO: $ 2.200 

P. M AYOR: 

EMPAQUE: 

PRECIO 
UNITARIO: 2. 500 

P. MAYOR: 

EMPAQUE: 

f;RVACIONES: ------ --11 
__ Ns_AB_LE_:_L_E_I_LA_M_AR __ C_E_LA __ M_O_L_ I _N_A_C _A_R_O _____ FE_c_HA_: _______ _.! �. ________________ ___.

E��RENCIA [i]�@J�DD[ q][i] liPO DE FICHA: REFERENTE(S) D MUESTRA [i] LINEA D EMPAQUE D 
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• SENA 
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4 .~ cms 

-- -

- REFEREN~ 

r&RE: FRUlERO~QUEÑO ---- - ---- _ LíNEA: FR~RAS 

~IO : CES1ERIA BECURSO NATURAL: --

MUESTRA lEJIDO 

--- ...s:sC .(cML I : I-º-- P~3_ 

- -- - -
CHíN o CAÑA DE CAsnLLA 

~ICA : "TRAMADO SIMPLE MATERIA PRIMA: CINTA DE b MM 

CESO DE PRODUCCiÓN : PREPARAR ADECUADAMENlE LA MAlERIA PRIMA. OBSERVACIONES : ---- --- - ------- --- -- - --
EMPLEAN 13 ARMANlES DE 30 CM DE LARGO POR 4MM DE ANCHO, 

SPON'IÉNDOLOS RADIALMENlE SE AMARRA LA BASE DEL FRUlERO ce;¡:¡ -- - - -_._- --
_ .. - - -- -

MM. HASTA lENER UN DIÁMETRO DE 'ITA DE "TRAMA DE I 14 CMS, SE ¡---- - - - - --
t<2C~DE AJ~UEBRAR_l:.<2.S ARMANlES YlE.J~R EL CUERPO, lENIENDO - ------- - -_.- --- --
JIDADO DE MANTENER LOS ARMANlES ABIERTOS PARA DAR FORMA AL 

~ODUcro . SE lE.JE UNA LONGITUD DE 4 .5 CMS , Y SE EMPIEZA A ENMALLAR 
I~ ___ --_0 ------------ ------------- ---

I 

&.DA ARMANlE EN EL SIGUIENlE PARA REALIZAR EL BORDE DE MEDIO 
It- -- .----

I~CO...: CADA ARMANlE DEBE ENMALLAR POR LO MENOS 2 CMS . 
- -

PONSABLE: LEILA MARCELA MOLlNA CARO FECHA: 20/09/98 I 
~~~ : u[§Jl<2JL~I J[l[QI~ g~~~gÓN [QJ[4]l:D[§OOLJ REFERENTE(S>[] PROPUESTA[Xj MUESTRA L 1 EMPAQUE D 



ill'n'I Ministerio de Desarrollo Econ6mico

!.II!:! artesanias de colombia s.a. 
FICHA DE PRODUCTO 

ZA: FRLJTERO 

MBRE: FRLJTERO PEQUENO 

CIO: CESlERIA 
NICA: TRAMAOO SIMPLE 

LINEA: FRLJTERAS ARTESANo: ASENCION VARGAS 

REFERENC�IA�: _____________ O_E_P_:i>.RT._AM_E_N_�_o_:_B_O_�_A_C_A� 

LARGOCcMl; ANCHO<cM>: ALTO(cM>: 6 CIUDAD/MUNICIPIO: GARAGOA 
--------

OIAMETAO(CM): 2 I PESO(GR): I 00 LOCALIDADNEREDA/ : CARACOL 

• 
SENA 

7A\ 

-

�URSO NATURAL: CANA OE CASTILLA COLOR: NAlURAL RESGU_AR_OO�:�---------------< 

rERIA PRIMA: CINTA DE I MM CERTIFtcAOo HEO-O A M.6No: Si I.JI No O liPO DE PoBLACJON:. RURAL 

ltCAOO 0BJETIVO: MEDIO COSTO: PRECIO : 

>oucc16N/MES: 80 UNIOAOES UNITARIO: $ I .800 UNITARIO: 2.000 

• QUE: ___________________________ P._M_A_:Y_O_R_: __________ P._M_A_:YO_R_: -----------, 
IALA,JE: CARTON SINGLE FACE EMPAQUE: EMPAOUE: 

1

1

-

ERVACIONES

-

:_ 

-

--

-
-

-
-

---____..-11�-PONSABLE: LEILA MARCELA MOLINA CARO FECHA: � 

��1RENCIA [Q�@J�DD[Q][g] 1iPO DE FICHA: REFERENTE{S) D MUESTRA lil LINEA D EMPAQUE D 



3.1.2.1 Cofre Grande T apa, Chfn. Ancho de la base: 28 cm. Ancho de la 
boca: 32 cm. Diametro mayor: 36 cm. Alto: 12 cm. 

- Se cortan 16 armantes de 1 cm de ancho por 70 cm de largo. (FOT. N.
3)
Se prepara cinta de 1 mm de ancho para tejer el canasta. (FOT.N.4)

- Se procede a urdir la base del canasta, para lo cual se disponen
radialmente los ocho pares de armantes y el non, se hace el amarrado
con cinta de 2 mm de ancha, tejiendo aproximadamente la tercera
parte de la base y se empieza a emplear la cinta de trama de 1
mm.(FOT. N. 5)
Una vez la base del canasta mida 28 cm se procede a quebrar el
armante para estructurar el cuerpo, al empezar a tejer el cuerpo se

deben mantener abiertos las armantes, con un angulo aproximado de
45 grados, se teje un segmento de 6 cm y se quiebra nuevamente el
armante hacia el centro del canasta con la misma inclinaci6n, con el ffn
de lograr una estructura romboidal, que se asemeja a la forma basica
de las globas.
Al terminar el cuerpo del canasta, este debe medir 12 ems, se quiebran
los segmentos sobrantes de las armantesy se realiza el bordado, para
lo cual se prepara cinta de chfn bien destelada, de 6 mm de ancho y se
remata hacienda pasadas cada dos armantes.

3.1.2.1.1. Tapa. Diametro: 34.5 cm . Alto: 2.5 cm. Se debe tener bastante 
cuidado en la elaboraci6n de la tapa, ya que de su calidad depende en gran 
parte la presentaci6n del producto final. 
- Se preparan 15 armantes de 6 mm de ancho por 45 cm de largo.

La cinta empleada para tramar el canasta es del mismo ancho del
cuerpo del producto.

- Se urde la tapa con las 7 pares y el non, empleando para el amarre cinta
delgada de 3 mm, se dan 5 o 6 vueltas en esta cinta y se empieza a
utilizar la cinta de trama de 1 cm. Una vez la tapa mida 34.5 cm se

quiebra y se teje el reborde, el ciual debe medir 2.5 cm. luego se procede
al remate.

- Es importante aclarar que la medida y elaboracion de la tapa depende
del cuerpo del canasta, de tal manera que su elaboraci6n, en cada uno
de sus pasos se debe ajustar a la medida del canasta para lograr su
ajuste exacto.



3.1.2.2 Cofre Mediano Tapa. Chin. Ancho de la base: 22 cm. Ancho de la 
boca: 20 cm. Diametro mayor: 24 cm. Alto: 8 cm. 

Se cortan 15 armantes de 0.6 mm de ancho par 45cm de largo. 
- Se prepara cinta de 1 mm de ancho para tejer el canasto.

Se procede a urdir la base del canasta, para lo cual se disponen 
radialmente las siete pares de armantes y el non, se hace el amarrado 
con cinta de 2 mm de ancha, tejiendo aproximadamente la tercera 
parte de la base y se empieza a emplear la cinta de trama de 1 mm.

- Una vez la base del canasta mida 22cm se procede a quebrar el 
armante para estructurar el cuerpa, al empezar a tejer el cuerpa se 
deben mantener abiertos las armantes, con un angulo aproximado de 
45 grados, se teje un segmento de 4 cm y se quiebra nuevamente el 
armante hacia el centro del canasta con la misma inclinaci6n.

- Al terminar el cuerpo del canasto, este debe medir 8cms, se quiebran 
las segmentos sobrantes de los armantesy se realiza el bordado, para 
lo cual se prepara cinta de chfn bien destelada, de 4mm de ancho y se 
remata haclendo pasadas cada dos armantes. 

3.1.2.2.1. Tapa. Diametro: 25cm . Alto: 1.5 cm. 
- Se preparan 15 armantes de 5 mm de ancho por 30 cm de largo.
- Se urde la tapa con los 7 pares y el non, empleando para el amarre cinta 

delgada de 2 mm, se dan 5 o 6 vueltas en esta cinta y se empieza a 
util!zar la cinta de trama de 1 cm. Una vez la tapa mida 25 cm se 
quiebra y se teje el reborde, el cual debe medir 1.5 cm. luego se procede 
al remate. 

3.1.2.3 Cofre Pequeno Tap.a, Chfn. Ancho de la base: 16 cm. Ancho de la 
boca: 16 cm. Diametro mayor: 19 cm. Alto: 6 cm. 

- Se cortan 15 armantes de 0.4 mm de ancho por 35 cm de largo. Se 
prepara clnta de 1 mm de ancho para tejer el canasta.

- Se procede a urdir la base del canasta, De la misma forma explicada 
para las anteriores.
Una vez la bae;e del canasta mida 16 cm se procede a quebrar el 
arm.ante para estructurar el cuerpo. al empezar a tejer el cuerpo se 
deben mantener abiertos las armantes, con un angulo aproximado de 
45 grados, se teje un segmento de 3 cm y se quiebra nuevamente el 
armante hacia el centro del canae,to con la misma inclinaci6n. 



Al terminar el cuerpo del canasta, este debe medir 6 ems, se quiebran 
las segmentos sobrantes de los armantesy se realiza el bordado, para 
lo cual se prepara cinta de chfn bien destelada, de 4mm de ancho y se 
remata hacienda pasadas cada dos armantes. 

3.1.2.3.1 Tapa. Diametro: 18 cm. Alto: 1 cm. 
Se preparan 15 armantes de 4 mm de ancho par 25 cm de largo. 
Se urde la tapa con los 7 pares y el non, empleando para el amarre cinta 
delgBda de 2 mm, se dan 5 o 6 vueltae, en esta cinta y se empieza a 
utflizar la cinta de trama de 1 cm. Una vez la tapa mida 18 cm se quiebra y 
se teje el reborde, el cual debe medir 1.5 cm. luego se procede al remate. 

3.1.2.3. Canasta Manija, Chfn. Esta canasta difiere, formalmente de! 
grupo de cofres, en su disePio se quiere hacer una aproximaci6n 
mayor al concepto det canasta, mediante el empleo de la manija, 
las proporciones se ajustan a la lfnea de diseffo. 

Ancho de la base: 22 cm. Ancho de la boca: 24 cm. Diametro mayor 26 
cm. Alto: 10 cm. 

Se cortan 15 arm.antes de 0.5 mm de ancho por 50 cm de largo. 
Se prepara cinta de 1 mm de ancho para tejer el canasta. 
Se procede a urdir la base det canasta, De la misma forma exp!icada para 
los cofres .. 
Una vez la base del canasta mida 22 cm se procede a quebrar el armante 
para estructurar el cuerpo, al empezar a tejer el cuerpo se deben 
mantener .abiertos las armantes. con un angulo aproximado de 45 
grados, se teje un segmento de 5 cm y se quiebra nuevamente el 
arm.ante hacia el centro del canasto con la misma inclinacibn. 
Al terminar el cuerpo del canasta, este debe medir 10 ems, se quiebran 
los segmentos sobrantes de las armantesy se realiza el bordado, para lo 
cual se prepara cinta de chin bien destelada, de 6 mm de ancho y se 
remata hacienda pasadas cad.a dos arm.antes. 

3.1.2.4.1 Manija. Medida: 64 ems. Para su elaboraci6n se debe tener el 
canasta terminado. 

Con el canasta ya bordado, se procede a cortar una cana de 1 cm de 
ancho por 70 ems de largo, la cual nose debe descorazonar mucho para 

que quede mas resistente. A dicha can.a se le hacen cortes diagonales 
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28 cms TE-.JIDO COFRE 

36cms 

COFRE REFERENCIA: EsC .(CM): 1: 10 PL. '/4 

_ ~RE : º-OFRE GRAND~ ___ _ 

ICA: "TRAMADO SIMPLE 

______ UNEA: COI'ff!NEDORES __ _ 

RECUR~º NATURAL: CHíN O_ CAÑA DE CASll~LA 
MATERIA PRIMA: CINTA DE 2 MM 

jeESO DE PRODUCCI6N : _PREPA~R AD~CUADAME~_ LA MA.:!ERIA J"RIMA.:.... OBSERVACIONES : --- -
EMPLEAN 16 ARMANTES EN CHíN DE 70 CM DE LARGO Y I CM DE ANCHO, 

SPONIÉNDOLOS RADJ..ALMENTE SE AMARBA LA BASE DE LA CANAST~ON­
\(fA DE TRAMA DE 2 MM HASTA TENER UN DIÁMETRO DE 28 CMS, 

- ----------

: QUIEBRAN LOS ARMANTES y SE MANllENEN ABIER1DS TE-.JIENDO UN 

~GMENm DE 6 CMS, LUEGO SE CIERRAN Y SE TE-.JE LA MISMA LONGffiJD. 

_ CUERPO DEL COFRE DEBE MEDIR I 2 CMS DE ALm. 

TAPA SE TE-.JE SIGUIENDO EL MISMO PROCESO Y VERIFICANDO 

RMANENTEMENTE LA MEDIDA CON EL DIÁMETRO DE LA BOCA DEL COFRE . - ' .~. 

NSABLE: LEILA MARCELA MOLlNA CARO FECHA: 20/09/98 

!J[slf <2ll4J[ j[J[9J[i] g~~~gÓN [QJ[ ~lDlil[JDD REFERENTE(S)IJ PROPuEsTA[ij MUESTRA U EMPAOUE n 
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� COFRE UNEA: 
COFRE GR.A.NOE 

FICHA DE PRODUCTO 

COr-nt:NEDORES ARTESANO: MARIA INES CUFlNO -- -- --
DEPARTAMENTO: BOYACA ,eRE: 

---

REFER ENCi� 
-- - - --- �-·� 

,.10: CE�RIA 
-

tilCA: TRAMADO SIMPLE 
� 

URSO NATURAL: CANA DE CASllllA 

l.ARGO(CM); ANCHO(CM): Al.TO<CMI: 
DrAMETRo<cM>: 36 PESO<cm>: 220 
COLOR: NATUR.A.L 

12 CIUOAO/Mu NICIPIO; GUAlE.OUE -------
LOCALIOAD/VEREOA/ : 

RESGUAROO: 

--

CASCO_MUNl_91PAL 
-

.- - - -- --- -

Si !JI No f llJPO OE P0BLAC16N:, 
---

11!:RIA PRIMA: CINTA DE 2 MM CERTIFICADO HEO-O A Mal<>: 

icAOO 0BJETIVO; MEDIO COSTO; 
--

!�ucc,6NJMES: 20 UNIDADES UNITARIO: $ 4.500

�u� P. MAYOR; 
-

IALJ..JE: EMPAQUE: 

f:RVACIONES: 

=--I I'---

ll 

�NSAeLE: LEILA MARCELA MOLINA CARO FEcHA: 20/09/98 I 

fe:�
A

RENCIA L!J[��[30LJ o][ 31 liPO DE FICHA: REFERENTE(S) [ j

URBANA 

_PREC!Q : -- --
UNITARIO: $ 5.000 

--

P. MAYOR; 
-- -

EMPAOUE: 

I 
MUESTRA [xl LINEAL l EMPAQUE 

I 
LJ 
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TEJIDO COFRE 

~ COFRE _ _ ___ ~ERENCIA : ____ ~.(CM>,:, 1:.J.2 _!:L,,_~J~ 

~RE~ COFRE MEDIAt-!9 -- -
__ LíN~~CONTENEDOR_E~S~ ___ 

RECURSO NATURAL: CHíN --º---CAÑA DE CASllLLA ~ CESlERI~ __ _ -----
HICA: TRAMADO SIMPLE MATERIA PRIMA: CINTA DE 2 MM 

¡CESO DE PRODUCCiÓN : _~REPARAR AºECUADAME~ LA MAlERIA PRIMA. _ 

EMPLEAN I 5 ARMANTES EN CHíN DE 45 CM DE LARGO Y 6 MM DE ANCHO, 

PONIÉNDOLOS RADIALMENTE SE AMARRA LA BASE DE LA CANASTA CON --- -- --, - -
A DE "TRAMA DE 2 MM HASTA lENER UN DIAMETRO DE 22 CMS , _ 

t QUIEBRAN LOS ARMANTES y SE MANTlENEN ABIERTOS lEJIENq,.o UN __ 
tGMENTO DE 4 CMS, LUEGO SE CIERRAN Y SE lEJE LA MISMA LONGITUD, 

I~U::.:E=R.:.:P_0~D:c.E-=L:...C-=--=-0-,--F,--,R-=E---=D:...:E::.:B=;E=---c.M---=E=D:...:I ,--,R_8=----=C:.;.M.;..:sc....D=-=E...:..A..:.,L.::,:.Ji.:.O-,--, ______ _ 
I ~ TAPA SE lEJE SIGUIENDO EL MISMO PROCESO Y VERIFlCANDO 
tRMANEN-rEMENrr LA MEDIDA CON EL DIÁMETRO DE LA BOCA D-E-L-C-O-FR' ~ 
I=-'-' --- -- ~ 

PONSABLE : LEILA MARCELA MOLlNA CARO FECHA: 20/09/98 

OBSERVACIONES : ___ _ ------- -
1----- -- -------
1------ ----- - -------

f--- - ----

1---- ----------

~~~A LJ[5l[ Q][4][lO@]w g~~~gÓN [Q][;!]OJ[§ODD REFERENTE(S)U PROPUESTA[ij MUESTRA [ J EMPAQUE D 
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Ministerio de Des.arrollo Eoon6mico 

artesanias de colombia s.a. 
FICHA DE PRODUCTO 

µ.: COFRE __ 
,eR!c: COFRE MEDIANO __ _ 
;::10: CESTE� 
NICA;_ 1RAMAD0 SIMPLE 

LINEA: CONTENEDORES 

LARco<cM>: ANcHOlcM>: ALTO<cM>: 8 
DIAMETROlcM>: 24 PESO<GF1>: 200 
CoLOR: NAlURAL 

ARTESANO: BETUUA MONlENEGRO 
DEPARTAMENTO: BOYACA 
CIUDAO/MUNICIPIO; GUATEQUE 
LOCAUDAD/VEREDI>/ : CASCQ_MUNICIPAL 
RESCUAROO: 

CERTIFICADO HED-0 A Mtil«>: SI NolT lJPO DE PoeL.AC,6N:. URBANA -

ADO OeJET1vo: MEOIO __ _ 
ucc161'!J'MES: 30 UNIDADES 

E: 

COSTO: 
UNrTARIO; $ 3.600 
P. MAYOR: 
EMPAQUE: 

PRECIO : 
UNITARIO: $ 4.000 ____ _ 
P. MAYOR: 
EMPAOUE: 

1-

RVACIONES

-

: 

__
_ IL _ _,NSABLE: LEILA MARCELA MOLINA CARO �CHA: 20/09/98 . 

t'�RENCIA LI jf sJlof 4][JrJio][3 j TiPO DE FICHA: REFERENTE(S) r MUESTRA fxl LINEA j EMPAOUE I J 
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r- - --

, lE-JIDO COFRE 
I 20cnu 1------ --------

~ COFRE REFERENCIA: ~C.(CM ): 1: 10 ---- - --
~R~: ~OFR~.!:'Eº--U~ÑO ____ -- -- - ---- LíNEA: CONTENEDORES _ -- -
g¡~ : CESlERIA _ BECURSO NATURAL: CHíN O CAÑA DE CAsnLLA 

- - - -"-- -
NICA: TRAMADO SIMPLE MATERIA PRIMA: CINTA DE I MM 

ICESO DE PRODUCCiÓN : PREPARAR ADECUADAMENlE LA MAlERIA PRIMA. OBSERVACIONES : ---- ----- ------- - - ----~ 

EMPLEAN I 5 ARMANTES EN CHíN DE 35 CM DE LARGO Y 4 MM DE ANCHO. 

• SENA 

7A\ 

PL . ~ /~ 

--- -
, , 

_._._- -
f--"'--- -- -- - - -- -- ~- - - - -------
~NIÉNDOLOS RADI~MENTE SE AMARRA_ LA BASE DE LA CANASTA CON --- ----
~A DE 'TRAMA DE I MM HASTA TENER UN DIÁMETRO DE 16 CMS . _ - -----
, QUIEBRAN LOS ARMANTES y SE MAN1lENEN ABIERTOS lE-JIENDO UN 

r---- -- -- --- ------, r-- --- --- ------ ---- --------- --- -
GMENlD DE 3 CMS. LUEGO SE CIERRAN Y SE lE-JE LA MISMA LONGITUD . 
~- -- --- ---- --

CUERPO DEL COFRE DEBE MEDIR 6 CMS DE ALTO . 
F----"--"---- - --- -

I 

f'-T~A SE lE-JE SIGUIENDO EL MISMO PROCESO Y VERIFICANDO 

~MANENTEMENTE LA MEDIDA CON EL DIÁMETRO DE LA BOCA DEL COF.BS.... 

~ONSABLE : LEILA MARCELA MOLlNA CARO FECHA: 20/09/98 I 
~~ [JJ[5l[gJl4 ILJLJ[9J[i] g~~~gÓN [QJ[~OJ~DDD REFERENTE(S>D PROPUESTA[ij MUESTRA[l EMPAOUE D 

--
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FICHA DE PRODUCTO 

• 
SENA 

7A\ 

• : COFRE LINEA: C0N1ENED0RES ARTESAHo: MARIA CARMENZA AREVALQ. 
tBRE: COFRE PEQUENO ___ R_EFE_R_E_N_C_IA:_ _ DEPARTAMENTO: BOYACA 

�10: CES1ERIA l.ARGO(CM): ANCHO(CM): ALTO(CM): 6 CIUOAO/MUNICIPIO: GUAlEOUE -- - -------
ICA: TRAMADO SIMPLE __ D_1AM_ETR __ o_1c_M_>_: _2_o ___ P_ES_o_1c_R_1�: _1_2_o ___ L_o_c_ALI_o_AO�/V_E_R_E_oA/ : cAsco MUNICIPAL 

lURSO NATURAL: CAB� DE CAS11LLA COLOR: NAlURAL RESGUAROO: 
RIA PRIMA: CINTA DE I MM CERTIFICAOO HEO-O A l'v1t>No: SI� No D llPO OE PoeLAC16N:. URBANA 

ADO 0BJETIVO: MEDIC 
ucc16�MES: 40 UNIDADES 

�UE: 
E: 

�RVACIONES: 

ll'ONSABL.E: LEILA MARCELA MOLINA CARO 

COSTO: 
UNITARIO: $ 2.300 
P. MAYOR: ----
EMPAQUE: 

FECHA: 20/09/98 

���RENCIA LI JLajls?J�LJDIQJ[g] TiPO DE FICHA: REFERENTE(S) n

PRECIO 
UNITARIO: $ 2.600 
P. MAYOR: ----
EMPAQUE: 

MUESTRA Ii] LINEA [_J EMPA.QUE C 



lr.iI Ministerio de Desarrollo Económico 

I!::! artesanías de colombia s.a. DIBUJO y PLANOS TÉCNICOS 
• SENA 

7A\ 

:j 
l' 

~ 

~ . r··-¡--

~ L - --+-- __ ~ _ 
¡~ .. _~ 

,H- __ ¡-_ 
¡--r-o 

24 c ms 

_.-

I \i .-=--~_ ~: , •. _-, 

I '>c\+--+-+-.. -_ -t. f---_-l-.... -_I--.. -+ _.-+--+-_-+--~-t-' ¿= -_ +--l--II---l-~-_ ~ 
.j:" 

L 22 c ms 

26 cms _____________ _ 

¡y....;.._ CANASTA REFERENCIA: 

lOcms 

MUESTRA TEJ IDO 

EsC . (CM ) : 1: 10 PL. 4 4 

BR~: º-ANAS"IA MA':'!I JA ________________ _ LíNEA: CONTENEDORES 

CIO : CESTERIA _._ 0 ______ ·_ _ _ __ • _____ _ 

----- ------
RECURSO !'IATU~: CHíN O CAÑA DE CASllLLA 

NICA: TRAMADO SIMPLE MATERIA PRIMA: CINTA DE 2 MM 

pCESO DE PRODUCCIÓN : -",REPARAR ADECUADAMENTE LA MATERIA PRIMA ____ OBSERVACIONES : _____________ _ 

'EMPLEAN I 7 ARMANTES DE CHíN DE 45 CMS DE LARGO Y 8 MM DE AN~ 
~PONIENDOLOS RADIALMENTE SE AMARRA LA BASE DE LA CANASTA CON 

1------------- ----

~TA DE TRAMA DE 2 MM HASTA TENER UN DIÁMEYTRO DE 22 CM , 
F- OUIEBRAN LOS ARMANTES y SE MAN1lENEN ABIERlDS TEJIENDO UN 

~GMENTO DE 5 CM , LUEGO SE CIERRAN Y SE TEJE LA MISMA LONGITUD . 
1---------_._-------

-
L CUERPO DE LA CANASTA DEBE MEDIR 10 CM DE ALm . 

A MANIJA SE ELABORA TEN IENDO CUIDADO DE ENMALLAR 4 CMS --
IA.RA QUE NO SE SUELTE CON FACILIDAD 

~PONSABLE : LEILA MARCELA MOLlNA CARO FECHA: 20/09/98 



!r;;'I Ministerio de Desarrollo Eoon6mico

II!:! artesanias de colombia s.a.
FICHA DE PRODUCTO 

: CANASTA LINEA: CONTENEDORES AR'TESANO: ODILIA ARENA_S _____ _ 
REFER ENC IA: DEPARTAMENTO: BOYACA �BRE: CANASTA MANI.J� 

::10: CESTERIA l.ARGOCcMl; ANCHOCCMl: ALTOCcM>: 24 CIUOAO/MUNICIPIO: GUAlEQUE 
. -- --- ---

ICA: TRAMADO SIMPLE DIAMETRO(cMl: 26 PESOCc:R>: 200 LOCALJOAD/VEREDIV' �ASCO MUNIC PAL 
RESGUARDO: 

RIA PRIMA: CINTA DE 2 MM CERTlFICAOO HECl-0 A MN«:>: Sf No[] lJPO OE POBLACION:, URBANA 

CAOQ Q�JETIVO: MEDl2.._ _ COSTO: PRECIO : 
UCCION _!l,1Es: 30 UNIDAD_E_S ____________ U=-cN_l-"TAR-"-'-'IO-"'-'-: __,,$_3-'--. 3_00 ______ U=...N_l-'-TAR'--l-=0-'-: ---'-$-3_. 5_0_0 __ _ 

�-U E: P. MAYOR: P. MAYOR: 
E: EMPAQUE: EMPAQUE: 

RVACIONES: 

r-

,-ONSABL.E: LEILA MARCELA MOLINA CARO F'E:CHA: 20/09/98 

fE��RENCIA L_i_J[il�LJl lf _g]f3 j liPO DE FICHA: REFERENTE(S) L MUESTRA [iJ LfNEA l J EMPAQUE fl



en las puntas y se enmallan en la parte mas ancha del canasta, 
teniendo en cuenta que queden en los extremos. 

- Se prepara una cinta de 1 cm de ancha por 150 ems de larga, la cual se
pasa por la base del canasto fijandola en los armantes, y luego con ella 
se hace el bordado de la manija, recubriendola en su totalidad. Esto con 
el fin de hacer mas resistente la manija y dar un mejor acabado.

3.1.3. PROCESO DE PRODUCCl6N, MUNICIPlO DE SOMONDOCO. 

El trabajo en este municipio se caracteriza por el empleo de bejuco en sus 

productos, esto da al los productos un acabado muy interesante, pero al 
tiempo se constituye en un problema ecologico para la region, ya que e5te 
bejuco se obtiene arrasando algunas extensiones de monte, lo cual genera 
un daPio ecol6gico para la region. En el planteamfento de las disenos se 
decide emplear este material a manera de rescate, pero hacienda enfasis 
con las arte6anas en la importancla de aprovechar al maxima el material, y 
de emplear poco en la factura del producto, d.andole un tratamle11to mas 
estetico que funcional. 
Et1 este caso !5e decide recuperar un producto muy tradicional de la region 
coma es la Zarand.a, cambiandole las proporciones y derivando de el el 
desarrollo de dos fruteros coma primer paso en la diversificacion de 
producto. 

3.1.3.1 Frutero PequePfo Chfn -Bejuco. Diarnetro: 27 crn. Diametro de la 
base 11 cm. Numero de armantes: 13. Larqo de Armantes: 54 cm. 
Ancho de Armante: 5 mm. 

- Se cortan 13 armantes de 54 ems de largo y 5 mm de ancho, y se 
procede a hacer el amarrado de la base del frutero, para lo cual se 
prepara el bejuco que debe tener aproximadamente 4 mm de ancho y se 
debe destelar hasta dejarlo muy flexible, de tal manera que se faci!ite 
dicho proceso. (FOT. N. 6)

- Para realizar el amarre se disponen radialmente los armante5, 
inicialmente se agarran los armantes par partes y despues de la 
tercera vuelta se empieza a tramar 1x1, teniendo especial cuidado de 
lograr un buen apretado de tal manera que se facilite el proceso y se 
estructure bien el producto. (FOT. N. 7) 



Para lograr la forma redondeada del producto, una vez amarrada la base 
se debe emplear un trapo para ayudar a curvar blen los armantes. dicho 
proceso consiste en apretar fuertemente cada uno de los armantes con 
el trapo y deslizar este varias veces, esto produce una marcada 
curvatura, lo que facilita lograr la forma, la que de todos modos se debe 
controlar permanentemente en el proceso de tramado. Oespues de 
haber tramado con bejuco un diametro de aproximadamente 16 ems se 
empieza a tramar con chfn fino, con el cual se remata el producto. (FOT. 
N. 8) 
El proceso de bordado del canasta es el mismo empleado y descrito para 
el resto de la region. 
Una vez bordado el canasta se procede a elaborar la base, para lo cual se 
preparan trozos de chfn del mismo ancho del armante y de 5 ems de 
largo, estas se enmallan en la base del canasta sabre las armantes, y 
sabre estos se realiza un nuevo tejldo de maxima 2 cm de ancho, se debe 
tener especial cuidado en lograr un remate muy delicado que brinde 
mayor estabilidad al producto. 

3.1.3.2 Frutero Mediano Chfn-Bejuco Diametro: 38 cm. Diametro de la 
base 14 cm. Numero de armantes: 17. Largo de Armantes: 65 
cm. Ancho de Armante: 6 mm.

Se cortan 17 armanus de 65 ems de largo y 6 mm de ancho, y se 
procede a hacer el amarrado de la base del frutero, para lo cual se prepara 
e! bejuco que debe tener aproximadamente 5 mm de ancho. Para realizar 
el amarre se dlspone11 radialmente las armantes, inicialmente se agarran 
los armantes por partes y despues de la tercera vuelta se empieza a 
tramar 1x1. 
Para lograr la forma redondeada def producto se debe emplear el mismo 
proceso de curvar con el trapo los armantes anteriormente descrito 
Despues de haber tramado con bejuco un diametro de aproximadamente 
22 ems se empieza a tramar con chfn fino, con el cual se remata el 
producto. 
El proceso de bordado del canasta es el mismo empleado y descrito para 
el resto de la region. 
Una vez bordado el canasta se procede a elaborar la base. para lo cual se 
praparan trozos de chfn del mismo ancho del armante y de 7 ems de 
largo, estos se enmallan en la base del canasta sobre los armantes, y 



5obre ellos se re.aliza un nuevo tejido de maximo 2 cm de ancho. Se 

debe tener especial cuidado en lograr un remate muy delicado que 
brinde mayor estabilidad al producto. 

3.1.3.4 Zarand.a Pequena, Chfn-Bejuco. Dlametro: 38 cm. Diametro 
bejuco 24 cm. Largo armantes: 50 cm. Ancho armantes 6 mm. 

- Se cortan 17 armantes de 50 cm de largo y 6 mm de ancho, luego se
procede a realizar el ammarrado de la base con bejuco. empleando el 
mismo procedimiento descrito para los fruteros, una vez tejido un 
diametro de 24 cm en bejuco, se empieza a tramar con chfn hasta tener el 
diametro tot.al de 38 cm.

Una vez tejida la zaranda 6e procede al remate, para lo cual se preparan 
canas muy delgadaei, de 1.5 cm de diametro aproximadamente, las que se 
machacan para dejarlas muy flexibles. y se procede a bordar la Zaranda. 
hacienda pasadas cad.a 2 armantes.

3.1.3.5 Zar.and.a Median.a, Chfn-Bejuco Diametro: 48 cm. Diametro 
bejuco 30 cm. Largo arm.antes: 65 cm. Ancho armantes 8 mm. 

Se cortan 17 armantes de 65 cm de largo y 8 mm de ancho, luego se 

procede a realizar el amarrado de la base con bejuco, empleando el 
mismo procedimiento descrito para los fruteros. una vez tejido un 
diametro de 30 cm en bejuco. se empleza a tramar con chfn hasta tener 
el diametro total de 48 cm. 

- Una vez tejida la zar.anda se procede al remate, para lo cual se
preparan caPlas muy delgadas, de 1.5 cm de diametro 
aproximadamente, las que se machacan para dejarlas muy flexibles, y 
se procede a bordar la Zaranda, hacienda pasadas cada 2 armantes.

3.1.3.6 Zaranda Grande, Chfn-Bejuco Diametro: 60 cm. Diametro 
bejuco 38 cm. Largo armantes: 80 cm. Ancho armantes 12 mm. 

- Se cortan 20 armantes de 80 cm de largo y 12 mm de ancho, luego se
procede a realizar el amarrado de la base con bejuco, empleando el 
mismo procedimiento descrito para los fruteros, una vez tejido un 
diametro de 38 cm en bejuco, se empiaza a tramar con chfn hasta 
tener el diametro total de 60 cm.
Una vez tejida la zaranda se procede al remate, para lo cual se preparan 
canas muy delgadas, de 2 cm de diametro aproximadamente,
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27 cm; 

DIBUJO y PLANOS TÉCNICOS 

I 
15cms 

I 

MUES"TRA DE TEJIDO CON BEJUCO 

I 

• SENA 

7A\ 

: FRUTERO REFERENCIA: I Esc .(cM): 1: 10 PL. 2 /5 

BRE: FRUTERO PEO_UEÑO __ _ líNEA: FRUTERAS 

lO : CESTE_R~ 

ICA: "TRAMADO SIMPLE 

RECURSO NATU~: CHíN, BEJUCO DE_ MO~ _ _ __ 

MATERIA PRIMA: CINTA DE 5 MM 

ESO DE PRODUCCIÓN : i'REPARAR AD~S;UADAMENTE MATERIA PRI~~__ _ OBSERVACIONES : 

PREPARAN ARMANTES EN CHfN DE 1. 2 CM Y CINTA DE BEJUCO DE 5 MM 
'-'--'=-=---'-'-=-'-'-'---~-"--=--==--=-=='~--=- --- - f------ -------- ._---

AMARRA LA BASE Y SE INICIA EL TEJIDO EN BEJUCO, TENIENDO EN 

NTA IR CURVANDO LOS ARMANTES PARA DAR FORMA AL PRODUCTO. 
sPuÉs DE TEJER UN DIÁMETRO DE 20 CM EN BEJUCO SE "TRAMA EN 

7NHAS..¡:;;:ru~RLO . EL DIÁMETRO TOTAL DEBE SER DE 27 CMS . 

BASE SE HACE ENMALLANDO CINTAS DE CHíN SOBRE LOS ARMANTES, 

-

~ TRAMA6NicAMEN:rEEÑ-CHfN."DEBEMEDIR~ 5 CM~rn:;------

-----------------------------

¡.ooNSABLE: LEILA MARCELA MOLlNA CARO FECHA: 20/09/98 

---_._------­

~---------------------

~~A !-.JJ~~~[JD[21~ g~~~góN [Q][~[!J~DDD REFERENTE(S> U PROPUESTA!il MUESTRA O EMPAOUE D 



ln'I Ministerio de Desarrollo Econ6mico 

I!::! artesanias de colombia s.a. 

• 
SENA 

FICHA DE PRODUCTO 7A\ 

• : fFUlERO __ _J..fNEA: FRUTEROS _________ ART�_E.SANO: DORA LOPEZ RAMIREZ 
DEPARTAMENTO: BOYACA �BRE: f.RUTERO PEQUENO REFERENCIA; 

---------- --- ------< 

,.10: CESlERIA LARGoccMJ: ANcHo<cM,: ALroccM>: 1 s c,uoAD/MuN1c1P10: SOMONDOCO 
1cA: lRAMADO SIM_P_L_E _______ D_1_AM_ETR_o_cc_M_>:_2_7 ___ P_ES_o_cG_R_>:_3_5_0 ___ L_o_c_ALJ_o_AD __ ER_E_o_N�:_c�A�B_R�E�RA�S�----

1uRso NATURAL: CHIN·BEJUCO CoLOR: NAlURAL RESGUAAOO: 
RIA PRIMA: CINTA DE 5 MM 

ICADO 0B.JETIVO: MEDIO 
oucc16N/MES: 30 UNIDADES 

�u�:

I
AL E: 

CERTIFICADO HB:H:l A MANo: SI 

COSTO: 
UNITARIO: $ 2. 200 
P. MAYOR: --- -- -- - -
EMPAQUE: 

RVACIONES: ---------------------------< 

�NSABLE: LEILA MARCELA MOLINA CARO fECHA: 20/09/98 

liPO DE PoeLACi6N: . RURAL 

PRECIO 
UNITARIO: $ 2.500 
P. MAYOR: 
EMPAQUE; 

���RENCIA W�[ 0 I�l j[J[QJ� liPO DE FICHA: REFERENTE(S) lJ MUESTRA li1 LINEA n r- IEMPAOUE J 
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DIBU~O y PLANOS TÉCNICOS 

19cms 

~ 
\ 

---

MUESTRA TEJIDO BASE CON BEJUCO 

• SENA 

7A\ 

: FRUTERO __ _ ___ -'--;EsC.~I,;JQ, ~ / .!L 

ICA: TRAMADO SIMPLE MATERIA PRIMA: CINTA DE 6 MM 

CESO DE PRODUCCiÓN: PREPARAR ADECUADAMENlE MATERIA PRIMA. OBSERVACIONES: ._-- - -- -----
PREPARAN ARMANlES EN CHíN DE 1.4 CM Y CINTA DE BEJUCO DE 6MM . ---_. -------- --

I ~ARR!'- LA BASE Y SE INICIA EL TEJIDO EN BEJUCO, TENIENDO EN 

lENTA IR CURVANDO LOS ARMANlES PARA DAR LA FORMA AL PRODUCTO. 

I ~~PUÉS DE ~~~~N DIÁMETRO D!= 22 CMS EN BEJUCO SE TRAMA EN __ 

I'!IN HASTA TERMINARLO. EL DIÁMETRO lDTAL DEBE SER DE 38 CMS 

I~SE S~ ,HACE ENMALLAND? CINTAS DE CHíN SO~RE LOS ARMANlES , .. 

~_I~~,M~ UNICA~E~ EN Cf:!!!':!.. NO DEBE MEDII3...MAS D~ 2 CMS DE ALlD . 

I[ ---- - - ----

~NSABLE : LEILA MARCELA MOLlNA CARO FECHA: 20/09/98 

re:MA r I lr 51[i]~[ EF. ~~ JLJ[QJ~ g~~~gÓN [Q]L~[i][§JDDlJ REFERENTE(S) LJ PROPUESTA~ MUESTRA [ l EMPAQUE D 

1-



I
ii.ii Ministerio de Desarrollo Economico 

I!::! artesanias de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO 

• : FRUTERO LINEA: FRlJTEROS 

!Bl!__E: FRVTERO MEDIAN_O ______ R_E_FE_R_E_N_C_IA_: ________ _ 

ARTESANO: ELSA LEONOR HERRERA 
DEPARTAMENTO: BOYACA 

i10: CESTERIA LAROO(CM): ANCHO(CMl: ALTO(CM): I 9 CIUDAD/MUNICIPIO: SOMONDOCO 
ICA: TRAMADO SIMPLE DtAMETROlcMl: 38 PESO(GRl: 400 LOCALIDAD/VEF!EDA/ : CABRER8S 

URSO NATURAL: CHf N-BEJUCO 
RIA PRIMA: CINTA DE 6 MM 

ADO 0B.JETIVO: MEDIO 

COLOR: NAlURAL RESOUARDO: 
CERTlFICADO HED-0 A MAND: Si No O llPO DE PoBLACION:. RURAL 

COSTO : PRECIO : 

ucc16N MES: 30 UNIDADES 
f.QU�: 

UNITARIO: $ 3_. 2_o_o ______ U_N_�_AR_10�: _$-'--3_._s_o_o _____ _ 

Al.A.IE: 

_P. MA�R_;_ _______ P_. MAYOR; 
EMPAOUE: EMPAOUE: 

-

ltRVACIONES

-

: 

___ 

11�-� 
-ONSABL.E: LEILA MARCELA MOLINA CARO FECHA: 20/09/98 _ 

��RENCIA rrr �@:J[30DL2l� 1 liPO DE FICHA: REFERENTE(S) n MUESTRA Ii] l..JNEA [J EMPAQUE [J 
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4 cms 

! 
I 
I 

I 
38 cms 

I 

ESO DE PRODUCCiÓN : PREPARAR ADECUADAMENlE MAlERIA PRIMA. 

PREPARAN ARMANlES EN CHíN DE 8 MM Y CINTA DE BE.JUCO DE 4 MM - -- -- --- _ .. -- - ----- - - - - -_.-. ---
AMARRA LA BASE Y SE INICIA EL lE.JIDO EN BE.JUCO, lENIENDO EN 

NTA PRODUCIR UNA CURVAlURA SUAVE EN LOS ARMANlES . 
PUÉS DE lENER UN DIÁMETRO DE 24 CMS EN BE.JUCO SE CONllNUA 

MANDO EN CINTA DE CHíN, HASTA ALCANZAR UN DIÁMETRO TOTAL DE -----
e CMS. 

DETALLE lE.JIDO BE.JUCO 

OBSERVACIONES : 

_._---------------
~------------------

------_._---------------------------

ONSABLE : LEILA MARCELA MOUNA CARO FECHA: 20/09/98 
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I!::! artesanias de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO 

: ZARANDA - --
RE. ZARANDA PEOUENA 

LINEA: ZARANDAS 
REFER ENC IA: 
lA.RcOCcMJ: ANCHO(cMl: ALTO(CM): 4 ---------
DIAMETRO(CMI: 38 PESOCGR): 350 
CoLOR: NAlURAL 

ARTESANo: MIRIAM PENA 
-----

DEPARTAMENTO: BOYACA 
CtU DAD/MU NICIPIO: SOMONOOCO 
LOCALIDAD/VEREDA/ : CABRERAS 
RESGUAROO: -- --

CERTIFICADO HEO-O A J\.'w.o: Sf No D lJPO DE PoBLACt6N: . RURAL 

CADO 0B.JETIVO: MEDIO CoSTO: ---------
ucc16JUMES�_U_N_I_D_AD_E_S _____________ U_N_IT'--'AR_IO�: $ 2. 600 

_ _P. MAYOR: 

EMPAOUE: 

PREC.!Q_: 

UNITARIO: $ 3_.o_o_o _____ -1 
P. MAYOR: 

EMPAQUE: 

1!:RVACIONES: 

NSABL.E: LEILA MARCELA MOLINA CARO FECHA: 20/09/98 �I �-----------------' 

�
A 

RENCIA L� .. f s 1@]�001�� T1PO OE FICHA: REFERENTE(S) 0 MUESTRA Ii] LINEA n EMPAQUE D 
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DETALLE lEJIDO BEJUCO 

____ __ __ ____ REFERENCIA: ___ _ I EsC.(CM): 1: 10 PL. 4 5 

RE : ZARANDA MEDIANA _ _____ _ ______ LíNEA: ZARANDAS 

ICA: TRAMADO SIMPLE 
__ ~E:CU_RSº N~TURAL : ~HíN - !\3E-.JUCO ºE !719NlE 

MATERIA PRIMA: CINTA DE 5 MM 

ESO DE PRODUCCiÓN : PREPARAR ADECUADAMENlE MAlERIA PRIMA. OBSERVACIONES: ----
PREPARAN ARMANlES- EN CHfN DE I ~CINT.ADEBE-.JUCo D~ __ 
~ARRA LA BASE Y SE INICIA EL lE-.JIDO EN BE-.JUCO . lENIENDO EN __ 

t.-NTA PRODUCIR UNA CURVATIJRA SUAVE EN LOS ARMANTES . 
~-----------------

SPUÉS DE lEJER UN DIÁMETRO DE 30 CMS EN BEJUCO SE CONllNUA 

MANDO EN CINTA DE CHíN. HASTA ALCANZAR UN DIÁMETRO TOTAL DE 
==~~~~~~~=~~~~~~~~~~~-~~~=----

e CMS. , __ 

E DEBE lENER CUIDADO EN LA ELABORACION DEL BORD~_. ______ _ 

-- -- ----------------------~ 

NSABLE: LEILA MARCELA MOLlNA CARO FECHA: 20/09/98 



lr;;J Ministerio de Desarrollo Econ6mico

I!:::! artesanias de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO 

: ZARANDA _____ U_'N_EA---'-:_ZA_RA_N_D_AS __________ --'-ART-=- ESANO: ANA GRACIELA GORDILLO 
RE: ZARANQ_A_ MEDIANA REFERENCIA: DEPARTAMENTO: BOYA_C_A 

__ _ 
110: CESTERIA L.4.RGO<cM>: ANCHOCCMl: ALTOCcM>: 6 CIUDAD/MUNICIPIO: SOMONDOCO 

---- --------� 
ICA: TRAMADO SIMPLE 
��ATURAL: CHIN-BEJUCO 
RIA PRIMA: CINTA DE 5 MM 

DIAMETROCCM): 48 PESO(cRl: 400 LOCALIOAD EREOA/ : CABRERAS 

� 0B.JETIVO: MEDIO 

___ Co_LO_R: NAlU_RA_L __ _ RESGUAR_�DO�: __ _ 
No L1 liPO DE PoBLACt6N:. RURAL CERTIFICAOO 

CoSTO : PRECIO : 

DUCCIONIMES: 40 UNIDADES UNITARIO: $ 3. 600 

_

____ U_N_I_TAR_I_O-'-: _$�4_ .. _00_0_ 

IO'l�: 

l.l.A.JE: 

_?. MAYOR: __ ____f_ MAYO'!_: 
EMPAQUE: EMPAQUE: 
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DETALLE "TEJIDO BEJUCO 
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~ ZARANDA ------ ------- ---- REFERENCIA: ¡ EsC .(CM): 1::-.:1 O~-!P,¿L=. 3 5 

LiNEA: ZARANDAS 
-- RECUB~() NATURAL: __ <;:HfN - BEJUCO qE M~NIE 

ICA: mAMADO SIMPLE MATERIA PRIMA: I A 

~ESO DE PRODUCCiÓN : .f'_REPARAR ADECUADA.!'1ENIE MA"TERIA PRIMA __ _ 

PREPARAN ARMANlES EN CHfN DE 1.4 CM Y CINTA DE BEJUCO DE 6 MM 

AMARRA LA BASE Y SE INICIA EL "TEJIDO EN BEJUCO, "TENIENDO EN __ 
NTA PRODUCIR UNA CURVATURA SUAVE EN LOS ARMANlES. 

PUÉS DE "TEJER UN DIÁMETRO DE 38 CMS EN BEJUCO SE CONINÚA 
JAMANDO EN CINTA DE CHíN, HASTA ALCANZAR UN DIÁMETRO 1DTAL DE 

--
~CM=S~. _. _____________________________________ _ 

~ DEBE "TENER CUIDADO SE ELABORAR UN BORDE PLANO Y PAREJO 

-

NSABLE: LEILA MARCELA MOLlNA CARO FECHA: 20/09/98 

OBSERVACIONES : ------ --- --

--------

1-------------------------1 
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FICHA DE PRODUCTO 

: ZARANDA 
RE: ZARANDA GRANDE 

LINEA: ZARAND_AS _______ _ 
REFEREMCIA: 

110: CESl'ERIA lAAoO(CM): ANCHOICM): ALTOICM): 8 
-- --

ICA: TRAMADO SIMPLE ____ D_,_AM_ETRo<cM>: 60 PEso<oR>: 450 

ARTESAHo: GUMERCINDA HERRERA 
DEPARTAMEMTO: BOYACA 
CIUOAD/MUMICIPIO: S0M0ND0C0 - --

LOCALIOAD EREOA/ : CABRERAS�--
L/RSO NATURAL: CHI N·BE.JUCO COLO.!!.:_ NAlURAL 
RIA PRIMA: CINTA DE 6 MM CERTIFICADO HECl-0 A tvwo: sr

RESQUAROO: 
N�U llPO OE PoBLACIOM:. RURAL 

CAOO 0B.JETIVO: _M_ED_I_O____ COSTO: 
ucc16.!:1JMES: 40 UNIDAD __ E_S ____________ U_M_I_TAR_IO: $ 4.600 

UE: P. MAYOR: 
UA.JE: EMPAQUE: 

____ PRECIO : 
UMITARIO: $ 5 .. o_o_o __ _ 

P._ f\1A__!(?R: 
EMPAQUE: 

·��·a-�,

� I_'O_M_SAB __ LL....c....: _,L=E=l.:LAc..:....;Mc...::...;AR::....:.::C;.:Ec:;;LA::....:...;M:....:..=O;.:LI;:,,;N..;::A...:....;;C:;.;.AR""'"""O"------Ft-c_HA_: ""2'"'0""',;-"o..:9;..:.19.::....:a;__ __ ...... 1 �---------------� 
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las que se machacan para dejarlas muy flexitJlee;, y e;e procede a bordar 
la Zaranda, haciendo pasadas cada 2 armantes. 

3.1.4 PROCESO DE PRODUCCl6N. MUNICIPIO DE TENZA 
El proceso de producclon en el municiplo de Tenza se dlferencia ya que allf se 
trabaj6 con tinturado. La diferencia en el caso de cesterfa con el tinturado 
tradicronal, es queen este caso se hizo el tinte a la fibra y no al producto 
terminado, con lo cual se pudo obtener una combinaci6n interesante. 
A contlnuaci6n se hace la descripci6n del procee;o productivo para cada uno 
de las productos, aclarando queen la preparaci6n de la materia prima; 
despues de limpiarla y retirarle la& hojas se hace un proceso de raspado, 
esto con el fin de que la fibra chupe el tinte. Tai proceso consiste en tomar la 
caPl'a completa, sin rajar, y con el filo del cuchillo ir raspandola para quitarle 
la primera capa o brillo,(FOT. N. 9) dicho proceso se debe hacer de manera 
uniforme, ya que si quedan vetas de brillo la tintura no impregna 
(FOT. N. 10) 

3.1.4.1 Frutera Grande, Chfn. Medidas: Diametro de la base� 25 ems. 

Diametro de la boca: 24 ems. Alto: 8 ems. 
- Se preparan 12 armantee; prevlamente tinturados de color caoba 

oscuro, de 50 ems de largo por 10 mm de ancho.
- Se disponen radialmente loe armantes para empezar el amarrado de la 

base, para lo cual se emplea cinta de trama de 2 mm de ancho, raspada 
yen color natural y se urede la base, tejiendola hasta alcanzar un 
diametro de 25 ems.
Una vez tejida la base se quiebran los armantes y se inicia el tejido del 
cuerpo. el cual se debe hacer apretando muy bien en la parte del vertlce 
y manteniendo una curvatura suave que se debe ir cerrando un poco 
hacia la parte de la boca, el cuerpo del frutero debe medir 8 ems de alto.
Despues de tejer el cuerpo del canasta se procede al remate, para lo 
cual se prepara cinta de chfn de 1.5 ems de ancha y muy bien destelada 
y raspada, el remate se hace apretando muy bien y hacienda paeadas 
cada 3 armantes. 



3.1.4.2 Panera Mediana, Chin Med!das: Diametro de !a base: 21 ems. 
Diametro de la boca: 24 ems. Alto: 7 cm5. 

- Se preparan 12 armantes bien rae;pados, sin tinturar, de 44 ems de 
largo por 10 mm de ancho.

- Se disponen radialmente los armantes para empezar el amarrado de la 
base, para lo cual se emplea cinta de trama de 2 mm de ancho, raspada 
y tinturada en color caoba oscuro, el mismo empleado para los 
armantes de la panera, y se procede a urdir la base, tejiendola 
entafetan sencillo 1x1 hasta alcanzar un diametro de 21 ems.
Una vez tejida la base se quiebran los armantes y se inicia el tejido del 
cuerpo, el cual se debe hacer apretando muy bien en la parte del vertice, 
los armantes se deben mantener ligeramente abiertos con el fin de 
lograr una forma c6nica, el tejido del cuerpo se hace hasta que mida 3 
ems de alto, se deja un espacio de 1 cm sin tejer, con el fin de generar 
una pequena cenefa con los armantes, coma detalle decorativo y 
posteriormente se isgue tejiendo otros 3 ems, hasta que el cuerpo del 
panero mida en su totalidad 7 ems de alto.

- Despues de tejer el cuerpo del canasta se procede al rem.ate. para lo 
cual £>e prepara cinta de chfn de 1.5 cme; de ancha y muy bien destelada 
y tinturada en el mismo color de la trama, el remate se hace apretando 
muy blen y hacienda pasadas cada 3 armantes. 

3.1.4.3 Bombonera Pequefia, Chfn Medidas: Oiametro de la base 10 ems. 
DiAmetro de la boca: 11 ems. Alto: 9.5 ems. 

.. Se preparan 10 armantes bien raspados, sin tinturar, de 39 ems de 
largo por 4 mm de ancho. 

- Se dlsponen radialmente loe, arrnantes para empezar el amarrado de la 
base, para lo cual se emplea cinta de tram.a de 1 mm de ancho, raspada 
y sin tinturar, en color natural, y se procede a urdir la base, tejiendola 
en tafetan sencillo 1x1 hasta alcanz.ar un diametro de 10 ems.

- Una vez tejida la base 6e quiebran los armantee y se inicia el tejido del 
cuerpo. el cual se debe hacer apretando muy bien en la parte del vertice 
y manteniendo una curvatura en forma de glob.a. el tejido del cuerpo se 
hace hasta que mida 4 ems de alto, se deja un espacio de 1 cm sin tejer, 
con el fin de generar una pequena cenefa con los armantes, coma 
detalle decorativo y posteriormente se sigue tejiendo otros 4 ems. 



hasta que el cuerpo de la bombonera mida en su totalidad 9.5 ems de 
alto. 
Despues de tejer el cuerpo del canasta se procede al remate, para lo 
eual se prepara cinta de chfn de 1 ems de ancha y muy bien destelada, 
sin tinturar, en el m!smo color de la trama, el remate se hace apretando 
muy bien y hacienda pawdas cada 2 armantes. 

3.1.4.4 Persiana Grande, Chin. El proceso de produccion de las persianas 
se diferencia totalmente de los productos en cesterfa. En el 
caso de la persiana grande se emplean alternativamente tres 
piezas grandes tinturadas en color acre oscuro y dos pequeP!as 
raspadas, sin tinturar. La pieza grande mide 1.2 ems de ancho 
por 40 ems de largo. 

Para preparar las piezas en chfn se deben escoger canas muy derechar:;, 
luego ee procede a rasparlas y se cortan secciones de 40 ems de largo 
Una vez cortadas las secciones se raja la cana en seis pedazos y se 
verifica la medida de las piezas grandes, las cuales deben tener 1.2 ems 
de ancho, se lijan bien los bordes, las caPfas nose descorazona, ya que 
para se empleadas en persianas se necesita que sean gruesas y tengan 
peso, posteriormente se tlnturan. Las piezas pequePlas deben medir 3 
mm de ancho, se lijan bien, tampoco se descorazonan y no ee tinturan. 

El proceso de armada es el siguiente: 
Se emplea un bastidor de 2 mts de largo por uno de ancho, en el marco 
horizontal superior se fija una puntilla a 10 ems del borde, y otra a 35 
ems de la primera, se hace lo mismo en el horizontal inferior. 
Una vez clavadas lae; puntillas se procede a fijar la hilaza de algod6n, que 
va a ser la urdimbre, para lo cual se pone una hebra doble a las puntillas 
del borde y otra, totalmente indepemndiente de la primera a las 
puntillas ubicadas a 35 ems de las primeras. (FOT. N. 11) 
Una vez lista la hilaza de amarre o urdimbre e;e procede a tramar con las 
caPras, para lo cual se inicia introduciendo una cana grande entre la 
hilaza, se cruza esta y se mete otra y luego la tercera, luego se meten, 
de la misma forma cruzando los hilos las dos piezas pequenas y se 
continua nuevamente con las grandes. El armada de la persiana es un 
proceso muy rapido y sencillo, en el cual se debe verificar que las caf1as 
queden a la misma distancia y bien apretadas. 



3.1.4.5 Persiana Pequena, Chfn. En !a persiana pequena se emplean 
plezas de chfn de 3 mm de ancho por 30 ems de largo 

- Para preparar las plezas en chfn se deben escoger canas muy derechas,
se !impian muy bien, retirando hojas y nose raspan, !uego se cortan 
secciones de 30 ems de largo
Una vez cortadas las seceiones se raja la eaPla y se verifiea la medida 
de las piezas, las cuales deben tener 3 mm de aneho, se lijan bien los 
bordes, las canas no se descorazona, ya que para se empleadas en 
persianas se necesita que sean gruesas y tengan peoo.

El proceso de armado es el slguiente: 
- Se emplea un bastidor de 2 mts de largo por uno de ancho, en el marco 

horizontal superior 6e fua una puntilla a 10 ems del borde, y otra a 25 
ems de la primera, se hace lo mismo en el horizontal inferior.
Una vez clavadas las puntillas se proeede a fijar la hilaza de algod6n, 
que va a ser la urdlmbre, para lo eual se pone una hebra doble a las 
puntillas del borde y otra, totalmente independiente de la primera a las 
puntillas ubicadas a 25 ems de las primeras.

- Una vez lista t8 hilaza de amarre o urdimbre se procede a tramar con 
las ca�as, para lo cual se va introduce una eana entre la hilaza, se 
cruza esta y 6e mete otra y luego la tercera, asf sucesivamente hasta 
terminar la persiana. En este caso se debe tener en cuenta at 
introducir las canas que estas queden con et brillo que nose rasp6 
hacia un solo lado, que sera el derecho de la persiana. (FOT. N. 12) 
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REFERENCIA: , Esc , (CM ): !..: I O P-=L:o:..' .......=3 ----,--=5'--1 
RE: CANASTA FRl!J:E:'3A _________ _ LíNEA: CONTENEDORES 

: CESTERIA ._- -- - -- -- - - - --- RECURSO NATURAL: CHíN ~CAÑA DE CASTlLLA_ 

MATERIA PRIMA: CINTA DE 2 MM 

ESO DE PRODUCCiÓN : ~E SELECCIO~A ADECUADAMENTE LA MATERIA PR~~ OBSERVACIONES : ----- - ---- -
REPARAN ARMAN:!ES D~ 50 CM DE_ ~RGO POR 2 MM DE ANCHO , 
ISPONEN RADIALMENTE y SE TE-JE LA BASE DE LA FRUTERA, CUANDO 

25 CMS SE QUIEBRAN LOS ARMANTES y SE TE-JE EL CUERPO , QUE 
E MEDIR 8 CMS DE ALTO " 

ORDE-SE ELABORA ENClNfADE CHíN DE I CM , IENIENDO CUIDADO- DE 

NSABLE: LEILA MARCELA MOLlNA CARO FECHA: 20/09/98 

----- ---,----- -

Fe:~A iiJ[ s][q]l4][ l[l[9J[i] g~~~góN I QJ~J[Q[i]DDD REFERENTE(S>U PROPUESTA~ MUESTRA[J EMPAOUE D 
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CANASTA LINEA: CONTENEDORES 
------

RE: CANASTA FRUTERA 
: CESTERIA 
A: TRAMADO SIMP�LE�---

REF�RENCIA: __ 
l..ARGOICM): ANCHOlcM>: ALTOlcM>: 8 

�.,;.;:;-ETROl-;;;:;;-;-
2

5 - - PESO<cR>: 2 20 

ARTESANO: LUZ DARY SARMIENlO 
DEPARTAMENTO: BOYACA -- -
CIUDAD/MUNICIPIO: TENZA 
LOCALIDAD EREDA/ : CASCO MUN CIPAL 
RESGUARDO: 

IA PRIMA: CINTA DE 2 MM CERTIFICADO HECl-0 A J\II.IINo: sr No D llPo DE PoeLACl6N: . RURAL 

ADO 0BJETIVO: MEDIO 
µcc16N/MES: 40 UNIDADES 
�UE: 
.A.JE: 

COSTO: 
UNITARIO: $ 2.200 
P. MAYOR: 
EMPAQUE: 

PRECIO : 

_____ U_N_rT_AR_IO_: $ 2. 500 
P. MAYOR; 
EMPAOUE: - --

� I
.,.pN_SA_B_LE_: __ LE=t .::;LA......,.M..;.AR"""""_C_E_LA _____ M_O_U=:...Na..A.;...;;:;C ... AR.:a..;.;;O..__ ____ F_E_c_HA_:_2_0....:../0_9 ... /9_8 __ ___,l .__ -------------------' 
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~: CANASTA REFERENCIA: I EsC .(CM) : I : 10 PL. 4 /5 

RE: CANASTA PANERA líNEA: CONTENEDORES 

10 : CESTERIA RECURSO NATURAL: CHiN O CAÑA DE CA:....:=.sn.:..:=LLA::--.:. ______ --l 
ICA: TARMADO SIMPLE MATERIA PRIMA: CINTA DE 2 MM 

ESO DE PRODUCCiÓN : SE SELECCIONA ADECUADAMENTE LA MATERIA PRIM.A OBSERVACIONES : ________ --l 

REPARAN ARMANTES DE 44 CM DE LARGO POR 2 MM DE ANCHO, 
ISPONEN RADIALMENTE y SE TEJE LA BASE DE LA FRUTERA, CUANDO 

2 I CMS SE QUIEBRAN LOS ARMANTES Y SE TEJE EL CUERPO, QUE 

lE MEDIR 7 CMS DE ALTO .. 

ORDE SE ELABORA EN CINTA DE CHíN DE I CM, TENIENDO CUIDADO DE 

ETARLO MUY BIEN . 

~NSABLE: LEILA MARCELA MOUNA CARO FECHA: 20/09/98 

i~~ OJ[§j[Q]~DD[2J~ g~~~góN [QJ~DJ~DDD REFERENTE(S>D PROPUESTA~ MUESTRA D EMPAQUE D 



Ministerio de Desarrollo Eoon6mioo 

artesanias de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO 

: C�ASTi-=--"-A-'-----­
RE: CANASTA PANERA 

: CESTERIA 
A: TRAMADO SIMPLE 

IA PRIMA: CINTA DE 2 MM 

ADO 0BJETIVO: _ MEDIO 
ucc16N/MES: 40 UNIDADES 

pu� 
.A.JE: 

VACIONES: 

LfNEA: CONTENEDORES --- __ AAT_ESAHo: LUZ DARY SARMIENTO __ _ 
REFERENCIA: 
lARGO(CM): ANCHO<cMl: ALTO(CMI: 7 
DIAMETRO(CM): 24 PESO(GRI: I 80 

DEPARTAMENTO: BOYACA 
CIUDAO/MUNICIPIO: lENZA 
LOCAI..IDADNEREDA/ : CASCO MUNICIPAL 
R�UARQ9: 

CERTIFICAOO He:::to A M.aNo: sr No [_J liPO DE PoeLACl6N:. RURAL 

CoSTO: 
UNITARIO: $ I . 200 
P..:_�Y_pR: 
EMPAOUE: 

PRECIO _: __ --- -----• 
UNITARIO: $ I .500 
P. MAYOR: 
EMPAQUE: 

--11 .,.D_NSA_e_LE_:_L_E_1LA ______ M_AR ____ C ___ E=LA� ..... M .... o ___ L=I ...... N __ A __ C ____ AR ....... o _____ FE_c_HA_:_2_0_,_/0_9_._/9_S __ __.! '-· ---------------� 
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~: CANASTA REFERENCIA: I EsC .(CM): 1: 10 

~RE : CANASTA BOMBONERA UN EA: CONTENEDORES 

10 : CESTERIA RECURSO NATURAL: CHfN O CAÑA DE CASTlLLA 

ICA: TARMADO SIMPLE MATERIA PRIMA: CINTA DE I MM 

bEso DE PRODUCCiÓN : SE SELECCIONA ADECUADAMENTE LA MATERIA PRIMA OBSERVACIONES : 
REPARAN ARMANTES DE 39 CM DE LARGO POR I MM DE ANCHO, 
ISPONEN RADIALMENTE y SE lEJE LA BASE DE LA FRUlERA, CUANDO 

10 CMS SE QUIEBRAN LOS ARMANlES Y SE lEJE EL CUERPO, QUE 
E MEDIR 9 .5 CMS DE ALlD .. 

ORDE SE ELABORA EN CINTA DE CHIN DE 8 MM, lENIENDO CUIDADO DE 

ETARLO MUY BIEN . 

l 

I 

I 

'ONSABLE: LEILA MARCELA MOLlNA CARO FECHA: 20/09/98 I 

• SENA 

7A\ 

PL. 5 /5 

I 
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SENA 

7A\ 

CANASTA 
R�: CANASTA BOMBONERA 

LINEA: CONTENEDORES 
REFER ENC IA: 

A.RTESAHO: LUZ DARY SARMIENTO 
0EPARTAMENTO: BOYACA -- --

l.ARcO(CM): ANCHOtCM): ALTO(CM): 9.5 C1uoAO/MUNICIPIO; lENZA 

Di�ETR� ,-1 PESOCGR>: 120-LocAUoAO �.A/ : CASCO MUNICIPAL 
COLOR: NATU&\L RESGUAROO: 
CERTIFICAOO HECH;) A M.ANo: 51 Non llPO DE PoBLACION: . RURAL 

C0STO: 

UNITARIO: $ �00 
P. MAYOR: 
EMPAQUE: 

FECHA: 20/09/98 

PRECIO 
UNITARIO: $ I .000 

�MAYOR: 
EMPAOUE: 

FERENCtA !. 'J[ s Ji o I 41 Jr ,I oll 2 1 liPo oE FJcHA: REFERENTE<s> r l MUESTRA 'X LINEA I J EMPAOUE [J 



mi Ministerio de Desarrollo Económico 

I!::! artesanías de colombia s.a. DIBUJO y PLANOS TÉCNICOS 
• SENA 

7A\ 

1 
l-

, 
_ . _ . _ . _ . _ . _ . _ . _ . _ . _ . _ . _ . _ . - . _ . _ . _ . - . _ . _ . _ . _ . _ . _ . _ . - . _ . _ . _ . - ' - t' _ . . 

-t-

~ 

100 

, 
-- , 

, 
, ... - , 
, 

- - - , 
, , , , , 

~ . , ~. l-o-.. ,.."".;;;;;:;.-..... ,; -" , 
,. -- , 

. . , • , 
I - -- - , 
I 

I - I 

k~~ ."';'-"'" 
I 

I 

I 

+ I 

: 4 1 16 f---.-lº-. 14 1 

, 
• +- , 
I I 

I 

i 4!L - 1 i 

--1---

1.2 

0' 

100 

I 

I 
1 

I 
1 , 
1 

I 
i 

I 
I 
I 
L -
1 , 

Pieza 1 

Pieza 2 
I +--

40 

I -- ---+ 
I 

~ PERSIANA _____ . ________ --:.R.:..=E::;.F.=ERENCIA: _____ EsC .(CMl: 1: I o PL. I .L ~ 
~~PERSIANA GRANDE ___ ___ _ LíN~ PERSIANAS __ _ 

~ C_ E_STE_ RIA__ __ _ __________ ~c_uRs~NATURAL~ CHI N o CAÑA DE CASTlL~ ~ __ 

ICA: TRAMADO SIMPLE MATERIA PRIMA: CAÑAS DE 1. 2 CM Y 3 MM 
-

~ESO DE PRODUCCiÓN : _ !?E SELECCIONA ADECUADA~EN1E MAlER0 PRIMA.-: 
PREPARAN CAÑAS DE 40 CM DE ANCHAS POR 1. 2 CM Y 3 MM. 
f--._- --

~ BASTlDOR SENCILLO SE FIJA LA HILAZA DE ALGODON CON LA ___ _ 
DIDA DEL ANCHO DE LA PERSIANA Y SE PROCEDE A TRAMAR CON LAS 

'NAs. UBICANDO "TRES CAÑAS DE 1. 2 CM SEGUIDAS. Y DESPUÉS 2 D~ 
MM , SE REPIlE LA OPERACio N HASTA QUE LA PERSIANA MIDA 100 CM . 

10------ - - ---

b-- --

~--
~NSABLE : LEILA MARCELA MOUNA CARO FECHA: 20/09/98 

OBSERVACIONES: --- -

----- - - -----
----_.- - -----_.-

-------



Ministerio de Desarrollo Econ6mico 

artesanias de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO 

PERSIANA 
RE: .f'ERSIANA GRANDE 

: CESTERIA 
A: lRAMADO SIMPLE 

____ L_INEA: PERSIANAS 
REFER ENC IA_;_ 

ARTESANO: LUZ MARIELA ROA 
DEPARTAMENTO: BOYACA 

lARoO(CMI; I ()()ANCHO<cM>:40 ALTO<cMI: I . 2 CIUDAO/MUHICIPIO: TENZA 
DtAMETRO(CM); PESO(GRI: 450 LOCAI...IOAD EREDA/ : CASCO MUNICIPAL 

so NATURAL: CANA DE CASTILLA COLO�NATIJRAL Yl1Nl1JRADO_ RESCUAROO: 
3 MM CERTtFICAOO He:t-0 A Ml>K>: Sf No D llPO DE PoBLACION:. RURAL 

CoSTO: PRECIO 
UNJTARIO: $ 7. 000 
P. MAYOR: 

UNITARIO: $ 8.000 
P. MAYOR: 

EMPAQUE: EMPAOUE: 

FE:CHA: 20/09/98 

F�RENCIA [ 1 ][ 5 Jr O ][ 4lL J[ Ji o]f 4J l]po DE FlCHA: REFERENTE(S) f ] MUESTRA 'X] LINEA L EMPAOUE r J 



li;'I Ministerio de Desarrollo Económico 

I!.::! artesanías de colombia s.a. 
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DIBUJO y PLANOS TÉCNICOS 
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-1 

0 .3 1 

Pieza 1 

-----~ I 
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0.3 r- ___ ~O__ __ ~ 

• SENA 

7A\ 

: PERSIANA 

R~~~~SI~A l'EQUEÑ~ _ 
REFERENCIA: Esc . le", ): 1 : 10 PL. 2 5 

_ ___ UN~ PERSIANAS_ 

RECURSO NATURAL: CHíN'OCANA- DE CASllLLA 

MATERIA PRIMA: CAÑAS DE 3 MM 

ESO DE PRODUCCiÓN : ~E SELECCIONA ADECUADAMENTE LA MAlERIA PRIM 

REPARAN CAÑAS DE 30 CM DE LARGAS POR 3 MM DE ANCHAS. EN .l'N 
DOR SENCILLO SE FlJA LA HILAZA DE ALGOD N CON LA MEDIDA 

ANCHO DE LA PERSIANA Y SE PROCEDE A mAMAR CON LAS CAÑAS . 
ANDOLAS CONSECU1lVAMENTE HASTA QUE LA PERSIANA MIDA 100 CM . 

NSABLE: LEILA MARCELA MOLlNA CARO FECHA: 20/09/98 

OBSERVACIONES : 

E~A LiJ[§)[Qj[~[JD[QJ@] g~~~góN [Q]l4]L!JGDDD REFERENTE(S)D PROPUESTA~ MUESTRA U EMPAQUE D 



Ministerio de Desarrollo Econ6mico 

artesanias de colombia s.a. 
FtCHA DE PRODUCTO 

: PERSl�NA LINEA: PERSIANAS ARTESANO: FLORALBA SARMIENTQ_ 
RE: PERSIANA PEOUENA REFE�ENCIA: DEPARTAME:NTO: BOYACA 

·10: CESTERIA l.ARGO(cM>: I 0QANCHOtcM): 30 ALTOlcMl: 3MM CIUDAD/MUNICIPIO: TENZA_ 
ICA: TRAMAOO SIMPLE DIAMETRO<cMl: PESO<cR>: 350 _ LOCAUOAD ERED.A/ : CASC_Q_MUNICIPAL 

.JRSO NATURAL: CANA DE CASllLLA COLOR: NATURAL RESGUA.f!OO: 
•RIA PRIMA: CANAS DE 3 MM CERTIFICAOO HECK) A MN«:>: Sf No [ J llPO OE PoBLACt6N:. RURAL 

ADO 0B.JETIVO: MEDIO COSTO: PRECIO 
ucc16N/MES: 20 UNIDADES 

IIOUE: 

UNJTARJO: $ 9.000 
�MAYOR: 

UNJTARIO: $ I 0. 000 
P. MAYOR: 

'1..AoJE: EMPAOUE: EMPAOUE: 

,

_

�-

I

RVACION-ES: _- -�----=-----=------=---==----==------'II I _� i'ONSABLE: LEILA MARCELA MOLINA CARO F'ECHA: 20/09/98 . _ 

i��RENCIA I I J[ sl oj[ 4llJ[ fq][ 41 liPO DE FlCHA: REFERENTE{S) [ 1 MUESTRA LINEA I J EMPAQUE I ] 



3.2 CAPACIDAD DE PRODUCCION 

3.2.1 CAPACIDAD DE PRODUCCION, MUNICIPIO DE GARAGOA. 

Para este municipio, en el trabajo en chfn, el calculo del cuadro N. 1 se hace 
teniendo en cuenta el trabajo hecho por la artesana Asenci6n Arias, que fue 
la persona que elabor6 las muestras.
En el cuadro N. 2 e;e especifica la capacidad de producci6n del trabajo en chfn 
y fique. 

Producto Producci6n Diaria* Prod. Semanal*'" Prod. Mensual 

Frutera Grande 
Frutera Mediana 
Frutera Pequeffa 

3 unidades 
3 unidades 
4 unidades 

15 unidades 
15 unidades 
20 unidades 

60 unidades 
60 
unidades 
80 
unidades 

Cuadro N. 1 

• Para una artesana, se calcula teniendo en cuenta el tiempo empleado 
en la preparaci6n del material. 

... Solo se contemplan cinco dfas de trabajo en la semana 

El calculo de la capacidad de producci6n se hace teniendo en cuenta que la 
artesana debe ser habil . 



Producto Producci6n Diaria• Prod. Semanal 0

Cofre Grande 
Cofre Mediano 
Portalapices 

1 unidad 
1 V2 unidades 1 
Y2 unidades 

5 unidades 
8 unidades 
8 unidades 

Prod. Mensual 

20 unidades 
32 unidades 
32 unidades 

Cuadro N. 2. Productos en Chfn y fique 

3.2.2 CAPACIDAD DE PRODUCCION, MUNICIPIO DE GUAiEQUE. 

En el municipio de Guateque se cuenta con un grupo de 4 artesanas, sabre 
las cuales se hizo el calculo de produccion. 

Producto Producci6n Diaria• Prod. Semana! .. Prod. Mensual 

5 unidades 1 unidad 
1 V2 unidades 7 V2 unidades 

10 unidades 

20 unidades 
30 unidades 
40 unidades 2 unidades 1 

V2 unidades 7 Y2 unidades 30 unidades 

Cofre Grande 
Cofre Mediano 
Cofre Pequeno 
Canasta Manija 

Cuadro N. 3 
• Para una artesana, se calcula teniendo en cuenta el tiempo empleado 
en la preparaci6n del material. 

..... Solo se contemplan cinco dfas de trabajo en la semana 



3.2.3 CAPACIDAD DE PRODUCCION, MUNICIPIO DE SOMONDOCO El 
trabajo en el municipio de Somondoco se desarroll6 con 5 
artesanas, en el momenta no se han agrupado, raz6n por la cual el 
calculo se hace de manera individual. 

Producto Producci6n Diaria .. Prod. Semanal0 Prod. Mensua! 

10 unidades 
10 unidades 
12 unidades 

2 unidades 2 
unidades 2 1h 
u n idades 1 Y2 
unidades 1 1h 
unidades 

7 Y2 unidades 
7 1/2 unidades 

40 unidades 
40 unidades 
48 unidades 
30 unidades 
30 unidades 

Zaranda Grande 
Zaranda Mediana 
Zaranda Pequena 
Frutero Mediano 
Frutero Pequeno 

Cuadro N. 4 
• Para una artesana, se calcula teniendo en cuenta el tiempo empleado 
en la preparacion del material. 
0 S61o se cantemplan cinco dfas de trabajo en la semana 

3.2.4 CAPACIDAD DE PRODUCCION, MUNICIPO DE TENZA 
En el municipio de i enza el trabajo se dee;arroll6 con la Asociaci6n de 
J6venes Artesanoe;, de la cual solo asistieron tres personas a desarrollar el 
trabaja, para este caso al calculo de la praducci6n se haee indivfdual. 

Produeto Praducci6n Diaria" Prod. Semanal0 Prod. Mensual 

2 unidades 
2 unidades 
3 unidades 
1 unidad 1 
unidad 

10 unidades 
10 unidades 
12 unidades 
5 unidadee; 
5 unidades 

40 unidades 
40 unidades 
48 unidades 
20 unidades 
20 unidades 

Panera 
Frutera 
Bombonera 
Persiana 40 ems 
Persiana 30 ems 

Cuadro N. 5 



• Para una artesana, se calcula teniendo en cuenta el tiempo empleado 
en la preparaci6n def material. 
0 S61o se contemplan cinco dfas de trabajo en la semana 

3.3 C0ST05 DE PRODUCCION 

3.3.1 COSTOS DE PR0DUCC10N MUNICIP!O DE GARAGOA 

Tiempo Costa• Cantidad Costo0

Producto ='roducci6n Mano de Materia Materia 
Obra Prima Prima 

1 dfa 4.000 ..... 200 
Y2 dfa 2.000 ..... 200 
Y2 dfa 2.000 ...... 200 

Cofre Grande Fique 
Cofre Pequeno Fique 
Portalapiz Fique 
Frutero Grande Chfn 1/3 dfa 2.000 2 caPias 100 

2.000 1 Y2 canas 80 Frutero Mediano Chfn 1/3 d,a 
Frutero Pequeno Chfn � dfa 1.500 1 cal,a 50 

«-f eniendo en cuenta el valor del jornal, que es de$ 4.000 

Casto 

Total 

4.500 
3.000 
3.000 
3.000 
2.500 
2.000 

.... El costo de la 'Tarea' (124 varas), es de $6.000, esto arroja un costo 
promedio por vara de$ 50 . 
... La cantidad de materia prima es muy pequePia, por lo cual ee calcula que 
para una docena de unidades se emplea una vara de chfn y 1/3 de manojo de 
fique, lo que cuesta $1.500 



3.3.2 COSTOS DE PRODUCCION MUNICIPIO DE GUATEQUE 

Tiempo Casto* Cantidad Casto "'* Casto 
Producto Producci6n Mano de Materia Materia Total 

Obra Prima Prima 

1 dfa 4.000 2 canas 100 5.000 
% dfa 3.000 1 Y2 canas 80 4.000 
Y2 dfa 2.000 1 cana 50 2.500 

Cofre Grande 
Cofre Mediano 
Cofre Pequeno 
Canasta Manija 34 dfa 3.000 1 caffa 50 3.500 

"'T eniendo en cuenta el valor del jornal, que es de $ 4.000 
0 

El costo de la 'Tarea' (124 varas), es de $6.000, esto arroja un costo 
promedio par vara de$ 50. 

3.3.3 COSTOS DE PRODUCCION MUNICIPIO DE SOMONDOCO 

Tiempo Casto• Cantidad Casto** Casto 
Producto t:::>roducci6n Mano de Materia Materia Total 

Obra Prima Prima 

V2 dfa 2.000 1 Y2 cana 580 3.500 
V2 dfa 2.000 1 cana 550 2.500 
Y2 dfa 2.000 1 Y2 caPfa 580 3.000 

34 dfa 3.000 2 caPfas 600 4.000 

Frutero Mediano Chfn 
Frutero Pequeno Chfn 
Zaranda Pequena 
Zaranda Mediana 
Zaranda Grande 34 dfa 3.000 2 canas 800 5.000 

•r eniendo en cuenta el valor del jornal, que es de $ 4.000 
0 

El costa de la 'Tarea' (124 varas), es de $6.000, esto arroja un costo 
promedio par vara de$ 50. En este caso a cada producto se suma 
$ 500 que corresponden al valor del bejuco 



3.3.4 COSTOS DE PRODUCCION MUNICIPIO DE TENZA 

Tiempo Costo .. Cantidad Costa .... Casto 
Produeto c,rodueei6n Mano de Materia Materia Total 

Obra Prima Prima 

Frutera Grande Chfn Y2 dfa 2.000 1 Y2 eana 80 2.500 
Y2 dfa 1.800 1 eana 50 2000 
3A- dfa 1.000 3,4 eana 40 1.200 

1 % dfa 6.000 4 eanas 200 8.000 

Panera Mediana Chfn 
Bombonera Pequena 

Persiana 40 ems 

Persiana 30 ems 1 34 dfa 7.000 6 eanas 300 10.000 

*Teniendo en euenta el valor del jornal, que es de$ 4.000
.. El eosto de la 'Tarea' (124 varas), es de $6.000, esto arroja un costo 
promedio por vara de $ 50.

3.4 CONTROL DE CALIDAD 

3.4.1 Para el Artesano: 
Los aspectos a evaluar por parte del artesano en el momenta de realizar los 
productos, son los siguientes: 
- Adeeuada seleeci6n de la materia prima, la cual no debe estar muy 

seea, ni debe presentar hongos.
Calidad en el proceso de rajado, ya que lae; caPlas mal rajadas, es decir, 

con grietas, con exceso de fibra o torcidas no se deben emplear en el 
producto.

- En el momenta de amarrar los canastas de base redonda el artesano 
debe hacer especial enfasis en lograr una correcta disposiei6n de las 
canas, es deelr, estas debe quedar bien dispuestas, equidistantes para 
asegurar homogeneidad en el producto.

- Es importante que en el tejido se conserve regularidad, esto mediante 
el uso de cintas de trama del mismo grosor, lo que ademas de lograr 
un buen resultado estetieo garantiza una mejor estructura.

- Quiz.a uno de los aspeetos mas importantes en el desarrollo del 



producto es el bordado o remate, en el cual el artesano debe lograr un 
borde regular, piano y blen tupido, para lo cual debe seleccionar el ancho 
de cinta de borde adecuado y un buen tejido, el cual debe ser lo mas 
apretado posible. 

- En el caso de los productos que lleven manija, es muy importante que
esta quede muy bien enmallada, lo cua! garantiza que pueda soportar 
peso sin danarse, de la misma forma el bordado de esta debe ser de muy 
buena calidad.

3.4.2 Para el comprador: 
El producto no debe presentar ningun tipo de moho o manchas, ya que 
esto indica que la materia prima no fue sometida a un buen proceso de 
secado, lo que ocasiona una corta vida para el producto. 
El tejido debe ser regular, con cinta del mismo ancho en todo el producto, 
salvo en los casos en los que se cambia de grosor con el fin de lograr un 
acabado decorativo. 
La calidad de Im; bordes es uno de las aspectos en los que mas se debe 
tener atenclon, ya que esto contribuye al aspecto general del producto y 
ademas es uno de los factores estructurales que mas incide en la 
durabilidad del producto. 
El producto s!empre debe conservar simetr1a y estabilidad. 



3.5 PROVEEDORES. 

La materia prima es de facil consecuci6n en la zona, exceptuando el caso de 
Garagoa, en el cual se est.an acabando las reservas por considerar!as 
maleza, ya que el oficio esta practicamente extinguido. En las municipios 
restantes el material se consigue en la mayorfa de las veredas, se trabaje 
o no en el oficio y es comprada a diferentes personas por ttareas'?, como 
ya se explico con anterioridad.
En muchos de las casos el propio artesano tiene su sembrado de chfn y de 
el se abastece, de igual forma en el municlpio de Guateque las artesanas 
consiguen cantidades pequenas a las orillas de las quebradas o en 
terrenos baldros en donde el material crece espontaneamente, siendo de 
muy buena calidad.
En el caso del bejuco de monte empleado en el municipio de Somondoco, los 
principales abastecedores son los campesinos que viven en las partes mas 
retiradas del pueblo, cerca de las zonas donde aun se ubica monte, estos 
generalmente traen el producto al mercado del dfa martes o ya tienen 
contratos con las artesanas, de tal forma que les llevan el material 
directamente a sus casas. Esta forma de comercializaci6n es cada vez 
mas escasa. ya que poca gente en la actualidad trae el bejuco, pues como 
ellof> mismos refieren, el material e5casea y es necesario caminar largos 
trayectos para com,eguirlo. 



4. COMERCIALIZACION

4.1 MERCADOS SUGERIDOS. 
A continuaci6n se hace una relaci6n de las ambientes en los que se ubican y 
del segmento del mercado a las que est.an dirigidos los productos, para cada 
municiplo asf: 
4.1.1 Municipio de Garagoa. El trabajo desarrollado en Fique y chfn se orienta 
hacia la decoraci6n, en el ambiente de alcoba o en la sala. Los productos en 
chfn 5e dirigen hacia el comedor o la cocina, ambas lfneas se ubican en un 
segmento de mercado de clase media. 
4.1.2Municipio de Guateque. Los productos desarrollados en este miunicipio 
se ubican dentro de la lrneas de ambientes en la sala o en el comedor. 
orientados hacia un segmento de marcado de clase media. 
4.1.3 Municipio de Somondoco. El trabajo en chfn y bejuco tiene un caracter 
eminentemente decorativo, dentro de la lfnea de ambientes se puede ubicar 
en la sala o zonas socfales, dirigido a un segmento de clase media. 

4.1.4 Municipio de ienza. La 1,nea de persianas de e9te municipio va dlrlgida 
especfficamente al mercado de la decoraci6n. para ser ubicada en diferentes 
ambientes tales como sala, comedor, habitaciones, zonas sociales. El 
segmento de mercado al cual se diriqe ee el de cla5e media. 



4.2 PROPUESTA DE MARCA, ETIQUETA. 

contracarátula 

Pieza Original 
hecha a mano por 
artesanos de la región 
del Valle de Tenza 

cara 2 

DEPARTAMENTO DE 
BOYACA 

MUNICIPIO: 

carátula 

cara 1 

Nombre 

Mat prima 

Tamaño 

Costo 



4.3 PROPUESTA DE EMPAQUE Y EMBALAJE 

Los productos elaborados en chfn no son muy fragiles, raz6n par la cual el 
empaque se sugiere mas coma elemento de refuerzo de imagen. El producto 
coma tal no requiere de un empaque en el punto de venta, ya que 
generalmente se trata de contenedores, algunos de los cu.ales por sus 
dimensiones resultadan diffciles de empacar. 
Para embalar los productos es conveniente tener en cuenta que no se deben 
apilar mas de 10 productos por referencia, ya que el peso puede producir 
deformaciones a los productos. Para amortlguar llos posibles impactos 
entre productos se 0ugiere emplear cart6n single face. 

4.4 PROPUESTA DE TRANSPORTE. 

El transporte de las productos se puede reallzar en furgbn o en camion, 
teniendo en cuenta que los productos no pueden estar a la intemperie, ya 
que factores coma el sol, polvo o humedad deterloran considerablemente el 
material. 



CONCLUSIONES 

El trabajo desarrollado con estas comunidades result6 enriquecedor, no 
solo Como experiencia profesional Sino tambien en el ambito personal, ya 
que me permiti6 adquirir nuevas e importantes experiencias que aportan 
a la conformacion de nuevas perspectivas en el trabajo con el sector 
artesanal. 
El trabajo de cesterfa tradicionalmente desarrollado en la regi6n del Valle 
de T enza, atraviesa par una situacion dlncil, ya que actualmente el oficio 
tiende a desaparecer, son pocas las personas queen la actualidad lo 
desarrollan y se est.a perdiendo la contulinuidad en su ensePlanza, esto 
coma consecuencia del bajo precio, situaci6n que se viene presentando 
hace 5 aPios aproximadamente. 
El principal problema que afecta al sector es la falta de canales 
adecuados de comerclalizaci6n, ya que los intermediarios han abarcado 
todo el mercado, manteniendo sus niveles de ganacia a costo del 
progresivo empobrecimlento de los artesanos, los que poco a poco se han 
visto obligados a buscar nuevas fuentes de lngresos, dejando a un lado la 
practica del oficio. 
La demanda de los productos de cesterfa elaborados en chrn ha ido 
decreciendo considerablemente, lo que ha afectado el precio de las 
productoB, por lo que se requiere reactivar el 5ector y una de las 
estrate:gias a seguir es la diversificaci6n y calidad de productos, esto 
previo analisis de mercado. 
En estos municipio, exceptuando a Tenza, es !a primer vez que se trabaja 
con diseffo, por lo que hay que tener en cuenta que el proceso hasta 
ahora comienza yes muy importante respetar el ritmo de trabajo de la 
comunidad, que par tratarse de grupos tradicionales se muestar un poco 
renuente a la posibilidad de modificar los productos que han elaborado 
toda su vida, ademas de encontra5irse muy desmotivados par el 
problema de comercial!zaci6n ya mencionado. 



OBSERVACIONES Y RECOMENDACIONES 

Es muy importante que el proceso iniciado con estas comunidades tenga 
continuidad, ya que el problema que atraviesa el oficio en este momenta ha 
generado un fuerte impacto social ya rafz de esta asesorfa. y ademas par 
tratarse de la primera que se realiza, se han despertado muchas 
espectativas en la comunidad, que se encuentra motivada para continuar 
desarrollando el trabajo. 
Se debe considerar la posibilidad de trabajar en programas de cultivo de el 
chfn, ya que, especfficamente en el municipio de Garagoa se est.an 
acabando las reservas. 
Si se quiere dar una soluci6n real a estos grupos artesanales se debe 
plantear un programa global, en el que el diseno y la diversificaci6n son s61o 
un componente, ya que aspectos tan importantes coma la divulgaci6n y 

adecuados canales de comercializaci6n no se han considerado, yen la 

actualidad son las factores que mas afectan el oficio. 

El proceso de dlseno debe continuar, tenit:mdo en cuenta que los 
productos deben ser cad.a vez ma5 funcionales, de mejor calidad y sabre 
todo con precios que los hagan competitivos en el mere.ado. 



1. IGLE51A TENZA.

2. P Al5AJE RURAL GARAGOA



3. CORTE ARMANTE5

4. PREPARACION CINTA ARMANTE



5. URDIDO BASE CANASTOS

6.BEJUCO



7. AMARRE BASE BEJUCO



8. TTEJIDO BEJUCO - CHIN

9.RASPADO



10. TINTURADO

I, 

11. FIJADO HILAZA



12. ARMADO PERSIANAS




