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INTRODUCCION

Esta fue una asesoria a los talleres artesanales
vinculados a la Corporacion para el Desarrollo
de las Microempresas, de los cuales algunos
artesanos han tenido asesoria, por Artesanias
de Colombia en diferentes oportunidades o
contacto participado en eventos fériales
organizados para la promocidén del sector en
espacios comerciales como la Plaza de los
Artesanos y Expoartesanias.

Se trata de talleres que oscilan entre las
MANUAIdAAes y ia micioempresa pasanao por
la artesania, algunos con capacidades
minimas de produccion, hasta talleres capaces
de obtener grandes lotes de produccion por
producto.

La cantidad de tipos de producto es tambieén
una variable importante para diferenciar y
catalogar los talleres, presentando notables
diferencias entre unos y otros.

El nivel de desarollo tecnoldgico es otra
variable; algunos cuentan con sistemas de
herramientas manuales que permiten cierta
flexibilidad-—en - los--procesos - y - ofros - poseen
segmentos de la produccion mecanizadaq, esto
no significa que los productos elaborados por
esta via sean de indole industrial.

En fin la variedad de topologias de los talleres es
diversay cada uno se debe afrontar de manera
diferente.



ASESORIAS PRESTADAS POR ARTESANIAS DE
COLOMBIA

Artesanias de Colombia y La Corporaclén para
el Desarmollo de las Microempresas, vienen
realizando convenios especificamente para el
desarrollo de productos desde 1998, convenios
desarrollados por la Unldad de Diseno de
Artesanias de Colombia.

También se han realizado convenlos para la
realizacién de eventos feriales en el espaclo
denominado Plaza de los Artesanos y en
Corferias para la feria Expoartesanias que se
redliza slempre el mes de diciembre de cada
ano.



DILMA NVALDERIRAMA

Regional Bogota, Cundinamarca,
Cerdmica

INTRODUCCION

Eltallerde Dilma Valderrama, se dedicaala elaboraciéon
de objetos cerdmicos en torno y placaq, principalmente,
pero algunos productos son elaborados por colado. Son
objetos concebidos para el uso en el hogar en espacios
diversos que contemplan este tipo de espacios; tiene un
lenguaje caracterizado por el espesor de los calibres, de
mayor dimension, de configuraciones sencillas, con altos
valores de connotacion "decorativos* sin dejarde lado la

utiidad.
ANTECEDENTES

SONDEO DE MERCADO

Los objetos para la cocina y sus Qccesorios, es una
tipologia que se ha mantenido vigente y en donde los
productos artesanales se desenvuelven con mayor
versatiidad que los industriales, pues estos difi
cilmente compiten con la variedad y calidad posible en
la artesania, ademas del aumento en la demanda de
este segmento de productos, en le que la artesania a
jugado un papel importante como gestor e impulsador
en este mercado. Por esta razén conviene mantener
alimentando el mercado con nuevas propuestas como
eslaintencién en este proyecto.



PROPUESTA DE DISENO
SUSTENTACION

Dima Valdemama es una artesana que concentra su
trabajo de objetos cerdmicos en la técnica de placay el
tomo; basado en estos principios se desarrollo un
concepto de diseno que sintetizara el trabajo con planos
y volumenes de revolucion, los objetos desarrollados
logran su mayor expresion en la unidad formal, el objeto
se sinfetiza en una morfologia que no es MAas que el signo
bdsico de su funcidon, desprendiéndose de su misma
estructura formal paro se perciben como subformas
dependientes de la principal, esto hace que se conserve
la unidad, un esquema unico y homogéneo, en ultimas
logra ser la mas sencilla pero expresiva si
ntesis de la técnica. Y se propone una serie par cada
variacion configurativa, extraida del concepto principal.
En cuanto al uso, se plantea como los objetos que tiene la
funcibn de contener los elementos aditivos en la
actividad que se desarrolla en la mesa ( como pimientq,
sal, servilleteros, fruteros, efc.); debido a la dificultad de
establecer las caracteristicas morfologicas y de uso del
sistema principal ("vajilla") que de antemano posea el
usuario, esta propuesta pretende ser percibida como un
sisterna con caracteristicas particulares, que le permitan
validarse y apropiarse en ese contexto de objetos.































































PRODUCCION

PROCESO DE PRODUCCION
Esta artesana compra la arcilla deshidratada vy
pulverizadaq, y prepara su materia prima de acuerdo al
proceso con el que va a ser configurada la piezaq, es decir
si esta destinada al torno se prepara una arcilla mas pla
stica, con mayores porcentajes de hiermro que si es
destinada a la produccidn en técnica de placa, para la
que es necesaria una arcilla mas firme menos ductil.

Una vez obtenida la materia prima adecuadaq, se
procede a su transformacién dependiendo de la técnica
a utilizar:

Sise tratade la placa, el proceso ideal debe desarrollarse
con una laminadorq, pero la artesana carece de esta
maquina y para obtener las placas se elabora un
volumen con las medidas base de la pieza pero conuna
altura que supere varias veces la pieza; este volumen es
corado con un alambre acerado tensionado vy
calibrado a la medida del espesor final mas la tolerancia
necesaria para pulimento y acabados, a fin de no
concluir con un calibre mas delgado que el deseado;
Como las piezas en este caso son obtenidas de un plano
ligeramente curvado y debido a la dificultad de
mantenerna con la forma deseada mientras se seca la
arcilla, es conveniente elaborar unas preformas en yeso
para estructurarla durante el proceso de secado; sobre
estas preformas es mdas adecuado, también, hacer los
cortes ydobleces segun la pieza que s¢ este elaborando.

En el caso del tomo, se coloca sobre el plato una
cantidad de arcilla suficiente para la elaboraciéon de
varias piezas, el volumen de arcilla debe ser centrado en
primera instancia para poder dar inicio a la configuracio
n, logrado esto se comienza a dar forma a cada objeto;
realmente la descripcion del proceso de tomeado es
algo gque implica una mixtura de conocimiento vy
habilidad en el oficio, para poder hacerno es necesario un
previo aprendizaje y ciertas teécnicas dificiles de describir,
contemplando diferentes posiciones y gestos de las
mManos para poder configurar la pieza; pero si conviene



recomendar el uso de galgas o plantillas para garantizar
la homogeneidad entre una y otfra, asi como estar
frecuentemente comprobando la homogeneidad de los
espesores de arcila en las piezas, mediante cortes
verticales. Cada pieza requiere ser colocada dos veces
en eltorno, una para dar la forma general y otra, despues
de un secado, para retornear, como es llamado en su
argot, en la que se obtienen los acabados y detalles con
mayor minucia.

Después que la pieza a secado, indiferentemente del
proceso con que haya sido elaborada, es colocadaenel
horno para la primera quema o de bizcochado, obtenido
después de llevarlas a una temperatura minima de 900°

C durante un proceso paulatino de crecimiento, a la
pieza bizcochada se le aplican los acabados, esmaltes, y
es llevada de nuevo alhormo paruna coccidn finala 1050
01250°C dependiendo del esmalte usadoy elacabado
que se quiera obtener; conviene aclarar gue las guemas
pueden ser mas, todo depende del acabado que se
pretende o también es posible bizcochar y acabar en
una sola quema, proceso que lleva el nombre de
MOoNoCcoCcion.,

CAPACIDAD DE PRODUCCION

Las piezas desarrolladas deben ser producidas en
diferentes técnicas, factor que incide directamente en los
tiempos de produccion.

Las piezas elaboradas por colado, especificamente los
saleros, presentan una mayor capacidad de produccion
pues esta basado en un principio de moldeado,
aproximadamente pueden producirse 500 unidades
mensuales en este taller.

Las piezas elaboradas en técnica de modelado placa,
tienen una considerable reduccion en cantidad, apenas
logico si consideramos que se trata de un proceso
manual en un 85%, estamos hablando de 200 piezas
mensuales.



COSTOS DE PRODUCCION

Es necesario aclarar que los costos descritos a
continuaciéon fueron el resultado de aproximaciones
desde la experiencia del artesano en la elaboracién de
objetos cerdmicos, estan sujetos a ajustes una vez se
implemente la produccidn definitiva.

Saleros 6000
Porta mazorca 8000
Frutero o bandeja rectdngulo 22000
Pasaboquero cuadro 8000
Bandeja cuadro 22000
Pasaboquero orejas 8500
Bandeja orejas 22000
Bandeja interseccion 26000

CONTROL DE CALIDAD
Es indispensable hacer comprobaciones paulatinas de
los calibres de las piezas elaboradas en el tomo,
mantener una composicion constante en la preparacid
n de las pastas, pulir las aristas de los objetos elaborados
por t é
cnica de placa, confirmar la carencia de fisuras en las
piezas en proceso y terminadas, verificar la estabilidad de
las piezas al ser colocadas en las superficies para las que
fue destinada, aplicar de manera homogénea los
esmaltes, xidos 0 engobes usados en los acabados,
tomar una pieza al asar por lote de producciéon, para
hacer pruebas de resistencia, impermeabilidad,
estabilidad y comprobacién de dimensiones.

PROVEEDORES

Caolines Boyacd Ltda.. haser
Jorge Perez



COMERCIALIZACION

MERCADOS SUGERIDOS
Estas piezas estdn concebidas para ser comercializadas
en espacios especificos de objetos artesanales exclusivos
como: Artesanias de Colombia, Expoartesanias, tiendas
artesanales especializadas en artesania, o tiendas para
regalos de bodas.



MADEAIR

Regional Bogotd, Cundinamarca
Madera

INTRODUCCION

Madear, taller perteneciente al artesano Jimmy Arenas,
enfoca su produccidn a los juguetes y juegos
pedagdgicos en madera; en su catalogo cuenta con
algunas piezas originales, pero un porcentaje importante
son copia de productos extranjeros, como la mayoria de
los talleres dedicados a este tipo de productos.

La calidad es sobresaliente comparado con otros, pero al
copiar esta reduciendo el margen de venta por que al
existir varios talleres con la misma ofertq, se disminuyen los
margenes de ganancia.

ANTECEDENTES

SONDEO DE MERCADO
Los juguetes en madera encontrados en el mercado, en
su gran mayoria son copias de productos
norteamericanos y europeos, O en su defecto imitan los
juegos que son fabricados en plastico material que los
aventgja en su estructura de costos, haciendo de Ia
madera un material poco competitiva, pero aun existe el
concepto del juguete de madera como un producto
sano, e incCluso algunos estudios le reconocen mayores
vitudes que otros. Existe un mercado muy fuerte de
juguetes en el que se explota la mania del hombre por
coleccionar, se vende la idea de un juego inacabable,
siempre tiene la posibilidad de crecer, ofrecen unidades
O pequenos grupos por separado a MoOdicos precios,
pero una ves se adquiere cualquiera de ellos, el cliente
queda cautivado para adquirir el resto del juego; este es
un Mercado muy poco © nada explorado por el juguete
de madera.



PROPUESTA DE DISENO

SUSTENTACION

El proyecto que se desarrollo para este artesano es un
juego basado en una costumbre infantil que ha perdido
vigencia en el actual mundo electronico del juguete,
pero gue nacidé de los ninos que ahora son adultos,
padres y abuelos, se trata de la "vuelta a Colombia" y
consistia en crear unas rutas en el pavimento, andenes o
cualquier acumulacion de tierra que permitiera hacer el
trazado que debian recorrer todos los participantes sin
salirse de e
| porque les representaba volver a empezar o devolverse
a la ultima etapa, se jugaba con canicas de vidrio o
carritos a escalq, uno de los valores mas importante de
este juego era la flexibilidad para crear el trazado, valor
que se rescata en el proyecto artificial izando el trazado
con un sistema de m 6
dulos en madera que pueden ser ordenados de
diferentes maneras, posibilidad que le permite al nin
O creqr su propia ruta para la carera, los caritos o
canicas pueden ser suprimidos por unas bicicletas en
madera incluidas en el juego, pero no se excluye la
posibilidad de seguirlas usando, es un proyecto en donde
esta implicita | a relacid
N padre hijo, pues es un producto dirigido a los niNos
rescatando costumbres del pasado infantil de los padres,
esto seguramente ocasionara la interaccion de los dos a
través del juego; Tacitamente plantea la necesidad de
rescatar aquellas tradiciones populares que han perdido
vigencia vy de alguna madera se dirigen
inexorablemente alaextincion.

Su planteamiento comercial es el de un sistema
creciente, a medida que el juego va aumentando la
dificultad son requeridos nuevos paquetes de subgrupos
que se beben obtener por separado.
















































PRODUCCION
PROCESO DE PRODUCCION

La madera es obtenida en piezas que vienen aserradas
con medidas estandarizadas por rangos, pero no se
obtiene en medida exacta. Con las medidas de las
piezas requeridas para las rutas(la pista) del juego, se
extraen perfiles con un porcentaje de tolerancia para
acabados: a lo largo del perfi por la cara ma
s ancha se pasa la ruteadora para formar la canal por
donde se desplazaran las bicicletas y luego son
segmentados con los tamanos de cada modulo;
algunos m 6
dulos requieren de un calado anterior, Como s el caso
del paso rugoso o las curvas para luego ser pasadas por
la ruteadorq; el sistema de ensamble con que cuentan
los mddulos debe ser realizado con la ruteadora o un
trompo, la cuchilla de corte debe elaborarse
especialmente para las piezas, tanto la hembra como el
macho; las torres que son utilizadas para elevar la pista, se
producen, por calado la forma general y luego es
taladrada el orificio para el tarugo que hace las veces de
ensamble con los mddulos de las pistas.

La bicicleta se obtiene de un tabldn del calibre
estipulado, por un proceso de calado, es importante
tener una plantilla en metal para hacer el trazo sobre la
maderq, acelerar el proceso y lograr alguna
homogeneidad.

Las ruedas se fabrican en el tomo, partiendo de un perfil
previamente perforado en el centro con una broca de
5mm, que hace las veces de centro para el tomno;
después de torneado el perfil es segmentado en discos
previamente marcados en el torno.

Enlos acabados es de suma importancia el proceso de
ljado, puesto que en este tipo de objetos algunos
acabados industriales presentan peligro para los infantes
al contacto oral, por esta razén los lograr una superficie
tersa depende exclusivamente del lijado, para tapar los
poros de la madera debe usarse aceite de linaza o cera
de abejas y puliro posteriormente con un trapo; si la



madera es excesivamente porosa puede darse una
ligera capa de sellador con pistola en una alta solucion
de tiner (aguado), antes de aplicar la cera o el aceite. En
el caso de las bicicletas y las columnas para las que esta
destinado llevar color, se debe aplicar antes del
acabado final preferiblemente con anilinas usadas para
la elaboracién de alimentos.

CAPACIDAD DE PRODUCCION

La capacidad de producciéon instalada de Madear,
supera la de un taller artesanal convencional; alternando
con otros productos podemos obtener los siguientes
valores en la capacidad de produccion:

Modulo recto 1000/ mes
Modulo rizado 1000/ mes
Modulo curvo 1000/ mes
Modulo curvaacentuada 1000/ mes
Modulo subida 1000/ mes
Columnas 1000/ mes
Bicicletas 1000/ mes

COSTOS DE PRODUCCION

El costeo que a continuacion se describe corresponde a
piezas por unidad, pero pera su comercializacion esta
contemplada la unidad por conjunto de piezas y por
conjunto m i
nimo de armado, aclarado esto la descripcion:

Modulorecto 2000
Modulo rizado 2500
Modulo curvo 3000
Modulo curva acentuada 3000
Modulo subida 3000
Columnas 1500

Bicicletas 2000



CONTROL DE CALIDAD

Existen varios parametros importantes a tener en cuenta
en el control de calidad de estas piezas:

Mddulos de las pistas:

Debe verificarse constantemente la profundidad del
ruteado de las pistas pues cualquier alteracién en la
medida ocasionara desniveles en la unién entre uno vy
otro modulo ocasionando obstaculos para el correcto
flujo de las bicicletas por la pista. Otro factor es el ruteado
para el ensamble, debe verificarse por lo menos cada 50
piezas que las distancias entre el ensamble y los
contornos generales de los médulos sea la determinada,
que estén ensamblado perfectamente sin tolerancias
sobredimensionadas; para esto es aconsejable elaborar
una muestra en una madera especialmente dura tanto
de la hembra como del macho que siva como
calibrador-evaluador de las muestras en cada lote. Claro
esta que nada de esto es posible controlarlo, sin contar
con piezas previamente rectificadas y calibradas.

Columnas:

La verificacién constante de Ias alturas debe ser el
principal factor en el control de calidad, otros valores
importantes son la dimension del tarugo de ensamble
tanto en el alto como en el didmetro,

Bicicleta:

La bicicleta no debe superar el ancho estipulado en
planos, pues ocasiona dificultades en el
desenvolvimiento del juego; Debe verificarse que el eje
de las ruedas este exactamente en el centro, y el normail
rodaje de los pares de ruedas con el ligero pasar de 1os
dedos.

PROVEEDORES

Aserrios en Bogota
Madera reciclada de guacales paraimportacion
Quimicos Campota



DPALOS

Regional Bogotd, Cundinamarca
Madera

INTRODUCCION

Este es un taller que dirige sus mayores esfuerzos a los
productos promociénales y a la producciéon por pedido,
la calidad es buena para este tipo de objetos, su
capacidad de produccidn es al por mayor y los precios
muy competitivos en el mercado local e internacional.

Sin embargo don Carlos Quintana, propietario del taller,
manifesté su inquietud por desarrollar objetos para un
sector de la demanda con mayor poder adquisitivo,
usando maderas preciosas en piezas con mayor
elaboracién y minucioso cuidado en los acabados.

ANTECEDENTES
SONDEO DE MERCADO

La madera como material para la configuracion de
objetos ha tenido un enfoque dirigido en su mayoria a los
muebles, objetos para la cocinq, juguetes y algunos
objetos decorativos para diferentes areqs; son timidos adn
los desarrollos que se aproximan a la mesa en donde
priman otros materiales como la cerdmicaq, el vidrio y los
metales. Esnecesariodar

Existe una marcada tendencia en los objetos de madera
por la mezcla con materiales metdlicos cromados, y
debe sus inicios a la produccibn de muebles, pero
paulatinamente se ha extendido a otros universos Como
accesorios decorativo utilitarios para el hogar, las primeras
aproximaciones aparecieron en las ldmparas destinadas



a diferentes espacios 0 usos cComo apliques, Iamparas de
pie y mesa; sin hacer grandes andlisis es posible
evidenciar que este nuevo valor estético terminara
inundando indiscriminadamente todos los objetos
producidos en madera, tanto utilitarios como decorativos,
destinados a 1os espacios habitables y |aborales..



PROPUESTA DE DISENO

SUSTENTACION

Como quedo esbozado antes, le fuerte tendencia a la
mezcla de la madera con materiales metdlicos
cromados serd un lineamiento axial en el manejo estético
de este proyecto.

Desde valores operativos, es un sistema concebido para
satisfacer ciertas actividades complementarias en el
manejo de alimentos que no necesariamente estan
llgados a el comedor como centro de la actividad, sino
que por el contfrario 'flotan" con cierna flexibiidad e
indiscriminacion por todos los espaclos del habitad
contemporaneo. Pero con el objetivo de lograr ligar a
estos objetos con su principal jerarquia, el comedor, se
desarrollo un sistema paralelo que se qjusta a los
parametros dictados por el protocolar espacio para
comer, claro esta manejando el mismo lenguaqje
configurativo que el descrito anteriormente.





































































PRODUCCION
PROCESO DE PRODUCCION

Para este caso el proceso de produccion tiene dos
facetas, una que hace referencia a las partes elaboradas
en maderay ofra alas elaboradas en metal.

La madera debe estar seca para evitar contracciones,
cualquier cambio en las dimensiones afecta
directamente en |a calidad del objeto, teniendo en
cuenta la mezcla con el metal que esta liberado de
contraccion alguna. Con la madera seca se hace un
perfil cuadrado, cada |lado debe superar en un
centimetro el didmetro de la pieza a produciry minimo en
trescentimetrosellargo.

Para poder colocar la pieza de madera en el tomo  es
necesario buscarel centro trazando una equis en el canto
que una arista con la opuesta, la maquina debe permitir
tornear con un punto al aire, pues estas son piezas
huecas; con la pieza bien sujeta al tomillo o copa del
torno se comienza a aproximar a la forma
paulatinamente, las plantillas resultan indispensables para
lograr la homogeneidad requerida.

Después de torneada, debe lijarse sin retirada del tomo.
Para el acabado debe usarse cera de abejas o aceite de
linaza aplicada con un trapo y pulida con otfro limpio,
posteriormente.

Las partes metdlicas tienen dos procesos diferentes uno
por cera perdida y otro por doblado. Para la cera perdida
es necesario elaborar un modelo inicial en una cera de
especial dureza y maleabilidad, es un proceso de
minuciosa talla manual. Con el modelo es elaborado un
molde en silicona o Iatex y a partir de este se extraen los
modelos de fundicién en cera para este fin, Los modelos
en cera para fundicion son recubiertos con una parata
cer@mica especial para resistir la temperatura de fusion
del acero inoxidable dejando las toberas para verter el
acero. El acero es fundido en un homo de induccién
eléctica, la cera desaparece al entrar el acero fundido y
llena el espacio ocupado porlacerq.

Posteriormente el acero es brillado con lijas, trapos y



pastas para pulir.

Para las partes metdlicas de alambre, se cortan los trozos
para luego ser foormados mecdanicamente, la unién es
efectuada con soldadura de punto; el acabado se
obtiene por un proceso galvanoplastico.

CAPACIDAD DE PRODUCCION

Debido a la mezcla de materiales la capacidad de
produccidn se obtiene de intermediacibn de los
diferentes procesos. El material con el proceso mdas
complejoydispendioso de todos, es del acero.

Haciendo un estimativo, de acuerdo a los procesos
productivos, de cada objeto se pueden producir
mensualmente cerca de 1000 unidades comotope.

COSTOS DE PRODUCCION

Es necesario aclarar que los costos descritos a
continuacion fueron el resultado de aproximaciones
comparativas con objetos afines en produccién. Y estan
sujetos a ajustes una vez se implemente la produccién
definitiva. El costeo que a continuacidn se describe
corresponde a piezas por unidad, la unidad por conjunto
de piezas como el caso de los salerso:

Juego saleros cono 14000
Pasaboquero cono 22000
Porta huevos 7500
Bandeja 30000
Cucharacono 5000

Cucharacalado 5000



CONTROL DE CALIDAD

Existen varios pardmetros importantes a tener en cuenta
en el control de calidad de estas piezas:

Los objetos mezclados con acero fundido y maderq, son
quizds los de mayor cuidado porque cualquier alteracion
en las medidas influye negativamente en la presentacio
n del producto. Factores como el secado attificial de la
madera para evitar contracciones, €l uso de plantillas y
buriles afilados con la forma deseada, comprobar
paulatina y rutinariamente las medidas en los lotes de
p r o) d u C C i o}
n, etc. Son definitivas en la buena calidad de los objetos.
Debe evitarse a toda costa el uso de selladores y lacas,
por presentar peligro al consumo humano, pues estos
objetos estan destinados para el consumo de alimentos;
para suprimir estos tradicionales insumos se recomlenda
el uso de cera de abejas o aceite de linaza.

Las piezas de alambre, como algunos anillos deben ser
unidas por los cantos del perfil y donde quede el extremo
a la vista, es necesaro pulir antes de enviar a
galvanoplastia.

Para unirel metal con la maderq, debe usarse la cantidad
exacta 0 menor de pegante, para evitar sobrantes que
manchen la madera ala vista.

PROVEEDORES

Aserrios de maderas secas

Awa disenos Fundicion de aceroinoxidable
Vitrialambre

Quimicos Campota



COMERCIALIZACION
MERCADOQOS SUGERIDOS

Estas piezas estGn concebidas para ser comercializadas
en espacios especificos de objetos artesanales exclusivos
como: Artesanias de Colombia, Expoartesanias, tiendas
artesanales especializadas en artesani
Q, o tiendas para regalos de bodas.



g

CIURAS DE MADERA
Regional Bogotd, Cundinamarca
Madera

INTRODUCCION

Figuras de maderaq, taller perteneciente a la artesana
Beatriz Lizarazo y el artesano Bresman Avila, enfoca su
produccion a los juguetes moviles en madera.

Son productos originales, basados en la fauna
colombiana pintados con colores planos en alta
infensidad; las figuras son generalmente contornos de los
animales y su perfil es plano, del espesor de la lamina de
madera laminada.

ANTECEDENTES

SONDEO DE MERCADO
Las figuras en madera encontrados en el mercado, en su
gran mayoria son copias de productos noteamericanos
y europeos, O en su defecto imitan los juegos que son
fabricados en plastico material que los aventaja en su
estructura de costos, haciendo de la madera un material
poco competitivo. Son escasos los productos que usan el
concepto del movimiento este factor puede venderse
COmMO en punto masimportante.



PROPUESTA DE DISENO

SUSTENTACION

El proyecto que se desarollo para este artesano,
basicamente es una varacion de la propuesta de figuras
concebidas desde el movimiento, realmente la variacion
es minima pero implica el uso de pesos para generar el
movimiento oscilatorio sin acudir necesariamente a la
palanca, como en el caso de las aves elaboradas con el
artesano; en la propuesta subyace la intencion de
cuestionar el sistema de usado para el movimiento.

PRODUCCION
PROCESO DE PRODUCCION

la madera es obtenida en laminas que vienen con
medidas estandarizadas por rangos. Generalmente se usa
de cuatro milimetrosde calibre.

Como una manera practica de marcarlas piezas a cortar,
debe desarrollarse una plantilla de cada una de las piezas
por separado, para el caso de estas figuras puede acudirse
a el uso de la fotocopiadora aumentando o disminuyendo
dependiendo del tamano deseado por el artesano; las
fotocopias ampliadas se cortan por el contorno de la figura
con unas tijeras, luego se pegan sobre una superficie de
pldstico, como el poliestireno o polipropileno; sobre metal
o madera y se repite la operacién de corte por el contomno
con el medio mecanico reqguerido por cada material; el
plastico puede ser cortado con la misma tijera que el
papel, por tanto es el mas recomendable para hacer las
plantillas.

Despues de haber trazado con la plantilla sobre la madera,
el trozo de madera es llevado a la caladora de banco para
ser cortado por el contorno; los orificios para los brazos se
perforan con la ayuda de un taladro, preferiblemente de
velocidad variable para evitar accidentes, o0 usando un



























billamarguin que es una heramienta manual. Cada pieza
debe ser armada en blanco para encontrar el punto de
equilibrio donde debe hacerse un orificio para fijar Ia
cuerda.

Enlos acabados es de suma importancia el proceso de
ligdo, sila madera esexcesivamente porosa puede darse
una ligera capa de sellador con pistola en una alta
solucion de tiner (aguado), antes de empezar a aplicar el
color deseqdo; conviene aplicar una base blanca para
garantizar que los colores escogidos no sufran cambios de
intensidad o tono.

Por ultimo cada pieza es armada y empacada.

CAPACIDAD DE PRODUCCION

La capacidad de produccion instalada de Figuras de
madera, no es alta pues es un taller familiar, los siguientes
valores se aproximan a la capacidad de produccion:

Malabarista 500/ mes
Mimo 500/ mes

COSTOS DE PRODUCCION

El costeo que a continuacion se describe corresponde a
las piezas descritas en los planos, pero esta contemplado
desarrollar series de diferentes tamanos por lo facily flexible
del proceso de trazdo;

Malabarista 20000
Mimo 20000



CONTROL DE CALIDAD

Existen varios pardmetros importantes a teneren cuenta en
el control de calidad de estas piezas:

Quizas el factor mds importante es lograr el constante
movimiento oscilatorio por la mayor cantidad de tiempo
posible, por eso la busqueda del punto de equilibrio es
punto neurdigico de la produccion.

Los cantos de la madera laminada deben tener un mayor
numero de capas de sellador pues generaimente son las
superficies mas porosas.

El trazo de la pintura a de ser una linea constante; y no
poseer choreaduras.

PROVEEDORES

Triplex Pizano

Tablemak

Madera reciclada de guacales para importacion
Pintfuco

Terinsa



COMERCIALIZACION
MERCADOS SUGERIDOS

Tiendas especidlizadas para la comercializacion de
juguetes, articulos para pinatas, alimacenes de cadena,
tiendas por departamento, almacenes especializados en
artesaniq, ferias artesanales como Plaza de los Aitesanos y
Expoartesanias.



CONCLUSIONES

Es importante anotar que los tiempos
destinados para la asesoria de los talleres,
resulta corfo para el ideal desarollo de
productos, mas si tenemos en cuenta que
existen oficios como la cerdmica en el que €l
desarollo de un producto acarea tiempos
muertos en la produccidn que disipan la
posibilidad de obtener resultados a corto plazo.
Oftro factor importante es la seleccion de los
talleres, Algunos se salen del marco de
referencia de la artesania por pertenecer mas a
la produccién de manualidades, en donde los
procesos estan en un grado de elementariedad
tal que es muy dificii obtener niveles de
produccion - auto -sostenibles vy -los - productos
obtenidos hacen parte de formatos extraidos de
productos extranjeros, aprendidos en escuelas
creadas por los distribuidores de las materias
primas e insumos para elaborar este tipo de
productos, cabe la duda si en estos caso
hablamos de artesania.

Otros talleres contactados eran empresas de
asesores, sus productos son servicios, que de
alguna manera tienen productos, pero estos
son personalizados para cada cliente, ademas
se trataba de profesionales del diseho y la
arquitectura que no requieren asesoria, como
ellos mismos lo manifestaron.



actividades diferentes a la produccion de
productos, © como empleados en empresas de
distintos ramos.

Otro fendbmeno comun en la asesoria fue el no
poder contactar a los artesanos, porqueyano ™~
residian en las direcciones estipuladas y nadie
daba razén de ellos, simplemente no los
conocian; a algunos otros les guardan la razén

y cuando ocasionalmente pasan por los lugares

o llaman le son entregadas, pero ninguno de los
artesanos a quienes se dejo razdn reportaron su
interés por la asesoria.



OBSERVACIONES Y
[RECOMENDACIONES

En primer lugar deben verificarse los datos
existentes sobre los artesanos y sus productos,
para evitar la planeacion de tiempos de
asesoria a abstractos y concretarse a quienes
realmente lo necesitan.

Catalogar a los talleres por el tipo de
produccion, quizds de esta manera pueda
establecerse si se trata de realmente de talleres
artesanales y enfocar los esfuerzos a ellos que
son en ultimas el eje y soporte de los objetivos de
la empresq; y dejar a las entidades pertinentes
aquellos que no encajen.

Efectuar un diagnostico preliminar por la
empresqQ, para evitar estas contravenciones,
seria otra opcion viable y segura; no solo para
ponderar los talleres vinculados al proyecto, sino
para establecer lineamientos en la definicion
del proyecto.



ANEXOS

PROYECTO

PARA LA DECORACION DEL
ALMACEN DE

ARTESANIAS DE COLOMBIA
ENBIMA






AMBIENTES MOBILIARIO |BIMA| A.C. ACCESORIOS OBJETOS QUE HAY

Salas Juegos Sala $ Lamparas Objetos de Bamiz de Pasto 06-04-
Macana Mesas Auxiliares = * Ceniceros 117,121,121-2,122,122A,B,
Mimbre Muebles . Floreros 123U,124,127

Candelabros Cenefas de Barniz de Pasto 06-04
Cojines 080U

Trows Tapetes, Cojines e Individuales
Centros de mesa Cana Flecha

Objetos decorativos Tapetes Fique 02-04-643
Revisteros Réplicas de Botero

Copas Linea de Cuero Pasto 03-03-030,
Vasos 030-1, 031A, 041, 042-2, 064U,
Flores 065U, 067

Tapetes Molas

Tallas en Carb6n

Tapetes de Curitl 02-04-547A
Tapetes de mota (Curitf)

Juego de sala de Mimbre

Juego de sala de Chonta

Mueble Morado (Sofd) retapizado
Gualdrapas 15-2-022 141B 128U

Comedores Comedores = ‘ Vajillas Individuales Cana Fiecha,
Chipalo-Yaré Biffets Fruteros fique, esparto, paja tetera y junco
Ovalada Copas y Vasos Objetos de Guacamayas
Chipalo-Yaré Jarras Posavasos 04 237
Circular Candelabros Potra]Chamba
Comedor Naranja Cazuelas Servillatas |Carmen de Viboral
Servilleteros Vidrio Mexicano y Chorriado
Individuales Sillas en yaré y mesa de comedor
Saleros Bancos en yaré y Chipalo
Pimienteros Manteles de Molas
Salceras Bandejas de Usiacurli
Cremeras Manteles de Algodén Crudos
Cubiertos Manteles 99-05-146U
Pasaboqueros Individuales 1504-072U
Lamparas Esparto Portacalientes 02-04-606
Tapetes Individuales Esparto 02-04-
Objetos decorativos 607 Tapetes 02-04-547A
Bandejas
Posavasos
Estares Sofas : Tapetes Bancos de Sibundoy
Chonta-Hierro Divanes . Hamacas Hamacas Morroa y San Jacinto
Mesas sillasbar Butacas |Poltronas " Jarrones 1562-026-U y A (146)
Sillas Pescado Mecedoras : Cestos Tapete de Sibundoy
Sillas Martin Bancos Vajillas de Te Chinchorro Guajiro
Sillas de Carol Valencia |Mesas Auxiliares Centros de Mesa Tapetes Fique
Chipalo Candelabros Gualdrapas y tapetes lana
Ceniceros Petacas de Guapi
Pasaboqueros Mesa Tucano (madera)
Portavasos Silla de Molas
Lamparas Tejidos de Bolivar - Cauca
Bandejas Cojines de Calceta Colores
Bateas Werregues

Porta Disketts en Cuero
03-03-064U, 042-2, 030A, 041,
065U, 067, 031A

Materas

Mesas y sillas de Maria Cecilia
Arango

Sillas Peces Papelera curvas




Alcoba Pedir |Camas Cubrelechos Cobijas de Sibundoy:
a Bima prestado: 2 |Mesas de Noche Cobijas Blanco y Gris
Camas Dobles con mesas | Tocadores Cojines Blanco y Amarillo
de noche Lamparas Telas de San Jacinto 15-02-061
Porta Retratos Cojines de Sibundoy 15-03-084
Pie de Camas Cojines y tapices del Progreso 15-
Cofres 3-018A-F-(0060)
Cestos grandes Tapetes de Hilaza de San Jacinto
Mesas Auxiliares 18-05-002 (V)
Cojines Molas
Cortinas de Curiti
Cubrelechos crudos y verdes 15-
02-120A 15-04-055C, B, 050-
o] Portaretratos 303063
Alcoba Intantil Camas o Cuna Cubrelechos Cobijas 1502-120U
pedir a Bima prestado: 3 Cojines Cubrelechos Progreso 15-9-015
camas sencillas Mudiecos Mascaras del Carnaval de
Cestos Barranquilla ( 3 Tamanos )
Cortinas Muhnecos del Carnaval Tela
Pie de cama Cubos y Juegos

Tortugas Sta Rosa
Cubrelechos Sta Rosa 159015-17-
19

Ambiente Hamacas

Hamacas y Chinchorros

Ambiente Indigena

Werregues

Molas

Objetos de palosangre

Butacos ceremoniales

Mesa Talleda (Allmacen Aguas)
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