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INTRODUCCION 

Esta fue una asesoria a los talleres artesanales 
vinculados a la Corporaci6n para el Desarrollo 
de las Microempresas, de los cuales algunos 
artesanos han tenido asesoria, por Artesanias 
de Colombia en diferentes oportunidades o 
contacto partlcipado en eventos feriales 
organizados para la promoci6n del sector en 
espacios comerciales como la Plaza de los 
Artesanos y Expoartesanias. 
Se trata de talleres que oscilan entre las 
(t1c.:muuiiciucies y iu rnic.;ruernpresu pusuriuci por -
la artesanfa, algunos con capacidades 
minimas de producci6n, hasta talleres capaces 
de obtener grandes lotes de producci6n por 
producto. 
La cantidad de tipos de producto es tamblen 
una variable importante para diferenciar y 
catalogar los talleres, presentando notables 
diferencias entre unos y otros. 
El nivel de desarrollo tecnol6gico es otra 
variable; algunos cuentan con sistemas de 
herramientas manuales que permiten cierta 
flexibilidad-en - IOS---procesos . .y.. otros .. poseen 
segmentos de la producci6n mecanizada, esto 
no significa que los productos elaborados por 
esta via sean de indole industrial. 
En fin la variedad de topologias de los talleres es 
diversa y coda uno se debe afrontar de manera 
diferente. 



ASfSORIAS PRfSTADAS POR ARTfSANIAS Df 

COLOMBIA 

Artesanfas de Colombia y La Corporacl6n para 
el Desarrollo de las Mlcroempresas, vlenen 
realizando convenios especificamente para el 
desarrollo de productos desde 1998, convenios 
desarrollados por la Unldad de Diseno de 
Artesanfas de Colombia. 
Tambien se han realizado convenlos para la 
realizaci6n de eventos feriales en el espaclo 
denominado Plaza de los Artesanos y en 
Corferias para la feria Expoar.tesaAias.-.que-.se 
realiza slempre el mes de dlciembre de cada 
ano. 



DILMA VALD�RRAMA 

Regional Bogot6, Cundinamarca, 
Cer6mica 

INTRODUCCION 

El taller de Dilma Valderrama, se dedica a la elaboraci6n 
de objetos cer6micos en torno y placa, principalmente, 
pero algunos productos son elaborados por colado. Son 
objetos concebidos para el uso en el hogar en espacios 
diversos que contemplan este tipo de espacios; tiene un 
lenguaje caracterizado por el espesor de los calibres, de 
mayor dimensi6n, de configuraciones sencillas, con altos 
valores de connotaci6n "decorativos" sin dejar de lado la 
utilidad. 

/\NT[C[D[NT[S 

SONDEO DE MERCADO 

Los objetos para la cocina y sus accesorlos, es una 
tipologfa que se ha mantenido vigente y en donde los 
productos artesanales se desenvuelven con mayor 
versatilidad que los industriales, pues estos diff 
cilmente compiten con la variedad y calidad posible en 
la artesania, adem6s del aumento en la demanda de 
este segmento de productos, en le que la artesanfa a 
jugado un papel importante como gestor e impulsador 
en este mercado. Por esta raz6n conviene mantener 
alimentando el mercado con nuevas propuestas como 
es la intenci6n en este proyecto. 



PROPUf;STA Df; D1Sf;N0 

SUSTENTACION 

Dilma Valderrama es una artesana que concentra su 
trabajo de objetos cer6micos en la tecnica de placa y el 
tomo; basado en estos principios se desarrollo un 
concepto de diseno que sintetizara el trabajo con pianos 
y volumenes de revoluci6n, los objetos desarrollados 
logran su mayor expresi6n en la unidad formal, el objeto 
se sintetiza en una morfologia que no es m6s que el signo 
b6sico de su funci6n, desprendiendose de su misma 
estructura formal paro se perciben coma subformas 
dependientes de la principal, esto hace que se conserve 
la unidad, un esquema unico y homogeneo, en ultimas 
logra ser la mas senci l la pero expresiva s i  
ntesis de la tecnica. Y se propane una serie par coda 
variaci6n configurativa, extraida del concepto principal. 
En cuanto al uso, se plantea coma las objetos que tiene la 
funci6n de contener las elementos adltivos en la 
actividad que se desarrolla en la mesa ( coma pimiento, 
sol, servilleteros, fruteros, etc.); debido a la dificultad de 
establecer las caracteristicas morfol6gicas y de uso del 
sistema principal ("vajilla") que de antemano posea el 
usuario, esta propuesta pretende ser percibida coma un 
sistema con caracteristicas particulares, que le permitan 
validarse y apropiarse en ese contexto de objetos. 



¡:;;;'Jf¡:;I Ministerio de Desarrollo Económico 

I!!II!: artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO 
< ••• 

Corporación para 
el Oe.sarrollo de 

las lA ictoempresas 

PIEZAS : PASABOOUERO OREJAS LíNEA: COMEDOR 

NOMBRES: PLANO RE:FERENCIA : 

OFICIO : CERÁMICA LARGO (CM): I 4 ANCHO(CMl.1 4 ALTO(CM) : 2 

TÉCNICA : PLACA DIÁMETRO (CM): PESO (GR): 

RECURSOS NATURALES : ARCILLA COLOR : NATURAL 

MATERIA PRIMA: PASTA CERTIFICADO HECHO A MANO : sí O No O 

MERCADO OBJETIVO : CLASE MEDIA Y ALTA COSTO 

PRODUCCIÓN!MES : 200 UNITARIO: 8 . 500 

EMPAQUE : P. MAYOR : 

EMBALAJE: EMPAQUE : 

OBSERVACIONES : 

RESPONSABLE : Jos E DANIEL RUBIO R FECHA : Abril de 2000 

~~S~~~~RENCIA O O O O O 00 O lIPO DE FICHA : REFERENTE(S) O 

ARTESANOS : DILMA VALDERRAMA 

DEPARTAMENTO : CUNDINAMARCA 

LOCAUDAD : BOGOTÁ 

COMUNIDAD : 

lIPO DE POBLACiÓN: URBANA 

PRECIO 

UNITARIO : I 5 .000 

P. MAYOR : 

EMPAQUE : 

Nota: Los precios son valores 
aproximados, pues no fue posible que 
el artesano terminara a tiempo el 
prototipo 

MUESTRA D LíNEA O EMPAQUE O 



¡:;¡J li.;'I Ministerio de Desarrollo Económico 

l!:!Il!:::! artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO Corporación PfJ'1. 
el ~"rrollo de 

las M icroempresu 

P IEZAS : BANDE.JA ORE.JAS LÍNEA: COMEDOR ARTESANOS : DILMA VALDERRAMA 

NOMBRES: PLANO REFERENCIA : 

OFICIO : CERÁMICA LARGO (cM) : 26 ANCHO (CML 26 ALTO(CM) : 2 .8 DEPARTAMENTO : CUNDINAMARCA 

TÉCNICA : PLACA DIÁMETRO (CM) : PESO (GR ): 

RECURSOS NATURALES : ARCILLA COLOR : NATURAL 

MATERIA PRIMA: PASTA CER"TlFICADO HECHO A MANO : sí O No O 

MERCADO OS..JETIVO : CLASE MEDIA Y ALTA CoSTO 

PRODUCCIÓN!MES : 200 UNITARIO: 22 .000 

EMPAQUE: P. MAYOR : 

EMBALA..JE : EMPAQUE: 

OBSERVACIONES : 

RESPONSABLE : Jos E DANIEL RUBIO R FECHA : Abril de 2000 

~~S~~'iRENCIA O O O O O DO O llpo DE FICHA: REFERENTE(S) O 

LOCAUDAD: BOGOTÁ 

COMUNIDAD : 

llPO DE POBLACiÓN: URBANA 

PRECIO 

UNITARIO : 35 .000 

P. MAYOR : 

EMPAQUE: 

Nota: Los precios son valores 
aproximados, pues no fue posible que 
el artesano terminara a tiempo el 
prototipo 

MUESTRA EJ LíNEA O EMPAOUE O 



lP.iI Ministerio de Desarrollo Económico 

I!::! artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO 
< ••• 
~l6npa .. 
~ [)eH"ollode: 

tu Nk:roempruas 

PIEZAS : PASABOOUERO CUADRO LíNEA: CoMEDOR 

NOMBRES : PLANO REFERENCIA : 

OFICIO : CERÁMICA LARGO(CM) : I 2 ANCHO (cMJ.1 2 ALTO (cM) : 3 

TÉCNICA: PLACA DIÁMETRO (CM) : PESO (GR ) : 

RECURSOS NATURALES : ARCILLA COLOR : NATURAL 

MATERIA PRIMA : PASTA CER'TlFICADO HECHO A MANO : sí O No O 

MERCADO OBJETIVO : CLASE MEDIA Y ALTA CoSTO 

PRODUCCiÓN/MES : 200 UNITARIO : 8 .000 

EMPAQUE : P. MAYOR : 

EMBALAJE: EMPAQUE: 

I RESPONSABLE : JaSE DANIEL RUBIO R FECHA : Abril de 2000 

~~S~~~~RENCIA O D O O O 00 O lIPO DE FICHA: REFERENTE(S) O 

ARTESANOS : DILMA VALDERRAMA 

DEPARTAMENTO : CUNDINAMARCA 

LOCAUDAD: BOGOTÁ 

COMUNIDAD : 

lIPO DE POBLACiÓN : URBANA 

PRECIO 

UNITARIO: 12.000 

P. MAYOR : 

EMPAQUE : 

Nota: Los precios son valores 
aproximados, pues no fue posible que 
el artesano terminara a tiempo el 
prototipo 

MUESTRA D UNEA O EMPAQUE O 



lP.iI Ministerio de Desarrollo Económico 

I!::! artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO 
< ••• 
CorporfICtón para 
elDe~lodt 

"s Mkroemprt;S&S 

PIEZAS: BANDEJA CUADRO LINEA: COMEDOR 

NOMBRES : PLANO REFERENCIA : 

OFICIO: CERÁMICA LARGO(CM) : 30 ANCHO(CMl.30 ALTO(cM):6 . 5 

TÉCNICA: PLACA DIÁM~RO (CM) : PESO (QR): 

RECURSOS NATURALES : ARCILLA COLOR : NATURAL 

MATERIA PRIMA: PASTA CERTIFICADO HECHO A MANO : sí O No D 

MERCADO OB.JETIVO: CLASE MEDIA Y ALTA COSTO 

PRODUCCIÓN!MES : 200 UNITARIO: 22 .000 

EMPAQUE: P. MAYOR : 

EMBALA.JE: EMPAQUE : 

I RESPONSABL.E: ..JOSE DANIEL RUBIO R FEcHA: Abril de 2000 

~~S~~~~RENCIA O O O O O DO O llPO DE FICHA : REFERENTE(S) D 

ARTESANOS : DILMA VALDERRAMA 

DEPARTAMENTO : CUNDINAMARCA 

LOCAUDAD: BOGOTÁ 

COMUNIDAD : 

liPO DE P08LACIÓN: URBANA 

PRECIO 

UNITARIO : 35 . 000 

P. MAYOR : 

EMPAQUE: 

Nota: Los precios son valores 
aproximados, pues no fue posible que 
el artesano terminara a tiempo el 
prototipo 

MUESTRA D UNEA D EMPAQUE D 



r¡:;J Ministerio de Desarrollo Económico 

I!::! artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO 
<.++ 

Corpor¡,cl6n para 
el DeMlTOllo dt 

PIEZAS : FRUTERO líNEA: CoMEDOR 

NOMBRES : PLANO REI'"ERENCIA : 

OF'ICIO : CERÁMICA LARGO(CMJ: 30 ANCHO (cMl. 20 ALTO(CMJ: 6 

TÉCNICA: PLACA DIÁMETRO (CMJ: PESO (GRJ: 

RECURSOS NATURALES : ARCILLA COLOR : NATURAL 

MATERIA PRIMA: PASTA Ce:RT1FlCADO HECHO A MANO : sí O No O 

MERCADO OBJETIVO : CLASE MEDIA Y ALTA COSTO 

PRODUCCIÓN/MES : 200 UNITARIO: 22 .000 

EMPAOUE: P. MAYOR : 

EMBALAJE: EMPAQUE : 

I RESPONSABLE : Jos E DANIEL RUBIO R FECHA : Abril de 2000 

~~S~~~RENCIA O O O O O 00 O llPO DE FICHA: REFERENTE(S) D 

las Mk:,oemprnu 

ARTESANOS : DILMA VALDERRAMA 

DEPARTAMENTO : CUNDINAMARCA 

LOCAUDAD : BOGOTÁ 

COMUNIDAD : 

liPO DE POBLACiÓN : URBANA 

PRECIO 

UNITARIO : 35 .000 

P. MAYOR : 

EMPAQUE: 

Nota: Los precios son valores 
aproximados, pues no fue posible que 
el artesano terminara a tiempo el 
prototipo 

MUESTRA O LINEA D EMPAQUE D 



lP.iI Ministerio de Desarrollo Económico 

I!::::! artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO 
<.++ 
eorpo_16n para 
el Des.arrotlo 6e 

PIEZAS : BANDE..JA INTERSECCiÓN LíNEA: CoMEDOR 

NOMBRES: PLANO REFERENCIA : 

OFICIO: CERÁMICA LARGO(CM): 30 ANCHO(CMJ.I 5 AL:rO(CM): 9 
TÉCNICA: PLACA DIÁMETRO (CM): PESO (GR): 

RECURSOS NATURALES: ARCIL.LA COLOR : NATURAL 

MATERIA PRIMA : PASTA CERTIFICADO He:cHO A MANO : Sí O No D 

MERCADO OBJETIVO : CLASE MEDIA Y AL:rA CoSTO 

PRODUCCIÓN!MES: 200 UNITARIO: 28 .000 

EMPAQUE: P. MAYOR : 

EMBALAJE : EMPAQUE: 

I RESPONSABLL : JOSE DANIEL RUBIO R FEcHA: Abril de 2000 

~~S~~~~RENCIA O O O O O DO O l1po DE FICHA: REFERENTE(S) O 

las ~kfoempf'uas 

ARTESANOS : DILMA VALOERRAMA 

DEPARTAMENTO : CUNDINAMARCA 

LOCAUDAD : BOGOTÁ 

CoMUNIDAD : 

llPO DE POBLACiÓN: URBANA 

PR~CIO 

UNITARIO : 40.000 

P. MAYOR : 

EMPAQUE: 

Nota: Los precios son valores 
aproximados, pues no fue posible que 
el artesano terminara a tiempo el 
prototipo 

MUESTRA O UNEA D EMPAQUE D 



liiI Ministerio de Desarrollo Económico 

I!::! artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO 
< ••• 
Corporul6n pan. 
~I Deprrollo de 

las Wk.roempresas 

PIEZAS : MAZORQUERA LíNEA: COMEDOR 

NOMBRES : PLANO REFERENCIA : 

OFICIO: CERÁMICA LARGO(CM1 : 28 ANCHO(CMI.7 . 7 ALTO(CM1 : 7 . 5 

TÉCNICA: PLACA DIÁMETRO (CM) : PESO (GR) : 

RECURSOS NATURALES : ARCILLA COLOR: NATURAL 

MATERIA PRIMA: PASTA CERTIFICADO HECHO A MANO: sí O No O 

MERCADO OBJETIVO : CLASE MEDIA Y ALTA CoSTO 

PRODUCCIÓN!MES: 200 UNITARIO: 8.000 

EMPAQUE : P. MAYOR : 

EMBALAJE : EMPAQUE : 

OBSERVACIONES : 

I RESPONSABLE : Jos E DANIEL RUBIO R FECHA : Abril de 2000 

~~S~~~RENCIA O O O O O 00 O llpo DE FICHA: REFERENTE(S) O 

ARTESANOS : DILMA VALDERRAMA 

DEAlt.RTAM~TO : CUNDINAMARCA 

LOCAUDAD: BOGOTÁ 

COMUNIDAD : 

liPO DE POBLACiÓN : URBANA 

PRECIO 

UNITARIO: I 2 .000 

P. MAYOR : 

EMPAQUE : 

Nota: Los precios son valores 
aproximados, pues no fue posible que 
el artesano terminara a tiempo el 
prototipo 

MUESTRA O UNEA O EMPAQUE O 



r;;w Ministerio de Desarrollo Económico 

I!::::! artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO 
< ••• 
COtlH),ac~ Pó1r~ 
el Oenrrolo de 

PIEZAS : SAL.ERO LíN~ : CoMEDOR 

NOMBRES: PLANO REFERENCIA: 

OFICIO : CERÁMICA y EBENISTERIA LARGO(C"'I : I 5 ANCHO(C"'I . ALTO(c",': 

TÉCNICA: COLAOO y TORNO DIÁMETRO (C",l : 3 .6 PESO (GRI : 

RECURSOS NATUR~ES : ARCILLA y MADERA CoLOR: NAruRAL 

MATERIA PRIMA: PASTA y MADERA CERTIFICADO HECHO A MANO: sí O No ¡:a¡¡ 

MERCADO OS.JETIVO : CLASE MEDIA Y ALTA COSTO 

PRODUCCiÓN/MES : 500 UNITARIO: 6 .000 

EMPAQUE: P. MAYOR : 

EMBALAoJE: EMPAQUE: 

I RESPONSABLE: JOSE DANIEL RUBIO R FECHA: Abril de 2000 

~~S~~~RENCIA D D D O O DO O llPQ DE FICHA : REFERENTE(S) O 

~ Mic.roempresas 

ARTESANOS : DILMA VALDERRAMA 

DEPARTAMENTO : CUNDINAMARCA 

LOCAUDAD : BOGOTÁ 

CoMUNIDAD: 

llPO DE POBLACiÓN : URBANA 

PRECIO 

UNITARIO : 10.000 

P. MAYOR : 

EMPAQUE: 

Nota: los precios son valores 
aproximados, pues no fue posible que 
el artesano terminara a tiempo el 
prototipo 

MUESTRA O LlNEA O EMPAQUE O 



r;;w Ministerio de Desarrollo Económico 

I!:! artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO COfl)Orac6ón pV& 

el Deurrollo de 
II.S M lcroernpres.as 

PIEZAS : SALERO UNEA: COMEDOR 

NOMBRES : PLANO REFERENCIA: 

OFICIO : CERÁMICA y EBENISTERIA LARGO ICMI : I 5 ANCHO lcMI. ALJO ICMI: 

TÉCNICA: COLADO y TORNO DIÁMETRO ICMI: 3 .6 PESO IGRI : 

RECURSOS NATURALES: ARCILLA y MADERA COLOR: NATURAL 

MATERIA PRIMA: PASTA y MADERA CERTIFICADO HECHO A MANO : s í O No O 

MERCADO OBJETIVO : CLASE MEDIA Y ALTA COSTO 

PRODUCCiÓN MES : 500 UNITARIO: 6 .000 

EMPAQUE: P MAYOR : 

EMBALAJE: EMPAQUE: 

I RESPONSABLE : -.lOSE DANIEL RUBIO R FECHA: Abril de 2000 

~~S1~~~RENCIA O O O O O 00 O Tipo DE FICHA : REFERENTE(S) O 

ARTESANOS : DILMA VALDERRAMA 

DEPARTAMENTO : CUNDINAMARCA 

LOCAUDAD : BOGOTÁ 

COMUN IDAD : 

llPO DE POBLACiÓN : URI!SANA 

PRECIO 

UNITARIO : I 0 .000 

P. MAYOR : 

EMPAQUE: 

Nota: Los precios son valores 
aproximados. pues no fue posible que 
el artesano terminara a tiempo el 
prototipo 

MUESTRA O LíNEA O EMPAQUE O 



liiI Ministerio de Desarrollo Económico 

I!::! artesanías de colombia s.a. Dibujo y Planos Técnicos 
< ••• 
CorporulOn pva 
ef Oes.urGlIo de 

1." fro4kroempresas 

I 
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=t=~ 
E 
O 
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~ 

E 
() 

-
6cm 

lOcm \.J 
3.6cm 

12 cm I ~ I 
±~7 I 

E 
o 
N 

Pieza : Pasaboquero orejas Referencia: I Esc.(cml: 1:2 PI.1 / 11 
Nombre: Línea plano Línea : Comedor 
Oficio: Cerámica Recurso Natural : Arcilla 
Técnica: Placa Materia Drima: Pasta 

Proceso de producción: Preparación de la pasta elaboración de la Observaciones: 
'Dlaca modelado de la Dlaca a mano o en formaleta. cortes v adiciones 
de . IS catas. etc, Oxidado v D: 

Responsable: Jose Daniel Rubio R. Fecha : Abril de 2000 I 
~Tm.a 00000000 ~<1~?ón DDDDD[Q][I] Referente(s) O Propuesta • Muestra O Empaqu 

I 



r;;w Ministerio de Desarrollo Económico 

I!:! artesanías de colombia s.a. 

Pieza : bandeja orejas 
Nombre: Línea plano 
Oficio: Cerámica 
Técnica: Placa 

T 
E 
ü 

~ 
N 

~ 

E 
ü 

CO 

Dibujo y Planos Técnicos CMPOraclón p~ 
el Ouarrollo de 

lu Mlcroempresas 

E 
() 

~ 
tl) 
N 

E 
ü 

CO 

E 
ü 
~ 
N 

p::t-- 3.6cm 

~ZZZZZZIZZrZZZz~ ===-t== 
E E 
ü ü 

CO CO 
cj N 

Referencia: I Esc.(cm}: 1:4 P1.2/119 
Línea: Comedor 
Recurso Natural: Arcilla 
Materia prima: Pasta 

Proceso de producción: Preparación de la pasta, elaboración de la Observaciones,---: _______ ---j 

I placa modelado de la placa a mano o en formaleta cortes v adiciones 
Ide 

.. Patas. etc 0: ' V DI IUU~ 

I Responsable: Jose Daniel Rubio R. Fecha: Abril de 2000 

~~Tm.a 00000000 2f~~~?ón DDDDDrnIZJ Referente(s) O Propuesta • Muestra O EmpaquE[] 



rr.iI Ministerio de Desarrollo Económico 

I!::! artesanías de colombia s.a. 

Pieza: 
Nombre: 
Oficio: 
Técnica: 

E 
ü 
-o 

J 

PasaboQuero cuadro 
Línea plano 
Cerámica 
Placa 

Dibujo y Planos Técnicos 

I 
E 
ü 

C\j 

1------ 12 c m ---j 

Referencia : I Esc.(cm): 1:2 
Línea: Comedor 
Recurso Natural: Arcilla 
Materia orima : Pasta 

< •.• 
Corporación p¡.ra 
~I Oesvrollo de 

las MI(.r~mprHU 

P1.3/11 

Proceso de producción: Preparación de la pasta elaboración de la Observaciones,---: --------1 

[olaca modelado de la olaca a mano o en formaleta cortes v adiciones 
I de ...... ,.,~il,.,.. Patas. etc. " . v Ri71 

I Responsable: Jose Daniel Rubio R. Fecha : Abril de 2000 

~~~m.a 00000000 ~g«Jj¿?ón DDDDD[Q][ZJ Referente(s) O Propuesta • Muestra O Empaquu 



f¡;J Ministerio de Desarrollo Económico 

I!::! artesanías de colombia s.a. 

E 
ü 

~ 
N 

~ 

2.4cm--+-~ 

Pieza: BaneJa cuadro 
Nombre: Línea plano 
Oficio: Cerámica 
Técnica: Placa 

Dibujo y Planos Técnicos 

E 
ü o-

( '\ I 
E , 

J 
ü 

N 

/ I 

1--------- 30 mm --------i 

Referencia : I Esc.(cm): 1:4 
Línea : Comedor 
Recurso Natural: Arcilla 
Materia orima: Pasta 

E 
ü 
10 
.o 

E 
Ü 
O 
('t) 

< ••• 
CorporolClón pv1. 
t i Desarrollo de 

lIS Mlcroempresu 

PI. 4 I 11 

Proceso de producción: Preparación de la pasta elaboración de la Observacbnes~: _ _ _____ , 
oIaca modelado de la olaca a mano o en formaleta cortes v adiciones 
de maniias DOtas. etc. ,... . v '" 

Responsable: Jose Daniel Rubio R. Fecha: Abril de 2000 

j~~g;a 00000000 ~g«k%?ón DDDDD[Q][ZJ Referente(s) O Propuesta • Muestra O EmpaquE[] 
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liiI Ministerio de Desarrollo Económico 

I!::::! artesanías de colombia s.a. Dibujo y Planos Técnicos 

r----------------------------- 30cm --------------------~------__. 

E 
ü 

"" 
--

V ~ 

3.5cm 
- -

~ ~ E 
ü 
~ 
C") 

--
E I 20cm I 5cm 
ü I I C") 

Pieza : Baneia rectanQulo Referencia: I Esc.rcml: 1:4 
Nombre: Línea plano Línea: Comedor 
Oficio: Cerámica Recurso Natural: Arcilla 
Técnica: Placa Materia prima: Pasta 

< ••• 
Corporadón para 
el Oe:s.vroAo de 

W Mict'OC!.mpr~sas 

PI. 5 /11 

Proceso de producción: Preparación de la pasta elaboración de la Observaciones,-: ______________ ~ 
Dlaca modelado de la Dlaca a mano o en formaleta cortes v adiciones 
de " s Datas. etc. '" . , v Bizcochado. 

Responsable: Jose Daniel Rubio R Fecha: Abril de 2000 

~Efg¡a 00000000 ~g<f~~?ón DDDDD[QJ[IJ Referente(s) O Propuesta • Muestra O EmpaquE[] 



lP.iI Ministerio de Desarrollo Económico 

I!::! artesanías de colombia s.a. Dibujo y Planos Técnicos 
< ••• 
Corporul6n pan 
el [)enrrollo de 

las Mkrotmprens 

Pieza: 
Nombre: 
Oficio: 
iTécnica: 

E 
ü 

O-

E 
ü 
lO 

Baneja intersección 
línea plano 
Cerámica 
Placa 

E 
ü 

24cm 

Referencia: 
línea: 
Recurso Natural: 
Materia orima : 

Proceso de producción : Preoaración de la oasta elaboración de la 
Qlacg, moclelggQ ge Ig glaca a mano o en formaleta cortes v adiciones 
de 

.. DOtas. etc. ,.." . v n, 

-

Responsable: Jose Daniel Rubio R. Fecha: Abril de 2000 

I Esc.(cm¡: 1:2 
Comedor 
Arcilla 
Pasta 

E 
ü 

(\j 

PI. 6 /11 

Observaciones,-: --------1 

1----- - ---------1 

~7m.a 00000000 ~g<{k%?ón DDDDD[]][ZJ Referente(s) O Propuesta • Muestra O EmpaquE[] 



l'iiI Ministerio de Desarrollo Económico 

I!:::! artesanías de colombia s.a. Dibujo y Planos Técnicos 
< ••• 
~"" ... 
ef Oesanollo de 

l.as NkI~mpruas 

Pieza : 
Nombre: 
Oficio: 
Técnica: 

E 
u 
.q 

0.6cm 

Porta mazorca 
Línea plano 
Cerámica 
Placa 

Proceso de producción : 

28cm 

24cm 

Referencia : 
Línea: 
Recurso Natural: 
Materia prtma : 

Preooración de la oosta elaboración de la 
olaca modelado de la olaca a mano o en formaleta. cortes v adiciones 
je " Datas. etc. ~ , .V n, 

~sponsable: Jose Daniel Rubio R. Fecha : Abrtl de 2000 

I Esc,(cm): 1: 1 5 PI. 7/11 
Comedor 
Arcilla 
Pasta 

Observaciones!.....,: - -------1 

~Tma 00000000 ~~~?ón DDDDD[]][IJ Referente(s) O Propuesta • Muestra O Empaqu{] 



lP.iI Ministerio de Desarrollo Eoonómico 

I!::::! artesanías de colombia s.a. 

3cm 

Dibujo y Planos Técnicos 

12cm I 

5 ~0.9cm 
ex> 

15cm 

Pieza : Salero Referencia : I Esc.{cm): 1: 1.5 
Nombre: Línea plano Línea: Comedor 
Oficio: Cerámica y ebanistería Recurso Natural : Arcilla y madera 
Técnica: Colado y torno madera Materia prima: Pasta v madera 

< ••• 
Corporación pua 
~I DePtTollo de 

las Mkroernpre-su 

PI.8/11 

Proceso de producción : Preooración de la barbotina colado de la 
! barbotina ~aer del molde corte de sobrantes. oulimento bizcochado 

Observaciones,-: --------i 

.... v final. 
~. . .... , ., ciA 1m nP.rfil (":1 ni Ilirio V 
("{"In ("~rn rl~ 

I Responsable: Jose Daniel Rubio R. Fecha : Abril de 2000 

~~Té?a 00000000 ~~~ón DDDDD[]J[l] Referente(s) O Propuesta • Muestra O EmpaquE[] 



¡:;i¡I1P.iI Ministerio de Desarrollo Económico 

I!:!II!.::! artesanías de colombia s.a. Dibujo y Planos Técnicos 
< ••• 
~par~ 
el Ou&rTollo de. 

tu Nicroempruu 

E E 
E E 

15cm 
10mm ---

E 
ü 

('t) 

('t) 

3mm 

(~ 2mm 

E 
E 
co 

1f----_7-Smm =jamm 
~Ü 

Pieza: Salero cintura Referencia : 
Nombre: Línea plano Línea: 
Oficio: Cerámica y ebanistería Recurso Natural: 
Técnica: Colado y torno madera Materia orima: 

Proceso de producción: Preoaración de la barbotina colado de la 
barbotina extraer del molde. corte de sobrantes oulimento bizcochado 

.1.. o v hi7C,::nr:hado final. 
~. . r, . , dA un OArfil el oulidn v 

Lr.nnr.Arn rlA 

I Esc.(cm): 1 :1.5 PI.9/11 
Comedor 
Arcilla y madera 
Pasta v madera 

Observaciones,-: ------- ----1 

~------------- -

I Responsable: Jose Daniel Rubio R. Fecha: Abril de 2000 1I L.. _____________ -' 

~~7m.a DDDDDDDD ~~~?ón DDDDD[Q][I] Referente(s) O Propuesta • Muestra O Empaquu 



r¡;'I Ministerio de Desarrollo Económico 

I!::! artesanías de colombia s.a. Dibujo y Planos Técnicos 

Pieza: Salero bala Referencia: IEsc.{cmj: 1 :1.5 
Nombre: Línea plano Línea: Comedor 
Oficio: Cerámica v ebanistería Recurso Natural: Arcilla y madera 
Técnica: Colado v torno madera Materia prima: Pasta v madera 

Proceso de producción : Preparación de la barbotina, colado de la -- Observaciones_: _ 
barbotina extraer del molde corte de sobrantes pulimento bizcochado 

.1" v hl." final, 
lA. . r. ., de un oerfil ('1 oulido v acabado 
rnn rprn rlP 

-- ---

r-

I Responsable: Jose Daniel Rubio R. Fecha: Abril de 2000 

( ... 
CO<J>OfOClón pon 

e.1 OH&rrollo eh: 
l..s MlUot.mpresu 

PI.10/11 

~~Efm.a UUUUUUUU Sgr~?ón UUUUUlQJlZJ Referente(s) U Propuesta • Muestra U EmpaquU 



lP.iI Ministerio de Desarrollo Económico 

I!:::! artesanías de colombia s.a. Dibujo y Planos Técnicos CorporiltJón puA 
el Desarrollo de 

IH Mlaoemprnu 

E E E E o E E 
cry E N 

E o N 
cry 

N 

o t 
5mm~ 

75mm 

150mm 

27mm 

Pieza: Salero cintura bala Referencia: 
Nombre: Línea plano Línea: 
Oficio: Cerámica y ebanistería Recurso Natural: 
Técnica: Colado y torno madera Materia prima: 

Proceso de producción : _ Preparación de la barbotina, colado de la _ 
barbotina extraer del molde corte de sobrantes pulimento bizcochado 
esmaltadov final. 
Madera: r. 

. , 
de un oerfil el Dulidov In 

con cera dA 
-

I Responsable: Jose Daniel Rubio R. Fecha: Abril de 2000 

-=f= 
E 
E 
N 

f---+-- 13mm 

2mm 

3mm 

E 
E 
cry 
cry 

I Esc.{cm]: 1: 1.5 PI.11 111 
Comedor 
Arcilla y madera 
Pasta v madera 

Observaciones: '------

~~7m.a l JUL JL LJUUL I ~g<f~%?ón L JULJl JL JLQJLzJ Referente(s) J Propuesta • Muestra U Empaquij 



PRODUCCION 

PROCESO DE PR0DUCCl6N 

Esta artesana compra la arcilla deshidratada y 
pulverizada, y prepare su materia prime de acuerdo al 
proceso con el que va a ser configurada la pieza, es decir 
si esta destinada al torno se prepare una arcilla mas pl6 
stica, con mayores porcentajes de hierro que si es 
destinada a la producci6n en tecnica de place, para la 
que es necesaria una arcilla mas firme menos ductil. 

Una vez obtenida la materia prime adecuada, se 
procede a su transformaci6n dependiendo de la tecnica 
a utilizer: 
Si se trata de la place, el proceso ideal debe desarrollarse 
con una laminadora, pero la artesana carece de esta 
maquina y para obtener las places se elabora un 
volumen con las medidas base de la pieza pero con una 
altura que supere varies veces la pieza; este volumen es 
cortado con un alambre acerado tensionado y 
calibrado a la medida del espesor final mas la tolerancia 
necesaria para pulimento y acabados, a fin de no 
concluir con un calibre m6s delgado que el deseado; 
coma las piezas en este caso son obtenidas de un piano 
ligeramente curvado y debido a la dificultad de 
mantener1a con la forma deseada mientras se seca la 
arcilla, es conveniente elaborar unas preformas en yeso 
para estructurarla durante el proceso de secado; sabre 
estas preformas es m6s adecuado, tambien, hacer las 
cortes y dobleces segun la pieza que se este elaborando. 
En el caso del torno, se coloca sabre el plato una 
cantidad de arcilla suficiente para la elaboraci6n de 
varies piezas, el volumen de arcilla debe ser centrado en 
primera instancia para poder dar inicio a la configuraci6 
n, logrado esto se comienza a dar forma a coda objeto; 
realmente la descripci6n del proceso de tomeado es 
alga que implica una mixture de conocimiento y 
habilidad en el oficio, para poder hacer1o es necesario un 
previo aprendizaje y ciertas tecnicas diffciles de describir, 
contemplando diferentes posiciones y gestos de las 
monos para poder configurer la pieza; pero si conviene 



recomendar el uso de galgas o plantillas para garantizar 
la homogeneidad entre una y otra, asf como estar 
frecuentemente comprobando la homogeneidad de los 
espesores de arcilla en las piezas, mediante cortes 
verticales. Cada pieza requiere ser colocada dos veces 
en el torno, una para dar la forma general y otra, despues 
de un secado, para retomear, como es llamado en su 
argot en la que se obtienen los acabados y detalles con 
mayor minucia. 

Despues que la pieza a secado, indiferentemente del 
proceso con que haya sido elaborada, es colocada en el 
homo para la primera quema o de bizcochado, obtenido 
despues de llevar1as a una temperatura mfnima de 900

°

C durante un proceso paulatino de crecimiento, a la 
pieza bizcochada se le aplican los acabados, esmaltes, y 
es llevada de nuevo al homo par una cocci6n final a 1 050 
o 1250°C dependiendo del esmalte usado y el acabado
que se quiera obtener; conviene aclarar que las quemas
pueden ser mas, todo depende del acabado que se
pretende o tambien es posible bizcochar y acabar en
una solo quema, proceso que lleva el nombre de
monococci6n.

CAPACIDAD DE PR0DUCCl6N 

Las piezas desarrolladas deben ser producidas en 
diferentes tecnicas, factor que incide directamente en los 
tiempos de producci6n. 
Las piezas elaboradas por colado, especfficamente los 
saleros, presentan una mayor capacidad de producci6n 
pues esta basado en un principio de moldeado, 
aproximadamente pueden producirse 500 unidades 
mensuales en este taller. 
Las piezas elaboradas en tecnica de modelado placa, 
tienen una considerable reducci6n en cantidad, apenas 
16gico si consideramos que se trata de un proceso 
manual en un 85%, estamos hablando de 200 piezas 
mensuales. 



COSTOS DE PRODUCCl6N 

Es necesario aclarar que los costos descritos a 
continuaci6n fueron el resultado de aproximaciones 
desde la experiencia del artesano en la elaboraci6n de 
objetos cer6micos, est6n sujetos a ajustes una vez se 
implemente la producci6n definitiva. 

Saleros 
Porta mazorca 
Frutero o bandeja rect6ngulo 
Pasaboquero cuadro 
Bandeja cuadro 
Pasaboquero orejas 
Bandeja orejas 
Bandeja intersecci6n 

6000 

22000 

8000 

22000 

8000 

8500 

22000 

26000 

CONTROL DE CALIDAD 
Es indispensable hacer comprobaciones paulatinas de 
los calibres de las piezas elaboradas en el tomo, 
mantener una composici6n constante en la preparaci6 
n de las pastas, pulir las aristas de los objetos elaborados 
p O r t e
cnica de placa, confirmar la carencia de fisuras en las 
piezas en proceso y terminadas, verificar la estabilidad de 
las piezas al ser colocadas en las superficies para las que 
fue destinada, aplicar de manera homogenea los 
esmaltes, 6xidos o engobes usados en los acabados, 
tomar una pieza al asar por lote de producci6n, para 
hacer pruebas de resistencia, impermeabilidad, 
estabilidad y comprobaci6n de dimensiones. 

Caolines Boyac6 Ltda.. haser 
Jorge Perez 

PROVEEDORES 



COM�RCIALIZACION 

MERCADOS SUGERIDOS 
Estes piezas est6n concebidas para ser comercializadas 
en espacios especfficos de objetos artesanales exclusivos 
como: Artesanfas de Colombia, Expoartesanias, tiendas 
artesanales especializadas en artesania, o tlendas para 
regalos de bodes. 



MAD�AR 
Regional Bogot6, Cundinamarca 

Madera 

INTRODUCCION 

Madear, taller perteneciente al artesano Jimmy Arenas, 
enfoca su producci6n a los juguetes y juegos 
pedag6gicos en madera; en su catalogo cuenta con 
algunas piezas originales, pero un porcentaje importante 
son copia de productos extranjeros, como la mayona de 
los talleres dedicados a este tipo de productos. 
La calidad es sobresaliente comparado con otros, pero al 
copiar esta reduciendo el morgen de venta por que al 
existir varios talleres con la misma oferta, se disminuyen los 
m6rgenes de ganancia. 

ANTfC�Df NT�S 

SONDEO DE MERCADO 
Los juguetes en madera encontrados en el mercado, en 
su gran mayorfa son copias de productos 
norteamericanos y europeos, o en su defecto imitan los 
juegos que son fabricados en pl6stico material que los 
aventaja en su estructura de costos, hacienda de la 
madera un material poco competitiva, pero aun existe el 
concepto del juguete de madera coma un producto 
sano, e incluso algunos estudios le reconocen mayores 
virtudes que otros. Existe un mercado muy fuerte de 
juguetes en el que se explota la manfa del hombre por 
coleccionar, se vende la idea de un juego inacabable, 
siempre tiene la posibllidad de crecer, ofrecen unidades 
o pequenos grupos por separado a m6dicos precios,
pero una ves se adquiere cualquiera de ellos, el cliente
queda cautivado para adquirir el resto del juego; este es
un mercado muy poco o nada explorado por el juguete
de madera.



PROPUf;STA Of; D1Sf;N0 

SUSTENTACION 

El proyecto que se desarrollo para este artesano es un 
juego basado en una costumbre infantil que ha perdido 
vigencia en el actual mundo electr6nico del juguete, 
pero que naci6 de los ninos que ahora son adultos, 
padres y abuelos, se trata de la ''vuelta a Colombia" y 
consistfa en crear unas rutas en el pavimento, andenes o 
cualquier acumulaci6n de tierra que permitiera hacer el 
trazado que debfan recorrer todos los participantes sin 
s a l i r s e  d e  e 
I porque les representaba volver a empezar o devolverse 
a la ultimo etapa, se jugaba con canicas de vidrio o 
carritos a escala, uno de los valores mas importante de 
este juego era la flexibilidad para crear el trazado, valor 
que se rescata en el proyecto artificial izando el trazado 
c o n  u n  s i s t e m a  d e  m 6
dulos en madera que pueden ser ordenados de 
diferentes maneras, posibilidad que le permite al nin 
o crear su propia ruta para la carrera, los carritos o
canlcas pueden ser suprimidos por unas bicicletas en
madera incluidas en el juego, pero no se excluye la
posibilidad de seguirlas usando, es un proyecto en donde
e s t a  i m p l f c i t a  l a  r e l a c i 6
n padre hijo, pues es un producto dirigido a los ninos
rescatando costumbres del pasado infantil de los padres,
esto seguramente ocasionara la interacci6n de los dos a
troves del juego; T6citamente plantea la necesidad de
rescatar aquellas tradiciones populares que hon perdido
vigencia y de a lguna madera se di r igen
inexorablemente a la extinci6n.
Su planteamiento comercial es el de un sistema
creciente, a medida que el juego va aumentando la
dificultad son requeridos nuevos paquetes de subgrupos
que se beben obtener por separado.



¡:;¡J r.;J Ministerio de Desarrollo Econ6mico 

I!:!II!:::! artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO 
< ••• 
Corpo~ClÓn pan 
el Desarrollo de 

las "Jlcroempre~s 

PIEZAS ; BICICL.ETA LíN~; ALCOBA ARTESANOS; JIMMY ARENAS 

NOMBRES; VUEL.TA A COL.OMBIA REFERENCIA: 

OFICIO ; EBANISTERíA LAROO(CM) ; ANCHO(CMl. AL.TO(cM) ; OEPARTAMENTO; CUNDINAMARCA 

TÉCNICA: CAL.ADO OIÁMETRO(CM) : PESO (GR): LOCAUDAD : BOOOTÁ 

RECURSOS NATURAL.ES : MADERA COL.OR: NATURAL. COMUNIDAD : 

MATERIA PRIMA: MADERA CERTIFlCADO HECHO A MANO : sí [J No [] l1PO DE POBLACiÓN : URBANA 

MERCADO OB.JETIVO : CL.ASE MEDIA y AlJA COSTO PRECIO 

PRODUCCIÓN/M ES : 1000 UNITARIO : 28.000 UNITARIO: KIT MINIMO 40.000 

EMPAQUI!:: P. MAYOR : P. MAYOR: 

EMBAl..AJE : EMpAQUE: EMPAQUE: 

0"'''='0. ES , 1I 

-I R-E-S-P-O-N-S-AB--L.-E-: -J-O-S-E--O-AN--II!:-L.--R-U-e-IO--R----------------~--C-HA--: -Ab--n-·I-d-e--2-0-0-0-----J1 L ________________________________ ~ 

~~S~~~RENCIA O D O O O DO O liPO DE FICHA: REFERENTE(S) O MUESTRA EJ LíNEA D EMPAQUE O 



rr.iI Ministerio de Desarrollo Económico 

I!::! artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO COfPQr¡¡clón pilr. 
el o.urroUo de 

1M Mlcroempresas 

PIEZAS : POSIBILIDADES DE ALTURA LíNEA: ALCOBA ARTESANOS : ,jIMMY ARENAS 

NOMBRES: VUEL.TA A COLOMBIA REFERENCIA: 

OFICIO: EBANISTERíA LAROO (CM) : ANCHO(CM). ALTO (cM) : DEPARTAMENTO : CUNDINAMARCA 

trÉCNICA: CALADO DIÁMETRO (CM) : PESO (GR ) : LOCALIDAD: BOGOTÁ 

IRECURSOS NATURALES: MADERA COLOR : NATURAL COMUNIDAD : 

if:.tATERIA PRIMA: MADERA CERTlFICADO HECHO A MANO : sí O NO rn llPO DE POBLACiÓN : URBANA 

t-tERCADO OB.JETlVO : CLASE MEDIA Y ALTA COSTO PPI!:CIO 

PRODUCCiÓN/MES: I 000 UNITARIO : 8 .000 UNITARIO : KIT MINIMO I 5 .000 

EMPAQUE: P. MAYOR : P. MAYOR : 

EM BAl..AJ E : EMPAQUE : EMPAQUE : 

~BSERV=~"~ 1 I 

~~-E-S-PO--N-S-AB--~--: -,j-O-S-E-D-AN--I-E-L-R-U-B-I-O--R---------------FE--C-HA--:--A-b-r¡-I-d-e-2--0-0-0----~1 L ________________________________ ~ 

~S~~~RENCIA O O O O O DO O liPO DE FICHA : REFERENTE{S) D MUESTRA O LíNEA D EMPAQUE D 



lr.iI Ministerio de Desarrollo Económico 

I!::::! artesanías de colombia s.a. fiCHA DE PRODUCTO 
< ••• 
Corpond6n p.¡n 
el Desarrollo de 

las Mlcroempresas 

PIEZAS: POSIBILIDADES DE LA RUTA LíNEA: ALCOBA ARTESANOS : .JIMMY ARENAS 

NOMBRES: VUELTA A COLOMBIA REFERENCIA: 

OFICIO : EBANISTERíA LARGO(CM) : ANCHO (CM). ALTO(cM) : DEPARTAMENTO: CUNDINAMARCA 

TÉCNICA: CALADO DIÁMETRO (CM): PESO (GR): LOCAUDAD : BOGOTÁ 

RECURSOS NATURALES : MADERA COLOR: NATURAL COMUNIDAD: 

MATERIA PRIMA: MADERA CERTIFICADO HECHO A MANO : sí O No O TIPO DE POBLACiÓN : URBANA 

MERCADO OB.JETIVO : CLASE MEDIA Y ALTA COSTO PRECIO 

PRODUCCiÓN/MES : 1000 UNITARIO : 28.000 UNITARIO : KIT MINIMO 40.000 

EMPAQUE: P. MAYOR : P. MAYOR: 

EMBALA.JE : EMPAQUE : EMPAQUE: 

I OBSE~~'ON= 1I 

~IR-E-S-P-O-N-S-AB--L-E-:-.J-O--SE--D-AN--I-EL--R-U-B-IO--R----------------FE--C-HA--:-Ab---n-ld--e-2-0--0-0--~1 L ________________________________ -J 

~~S~~~~RENCIA O O O O O DO O TIPO DE FICHA: REFERENTE(S) O MUESTRA D LíNEA D EMPAQUE O 



¡::;¡tr;;l Ministerio de Desarrollo Económico 

I!!II!:::! artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO 
< ••• 
Corporulón para 
~ ee,.rrollo de 

las Mlcloempresas 

PIEZAS : MODUlO CURVA LíNEA: ALCOBA ARTESANOS : , .. hMMY ARENAS 

NOMBRES : VUELTA A COlOMBIA REFERENCIA : 

OFICIO : EBANISTERíA LARGO(CM) : I O ANCHO(cMJ.6 ALTO(CM) : 4 DEPARTAMENTO: CUNDINAMARCA 

TÉCNICA: CALADO DIÁMETRO (CM) : PESO (GR): LOCAUDAD : BOGOTÁ 

RECURSOS NATURALES : MADERA COlOR : NATURAL COMUNIDAD : 

MATERIA PRIMA: MADERA CERTIFICADO HECHO A MANO : sí O No O TiPO DE POBLACiÓN: URBANA 

MERCADO OB..JETIVO: CLASE MEDIA Y ALTA COSTO PRECIO 

PRODUCCiÓN/MES : 1000 UNITARIO: 8 .000 UNITARIO: KIT MINIMO I 5.000 

EMPAQUE : P. MAYOR : P. MAYOR : 

EMBALA..JE : EMPAQUE : EMPAQUE : 

lo.s,~~,ONES 1I 

~IR-ES--PO--N-S-A-B-LE--: -J-O-S-E--D-A-N-IE-L--R-U-B-IO--R----------------FEc--H-A-:--Ab--r-il-d-e--2-0-0-0----~1 ~ ________________________________ ~ 

~~S1~~~RENCIA O O O O O 00 O llPO DE FICHA : REFERENTE(S) O MUESTRA D UNEA O EMPAQUE O 



¡::;¡Wr¡:;J Ministerio de Desarrollo Económico 

I!::!II!::! artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO 
< ••• 
Corponcl6n para 
el [)e$VroUo de 

tu Mk:roempresas 

PIEZAS : MODULO CURVA ACENTUADA LíNEA: ALCOBA ARTESANOS : , .. JrMMY ARENAS 

NOMBRES : VUELTA A COLOMBIA REFERENCIA : 

OFICIO : EBANISTERíA LARGO(CM) : I O ANCHO lcMl.6 ALTOICM) : 4 DEPARTAMENTO : CUNDINAMARCA 

TÉCNICA: CALADO DIÁMETRO (CM) : PESO (GR) : LOCAUDAD: BOGOTÁ 

RECURSOS NATURALES : MADERA CoLOR : NATURAL COMUNIDAD : 

MATERIA PRIMA: MADERA CERTIFICADO HECHO A MANO: sí O No O llPO DE POBLACIÓN : URBANA 

MERCADO OB~EnVO : CLASE MEDIA Y ALTA CoSTO PRECIO 

PRODUCCIÓN!MES : 1000 UNITARIO : 8 .000 UNITARIO : KIT MINIMO I 5 .000 

EMPAQUE : P. MAYOR : P. MAYOR: 

EMBALA~E: EMPAQUE: EMPAQUE: 

1 O.SE~AC'O'= 1I 

~I R-ES--PO--N-S-A-B-LE--: -J-O-S-E--D-A-N-IE-L--R-U-B-IO--R----------------R-EC-H-A--: -Ab--r-il-d-e--2-00--0----~1 ~ ________________________________ ~ 

~~S~~~RENCIA O O O O O DO O llPO DE FICHA : REFERENTE(S) D MUESTRA D UNEA D EMPAQUE D 



l'iiI Ministerio de Desarrollo Económico 

I.!::! artesanías de colombia s.a. 

15mm 

E 
E 
o 
~ 

\ 19.5mm 

77.35 mm 

Subida 
Vuelta a Colombia 
Ebanistería 
Calado 

sponsable: Jose Daniel Rubio R. 

Dibujo y Planos Técnicos 

72 .5 mm 

150mm 

Referencia : 
Línea: Alcoba 
Recurso Natural: Maderas 
Materia rima: Madera 

< ••• 
Corporad6n p¡¡ra 
el 06.uroUo d~ 

lAS Wkt"Of:rnpren.s 

E 
E 
lO 
N ,...... 

E 
E 
O 
~ 

PI. 1 9 

E 
E 
lO 
N 

Observaciones,-: --------1 

Fecha: Abril de 2000 

~7m.a DDDDDDDD 2fg~?ón DDDDD[Q][[] Referente(s) O Propuesta • Muestra D Empaqu 



P.;;Ir;;I Ministerio de Desarrollo Económico 

I!::!II.!::! artesanías de colombia s.a. 

E 
E 
o 
¡f) 

E 
E 
o 
'o:t 

Pieza: 
Nombre: 
Oficio: 
Técnica: 

E 

E 
E 
¡f) 

15mm 

5mm 

........... 

_ ..... ----- ......... 
i ¡ 

4mm ~ 

17 mm 

Curva acentuada 
Vuelta a Colombia 
Ebanistería 
Calado 

Dibujo y Planos Técnicos 

112 mm 

E 
E 
'o:t 

13mm 

.......... 

...... 
45grados -L-~ 

128mm 

! .. " - ._ .... ¡-_._---_._._-_. -_ .... 
... 

Referencia: I Esc.rcml: 1: 1 
Linea: Alcoba 
Recurso Natural: Maderas 
Materia Drima: Madera 

<.+. 
Cot¡xIn<kIn pon 
et ~svroI lo d~ 

las Microempresas 

PI.2 / 9 

E 
E 

Proceso de producción: Madera: Trazado con plantilla calado ruteado Observaciones,-: _______ --1 

liiado v acabados con cera de abeias oor dentro v oor fuera oulimento 
con un trano. 

Responsable: Jose Daniel Rubio R. Fecha: Abril de 2000 

~~Tkv.a DDDDDDDD ~~~?ón DDDDD[]]!Il Referente(s) D Propuesta • Muestra D EmpaqUE[] 



¡::;¡wr;;w Ministerio de Desarrollo Económico 

I!!II!:::! artesanías de colombia s.a. Dibujo y Planos Técnicos 

E 
E 

O 
"<t 

Pieza: 
Nombre: 
Oficio: 
Técnica: 

E 
E E 
O E 
10 O 

"<t 

15mm 

E 

Curva 

.......... --.. .. 
" 

, .. \. 
\ 

j 
I 
I 

.... ~ ... 

~ 5mm 

E 
E 
"<t 

•• _ •••• - •• - __ o •• _.E;._ ... _ ... _ .. _ .. _ .... _ ... _ ... _ .. __ . 
E 

O 

4mm ~ 13mm 

Referencia: 
Vuelta a Colombia Línea: Alcoba 
Ebanisteria Recurso Natural: Maderas 
Cdado Materia 'ma: Madera 

< ••• 
COflM)I'Któn ~r¡, 
el OtsanvUo de 

lAS Mkrotmpruas 

E 
E 

PI.3 9 

Observaciones: 
~------------~ 

I Responsable: Jose Daniel Rubio R. Fecha: Abril de 2000 

~~T~a DDDDDDDD ~gr~ón DDDDDI]][I] Referente(s) O Propuesta • Muestra D EmpaqUE[] 



r¡:;J Ministerio de Desarrollo Económico 

I!::::! artesanías de colombia s.a. 

15mm 

nm - -

.' -', 
.' ". 

\ 

j 
'. , .1 

4mm 

4mm 

Pieza: Recta 
Nombre: Vuelta a Colombia 
Oficio: Ebanistería 
récnica: Calado 

E 
E 
o-

Dibujo y Planos Técnicos 

o 

150mm 

Referencia: I Esc.rcml: 1: 1 
Línea: Alcoba 
Recurso Natural: Maderas 
Materia...Qfima: Madera 

I 

i 

I 
I 
• 
i 
¡ 

I 
I 

! 

< ••• 
Corporac.lón para 
elDt~lode 

tu 14tc:roe:mpresa.s 

E 
E 
LO 

=t 

P1.4/9 

Proceso de producción: Madera: Trazado con plantilla calado ruteado Observaciones,-: --------i 
IRado v acabados con cera de abejas oor dentro v oor fuera Dulimento 
~on un traDO. 

Responsable: Jose Daniel Rubio R. Fecha: Abril de 2000 

~Efk?a DDDDDDDD ~g<r~?ón DDDDD[Q][[] Referente(s) D Propuesta • Muestra D EmpaquE[] 



P.;iIr;;I Ministerio de Desarrollo Económico 

I!:!II!:! artesanías de colombia s.a. Dibujo y Planos Técnicos 
< ••• 
~~.,...,. 
el Des.J.,rvtlo de 

I~ Miaoempresas 

19mm 
5mm 

./,

/ 
i 
'. 
" .... _._ ....... . 

o 

E 
E 
IJ) 

E 
E 

I ! 
30 mm diámetro 

~~~--------------~~ 

Pieza: 

E 
E 
"'" 

Nombre: 
Oficio: 
Técnica: 

H 13mm 

1- 4 n1m 
150mm 

Risado Referencia: 
Vuelta a Colombia Unea: 
Ebanistería Recurso Natural: 
Calado Materia prima: 

Proceso de producción: Madera: Trazado con plantilla calado ruteado 
liiado y acabados con cera de abejas por dentro y por fuera pulimento 

l_con un traoo. 

I Responsable: Jose Daniel Rubio R Fecha: Abril de 2000 

I Esc.{cml: 1: 1 P1.5/9 
Alcoba 

Maderas 
Madera 

Observaciones,--: --------1 

~Tg(a 00000000 ~~~?ón DDDDD[]][IJ Referente(s) O Propuesta • Muestra O Empaq 



rr.iI Ministerio de Desarrollo Económico 

I!:! artesanías de colombia s.a. 

Bicicleta 
VUelta a Colombia 
Ebanistería 
Calado 

sable: Jose Daniel Rubio R. 

Dibujo y Planos Técnicos 

3mm 
14mm 

25mm 9mm 

65 mm 

Referencia: 
linea: Alcoba 
Recurso Natural: Maderas 
Materia ·ma: Madera 

< ••• 
~16n ~~ 
el [)eurroflo de 

Las MkroemprHIIS 

T ~ 
E E ~ 

LO 
N 

PI.6 9 

Observaciones:....: --------1 

Fecha: Abril de 2000 

~Tma 00000000 ~~~ón DDDDDeQ][ZJ Referente(s) O Propuesta • Muestra O EmpoquU 



~IP.iI MinisteriOd.eDesarrolloEcon6~iCO DibuJ'o y PiaraS Técnicos 
I!:!Il!:::! artesamas de colombia s.a.~ 49 mm E 

I H 5mm 5mm ~ 

3mm 

24 mm 

Pieza: Subida 
Nombre: Vuelta a Colombia 
Oficio: Ebanistería 
Técnica: Cciado 

~-~! == 
h ~ 2mm 

43mm 

E 
E 
O 

E 
E 

"<:t 

Referencia: 
Unea: 

E 
E 
-O 

Recurso Natural: 
Materia prima: 

Alcoba 
Maderas 

Madera 

E 
E 
LO 

E 
E 

C') 

I Esc.(cm¡: 1:1 

E 
E 

CX) 

< ••• 
Corporación para 
el [)esvrol'o de 

I.u Mlcroemprt!:J,U 

PI.7/9 

Proceso de producción: Madera: Trazado con Plantilla calado ruteado Observaciones,-: ---------l 
lijado y acabados con cera de abeiasoor dentro y POI' tueraoolimento 

lCQn1Jn traoo. 

I Responsable: Jose Daniel Rubio R. Fecha: Abril de 2000 

~7ma 00000000 ~é<¡1~ón DDDDD[Q][[] Referente(s) O Propuesta • Muestra O Empaquu 



¡:;¡wr.;w MinisteriOd,eDesarrolloEconÓ~iCO DibuJ'o y Plo os Técnicos 
I!!II!:::! artesamas de colombia s.a.~ 49 mm ----1 E 

Pieza: Subida 
Nombre: VUelta a Colombia 
Oficb: Ebanistería 
Técoca : Cdado 

I H 5mm 5mm H ~ 

(1 ¡ hI=C 
3mm hl 1I n 2mm 

24mm 

43 mm 

E 
E 
O 

E 
E 
~ 

E 
E 

o() 

E 
E 
lJ) 

I 
I 

E 
E 

('t) 

Referencia:LEsc.rcml: 1: 1 
Unea: Alcoba 
Recurso Natural: Maderas 
Materia prima: Madera 

E 
E 
ce 

< ••• 
~16n ... 
e DuarroUod 

las Microc.mPf~' 

E 
E 
~ 
('t) 

PI.7/9 

Proceso de producción: Madera: Trazado con oIantilla calado ruteado Observaciones,-: _____ _ 
ma<±> v acabados con cera de abeias oor dentro v oor fuera oulimento 

I con un traoo. 

I Responsable: Jose Daniel Rubio R. Fecha: Abril de 2000 

~~a 00000000 ~~~ón DDDDD[Q][1J Referente(s) O Propuesta • Muestra O Empaqu, 



P.;iIIP.iI Ministerio de Desarrollo Económico 

I!:!II!::! artesanías de colombia s.a. Dibujo y Planos Técnicos 
I 

4 mm J- ~ 19rrm- I 

lrm 

20 mm 

E 
E 
o--o 

I 
so mm so mm 

Pieza: Columna Referencia: 1 Esc.[cml: 1: 1 
Nombre: Vuelta a Colombia Unea: Alcoba 
Oficio: Ebanistería Recurso Natural: Maderas 
Técnica: Catado Materia prima: Madera 

< ••• 
~1doIn~ 
.. Duom>Ilodo 

la WkIoemPfeJ, 

12mm 

E 
E 

ex> 

1 
1 

14 .. 
ro 

--

PI.8j9 

Proceso de producción: Madera: Trazado con plantilla calado ruteado Observaciones,-: ______ _ 
lijado y acabados con cera de abejas 001 dentro v oor fuera oulimento 

Lean un trano. 

I Responsable: Jose Daniel Rubio R. Fecha: Abril de 2000 

~~a DDDDDDDD ~~ón DDDDO[QJ[zJ Referente(s) D Propuesta • Muestra O Empaq~ 



P.;1r.:;J Ministerio de Desarrollo Económico 

I!!Il!:! artesanías de colombia s.a. 

Pieza: 
Nombre: 
Oficio: 
Técnica: 

E 
E 
N 
-o 
('1') 

Columnas diferentes altos 
Vuelta a Colombia 
Ebanistería 
Calado 

Dibujo y Planos Técnicos 
49 mm 

E 
E 
o 
<>
N 

Referencia: 
Línea: Alcoba 
Recurso Natural: Maderas 
Materia prima: Madera 

I Esc.(cm¡: 1:1 

< ••• 
~1ónp.1 
el Otsanvno d 

I.¡u; Mic:roempre! 

P1.9/9 

Proceso de producción: Madera: Trazado con Plantilla calado ruteado Observaciones,-: ______ _ 
liiado v acabados con cera de abeias oor dentro v oor fuera oulimento 

con un traoo. 

I Responsable: Jose Daniel Rubio R. Fecha: Abril de 2000 

~~Tg;,a 00000000 5g<r~~'ón DDDDD[Q][IJ Referente(s) O Propuesta • Muestra O Empaqu 



PRODUCCION 

PROCESO DE PRODUCCION 

La madera es obtenida en piezas que vienen aserradas 
con medidas estandarizadas por rangos, pero no se 
obtiene en medida exacta. Con las medidas de las 
piezas requeridas para las rutas(la pista) del juego, se 
extraen perfiles con un porcentaje de tolerancia para 
acabados; a lo largo del perfil por la cara m6 
s ancha se pasa la ruteadora para formar la canal por 
donde se desplazaran las bicicletas y luego son 
segmentados con los tamanos de coda modulo; 
a l g u n o s  m 6
dulos requieren de un calado anterior, como es el caso 
del paso rugoso o las curvas para luego ser pasadas por 
la ruteadora; el sistema de ensamble con que cuentan 
los m6dulos debe ser realizado con la ruteadora o un 
trompo, la cuchilla de corte debe elaborarse 
especialmente para las piezas, tanto la hembra como el 
macho; las torres que son utilizadas para elevar la pista, se 
producen, por calado la forma general y luego es 
taladrada el orificio para el tarugo que hace las veces de 
ensamble con los m6dulos de las pistas. 
La bicicleta se obtiene de un tabl6n del calibre 
estipulado, por un proceso de calado, es importante 
tener una plantilla en metal para hacer el trazo sobre la 
madera, acelerar el proceso y lograr alguna 
homogeneidad. 
Las ruedas se fabrican en el tomo, partiendo de un perfil 
previamente perforado en el centro con una broca de 
5mm, que hace las veces de centro para el torno; 
despues de torneado el perfil es segmentado en discos 
previamente marcados en el torno. 

En los acabados es de sumo importancia el proceso de 
lijado, puesto que en este tipo de objetos algunos 
acabados industriales presentan peligro para los infantes 
al contacto oral, por esta raz6n los lograr una superficie 
tersa depende exclusivamente del lijado, para tapar los 
poros de la madera debe usarse aceite de linaza o cera 
de abejas y pulirlo posteriormente con un trapo; si la 



madera es excesivamente porosa puede darse una 
ligera capo de sellador con pistola en una alto soluci6n 
de tiner ( aguado), antes de aplicar la cera o el aceite. En 
el caso de las bicicletas y las columnas para las que esta 
destinado llevar color, se debe aplicar antes del 
acabado final preferiblemente con anilinas usadas para 
la elaboraci6n de alimentos. 

CAPACIDAD DE PRODUCCION 

La capacidad de producci6n instalada de Madear, 
supera la de un taller artesanal convencional; alternando 
con otros productos podemos obtener las siguientes 
valores en la capacidad de producci6n: 

Modulo recto 
Modulo rizado 
Modulocurvo 
Modulo curva acentuada 
Modulo subida 
Columnas 
Bicicletas 

1000/mes 
1000/mes 

1000/mes 
1000/mes 
1000/mes 
1000/mes 
1000/mes 

COSTOS DE PRODUCCION 

El costeo que a continuaci6n se describe corresponde a 
piezas par unidad, pero pera su comercializaci6n esta 
contemplada la unidad par conjunto de piezas y par 
c o n j u n t o  mf 
nimo de armada, aclarado esto la descripci6n: 

Modulo recto 2000 
Modulo rizado 2500 
Modulo curvo 3000 
Modulo curva acentuada 3000 
Modulo subida 3000 
Columnas 1500 
Bicicletas 2000 



CONTROL DE CALIDAD 

Existen varios par6metros importantes a tener en cuenta 
en el control de calidad de estas piezas: 

M6dulos de las pistas: 
Debe verificarse constantemente la profundidad del 
ruteado de las pistas pues cualquier alteraci6n en la 
medida ocasionara desniveles en la uni6n entre uno y 
otro modulo ocasionando obst6culos para el correcto 
flujo de las bicicletas por la pista. Otro factor es el ruteado 
para el ensamble, debe verificarse por lo menos coda 50 
piezas que las distancias entre el ensamble y los 
contornos generales de los m6dulos sea la determinada, 
que esten ensamblado perfectamente sin tolerancias 
sobredimensionadas; para esto es aconsejable elaborar 
una muestra en una madera especialmente dura tanto 
de la hembra como del macho que sirva como 
calibrador-evaluador de las muestras en coda lote. Claro 
esta que nada de esto es posible controlarlo, sin contar 
con piezas previamente rectificadas y calibradas. 

Columnas: 
La verificaci6n constante de las alturas debe ser el 
principal factor en el control de calidad, otros valores 
importantes son la dimensi6n del tarugo de ensamble 
tanto en el alto como en el diametro. 

Bicicleta: 
La bicicleta no debe superar el ancho estipulado en 
pianos ,  pues  ocasion a  d i f i cu l tades en e l  
desenvolvimiento del juego; Debe verificarse que el eje 
de las ruedas este exactamente en el centro, y el normal 
rodaje de los pares de ruedas con el ligero pasar de los 
dedos. 

PROVEEDORES 

Aserrios en Bogota 
Madera reciclada de guacales para importaci6n 
Qufmicos Campota 



D
1

PALOS 
Regional Bogota, Cundinamarca 

Madera 

INTRODUCCION 

Este es un taller que dirige sus mayores esfuerzos a los 
productos promoci6nales y a  la producci6n por pedido, 
la calidad es buena para este tipo de objetos, su 
capacidad de producci6n es al por mayor y los precios 
muy competitivos en el mercado locale internacional. 
Sin embargo don Carlos Quintana, propietario del taller, 
manifest6 su inquietud por desarrollar objetos para un 
sector de la demanda con mayor poder adquisitivo, 
usando maderas preciosas en piezas con mayor 
elaboraci6n y minucioso cuidado en los acabados. 

ANT[C[D[NT[S 

SONDEO DE MERCADO 

La madera como material para la configuraci6n de 
objetos ha tenido un enfoque dirigido en su mayorfa a los 
muebles, objetos para la cocina, juguetes y algunos 
objetos decorativos para diferentes areas; son timidos aun 
los desarrollos que se aproximan a la mesa en donde 
priman otros materiales como la ceramica, el vidrio y los 
metales. Es necesario dar 
Existe una marcada tendencia en los objetos de madera 
por la mezcla con materiales met61icos cromados, y 
debe sus inicios a la producci6n de muebles, pero 
paulatinamente se ha extendido a otros universos como 
accesorios decorativo utilitarios para el hogar, las primeras 
aproximaciones aparecieron en las 16mparas destinadas 



a diferentes espacios o usos como apliques, 16mparas de 
pie y mesa; sin hacer grandes an61isis es posible 
evidenciar que este nuevo valor estetico terminara 
inundando indiscriminadamente todos los objetos 
producidos en madera, tanto utilitarios como decorativos, 
destinados a los espacios habitables y laborales .. 



PROPU�STA D� DIS�NO 

SUSTENTACION 

Como quedo esbozado antes, le fuerte tendencia a la 
mezcla de la madera con materiales met61icos 
cromados ser6 un lineamiento axial en el manejo estetico 
de este proyecto. 
Desde valores operativos, es un sistema concebido para 
satisfacer ciertas actividades complementarias en el 
manejo de alimentos que no necesariamente est6n 
llgados a el comedor como centro de la actividad. sino 
que por el contrario "flotan" con cierta flexibilidad e 
indiscriminaci6n por todos los espaclos del habitad 
contempor6neo. Pero con el objetivo de lograr ligar a 
estos objetos con su principal jerarquia, el comedor, se 
desarrollo un sistema paralelo que se ajusta a los 
par6metros dictados por el protocolar espacio para 
comer, claro esta manejando el mismo lenguaje 
configurativo que el descrito anteriormente. 



¡:;¡J1r.iI Ministerio de Desarrollo Económico 

I!:!II!::::! artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO 
< ••• 
Corpo~iOn~ 
el DeSalToUO de 

las Mlcroempresas 

PIEZAS : S ALERO U NEA: COMEDOR ARTESANOS: CARLOS QUI NTANA 

NOMBRES : SALERO CONO REFERENCIA: 

OFICIO : EBANISTERíA LARGO (CIo4I : 7 . 5ANCHO (C Io415 . 5ALTO (C Io4): I 2 DEPARTAMENTO : CUNDINAMARCA 

TECNICA: TORNO y FUNDICiÓN DIÁMETRO (CIo4 ): PESO (GR ): LOCAUDAD : BOGOTÁ 

RECURSOS NATURALES : MADERA COLOR : NATURAL COMUNI DAD : 

MATERIA PRIMA: MADERA y ACERO CERTIFICADO HECHO A MANO : Sr O No O lIPO DE POBLACiÓN : URBANA 

MERCADO OB.JETIVO : CLASE MEDIA Y ALTA COSTO PRECIO 

PRODUCCiÓN/MES : 1000 UNITARIO : I 4 .000 UNITARIO : 20.000 

EMPAOUE: P MAYOR: P MAYOR: 

EMBALA.JE : EMPAQUE : EMPAQUE: 

1

0

.""""°,'" 1I 

LI R--ES-P-O--NS-A-B-L-E-:--0-0-S-E-D-AN--I-E-L-R-U-B-I-O-R----------------H-E-C-H-A-:--Ab--n-l-d-e--2-0-0-0----~1 L ______________________________ _ 

?!...S~~~~ __ .. _ .. nnnnnnnn CC'"C'"c:"OC',," ITC- ( O \ n M II C"Cl T OA n l i ll.u::-. n 



r.;;'Ir¡:;"I Ministerio de Desarrollo Económico 

I!:!II!::!! artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO 
< ••• 
Corporulón parl. 
el OeS&n'"ollo de 

Las '-4lcroempruu 

PIEZAS : PASABOQUERO CONO LíNEA: COMEDOR ARTESANOS : CARLOS QUINTANA 

NOMBRES : PASABOOUERO CONO REFERENCIA : 

OFICIO : EBANISTERíA LARGO eC Ml: 30 ANCHo ecMl 22 ALTo eCMl : 25 DEPARTAMENTO : CUNDINAMARCA 

TÉCNICA: TORNO y TRABA.JOS IN"TERMEDIOS DIÁMETRO ecMl: PEso eGRl: LOCAUDAD : BOGOTÁ 

RECURSOS NATURALES : MADERA COLOR : NATURAL COMUNIDAD : 

MA"TERIA PRIMA: MADERA y ACERO CERTIFICADO HECHO A MANO : sí O No D llPO DE POBLACiÓN : URBANA 

MERCADO OB..JETIVO : CLASE MEDIA Y ALTA COSTO PRECIO 

PRODUCCIÓN!MES : I 000 UNITARIO: 22 .000 UNITARIO : 35 .000 

EMPAOUE : P. MAYOR : P. MAYOR : 

EMBALA..JE : EMPAQUE : EMPAQUE : 

I O.SE~ACOO"" ; I 

~IR-ES--PO--N-S-A-B-LE--: -J-O--SE--D-A-N-IE-L--R-U-B-IO--R----------------H-E-C-H-A-: -Ab--r-il-d-e--2-0-0-0----~1 ~ ______________________________ __ 

~~S~~~RENCIA O O O O O DO O OPO DE FICHA: REFERENTE(S) D MUESTRA O UNEA D EMPAQUE [ 



¡;:¡Jr¡:;'I Ministerio de Desarrollo Económico 

I!!II!:::! artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO 
< ••• 
Corporl.Clón p&.rI. 
el DeHlTOlto de 

las Mlcroempresas 

PIEZAS : PORTA HUEVOS CUATRO PATAS LíNEA: COMEDOR ARTESANOS : CARLOS QUINTANA 

NOMBRES : PORTA HUEVOS CUATRO PATAS REFERENCIA : 

OFICIO : EBANISTERíA LARGO CcM) : 4 . 5 ANCHO CCML 4 ALTOCcM) : 4 . 7 DEPARTAMENTO : CUNDINAMARCA 

TÉC NICA: TORNO y FUNDICiÓN DIÁMETRO CC M): PESOCGR) : LOCAUDAD : BOGOTÁ 

RECURSOS NATURALES : MADERA COLOR : NATURAL COMUNIDAD : 

MATERIA PRIMA : MADERA y ACERO CERTIFICADO HECHO A MANO : sí O No O TiPO DE POBLACiÓN : URBANA 

MERCADO OB.JETIVO : CLASE MEDIA Y ALTA COSTO PRECIO 

PRODUCCIÓN}M_ES : I 000 UNITARIO : 7 . 500 UNITARIO : I 2.000 

EMPAQUE : P MAYOR: P MAYOR : 

EMBALA.JE : EMPAQUE : EMPAQUE : 

1 O.SE~.C~,~ 1I 

~IR-E-S-PO--N-S-A-B-LE--: -J-O-S-E--D-A-N-IE-L--R-U-B-IO--R----------------H-EC--H-A-: -Ab--r-il-d-e--2-0-0-0----~1 L ______________________________ __ 

~~S~~~~RENCIA O O O O O DO O Tipo DE FICHA : REFERENTE(S) O MUESTRA O LíNEA O EMPAQUE [ 



¡:;¡'Ir¡::;J Ministerio de Desarrollo Económico 

I!:!II!::! artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO Corpor¡,ck)" p,ari. 
el Desarrol lo de 

lu M lcroempre~s 

PIEZAS : PORTA HUEVOS CUATRO PATAS LíNEA: COMEDOR ARTESANOS : CARLOS QUINTANA 

NOMBRES : PORTA HUEVOS CUATRO PATAS REFERENCIA: 

OFICIO : EBANISTERíA LARGO (CMl: 4 ANCHO (CMl. 4 ALTO (CMl: 7 DEPARTAMENTO : CUNDINAMARCA 

TÉCN ICA: TORNO y FUNDICiÓN DIÁMETRO (cMl: 4 PESO (GRl: LOCAUDAD : BOGOTÁ 

RECURSOS NATURALES : MADERA COLOR : NATURAL COMUNIDAD : 

MATERIA PRIMA: MADERA y ACERO CERTIFICADO HECHO A MANO : s í O No O TIPO DE POBLACiÓN : URBANA 

MERCADO OB..JETIVO : CLASE MEDIA Y ALTA COSTO PRECIO 

PRODUCCiÓN/MES : I 000 UNITARIO : 7 .500 UNITARIO : I 2.000 

EMPAQUE : P. MAYOR : P. MAYOR: 

EMBALA..JE : EMPAQUE : EMPAQUE : 

I OBS~='O"~ 1I 

~I R-E-S-P-O-N-S-AB--L-E-:-J-O-S-E--D-AN--IE-L--R-U-B-IO--R----------------H-E-C-H-A-: -Ab---ri-l-d-e-2--0-0-0--~1 L-____________________________ __ 

~~S~~~~RENCIA D D D O O DO O T IPO DE FICHA : REFERENTE(S) O MUESTRA O LíNEA D EMPAQUE 



P.!iIIP.iI Ministerio de Desarrollo Económico 

I!:!JI!::! artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO 
< ••• 
':::~e~ 

ias Mkroempres.as 

PIEZAS : BANDE.JA LíNEA: COMEDOR ARTESANOS : CARLOS QUINTANA 

NOMBRES : BANDE.JA REFERENCIA : 

OFICIO: EBANISTERíA LARGO(CM) : 30 ANCHO(CM)22 ALTO(cM): 7 DEPARTAMENTO : CUNDINAMARCA 

TÉCNICA: TORNO y TRABA.JOS INTERMEDIOS DIÁMETRO (CM): PESO (GR) : LOCAUDAD : BOGOTÁ 

RECURSOS NATURALES : MADERA COLOR: NATURAL COMUNIDAD: 

MATERIA PRIMA: MADERA y ACERO CER'TlFICADO HECHO A MANO : sí O No O liPO DE POBLACiÓN: URBANA 

MERCADO OBJETIVO : CLASE MEDIA Y ALTA COSTO PRECIO 

PRODUCCIÓN!MES : I 000 UNITARIO: 30.000 UNITARIO : 40.000 

EMPAQUE: P MAYOR : P MAYOR: 

EMBALAJE: EMPAQUE : EMPAQUE: 

1 OBSE~AW"E" 1I 

~IR-ES--PO--N-S-A-B-LE--:-J-O-S-E--D-AN--IE-L--R-U-B-IO--R----------------R-E-C-H-A-: -Ab--r-il-d-e--2-0-0-0----~1 ~ ______________________________ __ 

~~S~~~~RENCIA O O O O O DO O liPO DE FICHA: REFERENTE(S) D MUESTRA D LíNEA D EMPAQUE [ 



¡:::;¡Jr¡:;J Ministerio de Desarrollo Económico 

I!:!II!:! artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO 
< ••• 

Corpora.clón para 
el OeHll"OlIode 

las MIc,oempreSti 

PIEZAS: CUCHARA CALADO LíNEA: COMEDOR ARTESANOS : CARLOS QUINTANA 

NOMBRES : CUCHARA CALADO REFERENCIA : 

OFICIO: EBANISTERíA LARGO(CM) : 9 ANCHO (cM). 2 . 3 ALTO(cM) : 4 DEPARTAMENTO : CUNDINAMARCA 

TÉCNICA: TORNO y FUNDICiÓN DIÁMETRO (CM): 4 PESO (GR) : LOCAUDAD : BOGOTÁ 

RECURSOS NATURALES : MADERA COLOR : NATURAL COMUNIDAD : 

MATERIA PRIMA: MADERA y ACERO CERllFICADO HECHO A MANO: sí O No D llPO DE POBLACiÓN : URBANA 

MERCADO OBJETIVO : CLASE MEDIA Y ALTA CoSTO PRECIO 

PRODUCCIÓN!MES : I 000 UNITARIO: 5 .000 UNITARIO : 7 .000 

EMPAQUE : P. MAYOR : P. MAYQR : 

EMBALAJE: EMPAQUE : EMPAQUE : 

IOBSERVAC,o.E" 1I 

~IR-ES--PO--N-S-A-B-LE--: -J-O-S-E--D-A-N-IE-L--R-U-B-IO--R----------------R-EC--H-A-: -Ab--r-il-d-e--2-0-0-0----~1 ~ ______________________________ __ 

~~S~~~~RENCIA D D D D D DO O 1lpo DE FICHA: REFERENTE{S) O MUESTRA D UN EA O EMPAQUE [ 



P.!;1r;:;J Ministerio de Desarrollo Económico 

I!!II!::! artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO 
< ••• 
Corporac~n ¡)&t1. 

el DeHrTOIlocM 
&as Microempresas 

PIEZAS: CUCHARA CONO LíNEA: COMEDOR ARTESANOS: CARLOS OUINTANA 

NOMBRES: CUCHARA CONO REFERENCIA: 

OFICIO: EBANISTERíA LARGO CC M) : 9 ANCHOCcML2 . 3 ALTOCCM) : 4 DEPARTAMENTO: CUNDINAMARCA 

TÉCNICA: TORNO y FUNDICiÓN DIÁMETROCCM): 4 PESOCGR) : LOCAUDAD : BOGOTÁ 

RECURSOS NATURALES : MADERA COLOR : NATURAL CoMUNIDAD : 

MATERIA PRIMA: MADERA y ACERO CERTIFICADO HECHO A MANO : sí O No O l1PO DE POBLACiÓN : URBANA 

MERCADO OBJETIVO : CLASE MEDIA Y ALTA CoSTO PRECIO 

PRODUCCIÓN!MES : I 000 UNITARIO : 5 .000 UNITARIO: 7 .000 

EMP~QUE : P. MAYOR : P. MAYOR : 

EMBALAJE: EMPAQUE : EMPAQUE: 

1 O.SE~AC~"E" 1I 

~IR-ES--PO--N-S-A-B-LE--:-J-O-S-E--D-AN--IE-L--R-U-B-IO--R----------------H-EC-H-A-:--Ab--r-il-d-e--2-0-0-0----~1 ~ ______________________________ __ 

~~S~~~:~AENCIA O O O O O DO O liPO DE FICHA: REFEAENTE(S) D MUESTRA D LíNEA D EMPAQUE [ 



¡;:¡w r¡:;J Ministerio de Desarrollo Económico 

I!:!IL!:::! artesanías de colombia s.a. 

o 
o o 

o 

E 
E o 
C') 

Pieza: 
Nombre: 
Oficio: 
Técnica: 

Salero 
Salero Cono 
Ebanistena y fundición 
Torno v cera oerdida 

Dibujo y Planos Técnicos 

120.00 mm 

Referencia: I Esc.[cm): 1: 1 
Línea: Comedor 
Recurso Natural: Maderasy minerales 
Materia-ºl'ima: Maderqyacero inox 

<.++ 
CorporadOn par. 
el Oe~rrn lode 

las Mk:roempres.1 

Pl,l /4 

Observaciones,---: ______ _ 

I Responsable: Jose Daniel Rubio R. Fecha: Abril de 2000 

~~7gf.a 00000000 ~g?~?ón DDDDD[]][[] Referente(s) D Propuesta • Muestra O Empaqu~ 



¡:;¡J1P.iI Ministerio de Desarrollo Económico 

I!:!II!::::! artesanías de colombia s.a. Dibujo y Planos Técnicos 
<.+. 
CorP<l~cl6n Ji 
el ~UJTOllo 

lAS MICrQemp" 

11 .5mm 
11 .5mm 

54mm 

22mm 17mm 

29mm 

Pieza: Contenedor de madera Referencia: I ESC.(cml: 1 :1.5 PI.2 /4 
Nombre: Salero cono linea: Comedor 
Oficio: Ebanistería Recurso Natural: Maderas 
Técnica : Tomo Materia orima: Madera 

Proceso de producción: Madera: Torneado de la medera en un punto Observaciones: '----------
lijado v acabados con cera de abeias por dentro v por fuera pulimento 
con un trapo. 

I Responsable: Jose Daniel Rublo R. Fecha: Abril de 2000 

§~Tgr.a DDDDDDDD ~g~~?ón DDDDD[]][[] Referente(s) O Propuesta • Muestra O Empaqu 



¡:;¡wr;;w Ministerio de Desarrollo Económico 

I!!II!:::! artesanías de colombia s.a. 

17mm --+--------1 

Dibujo y Planos Técnicos 

60mm 
3mm --t----1 

CorporadOn ~,¡ 

~ DuatToJkJ de 
Las Wicroem~ua 

1/8H rosca ordinaria 

4.8mm --H---l 

8.5mm ---j-----j 

E E 
E E 
r-.. 

I-----t- 10.5mm 

27mm 

r 1/S2 rosca ordinaria VariHa de l /S" 

ITllltlrírc= 11111 111111 6 It---+--'.1.U..--

1 

- 6mm--

92

-

mm 

--6mm==1 I 

Pieza: Base del cono y tomillo Referencia: l Esc.(cml: 1 :1.5 
Nombre: Salero Cono Línea: Comedor 
Oficio: Fundición Y metal macanica Recurso Natural: Minerales 
Técnica: Cera perdida y Tomo Materia prima: Hierro v acero inox 

P1.3 / 4 

Observaciones:'----_____ _ 

I Responsable: Jose Daniel Rubio R. Fecha: Abril de 2000 

~7ma DDDDDDDD ~g(~1Ón DDDDD[Q][I] Referente(s) O Propuesta • Muestra O Empaqu~ 



¡:;¡J1P.iI Ministerio de Desarrollo Económico 

I!:!II!::! artesanías de colombia s.a. 

Pieza : 
Nombre: 
Oficio: 
Técnica: 

E 
E o 

Ct) 

Tapa 
Salero Cono 
Fundición 

Cera perdida 

Proceso de producción: 

E 
E 

N 
-ó 

o --"----t 

o 

Dibujo y Planos Técnicos 

1.8mm 

6mm ---+---1 

< ••• 
Corporadón JNr. 
~ [)uarroUode 

lu Niuocmpreu 

Referencia: I Esc.rcml: 1 :1.5 P1.4/ 4 
Línea: Comedor 
Recurso Natural: Minerales 
Materia prima: Acero inox 

Observaciones,-: ______ _ 
Acero: Elaboración del modelo en cera recubrimiento con pasta 
I ceramica. fundición del acero. v ouli con ar·,..";" ..... " corno_liias v 
I rrano.c; r.nn manl JÍnn v 

I Responsable: Jose Daniel Rubio R. Fecha: Abril de 2000 

§~TB(a 00000000 ~~~ón DDDDDI]][IJ Referente(s) O Propuesta • Muestra O Empaqu~ 



¡:;¡Jr¡:;w Ministerio de Desarrollo Económico 

I!:!II!:! artesanías de colombia s.a. 

73 grados 

115 grados 

E 
E 

N -o 

19 grados 

JCJ'---"-
~37mm ----i 

Pieza: Base cara saleros 
Nombre: Salero Cono 
Oficio: Fiqurado 
Técnica: Dobles v soldadura de ounto 

20mm 

Dibujo y Planos Técnicos 

17.5mm 1 

E 
E 
-o 
N 

l 

49 grados 

81 grados rl-
8mm 

Referencia : I ESC.{cml: 1: 1 
Línea: Comedor 
Recurso Natural: Hierro 
Materia orima: Alambre de hierro 

E 
E 

< ••• 
CoI"pOraCIón J),ar 

elDe~llode 

Lu Wicroemp..-w 

co E 
E 

N -o 

P1.5/4 

Proceso de producción: ------------------1 
Corte de alambre Fiaurado soldadura oor ounto v cromado oor 

Observaciones,-: _____ _ _ 

I Responsable: Jose Daniel Rubio R. Fecha: Abril de 2000 

s'st Cócf ~e ~a 000000 00 ae r~1Ón DDDDD[]][IJ Referente(s) O Propuesta • Muestra O Empaqu~ 



¡:;¡tri;l Ministerio de Desarrollo Económico 

I!:!II!::! artesanías de colombia s.a. 

E 
E 
<> 

Dibujo y Planos Técnicos 
1 5 mm diámetro int. 

mm diámetro int. 

96 mm diámetro ext. 

1 80 mm diámetro int. 
1 95 mm diámetro int. 

Corporadón par, 
el OesilrTollo de 

las Microempre);i 

_,---+-_1------- 294 mm --------4 
t=160mm=1 

( ) 

E 
E 8 E 
E oq 8 
oq 
oq 
N 

E 
eS 

I r--Barilla T ~ 
V 3/16" E oq 

cramaOOJl 57 mm diámetro int. 

38mm H 11 38mm r- 154mm~ 
~180mml 

Pieza: Base pasaboquero (maiz papas) Referencia : I Esc.[cm): 1:4 P1.6/ 4 
Nombre: Pasabocas cono Línea: Comedor 
Oficio: Figuradoy ebanistería Recurso Natural: Hierro v madera 
Técnica: Dobles y soldadura de punto Materia prima: Alambre de hierro y madera 

Proceso de producción: Observaciones: 
~-------

Corte de alambre FiQurado soldadura por punto y cromado POr 
aol' ~. Istia 
E=bcmi¡;tAría' C':alnrio. :11. nI Ilirio v nr.nhnrio r.on r.Arn riA abAio¡; 

I Responsable: Jose Daniel Rubio R. Fecha: Abril de 2000 

§~Tk?a 00000000 ~~?ón DDDDD[]][I] Referente(s) O Propuesta • Muestra O Empaqu~ 



¡::;¡J1P.i1 Ministerio de Desarrollo Económico 

I!:!II!:::! artesanías de colombia s.a. 

Pieza: 
Nombre: 
Oficio: 
Técnica: 

E 
E 

E 
E 
o 
ex> 

Contenedor de madera 
Pasaboauero cono 
Ebanistería 
Tomo 

Dibujo y Planos Técnicos 

E 
E 
..() 
N 
C\I 

E 
E 

..() 
C") 
N 

1------ 236 mm -----1 

Referencia : I Esc.rcml: 1 :4 
Línea: Comedor 
Recurso Natural: Maderas 
Materia orima: Madera 

< ••• 
Corporadón P 

e.1 OesarroUo 
lu Microempr, 

PI.7 / 4 

Proceso de producción: Madera: Tomeado de la medera en un punto Observaciones,-: ______ _ 
lijado v acabados con cera de abeias oor dentro v oor fuera pulimento 

I con un traoo. 

I Responsable: Jose Daniel Rubio R. Fecha: Abril de 2000 

~~Efm.a DDDDDDDD 2fg?~?ón DDDDD[Q][[] Referente(s) O Propuesta • Muestra D Empaqu 



P.!iI r¡::;J Ministerio de Desarrollo Económico 

I!!II!::!! artesanías de colombia s.a. Dibujo y Planos Técnicos 

Pieza: 
Nombre: 
Oficio: 
Técnica: 

34 mm -----l 

31 mm 

~40mm~ 

T 
E 
E 
o 
~ 

Contenedor de madera 
Porta huevos cono 
Ebanistería 
Tomo 

Referencia: I ESC.{cml: 1:1 
Línea: Comedor 
Recurso Natural: Maderas 
Materia orima: Madera 

< ••• 
Corporación J: 
~I OesarroHo 

las Mlcroempr, 

PI. 8/4 

Proceso de producción: Madera: Tomeado de la medera en un punto Observaciones: '------------
modo v acabados con cera de abejas por dentro v por fuera pulimento 

Leon un trapo. 

I Responsable: Jose Daniel Rubio R. Fecha: Abril de 2000 

~Efm.a DDDDDDDD ~g?~?ón DDDDD[]][[] Referente(s) O Propuesta • Muestra O Empaqu 



¡:;;J1P.iI Ministerio de Desarrollo Económico 

I!!II!::! artesanías de colombia s.a. 

E 
E 13.6mm 
r-.. 
ex> 

12mm -1 
26.6 mm 

Dibujo y Planos Técnicos 

~35mm~ 
E I E 

E 
E E 

E E E ex> 

E E U ('1) r-.. 

~tt3~ 
37mm 

< ••• 
Corporadón p 
el De5alToMo 

tu Microempr~ 

Pieza : Base Referencia : I Esc.rcml: 1 : 1 PI. 9/4 
Nombre: Porta huevos Cono Línea: Comedor 
Oficio: Fundición Recurso Natural: Minerales 
Técnica: Cera Qerdida Materia Drima: Acero inox 

Proceso de producción: Observaciones,-: ______ _ 
Acero: Elaboración del modelo en cera recubrimiento con pasta 

;1::11..11 III fl . . , del acero. v DL,Ii ..... """t", con como liiasv 
,trnnt"l~ ron mnnllinn v 

I Responsable: Jose Daniel Rubio R. Fecha: Abril de 2000 

~~7m.a DDDDDDDD ~g?~?ón DDDDD[]][IJ Referente(s) D Propuesta • Muestra D Empaqu 



P.;;1r¡;J Ministerio de Desarrollo Económico 

I!:!II!:::! artesanías de colombia s.a. 

Pieza : 
Nombre: 
Oficio: 
Técnica: 

E 
E 
o 
~ 

I 

Contenedor de madera flor 
Porta huevos cono 
Ebanistería 
Tomo 

Dibujo y Planos Técnicos 

f---- 35mm -----j 

Referencia: 1 Esc.(cm): 1:1 PI. 10/4 
Unea: Comedor 
Recurso Natural: Maderas 
Materia prima: Madera 

Proceso de producción: Madera: Tomeado de la medera en un pUnto Observaciones,--: ______ _ 
lijado v acabados con cera de abeias oor dentro v Dor fuera Dulimento 

I con un traoo. 

I Responsable: Jose Daniel Rubio R. Fecha: Abril de 2000 

~~Tm.a DDDDDDDD ~g?~?ón DDDDDI]J[[] Referente(s) D Propuesta • Muestra D Empaqu 



r.;;J1P.iI Ministerio de Desarrollo Económico 

I!:!II!:! artesanías de colombia s.a. 

13 .5mm~ 

Pieza: Contenedor de madera flor 
Nombre: Porta huevos cono cuarto patas 
Oficio: Ebanistería 
Técnica: Torno 

Dibujo y Planos Técnicos 

6mm 

Referencia: 

E 
E 
1() 

linea: Comedor 
Recurso Natural: Maderas 
Materia orima: Madera 

I Esc.(cm): 1:1 

< ••• 
Co<1>o<Odón pot1t 

el OeSAlT'Otlo de 
luMic:ra,empt'HU 

PI. 11/4 

Proceso de producción: Madera: Torneado de la medera en un punto Observaciones,-: ______ _ 
liiado v acabados con cera de abeias oor dentro v oor fuera pulimento 

I con un traco. 

I Responsable: Jose Daniel Rubio R. Fecha: Abril de 2000 

~7Cf.a 00000000 ~g~~?ón DDDDDCQ][zJ Referente(s) O Propuesta • Muestra O EmpaquE( 



¡:;ill .. i1 Ministerio de Desarrollo Económico 

I!:!II!::::! artesanías de colombia s.a. 

~ 
90 grados 

j 

13.5mm I 

Pieza: Base 
Nombre: Porta huevos Cono cuatro patas 
Oficio: Fundición 
Técnica: Cera perdida 

Dibujo y Planos Técnicos 

• ce --
± 

6mm n 

~ 18mm E 
E 

LO 

E 
E 
-o 

E 
E 
ce 

E 
E 
o 
Ct) 

Referencia: I Esc.(cm¡: 1:1 
Unea: Comedor 
Recurso Natural: Minerales 
Materia orima: Acero inox 

PI. 12/4 

Proceso de producción: Observaciones-,-: ______ _ 
Acero: Elaboración del modelo en cera recubrimiento conJ:Lasta 

'..;~ ñ. . ., del acero. v oul" con ~¡.., comoJiiasv 
I tronnc: r.on moollinn v 

I Responsable: Jose Daniel Rubio R. Fecha: Abril de 2000 

WTCfa 00000000 ~gc¡rmlÓn DDDDD[]J[I] Referente(s) O Propuesta • Muestra O EmpaquE[ 



r.;'Ir.:;J Ministerio de Desarrollo Económico 

I!!II!:! artesanias de colombia s.a. 

Pieza: 
Nombre: 
Oficio: 
Técnica: 

Cuchara 
Cuchara calado 
Fundición y ebanistería 

Cera perdida 

E 
E 

CX) 

Dibujo y Planos Técnicos 

40m 
cIénletro 

E 
E 

E ('t) 

E 
C\I 

1mm 

Referencia : I Esc.(cm): 1 : 1 
Unea: Comedor 
Recurso Natural: Mineralesymadera 
Materia prima: Acero inox v madera 

< ••• 
~pon. 
.. 1 ()eMm)lo de 

las MicroMlprn&S 

PI. 13/4 

Proceso de producción: Observaciones,-: ______ _ 
Acero: Elaboración del modelo en cera recubrimiento con oasta 
. ceramica fl 

.. , del acero. v DL . con~¡"" . como liiasv 
. fro[')(')!: r.on mnnllinn v 
·I"L ' • T_ ~ liinrln v rnn r=n rl"" 

I Responsable: Jose Daniel Rublo R. Fecha: Abril de 2000 

~~~é?a DDDDDDDD ~g«~lÓn DDDDDrn][ZJ Referente(s) O Propuesta • Muestra O EmpaquE[ 



¡:;:¡J1P.iI Ministerio de Desarrollo Económico 

I!!II!:::! artesanías de colombia s.a. 

26 mm dérn 

E 

Dibujo y Planos Técnicos 

23 mm 

E diámetro 
ce 

Pieza : Cuchara Referencia: I Esc.(cml: 1 : 1 
Nombre: Cuchara cono Línea: Comedor 
Oficio: Fundición y ebanistería Recurso Natural: Minerales v madera 
Técnica: Cera perdida Materia prima: Acero inox v madera 

< ••• 
Corporadón ~ 

e.I Oesvrollo ck 
las Mlcroemprnas 

PI. 13/4 

Proceso de producción: Observaciones : '---------
Acero: Elaboración del modelo en cera recubrimiento con pasta 
~~.~~;~~ ft . . , del acero. v DL . con como liiasv 

. fTano..c:: c::on maouina v 
.... L ' • T • riA liinrin v c::nn C::Arn riA 

I Responsable: Jase Daniel Rubio R. Fecha: Abril de 2000 

~7ma DDDDDDDD ~?~?ón DDDD[J[QJ[IJ Referente(s) D Propuesta • Muestra D EmpaquE[ 



¡;:¡'I1P.iI Ministerio de Desarrollo Económico 

I!::!II!:::! artesanías de colombia s.a. Dibujo y Planos Técnicos 
< ••• 
CotpotKI6n ...,. 
el D6atroMo ck 

tu Wkroempr~SI.S 

f-------------- 240 mm -------------1 

Omm 

Pieza: Bandaja 
Nombre: Bandeia 
Oficio: FiQurado v ebanistería 
Técnica : Dobles v soldadura de punto 

Proceso de producción: 

E 
E 
o 
o 
C\I 

10mm 

Referencia : I Esc.(cm¡: 1:2 PI.14/4 
Línea: Comedor 
Recurso Natural: Hierro v madera 
Materia prima: Alambre de hierro v madera 

Observaciones,-: _______ _ 
Corte de alambre Fiaurado soldadura oor punto v cromado oor 

ro.. ' . Torno. oulidov con cera de 

I Responsable: Jose Daniel Rubio R. Fecha: Abril de 2000 

~~Tma 00000000 ~~~?ón DDDDD[Q][[] Referente(s) O Propuesta • Muestra O EmpaquE[ 



PRODUCCION 

PROCESO DE PR0DUCCl6N 

Para este caso el proceso de producci6n tiene dos 
facetas, una que hace referencia a las partes elaboradas 
en madera y otra a las elaboradas en metal. 
La madera debe estar seca para evitar contracciones, 
cualquier cambio en las dlmensiones afecta 
directamente en la calidad del objeto, teniendo en 
cuenta la mezcla con el metal que esta liberado de 
contracci6n alguna. Con la madera seca se hace un 
perfil cuadrado, coda lado debe superar en un 
centfmetro el di6metro de la pieza a producir y mfnimo en 
tres centf metros el largo. 
Para poder colocar la pieza de madera en el tomo es 
necesario buscar el centro trazando una equis en el canto 
que una arista con la opuesta, la maquina debe permitir 
tornear con un punto al aire, pues estas son piezas 
huecas; con la pieza blen sujeta al tornlllo o copa del 
torno se comienza a aproxlmar a la forma 
paulatlnamente, las plantillas resultan indispensables para 
lograr la homogeneidad requerlda. 
Despues de torneada, debe lijarse sin retirar1a del tomo. 
Para el acabado debe usarse cera de abejas o aceite de 
linaza aplicada con un trapo y pulida con otro limplo, 
posteriormente. 

Las partes met61icas tienen dos procesos diferentes uno 
por cera perdida y otro por doblado. Para la cera perdlda 
es necesario elaborar un modelo lniclal en una cera de 
especial dureza y maleabilidad, es un proceso de 
minuciosa talla manual. Con el modelo es elaborado un 
molde en silicona o 16tex ya partlr de este se extraen los 
modelos de fundici6n en cera para este fin. Los modelos 
en cera para fundici6n son recubiertos con una parata 
cer6mica especial para resistir la temperatura de fusi6n 
del acero inoxidable dejando las toberas para verter el 
acero. El acero es fundido en un homo de inducci6n 
electrica, la cera desaparece al entrar el acero fundido y 
llena el espacio ocupado por la cera. 
Posteriormente el acero es brillado con lijas, trapos y 



pastas para pulir. 
Para las partes met61icas de alambre, se cortan los trozos 
para luego ser formados mec6nicamente, la uni6n es 
efectuada con soldadura de punto; el acabado se 
obtiene por un proceso galvanopl6stico. 

CAPACIDAD DE PRODUCCl6N 

Debido a la mezcla de materiales la capacidad de 
producci6n se obtiene de intermediaci6n de los 
diferentes procesos. El material con el proceso m6s 
complejo y dispendioso de todos, es del acero. 
Hacienda un estimativo, de acuerdo a los procesos 
productivos. de coda objeto se pueden producir 
mensualmente cerca de 1 000 unidades como tope. 

COSTOS DE PRODUCCl6N 

Es necesario aclarar que los costos descritos a 
continuaci6n fueron el resultado de aproximaciones 
comparativas con objetos afines en producci6n. Y est6n 
sujetos a ajustes una vez se implemente la producci6n 
definitiva. El costeo que a continuaci6n se describe 
corresponde a piezas por unidad, la unidad por conjunto 
de piezas como el caso de los salerso: 

Juego saleros cono 
Pasaboquero cono 
Porta huevos 
Bandeja 
Cuchara cono 
Cuchara calado 

14000 
22000 
7500 

30000 

5000 
5000 



CONTROL DE CALIDAD 

Existen varios par6metros importantes a tener en cuenta 
en el control de calidad de estas piezas: 
Los objetos mezclados con acero fundido y madera, son 
quiz6s los de mayor cuidado porque cualquier alteraci6n 
en las medidas influye negativamente en la presentaci6 
n del producto. Factores como el secado artificial de la 
madera para evitar contracciones, el uso de plantillas y 
buriles afilados con la forma deseada, comprobar 
paulatina y rutinariamente las medidas en los lotes de 
p r O d U C C i 6 
n, etc. Son definitivas en la buena calidad de los objetos. 
Debe evitarse a toda costa el uso de selladores y locos, 
por presentar peligro al consumo humano, pues estos 
objetos estan destinados para el consumo de alimentos; 
para suprimlr estos tradicionales insumos se recomlenda 
el uso de cera de abejas o aceite de linaza. 
Las piezas de alambre, como algunos anillos deben ser 
unidas por los cantos del perfil y donde quede el extremo 
a la vista, es necesario pulir antes de enviar a 
galvanoplastia. 
Para unir el metal con la madera, debe usarse la cantldad 
exacta o menor de pegante, para evitar sobrantes que 
manchen la madera a la vista. 

PROVEEDORES 

Aserrios de maderas secas 
Awa disenos Fundici6n de acero inoxidable 
Vitrialambre 
Qufmicos Campota 



COMERCIALIZACION 
MERCADOS SUGERIDOS 

Estas piezas est6n concebidas para ser comercializadas 
en espacios especificos de objetos artesanales exclusivos 
como: Artesanfas de Colombia, Expoartesanias, tiendas 
a rte s a n a l e s  e s p e c i a l i z a d a s  e n  a r t e s a nf 
a, o tiendas para regalos de bodas. 



�1c. 1_J1<AS. Of; �1ADf;1<A 
Regional Bogota, Cundinamarca 

Madera 

INTRODUCCION 

Figuras de madera, taller perteneciente a la artesana 
Beatriz Lizarazo y el artesano Bresman Avila, enfoca su 
producci6n a los juguetes m6viles en madera. 
Son productos originales, basados en la fauna 
colombiana pintados con colores pianos en alto 
intensidad; las figuras son generalmente contornos de los 
animales y su perfil es piano, del espesor de la lamina de 
madera laminada. 

ANTJ;CJ;DJ;NTJ;S 

SONDEO DE MERCADO 
Las figuras en madera encontrados en el mercado, en su 
gran mayorfa son copias de productos norteamericanos 
y europeos, o en su defecto imitan los juegos que son 
fabricados en pl6stico material que los aventaja en su 
estructura de costos, haciendo de la madera un material 
poco competitivo. Son escasos los productos que usan el 
concepto del movimiento este factor puede venderse 
como en punto mas importante. 



PROPU�STA D� DIS�NO 

SUSTENTACl6N

El proyecto que se desarrollo para este artesano, 
b6sicamente es una variaci6n de la propuesta de figuras 
concebidas desde el movimiento, realmente la variaci6n 
es minima pero implica el uso de pesos para generar el 
movimiento oscilatorio sin acudir necesariamente a la 
palanca, como en el caso de las aves elaboradas con el 
artesano; en la propuesta subyace la intenci6n de 
cuestionar el sistema de usado para el movimiento. 

PRODUCCION 

PROCESO DE PR0DUCCl6N

La madera es obtenida en laminas que vienen con 
medidas estandarizadas por rangos. Generalmente se usa 
de cuatro milfmetros de calibre. 
Como una manera practica de marcar las piezas a cortar, 
debe desarrollarse una plantilla de coda una de las piezas 
por separado, para el caso de estas figuras puede acudirse 
a el uso de la fotocopiadora aumentando o disminuyendo 
dependiendo del tamano deseado por el artesano; las 
fotocopias ampliadas se carton por el contorno de la figura 
con unas tijeras, luego se pegan sabre una superficie de 
pl6stico, como el pollestireno o polipropileno; sabre metal 
o madera y se repite la operaci6n de carte por el contorno
con el media mec6nico requerido por coda material; el
pl6stico puede ser cortado con la mlsma tijera que el
papel, por tanto es el mas recomendable para hacer las
plantillas.
Despues de haber trazado con la plantilla sabre la madera,
el trozo de madera es llevado a la caladora de banco para
ser cortado por el contorno; los orificios para los brazos se
perforan con la ayuda de un taladro, preferiblemente de
velocidad variable para evitar accidentes, o usando un



¡:;¡'I1i!iI Ministerio de Desarrollo Económico 

I!:!II!::! artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO 
< ••. 
Corporación para 
el Des.arrollo de 

&as Mlcroempresas 

PIEZAS : MALABARISTA LÍNEA: INFANTIL ARlESANOS : BEATRIZ LlZARAZO 

NOMBRES: MALABARISTA REFERENCIA : 

OFICIO : CARPINTERIA LARGO(CM) : 32 ANCHO (CM)O.4 ALTO(CM): 30 DEPARTAMENTO : CUNDINAMARCA 

TÉCNICA: CALADO DIÁMETRO (CM): PESO (GR ) : LOCAUDAD : BOGOTÁ 

RECURSOS NATURALES : MADERA CoLOR : AZUL y NARAN.JA COMUNIDAD : 

MATERIA PRIMA : MADERA LAMINADA CERTIFICADO HECHO A MANO : sí D No O llPO DE POBLACiÓN : URBANA 

MERCADO OB.JETIVO : CLASE MEDIA Y MEDIA ALTA COSTO PRECIO 

PRODUCCIÓN!MES : 500 UNITARIO : I 2000 UNITARIO : 25000 

EMPAQUE : P MAYOR : P MAYOR : 

EMBALA.JE : EMPAQUE : EMPAQUE : 

1 O.SE~AC'O"" 1I 

~IR-E5--PO--N-S-A-B-LE--:-J-O-S-E--D-A-N-IE-L-R--U-B-'O--R----------------FE-C-H-A-:--Ab--ri-l-d-e--2-0-0-0--~1 L-______________________________ ~ 

~~S1~~~RENCIA O O O O O DO O llPO DE FICHA: REFERENTE(S) O MUESTRA D UNEA O EMPAQUE O 



¡;:¡JrP.iI Ministerio de Desarrollo Económico 

I!!II!:::! artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO 
<.+. 

COrporación para 
el Desarrollo de 

las Mkroempresas 

PIEZAS : MIMO líNEA: INFANTIL ARTESANOS: BEATRIZ liZARAZO 

NOMBRES : MIMO REFERENCIA : 

OFICIO : CARPINTERIA LARGO(CM) : 32 ANCHO(CM)O.4 ALTO(CM) : 30 DEPARTAMENTO : CUNDINAMARCA 

TÉCNICA: CALADO DIÁMETRO (CM): PESO (GR) : LOCAUDAD : BOGOTÁ 

RECURSOS NATURALES: MADERA COLOR : AZUL y NARAN..JA COMUNIDAD : 

MATERIA PRIMA: MADERA LAMINADA CERTIFICADO HECHO A MANO: sí O No O liPO DE POBLACiÓN : URBANA 

MERCADO OB..JETIVO: CLASE MEDIA Y MEDIA ALTA COSTO PRECIO 

PRODUCCIÓN/MES : 500 UNITARIO: I 2000 UNITARIO : 25000 

EMPAQUE: P. MAYOR : P. MAYOR : 

EMBALA..JE : EMPAQUE : EMPAQUE : 

108"""'C'0"E" 11 
~IR--ES-PO---NS-A-B-LE--: -J-O-S-E--D-A-N-IE-L--R-U-B-IO--R----------------R-EC--HA--: -Ab--r-il-d-e--2-0-0-0----~1 ~ ________________________________ ~ 

~~S1~~~RENCIA O O D D O DO D llPO DE FICHA: REFERENTE(S) D MUESTRA D LíNEA D EMPAQUE D 



P.;i1r;;1 Ministerio de Desarrollo Económico 

I!!II!::! artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO Corpor¡,C16n para 
el Desarrollo de 

las Mlcroempre~ 

PIEZAS : PROPUESTA HERRAJE ALAS LÍNEA: INFANTIL ARTESANOS : BEATRIZ l1ZARAZO 

NOMBRES : HERRAJE REFERENCIA : 

OFICIO : CARPINTERIA LARGO(CM): 32 ANCHO(CM)OA ALTO(CM) : 30 DEPARTAMENTO : CUNDINAMARCA 

TÉCNICA: CALADO DIÁMETRO (CM): PESO (GR) : LOCAUDAD: BOGOTÁ 

RECURSOS NATURALES : MADERA COLOR : VARIABLE COMUNIDAD: 

MATERIA PRIMA: MADERA LAMINADA CERTIFICADO HECHO A MANO : sí D No D "TiPO DE POBLACiÓN : URBANA 

MERCADO OBJETIVO : CLASE MEDIA Y MEDIA ALTA COSTO PRECIO 

PRODUCCIÓN!MES: 500 UNITARIO: I 50 UNITARIO : 

EMPAQUE : P. MAYOR : P. MAYOR: 

EMBALAJE: EMPAQUE : EMPAQUE: 

1 OBSE~~~"E5 1I 

~IR--E5-PO---NS-A-B-LE--:-J-O--S-E-D-A-N-IE-L--R-U-B-IO--R----------------A-E-C-H-A-: -Ab--r-il-d-e--2-0-0-0----~i ~ ________________________________ ~ 

~~S~~~~RENCIA D O O O O DO O "Tipo DE FICHA: REFERENTE{S) D MUESTRA D LíNEA D EMPAQUE D 



¡:;;'I1P.iI Ministerio de Desarrollo Económico 

I!:!II!::::! artesanías de colombia s.a. Dibujo y Planos Técnicos Corporac'ón Pir¡ 
el Duarrollo de 

lu MicroempreWls 

E 
E 

r-... 
N 

~g 
-~-----

r--- 42mm ------i 

f----ll 1-4mm 

r------------- 130mm -----------

Pieza: Brazo Referencia: I Esc.rcm): 1 : 1 Pl.l /5 
Nombre: Malabarista Línea: Infantil 
Oficio: Carpinteria Recurso Natural : Maderas 
Técnica: Calado Materia orima: Madera laminada 

Proceso de producción: Madera: Trazado con olantilla calado Observaciones: Por tratarse de flQuras 
liiado acabados con selladores v decorado con lacas. extraidas de personajes, endonde la forma 

es irregular, se presenta con medidas 
generales opcionales, pero con 
ampliaciones por fotocopia se elaboran 
las plantillas al tomona deseado 

I Responsable: Jase Daniel Rubio R. Fecha: Abril de 2000 

~~Ef~a 00000000 ~~~?ón DDDDD[]][ZJ Referente(s) O Propuesta • Muestra O Empaqui] 



¡:;¡'Ir¡;J Ministerio de Desarrollo Económico 

I!!II.!:::! artesanías de colombia s.a. Dibujo y Planos Técnicos 
< ••• 
Corporadón par .. 
~I DuarroUo de 

las Mlc:roemp'e~ 

Pieza: 
Nombre: 
Oficio: 
Técnica: 

Cuerpo 

E 
E 

O 
!.O 

Malabarista 
Carpinteria 
Calado 

E 
E 

-O 
ex> 

E 
E 

C\I 
('f) 

E 
E 

O 
~ 
C\I 

Referencia : 
Línea: 
Recurso Natural: 
Materia prima: 

Proceso de producción: Madera: Trazado con-º,antilla calado 
liiado acabados con selladores v decorado con lacas. 

I Responsable: Jose Daniel Rubio R. Fecha: Abril de 2000 

Infantil 
Maderas 

E 
E 
O 
O 
C0 

lEsc.lcm~: 1 :2 

Madera laminada 

PI.2 / 5 

Observaciones: Por tratarse de flauras 
extraldas de ~sonqLes, endonde la forma 
es Irregular, se presenta con medidas 
generales opcionales, pero con 
ampliaciones por fotocopia se elaboran 
las plantfllas al tamano deseado 

§~7k?a DDDDDDDD ~~~?ón DDDDD[Q][[] Referente(s) D Propuesta • Muestra O EmpaquE[] 



;:;;'r¡::;J Ministerio de Desarrollo Económico 

1!::!Il!::! artesanías de colombia s.a. Dibujo y Planos Técnicos Corporación JN'~ 
el Duarrollo de 

lu Microempru.as 

1------- 120mm --------l 
I-----j-- 32mm 

E 
E 

32mm+--j 

Pieza: Brazo Referencia: 
Nombre: Mimo Línea: 
Oficio: CarQinteria Recurso Natural : 
Técnica : Calado Materia prima: 

Proceso de producción: Madera: Trazado con plantilla calado 
lJiado acabados con selladores v decorado con lacas. 

I Responsable: Jose Daniel Rubio R. Fecha: Abril de 2000 

E 
eS 
-o 

I 

I Esc.[cm¡: 1 :2 
Infantil 

Maderas 
Madera laminada 

P1.3 / 5 

O) 
N 

Observaciones: Por frotarse de figuras 
extraldas de personajes. endonde la forma 
es Irregular. se presenta con medidas 
generales opcionales. pero con 
ampliaciones por fotocopia se elaboran 
las plantUlas al tomona deseado 

~~7ma 00000000 ~~~?ón DDDDD[]IZJ Referente(s) O Propuesta • Muestra O EmpaquE[] 



P.;iIr;:;I Ministerio de Desarrollo Económico 

I!!II!::! artesanías de colombia s.a. Dibujo y Planos Técnicos 
< ••• 
Co,porad6n para 
~ ~nrrono de 
~ .... c:roempr~~s 

Pieza: 
Nombre: 
Oficio: 
Técnica : 

E 
E 

O 
C\I 

Cuerpo 
Mimo 
Carpinteria 
Calado 

Proceso de producción: 

E 
E 

O 
~ 
N 

E 
E 
N 
('t) 

Madera: Trazado con plantilla 
lijado acabados con selladores v decorado con lacas. 

Referencia : 
Línea: 
Recurso Natural: 
Materia prima: 

calado 

I Responsable: Jose Daniel Rubio R. Fecha: Abril de 2000 

E 
E 
~ 
('t) 

Infantil 
Maderas 

I Esc.(cm): 1: 1 

Madera laminada 

P1.4/5 

Observaciones: Por tratarse de flQuras 
extraidas de personajes, endonde la forma 
es Irregular, se presenta con medidas 
generales opcionales, pero con 
ampliaciones por fotocopia se elaboran 
las plantillas al tamano deseado 

~~7~a DDDDDDDD ~g<f~?ón DDDDDeQ][zJ Referente(s) D Propuesta • Muestra D EmpaquE[] 



¡:;:¡'Ir¡:;J Ministerio de Desarrollo Económico 

I!:!II!::3:! artesanías de colombia s.a. Dibujo y Planos Técnicos 

f------------ 29mm ---------------1 

~12mm ------i 

E 
E 
""" 

Corporación ~r,¡ 

el DuarTollo de 
lAS Microcmpresas 

I 
E 
E 
-O 

f-----+---- 4mm 
4mm ---1-------1 

Pieza: Herraje ala Referencia : I Esc.rcml: 4: 1 P1.5/5 
Nombre: Herraje Línea: Infantil 
Oficio: Carpinteria Recurso Natural: Maderas 
Técnica: Calado Materia crima: Madera laminada 

Proceso de producción: Madera: Trazado con plantilla calado Observaciones,-: --------1 

liiado acabados con selladores v decorado con lacas. 

I Responsable: Jase Daniel Rubio R. Fecha: Abril de 2000 

~~Tma 00000000 ~g<fJf¿?ón DDDDD[QJ[IJ Referente(s) O Propuesta • Muestra O EmpaquE(] 



billamarquin que es una herramienta manual. Cada pieza 
debe ser armada en blanco para encontrar el punto de 
equilibria donde debe hacerse un orificio para fijar la 
cuerda. 

En los acabados es de sumo importancia el proceso de 
lijado, sl la madera es excesivamente porosa puede darse 
una ligera capo de sellador con pistola en una alto 
soluci6n de tiner ( aguado), antes de empezar a aplicar el 
color deseado; conviene aplicar una base blanca para 
garantlzar que los colores escogidos no sufran cambios de 
intensidad o tono. 
Por ultimo coda pieza es armada y empacada. 

CAPACIDAD DE PRODUCCl6N

La capacidad de producci6n instalada de Flguras de 
madera, no es alto pues es un taller familiar, los siguientes 
valores se aproximan a la capacidad de producci6n: 

Malabarista 
Mimo 

500/mes 
500/mes 

COSTOS DE PRODUCCl6N

El costeo que a continuaci6n se describe corresponde a 
las piezas descritas en los pianos, pero esta contemplado 
desarrollar series de diferentes tamanos por lo f6cil yflexible 
del proceso de trazdo; 

Malabarista 
Mimo 

20000 
20000 



CONTROL DE CALIDAD 

Existen varios par6metros importantes a tener en cuenta en 
el control de calidad de estas piezas: 

Quiz6s el factor m6s importante es lograr el constante 
movimiento oscilatorio por la mayor cantidad de tiempo 
posible, por eso la busqueda del punto de equilibria es 
punto neur61gico de la producci6n. 

Los cantos de la madera laminada deben tener un mayor 
numero de capos de sellador pues generalmente son las 
superficies m6s porosas. 
El trazo de la pintura a de ser una lfnea constante; y no 
poseer choreaduras. 

Triplex Pizano 
Tablemak 

PROVEEDORES 

Madera reciclada de guacales para importaci6n 
Pintuco 
Terinsa 



COM�RCIALIZACION 

MERCADOS SUGERIDOS 

Tiendas especializadas para la comercializaci6n de 
juguetes, artfculos para pinatas, almacenes de cadena, 
tiendas por departamento, almacenes especializados en 
artesanfa, ferias artesanales como Plaza de los Artesanos y 
Expoartesanfas. 



CONCLUSION�S 

Es importante anotar que los tiempos 
destinados para la asesorra de los talleres, 
resulta corto para el ideal desarrollo de 
productos, mas si tenemos en cuenta que 
existen oficios como la cer6mica en el que el 
desarrollo de un producto acarrea tiempos 
muertos en la producci6n que disipan la 
posibilidad de obtener resultados a corto plazo. 
Otro factor importante es la selecci6n de los 
talleres, Algunos se salen del marco de 
referencia de la artesanra por pertenecer mas a 
la producci6n de manualidades, en donde los 
procesos est6n en un grado de elementariedad 
tal que es muy diffcll obtener niveles de 
producci6n · auto -sostenibles -y--los · produc-tos
obtenidos hacen parte de formates extra1dos de 
productos extranjeros, aprendldos en escuelas 
creadas por los dlstribuidores de las materias 
primas e insumos para elaborar este tipo de 
productos, cabe la duda si en estos caso 
hablamos de artesanra. 

Otros talleres contactados eran empresas de 
asesores, sus productos son servicios, que de 
alguna manera tienen productos, pero estos 
son personallzados para cada cliente, adem6s 
se trataba de profeslonales del diseno y la 
arquitectura que no requieren asesor,a, como 
ellos mismos lo manifestaron. 



actividades diferentes a la producci6n de 
productos, o como empleados en empresas de 
distintos ramos. 

Otro fen6meno comun en la asesorfa fue el no 
poder contactar a· los artesanos, porque ya no·- - -· - ·

resldfan en las direcciones estlpuladas y nadle 
daba raz6n de ellos, slmplemente no los 
conocfan; a algunos otros les guardan la raz6n 
y cuando ocasionalmente pasan por los lugares 
o llaman le son entregadas, pero ninguno de los
artesanos a quienes se dejo raz6n reportaron su
interes por la asesorfa.



OBSGRVACIONG SY 

RGCOMGNDACIONGS 

En primer lugar deben verificarse los datos 
existentes sobre los artesanos y sus productos, 
para evitar la planeaci6n de tiempos de 
asesoria a abstractos y concretarse a qulenes 
realmente lo necesitan. 

Catalogar a los talleres por el tipo de 
producci6n, quiz6s de esta manera pueda 
establecerse si se trata de realmente de talleres 
artesanales y enfocar los esfuerzos a ellos que 
son en ultimas el eje y soporte de los objetivos de 
la empresa; y dejar a las entidades pertlnentes 
aquellos que no encajen. 

Efectuc
f

r- · un- -dR:igi1ostico · · prellmintu · por la 
empresa, para evitar estas contravenciones, 
seria otra opci6n viable y segura; no solo para 
ponderar los talleres vinculados al proyecto, sino 
para establecer llneamientos en la definici6n 
del proyecto. 



ANfXOS 

PROYfCTO 

PARA LA DfCORACION Dfl 

ALMACCNDf 

ARTfSANfAS Of COLOMBIA 

fNBIMA 



• 
• Salas 

• Estores 

Comedores Plano de ubicación 
Alcobas 

I Posibles muebles 
para dividir espacios 
o persianas 

Zona de exhibición por stock 

Los espacios de ambientes están esquematizados, la ubicación definitiva y la riqueza de su ambientación 
depende de los objetos que ubiquen; es importante que los objetos permitan la mayor visualización desde 
las zonas de c irculación, así puede variar su distribución. 
La cantidad de ambientes es relativa a la densidad de cada uno de estos, traten, con objetos accesorios, de 
abarcar el mayor espacio virtual por ambiente. 
La zona de exhibición por stock esta apenas determinada, los exhibidores esquematizados en realidad se 
diferencian en tamaño y forma (como se darán cuenta), pienso que hay que agruparlos por afinidades de 
algún tipo teniendo en cuenta los tipos de producto a exhibir. Los productos a exhibir como stock , como es 
ovio, deben ser los de mayor existencia en la muestra. 



AMBIENTES 

Salas 

Macana 

Mlmbre 

Comedores 

Chlpato-Yare 

Ovalada 

Chlpalo-Yare 

Circular 

Comedor Naranja 

Estares 

Chon ta-Hierro 

Mesas slllasbar Butacas 

SIiias Pescado 

SIiias Martin 

MOBILIARIO 

JuegosSala 

Mesas Auxiliares 

Muebles 

Comedores 
Biffets 

Sofas 

Divanes 

Poltronas 

Mecedoras 

Bancos 

Sillas de Carol Valencia Mesas Auxiliares 

Chlpalo 

BIMA A.C. ACCESORIOS 

Lamparas 

Ceniceros 

Floreros 
Candelabros 

Cojines 

Trows 

Centros de mesa 

Objetos decorativos 

Revisteros 

Copas 

Vasos 

Flores 

Tapetes 

OBJETOS QUE HAY 

Objetos de Barniz de Pasto 06-04-

117, 121, 121-2, 122, 122A,B, 

123U, 124,127 
Cenefas de Barniz de Pasto 06-04 

080U 

Tapetes, Cojines e lndividuales 
Cana Flecha 

Tapetes Fique 02-04-643 

Replicas de Botero 

Unea de Cuero Pasto 03-03-030. 

030-1, 031A, 041, 042-2, 064U, 

065U,067 
Molas 

Tallas en Carb6n 

Tapetes de Curit! 02-04-547A 

Tapetes de mota (Curit[) 
Juego de sala de Mimbre 

Juego de sala de Chonta 

Mueble Morado (Sofa) retapizado 
Gualdrapas 15-2-022 141 B 128U 

lndividuales Caiia Flecha, 

fique, esparto, paja tetera y junco 

Objetos de Guacamayas 

Posavasos 04 237 

Vajillas 

Fruteros 

Copas y Vasos 

Jarras 
Gandelabros Potra Chamba 

Cazuelas Servillatas Carmen de Viboral 
Servilleteros 
lndividuales 

Saleros 

Pimienteros 

Salceras 

Cremeras 

Cubiertos 
Pasaboqueros 

Lamparas 

Tapetes 

Objetos decorativos 

Bandejas 

Posavasos 

Tapetes 

Hamacas 

Jarrones 

Cestos 

Vajillas de Te 

Centros de Mesa 

Gandelabros 

Ceniceros 

Pasaboqueros 

Portavasos 

Lamparas 

Bandejas 

Bateas 

Vidrio Mexicano y Chorriado 
Sillas en yare y mesa de comedor 

Bancos en yare y Chipalo 

Manteles de Molas 

Bandejas de Us1acurl 

Manteles de Algod6n Crudos 

Manteles 99-05-146U 

lndividuales 1504-072U 
Esparto Portacalientes 02-04-606 

lndividuales Esparto 02-04-

607 Tapetes 02-04-547A 

Bancos de Sibundoy 

Hamacas Morroa y San Jacinto 

1562-026-U y A (146) 

Tapete de Sibundoy 

Chinchorro Guajiro 

Tapetes Fique 

Gualdrapas y tapetes lana 

Petacas de Guapi 

Mesa Tucano (madera) 

Silla de Molas 

Tejidos de Bolivar - Cauca 

Cojines de Calceta Colores 

Werregues 

Porta Disketts en Cuero 

03-03-064U, 042-2, 030A, 041, 

065U, 067, 031A

Materas

Mesas y sillas de Maria Cecilia 

Arango 

Sillas Peces Papelera curvas 



Alcoba Pedir Camas . Cubrelechos Cobijas de Sibundoy: 
a Blma prestado: 2 Mesas de Noche . Cobijas Blanco y Gris 

Camas Dobles con mesas Tocadores . Cojines Blanco y Amarillo 

denoche Larnparas Talas de San Jacinto 15-02-061 
Porta Retratos Cojines de Sibundoy 15-03-084 
Piede Camas Cojines y tapices del Progreso 15-

Cofres 3-018A-F-(0060) 
Cestos grandes Tapetes de Hilaza de San Jacinto 
Mesas Auxiliares 18-05-002 (U)

Cojines Molas 

Cortinas de Curitr 

Cubrelechos crudos y verdes 15-
02-120A 15-04-055C, B, 050-

C Portaretratos 303063 

Alcoba lnfanUI Camas oCuna . Cubrelechos Cobijas 1502-120U 
pedir a Blma prestado: 3 Cojines Cubrelechos Progreso 15-9-015 

camas senclllas Muiiecos Mascaras del Carnaval de 
Cestos Barranquilla ( 3 Tamaiios) 
Cortinas Muiiecos del Carnaval Tela 
Piedecama Cubos y Juegos 

Tortugas Sta Rosa 

Cubrelechos Sta Rosa 159015-17-
19 

Amblente Hamacas Hamacas y Ch1nchorros 

Amblente lndfgena Werregues 
Molas 

Objetos de palosangre 
Butacos ceremoniales 

Mesa Tallada (Allmacen Aguas) 



Detalle modulación Cielo Raso 



Detalle sistema de anclaje 
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