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Piezas: JUEGO CHIMENEA Línea: lIITI ITADTA Artesanos.RAIA.. HERNANDEZ y W1LMERBETANCOU

Nombres: MENAJE DE PARED Referencia:
9ficio: METALISTERIA y FORJA L~º(cm):45 Ancho (cm):2,5Alto{cm):25 Del:Jartamento: HlJILA
Técnica: FORJA EN FRIO Diá.",.l'.tr,,- {~'!!l: Peso(1<:gj:4 Localidad: NEIVA
Recursos Naturales: HIERRO Color: Vereda:
Materia nrima: PERFILERIA METAUCA Ce'rtiflcado Hecho a ManaSílJ NoO Ti no de Población: URBANA

Mercado Objetivo: UTILITARIO
Producción/Mes: 60 UNIDADES
Emp.!!9ue:
Embala 'e:

____ C__os_t_u...10.000
Unitario:
P. Mo or:
Em o ue:

Precio 45.000
Unitario:
P. Mor:
Em a ue:

Jbservaciones: EN ESTE PRODUCTOSE TRABAJARON OFICIOS TALES
OMO:FORJA y MADERA CALADA

IResl:Jonsable: MANUEL ABELLA RAMIREZ. Fecha: MARZODEL2000

a~s~~r;encia []I[I][ZJ@]OOUJl1J Tipo de ficha: Referente(s) O Muestra l1!l ünea O Empaque L
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Pieza: JUEGO CHIMENEA Referencia: I ESC,lcm\: S / E PL1Jl

Nombre: MENAJE DE PARED Línea: ,- iTTI

Oficio: FORJA Recurso Natural: HIERRO
Técnica: FORJA EN FRIO Materia nrima: PERFILERIA METALICA

Observaciones: LA MEZClA DE MA1'ERIAl...ES
Y OFICIOS EN ESTA PIEZA, EST AN SUJERIOOS

,

EN MADERA CALADA, REALIZADA POR a.
~RTE5'Al~RTWILMER BE IANCOUR.

Proceso de producción: SE CORTAN LAS PIEZAS A LAS MEDIDAS SUJERIDAS
TOMANDO EN CUENTA EL MATERIAL Y LA FORMA A FORJAR PARAESTO SE
UTILIZAN MATRICES DE DIFERENTES DIAMETROS. DESPUES SE ARMAN
PEGANDOLOCON PUNTOS DE SOLDADURA, UNA VEZ ARMADO SE CORDONEAN LAS
UNIONES CON SOLDADURA ELECTRICA 6013, ACABADOS CON PINTURA ENVEJECIDA
LOS MOTIVOS DECORATIVOS DEPETROGLIFOS SE DIBUJAN SOBRE LA MADERA
Y SECALA CON HERRAMIENTA ELECTRICA
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Piezas: JUEGO CHIMENEA Línea: lJTIUIARIA Artesanos: RAULHERNANDEZ
Nombres: MENAJE Y ACCESORIoS Referencia:
Oficio: FORJA __.__ ~_L~(cm): 70 Ancho(c;.,!,}:4Q A1.t"!Jcml'-.60_D..'martamenta:HVILA
Técnica: F()~,JA EN F~IO . __D;ám~tro_(cml_:______ ~Pe~o_(K9.):20 Localidad: NEIVA
Recursos Naturales: HIERRO Color: Vereda:
Mater;a ar;ma:~PERFILE¡¡iA-METALlCA-'Certificado Hecho a MañaSíl ~INoEJ Tiao de Población: URBANA

Mercado Objetivo: UTILITARIO - Costa T65000 Precia 1; 75 000
Producción/Mes: 60 UNIDADES - Unitario: Unitario:
EmpJ!9ue: P. Mayor: P. Mayor:
Embala;e: Emnanue: Emnnm1e:

Jbservaciones: ENESTE PRODUCTOSE TRABAJARONOFICIOS TALES
rOMO:FORJA YMADERATORNEADA

IResponsable: MANUELABELLARAMIREZ. Fecha: MARZO DEL2000

a~s~~¥'e~encia []JWWI2JLO[][iJ Tipo deficha: Referente(s) O
L..----I
Muestra [] LíneaO Empaque O
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Pieza: JUEGO CHIMENEA
Nombre: SOPORTE ACCESORIOS
Oficio: FORJ A--
Técnica: FORJA EN FRIO

Referencia: Esc. cm: S / E PI.
Línea:
Recurso Natural: HIERRO
Materia rima: ERFI RIA ETALICA

Proceso de producción: SE CORTAN LAS PIEZAS A LAS MEDIDAS SWERIDAS
TOMANDO EN CUENTA EL MATERIAL Y LA FORMA A FORJAR. PARA ESTO SE
UTILIZAN MATRICES DE DIFERENTES DIAMETROS. DESPUES SE ARMAN
PEGANDOLO CON PUNTOS DE SCLDADURA . UNIA VEZ ARMADO SE CORDONEAN LAS

UNIONES CON SCLDADURA ELECTRICA 6013. ACABADCS CON PINTURA ENVEJECIDA.

Observaciones: LA MEZCLA DE MAl8llAlE
Y OFICIOS EN ESTAPIEZA. ESTANSWERlDOS
EN MADERA TORNEADA. REALIZADA POR EL
ARTESANO ORLANDO CORTES. EN NBVA.
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Piezas: JUEGO CHIMENEA
Nambres: ACCESORIOS
Oficio: METALISTERIA y FORJA
Técnica: FORJA EN FRIO
Recursos Naturales: HIERRO
Materia rima: PERFILERIANo. ALICA

Mercado Ob ¡etiva: UTILITARIO
Producción/Mes: 60 UNIDADES
Empaque:
E bala e:

Línea: IA.
Referencia:
Largo(cm): Aneho_(em):~ Alto(em):
Diámetro (eml P.!'soJ~J:4
Calor:
Certi icado Hecho a ManoSílJ NaO

Costo
Unitario:
P. Mor:
Em a ue:

Artesanos: RAUL HERNANDEZ

Departamento: HUILA
Localidad: NEIVA
Vereda:
Ti o de Población: URBANA

:Jbservaciones: EN ESTE PRODUCTOSE TRABAJ ARON OFICIOS TALES
rOMO:FORJA Y MADERA TORNEADA

IResponsable: MANUEL ABELLA RAMIREZ. Fecha: MARZODEL2000

a~s~~fe':-encia []ITJCZJI.2JC:::JOJ~ Tipo deficha: Referente(s) U Muestra [ID LíneaD Empaque O



._-~-;::ilr.:JMinisterio de Desarrollo Económico:=-_ artesanías de colombia s.a. Dibujo y planos tecnicos C"llKltac •••••p.o,.
"1 De ••.,•• ,oIlo de
I~, "'"',,,,"mp ••.,~,

J -~. .c.. :1 ....•

I,, .,,,,,,

:.,,,,,,
:,,,,

40,C

r

,,-'n_ü

4:.J,O l

Pieza: JUEGO CHIMENEA Referencia: i Esc.)cm): S ¡ E PI.? 17
Nombre: ACCESORIOS Línea: IITTITT'''T'

~'1: FORJA Recurso Natural: HIERRO
Técnica: FORJA EN FRIO Materia nrima: PERFILERIA METALICA

Proceso de producción: ~E CORTAN LAS PIEZAS A LAS MEDIDAS SUJERIDAS
TOMANDO EN CUENTA EL MATERIAL Y LA FORMA A FORJAR PARAESTO SE
~]:AN MATRICES DE DIFERENTES DIAMETROS, DESPUES SE ARMAN
PEGANDOLOCON PUNTOS DE SOLDADURA, UNA VEZ ARMADO SE CORDONEAN LAS
UNIONES CON SOLDADURA ELECTRICA 6013. ACABADOS CON PINTURA ENVEJECIDA

Observaciones: LAMEZCLADEMATERL<lE5
YOFICIOSENESTAPIEZA,ESTANSUJERIDOS
EN MADERA TORNEADA, REALIZADA POR B..

NO ORLANDO CORIES, ENNEIVA.
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Piezas: JUEGO CHIMENEA
Nombres: MENAJE DE PISO
Oficio: METALISTERIA y fORJA
"Técnica: fORJA EN fRIO
Recursos Naturales: HJERRO
Materia rima: PERFILRIA M ALICA

.Mercado Objetivo: UTILITARIO
Producción/Mes: 60 UNIDADES
Eml!aque:
E bala-e:

Línea:
Referencia:
k"!:9º.(gIl)~eh" (em)c2~~lto(em):60
D.iqme.tro(~ ...J'esq_(~J:4
Color:
Certi icado Hecho o MonoSíLJ NolD

Costo 12.000
Unitario:
P. Mayor:
Em a ue:

Artesanos. RAULHEllNANllEZ

Del!artamento: HUIlA
Localidad: NEIVA
Vereda:
Ti o de Población: URBANA

Precio 18.000
Unitario:
P.M
Em

Dbservociones: EN ESTE PRODUCTOSE TRABAJARONOFICIOS TALES
'OMO:FOR.TAy METALlsTERIA

IResl!0nsable: MANUELABELLARAMIREZ. fecha: MARZODEL2000

a~s~~f;encia []]wl2Jl9JCi..JUJ@] Tipo deficha: Referente(s) D Muestra ¡;ji linea O Empaque O
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Pieza: JUEGO CHIMENEA ef rencia: IEsc.(cm¡: S / E PI.
Nombre: MENA=J=E~D~E~P~I=S=O~ ~L=in~e~a~:~1J.llLIIARIA
Oficio: FORJA Recurso Natural: HIERRO
Técnica: fOIUA N fRIa Malena nma: P RFILERIA ETALICA.

Proceso de producción: SE CORTAN LAS PIEZAS A LAS MEDIDAS SUJERIDAS
y SE DEFINE LA FIGURA A FORJAR PARAESTO SE UTILIZAN MATRICES DE
DIFERENTES DIAMETROS. LOS ACCESORIOS SE DOBLAN Y SE PEGACON TORNILLO
LAS PINZAS.

Observaciones: DISEÑO ECONOMICO

I~Re-s-po-n-sa-b-le-:-M-A-N-U-E-L-A-B-E-L-LA-R-A-M-I-R-EZ-----F-ec-h-a-: -M-A-RZ-O-/-OO--' 1 _
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Piezas: PARAGUERO Línea: ARIA__ Artesanas. SILVIA CALDERON
Nombres: PARAGUERO Referencia:
Oficio: METALISTI:1HA y .EQR.J~!' •.9º-(~,-- _~~c-"!,{'O,!,):25.Alto~):60 DeRortaJl1ento: HUlLA
Téqlica: FORJA EN fRIO I:li4"'etro (cmL~Cl.__._ ..f~s!'..(~J:4 Localidad: NEIVA
Recursos Naturales: HIERRO Color: Vereda:
Materia rima: PERFILERIAMETAuCA--Certl~icado Hecho a MañOsíll NoO li o de Población: URBANA

Mercado QWetivo: UTILITARI=O~ ~C~os!D.J!!.OOO
Producción/Mes: 60 UNIDADES Unitario:
Empaque: P. Moyor:
E bala 'e: Em o ue:

Precio 25.000
Unitario:
P.M oro
Em

Observaciones: EN ESTE PRODUCTOSE TRABAJARONOFICIOS TALES
OMO:EORJAy METALISTI'RIA

IResponsable: MANUELABELLARAMIREZ. Fecha: MARZO DEL2000

~~s~~re"rencia []JITJwI2JOD[]~ lipo de ficha: Referente(s) O Muestra ~ Línea O Empaque O
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Pieza: PARAGUERO Referencia: I Ese,lcm): 1:5 PI. 1 I 1

Nombre: PARAGUERO Linea: llITI lIARlA
Oficio: FORJA Y METALISTERIA Recurso Natural: HIERRO
Técnica: FORJA EN FRIO Materia nrima: PERFILERIA METALICA

Proceso de producción: SE CORTAN LAS PIEZAS LONGITUDINALES A LAS
MEDIDAS SUJERIDAS, SE FORJAN LOS SOPORTESCIRCULARESY SE SOLDAN CON
SOLDADURA Y E UIPO DEPUNTO. PARALAS PIEZAS CIRCULARES SE UTILIZAN
MATRICES DEDIFERENTES DIAMETROS. SE DAN ACABADOS CON PINTURA MATE.

Observaciones: ESTE DISEÑO
PRESENTAMEZCLA DEMATERIAL EN
CERAMICA. y TIENE COMO REFERENTE
LAS "NASAS" PARAPESCA

I """",..,.,. .,""" "'"-, """"" ""'""' """'O roo I 1 _

~rJyk7.at1JID~DD[][]i1~1~?ón[]HH][I]iQJQJ[]Referente(s) O Propuesta O Muestra ~ Empaque' 1
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Referencia:
Línea:
Recurso Natural:
Malena rima:

Pieza: ALTERNATIVA DE DISENO
Nombre: OPCIONES EN FORJA
Oficio: FORJA Y METALISTERIA
Técnica: FORJA EN FRIO

Proceso de producción: _ Observaciones: SE PUEDEN TRABAJAR
DIFERENTES TIPOS DE FIGURAS Y FORMA
MANEJ ADAS POR LOS ARTESANOS ..

1,-''- "'N"'''''''' """'" Cedm"""'O /00 I 1'- _
~~Ef~93J[[]~][]DDCJdi$?~?ón [QJL4JL4JiiJ~[6j[8JReferente(s) O Propuesta O Muestra la EmpaqueD
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Pieza: ALTERNATIVA DE DISENO
Nombre: OPCIONES EN FORJA
Oficio: FORJA Y METALISTERIA
Técnica: FORJA EN FRIO

Referencia:
línea:
Recurso Natural:
Materia rima:

I Ese. cm: 1: 1 PI-

Proceso de producción: Observaciones: SE PUEDEN lJlA!IAJAA
DIFERENTES TIPOS DE FIGURAS Y FORMA5
MANEJADAS POR LOS ARTESANOS_

1"'''''''_' ",N"R "ELLA"M_ e.ooo ",""O 100 I I ~
~~Tér9}][][[][]DDDD~~?~?ón IOJwWIDL6J[6]!::BJ Referente(s) O Propuesta O Muestra 11 Err1pcJa¡.JeD
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Pieza: ALTERNATIVA DE DISENO Referencia: IEsc.rcm': 1: 1 PI. 1 J1

Nombre: OPCIONES EN FORJA Linea:
Oficio: FORJA Y METALISTERIA Recurso Natural:
Técnica: FORJA EN FRIO Materia nrima:

Proceso de producción:

.

Observaciones: SEPUEDENTRABAJAR
DIFERENTESTIPOSDEFIGURASY FORMA~
MANEJADASPORLOSARTESANOS.
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Pieza: AL TERNA TTVA DE DISENO Referencia:
Nombre: OPCIONES EN FORJA Línea:
Oficio: FORJ_A y METALISTEIUA Recurso Natural:
Técnica: FORJA EN FRIO Matena nma:

Proceso de producción: Observaciones: SEPUEDENTRA8AJAA
DIFERENTESTIPOSDEFIG\lRASY FORM
MANEJADASPORLOSARTESANOSo
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