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Antecedentes 

Asesorias prestadas 

En los primeros meses del 2000 la disenadora Luzkarime Forero H. Asesor6 

en este municipio a la Escuela-Taller "Luis Eduardo Sierra Osanam" de La 

fundaci6n de San Vicente de Paul en el oficio de tejeduria en telar horizontal 

y vertical. En el informe de dicho trabajo se encuentra el origen de este oficio 

en Salamina. Es de resaltar que esta asesoria fue la primera que recibia 

esta camunidad. Cuando se lleg6 a realizar este trabajo se descubri6 que 

despues de 40 arias las tejedoras estaban trabajando con los telares mal 

armadas, hecho que les afectaba enormemente puesto que no se padian 

hacer muchas variaciones en la tecnica del tejido. Despues del arregla de los 

telares se logr6 desarrollar una If nea de cojines aplicando diferentes tecnicas 

antes no utilizadas per esta camunidad. Los cojines tuvieron mucho exito en 

la prueba de mercada realizada par las diseriadares del LCDA, primero en la 

feria tradicional de Armenia en CENEXPO y Luego en EXPOARTESANIAS 

2000 en COORFERIAS, en las dos aportunidades hubo mucho interes per el 

publico asistente ademas de las ventas que se realizaron. 

Ana/isis De Mercado 

Este taller tiene mucho potencial debido a los precias que maneja, puesto 

que son mas competitivos que las ofertados por las comunidades de Boyaca, 

Cundinamarca y Caldas y debido a los cambias que han tenido en estos 

ultimas meses, coma son las nuevos productos y la aplicaci6n de las tecnicas 

aprendidas en la capacitaci6n de comienzos del presente ano. Par el 

memento la mayor cantidad de productos se estan vendiendo en el almacen 

de la Sociedad San Vicente de Paul, Sin embargo se vislumbra un mercado 
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que empieza a crecer per fuera de Salamina. 

La aceptaci6n que tuvieron los primeros productos en una epoca de recesi6n 

como la que vivimos fue toda una sorpresa. Los cojines que tenian un precio 

de aproximadamente $50 USO fueron vendidos y hubo mucho interes en 

llevarlos como regale de navidad por personas con familiares en el exterior, 

lo cual se puede tomar come primer indicador de aceptaci6n de dicho 

producto en otros mercados. Se puede sentir que usan Vicente de Paul" va a 

llegar muy lejos con estos productos. Per mas empresas o industrias 

automatizadas que existan, se ve en el mercado el interes de la gente per los 

productos con identidad, hechos con alto esfuerzo manual y alto valor de 

diserio, sobre todo en paises come el nuestro en que la gente se deja 

influenciar por las tendencias def exterior 

Propuesta de disefto 

Sustentaci6n 

El tejido en telar es uno de los oficios con mas alta laboriosidad y el tiempo 

que exige et desarrollo de un producto es bastante largo con relaci6n a otros 

oficios. Debido al poco tiempo que tenian en el taller per la epoca de fin de 

ario, se decidi6 continuar complementando la linea de cojines con otros 

productos para habitaciones. se inicio a trabajar con los telares verticales en 

los cuales a principios de ano se habia capacitado con nuevos anudados, 

estos se aplicaron a una linea de piedecamas, el diserio se basa en una 

retf cula en ajedrez de lana virgen negra y blanca, este diselio pese a que es 

muy sencillo su elaboraci6n requiere de mucha precision, porque debe 

quedar perfectamente homogeneo en toda su extension, entre otras cosas se 

busc6 un modelo de piedecama acorde a los cojines y diferente a los 
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Referencia: Ese. (cm):1/6 PI: 1/1 
Línea: Ambientes. 

ejeduría en telar Vertical. Recurso Natural: Lana de oveja. 
Materia Prima: Lana hilada. 
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encontrados en el mercado en donde abundan con exceso de colores y 

grafismos. Para los telares horizontales se plante6 un cubrecama con el 

mismo diserio de ajedrez y escoses, con caracteristicas similares a Ios 

cojines como la utilizaci6n de pequerias piezas de madera esfericas en los 

bordes y mechas. 

Con este trabajo realizado en San Vicente se completa toda una linea de 

productos para habitaciones o salas de descanso, con colores y diseno muy 

naturales y calidos, que les van a servir para diferenciarse en el mercado del 

sector. 

Produccion 

Materia/es 

• Lana hilada 100% y de optima calidad.

• Madera.

/nsumos 

• Botones (esferitas de madera)

• Hilos

Herramientas 

• Telar manual horizontal y vertical.

• Lanzadera.

• cariuelas.

• Tijeras.

• Agujas.

• Metro.
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Proceso De Produccion 

• Lavada de la lana en agua caliente para quitarle un poco la grasa

(lanolina) que tiene la fibra y la suciedad, despues del lavado se pone a

secar. No se le quita totalmente la grasa ya que esta ayuda al tejido para

que resbale la fibra con facilidad mientras se esta tejiendo.

• Luego se procede al hilado de la fibra con el huso.

• Luego se devana.

• Despues se inicia la parte de tejeduria en el telar horizontal o vertical.

• En el horizontal:

• Se inicia, con la elaboraci6n de la urdimbre.

• El enrollado de la fibra en las catiuelas

• Luego se monta en el telar y se templa.

• Se pasa por los lisos.

• Se enhebra en el peine.

• Se amarra y se comienza a tejer.

• Finalmente se le dan los acabados, se corrigen errores en las puntadas y

se esconden todos los nudes que existen el la pieza.

• Se carda, si la pieza que se elabore lo necesita, sino se deja el tejido

normal.

En el Vertical: 

• Se escoge el modelo diseriado.

• Se inicia, con la elaboraci6n de la urdimbre.

• Luego se hace una trenza de remate, para comenzar con los anudados.

• Se elaboran los bordes al tiempo con cada pasada.

• Se empieza una pasada nudo a nudo.

• Despues se le pasa un pabilo o fibra de algod6n (la fibra que utilizan en
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Salamina por su resistencia es nylon) para algunas urdimbres. 

• Se vuelve a repetir el proceso, pasada del pabilo, luego bordes y

despues nude a nude hasta terminar.

• Finalmente se hace una trenza de remate. Se termina el borde final y se

precede a dar los acabados, a emparejar el anudado y a esconder los

hilos que quedan sueltos de la urdimbre.

• En todo el borde del tapete o piedecama se remata con un cruce para dar

un mejor acabado, presentaci6n y durabilidad a todo el producto.

• Finalmente se corta a una misma altura toda la mecha o fleco.

Capacidad De Produccl6n 

Para los tapetes es de 4 juegos de dos unidades o sea 8 por mes y para los 

cubrecamas es mayor, aproximadamente de 20 colchas. 

Costos De Producci6n 

El precio de estos tapetes esta basado en el tiempo de elaboraci6n y el 

proceso implicado. Cuestan $ 140.000 el par con IVA incluido. 

Para los cubrecamas a la fecha de elaboraci6n de este informe no se tenian 

los dates, debido al trabajo pendiente del taller se demor6 el montaje de las 

telares y solo se pueden calcular exactamente los costos al terminar el primer 

prototipo 

Requisitos Genera/es para el Control De Calidad 

• Las piezas deben ser elaboradas 100% pura lana.

• Los colores deben ser naturales, crudo, gris, negro,habano y cafe.



• El tejido debe ser uniforme.

• Los remates deben ser uniformes y en lo posible invisibles.

• Los botones de madera o en este caso las bolitas, deben ser, tanto en

tamano como en forma iguales a la muestra.

• Las piezas ya terminadas no deben tener hilos sueltos en las superficies.

• Los remates deben ser rectos.

• Los productos deben tener unas dimensiones estandar, de acuerdo a las

fichas tecnicas.

Proveedores 

La lana es traida desde el corregimiento de "San Feliz" Salamina. 
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Comercializaci6n 

Mercados Sugeridos 

El Comprador de este tipo de productos come se observ6 en Expoartesanias 

es de estrato Medic-Alto y Alto, las edades estan aproximadamente entre 30 

y SOanos y en su mayoria j6venes solteros y mujeres interesadas en decorar 

espacios de esparcimiento y relajaci6n. Se pueden vender en almacenes de 

ambientes y de decoraci6n. Pueden servir tanto para un espacio de gente 

joven, como para decoraci6n de chaletes y fincas en climas frios. Son ideales 

en un mercado donde las tendencias de la decoraci6n se inclinen hacia lo 

natural 

Propuesta de Marca, Etiqueta y Se/lo de ldentidad 

Contiene la siguiente informaci6n. 

• Tecnica con la que se trabajo

• Materia Prima.

• Lugar de origen del producto.

• Nombre del taller con el que se trabajo.

• La frase: Hecho a mano.

• Nombre del producto.

• Recomendaciones de uso

Propuesta de Empaque 

Los tapetes se pueden empacar enrollados o pianos, debido a que la lana es 

un producto que siempre ha sufrido por el ataque de las polillas, es 

importante empacarlos en balsas plasticas y que esten muy bien selladas, 
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esto evita que los productos sean atacados y que igualmente permanezcan 

limpios. Los cubrecamas o colchas pueden seguir siendo empacados en las 

balsas hermeticas que ellos utilizan. 

Propuesta de Embalaje 

Cada pieza debe tener su empaque individual, para efectos de embalaje se 

pueden utilizar cajas de carton corrugado, con los datos impresos de la 

empresa y del producto. 

Para sellar las cajas se recomienda usar cinta reforzada para no utilizar 

cuerdas 

Propuesta de Transporte 

En Salamina solo existe la empresa "ENVIA", con la que se puede contar 

para posibles pedidos 
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Conclusiones 

• El trabajo desarrollado en el taller de "San Vicente de Paul" ha tenido un

impacto positive, se han vista los cambios coma la aplicaci6n de las

tecnicas ensenadas.

• Se nota que una comunidad con deseos de superarse y abierta a los

cambios como los que se pueden realizar desde el diserio, evoluciona y

crece.

• "San Vicente de Paul" tiene todo el potencial para ser un lider en

productos de alto valor
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Observaciones y Recomendaciones 

• Este taller debe ser tenido en cuenta como modelo del cambio al

introducir el diseno.

• La labor de esta entidad ademas de ser social, es econ6mica y debe

seguir siendo apoyada.

• Se debe ayudar a esta comunidad a renovar y ampliar la cantidad de

telares para poder generar mas empleo y aumentar la capacidad de

producci6n del mismo.

• Las mujeres que alli laboran pese a sus condiciones econ6micas, son

abiertas y se les nota el deseo de salir adelante
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