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CAPACITACION
RESGUARDO INDIGENA EMBERA- CHAMI

ANTECEDENTES

Asesorias prestadas por Artesanias de Colombia S.A.

Todas las asesorias prestadas a esta comunidad han sido enfocadas al desarrollo
de producto. La mas reciente fue realizada entre el 28 de febrero a 16 de marzo;
esta se enfocd al conocimiento de materias primas, recoleccion, preparacion y
desarrollo de productos. El desarrollo de producto se basé en los ya existentes
conservando formas zoomorfas y representaciones de formas y actividades
cotidianas, enfatizando mucho en el acabado del producto.

Andlisis de mercado

En la actualidad las artesanias elaboradas en la comunidad no son producidas en
serie, unicamente son elaboradas por pedido y solo a personas que por el interés
de adquirir piezas indigenas tradicionales acuden al resguardo. También se
venden las piezas en los pueblos cercanos (la Virginia y Belalcazar), a muy bajos
precios para suplir sus necesidades basicas en este caso la alimentacién.

El resguardo no ha querido conscientizarse del potencial que poseen en sus
manos; técnicas antiguas, materias primas naturales y piezas Unicas incrementan
precios de venta; precio que ellos no cobran.



SUSTENTACION

Resguardo Indigena Embera- Chami

Los Chamies se han ubicado en seis departamentos: Antioquia, Caqueta, Caldas,
Chocd, Risaralda y Valle. Su poblaciéon asciende a méas de dieciséis mil personas
que aun mantienen algunas de sus costumbres indigenas tradicionales.

El resguardo ubicado en la Vereda Totumal, esta constituido por 80 familias y
aproximadamente 600 personas de las cuales 30 conservan la tradicién artesanal
en los oficios de ceramica y cesteria.

Desarrollo de la capacitacién:

La capacitacion se realizé del 15 de noviembre al 3 de diciembre en la escuela del
resguardo y conté con la participacion de 26 artesanos; de los cuales 15 trabajan
la ceramica.

El objetivo fue despertar en el artesano la creatividad mediante la realizacién de
dibujos y trabajos en plastilina, para terminar en nuevos productos.

Grupo de trabajo Resguardo Embera Chami



Para iniciar el proceso de disefio se ubico a los artesanos en lugares
especificos de la casa cocina, sala, comedor y habitacién. Que objetos se
encuentran en estos lugares?. Aunque no todos cuentan con los objetos
necesarios e indispensables en sus hogares, algunos de los artesanos
recurrieron a lo que han visto en municipios cercanos. Se logré hacer una lista
de aproximadamente 30 objetos.

Se continué dibujando, a cada uno de los artesanos se les entregd hojas y lapiz
para realizar un dibujo de algunos de los objetos que se habian nombrado.

Este trabajo fue muy especial porque casi ninguno de los artesanos sabia leer y

tuvieron que recurrir a su memoria y hasta surgieron cosas nuevas. Se realizaron

los dibujos y se hizo una exposicion, varios se reian de sus propios dibujos pues

nunca habian cogido un lapiz pero a pesar de esto todos lo intentaron.

Luego se procedié a realizar un ejercicio de plastilina. Aqui cada uno debia
hacer un objeto de los dibujados, algunos manejaron bien volimenes y otros
no. Trataron de realizar sus objetos con representaciones humanas.
Observando la capacidad de los artesanos se les entregd y explicd un disefio
ilustrado por computador.

Se inicia el proceso de elaboracién del producto con la recoleccion y
preparacion de la materia prima.
La reaccion frente a los nuevos productos fue muy buena, pues estaban
totalmente estancados en objetos no utilitario y poco comerciales y estos
objetos eran totalmente nuevos.

Los productos disenados se basaron en los ya existentes, conservando las

técnicas tradicionales. Se emplearon formas geométricas y organicas, para los

acabados se emplean altos relieves y calados.













































PRODUCCION

Los productos disefiados se basaron en los ya existentes, conservando las
técnicas tradicionales. Se emplearon formas organicas y para los acabados se
emplean altos relieves y calados.

Proceso de produccion:

- Recoleccion de materia prima:

Tierra o barro, Recolectado por los mismos artesanos. Para preparario se amasa

y limpia de piedras y demas impurezas. Se amasa hasta volverla blanda para

comenzar a modelar.

- Modelado: Para realizar este paso se requiere de agua continuamente para
lograr con mas facilidad la forma deseada. Aqui se emplea cucharas y cuchillos
como herramientas.

- La pieza se deja secar durante 10 minutos para decoraria; en este caso con la
técnica de rollos para altos relieves y calados con figuras geométricas.



- Acabado: La pieza debe pulirse para aplicarle la tineja (tierra roja) y luego
dejarla secar durante 8 dias para evitar que se afecte en la quema su
estructura.

- La quema: Realizada en lefa. Las piezas quedan quemadas cuando la lefia
queda en cenizas.

- Se dejan enfriar las piezas para sacarlas y culminar el proceso

Aplicacion de la tineja

Capacidad de produccién:

No existe continuidad de la produccion por no haber una comercializacion. Se
trabaja unicamente por pedidos. Aunque si se llegara a generar un pedido grande
puede suplirse faciimente porque todos los artesanos estan en capacidad de
hacer el mismo producto.



Control de calidad:

Ya que no se tenia en cuenta la calidad al realizar los productos se les pudo

aclarar algunos puntos importantes:

« Limpiar el barro de impureza.

- Amasar bien el barro.

- Observar que las piezas no se rajen en el secado.

- Al aplicar la tineja que sea en una capa uniforme.

- Ubicar bien las piezas para ser quemadas, para evitar que se deslicen y
quiebren ademas no ponerlas muy juntas para evitar deformidades y cambios
en su textura.

« Revisar las piezas luego de la quema para ver si se rajé alguna.

COMERCIALIZACION

Mercado sugerido:

Estos productos pueden ser distribuidos en diferentes almacenes de artesanias,
decoracion y viveros. Van dirigidos a personas de clases media alta y alta, para
utilizarlos en el hogar y fincas.

Propuesta de etiqueta:

La comunidad no cuenta con la capacidad econémica de producir imagen grafica

para sus productos, ademas no hay una comercializacién continua que lo
justifique.



CONCLUSIONES

La experiencia vivida fue muy grata pues nunca me imaginé que lograra que la
comunidad volviera a interesarse en el trabajo de la artesania gracias al trabajo
en nuevos disenos.

Los ejercicios realizados en la capacitacion ayudaron en gran parte a la
concepcidn de nuevos disenos, pues despertaron la creatividad de los

participantes.

Es necesario crear un lugar de comercializaciéon de los productos.



OBSERVACION Y RECOMENDACION

Debe aprovecharse el entusiasmo de los artesanos para dar continuidad a la
capacitacion enfocada al desarrollo de producto.
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