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INTRODUCCION

La experiencia de trabajo en el departamento de Choco, en las localidades de Nuqui,
Jurubida, Jurubida arriba, Arusi y El Valle, se inicia con el estudio previo del material a
trabajar, la madera humeda de la region y las semillas de tagua, el papel hecho a mano y los
objetos tradicionalmente elaborados por los artesanos y todas aquellas asesorias de disefio
que anteriormente se han desarrollado, al igual que las necesidades actuales del mercado
como disefios innovadores, redisefio de piezas existentes a las necesidades actuales, rescate
de piezas tradicionales, desarrollo de lineas de produccion y esquemas productivos. Todo
esto con el objetivo de generar una identidad propia de los objetos artesanales a desarrollar
en cada una de las localidades como en el departamento. Una vez recopilada esta
informacion se propuso disefiar lineas de objetos de acuerdo a cada comunidad, las
necesidades del mercado y a las caracteristicas propias de cada material asi: Para madera
linea de perezosas, bancos tradicionales y mesas, totalmente desarmables para facilitar asi
su transporte y sin utilizar elementos de fijacion entre sus partes. Para tagua linea animales
tallados propios de la zona, linea de utensilios de mesa como cucharas, tenedores, trinches
y servilleteros. Para papel linea agendas y estuches.

Estando en cada poblacion las lineas se ampliaron tanto en diseflo, materiales y
caracteristicas propias afianzando asi aun mas el objetivo principal de generar la identidad
propia de cada uno de los objetos artesanales desarrollados identificando asi cada localidad
como el departamento frente al contexto general artesanal de nuestro pais.

La comunidad artesanal participe de la presente asesoria maneja su tiempo de trabajo
individual por sus ocupaciones personales como la pesca; agricultura, el oficio de la casa, el
cuidado de los nifios, el hogar en las mujeres y otras actividades propias de subsistencia,
pero principalmente por el caracter artistico y propio que cada artesano el cual le imprime a
cada uno de los objetos.

El presente capitulo recoge los resultados obtenidos del trabajo de asesoria en Papel Hecho
a Mano en el municipio de Arusi, departamento del Choco. Como se expreso anteriormente
se trabajo bajo la linea de agendas y estuches agendas, con caracteristicas definidas de
disefio que fuesen totalmente practicas, resistentes y manejen los formatos comerciales para
facilitar su fabricacion, utilizacion, ensamble y transporte, ademas para su fabricacion se
utilizaron elementos reciclables como el carton para la elaboracion de las pastas y estuches
y se utilizaron sistemas de ensamble y pegue (Colbon) entre sus partes propios del papel.

Debo manifestar mis sinceros agradecimientos al Grupo de Artesanos del Bosque y en
especial ha Nevi Roberto Cordoba, quienes en todo momento colaboraron colocando todo
su empefio y dedicacion, facilitando el espacio de trabajo en salon comunal de la localidad,
colaborando con la obtencion de la Materia prima y también facilitando todos los



Instrumentos de trabajo para la obtencion de las diferentes muestras obtenidas en la
presente asesoria.

Espero que la informacion consignada contribuya a los artesanos, instituciones y personas
interesadas en mejorar las caracteristicas propias de nuestro sector artesanal al igual que
este aporte genere una identidad propia de los objetos artesanales, de la comunidad y el
departamento. Mejorando asi la calidad de vida de nuestros artesanos, y la calidad de
nuestros objetos artesanales frente al mercado nacional como internacional.



1. ANTECEDENTES

En el municipio de Arusi en una poblacion tradicionalmente artesanal, pero con
caracteristicas definidas de tipo Turistico por ser una poblacion ubicada sobre la costa
pacifica, donde sus condiciones climaticas de tipo humedo-seco y su gran belleza
ecologica, ademas de estar ubicada en uno de los departamentos mas exoticos del pais
como lo es el Choco, la hacen totalmente atractivo para los turistas nacionales e
internacionales que lo visitan durante todo el afio, pero en especial en los periodos de
vaciones de visita o llegada de ballenas a sus costas.

Durante el proceso de dicha asesoria comprendido entre Enero y Abril del 2000 los
artesanos que participaron en el proceso siempre manifestaron su interés, por el apoyo
permanente que Artesanias de Colombia y las diferentes entidades que apoyan el proceso
han tenido con el municipio, durante la asesoria que preste con los artesanos manifestaron
la disminucién en las ventas por no contar con disefios nuevos y caracteriscas que fuesen
interesantes para los compradores de artesania y en especial de papel hecho a mano. Al
igual que precios competitivos frente al mercado.

Por lo cual la asesoria que preste a la comunidad fue de gran interés y totalmente acogida
por que se trabajo sobre disefios nuevos y rescate de la identidad tradicional de los objetos
artesanales que se elaboraban anteriormente. Sobre la base de generar objetos en papel
hecho a mano totalmente practicos, resistentes y manejen los formatos comerciales, faciles
de transportar, facil fabricacion sin utilizar elementos de fijacion entre sus partes sino
sistemas de ensamble y pegue, al mismo tiempo generando una identidad propia de la
comunidad y el manejo de la produccion como los costos de venta y comercializacion
frente al mercado local como nacional.

1.1. Asesoria prestada por Artesanias de Colombia S.A.

Artesanias de Colombia como entidad adscrita al Ministerio de Desarrollo Econémico
encargada de velar por el fomento del sector artesanal ha hecho presencia en el
departamento del Choco desde hace tiempo en nombre propio o con el apoyo de entidades
asociadas como el Servicio Nacional de Aprendizaje SENA, Plan Pacifico, Fundacion
Natura, Fundacion Inguedé entre otras.

Donde Artesanias de Colombia ha apoyado con recursos humanos, técnicos y economicos
en el trabajo desarrollado por estas diferentes entidades en el caso especifico de la Talla en
Madera se han realizado varias asesorias desarrolladas por diferentes disefiadores o
apoyados por diferentes entidades en los ultimos afios se han realizado asesorias como la
prestada por la Disefiadora Andrea Currea quien diséfio una linea de agendas en
combinacion de materiales de Madera (Chonta), de Mar (Conchas, caracoles, moluscos etc)
y Reciclables (Tapas de envases y carton) en el oficio de Papel Hecho a Mano. La
informacion referida de dichas asesorias se encuentra en el centro de documentacion de
Artesanias de Colombia “CENDAR”.



1.2. Anadlisis del Mercado

El Papel Hecho a Mano es un oficio que siempre tienen alta demanda en el mercado en los
ultimos afios ha presentado un considerable aumento en la oferta de los productos, esto
debido a la combinacion de materiales, aplicacion y tintes naturales que dan color al papel
logrando obtener piezas de un alto grado de calidad, como de valor tanto artistico, como
artesanal el cual le imprime el artesano para obtener piezas Unicas que muestren la
identidad de nuestra artesania en el mercado local como internacional.

La demanda de los productos de papel hecho a mano en eventos como Manofacto y
Expoartesanias son muestra de ello, aparte de la gran cantidad de productos importados.
Esas condiciones hacen que Artesanias de Colombia se lance a apoyar a los artesanos en el
proceso de creacion de nuevos mercados, generando nuevas propuestas de disefio aplicando
técnicas especificas que enfaticen el caracter utilitario que se impone actualmente, para lo
cual se utilizan diferentes herramientas como la combinacion de materiales, el realce de las
caracteristicas propias de cada material, como color, textura, tintes naturales, acabado y
disefio en general, lo cual hace que los productos adquieran un nuevo valor para el mercado
local y se conviertan en objetos artesanales de gran valor para el marcado interacional.

Por todas estas razones se considera importante continuar con la diversificacion de los
productos de Papel Hecho a Mano su gran connotacion en el mercado frente a la excelente
fusion que presenta este oficio sobre las respuestas artesanales que de el se obtienen para el
mercado y sus perspectivas de mejorar tanto en comercializacion, como en su respuesta
propia de diseiio y su alta calidad para cualquier mercado.



2. PROPUESTA DE DISENO

2.1. Sustentacion

En el municipio de Arusi se dialogo con los artesanos que trabajaban el oficio del Papel
Hecho a Mano, algunos de ellos manifestaron que en el momento de la asesoria se les
dificultaba la participacion en la asesoria debido a que algunos estaban desarrollando
diferentes trabajos y que por la actual situacion econdmica para ellos era importante ese
ingreso si se puede denominar de forma inmediata para asi lograr el sostenimiento de sus
hogares. El trabajo se desarrollo con el Grupo de Artesanos del Bosque, conformado por
diez artesanos en ese momento, nueve mujeres y un hombre que a pesar de estar ejecutando
también diferentes trabajos manifestaron su total interés y apoyo para el desarrollo de la
asesoria.

Los lineamientos planteados para este municipio fueron la elaboracion de lineas de
productos eminentemente funcionales, en los que se utilizaran como base los elementos
tradicionales propios del municipio, como la utilizacion de La Mata de Iraca, para elaborar
el papel y Tintes Naturales tales como la Embisca (bejuco), la Bija (Arbusto), Misiraca
(Arbusto), Jagua (Arbol) de los cuales se toman los frutos para secar de ellos los tintes y
elementos naturales abundantes en la localidad como conchas, moluscos y hojas de una
Mata denominada Camaron, propias de la zona que ofrecen caracteristicas unicas como
color, textura, resistencia, acabado natural, facil adquisicion y algo muy importante la
conservacion de tales Matas y Arboles.

Como parte fundamental de la asesoria se plantea la racionalizacion del recurso, la
eficiencia en los tiempos de produccion, la importancia de la gran calidad de los productos
tanta en materia prima, técnica, respuesta de disefio, rescate, identidad propia y la
aplicacion de técnicas de ensamble y pegue, y algo muy importante la facilidad de
transporte determinada por el parametro mas importante para dicho oficio que fuese
totalmente practicos, resistentes y manejen los formatos comerciales segun el
planteamiento de cada disefio. Se busca conservar las técnicas tradicionales y desarrollar
nuevos productos sin romper con los elementos tradicionales.

Se recalco la importancia de que el artesano desde el momento de recoleccion, corte y/o
compra de la materia prima realice un control de calidad, al igual que durante todo el
proceso de fabricacion de las piezas obteniendo asi excelentes resultados en todos las
piezas que elabore para poder ser comercializados en cualquier tipo de mercado.

Se plantea importancia del proceso de costos para cada una de las piezas derivado esto en
un precio competitivo frente alas expectativas del mercado.

Se desarrollaron todas las lineas planteadas en aplicacion de los dos oficios linea de
agendas y estuches tradicionales obteniendo 13 propuestas de la asesoria.



2.2, Productos Desarrollados

2.2.1. Linea de Agendas

Esta linea constituida por nueve piezas: Una Agenda Carta, Tres Agendas Media Carta y
Cinco Agendas Cuarto de Carta a las cuales se tomo como identidad la concha y la hoja de
camaron elemento tipico de la zona utilizado por las mujeres para las comidas y la
decoracion de jardines con una connotacion especifica como es su gran colorido, belleza y
ser elementos completamente naturales estas nueve piezas se elaboraron utilizando la mata
de arica y los tintes naturales para la elaboracion del papel respectivamente, cada pieza esta
conformada por dos partes basicas una tapa o pasta (dura o blanda segin el caso), su
cuerpo o centro el cual es las hojas o papel como tal; bajo una condicidn basica que fuesen
tamafios comerciales, por sistema de ensamble y pegue, lo cual facilita asi el ensamble,
produccidn y transporte de las mismas, las cuales obtienen un acabado natural propio del
Papel Hecho a Mano.

2.2.2. Linea de Estuches

Esta linea esta constituida por cuatro piezas: Un Estuche Mixto, Dos Estuches D y Un
Estuche Tarjetas, en los cuales se tomo como identidad la simplicidad en el disefio, formas
limpias, la concha y la hoja de camardn elemento tipico de la zona, con una connotacion
especifica como es su gran colorido, belleza y ser elementos completamente naturales estas
cuatro piezas se elaboraron utilizando la mata de arica y los tintes naturales para la
elaboracion del papel respectivamente, cada pieza esta conformada por una parte estructural
una tapa o cuerpo central que conforma la pieza (duro o blando segun el caso) bajo una
condicion basica que fuesen tamaifios comerciales, por sistema de ensamble y pegue, lo cual
facilita asi el ensamble, produccion vy transporte de las mismas, las cuales obtienen un
acabado natural propio del Papel Hecho a Mano.



3. PRODUCCION

3.1. Proceso de Produccion

A continuacion se hace una descripcion del proceso productivo empleado para la
elaboracion de cada una de las piezas que constituyen las lineas de papel hecho a mano,
agendas y estuches como dicho proceso para algunas es similar se describe una vez y para
el siguiente producto solo se estipulan las dimensiones.

El proceso se inicia desde el momento mismo en que la mata de iraca es seleccionada para
el corte es comprada una vez procesada; la materia prima es comun en sus caracteristicas
fisicas y naturales, aunque su color y aspecto natural varia segun el tipo especifico, de tinte
utilizado y contextura, es importante realzar que el papel elaborado es de clima humedo-
seco lo cual brinda unas caracteristicas especiales de resistencia por mantenerse siempre
hiumedo en su interior en una pequefia proporcion y seco en todo el exterior o cuerpo y que
se describen en forma breve a continuacion.

3.1.1. Preparacion de la materia prima

El Papel hecho a mano tradicionalmente ha sido actividad muy comun de trabajo artesanal
ejecutada por el hombre y la mujer, puesto que con ellas se suplen necesidades basicas del
hogar de tipo econdmico como de uso en cuadernos y libretas en fin una gran variedad de
objetos o piezas clasificadas dentro de la linea de Encuadernacion o Papel, es por esto que
dicha actividad adquiere un valor adicional por convertirse en objetos utilitarios y de aporte
al crecimiento del hogar.

Para realizar dicho oficio es importante tener en cuenta las siguientes caracteristicas; se
pueden emplear diferentes tipos de tintes y de matas de iraca, para obtener las hojas
siempre y cuando estas cumplan con unos requisitos minimos como que sea dura y
resistente (para que aguante los diferentes procesos como ensamble, armado, pegue y el uso
de todas aquellas herramientas para su modelado o trabajo); por que si las hojas de papel no
estan secas o en su punto optimo de corte y uso puede presentar problemas de rompimiento,
contraccion, dilatacion, rajaduras las cuales afectaran el proceso productivo y por ende la
calidad del producto. El Papel debe estar completamente uniforme en su calibre o grueso
para poderlo moldear y trabajar. El papel se debe trabajar por su lado mas fino generando
una superficie limpia y lisa.

Generalmente los papeles que se han de emplear son elaborados por el artesano es decir el
mismo corta, tintura y procesa la mata de iraca, hasta conseguir las hojas de papel
adecuadas para la elaboracion de los diferentes objetos.



3.1.2. Proceso de recolecciéon

3.1.2.1. Corte de la Mata

La mata de iraca es cortada segiin sus caracteristicas con machete o hacha; Cuando la tala
se hace con machete o hacha, primero se hace cortan aquellas hojas de mejor tamaifio y
contextura general; a fin de obtener un papel muy resistente.

Una vez cortadas las hojas, estas se muelen y machacan al tamaiio mas reducido posible,
utilizando para ello cuchillos, machetes y el molino. Posteriormente las hojas se cocinan o
calientan y mezclan con una proporcion especifica de agua y se les adiciona el tinte
escogido con el objeto de determinar el tipo de color y olor en algunos casos que se le
quiere dar las hojas de papel y su material de pegue o union. Posteriormente esta mezcla se
prensa en las diferentes mallas o filtros de donde se han de obtener por un proceso de
secado al aire libre entre ocho y diez dias dependiendo del clima los diferentes tamaiios de
hojas de papel hecho a mano.

3.1.2.2. Transporte

El transporte del Papel, desde el lugar de recoleccion de la mata y posteriormente de las
hojas de papel ya proceso se hace en carretilla o carreta, al hombro, o en canoa o lancha
segun sea el caso de ubicacion de la misma y su tamaiio.

3.1.2.3. Almacenamiento

Usualmente el artesano destina un espacio en su casa para el bodegaje del papel que sera
trabajado, esta generalmente se halla en un lugar seco y fresco de la casa o vivienda,
empacado en bolsas plasticas y carton para evitar de alguna manera la humedad y el posible
deterioro del papel, no olvidar que en el Choco llueve permanentemente y presenta un
clima humedo-seco.

3.1.3 Ellugarde Trabajo

El lugar de trabajo o taller es un espacio ubicado en la casa o vivienda, o como en este caso
en el salon comunal de la comunidad donde el artesano desarrolla sus actividades, esta
generalmente dispone de un banco de trabajo, mesa, o superficie adecuada para dicho uso y
sistemas de iluminacion y ventilacion adecuadas segun la disposicion establecida por el
artesano en la vivienda o salon.

3.1.4 Magquinas y Herramientas

Las herramientas eléctricas utilizadas en algunos procesos estan condicionadas a la
colocacion de energia eléctrica en periodos de dos a tres horas en el dia puesto que en el
Choco no cuenta con energia eléctrica permanente en las localidades intervenidas en la



Presente asesoria. En algunos casos condicionada también por el elevado costo de la
gasolina ($4.000 a $ 6.000) para poder utilizar herramientas de este tipo, utilizando plantas
eléctricas.

Para Aserrar: Sierras ordinarias, radial, motosierra, serruchos.
Con Hoja de Corte Guiada: Cepillo, cepillo para desbastar y pulir, conejo, cepillo de
vuelta, garlopa.
Con Hoja de Corte Libre: Formones varios anchos, escoplos, gubias, navajas y bisturi.
Para Medir, Seiialar, Trazar y Comprobar: Metros, lapices, punzon, escuadra, falsa
escuadra, compas.
Para Golpear y Extraer: Martillo, mazo de madera, pinzas, tenazas.
Para Afilar: Limas, piedra de esmeril, lijas diferentes medidas
Para Pulir: Lijas diferentes medidas, hojas o cuchillas de los cepillos que ya pierden el
tamafio adecuado para el cepillo.

e Para Perforar: Taladro de mano y eléctrico.

3.1.5 Procedimiento

3.1.5.1 Seleccion del Papel

Una vez obtenido el papel se selecciona aquel que presente un tamafio uniforme, textura,
calibre color y olor adecuado para la elaboracion de las diferentes lineas planteadas, el
conocimiento del tipo de papel que se debe trabajar segun el oficio o aplicacion es un factor
muy importante que se debe tener en cuenta, por ello al seleccionar el papel conocer todas
sus caracteristicas tanto naturales como fisicas y la resistencia que esta ofrece al aplicarsele
las diferentes herramientas.

En nuestro caso se cuenta con un papel que ofrecen alta resistencia, colorido de gran realce,
dureza, estabilidad y en muchos de los casos un olor propio o caracteristico, ademas de su
alta calidad de acabado natural por la gran unidad o contextura que presentan las fibras que
componen la mata de iraca, cabe anotar que como ya se menciono se debe escoger el papel
segun el tamario y tiempo se secado para asi poder ejecutar una excelente pieza artesanal en
Papel Hecho a Mano.

3.1.5.2 Corte del Papel

Una vez seleccionada el papel, se inicia el corte de la misma al tamafio adecuado
comercialmente, para tal fin durante el proceso de asesoria se elaboraron las tres plantillas
de corte en madera para facilitar asi su obtencion, tales plantillas son carta, media carta y
cuarto de carta, segun sea el caso, la pieza u agenda o estuche, para dicho corte se utiliza un
bisturi o navaja.



3.1.5.3 Ensamble, Armadoy Pegue Inicial

Una vez cortadas las diferentes hojas de papel, estdn se agrupan en paquetes de veinte a
treinta hojas segun lo determina el grupo o por el precio final de la agenda, las cuales se
pegan por el lomo o extremo del paquete para generar asi un bloque compacto de hojas
unidas, este proceso de secado dura aproximadamente un dia, paralelamente se cortan las
pastas, para las cuales se utiliza carton reciclado como elemento de soporte o agrupando y
pegando de tres a cinco hojas entre si, posteriormente a dicha pasta se le pega el papel que
ha de forrar o dar acabado externo a la pasta, este proceso es igual para elaborar los
estuches, todo esto para ir asi obteniendo las caracteristicas propuestas en el disefio de la
agendas, estuches y las pautas que definira su calidad.

3.1.5.4 Ensamble, Armado y Pegue Fino

Una vez pegadas las hojas en bloque, la pasta dura y blanda ya listas procedemos ha darle
forma las pastas estos quiere decir se realizan los dobleces o ensambles necesarios para
obtener asi los diferentes tamafios de las pastas como de estuches. En el caso de los
estuches durante el proceso de doblado y ensamble cada una de las partes se va pegando
hasta obtener asi la pieza definitiva.

Posteriormente se toma la pasta y en el lomo interno que se ha generado por medio de los
dobleces aplicamos el pegante (Colbon), al igual que al lomo ya unido del paquete de hojas
a fin de unir las dos partes y obtener posteriormente las diferentes agendas, en acabados de
pasta dura y blanda.

Es importante recalcar que en esta etapa se debe exigir al artesano un especial cuidado y
atencion de los diferentes pasos del proceso puesto que en este momento se definen cada
una de las partes y el caracter que han de tener en respuesta a la pieza propuesta.

3.1.5.5 Pulido de las Partes

Una vez se han precisado las diferentes partes se inicia con el pulimento de las mismas que
consiste en el control final de medidas, la utilizacion de diferentes herramientas segun el
caso como navajas o bisturis, o lijja, para pasar a dar un acabado fino de las agendas o
estuches ademas utilizamos un trapo para remover sobrantes de papel o pegante logrando
obtener asi piezas muy lisas, parejas y agradables al tacto y la vista.

3.1.5.6 Acabado final e Identidad

Este proceso consiste en verificar que después del tiempo necesario de pegue
aproximadamente un dia las agendas y estuches estén completamente secas y pegadas, de lo
contrario reforzaremos €l pegue para obtener asi las piezas definitivas. Seguidamente se
seleccionan los elementos que han de generar la identidad, imagen o logo del grupo que
como se menciono anteriormente son la concha rayada y la hoja de camarodn los cuales son



Han de pegar en el extremo inferior derecho de las agendas y estuches segiin como el grupo
ha determinado escoger estos elementos naturales para generar su imagen o logo.

Una vez obtenida la pieza final se da un acabado que consiste en la remocion de sobrantes
de pegue o Colbdn y un ligado adicional de remate de algunas partes de la pieza como
extremos o bordes o areas de mayor contacto o simplemente se le pasa un trapo o balletilla
a toda la pieza removiendo asi cualquier sobrante y finalmente se empacan en bolsas
platicas y luego en cajas de carton a fin de evitar problemas de humedad. Es importante
recordar que como ya se menciono anteriormente el papel hecho a mano presentan un
acabado natural propio lo cual considero que da un valor adicional a cada pieza
convirtiéndolas a un mas en piezas artesanales unicas.

3.2 Piezas Desarrolladas

3.2.1 Agendas Carta, Media Carta y Cuarto de Carta

e Se selecciona y clasifica el papel por tamaifio, color, grueso o calibre, seguidamente y
utilizando las plantillas de corte elaboradas en medidas comerciales, procedemos a
cortas con el objeto de dejarlas al mismo tamafio y proporcion, segin los tamafios
establecidos.

e Se seleccionan grupos de 20 a 30 hojas dicho parametro es definido por el grupo de
acuerdo a la produccion de papel y el precio final que se le ha de dar a cada pieza, una
vez seleccionadas las hojas de papel en grupos estas se igualan y se pegan por el lomo
del lado izquierdo generando asi un solo bloque de hojas.

e Paralelamente se inicia el proceso de elaboracion de las tapas, en donde como se
menciono anteriormente se utiliza carton reciclado para su elaboracion, se toma un
carton de buenas condiciones y se mide de la siguiente manera:

e Para tamailo carta; Extra carta, lomo, extra carta es decir el tamafio carta corresponde a
28 cm de largo por 21.5 cm de ancho, por lo cual el extra carta es de 31cm de largo por
24.5 cm de ancho y el lomo esta determinado por €l numero de hojas escogido para 30
hojas es de 2.5 cm de ancho por el mismo largo del extra carta. El aumento en el
tamaflo de la tapa o pasta es la proteccion que esta ha de brindar a las hojas.

e Para tamaifio Media carta: Extra media carta, lomo, extra media carta es decir el tamaifio
media carta corresponde a 21.5 cm de largo por 14 cm de ancho, por lo cual el extra
media carta es de 24.5 cm de largo por 17 cm de ancho y el lomo esta determinado por
¢l numero de hojas escogido para 30 hojas es de 2.5cm de ancho por el mismo largo del
extra media carta. El aumento en el tamafio de la tapa o pasta es la proteccion que esta
ha de brindar a las hojas.

e Para el tamafio Cuarto de Carta: Extra cuarto de carta, lomo, extra cuarto de carta es
decir el tamafio cuarto de carta corresponde a 14 cm de largo por 11 cm de ancho, por
lo cual el extra media carta es de 17 cm de largo por 14 cm de ancho y el lomo esta
determinado por €l numero de hojas escogido para 30 hojas es de 2.5cm de ancho por el



Mismo largo del extra media carta. El aumento en el tamafio de la tapa o pasta es la
proteccion que esta ha de brindar a las hojas.
Posteriormente procedemos a trazar y doblar las tres partes que conforman la pasta
dura, posteriormente cada pasta es forrada por sus dos lados interno y externo con
papel del mismo color y caracteristicas del escogido para conformar los bloques
generando asi una imagen comun.
Los procesos anteriormente mencionados se repiten de igual forma para la pasta blanda
la cual se elabora pegando entre 3 y S hojas del tamafio correspondiente a cada pasta.
Una vez seco el bloque de hojas y elaborada la pasta, se toma la pasta y se le aplica el
pegante por la parte interna del lomo

A
Para que las hojas se unan y fijen al lomo generando u obteniendo asi la agenda
correspondiente a cada tamaiio elaborado.
S¢é continuo con un pulido mas fino de las caras y los lomos de las agendas obteniendo
asi superficies mas uniformes.
Comprobar que las agendas hayan quedado bien elaboradas y pegadas revisando sus
uniones de pegue y ensamble.
Lijar y pulir cada parte de las agendas eliminando asi asperezas y sobrantes de pegante
o papel.
Pulir cada parte de las agendas caras, lomos y hojas con un trapo o balletilla eliminando
el polvo que se genera en el proceso de lijado y dando el acabado final natural que da el
papel hecho a mano
Ammado en el cual se han de pegar como se menciono anteriormente el elemento natural
(concha rayada u hoja de camaron) que ha de dar la imagen e identidad, dicho elemento
se pegara en el extremo inferior derecho de la agenda,

o <«

Obteniendo asi las agendas segun los tamafios comerciales comprobando la textura,
color, olor y resistencia especifica de las agendas tanto en el ensamble, armado como en
la estructura general de las agendas, sin utilizar ningun elemento de fijacion entre sus
partes y totalmente portatiles puesto que estan elaboradas de acuerdo a las medidas
comerciales.

Es importante anotar que las agendas que llevan el elemento natural o logo se
consideran totalmente terminadas y aquellas que no lo llevan, utilizaran estuche de
proteccion el cual contara con el elemento natural o logo.

3.2.2 Estuches

Se selecciona y clasifica el papel por tamaiio, color, grueso o calibre, seguidamente y
utilizando las plantillas de corte elaboradas en medidas comerciales, procedemos a
cortas con el objeto de dejarlas al mismo tamaiio y proporcion, segun los tamarfios
establecidos.

Paralelamente se inicia el proceso de elaboracion de los cuerpos o estructura general de
los diferentes estuches por los tamafios de las agendas elaboradas y tarjetas personales,



En donde como se menciono anteriormente se utiliza carton reciclado para su
elaboracion, se toma un carton de buenas condiciones y se mide de la siguiente manera:
Para tamafio carta, Extra carta, lomo, extra carta mas el calibre del carton utilizado para
elaborar cada pasta de cada agenda es decir el tamafio carta corresponde a 31 cm de
largo por 24.5 cm de ancho, por lo cual el extra carta es de 31.5 cm de largo por 25 cm
de ancho y el lomo es de 3.5 cm de ancho por el mismo largo del extra carta.

El aumento en el tamafio de en el estuche es la proteccion que esta ha de brindar a las
agendas.

Para tamaiio Media carta: Extra media carta, lomo, extra media carta mas el calibre del
carton utilizado para elaborar cada pasta de cada agenda es decir el tamafio media carta
corresponde a 24.5 cm de largo por 17 cm de ancho, por lo cual el extra media carta es
de 25 cm de largo por 17.5 cm de ancho y el lomo es de 3.5 cm de ancho por el mismo
largo del extra media carta. El aumento en el tamafio de en el estuche es la proteccion
que esta ha de brindar a las agendas.

Para el tamaiio Cuarto de Carta: Extra cuarto de carta, lomo, extra cuarto de carta mas
el calibre del carton utilizado para elaborar cada pasta de cada agenda es decir el
tamafio cuarto de carta corresponde a 17 cm de largo por 14 cm de ancho, por lo cual el
extra media carta es de 17.5 cm de largo por 14.5 cm de ancho y el lomo es de 3.5cm de
ancho por el mismo largo del extra media carta. El aumento en el tamafio de en el
estuche es la proteccion que esta ha de brindar a las agendas.

Posteriormente procedemos a trazar y doblar las tres partes o cinco partes que
conforman el estuche segun el disefio escogido, posteriormente cada estuche es forrado
por dentro y por fuera con papel del mismo color y caracteristicas del escogido para
conformar las agendas generando asi una imagen comun.

Una vez forrado el estuche procedemos a su ensamble, armado y pegue de todas sus
partes.

Una vez seco el estuche se comprueba que hayan quedado bien elaborado y pegado
revisando sus uniones de pegue, ensamble y que la agenda correspondiente a su tamafio
entre y salga facilmente de el.

Sé continuo con un pulido mas fino de las caras y los lomos del estuche obteniendo asi
superficies mas uniformes.

Lijar y pulir cada parte del estuche eliminando asi asperezas y sobrantes de pegante o
papel.

Pulir cada parte del estuche caras, lomos e interior con un trapo o balletilla eliminando
el polvo que se genera en el proceso de lijado y dando el acabado final natural que da el
papel hecho a mano

Armado en el cual se han de pegar como se menciono anteriormente el elemento natural
(concha rayada u hoja de camarén) que ha de dar la imagen e identidad, dicho elemento
se pegara en el extremo inferior derecho del estuche,
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Obteniendo asi los estuches para las agendas y tarjetas personales segiun los tamafios
comerciales comprobando la textura, color, olor y resistencia especifica de los estuches
tanto en el ensamble, armado como en la estructura general de los estuches, sin utilizar




elaboradas de acuerdo a las medidas comerciales.

3.3. Capacidad de Produccién

Ningin elemento de fijacion entre sus partes y totalmente portatiles puesto que estan

3.3.1. Linea Agendas Carta, Media Carta y Cuarto de Carta

PRODUCTO TIEMPO PRODUCCION CAPACIDAD MENSUAL
Agenda Carta 8 Horas 30 Mensuales

Agenda Media Carta 5 Horas 50 Mensuales
| Agenda Cuarto de Carta 3 Horas 100 Mensuales

3.3.2. Linea de Estuches

PRODUCTO TIEMPO PRODUCCION CAPACIDAD MENSUAL
Estuche Mixto 3 Horas 100 Mensuales

Estuche D 3 Horas 100 Mensuales

Estuche Tarjetas 2 Horas 150 Mensuales

3.4. Costos de Producciéon

Para €l calculo de produccion se tomo como base que la jornada de trabajo se aplico por
8 horas diarias, dichos costos se sacaron o tomaron de mutuo acuerdo y trabajo con los
artesanos participantes en la asesoria.

3.4.1. Linea Agendas Carta, Media Carta y Cuarto de Carta

Producto Tiempo Costos Costo Costo Precio Precio

Producciéon | Mano de |Materia Insumos Costo Venta
Obra Prima

Agenda Carta | 8§ Horas $5000 $2000 $1000 $9000 $12000

Agenda S Horas $4500 $1500 $1000 $7000 $9400

Media Carta

Agenda 3 Horas $2500 $1000 $500 $4000 $5400

Cuarto de

Carta




3.4.2. Linea de Estuches

Producto Tiempo Costos Costo Costo Precio Precio

Producciéon | Mano de |Materia Insumos Costo Venta
Obra Prima
E;tuche 3 Horas $800 $400 $300 $1500 $2000
1xXto

Estuche D 3 Horas $1700 $500 $300 $2500 $3400

Estuche 3 Horas $1300 $400 $300 $2000 $2700

Tarjetas

3.5. Control de Calidad

El control de calidad inicia desde el momento mismo de la propuesta de disefio puesto que
en ese momento se han de establecer todos los criterios que han de intervenir en el proceso
de produccion de la pieza, para lo cual se han de tener en cuenta las siguientes
consideraciones tanto para el artesano como para el comprador.

3.5.1. Para el Artesano

3.5.1.1. Objetivo

Establecer todos aquellos criterios pertinentes para el proceso de fabricacion.de las piezas,
durante el planteamiento, proceso y produccion de los diferentes disefios propuestos.

3.5.1.2. Requisitos Generales

e La mata de Iraca utilizada para la elaboracion del papel hecho a mano utilizado para la
elaborar las diferentes piezas solo se debe cortar unicamente cuando esta ha alcanzado
la madurez suficiente para no verse afectada por problemas ya planteados y ademas no
debe estar en via de extension sino por el contrario dentro de procesos de proteccion y
cultivo permanente.

e La mata de iraca se ha de cortar siempre en la madrugada o amanecer y durante el
periodo de cuarto menguante puesto que los diferentes procesos de actividad de la mata
son casi nulos.

e Los tintes utilizados para dar color al papel deben ser naturales como los que se han
mencionado anteriormente, dando un caracter mas natural a cada pieza.

e Los procesos de elaboracion del papel se deben hacer adecuadamente como se
menciono anteriormente respetando su orden, logrando obtener asi un papel de
excelente calidad.

e Las hojas de papel hecho a mano ha utilizar en los diferentes procesos deben estar
completamente secos y haber sido adecuadamente almacenada para evitar asi problemas




e Como humedad, rompimiento, rasgaduras, dobleces etc. y ademas factores que pueden
afectar el papel durante su trabajo.

e El papel ha de secarse y almacenarse con procesos adecuados y evitando demasiados
apilamientos o mezclas de papeles, por color y olor, los cuales se afectarian entre si por
factores de humedad y caracteristicas propias de cada tipo de papel.

e Las propuestas deben regirse lo mas exactamente posible a los planos propuestos y sus
caracteristicas de aplicacion, funcionalidad y desarrollo.

e Al seleccionar el papel se deben tener en cuenta caracteristicas como, color, olor,
apariencia, textura y resistencia entre otras para asi obtener una homogeneidad en las
diferentes piezas desarrolladas, sin que esto afecte la importancia de la mezcla o

e Combinacion adecuada de papeles y materiales reciclables como el carton y los
naturales como las conchas y hojas de camaron..

e El acabado de las diferentes piezas debe ser uniforme sin presentar irregularidades,
variaciones de tamafio en una seccion de un mismo tamafio, por ello son importantes los
procesos de lijjado y pulido para todas y cada una de las diferentes partes que conformen
la pieza desarrollada y respetar las medidas comerciales establecidas para la linea de

papel.
3.5.1.3. Requisitos Especificos

e Los diferentes tamafios y espesores deben ser adecuados a cada pieza segun el
planteamiento elaborado en los planos, para obtener asi las caracteristicas de
resistencia, estabilidad y sistemas estructurales propuestos en esta asesoria como factor
fundamental.

e Solo se han de utilizar matas de iraca y papel de la localidad, generando asi una
identidad de la comunidad artesanal tanto en los materiales como en los disefios.

o Las diferentes partes que conforman las agendas y estuches deben estar completamente
pegadas y secas.

e El papel debe estar seco adecuadamente segun las caracteristicas de cada una de las
piezas.

e El resultado ha de ser semejante sino igual a lo propuesto en los planos.

e Las propuestas han de elaborarse de acuerdo a las caracteristicas y requerimientos del
mercado como tamaifio, dimension, utilidad y resistencia entre otras caracteristicas
fundamentales.

e Los diferentes objetos propuestos deberan ser totalmente ensamblados y pegados
facilitando asi su transporte, sin olvidar que han de ser de facil armado.

e En la elaboracion de las diferentes piezas no se han de utilizar elementos de fijacion o
union entre sus partes sino por el contrario estas han de anclarse, ajustarse o pegarse
(segun el caso) perfectamente logrando asi aumentar su valor artesanal.

e Al empacar los productos debe hacerse cuidadosa y adecuadamente utilizando
elementos naturales y propios de la comunidad (generando aun mas la identidad de la



e Comunidad), para evitar asi humedad, dafios, marcas, rayones, hendiduras en las
diferentes piezas.

3.5.1.4. Toma de Muestras

Cada uno de los productos antes de ser empacados y enviados seran sometidos
rigurosamente ha una evaluacion y verificacion de todos aquellos puntos o aspectos
descritos anteriormente.

3.5.1.5. Aceptacion y Rechazo

Si las piezas o lotes no cumplen con todos y cada uno de los requisitos ya descritos podran
ser rechazados en su totalidad o por linea desarrollada segun el caso, por los evaluadores o
personas que realicen dichos pedidos.

3.5.1.6. Determinacion de Medidas

e Las dimensiones de los productos se manejaran en centimetros (cm).

e Las medidas presentadas en los planos, podran tener una tolerancia especifica la cual se
define por cada caso y el artesano debera comunicar dichas variaciones segun se hayan
ejecutado segun el caso especifico ejemplo: La no-adquisicion de una pieza especifica
de papel segun la medida propuesta en el plano sino mas pequefia o mas grande.

3.5.2. Para el Comprador

A continuacion se plantean los criterios que el comprador ha de tener en cuenta para los
productos terminados.

3.5.2.1. Objetivo

Establecer los criterios o requerimientos minimos para aceptar los productos terminados.
3.5.2.2. Requisitos Generales

e El producto terminado debe estar perfectamente seco.

e Los productos deben cumplir con las dimensiones especificadas en los planos,
admitiendo las diferentes tolerancias.

e El color del papel debera ser homogéneo segiin cada caso o cada papel utilizado para la
elaboracion de una sola pieza o producto.

e No se aceptan piezas infectadas por humedad, hongos o insectos, ni por defectos
notables, como rajaduras, fisuras, marcas etc.



e No se aceptaran piezas que no estén perfectamente lijjas y pulidas y adecuadas al
acabado especificado segun cada caso.

e Las piezas deberan estar perfectamente estructuradas y ser totalmente ensambladas,
pegadas y no presentar elementos de fijacion entre sus partes.

3.5.2.3. Requisitos Especificos

e Las dimensiones generales planteadas en los planos, solo podran ser cambiadas segun
casos especificos como se describié anteriormente para el artesano.

e El resultado final de las piezas debera ser igual lo propuesto en el plano.

e Los acabados de las piezas deberan ser completamente homogéneos segun todas las
caracteristicas anteriormente mencionadas.

3.5.2.4. Toma de Muestras

Cada una de las piezas enviadas sera revisada a fin de que cumpla con todos los criterios
descritos anteriormente

3.5.2.5. Aceptaciéon y Rechazo

Si las piezas revisadas no cumplen con alguno de los criterios establecidos debera ser
rechazada y devuelta al artesano.

3.5.2.6. Determinacion de Medidas

e Las dimensiones de los productos se manejaran en centimetros (cm).

e Las medidas presentadas en los planos, podran tener una tolerancia especifica la cual se
define por cada caso y el artesano debera comunicar dichas variaciones segun se hayan
ejecutado segun el caso especifico ejemplo: La no-adquisicion de una pieza especifica
de papel segun la medida propuesta en el plano sino mas pequefia o mas grande.

3.6. Proveedores

Para Papel Hecho a Mano en Arusi hay varios artesanos que conocen el oficio pero por
diferentes actividades descritas anteriormente solo se trabajo con diez artesanos del grupo
del bosque:

NEVIROBERTO CORDOBA

TEL 094- 6836120

MANUELA JARAMILLO CORDOBA
TEL 094- 6836120



ANA LUCIA PEREA RUIZ
TEL 094- 6836120

PORFIDA MORENO DIAZ
TEL 094- 6836120

MARIA DIGNA PEREA RUIZ
TEL 094- 6836120
CLEMENTINA IBARGUEL
TEL 094- 6836120

ZULMA EDID PANDALES C
TEL 094- 6836120

MERY RIASCO RUIZ

TEL 094- 6836120

MARIA LENY HIBARRA C.

TEL 094- 6836120

ISABEL PANDALES C.

TEL 094- 6836120

ALCALDIA DE NUQUI - OFICINA DE TURIMO SRA JOSEFINA CLINGER
TEL 094-6836006, 094-6836005

TELECOM ARUSI OPERADORA TEL 094-6836120

o 0 0o o o0

4. COMERCIALIZACION

La comercializacion tradicional de los objetos o piezas desarrolladas es minima dentro de la
localidad, muy pocas personas dentro de la misma comunidad adquieren los productos.

La comercializacion se realiza solo por los turistas que visitan el Choco y tienen el gusto y
la posibilidad de adquirir dichas piezas.

Otro proceso de comercializacion es que realiza la Alcaldia por la Oficina de Turismo en
donde le reciben al artesano los productos para exponerlos y venderlos si es del caso,
puesto que la Alcaldia es un punto de visita tanto de los habitantes como de los turistas.

4.1. Mercados Sugeridos

Estas lineas de productos desarrolladas en la presente asesoria, se disefiaron con el objeto
de cumplir una funcién utilitaria, ser totalmente ensamblados, pegados, faciles de
transportar, adaptarse a las medidas comerciales y no utilizar ningiin elemento de fijacion
entre sus partes, generando la combinacion de materiales en este caso papel, carton
reciclado y elementos naturales como conchas, hojas y como principio fundamental generar
la identidad propia del producto, el artesano, la comunidad y por ende la Artesania
Colombiana. Ademas de presentar disefios innovadores, novedosos, sin perder el caracter
tradicional presente en la localidad

Todos estos aspectos unidos y a través de la informacion establecida en el analisis de
mercado se denota las excelentes posibilidades para los productos de Papel Hecho a Mano



De Arusi-Choco los cuales pueden competir en el mercado tanto en Disefio, Precio,
Caracteristicas especificas y Materiales, logrando asi la unidad de los artesanos, la
capacidad de produccion, disefio y la calidad del producto.

Donde el trabajo desarrollado se ubica especificamente en la linea de Agendas y Estuches,
la cual es totalmente comercializada y distribuida por todos los almacenes de artesanias y
almacenes de decoracion en donde los compradores solicitan objetos artesanales
completamente funcionales para su casa, apartamento u oficina, del segmento medio,
medio-alto y alto.

El mercado objetivo que se ha definido es el grupo de personas con un crecimiento
constante, niveles educativos progresivos, interés por actualizacion, interés por lo
tradicional y cultural, objetos que van con su gusto, son funcionales, novedosos y tienen la
posibilidad de eleccion.

4.2. Propuesta de Marca, Etiqueta y Sello de Identidad

Debera ser elaborada en un papel hecho a mano de la zona y de bajo costo. Esta debe
incluir en la etiqueta el texto explicativo de origen de la mata de iraca como del papel,
origen de la artesania, ubicacion y localizacion geografica dentro del contexto artesanal
colombiano, nombre del producto, nombre del artesano, normas minimas de cuidado,
codigo de barras segin el caso de distribucion o venta y la frase: Hecho A Mano.

4.3. Propuesta de Empaque y Embalaje

Para empacar y embalar los productos se deben utilizar materiales de facil adquisicion en la
localidad tales como plastico, costales de lona, carton e hilo o piola para amarrar, no se
deberan empacar mas de seis productos de la misma referencia, los productos mas
pequeiios o livianos se empacaran junto a los mas grandes para que estos protejan en alguna
forma los mas pequefios, en donde se ubicaran por tamafio, es importante utilizar un
elemento o material de colchon o compresion como los sobrantes de papel pero en
cantidades muy controladas, es importante en este punto recordar que por ser una zona de
influencia militar y guerrillera los productos o piezas artesanales se deben empacar en
presencia de las autoridades competentes ubicadas en los lugares de despacho en este caso
el aeropuerto o terminales marinos, evitando asi contratiempos O malos entendidos en la
carga que se transporta, por €so €s que es importante que el empaque sea liviano para no
aumentar el peso de las piezas, pero si resistente para su proteccion.



CONCLUSIONES

e La actividad artesanal del papel hecho a mano en la localidad de Arusi constituye un
medio alternativo de subsistencia para la comunidad por esto es importante continuar
con el proceso productivo aprovechando la apropiacion de los artesanos sobre el oficio
y las asesorias de disefio y diversificacion de productos dictadas en las comunidades
negras.

e La asesoria de disefio realizada en Arusi-Choco en el oficio de papel hecho a mano
permitio el desarrollo trece productos en dos lineas especificas que contribuyeron a la
innovacion con la introduccion de productos de caracter utilitario.

e Es importante que de las lineas desarrolladas tengan continuidad por parte de los
artesanos y lograr asi el aumento del factor artesanal.

e EIl trabajo con elementos naturales de la localidad, la dotacion de herramientas
adecuadas a las condiciones actuales (No hay energia eléctrica), y el mejoramiento de
espacios de trabajo hacen posibles niveles de calidad y productividad competitivos, por
esto si se tienen disefios exitosos, el apoyo que se le brinde a la comunidad es definitivo
para hacerlo real en el mercado.

e (ada linea de productos tiene la posibilidad de diversificarse es por ello que es
importante que se apoye a un mas al artesano para que el se sienta comprometido y cree
la necesidad de disefiar nuevas propuestas en continuidad al trabajo desarrollado y asi
aumentar aun mas su calidad de vida y desarrollo artesanal.

e Es importante hacer énfasis en el concepto de calidad, en donde el artesano lo adopte y
lo apropie siempre que ejecute o elabora una pieza artesanal, hasta lograr la calidad
total de las piezas artesanales que se disefien y elaboren.

e Un factor muy importante es el de que todos las piezas artesanales que se sigan
elaborando sean totalmente ensamblales, pegadas, adaptadas a las medidas
comerciales, faciles de transportar, empacar y que no presenten ningun elemento de
fijacion entre sus partes, logrando asi la identidad del producto, la localidad y el
artesano.



OBSERVACIONES Y RECOMENDACIONES

e Es importante tratar de involucrar a los artesanos en la creacion y difusion de la
identidad de sus productos asi como la creacion de una imagen que identifique
facilmente los productos de la localidad dentro del contexto artesanal del pais.

e Se detecta una desercion y abandono del oficio artesanal objetos de la presente asesoria
en Arusi esto debido a la dificil situacion econémica que se vive en la localidad y la
falta de difusidon y promocion de las diferentes entidades que tengan alguna injerencia
dentro de factor artesanal de Colombia.

e Es importante resaltar que la tradicion artesanal se ha de perder en el momento en que
los artesanos participantes mueran o emigren por la dificil situacion, ademas que a los
Jjovenes o nuevas generaciones, la artesania no les interesa por que segun ellos la
artesania no les representa nada para ellos mismos, ni ningin ingreso economico
permanente.

e Por otra parte los artesanos que no participaron en la asesoria, desistieron por estar
elaborando diferentes trabajos como actividades cotidianas, casa, pesca etc., que les
representan un ingreso mas permanente y por otra parte por que segun algunos ya
conocen los oficios y no necesitan aprender otros disefios para elaborar piezas
artesanales.

¢ Recomiendo que en lugares tan apartados y de dificil comunicacion como el Choco, la
empresa genere mecanismos de comunicacion directa con los artesanos atravez de la
Alcaldias correspondientes, Telecom u otros medios, para que el artesano no se sienta
abandonado en su labor y mantenga el respaldo de todas las entidades participantes en
los diferentes proyectos que se han de realizar, para lograr asi los resultados u objetivos
planteados en las diferentes asesorias.

e Por otra parte recomiendo a los artesanos adquirir, cortar y almacenar las diferentes
matas de iraca y elaborar papel para que estos se sequen y presenten condiciones
adecuadas para poderlos trabajar.

e Recalco la importancia de los procesos de lijado y pulido de las diferentes piezas afin
de ofrecer articulos artesanales de gran valor y calidad natural.



PLANTAS DE ARUSI QUE TINEN O PINTAN o

MISIRACA

Arbudoqu-mmlm\‘gmdolmqu-btodadond.ushmbmoi

se hao sambrodo omaz Con hojas similares a las del platanille, pero
con sus frutos dispuestos en racimos que solen desds lo raiz. Los
frutes son de color rojo arando estén inmaduras, y morados cuando
estén jechos. Se ufilizo la cdscara del frute.

¢ COMO SE PREPARA ?

Se pelan las pepas de misiroca, las césawas se modhoca con una |
piedro y después se majan hosta obtener el zumo. Luego esia finta .
se pone a hervir con alumbre, agua de mar y un pedmo de lota de

hierro.

¢ COMO SE USA?

Pora tefiir el papel se debe mazdar el ZUMo o finta en sl momanto
que 3e esté haciendo el papel, es dedr, csando se junta la fibra de
Iraka con el oglufinants. Se pone a hervir, se deja en reposc un dia y

luego se prensa la fibra para hocer papel. De esta manera se obtiens
un papel con un hermoso tonoe lila.

JAGUA

Arbol muy olte que crece en los bosquas altos de la costa. Producs

unos frutes de muy buen tamaio que es con los que se pintan d
cuerpo los indigenas Embaerd.

¢ COMO SE PREPARA?

Se pela el frulc y luego se rayq, esa pulpa se omasc mientras se esta

cocinando a fuego lento. poco a poco se le va ogngondo hasta que
la mazdla coja un color negruzce. Despuas se cuela ol ripio y o hnh
sspeso se utiliza para pintar.

¢ COMO SE USA?

Para pintar se debe utilizar la tinturo espesa en e manor tiempo -
posible. Para tefir se diluye el tinte en agua y se le ogrege a la fibra -

de lroka en ol momento de aglutinarda. Da fonos azul-negros.

Fundacion Inguedé
PROYECTO PRODUCTOS DE LA
inguede@andinet .com

PLANTAS QUE TINEN O PINTAN EN ARUSI 3‘;

AL T O LPTOPIEP IO IO TITIIIETPCIPINIOIOLIOOOETITIIIIOIOIIOIIIOEOTTY
F

P EMBISCA

Bejuco que crece al pie de los changuarcs, dl lodo de las quebrorias oi
: sobre drboles citos. Sus hojas cvando se marchitan doan un color vud.
: oscuro que puede ser utilizado para pintar ef papel. .

- ¢ COMO SE PREPARA ?

.

- Se racogan las hojos del bejucc en gran cantidad, se despadazan m

: frozos muy pequefios y luego se machocon con una piedra. El zumo vy ei !
: ripio de la plonta se colocan a hervir en una taza de agua con una.
: piedra de alumbre y un poquito de sal manna. Se cuela y se guarda en .
: un frasco de vidno. Al enfriar ss le agregan unas gotas de alcohol. <

: ¢ COMO SE USA?

- Se utilzo como cualquier otra pintura quimica, o sec que se dsbe
- aplicar con un pincal en el papel. Si se quiere usar como tinta en selios
- eh una sspumiia muy delgada.

mresce0soe

:BIJA :

Arbusto que se cultiva en los patios troseros de las cosas, se usa la-
. semilla y son de varias claves: ! achiote que ds color rojo, el azafrén do'
. color amanillo, que se utiliza pora la comida, y el colorado. .

: { COMO SE PREPARA ? :
* Hay varias formas de preparar la bija dependiendo de para qué se va a:

utilizar. Por ejemplo si es para tefir papel se cogen 50 frutos, se les :.ooo:

* las semillas, se remojan en aguo y se amasan, se cuela y ss pone a-

: hervir con un cuarto de libra de alumbre, un pedazo de lata de hiero y~
. ogua sal. el zumo se utiliza luego paro tefir papel. Para utilizaro como«

. pintura se remoja la misma canfidad de semillas en ogua y se dqon'
. reposar de un dic al otro . Ei ogua de encima se bota y el lfqmda°
: barrosc ss pone a secar al sol. El polvillo que quede se mazdc con:

- aceite de cocina y se guarda en una botelia de vidnio. .
: ¢ COMO SE USA?

sene

. Pora pintar se utiliza sl finte aceitoso con pincel directamante en ol-

papel. Para tefir el papel se debe mazdar la tinta en el momanto un-

Equo se estd hocendo el papel, es dear con la fibra de iraka y ol-
. aglufinante y dejaric en reposa. De esta manera el papel obtiene un:

hermoso color mandanna. .





