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Ministerio de Desarrollo Económico 

artesanías de colombia s.a. Ficha de Producto <··· Corporad6n para 
el DeunoUo de 
la.s mlcroempres.s 

Artesanos: Arístides Rivas Victorino Palacios 

ritud . 

media a Ita alta 
$87 .700.00 

ue: 

Fecha: Abril 2000 

fgencia []JITJ@JOJO@J[QJOJ Tipo de ficha : Referente(s) O Línea O Empaque O 



J Ministerio de Desarrollo Económico , 

¡artesanías de Colombia s.a. Dibujo y Planos Tecnicos 
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<··· Corporación para 
el Desarrollo de 
Las microempresas 

• S ENA 

7A\ 

Silla . Referencia: J Esc.J.cml: PI. 1_Lj 
>re: Perezosa Guayacán . Línea : Mobiliario. 
!:Carpintería. Recurso Natural : Madera . 
::a: Mixta Corte v Talla. Materia prtma: Guayacán Amarillo. 

so de Qroducción : Cortar dos bloques de madera de guayacán(largo 90cm ancho 4cm,grueso Observaciones: Utilin_r únjgme_!lte_mad~~ckla 
ortartres bloques de madera de guayac.ln(largodos de 4 7 cm y uno de 38cm ancho2 .Scm,grueso 2cm), Se localidad verificar _g_ue la madera esta seca e~car 
; pieza de 90cm y se ensambla en ellas la pieza de 3 S cm por el sistema de caja y las de 4 7 cm se ensamblan en adecuadamente_para evitar daños en la silla . 
nedia de las de 90cm par el sistema de tarugos . Posteriormente se cortan seis tablillas de_jjuay_ac.ln_{la__rs_o 
ncho 7 cm, grueso 1 cm) y se ensamblan una seguida de la otra, desde la parte superior de los bloques de 
:x>r el sistema de tarugos, generando así el espaldar de la silla. Cortar dos bloques de madera de 
!(largo 11 Scm,ancho 4cm,grueso 2cm), Posteriormente se cortan cuatro tablillas de guayac.ln(largo SOcm, 
:m, grueso 1 cm) y se ensamblan una seguida de la otra, desde la parte superior de los bloques de 11 Scm, 
tema de tarugos, generando así la base o apoyo de la silla . lijar y pulir cada parte de la silla eliminando así 
s y sobrantes, dando un acabado natural a la madera . Unir las piezas formando la silla perezosa guayacán. 

>nsable: Ricardo Reveros Navarro D.l. Fecha: Abril 2000 1 

P,0 []][l]@JOJ0 @J[QJ[] ~8~~?ón lQJww[I]lQJ@][1] Referente(s) D Propuesta Muestra D Empaque D 
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el Desarrollo de 
las microempresas i' 
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Silla . 
pre: Perezosa GuayacAn. 
D: Carpintería . 
ra: Mixta Corte Y Talla . 
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Referencia: 1 Esc.rcmJ: 
Línea: Mobiliario. 
Recurso Natural: Madera . 
Materia orlma: Guavacán Amarillo. 

• SENA 

7A\ 

PI. 1/1 

SO de producción : Cortar dos bloques de madera de quavac.in(larqo 90cm ancho 4cm,qrueso 
ortar tres bloques de madera deguayacán(largodos de 4 7 cm y uno de 3 Bcm ancho2.5cm,grueso 2cm). Se 
~pieza de 90cm y se ensambla en ellas la pieza de 3 Bcm por el sistema de caja y las de 4 7 cm se ensamblan en 
media de las de 90cm por el sistema de tarugos . Posteriormente se cortan seis tablillas de guayacán(larso 
•ncho 7 cm, grueso 1 cm) y se ensamblan una seguida de la otra, desde la parte superior de los bloques de 
por el sistema de tarugos, generando así el espaldar de la silla . Cortar dos bloques de madera de 

¡n(largo 11 Scm,ancho 4cm,grueso 2cm), Posteriormente se cortan cuatro tablillas de guayacán (largo SOcm, 
cm, grueso 1 cm) y se ensamblan una seguida de la otra, desde la parte superior de los bloques de 11 Scm, 
~tema de tarugos, generando así la base o apoyo de la silla . lijar y pulir cada parte de la silla eliminando así 
s y sobrantes, dando un acabado natural a la madera . Unir las piezas formando la silla perezosa guayacán. 

Observaciones: Utilizar únicamente maderas de la 
localidad verificar oue la madera esta seca empacar 
adecuadamente para evitar daños en la silla . 

>nsable: Ricardo Reveros Navarro D.l. Fecha: Abril 2000 

~a []][l][]JITJO[QJ[QJ[JJ ~~~?ón [QJ[]][g][l][QJ[QJ[g] Referente(s) D Propuesta Muestra D Empaque D 
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Artesanos: Arístides Rivas Victorino Palacios 
Aristobulo l6 z. 

rtamento: Chocó. 

Chonta. 

media alta alta 
$101 .000.00 

ue: 

car adecuadamente ra evitar 

sable: Ricardo R eros Navarro D.l. Fecha: Abril 2000 

fgencia []] [I] @J OJD [Q]IQJ[]] Tlpo de ficha : Referente(s) O Unea O Empaque O 



Ministerio de Desarrollo Económico 

artesanías de colombia s.a. 

nsable: Ricardo R eros Navarro D.l. Fecha: Abril 2000 

1 

<··· Corporación para 
el Desarrollo de 
las micro~mpre-sas 

Chonta . 

• &ENA 

7A\ 

PI. 1 1 

ObseNaciones: Utilizar únicamente maderas de la 
localidad veri~car que la madera esta seca empacar 
adecuadamente para evitar daños en la silla . 

,
0 [1][]][QJOJ[J@]@][I] ~8?~?ón @JWliJITJ@][Q][I] Referente(s) O Propuesta Muestra O Empaque O 
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Silla . Referencia: I ESC.(cm): PI. 1/1 
Dre:Silla Codal. Línea: Mobiliario. 
: Carpinterla , Recurso Natural: Madera. 

ra: Mixta Corte y Talla. Materia orima: Guayacán Amarillo Y Chonta. 

SO de orodUCC ión: Cortar dos bloqurs de madera de guayac.ín(l.rso 90an,ancho San,grurso 2cm), Cortar Observaciones: Utilizar únicamente maderas de la 
ues de madera de su•yac.ín(largo dos de 4 San y uno de 3 7 an,•ncho 5an1srueso 2cm2,Se toman las eieza de 90cm }'se localidad veri~car oue la madera esta seca empacar 
en ellas la pieza de 38an porelsistemadecaia y las de 4 7anseensamblanen la parte media de las de 90cmporelsistema adecuadamente para evitar daños en la silla. 

>s . Posteriormente se cortan ocho tablillas de chonta(largo 45cm, ancho 7 cm, grueso 1 cm) y se ensamblan una seguida de 

sde la oarte suPerior de los bloaurs de 90an. por el sistema de taruCIOS. aenerando así el esoaldar de la silla . Cortar dos 
de madera de auavac.ín(iarao 84cm.ancho Scm.arueso 2cm)en form• de codo. Cortar dos blooues de madera de 

1Cian~o de 3 3an ancho Scm.orurso 2cm),$e toman las pieza de 84cm v se ens.~mbl. en ellas las piezas de 38cm por el 

: cai< , una adelante v olr• donde inicia la inclinación. Posteriormente se cortan seis tablillas de ouavac.ínCiarao 50cm, ancho 

~- 1 cm) y se ens.~mblan una seauida de la olr•. desde la oarte suoerior de los bloours de 8 4cm. oor el sistema de taruaos 

1 1 

lo así la base o apo:to de la silla. Ujar :t eulir cada J:!!!rle de la silla eliminando así asperezas :t sobrantes dando un acabado 

la madera . Unirlas piezas formando la silla codal. 

~nsable: Ricardo Reyeros Navarro D.l. Fecha: Abril 2000 

~0 []][l][QJITJ0@J@J[IJ ~g?~?ón @JQJ[]J[I]@][QJGJ Referente(s) D Propuesta Muestra D Empaque D 
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. .. -..1!:::! artesanías de colombia s.a. Ficha de Producto <··· Corpo006n para 
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Pieza: Mesa. Unea: Mobiliario 
Nombres: Mesa Orejas. Referencia: 
Oficio: Carpintería. LarQO(cm): 44 Ancho( cm): 41 . SAlto( cm): 3 8 
Técnica: Mixta, Corte y Talla . DiómetrO(cm): PeSO(gr) : 5 .000 
Recurso Natural: Madera. Color: Natural/Dado por la madera. 
Materta Prima: GuavacánAmarillovChonta. Certificado Hecho a Mano:Sí O No ... 

media alta alta 

Observaciones: Utilizar únicamente maderas de la localidad em car adecuadamente ra evitar 
daños en la mesa verificar ue la madera este seca. 

1 Responsable: Ricardo Reyeros Navarro D.l. Fecha: Abril 2000 1 

Artesanos: Arístides Rivas Victorino Palacios 
Aristobulo López. 

Departamento: Chocó. 
Localidad : Jurubida. 
Vereda: 
TIPO de Población: Rural neqritud. 

§~Ef~gencia [][IJ [QJ ITJO @J[QJ[]J Tipo de ficha: Referente(s) O Muestra Línea O Empaque [ 
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obteniendo así las patas de la mesa, se trazan cortan los sistema de caja espigo de las patas. Posteriormente se cortan 

once tablillas de chonta(largo 44cm, ancho 3cm, grueso O.Scm) y se ensamblan una seguida de la otra, en la parte 

superior del marco de lado a lado, por el sistema de tarugos, generando así la base de mesa. lijar y pulir cada parte de 

la mesa eliminando así asperezas y sobrantes, dando un acabado natural a la madera . Unir las patas a la base generando 

la mesa orejas y resaltando se resistencia, estabilidad y ensamble . . 

1 Resoonsable: Ricardo Reyeros Navarro D.l. Fecha: Abril 2000 1 

- -t--1-- 3 '5 
2 

PI. 1 1 

Chonta . 

ObseNaclones: Utili~r únicamente maderas de~ 
localidad veri~car_gue la madera esta seca emoaca 
adecuadamente para evitar daños en la mesa. 

~~7~0 []][][QJOJ[J[QJ[QJ[] ~g<(~?ón [QJ[IJ[]J[I][QJ[QJ[IJ Referente(s) D Propuesta Muestra O Empaque [ 
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Línea: Mobiliario 
Referencia: 
Largo( cm): 3 5 Ancho( cm): 3 5 AltO( cm): 40 
Diómetr cm: Pe r :4.500 
Color: Natural/ Dado porla madera. 
Certificado Hecho a Mano: Sí O No 

media alta alta 

ObseNaclones: Utilizar únicamente maderas de la localidad em car adecuadamente ra evitar 
daños en la mesa verificar ue la madera este seca . 

1 Responsable: Ricardo Reyeros Navarro D.l. Fecha: Abril 2000 1 

Artesanos: Arístides Rivas Victorino Palacios 
Aristobulo López. 

Departamento: Chocó. 
Localidad: Jurubida. 

§~Ef~gencia [g][}][]]OJ O [Q][Q]fl] Tipo de ficha: Referente(s) O Muestra Línea D Empaque e 
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Corporadón para 
el Desarrollo de 
las microempresas 

• SENA 

7¡\\ 

12 

LO 

Pieza: Mesa. 

/ 
/ ('J 

.. 1 1 .. 5 

Técnica: Mixta Corte Talla . 

1.5 

40 

Referencia: PI. 1 1 
Línea: Mobiliario. 
Recurso Natural: Madera. 
Materia rima: Chonta Fruta . 

ObseNaclones: Utilizar única~nte maderas de la 
localidad veri~carg_ue la madera esta seca emoacar 
adecuadamente para evitar daños en la mesa. 

1 Responsable: Ricardo Reyeros Navarro D.l. Fecha: Abril 2000 1 

~~y~0 [}][]J[Q][JJ0@J@J[IJ ~g<f~?ón@JWWCil@J@J@] Referente(s) O Propuesta Muestra O Empaque O 
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el Oes.~noU.o M 
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• SENA 
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Pieza: Mesa. Lfnea: Mobiliario 
Nombres: Mesa X. Referencia: 
Oficio: Carpintería . LarQO(cm): 90 AnchO{cm):óOAitO(cm): 55 
Tecnlca: Mixta, Corte y Talla. DiómetrOicml: PeSO(gr): 7.500 
Recurso Natural: Madera. Color: Natural 1 Dado oor la madera. 
Materia prima: GuavacánAmarillovChonta. Certificado Hecho a Mano: Sí O No w 

media alta alta 

ObseNaclones: Utilizar unicamente maderas de la localidad em car adecuadamente ra evitar 
daños en la mesa verificar ue la madera este seca . 

1 Responsable: Ricardo Reveros Navarro D.l. Fecha: Abril 2000 1 

Artesanos: Aristides Rivas, Victorino Palacios 
Aristobulo lopez. 

Departamento: Chocó. 
Localidad: Jurubida. 
Vereda: 
Tipo de Población: Rural neqritud. 

~~T~gencia @J[]][g][f] [J [Q][QJ[[] Tipo de ficha: Referente(s) O Muestra Unea D Empaque e 
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el Desarrollo de 
las microemprHas 

PI. 1 1 

ObseNaclones: Utiliz.ar únlcarnentl! mad!!ras deJa 
localidad veri~car aue la madera esta seca emoacar 
adecuadamente para evitar daños en la mesa. 

1 Responsable: Ricardo Reyeros Navarro D.l. Fecha: Abril 2000 1 

~~7~0 []J[]][QJITJ0[QJ[QJ[IJ ~~?~?ón @JWWITJ[QJ[QJ[I] Referente(s) O Propuesta Muestra O Empaque O 



r;;J Ministerio de Desarrollo Económico 
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Pieza: Ba ueta . Línea: Mobiliario Artesanos: Aristides Rivas Victorino Palacios 
Nombres: Banqueta V Referencia : Aristobulo Lo 
Oficio: Carpintería. Departamento: Chocó. 
Tecnica: Mixta, Corte Talla . Localidad : Jurubida. 

media alta alta 

ue: 

car adecuadamente ra evitar 
ue la madera este seca . 

1 Responsable: Ricardo Reyeros Navarro D.l. Fecha: Abril 2000 1 

§~Ef~gencia @JQ][g][] Q [QJ[QJ@] Tipo de ficha : Referente(s) O Muestra Línea O Empaque O 
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Jjeza : Banaueta . Referencia: 1 Esc.(cm}: PI. 1/1 
\Jombre: Banaueta V Línea : Mobiliario. 
Oficio: Carointerla . Recurso Natural: Madera . 
écnica: Mixta Corte y Talla. Materia orima: Guayacán Amarillo . 

Proceso de producción: Cortar una tabla de madera de guayacán (largo 40cm ancho 20cm,c¡rueso Observaciones: Utilizar únicamente maderas de la 
3cm), Cortar dos tablas de madera de guayacán (largo 40cm ancho ócm,grueso 3cm),en forma recta y en sus localidad verificar aue la madera esta seca empacar 

1· :_~xtremos se les realiza un corte diagonal luego estas tablas se andan por su canto a la tabla de 40cm en sus extremos adecuadamente para evitar daños en la banqueta . 
1 ~la cara inferior de la misma pc>r medio del sistema de tarugos 1 generando así la base de banqueta . Cortar dos tablas 
:de madera de guayacán (largo 30cm,ancho 20cm,grueso 3cm) ,en forma recta y_ en las bases que hacen contacto con 
el piso se les realiza un corte en V invertido, procedemos ha trazar y cortar los sistemas de espigo pasante de las patas 
n su parte superior, al igual que a la base en su parte inferior en las caras internas de las tablas de los extremos . lijar y 

pulir cada parte de la banqueta eliminando así asperezas y sobrantes, dando un acabado natural a la madera . Unir las 

1 1 

patas a la base, generando la banqueta V resaltando se resistencia, estabilidad y ensamble. 

Responsable: Ricardo Reveros Navarro D.l. Fecha: Abril 2000 

~~EfeW0 [IJ[l][Q]OJ0[QJ[QJ@J ~~~?ón [Q][]J[]][l][Q][QJ[JJ Referente(s) D Propuesta Muestra O Empaque D 




