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fP.il Ministerio de Desarrollo Económico 

1!:::! artesanías de colombia s.a. Ficha de Producto <··· CorpoOOón para 
el DesarroUo de 
las microempresas 

Artesanos: Luis E. Forastero. 

rtamento: Chocó. 

Certificado Hecho a Mano: Sí D No 

media alta alta 

car adecuadamente ra evitar 

nsable: Ricardo R eros Navarro D.l. Fecha: Abril 2000 

Ef~e?rencia [IJ [l] @J8] 0 @J[Q] OJ Tipo de ficha : Referente(s) O Línea O Empaque O 



Ministerio de Desarrollo Económico 

artesanías de colombia s.a. Dibujo y Planos Técnicos Corporación para 
el Desarrollo de 
las microempresas 

• SENA 

7A\ 

cm 

0.8cm 

ede a un tallado más fino determinando todas sus características Posteriormente se toma una ieza de madera de 
ndo de largo 1 3 a 1 S, ancho 2 a 3cm la cual ha de constituir el mango de la cuchara el cual es tallado según 

as tradicionales como mazos, lanzas, collares, canaletes etc. lijar, pulir y desbastar toda la tagua y la madera 
rando una superficie parejd y regular, realizar un tallado más profundo puliendo y detallando todas las 

cterísticas que se deseen . Pulir cada pieza con un trapo, dando un acabado final y brillo natural que da la tagua y el 
ndo o aplicando polvillo de colmillo de zaino o tig re. Unir y ensamblar el mango a la base por el sistema de 

mble y pasador. Obteniendo así piezas de un alto grado de especificidad como de valor artesanal . 

nsable: Ricardo R eros Navarro D. l. Fecha: Abril 2000 

0.3 cm 

PI. 1 1 

Observaciones: Utilizar únicamente tacwa de la 
localidad verificar aue la taqua esta seca v con la 
dimensión adecuada empacar adecuadamente para 

evitar daños en la pieza. 

Ef~0 []][IJ[QJ[I][J[]]@]OJ ~g<{~?ón @J[l][]][I][Q]OJ[I] Referente(s) D Propuesta Muestra 0 Empaque0 



liil Ministerio de Desarrollo Económico 

1!:::! artesanías de colombia s.a. Ficha de Producto <··· Corporkt6n p¡¡ra 
el. Oe..s.arrollo de 
lasmicroemp~ 

Artesanos: Luis E. Forastero. 

na . 

media alta alta 

ue: ue: 

car adecuadamente ra evitar 

nsable: Ricardo R eros Navarro D.l. Fecha: Abril 2000 

t7~gencia 00[]]@]8]0@]@][]] Tipo de ficha : Reterente(s) D Línea D Empaque D 



Ministerio de Desarrollo Económico 

artesanías de colombia s.a. Dibujo y Planos Técnicos <··· Corporaci6n para 
el O""arroUo de 
las microempre-sas 

• SENA 

7/\\ 

12cm~~---- 8cm 

9cm 

eza: Cucharas . 

mas tradicionales como mazos, lanzas, collares, canaletes etc. lijar, pulir y desbastar toda la tagua y la madera 

erando una superficie pareja y regular, realizar un tallado m.ls profundo puliendo y detallando todas las 

acterísticas que se deseen . Pulir cada pieza con un trapo, dando un acabado final y brillo natural que da la tagua y el 

uendo o aplicando polvillo de colmillo de zaino o tigre . Unir y ensamblar el mango a la base por el sistema de 

amble y pasador. Obteniendo así piezas de un alto grado de especificidad como de valor artesanal. 

2.5cm 

2cm 

PI. 1 1 

Observaciones: Utilizar únicamente tac¡ua de la 
localidad veri~car oue la taqua esta seca y con la 
dimensi6n adecuada empacar adecuadamente para 
evitar daños en la pieza . 

tT~0 [][l]@J[I]0@]@J[I] ~~~?ón@J[]][I][IJ@][j][]J Referente(s) D Propuesta Muestra 0 EmpaqueO 



IP.iJ Ministerio de Desarrollo Económico 

1!:::! artesanías de colombia s.a. Ficha de Producto <··· Corporc~d6n para 
el DeurroU.o de 
las microempres.u: 

• SENA 

7A\ 

Artesanos: Luis E. Forastero. 
ras . 

Departamento: Chocó. 
Localidad: Jurubida Arriba . 

media alta alta 

ue: 

car adecuadamente ra evitar 

nsable: Ricardo R eros Navarro D.l. Fecha: Abril 2000 

stE{~gencia [g][I][Q][}] O @l@l[]] Tipo de ficha : Referente(s) D Línea D Empaque D 
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11!1 Ministerio de Desarrollo Económico <··· • 
artesanías de colombia s.a. Dibujo y Planos Técnicos SENA 

Corporación para 7A\ el Desarrollo de 
las microemprMas 

1 

~cm l 4cm 

~ / 
14.5 cm 

m ~ 0.6cm 
1 

___/ 2.5cm 

l 

eza: Cucharas . Referencia: 1 Esc.rcml: PI. 1/1 
ombre: Cucharas Soperas. Línea : Hoqar y Oficina . 
)ficio: Talla de Taqua . Recurso Natural: Tagua . 
ªº-nlca: Mixta Corte Y Talla. Materia prtma: Tagua Amarilla o Blanca. 

oceso de producción: Seleccionar una taqua del mavor tamaño (larqo S cm ancho 4cm. qrueso 3cm) Observaciones: Utilizar únicamente_tag)Ja d_e_la 
ializ.~r un corte a la tagua quedando esta plana en la parte superior realizar un tallado y desbaste por la parte interna localidad verificar aue la taqua esta seca v con la 

la tagua afín de generar la base o forma de la cuchara cóncava o forma que se le quiera imprimir. POSteriormente se dimensión adecuada empacar adecuadamente para 
ocede a un tallado más fino determinando todas sus características Posteriormente se toma una pieza de madera de evitar daños en la pieza . 
![uendo de la111o 13 a 1 5, ancho 2 a 3cm la cual ha de constituir el mango de la cuchara el cual es tallado según 

mas tradicionales como mazos, lanz.~s, collares, canaletes etc. lijar, pulir y desbastar toda la tagua y la madera 
!nerando una superficie pareja y regular, realiz.~r un tallado más profundo puliendo y detallando todas las 
.racterísticas que se deseen. Pulir cada pieza con un trapo, dando un acabado final y brillo natural que da la tagua y el 

1 1 

quendo o aplicando polvillo de colmillo de z.~ino o tigre. Unir y ensamblar el mango a la base por el sistema de 
~amble y pasador. Obteniendo así piezas de un alto grado de especificidad como de valor artesanal. 

~sponsable: Ricardo Reyeros Navarro D.l. Fecha: Abril 2000 

~T~0 [][]][QJ8]0[Q][Q][I] ~~~?ón@J[I][]][IJ[Q][JJ[I] Referente(s) O Propuesta Muestra O EmpaqueO 



r.::;J Ministerio de Desarrollo Económico 

1!::::! artesanías de colombia s.a. Ficha de Producto <··· Corporad6n para 
el DesarroUo de 
las mkroempreus 

Artesanos: Luis E. Forastero . 

media a Ita alta 

ue: ue: 

car adecuadamente ra evitar 

t7~gencia [2][]]@]8][]@]@][] Tipo de ficha : Referente(s) O Línea O Empaque O 



1!1 Ministerio de Desarrollo Económico <··· • 
artesanías de colombia s.a. Dibujo y Planos Técnicos SENA 

Corporación para 7A\ ,' 
el Desarrollo de 
las micro~mpre-sas 

15.5 cm 

1 -r----------_ 1 1 .. 25 cm 

[1 1.5 cm 
2.5cm 

~ 1 

o~ 
1 

1cm 0.6cm 
2.5cm 

~ J 

14.5cm 
¡ 

eza: Trinches. Referencia: 1 ESC.{cm): PI. 1/1 
ombre: Trinches. Línea: Hogar y Oficina. 
flcio: Talla de Tagua . Recurso Natural: Tagua . 

ocnica: Mixta Corte Y Talla. Materia Prima: Taqua Amarilla o Blanca. 

oceso de producción: Seleccionar una tagua del mayor tamaño (largo S cm ancho 4cm. grueso 3cm) ObseNaciones: UtiliL"!r únicamente taqua de la 
~lizar un corte a la tagua quedando esta plana en la parte superior realizar un tallado y desbaste por la parte interna localidad veri~car que la tagua esta seca y con la 

la tagua afín de generar la base o forma del trinche de una, dos o tres puntas o forma que se le quiera imprimir dimensi6n adecuada empacar adecuadamente para 
steriormente se procede a un tallado más fino determinando todas sus características Posteriormente se toma una evitar daños en la pieL"! . 
tza de madera de oquendo de largo 1 3 a 1 S, ancho 2 a 3cm la cual ha de constituir el mango del trinche el cual es 
lado según formas tradicionales como mazos, lanzas, collares, canaletes etc. lijar, pulir y desbastar toda la tagua y la 
~era generando una superficie pareja y regular, realizar un tallado más profundo puliendo y detallando todas las 
acterísticas que se deseen. Pulir cada pieza con un trapo, dando un acabado final y brillo natural que da la tagua y el 

1 1 

uendo o aplicando polvillo de colmillo de zaino o tigre . Unir y ensamblar el mango a la base por el sistema de 
•amble y pasador. Obteniendo así piezas de un alto grado de especificidad como de valor artesanal. 

~soonsable: Ricardo Reveros Navarro D.l. Fecha: Abril2000 

~E(éV,0 []][ZJ@][I][J[Q][QJ[I] ~~1~?ón [QJ[l][]J[I][QJ[]J@] Referente(s) O Propuesta Muestra O EmpaqueO 



rr.il Ministerio de Desarrollo Económico 

1.!:::! artesanías de colombia s.a. Ficha de Producto <··· Cofpo006n par11 
el Oe.uiTOU.o de 
las microempres.as 

Pieza: Animales Ta llados. 
Nombres: Armadillo Pez Mari Perdiz. 
Oficio: Talla de Madera . 
Técnica: Mixta, Corte Talla . 
Recurso Natural: Tagua. 

uendo. 

media alta alta 

ra evitar 

·~Ef~e?rencia [_g][f]@J8]0@]@][i! Tipo de ficha : Referente(s) O 

Artesanos: Luis E. Forastero. 

ue: 

Línea O Empaque O 




