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1 Introducci6n 

Este documento presenta el trabajo y los logros alcanzados para la Cadena 

Productiva de la Joyeria en el departamento de Antioquia dentro del Programa 
Nacional para la Conformaci6n de Cadenas Productivas para el Sector 
Artesanal, Convenio interinstitucional FIDUIFI-Artesanias de Colombia -
Fomipyme. En su convocatoria local cont6 con el apoyo de diferentes 
instituciones regionales como FENALCO Antioquia, La Universidad 
Nacional y las Alcaldias Municipales. Las actividades fueron realizadas entre 
enero y abril de 2004 por los Asesores Nuria Carulla, Alexandra Bula, Juan 
Carlos Ferrer, Fernan Arias y Jairo Barbosa. 

Se trabaj6 en los municipios de Apartad6, Envigado, Segovia, Frontino, Santa 
Fe de Antioquia, El Bagre, Caucasia y en Medellin. 



2 Marco de Trabajo. 

Para desarrollar el trabajo de campo en lo pertienete a Capacitacion en el 
Oficio de la Joyeria y en Disefio y unificar los lineamientos de las asesorias 
para la cadena de la joyeria se realizaron 2 talleres en el nivel central con el 
grupo de asesores asignados a la cadena y se establecio una metodologia de 
trabajo unificada para las comunidades atendidas. 

Esta metodologia incluyo: 
Amilisis de los estudios de mercado y ventas de Expoartesanias version 2.002 
y 2.003. 

El analisis del estudio sobre Tendencias del mercado de Joyeria realizado por 
Proexport, donde se evidencia las siguientes fortalezas y debilidades del sector 
Joyero: 

FORTALEZAS 
• Las tradiciones artesanales en materia orfebre y de joyeria existentes en

el pais.
• Es una industria con alto potencial de expansion.
• Tiene bajos costos de mano de obra y,
• Existe gran variedad de materia prima nacional ( oro, plata y

esmeraldas)

DEBILIDADES 
• Los bajos niveles de calidad y disefio de los productos
• La ineficiencia en los procesos de produccion.
• La escasa integracion con los mercados intemacionales y,
• La informalidad.

El analisis del estudio de mercados realizado por Santiago Rubio donde se 
definen los nichos de mercado para el sector de la joyeria enfocados hacia la 
incursion el mercado de los Estados Unidos. 

De estos estudios se definio que el nicho de mercado para la cadena se 
enfocaria a un mercado de clase media-media, joven y con rango bajo de 
precios ( definido hasta $100.000). 

Aun vez planteada la metodologia se procedio a preparar material audio-visual 



encaminado principalmente a mostrar la metodologia para el desarrollo de 

colecciones, las tendencias actuales y los parametros de trabajo. 

Esta preparaci6n incluy6 el desarrollo de Talleres de Creatividad que 

posteriormente se ejecutaron en cada una de las comunidades de la cadena. 

Con las comunidades se trabajo sobre como sistematizar una producci6n 

buscando la simplificaci6n del disefio y de los procedimientos de acabados. 

Se analizaron las tendencias directamente con los artesanos y segun las 
tendencias definidas en el grupo de trabajo se orientaron los disefios. 

Se realizaron talleres practicos de acabados para lograr productos como la 

textura en lamina de plata, el sellado y patina de plata y el decapado multiple. 

En las localidades donde hubo artesanos que trabajan la tecnica tradicional, se 
trabajo aprovechando la tecnica sin implementar el manejo de chapa pues a 
traves de las asesorias anteriores se habia evidenciado que los artesanos son 

rehaceos a utilizar las tecnicas nuevas. 

Con los artesanos que no conocen la tecnica tradicional se busc6 hacer joyas 

inspiradas en su entomo, buscando materiales que se encontraran en la region. 

En general para todas las comunidades se busc6 hacer joyas livianas, faciles 

de trabajar con la utilizaci6n de distintos materiales, para dar color. 

Las joyas que se fabricaron estuvieron dentro del rango de precios hasta cien 

mil pesos. 



3 Municipio de Segovia 

Disefio 

Desarrollo de 2 propuestas de disefio generando un lenguaje para cada una. Con el fin de 
determinar el concepto de la colecci6n, cada uno hizo un dibujo libre en el que plasmo 
como percibia los diferentes elementos de su entorno que fueron los puntos de partida 
para los temas escogidos y elaboraci6n de los prototipos. 

Gestioo de producci6o: 

Con los artesanos organizados en la E.A.T. Empresa Asociativa de Trabajo, se trabaj6 
en dos grupos, uno con personas dedicadas a la manufactura de demanda local. En la 
que trabajan cuatro personas a este grupo se unieron otras doce personas que trabajan en 
talleres independientes, de las cuales seis de ellas se encuentran en un proceso de 
capacitaci6n con el SENA. 

Organizacioo: 

Con cada grupo en jomadas mafiana y tarde de 8 personas se trabajo una propuesta para 
el desarrollo de 2 colecciones. 

ldentidad: 

Con el grupo de la mafiana se desarrollaron 6 piezas que tuvieron como base elementos 

inspirados en el trabajo y herramientas de mineria, de las cuales la batea utilizada para el 
barequeo fue el elemento principal. 
Con el grupo de la tarde se trabajaron semillas Ichochos) y conceptos como la 
topografia, el ambiente festivo de Segovia y los contrastes de color que establecieron las 
pautas para la fabricaci6n de tres piezas. 

Capacitacion en el Oficio: 

En los prototipos desarrollados se tuvo como parametro tecnico la elaboraci6n de piezas 
de facil factura a traves de un lenguaje constructivo en el que se manejan tecnicas 
basicas que permiten la opci6n de multiples variaciones. 
Para la propuesta de bateas se trabajo con lamina calada, texturada con el material de las 
catangas o mochilas que utilizan los mineros para el transporte de la tierra de mina de 
socav6n .. 



Para las propuestas con semillas se realizaron pruebas iniciales de perforaci6n de los 
chochos que determinaron el procedimiento, ademas de practicas con hilo de plata como 
base para insertar las semillas. 

Mejoramieoto Tecnol6gico: 

lnicialmente con dos modelos a escala fabricados en plata se debatieron y precisaron los 
metodos de ensamble de partes, realizando practicas con soldaduras de limadura que 
utilizan borax como fundente y en palleta o lamina con la utilizaci6n de flux. 
Para cada una de las piezas construidas se realizaron plantillas de dibujo como soporte 
grafico para mejorar la precision de los modelos. 

Mejoramiento y optimizacioo de procesos de produccion: 

El desarrollo de colecciones permite la identificaci6n de los factores, mov1m1entos, 
tiempos, costos y posibilidades formales que generan una oferta completa para atender 
los distintos mercados. Esta metodologfa de trabajo induce a los artesanos organizados a 
explorar y concretar ideas innovadoras a traves de elementos cotidianos ademas genera 
mecanismos de apropiacion de las tecnicas y la identidad del trabajo. 

Establecimiento de Tiempos, movimientos y costos: 

Para los m6dulos de la linea bateas se organizo una pequefia cadena productiva en la que 
se reparten las labores de laminado, calado y ensamble de los aretes siendo capaces de 
producir 200 juegos mensuales de optima calidad. 
Los elementos de soporte que son cueros de becerro tinturados, el costo de cada metro es 
de a $ 1 000 pesos para dada collar. 
Los remates en semillas tienen un costo de $200 c/u. 
Los tubos de plata que rematan las semillas cuestan $300 du Cada juego sale a un costo 
de $25.000. 
Los costos de cada juego podrian reducirse con la implementacion de laminado electrico 
y la utilizacion de sopletes a gas lo cual permitiria una fabricaci6n mas agil de mayor 
volumen. 



SEGOVIA 

Asesor: Juan Carlos Ferrer. 
Se desarrollaron muestras partiendo de la batea, elemento de bareque para recolecci6n 
del oro de aluvi6n. 
Muestras fisicas: 15 piezas. 
Participantes: 19 artesanos. 
Propuestas a desarrollar: 1 propuesta. 

Comentarios: 

- Se trabaj6 con lamina, aros de plata, texturas, semillas e hilos coral. El disefio fue un

poco primario al igual que el desarrollo tecnico en su mayoria.

Propuestas a desarrollar: 

' 



Juego bateas: Partiendo de los m6dulos elementales de la forma circular texturada, 
se agregan unos hilos generando los espacios de colgantes y de pasadores al igual 
que se da mejor acabado a las piezas. Cambiar los hilos coral colgantes por varios 
hilos de plata que sugieran movimiento y dar color rematando con cuentas. Se puede 
crear una linea muy variada partiendo de este concepto y buscando diferentes 
texturas. Los soportes se pueden manejar con variedad de cueros. 
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Objetivo: 

Asesorar en disefio, innovaci6n de producto, mejoramiento tecnol6gico y desarrollo de 
producto de joyeria en el marco de) convenio FIDUIFI -Artesanias de Colombia S. A. -
Fomipyme, en la localidades de El Segovia y Frontino. 

Actividades referentes a Diseiio: 

Se realizo un taller de creatividad en Bogota con la Maestra Nuria Carulla. Este se 
oriento a establecer la metodologia de Disefio y las tecnicas a reproducir en los talleres 

regionales. Se trabajaron: La textura en lamina de plata, el sellado la patina de la plata y 
el decapado multiple. 

� MUNICIPIO DE SEGOVIA 

Diseiio 
Desarrollo de 2 propuestas de disefio generando un lenguaje para cada una. Con el fin de 

determinar el concepto de la colecci6n, cada uno hizo un dibujo libre en el que plasmo 
como percibia los diferentes elementos de su entomo que fueron Los puntos de partida 
para los temas escogidos y elaboraci6n de los prototipos. 



Gestion de produccion: 

Con Los artesanos organizados en la EAT. Empresa Asociativa de Trabajo, se trabaj6 en 
dos grupos, uno con personas dedicadas a la manufactura de demanda local. En la que 
trabajan cuatro personas a este grupo se unieron otras doce personas que trabajan en 
talleres independientes, de las cuales seis de ellas se encuentran en un proceso de 
capacitaci6n con el SENA. 

Orgaoizacion: 

Con cada grupo en jornadas mafiana y tarde de 8 personas se trabajo una propuesta para 

 el desarrollo de 2 colecciones.
ldentidad: 

Con el grupo de la mafiana se desarrollaron 6 piezas que tuvieron como base elementos 
inspirados en el trabajo y herramientas de mineria, de las cuales la batea utilizada para el 
barequeo fue el elemento principal. 
Con el grupo de la tarde se trabajaron semillas lchochos) y conceptos como la 
topografia, el ambiente festivo de Segovia y los contrastes de color que establecieron las 
pautas para la fabricaci6n de tres piezas. 

Capacitacion en el Oflcio: 

En los prototipos desarrollados se tuvo como parametro tecnico la elaboraci6n de piezas 
de facil factura a traves de un lenguaje constructivo en el que se manejan tecnicas 
basicas que permiten la opci6n de multiples variaciones. 
Para la propuesta de bateas se trabajo con lamina calada, texturada con el material de las 
catangas o mochilas que utilizan los mineros para el transporte de la tierra de mina de 
socav6n .. 
Para las propuestas con semillas se realizaron pruebas iniciales de perforaci6n de los 
chochos que determinaron el procedimiento, ademas de practicas con hilo de plata como 
base para insertar las semillas. 



Mejoramiento Tecnologico: 

Jnicialmente con dos modelos a escala fabricados en plata se debatieron y precisaron los 
metodos de ensamble de partes, realizando practicas con soldaduras de limadura que 
utilizan borax como fundente y en palleta o lamina con la utilizacion de flux. 
Para cada una de las piezas construidas se realizaron plantillas de dibujo como soporte 
grafico para mejorar la precision de los modelos. 

Mejoramiento y optimizacion de procesos de produccion: 

El desarrollo de colecciones permite la identificacion de los factores, mov1m1entos, 
tiempos, costos y posibilidades formales que generan una oferta completa para atender 
los distintos mercados. Esta metodologia de trabajo induce a los artesanos organizados a 
explorar y concretar ideas innovadoras a traves de elementos cotidianos ademas genera 
mecanismos de apropiacion de las tecnicas y la identidad del trabajo. 

Establecimiento de Tiempos, movimientos y costos: 

Para los m6dulos de la linea bateas se organizo una pequefia cadena productiva en la que 
se reparten las labores de laminado, calado y ensamble de los aretes siendo capaces de 
producir 200 juegos mensuales de optima calidad. 
Los elementos de soporte que son cueros de becerro tinturados, el costo de cada metro es 
de a $ l 000 pesos para dada collar. 
Los remates en semi I las tienen un costo de $200 c/u. 

• Los tubos de plata que rematan las semillas cuestan $300 du Cada juego sale a un costo
de $25.000.
Los costos de cada juego podrian reducirse con la implementaci6n de laminado electrico
y la utilizaci6n de sopletes a gas lo cual permitiria una fabricaci6n mas agil de mayor
volumen.




