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1 Introduccion

Este documento presenta el trabajo y los logros alcanzados para la Cadena
Productiva de la Joyeria en el departamento de Antioquia dentro del Programa
Nacional para la Conformacién de Cadenas Productivas para el Sector
Artesanal, Convenio interinstitucional FIDUIFI-Artesanias de Colombia —
Fomipyme. En su convocatoria local contd6 con el apoyo de diferentes
instituciones regionales como FENALCO Antioquia, La Universidad
Nacional y las Alcaldias Municipales. Las actividades fueron realizadas entre
enero y abril de 2004 por los Asesores Nuria Carulla, Alexandra Bula, Juan
Carlos Ferrer, Fernan Arias y Jairo Barbosa.

Se trabajé en los municipios de Apartadd, Envigado, Segovia, Frontino, Santa
Fé de Antioquia, El Bagre, Caucasia y en Medellin.



2 Marco de Trabajo.

Para desarrollar el trabajo de campo en lo pertienete a Capacitacion en el
Oficio de la Joyeria y en Disefio y unificar los lineamientos de las asesorias
para la cadena de la joyeria se realizaron 2 talleres en el nivel central con el
grupo de asesores asignados a la cadena y se establecié una metodologia de
trabajo unificada para las comunidades atendidas.

Esta metodologia incluyo:
Analisis de los estudios de mercado y ventas de Expoartesanias version 2.002
y 2.003.

El analisis del estudio sobre Tendencias del mercado de Joyeria realizado por
Proexport, donde se evidencia las siguientes fortalezas y debilidades del sector
joyero:

FORTALEZAS
e Las tradiciones artesanales en materia orfebre y de joyeria existentes en
el pais.
e Esuna industria con alto potencial de expansion.
e Tiene bajos costos de mano de obra y,
e Existe gran variedad de materia prima nacional (oro, plata y
esmeraldas)

DEBILIDADES
e Los bajos niveles de calidad y disefio de los productos
e Laineficiencia en los procesos de produccion.
e [a escasa integracion con los mercados internacionales y,
e Lainformalidad.

El analisis del estudio de mercados realizado por Santiago Rubio donde se
definen los nichos de mercado para el sector de la joyeria enfocados hacia la
incursion el mercado de los Estados Unidos.

De estos estudios se definid que el nicho de mercado para la cadena se
enfocaria a un mercado de clase media-media, joven y con rango bajo de

precios (definido hasta $100.000).

Aun vez planteada la metodologia se procedio a preparar material audio-visual



encaminado principalmente a mostrar la metodologia para el desarrollo de
colecciones, las tendencias actuales y los parametros de trabajo.

Esta preparacion incluyo el desarrollo de Talleres de Creatividad que
posteriormente se ejecutaron en cada una de las comunidades de la cadena.

Con las comunidades se trabajo sobre como sistematizar una produccion
buscando la simplificacion del disefio y de los procedimientos de acabados.

Se analizaron las tendencias directamente con los artesanos y segun las
tendencias definidas en el grupo de trabajo se orientaron los disefios.

Se realizaron talleres practicos de acabados para lograr productos como la
textura en lamina de plata, el sellado y patina de plata y el decapado multiple.

En las localidades donde hubo artesanos que trabajan la técnica tradicional, se
trabajo aprovechando la técnica sin implementar el manejo de chapa pues a
través de las asesorias anteriores se habia evidenciado que los artesanos son
rehaceos a utilizar las técnicas nuevas.

Con los artesanos que no conocen la técnica tradicional se busco hacer joyas
inspiradas en su entorno, buscando materiales que se encontraran en la region.

En general para todas las comunidades se buscé hacer joyas livianas, faciles
de trabajar con la utilizacion de distintos materiales, para dar color.

Las joyas que se fabricaron estuvieron dentro del rango de precios hasta cien
mil pesos.



3 Municipio de Frontino

3.1 Diserio

El desarrollo de un lenguaje de construccidon agil que parte de desarrollos en lamina v
repeticion de modulos permitio generar la fabricacion de 13 piezas.

Gestion de produccion:

Con los artesanos ASOJAF ASOCIACION DE JOYEROS Y ARTESANOS DE
IFRONTINO 15 personas en total que se encuentran en etapa de capacitacion por medio
de asesores del SENA se precisaron algunas técnicas basicas actualizando a los
participantes en el desarrollo de la metodologia.

Organizacion.
Se trabajo en jornada completa con los |15 participantes divididos en tres grupos de 5.

Identidad.

Con el fin de determinar el concepto de la coleccion, cada uno hizo un dibujo lbre en el
que plasmo como percibia su entorno y los diferentes elementos que fueron los puntos
de partida para los temas escogidos' orquideas, tejidos y peces.

3.2 Capacitacion en el Oficio:

En los prototipos desarrollados se tuvo como parametro técnico la elaboracion de piezas
de facil factura a través de un lenguaje constructivo en el que se manejan técnicas
basicas que permiten la opcidn de mitltiples variaciones.

L.os tres grupos trabajaron paralelamente a partir de dibujos referentes a cada tema
mediante ejercicios de descomposicidon de tormas y relaciones espaciales. Se fabricaron
modelos iniciales para cada propuesta que fueron mejorados en todos sus aspectos luego
de analizar cada uno de ellos.

Se realizaron tres tipos de broche genéricos a partir de Jos cuales se realizaron
variaciones segun la necesidad de cada modelo y se hicieron practicas sobre las
superticies de texturado y esmaltado.

3.3 Mejoramiento Tecnologico:

l.os procedimientos de ensamble, embutido y tratamiento de las superficies fueron
determinantes para el desarrollo de los modelos con cada uno se afronto una experiencia
diferente que enriquecio los conocimientos de los participantes.



Se insistid en la aplicacion de formulas para la obtencion de ligas y soldaduras que se
practicaron con la fabricacion de cada pieza.

Para cada una de las piezas construidas se realizaron plantillas de dibujo como soporte
grafico para mejorar la precision de los modelos.

Establecimiento de Tiempos, movimientos y costos:

[Los modelos elegidos en reunidon con el grupo de asesores v la coordinadora tienen las
siguientes caracteristicas productivas: .

Para Las argollas tejidas en hilos de plata se pueden realizar trenzas de 50 cm. de largo
de donde se pueden obtener segiin las medidas de 6 a 8 argollas al dia cada una con un
peso aproximado de 5 gramos ya un costo de $ 15.000.

Se podria producir un promedio de 12 a | 5 argollas diarias.

Los aretes con chumbimbas tienen un peso aproximado de 8.5 gramos con un costo de
$25.000

Se puede producir 10 pares al dia si trabajan 3 personas para una produccion mensual de
250 pares.

3.4 Sondeo de Mercados:

Con la implementacion de la metodologia para el desarrollo de lineas de producto se
genero gran expectativa comercial, porque esta orientada a mercados nacionales que
permiten la creacion de nuevos diseiios, la experimentacion con técnicas basicas muy
cercanas a los artesanos hace que los productos agrupen las caracteristicas necesarias
para ser ofrecidos a un publico extcrno quc busca adquirir joycria con identidad de
buena calidad y al precio justo.



FRONTINO

Asesor: Juan Carlos Ferrer.

Se desarrollaron muestras partiendo de tres temas, se trabajaron desarrollos, texturas,
laminas, dobleces y resinas de color.

Muestras fisicas: 18 piezas.

Participantes: 15 artesanos.

Propuestas a desarrollar: 2 propuestas.

Comentarios:

Se desarrollaron piezas partiendo de las orquideas, los trabajos con las resinas dan una
sensacion de acabados regulares y no funcionarian en un desarrollo de lineas completas,
ya que el manejo de éstos materiales es complicado.

Ay Ve

Propuestas a desarrollar:






Anillos de trenzas de cuatro hilos: Se puede desarrollar una coleccion a partir de los
tejidos en hilos de diferentes calibres, y cantidades diferentes de hilos.
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MUNICIPIO DE FRONTINO

Diseiio
El desarrollo de un lenguaje de construccion agil que parte de desarrollos en lamina y
repeticion de modulos permitid generar la tabricacion de 13 piezas.

Gestion de produccion:

Con los artesanos ASOJAF ASOCIACION DE JOYEROS Y ARTESANOS DE
FRONTINO | 5 personas en total que se encuentran en etapa de capacitacion por medio
de asesores del SENA se precisaron algunas técnicas basicas actualizando a los
participantes en el desarrollo de la metodologia.

Organizacion:
Se trabajo en jornada completa con los 15 participantes divididos en tres grupos de S.

ldentidad:

Con el fin de determinar el concepto de la coleccion, cada uno hizo un dibujo libre en el
que plasmo como percibia su entorno y los diferentes elementos que fueron los puntos
de partida para los temas escogidos: orquideas, tejidos y peces.

Capacitacion en el Oficio:
En los prototipos desarrollados se tuvo como parametro técnico la elaboracion de piezas



de facil factura a través de un lenguaje constructivo en el que se manejan técnicas
basicas que permiten la opcion de multiples variaciones.

Los tres grupos trabajaron paralelamente a partir de dibujos referentes a cada tema
mediante ejercicios de descomposicion de tormas y relaciones espaciales. Se tabricaron
modelos iniciales para cada propuesta que fueron mejorados en todos sus aspectos luego
de analizar cada uno de ellos.

Se realizaron tres tipos de broche genéricos a partir de los cuales se realizaron
variaciones segun la necesidad de cada modelo y se hicieron practicas sobre las
superficies de texturado y esmaltado.

Mejoramiento Tecnologico:

Los procedimientos de ensamble, embutido y tratamiento de las superficies fueron
determinantes para el desarrollo de los modelos con cada uno se afronto una experiencia
diferente que enriquecio los conocimientos de los participantes.

Se insistid en la aplicacion de formulas para la obtencion de ligas y soldaduras que se
practicaron con la fabricacion de cada picza.

Para cada una de las piezas construidas se realizaron plantillas de dibujo como soporte
grafico para mejorar la precision de los modelos.

Establecimiento de Tiempos, movimientos y costos:

L.os modelos elegidos en reunion con el grupo de asesores y la coordinadora tienen las
siguientes caracteristicas productivas:

Para Las argollas tejidas en hilos de plata se pueden realizar trenzas de 50 cm. de largo
de donde se pueden obtener segun las medidas de 6 a 8 argollas al dia cada una con un
peso aproximado de 5 gramos ya un costo de $ 15.000.

Se podria producir un promedio de 12 a | 5 argollas dianas.

[.os aretes con chumbimbas tienen un peso aproximado de 8.5 gramos con un costo de
$25.000

Se puede producir | O pares al dia si trabajan 3 personas para una produccion mensual
de 250 pares.

Sondeo de Mercados:

Con la implementacion de la metodologia para el desarrollo de lineas de producto se
genero gran expectativa comercial, porque esta orientada a mercados nacionales que
permiten la creacion de nuevos diseios, la experimentacion con técnicas basicas muy
cercanas a los artesanos hace que los productos agrupen las caracteristicas necesarias
para ser ofrecidos a un publico externo que busca adquirir joyeria con identidad de
buena calidad y al precio justo.



OTRAS ACTIVIDADES:

.Coordinar actividades con el dinamizador de la Cadena Productiva y socializar
periodicamente con €l los avances del trabajo.

.Se participd activamente de las reuniones de trabajo.

Promociéon de la metodologia del Programa Fomipymme y de las Entidades
Financiadoras.

.Se coordinaron las actividades con la dinamizadora Erica Pardo en Segovia. Durante
todo el desarrollo de los talleres se le mantuvo informada y se le comunicaron los
avances correspondientes.

los productos resultantes buscan lograr diserios nuevos y llamativos que respondan a las
tendencias del mercado sin perder su identidad local, manejando conceptos de calidad y
contribuyendo al fortalecimiento de las técnicas tradicionales con el objetivo de lograr
un producto llamativo orientado a encontrar nuevos mercados.

LOGROS:

e Se logré el entusiasmo y compromiso de los joyeros para implementar y desarrollar
la metodologia de disero.

e Se encontraron nuevas alternativas de materiales y utilizacion de los mismos para
generar alternativas de joyeria a bajos costos

e Se estructuraron y se entregan anexos con este todos los informes correspondientes.

e Los productos desarrollados durante ésta asesoria se proyectaron desde su diseno y
creacion a mercados nacionales e internacionales, siempre con el concepto claro de
desarrollar joyas Colombianas con identidad Antioquena -Colombiana. De acuerdo a
la jornada de seguimiento realizada en Bogota con los asesores de la cadena
productiva y la coordinadora la maestra Nunia Carulla se escogieron de entre todas
las muestras las propuestas mas viables en cuanto a produccidon y comercializacion,
teniendo en cuenta que sean piezas de buena factura, que optimicen procesos de
produccion y que por lo tanto sean econdmicas, orientadas Se detennina entonces
que son productos que por presentar las anteriores caracteristicas, pueden encontrar
mercado a corto plazo inicialmente en las diferentes ferias Nacionales como Eje
Cafetero, Manofacto, Expoartesanias etc.



OBSERVACIONES vy RECOMENDACIONES:

.Brindar asesorias en técnicas basicas de armado talla de cera y engaste. .Asegurar la
continuidad del proceso en la metodologia.
.Dotar a los talleres con sopletes a gas para el mejoramiento de la produccion.























