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 CapituJo 1 Asistencia tecnica (Actividad Teorica) 

1. Objetivos

• Realizar inducci6n al grupo artesanal sobre los materiales, herramientas y procesos
empleados en los diferentes acabados

• Instruir a la comunidad en los procesos de acabado natural, usos y correcta
aplicaci6n

• Sensibilizar al grupo en la importancia y beneficios de los acabados naturales para
madera.

2. Contenido del la asistencia Tecnica

3. Metodologia

• Proceso de adecuaci6n de las piezas
• Evaluaci6n del tipo de acabado a realizar segun el uso de las

mismas
• Proceso de lijado
• Proceso de coloraci6n
• Proceso de sellamiento de poro
• Proceso de protecci6n de la madera.

Se realize una charla con el grupo participante pre entando la tematica de trabajo los 
objetivos y metodologia, con el fin de reforzar la importancia de un buen acabado en todas 
las lfneas de producto ya que este paso es el que resalta las caracterlsticas esteticas del 
material y el buen manejo de las tecnicas empleadas y sensibilizar al mismo grupo hacia el 
manejo de los acabados naturales ya que estos cuidan el medic ambiente y guardan una 
tradici6n muy antigua. 

4. Desarrollo de la asistencia Tecnica

Proyecto: 

Matmalcs para el taller de acabados Taller Aldea 
Ancsanal - Arcabuco - Boyaca 
Fotogralia· D.J · Marisol Perez 
Ancsanfa, de Colombia, S.A. - Ocnibre de 2006 
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El primer paso es recalcar la importancia de trabajar con madera seca segun la Jfnea de 
producto que cada uno maneje ( el equilibrio Higrosc6pico esta entre el 12 y el 18%), 
trabajando diferentes tipos de madera segun las necesidades de dureza.. color o beta que 
manejen; posteriormente se recuerda la adecuada preparaci6n de la uperficie a acabar. es 
decir un buen cepillado y lijado este ultimo logrado a traves de diversos numeros de lija 
empezando por el grano grueso como la No. 80 (segun la madera entre mas suave sea 
tenemos que empezar por un grano mas fino para no maltratarla) y llegar a una de grano 
fino como la No. 400 siempre se debe realizar en entido de la beta y entre Jijado y lijado se 
debe eliminar el polvo con un paiio que no uelte pelusa el proceso de pulido se puede 
realzar bien sea manual o ayudado con cepillos o maquinas pulidoras· y por ultimo se 
evalua el uso de cada producto para poder determinar el acabado mas id6neo 

Los material es empleados para esta etapa on: 
• Tacos de madera
• Lijas entre 80-400
• Trapo sin motas
• El cepillo: para pulir la madera de vuelta o mariposa.
• Materiales para los acabado com era y aceite
• Anilinas

uando se tiene la pieza de madera bien lijada se establecer tres pasos a seguir como son: 
1. Cambiar el color de la madera (anilinas. tintillas)
2. Tapar los poros (seHador. goma laca. pol ode piedra p6mez)
3. Decidir el tipo de protecci6n (ceras. lacas. bamices)

Previo al proceso de color en la madera se le aplica un mordiente (puede er polvo de 
piedra de alumbre, generalmente todos lo mordiente on t6xicos) para que el colorante 
penetre mas en la madera y se fije en ella. 
Piedra de alumbre: e disuelven 60gr. de polvo de piedra de alwnbre en un litro de agua 
fria y a tra es de bano de Maria aproximadamente por 20 min. Se aplica en fri6 con un 
trapo sin motas. 

1. Proce o de coloracion de la madera

Estos pigmentos pueden ser de origen vegetal. mineral o quimico 
Anilina : Se disuelve una cucharadita en un litro de alcohol etilico y se aplica a 
saturaci6n segun el gusto y el efecto deseado, esta aplicaci6n puede ser con brocha, 
pince) o muflequin. Estas anilinas tambien se pueden aplicar di ueltas en agua, se 
recomienda el alcohol por tener un secamiento mayor. 

2. Proceso de ellamiento o tapar poros

Proyecto: 
Disel'o e Jnno aci6n Tecnol6gica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Arte anal Colombiano 
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e puede utilizar Goma laca, en proporci6n de 75 gr. por litro de alcohol bien disuelta 
para que penetre bien en los poros, una o dos veces con intervalos de 5 min. 

3. Proceso de Acabado final
Aceites (Mineral (es el mas puro) y de Linaza (extracocido)
Su aplicaci6n se hace en la madera al natural:
5. Se limpia la superticie con una trapo seco
6. Se humedece el trapo con aceite a utilizar y se aplica con el aceite a utilizar y se

aplica movimiento de circulos en superficie.
7. Se deja quieto el producto por 15 min.
8. Se retira el exceso de aceite con un trapo seco
9. e deja secar durante 12 horas
10. e lija con grano 400 se le aplica una o dos capas.

Aceites de origen animal 
Aceite de ricino 
Aceite de lanolina 
Aceite de vaselina 
Aceites de origen vegetal 
Aceite de linaza 
Aceite de nueces 
Aceite de tung 
Aceites e enciale 
Aceite de romero 
Aceite de alcanfor 

Goma laca 

Colocar para la concentraci6n grue a 300gr de goma laca a reposar en un litro de 
alcohol etilico de un dia a otro para acelerar el proce o se coloca en bafto de Maria 
hasta que se disueJva en su mayoria� luego se cieme a traves de una media velada y se 
aplica con una mufiequin, para el acabado final se continua con amento progresivo de 
los intervalos de tiempos de secados. Aplica ha ta 5 capas de goma Jaca. 

Otras mezclas de goma laca 

Calidad media: colocar 75 grs. de goma Jaca a reposar en un litro de alcohol etflico. 
Calidad normal: colocar 170 grs. De goma Jaca a repo ar en un litre alcohol etilico. 
Entre mas gruesa sea la preparaci6n e requiere de mayor destreza <lei aplicador para 
que no queden huellas del trazo. 

Proyecto: 
Disel'io e lnnovaci6n Tecnol6gica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del ector Artesanal Colombiano 
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Se cortan en virutas o se rayan 14 grs. De cera de abejas y aparte se alistan I 00 grs. de 
trementina se coloca en ba.no de Maria hasta que los componentes esten mezclado 
guardar en un recipiente de vidrio con tapa y dejar en.friar. Se aplican con trapo seco 
sin motas. 

Cera de abejas con cera de carnauba 

14 grs. De cera de abejas 
l Ogrs. De cera carnauba aporta hril lo 
100 grs. De trementina. 
Es el mismo proceso del anterior, la cera de carnauba le aporta brillo a la mezcla y la 
cera de abeja suavidad, entre mas carnauba tenga la cera se torna dura la mezcla. 
En esta mezcla se le adiciona colorante soluble en aceite y aromatizante, la cantidad es 
de acuerdo a saturaci6n y finalidad del producto. 

Disolventes 

Thiner (Selladores, tintillas) 
Trementina (ceras naturales) 
Alcohol etilico (goma laca, arulinas minerales) 

5. Conclusiones y recomendaciooes

El grupo se mostr6 muy interesado ya que en el momenta el acabado que realizaba en las 
piez.as de madera es con pergarnanato de potasio (el cuaJ ya no se consigue en el mercado 
por restricciones yes altamente toxico) el cual le d aun especto rustico al producto 

>royecto:
)isei\o e Tnnovaci6n Tecnol6gica Aplicados en el Proceso de Desarrollo de] Sector Artesanal Colombiano
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Capitulo II Mejoramiento de proceso (actividad practica) 

1. Objetivos

• Mejorar la calidad del acabado de las diferentes piezas elaboradas por la comunidad
con la aplicaci6n e implementaci6n de los diversos tipos de acabados naturales

• Realizar ejercicios practicos de acabado con la comunidad empleando pesos y
porcentajes adecuados.

• Implementar el proceso de acabados naturales indicando los insumos necesarios y
correcta aplicaci6n

2. Descripcion del proceso a mejorar

Proceso de acabado: 
La forma tradicional de trabajo de la localidad de 
Arcabuco se puede resumir en los siguientes pasos: 
Acabado: En el taller se da la terminaci6n final al 
producto y para realizarlo se desarrollan los siguientes 
pasos. 
-Lijado y/o Pulido de las piezas: En este proceso se
retiran todas las imperfecciones de la superficie del objeto,
estc procedimiento puede ser realizado de forma manual o
en maquina.
-Enmascaramiento de las partes en hueso
-Aplicacion de pergamanato de potasio
-Aplicacion de varias capas de gomalaca laca

3. Propuesta de mejoramiento

Realizar el cambio de los acabados en la linea de productos de portarretratos y cofres, 
�mpleando el siguiente proceso de acabados: 

Lijado: 

Los materiales empleados para esta etapa son: 
• Tacos de madera
• Lijas entre 80-400

>royecto:
)isei'lo e lnnovaci6n Tecnol6gica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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• Trapo sin motas
• Materiales para los acabados como ceras y aceites
• Anilinas
• Alcohol
• Recipientes para a)macenar las ceras y tintillas preparadas
• BascuJa para medir las proporciones de los materiales
• Alumbre para usarlo como mordiente

Cuando se tiene la pieza de madera bien lijada se establecer tres pasos a seguir como son: 
I. Cambiar el color de la madera (anilinas, tintillas)
2. Enmascarar las partes en hueso
3 .Tapar los poros (sellador. goma laca, polvo de piedra p6mez)
4. Decidir el tipo de protecci6n (ceras, Jacas, barnices)

Previo al proceso de color en la madera se le aplica W1 mordiente (puede ser polvo de 
piedra de alumbre. generalmente todos los mordiente son t6xicos) para que el colorante 
�enetre mas en la madera y se fije en ella. 
Piedra de alumbre: Se di uelven 60gr. e polvo de piedra de alumbre en un litro de agua 
Ina y a traves de baiio de Maria aproximadamente por 20 min. e aplica en fri6 con un 
Lrapo sin motas. 

l. Proceso de coloracion de la madera

Estos pigmento pueden er de origen vegetal, mineral o quimico 
Aoilinas: Se disuelve una cucbaradita en un litro de alcohol etilico y se aplica a 
saturaci6n segun el gusto y el efecto deseado, esta aplicaci6n puede ser con brocha 
pince) o mwiequin. Estas anilinas tambien se pueden aplicar disueltas en agua, se 
recomienda el alcohol por tener un ecamiento mayor. 

2. Proceso de Sellamiento o tapar poros
Se puede utilizar Gama Jaca, en proporci6n de 75 gr. por litro de alcohol bien disuelta
para que penetre bien en los poros, una o do veces con intervalos de 5 min.

3. Proceso de Acabado final
Aceites (Mineral (es el mas puro) y de Linaza (extracocido)
Su aplicaci6n se hace en la madera al natural:
• Se limpia la superficie con una trapo seco
• e humedece el trapo con aceite a utilizar y se aplica con el aceite a utilizar y se

aplica rnovimientos de circulos en superficie.
• Se deja quieto el producto por 15 min.

)royecto: 
)iser'!o e Jnnovaci6n Tecnol6gica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector ArtesanaJ Colombiano 
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Alcohol etilico (goma laca. anilinas minerales) 

4. Desarrollo de mejoramiento del proceso
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El grupo realizaba el acabado con pergamanato de potasio y goma laca, dando como 
resultado un producto de caracter muy rustico· con el acabado natural el producto se ve mas 
interesante ya que se evidencia las propiedades esteticas de la madera utilizada. 

Se realize la instrucci6n al grupo artesanal de la correcta aplicaci6n de los acabados 
naturales, procedimientos adecuados de pulido y preparaci6n de las piezas de acuerdo a lo 
expuesto en la propuesta de mejoramiento: 

Proyecto: 

Preparaci6n de los materiales para 
el taller de acabados 

Taller Aldca Artesanal. Arcabuco - BoyacA 
Fotogratla: O:T: Marisol Perez 

ne anlas de Colombia, .A. - Ocrubre de 
2006 

Aplicaci6n de ceras naturales 
proceso de lijado 

Taller A Idea Arte anal. Arcabuco - BoyacA 
Fotogratla: D:I: Marisol Perez 
Arte anias de Colombia, .A - Ocrubre de 
2006 

Disef'io e Innovaci6n Tecnol6gica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano 
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Taller A Idea Artesanal. Arcabuco - Boyaca 
Fotografia: D:I: Marisol Perez 
Artesanias de Colombia, S.A. • Octubre de 
2006 

Productos coo acabado natural 
Taller Aldea Artcsanal Arcabuco - Boyaca 
Fo1ografia· D.l· Marisol Perez 
Anesanlas de Colombia, SA - Noviembre de 2006 

e logro la aplicaci6n de los acabados propuestos en los productos de portarretratos y 
cofres, a traves de la realizaci6n del taller practice con el grupo artesanal. 

Se hizo el curso taller de acabados para 
madera iniciando con el lijado proceso 
de acabado de la pieza, se prepararon y 
aplicaron las ceras sobre piezas 
terminadas con el fin de ver el resultado 
como tambien se obtuvieron probetas en 

secciones largas de madera para analizar las diferentes mezclas y colores. 

Proyecto: 
Disei'!o e lnnovaci6n Tecnol6gica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano 
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Se utilizaron aceites, anilinas solubles en agua y el trabajo de mordentazo previo. La 
recomendaci6n mas importante es en el buen tiempo de secado y lijado entre capa y capa de 
cera o aceite. El grupo qued6 satisfecho con el resultado 
Se evaJu6 con respecto aJ acabado actuaJ acabado negreado a base de permanganato de 
potasio y tap6n (goma laca). Se manejo color y aroma en la mezcla de las ceras. 
Es muy import.ante resaltar que la cera natural no afecta al hueso y se disminuye el tiempo 
de enmascaramjento. 
Los integrantes del taller artesanal emplearon la tecnica de acabado natural en la realizaci6n 
de sus productos y reaJizaron una comparaci6n el proceso anterior identificando las 
fortaJezas de! empleo de acabados naturales en us productos. 

6. Conclusiones y recomendacione.

Se motivo al grupo para que cada uno prepare las ceras con la saturaci6n que deseen 
manejar mayor o menor cantidad de cera de camauba para que le aporte mas brillo, como 
tambien la posibilidad de aplicaci6n de colorantes solubles en aceite y aromatizantes para 
que puedan dar un vaJor agregado aJ cl iente y entregarJes su propia cera para el 
mantenimiento de los productos. 

e apropio la necesidad de un buen pulido en las piezas para ofrecer un producto de caJidad 
y diferenciado segun su uso. 

e sensibilizo al grupo en la importancia de tener un tiempo de secado entre capa capa de 
cera para que la madera la absorba mejor Jo ingredientes coma tambien y tijado muy suave 
entre capa y capa para no saturar las piezas. 

Proyecto: 
Oisei1o e lnnovaci6n Tecnol6gica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del ector Artesanal Colombiano 




