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En el presente infonne se consignan las actividades y contenidos desarrollados en los talleres de 

broches cierres y acabados realizados en las localidades de Barbacoas (Narine) y Villavicencio 

(Meta). en el marco de! Proyecto Disefio e Jnnovaci6n Tecnol6gica Aplicados en el Proce o De 

Desarrollo Del Sector Artesanal, en dos talleres desarrollados en cada una de las localidades 

durante las siguientes fechas: Barbacoas marzo 20 a abril 6 de marzo y illavicencio 03 al 15 de 

julio de 2006. 

EL objetivo primordial de los talleres de broches cierres y acabados era el de dar a conocer a los 

artesanos jayeras de las localidades de arbacoa y Villa icencio la importancia de! concepto de 

calidad total aplicada en el desarrallo de productos de joyeria a ni el artesanal el cual debe 

contemplar la integraci6n formal-estetica de cada una de las partes que confonnan la p1ezas a 

eJaborar. 

Asf corno transmitir los canocinuentas tecnicos necesarios para la correcta elaboraci6n de 

broches y cierres elementos prirnordiales toda vez que queremos aportar funcionalidad 

identidad y diferenciaci6n claras al producto. 

n aspecto fundamental asociado al cancepto de calidad, y en el cual se enfatiz6 durante el 

desarrollo de las talleres. fue el maneja de cada uno de Jos procesos que involucra el desarrollo 

de productos artesanales incJuyendo el correcto maneja de tecnica y herrarnientas adecuadas a 

cada parte del proceso y de una manera mas categorica en los acabados finales el manejo de Jos 

insumos accesarios y equipos que invalucran el pulimento perrnite obtener resultados 6ptimos 

que garantizan la aceptaci6n en el mercado estos productos. 

e logro capacitar a 16 artesanos joyeros en la localidad de Barbacoas y a 21 en Villavicencio 

en el la planeaci6n y elabaraci6n de varios tipos de braches y cierres asf como la transferencia 

de los m 'todos y utilizaci6n de insumos y herramientas para las procesas de pulirnento y 

acabado. 
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2. Antecedente de la Actividad

A raiz del proyecto de Mejoramiemo de la Competitividad de la Joyeria Colombiana en el aiio 

2005 uno de los planteamientos y enfasis dados a todas las actividades de disefio y/o 

mejorarniento tecnico encaminados a la incorporaci6n del concepto de calidad total en cada uno 

de los procesos, fue el de tema de acabados, dado que se evidenci6 una falencia en este punto 

para lo cual se organizaron talleres en los que se precisaron los procesos de pulimenco acabados 

y se realiz6 el reconocimiento de insumos y herramientas con los asesores del proyecto 

orientados a ser replicados en las diferentes localidade 

2.1 Aotecedentes localidad de Barbacoa ariiio) 

En este Municipio narii'iense de amplia tradici6n orfebre se han desarroJJado varies talleres tanto 

de tecnica como de dis no, siendo el mas reciente un ta11er practico de Fundici6n a la cera 

perdida. desarrollado por el Maestro Omar Hurtado en el afio 2004. en el marco del Programa 

acional de Joyeria. Los maestros orfebres de Barbacoas tambien han participado en diferentes 

talleres realizados en otros puntos de la geogra:fia colombiana, coma Popayan Momp6x. 

Medellin y Bogota. 

El trabajo de los barbacoanos es reconocido por su excelente calidad y ..por la exquisita factura d; 

su filigrana y ademas se Jes otorga el merito de haber desarrollado el tejido de estropajo uno de 

los tejidos de cadena mas interesantes que existen en joyeria. 

Mas sin mbargo debido a problemas de orden ocial y organizativo ·el afianciamiento de estos 

conocimientos o procesos aprendidos no se siente reflejado en los productos que elaboran 

actuaJmente y sobre todo en cuanto al tema de cierres, broches y acabados dado que basan su 

fortaleza en la elaboraci6n de la filigrana y el t jido. 

2.2 Antecedentes localidad de Villavicencio 

En cuanto a la joyeria se refiere no e ·iste una tradici6n propia de este departamento. En la ciudad 

de illa ic.encio, capitaJ de] Departan1ento, existe un mercado de joyeria 'tradicional''. La oferta 

de jo ·eria es de reproducci6n de joyas de catalogos que generalmente son italianos y 
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norteamericanos. donde prima la presencia de piedras. Por lo tanto no existe una propue ta que se 

pueda denominar como propia del Jugar, ni tecnicamente ni a nivel estetico. Hay una poblaci6n 

de joyeros pro eruentes de diferentes puntos de la geografia nacional y en su mayoria formados 

en Bogota, Bucaramanga y Cali. En su mayoda tienen una fonnaci6n empirica y dadas las 

panicularidades del mercado que atienden las e ·igencias en cuanto a calidad y acabados son 

mf nimas, teniendo un conocimjento muy basico de sistemas y cierres. pues en la mayorf a de los 

casos el problema del cierre se resuelve con la compra de los que e enden comercialmente. 

3. Caracterizaci6n de la poblaci6n beneficiaria:

3.1 (Barbacoa ) 

Total de si tente : per ona 

Raogo de edad # Personas 
Menor de 18 aflos 
18 a 30 
31 a 55 8 
Mayor de 55 8 

Total 16 

Genero # Personas 
Masculino 16 

Femenino 
Total 16 

O/o 

50 
50 I 

100 

O/o 

100 

100 

Estrato # Personas % 
I 13 81 .25 

2 3 18. 75

3 
4omas 
Total 16 100 

SISBEN # Personas o/o 

Si 16 100 

No 

Total 16 100 

Tipo de poblaci6n # Pe�onas o;o Escolaridad # Personas O/o 

Afrocolombiano 13 81.25 Primaria incompleta 2 
Raizal 
Rom - Gita.nos 

Primaria completa 2 

Secundaria incompleta 4 
Indigenas Secundaria completa 8 
Otros 3 18.75 Universitarios 
Total 16 100 Total 
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3.2 Villavicencio 

Total de A istentes: 22 per onas 

Ran20 de edad # Personas O/o 

Menor de l 8 a.nos 1 4.6 
18 a 30 7 31,8 
31 a 55 14 63,6 
Mayor de 55 
Total 22 100 

Genero # Personas % 

Masculine 19 86.3 
Femenino 3 13.7 
Total 22 100 

Estrato # Personas 
1 
2 15 

3 7 

4omas 
Total 22 

# Per onas 
18 
4 

% 

68.2 

31.8 

100 

% 

81.8 

18.2 
22 100 

Tipo de poblacion # Personas O/o Escolaridad # Personas O/o 
Afrocolom biano 

Raizal 19 86.4 
Rom - Gitanos 
Jndigenas 
Otros 3 13.6 
Total 16 100 

4. Des-cripcion del proce o productivo.

Primaria incompleta 
Primaria completa 
Secundaria incompleta 
Secundaria completa 21 95.5 

Universitarios 1 4.5 
Total 22 100 

En el proceso elaboraci6n de sistemas y cierres intervienen varias etapas segun el tipo de 
broche o cierre a fabricar sin embargo en todos ellos el esquema producti o se repite de 
manera similar: 

1- eleccion y pesado del Material

Proyecro: 

2- Proce o de Fundici6n
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3- Laminacion 3-trefilado

.

4- Medicion y Trazado del Mod lo 5- Corte y limado del modelo

6- Armado del sistema ( oldadura) 7- Proceso de Acabado

Como se ha reiterado en cada una de las partes del proceso productive es necesario hacer 
aplicaciones adecuadas de la tecnica y sobre todo en la etapa final del proceso 
(Pulimento y Acabado), maxime cuando se utiliza la tecnica de armado o construcci6n 
tener en cuenta que antes de ensamblar las partes para la conformacion de una pieza, 
deben estar perfectarnente pulidas para que en el pulimento final no se tenga ningun 
inconveniente. 
Para armar las partes, luego que e han decapado las piezas correctarnente, y se han 
retirado los excesos de soldadura con limas se precede a lijar cada parte con papel de 
lija 400 600 y 1000 de tal forma que las rayas se qui ten gradualmente para luego pasar 
aJ proceso de pulido que se debe reaJizar preferiblemente con un motor de 12 caballo de 
fuerza y utilizando Jos cepillos felpas e insumos (pastas) convenientes para un perfecto 
acabado y en el siguiente orden: 

Cepillos # 391 y 394 con pasta blanca wl 00 
Felpa de algodon prensado con pasta blanca wl 00 

Disei'io e Innovaci6n TecnoI6gica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del ector Anesanal Colombiano 
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Felpa de algod6n amarilla con pasta blanca wlOO 
Limpieza en uJtrasonido (preferiblemente) 
Felpa de algod6n blanco con pasta rojo ingles 
Felpa de borrego con pasta rojo ingles. 

5. De cripci6n de la Propuesta:

En cada una de las localidades se logr6 la realizaci6n y transferencia de diferentes tipos de 
cierres y broches, dadas las condiciones tecnicas (equipos y herramientas) y posibilidades 
de aplicaci6n de estos. e hizo enfasis en los procesos de pulimento y acabado con miras 
al mejoramiento de la calidad de los productos de joyeria. 

Barbacoas: 
I. Broche mosquet6n con tubo
2. Broche de rut a extern a
". Broche para prendedor una aguja
4. Broche para pulsera con lamina
5. istema de Tanca Catalana
6. Broche de corredera (ajustable) para cadena
7. Broche de gancho para collar

Vila 1cenc10: 
1. Broche de Mosquet6n de caja circular
2. Broche de Mosquet6n de bola
3. Broche para collar de bola con resorte
4. Broche para pulsera con tubo.
5. Cierre de gancho para coJJar
6. Broche para pulsera con 'T"
7. Broche de corredera (ajustable) para cadena o cuero
8. Sistema de tanca catalana
9. Mariposa tipo espartillo
10. Broche para collar tipo espartillo con bola

5.1 Planteamiento del problcma: En general en lajoyeria colombiana se utilizan sistemas y 
cierres que se consiguen comercialmcnte y n su mayoria son impo11ado y conocidos 
como las riazas, los candados ) pico de loro. resultan relativamente eficaces pero 
insuficientes para que los trabajos de joyeria logren una unidad total. es decir no cienen 
nada que ver con la pieza en la mayoria de las casos este contrasie resuJta siendo 
negativo y deprecia el trabajo artesanal. 
Hay otra erie de broches que comt'mmente se elaboran, pero generalrnente son copias de 
las que e ·isten en el mercado > por no tener claro el proceso de elaboraci6n ·on o bien 
mal elaborados y no funcionales > ademn con problema de acabado. 
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5.2 Propue ta Tecnica: La aplicaci6n 1ecnica de los si t mas y broches se hizo de acuerdo a 

la frecuencia de uso de los mismos. trata.ndo de abarcar el mayor numero de posibilidade 
de aplicaci6n respecto a las trabajos que se elaboran mas comunmente en cada localidad ) 
a su vez que posibiliten variacione relati as a estos yen cada uno de ellos se aborda un 
principio funcional que se puede aplicar a una buena cantidad de piezas. 

5.3 Co teo de la propue ta: Los rnodelo de broches que se encuentran en el mercado son 
En ocasiones mas costosos que los elaborados a mano. 

Costeo del broche mosquet6n 

peso I costo material I soldaduras I insumos I servicios I costo total

2,5 !2soo 1200 lsoo i soo ]3700 

comparaci6n de costos de broches para el mismo uso 

broche costo del broche broche costo broche hechos a 
nombre industrial x unidad nombre mano x unidad 

mosquet6n 
Pico de loro 6000 tuba 3700 
Broche en t mosquet6n 
para collar 3200 tuba 3700 

6. onclu ione :

• Pese a que las condiciones logisticas para la ejecuci6n de las talleres no fue la mejor, dado
que se careci6 de equipos y herramientas adecuadas sabre todo en el caso de Barbacoas la
aplicaci6n de las sistemas y cierres foe comprendida, coma tambien su proceso de
elaboraci6n.

• Es muy importante Ia implementaci6n de estos talleres de cierres broches y acabados en
comunidades de joyeros pues estos conocimientos le dan un valor agregado a sus trabajos
de jo eria y aumentan la calidad de\ producto artesanal creando una diferenciaci6n clara
frente a otras propuestas de joyeria ..

• Se logr6 hacer conciencia en los dos grupos de artesanos de cada localidad sabre la
necesidad de corregir los problemas tecnicos mediante la aplicaci6n de procesos
adecuados en cada parte de la elaboraci6n de las jo as /o sistemas.

• La incorporaci6n del concepto de calidad total permiti6 a los artesanos joyeros entender
que las posibihdades de ser reconocido diferenciado incide completamente en el valor
de los producto y que esto implica posicionamiento comercial.

Proyecto: 
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• Tanto en Barbacoas corno en V11lavicencio el taller tuvo una gran acogida por pa.rte de Jos
joyeros artesanos, lamentablemente Jos problemas de organizaci6n afectaron el buen
funcionamiento de la logistica

7. Recomendacione : (Barbacoa )

• Es prioritario en este momenta fortalecer el proceso organiz ativo, realizando un taller de
motivaci6n que involucre no solamente a los orfebres, sino a las autor:idades locales
educativas y eclesiasticas, que puedan realizar un aporte y a su vez servir de soporte al

proceso de la organizaci6n orfebre.
• Coominar a las autoridades locales para que respondan por los compromisos adquiridos con

respecto al Taller de Joyeria (herrarnientas y equipos), dado que ellos aun son los
responsables del estado y utilizaci6n de los mismos y cstos se encuentrat1 en muy maJ estado.

• eria importante pensar en propiciar capacitaciones tecnicas a los j6venes bachilleres
nonnalistas, con la intenci6n de reactivar el oficio en esta localidad y de esta manera
garantizar que Jos procesos tecnicos se aprendan de una forma correcta.

• En ese mismo sentido es importante rescatar las tecnjcas tradicionales de la localidad: tejidu
de estropajo filigrana repujada· inculando al proce ode capacitaci6n a los maestros que aun
manejan estas tecnicas, por medio de contrataciones puesto que no quieren trasmitir sus
conocimientos sino reciben un beneficio econ6mico a cambio.

• Es irnportante lograr un acuerdo con la Alcaidia local para que adecue un espacio para la
instalaci6n de Jos equipos y herramientas dado que en su condici6n actual se est.an
deteriorando.

• Realizar un taller de Liderazgo que contribuya a la fonnaci6n de verdaderos lideres.

7.1 Villavicencio. 

• Es necesario realizar w1 taller de organizaci6n dado que existe un clirna propicio para que se -
estructure la Asociaci6n de Joyeros de esa Jocalidad, pues en ente momenta no tienen claridad
sobre los beneficios y posibilidades que Jes generarf a estar constituidos coma ta.I.

• Es nece ario programar un taller de tecnica y de disefio de mayor duraci6n puesto que hay
profundas falencias en estos aspectos.

• Para fururas capacitaciones es conveniente contar con el apoyo del Centro MuJtisectorial del
SE A (Villavicencio) adecuando un espacio que pennita wia mejor aplicaci6n de lo
programas.
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