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El presente documento sobre “Parametros tecnicos de calidad para
homogenizar desempenos laborales y productos en la cadena productiva de la
guadua en el eje cafetero” esta orientado hacia la consecucion de las normas
tecnicas de competencia laboral (NTCL) referentes a calidad.

El mapa funcional para el oficio de la elaboracion de productos en guadua
muestra la misidn generalizada de los talleres, su proposito clave, luego se
describen las funciones de primer y segundo nivel en donde se muestra el
proceso productivo clave (funciones de primer nivel) y luego las funciones que
se derivan de ello (funciones de éegundo nivel) en un analisis desde lo macro a
lo micro. La contribucidon individual describe las actividades que el artesano
debe hacer de acuerdo al proceso enunciado.

Se presentan, de igual forma, en una primera aproximacion, las NTCL cuyas
formulaciones estan de acuerdo a la manera que se realiza el oficio y las

herramientas que utiliza en este momento la cadena productiva de la guadua en
el eje cafetero.

Para la realizacion de este documento se tuvo en cuenta la metodologia
requerida por el SENA para la formulacidon de las normas de competencia

laboral NTCL y la elaboracion del mapa funcional para la cadena productiva de
la guadua en la zona cafetera.






La Guadua es una graminea nativa, de amplia
distribucion en America, donde ha cumphdo un

importante papel ambiental, cultural y econdmico. En
Colombia se le encuentra ampliamente dispersa,
conformando rodales casi puros que cumplen
indiscutible efecto protector sobre el suelo y las aguas,
contribuyendo a su recuperacion y conservacion.

Hallada en estado natural en Colombia, Ecuador vy
Venezuela e introducida con éxito en algunos paises de
Centroamérica, el Caribe y Asia, esta especie es el
tercer bambu mas grande del mundo superado
unicamente por dos especies asiaticas. Alcanza los 30
metros de altura y los 22 centimetros de diametro y en
nuestro pais se han identificado dos variedades que
también son unicas: La Guadua angustifolia bicolor vy
Guadua angustifolia Nigra.

Sumado a esto, las condiciones de cosecha de la
guadua son mucho mas sencillas que las requeridas por
otras especie. Se corta con machete, herramientas
elemental de facil uso y minima inversion, tiene peso
liviano y a pesar de su altura, también tiene diametros
que facilitan su transporte y almacenamiento.

Guadua



A estas caracteristicas se suma que la Guadua posee propiedades estructurales
sobresalientes, que no solo superan a las de \a mayoria de las maderas sino
que ademas pueden ser comparadas con \as del acero y algunas fibras de alta |

tecnologia.

Los multiples productos obtenidos.con la
guadua asi como sus casi 1.000
aplicaciones en la vida cotidianas es otra
de sus grandes fortalezas. La historia ha
demostrado su excelente
comportamiento estructural en grandes
luces, su utilidad en sericillos cercos, en
el campo industrial en preciosos
productos como pisos y aglomerados, en
el campo estético con magnificas piezas
artesanales y utensilios domesticos vy S
hasta como simple combustible. - | :

Producto en Guadua




Ocupaciones

CULTIVADOR

Persona que se dedica al cultivo de la guadua.

RECOLECTOR DE MATERIAS PRIMAS

Persona que se dedica a cosechar las varas de guadua.

OPERARIO DE SECADO DE LA GUADUA

Persona responsable del apilamiento y secado, comprende labores como el control
de la humedad.

INMUNIZADOR

Persona encargada de aplicar productos quimicos u organicos capaces de proteger
la guadua del ataque de hongos, insectos y agentes externos.

RASPADOR

Persona encargada de realizar el descortezado de las varas de guadua, retirando
su cascara, garantizando una superficie libre de ralladuras y bajos relieves.



LIMPIADOR

Persona encargada de retirar la capa superficial o parte interna de la guadua.

ALISTADOR DE MATERIAS PRIMAS

Persona encargada de realizar la medicion y corte de las piezas con ayuda de
herramientas.

ENSAMBLADOR

Persona encargada de armar el producto de guadua, para lo cual se utilizan
diferentes técnicas de acuerdo a la complejidad de la pieza.

PULIDOR

Persona encargada de pulir las piezas de guadua, ayudandose de abrasivos de
diferente grano.

PINTOR

Persona encargada de aplicar las capas de color a los productos elaborados.

TERMINADOR

Persona encargada de la aplicacion de sellador o laca



Produccion de
articulos en guadua

Cepillos de vuelta
Mazo

Martillo

Serrucho
Formones

Metro

Gubias

Plantillas y moldes
Seguetas

Brocas

‘Fresas

Limas y lijas
Brochas y estopa

|Banco de trabajo

Sierra circular
Sierra sin fin
Torno
Ruteadora
Taladro
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Fabricar productos en guadua, con
criterios de productividad,
cumpliendo con las exigencias de
los mercados nacionales e
internacionales.

A. Administrar recursos disponibles
optimizando los procesos de la
cadena producliva.

A.1. Pianear la produccion.

B. Cultivar la guadua.

B.1. Abonar el terreno con material
organico.

B.2. Realzar siembra, segin
especificaciones.

B.3. Controlar malezas de acuerdo
a especificaciones.

B.4. Realizar riego en forma natural

B.S. Realizar control de plaga de
acuerdo a especificaciones.

C. Obtener materias primas
necesanas de acuerdo a la orden
de produccion y referencial hecho a
mano

C.1.Corxtar varas de guadua, segun
orden de produccion y referencial
hecho a mano

C.1.1. Reaglizar corte en luna
menguante.

C.1.2. Cortar varas en sentido
horizontal, utilizando serruchos o
machetes limpios.

C.1.3. Cortar los tallos encima del
nudo, evtando que el agua se
deposite y pudra el material.

C.1.4. Medir el corte dependiendo el
uso que se le vaya a dar

C.2. Presecar las varas de guadua,

segun orden de produccion y
referencial hecho a mano.

C.2.1. Colocar las guaduas en
talanqueta en posicion vertical.

C.2.2. Aislar del suelo fa guadua.

C.2.3. Dejar secar el material por un|
periodo de 4 semanas

—
C.2.4. Voltear las guaduas

diariamente, durante el periodo de
presecado.
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C.3. Inmunizar la guadua, segun
orden de produccion y referencial
hecho 2 mano.

C.3.1. Seleccionar el lipo de
tratamiento a utilizar de acuerdo a
los requerimientos de! producto.

C.3.1.1. Tratamiento a presion. '

C.3.1.2. Tratamiento sin presion

C.3.2. Seleccionar el tipo de
inmunizante a wilizar de acuerdo a
los requerimientos del producto.

C.3.3. Realizar inmunizacion por
transpiracion de las hojas.

C.3.3.1. Utilizar los tallos, sin
cortarles hojas ni ramas.
C.3.3.2. Recostar los tallos
verticalmente sobre soporte,
aislando del piso.

C.3.3.3. Comprobar que la savia de
la planta a salido por el extremo
infenor

C.3.3.4. Colocar la base del tallo
dentro del un recipiente que
contiene el preservativo

C.3.3.5. Comprobar la absoicion del
inmunizante, gracias a la
transpiracion de fas hojas.

C.3.4. Realizar inmunzacion con el
meétodo de Baucherie.

C.3.4.1. Se utiliza la presion
hidrostatica, a traves de un
mecanismo que hace las veces de
madera

C.3.4.2. Inyectar por un extremo del
tallo a presion sulfalo de cobre o
cualquier otro preservativo.

C.3.4.3. Comprobar que el
preservativo, empuyara Ja sabia
ocupando su sitio

C.3.5. Realizar inmunizacidn por
Inmersion

C.3.5.1. Sumergir los tallos en un
contenedor con solucion al S% de
penlacloroienol y petroleo, por un
periodo de 24 horas

2,
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C.3.5.2, Sumergir las piezas en
bario caliente (33°C) en una
solucion al 5% de pentaclorofenol
durante 1 hora.

C.3.5.3. Pasar el material a una
solucion fria al 5% de
pentaclorofenol durante 12 horas.

C.4. Limpiar la guadua de ramas y
hojas, segtin orden de produccion y
referencial hecho a mano.

C.4.1. Conrtar hojas y ramas
sobrantes, utilizando herramientas
de corte..

C.4.2. Venficar superficie de la
guadua.

C.5. Secar la guadua, segun orden
de produccion y referencial hecho a
mano

C.5.1. Secado natural.

C.5.1.2. Apilar los tallos
horizontalmente bajo cubierta,
expuestos a una atmosfera secante.

C.5.1.2. Proteger la guadua del saol
y la lluva.

C.5.1.3. Verificar porcentaje de
humedad, con instrumentos de
medicion hasta logra el 12% de
humedad.

C.5.2. Secado con camaras de
secado

C.5.2.1. Introducir la guadua dentro
de las camaras de secado.

C.5.2.2. Poner en funcionamiento la
camara, agregando calor al
maternal.

C.5.2.3. Verificar el porcentaje de
humedad, con instrumentos de
medicion hasta logra el 12% de
humedad

D. Preparar equipos, herramientas
materias pnmas e INsumos

D.1. Comprar la materia prima a
| Utilizan.

D.1.1. Seleccionar 1a guadua e
insumos a utilizar.

D.1.2. Comprar los materiales

13
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D.1.3. Trasladar material al taller,
ewvitando golpes en el proceso.

D.1.4. Almacenar adecuadamente,
protegiendo el material del sol y la
humedad.

D.2. Adecuar herramientas e
insumos.

D.2.1. Seleccionar herramientas y
equipos a utilizar.

D.2.2. Adecuar de acuerdo a la
cadena productiva.

E. Elaborar piezas en guadua,
procesando materias primas de
acuerdo a la orden de produccién,

E.1. Disefiar piezas en guadua de
acuerdo aias tendencias y
necesidades del mercado.

E.1.1. Definir tematica de disefo,
con el fin de iniciar el proceso.

E.1.1.1. Seleccionar e investigar el
tema para el desarroflo del disefo.

E.1.1.2. Elaborar bocetos
cumpliendo con las caracterlsticas
de la investigacion.

E.1.2. Desarrollar la (s) alternativa
(s) de disefo aplicando técnicas de
presentacién grafica.

E.1.2.1. Seleccionar la (s)
alternativa (s) de disefio con base a
los bocetos presentados teniendo
en cuenta la wabilidad técnica para
el proceso de fabricacion de
productos en guadua.

E.1.2.2. Representar grafica y
técnicamente el diseno de la pieza,
para la elaboracion del prototipo

E.1.2.3. Realizar pruebas para la
elaboracion del protolipo.

E.1.3. Desarrollar prototipo (s).

E.1.3.1. Producir prototipo.

E.1.3.2. Realizar correcciones
pertinentes.

E.1.3.3. Planear produccion de
acuerdo a estandares

14
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E.2. Seleccionar el proceso
productivo a seguir segun tipode
producto a elaborar y orden de
produccion,

E.2.1. Rewsar orden de producciodn.

E.3.1. Verificar la no utilizacion de
material en via de extincion.

E.3.2. Clasificar guadua por basa (
parte inferior de la guadua, que es
mas fuerte y resistente)

E.3. Ciasificar la materia pnma de  |E.3.3. Clasificar guadua por

acuerdo a orden de producciony  [sobrebasa (segundo segmento o
referencial hecho a mano paite intermedia)

E.3.4. Clasificar guadua por cepa
(primera seccion basal, la cual
posee el mayor diametro)

E.4.5. Clasificar guadua por varillon
( Varas largas)

E.4.1. Raspar la corteza, utilizando
machete o cuchillo

E.4.2. Retrrar la cascara de la

E.4. Realizar descortezado de la guadua, garantizando una

guadua, de acuerdo a la orden de  [superficie libre de ralladuras o bajos
prodluccion y referencial hecho a relieves.

mano

E.4.3. Verficar espesor de la pared,
garantizando la resistencia del
material de acuerdo al uso del
objeto a elaborar.

E.5.1.Retirar capa superficial o
parte interna de la guadua,

: y wtihzando herrarnientas de corte
E.5. Realizar limpieza interna de

acuerdo a la orden de produccton y
relerercialhechoa Mano: E.5.2. Verificar espesor de la pared,

garantizando la resistencia del
matenal de acuerdo al uso del
objeto a elaborar

b %)
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E.6. Medir ias piezas a cortar de
acuerdo a la orden de produccion y
refgrencial hecho a mano.

si es necesario

Version: 1

E.6.2. Realizar medicion de la pieza
acortar, utilizando los instrumentos
adecuados.

E.6.3. Marcar los cortes a realizar.

E.7. Realizar los cortes pertinentes
para la elaboracion del producto,
segun orden de produccion y
referencial hecho a mano.

E.7.1. Utilizar ias herramientas
adecuadas segun el tipo de corte a
realizar

E.7.2. Realizar cortes de acuerdo al
diseio establecido.

E.7.3. Evitar golpes en et material
durante este proceso, evitando
rajaduras.

E.7.4. Verificar medidas de acuerdo
a la orden de produccion.

E.8. Ensamblar ias piezas.
formando el objeto, de acuerdo a la
orden de produccion y referencial
hecho a mano.

E.8.1. Pulir las piezas a utilizar.

E.8.2. Ensamblar las piezas de
acuerdo a la orden de produccion.

E.8.3. Fijar las piezas, utilizando
diversas tecnicas (pegante,
puntillas, remaches, elc), de
acuerdo ala comptejidad técnica de
la pieza y las condiciones
productivas del taller

E.8.4. Controlar calidad en la pieza
ensamblada, eliminando cualquier
tipo de sobrante o desperfecto.

E.S. Pre - pulir la pieza, de acuerdo
a la orden de produccién y
referencial hecho a mano.

E.9.1. Pulir la superficie det objeto.

16
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E.9.2. Utilizar diferentes grosores
de lija, empezando por las de grano
grueso y terminando con las de
grano fino

E.10.1. Preparar la tintura y/o
envejecido, pueden ser tintes

E.10. Tinturar y/o envejecer, de naturales o quimicos.
acuerdo a la orden de produccidn y |E.10.2. Limpiar la supetficie a
refetencial hecho a mano. tratar,

E.10.3. Aplicar la tintilla y/o
enveiecido sobre |a superficie.

E.11.1. Lijar la supeificie del objeto.
E.11. Realizar el lijado final de la

pleza, de acuerdo a |13 orden de E.11.2. Utihzar diferencies grosores

produccion y referencial hecho a de lija, empezando por las de grano

mano grueso y terminando con las de
grano fino

E.12.1. Preparar el sellador y/o laca.
de acuerdo las especificaciones del
fabricante

E.12.2. Limpiar la superficie a

tratar

E.12.3. Aplicar una primera capa
del material, utiizando brocha o
pistola

E.12. Aplicar Sellador y/o laca, de  |E.12.4. Dejar secar y pulir
acuerdo a la orden de produccion y [nuevamente si es necesario
referencial hecho a mano E.12.5. Aplicar una segunda capa
del material, utthzando brocha o
pistola

E.12.6. Realizar el procedimiento en
un lugar seco y areado

E.12.7. Sise a ulilizado laca
nitroceluldsica, 1a pieza es expuesta
a una fuente de calor

N
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E.13. Poner marquilla o etiqueta al
producto y empacar.

E.13.1. Seleccionar el tipo de
marquilla o etiqueta a utilizar segun
las caracteristicas del producto.

E.13.2. Unir de forma permanente
la marquilla o etiqueta a la pieza.

E.13.3. Empacar la pieza de
acuerdo a sus caracteristicas y las
necesidades del cliente.

F. Comercializar los productos,
cumpliendo con las necesidades del
cliente

F.1. Comercializar los productos de
guadua.

F.1.1. Generar estrategias de
comercializacion.

F.1.2. Generar publicidad.

F.1.3. Participar en ferias y eventos.

F.1.4. Realizar seguimiento a
compradores.

G. Mantener los equipos y
herramientas de acuerdo con las
especificaciones lécnicas.

G.1. Realizar mantenimiento de
equipos y herramientas.

G.1.1. Planear revision.

G.1.2. Revisar periddicamente los
equipos y herramientas.

G.1.3. Informar sobre problemas.

18
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NORMA DE COMPETENCIA: ADMINISTRAR LOS RECURSOS DISPONIBLES OPTIMIZANDO LOS PROCESOS DE LA CADENA PRODUCTIVA

ELEMENTO DE COMPETENCIA: PLANEAR LA PRODUCCION

A. La orden de produccion es analizada
B. Los materiales son dispuestos y analizados segun orden de produccion
C. Eltaller de trabajo es dispuesto de acuerdo a la orden de produccion.
D. La cadena productiva es analizada.
E. Los aspectos (ecoldgicos y ético) son aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambiental.
F. La higiene y seguridad industrial son utilizados.
G. Los equipos de procesamiento y herramientas son utilizados segun orden de produccion
H. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.

R '1_‘)", W
A?.*a“.\\ S

1. Caracteristicas de ia orden de produccion. ( A )

4.Caracteristicas de la cadena artesanal de la guadua.
5. Dimension ética y ecoldgica del area artesanal. (E)

7. Acompanamienlo con otras disciplinas productivas.

- 9. Reglamentacién para utilizar eq

2. Caracterlsticas de los materiales e insumos del area artesanal (B)
3. Disposicion de tatler artesanal , segun area artesanal. ( C )
6. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial ( F,.G )

8. Técnicas utilizadas para solucionar problemas ( H )

uipos, insumos y materiales. (A,G)

(D)

(A.E.F)

2

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Artesanal

1.2. Manua!

1.3. De seqguridad Industnal
1.4. De mantenimiento

1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De Corte

2.2. {Je mantenimiento

2.3. De medida

2.4. De ensamble

2.5. De armado

2.6. De acabados

2.9. De pulido

2.7. Brochas y estopas
2.8. Moldes y plantillas

2.10. Mazos y martillos

2.11. De pertoracion

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS

3.1. Artesanal
3.2. Maderna

4. AMBIENTE DE TRABAJO

4.1. Taller Artesanal

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de produccién

5.2. Guias de controt

AR

i
1. DE PRODUCTO:
1.1. Planeacion de la produccion

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Guadua

orden de produccion y calidad artesanal final.
7. TIPO DE INFORMACION

7.1. Orden de produccion
7.2. Materias pnmas
7.3. Cadena productiva

produccion y calidad artesanal final.
2. DE DESEMPENO:

2.2. Disposiciéon adecuada de la cadena productiva
8. TIPO DE PRODUCTO 3. DE CONOCIMIENTO:
8.1. Producto artesanal en

guadua armado y acabado. 3.2. Manejo de maquinas y herramientas.

1.2. Utilizacion de la maquinaria y heframientas de acuerdo a

1.3. Utihzacion de 1a materia prima de acuerdo a la orden de

2.1. Optimizacion del uso de las maquinas y equipos wtilizados.

3.1. Caracteristicas y procedimientos de la cadena productiva

/82
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NORMA DE COMPETENCIA: CULTIVAR LA GUADUA

ELEMENTO DE COMPETENCIA: ABONAR EL TERRENO CON MATERIAL ORGANICO

A.lLa miormacnén e m\,estlgacnén exlstenle sobre cultivo de guadua es consullada
B. La informacién sobre abonos apropiados al cultivo es consultada.

C. Eiterreno de siembra es preparado de acuerdo a la normatidad

D. El terreno es abonado con matenal organico de acuerdo a normatividad
E. Los aspectos (Ecologicos y éticos) son aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambiental.
F. La higiene y seguridad industrial son wutilizados.
G. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1. Seguridad Industnal

1.2. Aseo

I2. TIPO DE HERRAMIENTA

| 2.1. Excavacion

12.2. Corte y mantenimiento

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Cultivo artesanal

3.2. Cultivo con tecnologia

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Campo de cultivo

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Guias de control

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Abonos organicos
6.2. Abonos quimicos

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Técnicas de cultivo

7.2. Caracteristicas de los
abonos

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Terreno para cultivo
abonado

1 f Caracletistlcas delos cullwos de guadua (A)

2. Caracteristicas de abonos organicos o artificiales. (B)

3. Tipos de abonos aplicados a los cultivos de guadua. (B )

4. Preparacion de cultivos. (C)

5. Técnicas para realizar abonos de terreno. ( D)

6. Dimensi6n ética y ecolégica del area de cultivo. ( E )

7. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( F )

8. Técnicas utiizadas para solucionar problemas. ( G )

9. Acompanamiento con otras disciplinas productivas. ( A,B,C,D)

1. DE PRODUCTO:
1.1. Abono det terreno de cultivo de forma adecuada para la siembra
y mantenimiento de la guadua

2. DE DESEMPENO:

2.1. Optimizacion adecuada de los recursos

2.2. Aplicacion de abono al terreno

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Caracterislicas de los abonos apropiados a los cultivos de
guadua

3.2. Como aplicar abono a cultives de guadua.
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NORMA DE COMPETENCIA: CULTIVAR LA GUADUA

ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR SIEMBRA SEGUN ESPECIFICACIONES

TRER e
IS
E: DEREMPENC

A. Lainformacion e investigacion existente sobre culti

C. El terreno de siembra es preparado de acuerdo a la normatividad
D. La siembra es realizada de acuerdo a ta normatividad.

F. Lahigiene y seguridad industnal son utiizados.

vo de guadua es consultada.
B. La informacion sobre siembra adecuada de cultivos de guadua es consultada.

E. Los aspectos (Ecoldgicos y éticos) son aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambiental.

G. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Campo de cuttivo

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1. Sistema de riego

1.2. Seguridad industnal

1.3. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. Excavacion

2.2. Corte y mantenimiento

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Cuthivo artesanal

3.2. Cultvo con tecnologia

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Guias de control

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Semillas

6.2. Plantas

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Técnicas de cultivo

7.2. Caracteristicas de la
guadua

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Siembra del cultivode
guadua

2. Caracterlsticas de siembra adecuada de cultivos de guadua. (B)
3. Especie de guadua mas apropiadas de acuerdo a las
caracteristicas del terreno. ( B )

4. Preparacion de cullivos. (C)

5. Técnicas para realizar stembra de guadua. (D)

6. Dimension ética y ecologica del area de cultivo. ( E )

7. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( F )
8. Técnicas wtilizadas para solucionar problemas. ( G}

9. Acompafamiento con otras disciplinas productivas. ( A.B,C,D)

1. DE PRODUCTO:
1.1. Siembra del cultivo de guadua. de acuerdo a las
especificaciones técnicas.

2. DE DESEMPENO:

2.1. Optimizacton adecuada de los recursos.

2.2. Siembra del cultivo de guadua.

2.3. Conservacion y cuidado del cultivo

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Caracteristicas de los cultivos de guadua

3.2. Como cullivar el guadua
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NORMA DE COMPETENCIA: CULTIVAR LA GUADUA

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1. Sistema de riego

1.2. Segunidad industrial

1.3. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. Excavacion

2.2. Corte y mantenimiento

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Cultivo antesanal

3.2. Cuttivo con tecnologia

ELEMENTO DE COMPETENCIA: CONTROLAR MALEZAS DE ACUERDO A ESPECIFICACIONES

A. La informacién e investigacion existente sobre cultivo de guadua es consultada.
B. La informacion sobre control de maleza es consultada.

C. La maleza es controlada de acuerdo a las especificaciones
D. El cullivo de guadua es revisado periédicamente.

E. Los aspectos (Ecolégicos y élicos) son aplicados de acuerdo a criternios de calidad ambiental
F. La higiene y segundad industrial son utilizados.
G. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de priondad.

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Campo de cultivo

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Guias de control

6. TIPO DE MATERIA PRIMA

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Técnicas de cultivo

7.2. Caracteristicas de control
de maleza.

8. TIPO DE PRODUCTO

8.4. Control de maleza
Apropiado al cultivo de
gquadua.

1. Caracteristicas de los cultivos de guadua. (A)
2. Caracteristicas de control de maleza. (B)

3. Control de maleza mas apropiado de acuerdo a las
caracteristicas del terreno y de la siembra. ( C)

4. Técnicas para revision de cultivos. (D)

5. Dimension ética y ecologica del area de cultivo. ( E )

6. Aspeclos basicos de higiene y seguridad industrial. ( F )

7. Técnicas utilizadas para solucionar problemas. ( G )

8. Acompanamiento cMas d|scnp|mas productl\ras (A.B,C.D)

1. DE PRODUCTO:
1.1. Control de maleza del cultivo de guadua, adecuado para el
lipo de terreno y especificaciones técnicas.

2. DE DESEMPENO:

2.1. Optimizacién adecuada de los recursos

2.2. Control de maleza

2.3. Conservacion y cuidado del cultivo

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Caracteristicas de los cultivos de guadua

3.2. Control de maleza en cultivos de guadua
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NORMA DE COMPETENCIA: CULTIVAR LA GUADUA

ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR RIEGO EN FORMA NATURAL

B. La informacion de riego de cultivos es consullada.
C. El riego es realizado de acuerdo a las especificaciones
D. El cultivo de guadua es revisado periodicamente

F. La higiene y seguridad industrial son utiizados

A La |nlorrnat:|on e investigacion existente sobre cultivo de guadua es consullada

E. Los aspectos (Ecologicos y éticos) son aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambiental

G. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Campo de ctiltivo

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Sistema de riego
1.2. Segundad industnal

1.3. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. Excavacion

2.2. Corte y mantenimiento
2.3. De Riego

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Cultivo artesanal

3.2. Cuitivo con tecnologia

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Guias de control

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Agua

7.1. Técnicas de cultivo

7.2. Caracteristicas del riego
de cultivos

8. TIPO DE PRODUCTO

8.1. Riego apropiado al Cultivo
de guadua

7. TIPO DE INFORMACIN

: .&-{Ms.s,f.si:‘
1 Caracteflsucas de los cultivos de guadua (A)

2. Caracterlsticas del riego de cultivos. (B)

3. Riego del cullivo mas apropiado de acuerdo a las
caracteristicas del terreno y de la siembra. (C)

4. Técnicas para revisionde cultivos. (D)

5. Dimension ética y ecologica del area de cultivo. ( E )

8. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( F )

7. Técnicas wtilizadas para solucionar probtemas. ( G )

8. Acompahamuenlo con olras dlsmphnas produciwas (A.B,C,D)

1. DE PRODUCTO
1.1. Riego del cultivo de guadua, adecuado para el
lipo de terreno,

2. DE DESEMPENO:

2.1. Optimizacion adecuada de los recursos

2.2. Riego del cultivo

2.3. Conservacion y cuidado del cultivo

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Caracteristicas de los cultivos de guadua

3.2. Conlrol de riego en cultivos de guadua
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NORMA DE COMPETENCIA: CULTIVAR LA GUADUA

ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR CONTROL DE PLAGA DE ACUERDO A ESPECIFICACIONES

B. La informacién de control de plaga de cultivos es consultada.

C. El control de plaga es realizado de acuerdo a las especificaciones.
D. El cultivo de guadua es revisado periddicamente

E. Los aspectos (Ecologicos y éticos) son aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambiental.
F. La higiene y seguridad industrial son wtilizados.
G. Las contingencias presentadas son soluctonadas seguin caracteristicas de prioridad.

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Sistema de riego
1.2. Segundad industrnial

1.3. Aseo

2. T{PO DE HERRAMIENTA
2.1. Excavacion

2.2. Corte y mantenimiento
2.3. Aspersores

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Cultivo antesanal

3.2. Cultivo con tecnologia

4.1. Campo de cultivo

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Guias de control

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Plaguicidas naturales
6.2. Plaguictdas quimicos

ERE "‘:‘i“ “"w’*‘

i

4. AMBIENTE DE TRABAJO

7. TIPO DE INFORMACI
7.1. Técnicas de cultivo
7.2. Caracteristicas del control

de plaga en cultivos de guadua.

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Control de plaga adecuado
al cultivo de guadua

8. Acompariamiento con olras dlsmpllnas producll\ms (A,B,CD)

1. Caraclerlsllcas de los cultlvos de guadua. (A)

2. Caracteristicas del control de plaga de cultivos. (B)

3. Control de plaga del cultivo mas apropiado de acuerdo a las
caracteristicas delterreno y de la siembra. (C)

4. Técnicas para revision de cultivos. (D)

5. Dimensién ética y ecolégica del area de cultivo. ( E )

6. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( F )

7. Técnicas utilizadas para sofuctonar problemas. ( G )

1.1. Control de plaga del cullivo de guadua, adecuado para el
tipo de terreno.

2. DE DESEMPENO:

2.1. Optimizacion adecuada de los recursos.

2.2. Control de plaga.

2.3. Conservacion y cuidado de! cultivo

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Caracteristicas de tos cultivos de guadua.

3.2. Control de plaga en cultivos de guadua.
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NORMA DE COMPETENCIA: OBTENER MATERIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: CORTAR VARAS DE GUADUA, SEGUN ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

A. La informacion e invesligacién pertinente al cone de guadua es consul!ada
B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso.

C. El corte de la guadua es realizado en luna menguante

D. Las varas de guadua son cortadas en sentido horizontal, utilizando serruchos o machetes limpios.

E. Los tallos son cortados encima del nudo, ewtando que el agua se deposite y pudra el material.
F. Los cortes a realizar son medidos de acuerdo al uso que se le de a la guadua.

G. Los aspectos {ecolégicos y élicos) son aplicados de acuerdo a los cntefios de calidad ambiental.

H. La higiene y seguridad industrial son aplicados

I. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad

J. Las maquinas y herramiertas utilizadas son organizadas en presentacion y mantenimiento

K. Los formatos de captura de informacion son llenados

. Caracteristicas del proc&so de corte de la guadua ( A)
. Manejo de equipos y herramientas. ( B,C,D,E,F)

. Técnicas de corte de guadua. (C,D.E,F )

. Técnicas de medicion. ( F )

. Dimension ética y ecologica del area artesanal. ( G )
Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( H )

. Técnicas utilizadas para la solucion de problemas. (1)

. Relaciones interpersonales. (1)

. Organizacion y mantenimiento basico de herramientas. (J )
10. Interpretar ordenes de produccion. (B,C,D.E.F)

11. Acompanamienio con oiras disciphnas. (G,H,1,J,K)

12. Técnicas de registro de la lnformacuon (K)

O NOWLE LN =
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3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal
3.2. Moderna

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1. Astesanal

1.2. Manual

1.3. De sequndad Industrial
1.4. De mantenimiento

6.1. Guadua

4. AMBIENTE DE TRABAJO 7. TIPO DE INFORMACION

1.5. Aseo 4.1, Taller Artesanal 7.1. Orden de produccion
2. TIPO DE HERRAMIENTA 4.2. Campo de cultivo 7.2. Matertas primas

2.1. De Corte 7.3. Técnicas de corte de
2.2. De manterumiento 5. TIPO DE FORMATOS gquacud

2.3. De medida 5.1. Orden de produccion 8. TIPO DE PRODUCTO

2.4. De amarre 5.2. Guias de control 8.1. Varas de guadua cortadas

1.1. Varas de guadua cortadas de acuerdo a los requerimientos
de produccion y normatividad exislente.

2. DE DESEMPENO:

2.1. UWhizar los elementos de seguridad existentes

2.2. Conrtar las varas de guadua de acuerdo a las normas eslablecidas
2.3. Uthzar equipos, herramientas e Insumos segun exigenctas.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripcion de las técnicas de corle de varas de guadua
3.2. Descripcion de la calidad de los procesos

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarnos sobre el tema
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"NORMA DE COMPETENCIA: OBTENER MATERIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1. Artesanal

1.2. Manual

1.3. De seguridad Industnal
1.4. De mantenimiento

1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
[2.1. De Conte

2.2. De mantenimienio

2.3. De medida

2.4. De amarre

2.5. Talanqueta

2.6. De apoyo

L

3.1. Artesanai
3.2. Moderna

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller Artesanzl|
4.2. Campo de cultivo

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de produccion
5.2. Guias de control

a

G. Los aspectos (ecolégicos y éticos) son aplicados de acuerdo a los criterios de calidad ambiental
H. La higiene y seguridad industrial son aplicados.
|. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad

J. Las maquinas y herramientas utilizadas son organizadas en presentacion y mantenimiento.
K. Los formatos de captura de informacién son ilenados.

6.1. Guadua

7..TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccion
7.2, Matenas primas

7.3. Técnicas de pre - secado
de guadua

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Varas de guadua

pre - secadas

"ELEMENTO DE COMPETENCIA: PRESECAR LAS VARAS DE GUADUA, SEGUN ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO
A T

. Caraclerlsli::as del proceso de pre - secado de la guadua. ( AT
. Manejo de equipos y herramientas. ( B.C,D,E,F)

. Técnicas de pre - secado de guadua. ( C,D,E.F)

. Caracteristicas de tatanquetas. ( C)

. Dimensién ética y ecologica del area artesanal. (G )

. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. (H )

. Técnicas ulilizadas para ta solucion de problemas. ( | )

. Relaciones interpersonales. ( |)

. Organtzacién y mantenimiento basico de herramientas. ( J )
10. Interpretar ordenes de produccion. (B,C,D,E,F)

11. Acompanamiento con otras disciplinas. (G,H.1,J,K)

12. Técnicas de registro de la informacién. ( K )
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1.1. Varas de guadua pre - secadas de acuerdo a los
requenmientos de produccion y normatividad existente.

2. DE DESEMPENO:

2.1. Utilizar los eleinentos de segurdad existentes

2.2. Pre - secar las varas de guadua de acuerdo a las normas establecidas.
2.3. Utilizar equipos. herramientas e iInsumos segun exigencias.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripcion de las técnicas de pre - secado de varas de guadua
3.2. Descripcion de fa calidad de los procesos

3.3. Respuestas apreguntas o cuestionarios sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: OBTENER MATERIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

TRANSPIRACION DE HOJAS

ELEMENTO DE COMPETENCIA: INMUNIZAR LA GUADUA, SEGUN ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO, REALIZAR INMUNIZADO POR

1.1. Artesanal

1.2. Manual

1.3. De segurndad Industrial
1.4. De mantenimiento

1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De Corte

2.2. De mantentmiento

2.3. De medida

2.4. De amarre

2.5. Contenedores y recipientes
2.6. De apoyo

A. La informacion e investigacion pertinente al inmunizado de guadua es consultada
B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso.

C. Los tallos de guadua son utilizados sin cortarles hojas y ramas
D. Los tallos de guadua son recostados verticalmente sobre soporte, aislados dei piso.

E. Se comprueba que la sabia de la planta aya salido por el extremo infefior.

F. La base de los tallos son colocados dentro de un recipiente que contiene el preservativo.
G. La absorcion del inmunizante es realizada, gracias a la transpiracion de la hojas

H. Los aspectos (ecol6gicos y éticos) son aplicados de acuerdo a los criterios de calidad ambiental,
I. La higiene y seguridad industrial son aplicados
J. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de priondad

K. Las maquinas y herramientas utilizadas son organizadas en presentacion y mantenimiento.
L. Los formatos de captura de informacion son llenados

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Arlesanal
3.2. Moderna

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1, Taller Artesanal
4.2. Campo de cultivo

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de produccion
5.2. Guias de control

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Guadua
6.2. Inmunizante o preservativo

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccion
7.2. Maternias primas

7.3. Técnicas de inmunizado
de guadua

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Varas de guadua
nmunizadas

13. Técnicas de registro de la informacion. (L)
g J
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2. Manejo de equipos y herramientas. ( B,C.D,E,F.G)

3. Técnicas de inmunizado por transpiracion de hojas. (C,D,EF G)

4. Técnicas de comprobacion de extraccion de sawvia. (D ,E)

5. Técnicas de comprobacion de absorcion de inmunizante. (F,G)
6. Dimension ética y ecologica del area artesanal. (H )

7. Aspectos basicos de higtene y seguridad industrial. (1)

8. Técnicas utilizadas para la solucion de problemas. ( J )

9. Relaciones interpersonales. ( J )

10. Organizacion y mantenimiento basico de herramientas. ( K)
11. Interpretar ordenes de produccion. (B.C.D.E,F.G)

12. Acompaniamiento con otras discipiinas. (H.l.J K,L)

1. DE PRODIUCTO:

1.1. Varas de guadua inmunizadas con |a técnica de

transpiracion de hojas, de acuerdo a los requerimientos de
produccién y normatividad existente

2. DE DESEMPENO:

2.1. Utizar los elementos de seguridad existentes.

2.2. inmunizar las varas de guadua de acuerdo a las normas establecidas,
2.3. Uulizar equipos, herramientas e tnsumos segun extgencias.

3. DE CONOCIMIENTO:
3.1. Descnpcion de las técnicas de inmunizado de varas de guadua.
3.2. Descripcion de fa calidad de los procesos.

1.3. Respuestas a preguntas e cuestionarios sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: OBTENER MATERIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: INMUNIZAR LA GUADUA. SEGUN ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO, REALIZAR INMUNIZADO POR EL

METODO DE BAUCHERIE

A. La informacion e investigacion pertinente al inmunizado de guadua es consultada.

B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso.

C. La presion hidrostatica es utilizada a través de un mecanismo que hace las veces de manguera.
D. El sulfato de cobre o cualquier olro preservativo es inyectado por un extremo del tallo.

E. La sabia es empujada por el preservalivo, ocupando su sitio.
F. Las comprobaciones del proceso son realizadas

G. Los aspectos (ecolégicos y eticos) son aplicados de acuerdo a los criterios de calidad ambiental.

H. La higiene y seguridad industrial son aplicados.

1. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prionidad
J. Las maquinas y herramientas utilizadas son organizadas en presentacion y mantenimiento.

K. Los formalos de caplura de informacion son llenados

. Técnicas de inmunizado per el método de Baucherie. (C.D,E F)

. Técnicas de inyeccion de preservalivo o inmunizante. (D,E)

. Técnicas de comprobacion de absorcion de inmunizante. (F)
. Dimension ética y ecoldgica del area artesanal. (G )

. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( H )

. Técnicas utilizadas para la sotucion de problemas. (1)

9. Relaciones interpersonales. ( 1)

10. Organizacién y mantenimiento basico de herramientas. ( J )
11. Interpretar ordenes de produccton. (B,C,D,E F)

12. Acompanamiento con otras disciplinas. (G,H,1,J,K)

13. Técnicas de reguslro de la mfumac:on (K)

0O N O;E W

1. TIPOS DE EQUIPO 2.7. De medicion de humedad
1.1. Artesanal ‘
1.2. Manual

1.3. De seguridad Industnal

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Arlesanal

1.4. De mantenimiento 3.2. Moderna

1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA 4. AMBIENTE DE TRABAJO
2.1. De Corte 4.1. Taller Arlesanal

2.2. De mantenimiento 4.2. Campo de cultivo

2.3. De medida

2.4. De amarre 5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de produccion

5.2. Guias de control

2.5. Contenedores y recipienles
2.6. Mecanismos de inyeccion

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Guadua
6.2. Inmunizante o presesvativo

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccion
7.2. Materias primas

7.3. Tecnicas de inmunizado
de guadua

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Varas de guadua
inmunizadas

1. DE PRODUCTO:
1.1. Varas de guadua inmunizadas con el mélodo de Baucherie,

de acuerdo a los requerimientos de produccion y normalividad
exislente

2. DE DESEMPENO:

2.1. Ulihzar los elementos de seguridad existentes.

2.2. Inmunizar las varas de guadua de acuerdo a las normas establecidas.
2.3. Utihzar equipos, herramienias e Insumos segun exigencias.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descrnipcién de las técnicas de inmunizado de varas de guadua
3.2. Descripcion de la calidad de los procesos

3.3. Respuestas a pregunlas o cuestionanos sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: OBTENER MATERIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

INMERSION

ELEMENTO DE COMPETENCIA: INMUNIZAR LA GUADUA, SEGUN ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO, REALIZAR INMUNIZADO POR

G

S i
A. La informacion e

GRIVER DESEM

ok

nvestigacion pertinente al inmunizado de guadua es consultada
B. Los equipos y herramientas son alislados garantizando el proceso.
C. Los tallos son sumergidos en un contenedor con solucion al 5% de pentaclorofenol y petroleo, por 24 hofas.
D. Las piezas son sumergidas en agua caliente (93°C) en una solucion al 5% de pentaclorofenol, por 1 hora.
E. E! material es pasado a una solucion fria al 5% de pentaclorofenol, durante 12 horas

F. Las comprobaciones del proceso son realizadas
G. Los aspectos (ecolbgicos y élicos) son aplicados de acuerdo a los criterios de calidad ambiental
H. La higiene y seguridad industrial son aplicados
|. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caractetisticas de prioridad

J. Las maquinas y herramientas utilizadas son organizadas en preseniacion y mantenimiento.
K. Los formatos de captura de informacion son llenados

ONCEIMIENTOS Y OO PR
1 unizado de la guadua. (A )
2. Manejo de equipos y herramientas. ( B.C,D,EF)

3. Técnicas de inmunizado por el método de inmersion, (C,D,E,F)
4. medicion, Control de tiempo y temperatura. (C,D,E)
5
6
7
8

. Caracleristicas de inm

. Técnicas de comprobacion de absorcion de inmunizante. (F)
. Dimension ética y ecologica del area artesanal. (G )
. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( H )
. Técnicas utilizadas para la solucion de problemas. ( 1)
9. Relaciones interpersonales. ( 1)
10. Organizacién y mantenimiento basico de herramientas. ( J )
11. Interpretar ordenes de produccion. (B,C.D,E,F)
12. Acompanamiento con otras disciplinas, (G.H.1,J,K)

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Artesanal

1.2. Manual

1.3. De seguridad Industral
1.4. De mantenimiento

1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De Corte

2.2. De mantenimienio

2.3. De medida

2.4. De amarre

2.5. Contenedores y recipientes

2.6. De calentamiento

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Antesanal
3.2. Moderna

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller Astesanal
4.2. Campo de cultivo

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de produccion
5.2. Guias de control

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Guadua
6.2. Inmunizante o preservativo

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccion
7.2. Malenas primas

7.3. Técmcas de inmunizado
de guadua

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Varas de guadua
inmunizadas

1. DE PRODUCTO:

1.1. Varas de guadua inmunizadas con la técnica de inmersion,

de acuerdo a los requerimientos de produccion y normatividad
existente

2. DE DESEMPENO:

2.1. Ulilizar los elementos de seguridad exislentes

2.2. Inmunizar 1as varas de guadua de acuerdo a las normas establecidas
2.3. Utilizar equipos, herramientas e iInsumos segun exigencias

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripcion de las técnicas de inmunizado de varas de guadua
3.2. Descripcién de la calidad de los procesos

3.3. Respuestas a preguntas o cueslionarnos sobre el lema
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CADENA PRODUCTIVA DE LA GUADUA EN EL EJE CAFETERO

Fecha: 22-04-05

OBTENER MATERIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE
PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

Version: 1

Pagina 12de 33

NORMA DE COMPETENCIA: OBTENER MATERIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

A La cnformacuén e investigacion pemnenle a I|mpteza de tallos de guadua es consuhada
B. Los equipos y herramientas son alistados garanttzando el proceso.
C. Las hojas y ramas sobrantes del tallo son corladas.

D. La superficie del tallo es verificada, comprobando la no existencia de elemenlos salientes
E. Los aspectos (scolbgicos y éticos) son aplicados de acuerdo a los criterios de calidad ambiental.
F. La higiene y seguridad industriat son aplicados.
G. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.

H. Las maquinas y herramientas utilizadas son organizadas en presentacion y mantenimtento
I. Los formatos de captura de informacion son llenados.

ELEMENTO DE COMPETENCIA: LIMPIAR LA GUADUA, SEGUN ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

. Caracteristicas de Ia I|mp|eza de tallos de la guadua ( A)
. Manejo de equipos y herramientas. ( B,C.D)

. Técnicas de limpieza de tallos de guadua. (C.D)

. Técnicas de verificacion. (D)

. Dimension ética y ecotogica def area arlesanal. ( E )

. Aspectos basicos de higiene y seguridad industnal. ( F )

. Técnicas Wilizadas para la solucion de problemas. ( G )

. Relaciones interpersonales. (G )

. Organizacion y mantenimiento basico de herramientas. ( H )
10. Interpretar ordenes de produccion. (B,C,D)

11. Acompanamiento con otras disciplnas. (E,F,G,H.1)

W N O;hEAE LN =

12. Técnicas de reglslto de la |n1cxmacnon ()

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1. Artesanal

1.2. Manual

1.3. De segurndad tndustrial
1.4. De mantenimiento

1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De Conte

2.2. De mantenimiento

2.3. De medida

2.4. De amarre

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Astesanal
3.2. Moderna

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller Artesanal
4.2. Campo de cultivo

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de produccion

|5.2. Guias de contrdl

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Guadua

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccion
7.2. Matenas primas

7.3. Técnicas de impieza
de guadua

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Varas de guadua
lmpias de hogjas yramas

1. DE PRODUCTO:
1.1. Varas de guadua limpias de hojas y ramas, de acuerdo a los
requerimientos de produccion y normatividad existente

2. DE DESEMPENO:

2.1. Utlizar los elementos de seguridad existentes

2.2. Limpiar las varas de guadua de acuerdo a las normas establecidas.
2.3. Vtilzar equipos, herramientas e INsumos segun exigencias.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripcibn de las técnicas de limpieza de veras de guadua.
3.2. Descnpcion de la calidad de los procesos

3.3. Respueslas a preguntas o cuestionarios sobre el tema
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CADENA PRODUCTIVA DE LA GUADUA EN EL EJE CAFETERO

Fecha: 2204-05

OBTENER MATERIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE
PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

Version: 1

Pagina 13 de 33

NORMA DE COMPETENCIA: OBTENER MATERIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

A La |nformaC|6n e mvesllgacnon penlneme a secado de lallos de guadua es consultada.
B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso.
C. Los tallos son apilados horizontalmente bajo cubierta, expuestos a una atmésfera secante
D. Los tallos de guadua son prolegidos del sol y la lluva.
E. El porcentaje de humedad es verificado con instrumentos de medicién, hasta lograr el 12% de humedad.
F. Los aspeclos (ecolégicos y éticas) son aplicados de acuerdo a los cnterios de calidad ambiental

G. La higiene y seguridad industrial son aplicados
H. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de pnoridad

I. Las maquinas y herramientas utiizadas son organizadas en presentacion y mantenimiento.
J. Los formatos de captura de informacion son lienados

SR

ELEMENTO DE COMPETENCIA: SECAR LAGUADUA, SEGUN ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO, SECADO NATURAL

1. Caracteristicas del secado de tallos de Ia guadua (A)
2. Manejo de equipos y herramientas. ( B,C,D,E)

3. Técnicas de secado de tallos de guadua. (C,D)

4. Técnicas de medicion de humedad. (E)

5. Dimension ética y ecologica del area artesanal, ( F )

6. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( G )
7. Técnicas utihizadas para la solucion de problemas. ( H)
8. Relaciones interpersonales. (H )

9. Organizacion y mantenimiento basico de herramientas. ()
10. Interpretar ordenes de produccion. (8,C.D,E)

11. Acompainamiento con olras disciplinas. (F,G H.l.J)

12. Técnicas de reguslro dela mfo«macnon (J)

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1. Artesanal

1.2. Manual

1.3. De segundad Industnal
1.4. De mantentmiento

1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De Conte

2.2. De mantenimiento
12.3. De medida

2.4. De amarre

2.5. Soportes

TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal
3.2. Moderna

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1, Taller Artesanal
4.2. Campo de culivo

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de produccién
5.2. Guias de control

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Guadua

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Otden de produccion
7.2: Matenas primas

7.3. Tecnicas de secado

de guadua

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1.Varas de guadua secas
con una humedad aproxmada
al 12%

1. DE PRODUCTO:

1.1. Varas de guadua secas. con una humedad aproximada al
12%. de acuerdo a los requerimientos de produccion y
normatividad exstente

2. DE DESEMPENO:

2.1. Unhzar los elementos de segundad exstentes.

2.2. Secar las varas de guadua de acuerdo a las normas eslablecidas
2.3. Ullizar equipos. herramientas e insumos segun exigencias.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descnpcidn de las 1ecnicas de secado de varas de guadua.
3.2. Descripcion de la calidad de los procesos

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema

S
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NORMA DE COMPETENCIA: OBTENER MATERIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: SECAR LA GUADUA, SEGUN ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO, SECADO EN CAMARAS DE SECADO

A. La informacidn e investigacion pertinente a secado de tallos de guadua es consultada. 1. Caracteristicas del secado de tallos de la guadua. (A)
B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso 2. Manejo de equipos y herramientas. ( B,C,D,E)
C. Los tallos de guadua son introducidos dentro de las cdmaras de secado. 3. Técnicas de secado de tallos de guadua. (C,D)
D. Las camaras de secado son puestas en funcionamiento, agregando calor al material. 4. Técnicas de medicion de humedad. (E)
E. El porcentaje de humedad es verificado con instrumentos de medicién, hasta lograr el 12% de humedad. 5. Dimension ética y ecologica del area artesanal. ( F )
F. Los aspectos (ecolégicos y eticos) son aplicados de acuerdo a los cnterios de caiidad ambiental. 6. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( G )
G. La higiene y seguridad industrial son aplicados. 7. Técnicas utilizadas para fa solucion de problemas. ( H)
H. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad. 8. Relaciones interpersonales. ( H )
I. Las maquinas y hesramientas utilizadas son organizadas en presentacion y mantenimiento. 9. Organizacion y mantenimiento basico de herramientas. (| )
J. Los formatos de captura de informacion son llenados. 10. Interpretar ordenes de produccion. (B,C,D,E)
11. Acompanamiento con olras disciplinas. (F.G,H.I.J)
12. Técnicas de registro de I3 informacion. ( J )
1. TIPOS DE EQUIPO 3. TIPOS DE TECNOLOGIAS 6. TIPO DE MATERIA PRIMA 1. DE PRODUCTO:
1.1. Artesanal 3.1. Artesanal 6.1. Guadua 1.1. Varas de guadua secas, con una humedad aproximada al
1.2. Manual 3.2. Moderna 12%. de acuerdo a los requerimientos de produccion y
1.3. De segundad Industrial normatividad existente
1.4. De mantenimiento 7. TIPO DE INFORMACION 2. DE DESEMPENO:
1.5. Aseo 7.1. Crden de produccién 2.1. Uthizar los elementos de segunidad existentes.
2. TIPO DE HERRAMIENTA 4, AMBIENTE DE TRABAJO 7.2. Materias primas 2.2. Secar las varas de guadua de acuerdo a las normas establecidas.
2.1. De Corte 4.1. Tatler Artesanal 7.3. Técnicas de secado 2.3. Utllizar equipos. herramtentas e Insumos segun exigencias,
-, 2.2. De mantenimiento 4.2. Campo de cultivo de guadua
' 2.3. De medida 8. TIPO DE PRODUCTO 3. DE CONOCIMIENTO:
2.4. De amarre 5. TIPO DE FORMATOS 8.1. Varas de guadua secas 3.1. Descripcion de las técnicas de secado de varas de guadua.
2.5. Sopones 5.1. Orden de produccion con una humedad aproximada 3.2. Descripcion de la calidad de los procesos.
2.6. De temperatura 5.2. Guias de control al 12% 3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre ef tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: PREPARAR EQUIPOS, HERRAMIENTAS MATERIAS E INSUMOS

ELEMENTO DE COMPETENCIA: COMPRAR LA MATERIA PRIMA A UTILIZAR

A La informacién e investigacion pertlnenle acompra de materia prima es consultada.
B. La guadua a utilizar es seleccionada de acuerdo a los requerimientos de produccion

C. Los materiales son adquiridos de acuerdo a los requermientos de produccion.

D. El matenial es trasladado al taller artesanal. evitando golpes en el proceso.

E. El material es almacenado apropiadamente, protegiéndolo del sol y la humedad

F. Los aspectos (ecolégicos y éticos) son aplicados de acuerdo a los criterios de calidad ambiental.
G. La higiene y seguridad industnal son aplicados.
H. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de priordad

1. Las maquinas y herramientas utilizadas son organizadas en presentacion y manienimiento.
J. Los formatos de captura de informacion son lienados.

B S T TENOLOGIAS

6. TIPO DE MATERIA PRIMA

1. Caracletlsncas de la compra de matenales ( A C )
2. Caracteristicas de materiales. ( B )

3. Transporle adecuado de materiales. ( D)

4. Técnicas de almacenaje de materias primas. ( E )
5. Dimension ética y ecoldgica del area artesanal. ( F )

6. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( G )
7. Técnicas utilizadas para la solucion de problemas. ( H)
8. Relaciones interpersonales. ( H )

9. Organizacion y mantenimiento basico de un taller artesanal. (1)
10. Interpretar ordenes de produccion. (B,C,D,E)

11. Acompanamiento con dlras disciplinas. (F,G,H,I.J)

12. Técnicas de reg»slro de Ia mfotmamon (J)

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1. Artesanal

1.2. Manual

1.3. De segurndad Industnal
1.4. De mantenimiento

1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De Corte

2.2. De mantenimiento

2.3. De medida

2.4. De amarre

2.5. Soportes

2.6. De transporte

3.1. Artesanal
3.2. Moderna

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller Artesanal
4.2. Campo de cultivo

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de produccion
5.2. Guias de control

6.1. Guadua

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccion
7.2. Matenas primas

7.3. Técnicas de compra de
malerias primas

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Maternias primas a utihzar
seleccionadas y adquiridas

1. DE PRODUCTO:
1.1. Materias primas seleccionadas y adquiridas, de acuerdo a
los requerimientos de produccion y normatividad existente.

2. DE DESEMPENO:

2.1. Utikzar los elementos de seguridad existentes

2.2. Seleccionar y comprar materias primas de acuerdo a las

normas establecidas.

2.3. Ulikizar equipos, heframientas e iInsumos segun exigencias.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripcidn de las técnicas de seleccibn y compia de materias primas.
3.2. Descripcion de fa calidad de los procesos

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema
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NORMA DE COMPETENCIA: PREPARAR EQUIPOS. HERRAMIENTAS MATERIAS E INSUMOS

'ELEMENTO DE COMPETENCIA: ADECUAR HERRAMIENT AS E INSUM O S T

(1. TIPOS DE EQUIPO

1.1. Artesanal

1.2. Manual

1.3. De segurndad Industrial
[1.4. De mantenimiento

1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De Corte

2.2. De mantenimiento

2.3. De medida

2.4. De ensamble

2.5. De armado

2.6. De acabados

2.6. Brochas y estopas

2.7. Meldes y plantillas

2.8. De pulido

2.9. Mazos y martillos

2.10. De perforacion

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal

3.2. Moderna

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller Artesanal

5. TIPO DE FORMATOS

5.1. Orden de produccion

5.2. Guias de contrdl

13

A. La informacién e investigacion pertinente a adecuacién de herramientas e insumos es consuttada.
B. Las caracteristicas de las herramientas e insumos son consuitadas.

C. Lamaquinaria y herramientas a utilizar son seleccionadas.
D. La existencia de insumos es verificada, realizando reposicion si es necesario
E. El aller es adecuado siguiendo la cadena productiva.
F. Los aspectos (ecol6gicos y élicos) son aplicados de acuerdo a los criterios de calidad ambiental.
G. La higiene y seguridad industrial son aplicados.
H. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.

|. Las maquinas y herramientas utilizadas son organizadas en presentacion y mantermimiento.
J. Los formatos de captura de informacion son llenados

[
6.1. Guadua

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccién

7.2. Malerias primas e insumos
7.3. Maquinanas y herramtentas

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. adecuacion de
herramientas e instimos

EIRE RIS

[12. Técnicas de reg'stro de la informacién. ( J )

13.3. Descripcién de los procesos realizados
3.4. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema

. Técnicas de seleccion de maquinarias y herramiertas . ( C )

. Técnicas de verificacion y adquisicion de insumos. (D)

. Tecnicas de organizacion de taller de trabajo y ergonomia. ( E)
. Dimension ética y ecolégica del area artesanal. ( F )

. Aspectos basicos de higiene y sequridad industrial. ( G )

. Técnicas utilizadas para ta solucion de problemas. ( H )

. Relaciones interpersonales. ( H )

9. Organizacion y mantenimiento basico de un taller artesanal. (1)

10. Interpretar ordenes de produccion. (B.C.D,E)

11. Acompanamiento con otras disciplinas. (F,G,H,!,J)

1.1. adecuaciéon de herramientas e insumos, de acuerdo a
los requerimientos de produccidon y normatividad exslente.

2. DE DESEMPENO:

2.1. Optimizacion de los espacios del taller artesanal.

2.2. Optimizacion en el uso de herramientas e Insumos

2.3. Optimizacién de los pueslos de trabajo

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Caracteristicas de tas heframientas e insumos de la activdad artesanal
3.2. Caracteristicas de los pueslos de Irabajo.
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NORMA DE COMPETENC!A: ELABORAR PIEZAS EN GUADUA, PROCESANDO MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION

ELEMENTO DE COMPETENCIA: DISENAR PIEZAS EN GUADUA DE ACUERDO A LAS TENDENCIAS Y NECESIDADES DEL MERCADO, DEFINIR TEMATICA DE DISENO

A. Latematica de diseo es definida.
B. Los temas son consultados en los diferentes medios de informacion.
C. Las tendencias del tema son analizadas con respecto al mercado

D. Lainformacion es seleccionada y regislrada facilitando su utilizacion.
E. Los trazos iniciales se hacen configurando los bocetos.

G. Los formatos de captura de informacion son llenados

I. La higiene y seguridad industnial son utilizados
J. Las contingencias presentadas son sol

acteristica

F.Los bocetos son elaborados cumpliendo con las caracteristicas de la investigacion

H. Los aspeclos (Ecolégicos y éticos) son aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambiental.

d

priondad.

1. Técnicas de investigacion. (A B)
2. Informatica basica. (A,B)

3. Bases de tendencias de disefio. ( C)

4, Fundamentos basicos de diseno. (E,F)

5, Técnicas de registro de la informacion. ( D,G )

6. Dimension ética y ecolégica (H)

7. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial ()
8. Técnicas Wtilizadas para solucionar problemas. (J )

9. Acompafiamiento con otras disciplinas productivas. ( A,C,D,E F)
onales. (J

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller Antesanal

4.2. Estudio de diseno

5. TIPO DE FORMATOS

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Computador

1.2. De higiene y saguridad induslnal
2. TIPO DE HERRAMIENTA

2.1. De Dibujo 5.1. Guias de control

2.2. De Disefo 5.2.Gulas de registro de informacion
2.3. De Taller 6. TIPO DE MATERIA PRIMA
3. TIPOS DE TECNOLOGIAS 6.1. Papel

3.1. Punta 6.2. Lapiz

3.2. Moderna

3.3. Artesanal

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Desarrollo de maternales
7.2. Nercadeo artesanal

7.3. Tendencias de producto
7.4. Contexto cultural artesanal
8. TIPO DE PRODUCTO

8.1. Ciseo artesanal

1. DE PRODUCTO:
1.1. Propuestas de diseno de producto de acuerdo a las
lendencias y exigencias del mercado

2. DE DESEMPENO:

2.1. Actitud para lo nuevo.

2.2.Tolerancia y respeto por el recurso natural

2.3. Seleccionar y registrar la informacion

2.4. Aplica los fundamentos basicos de diseno

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Tecnicas y destrezas de creativdad

3.2. Descripcion del proceso de seleccion e invesligacion
3.3. Descripcion del proceso de elaboracidn de bocetos
3.4. Fundamentacién en acciones Inlerdisciplinanas
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NORMA DE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS EN GUADUA, PROCESANDO MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION

ALTERNATIVA (S) DE DISENO APLICANDO TECNICAS DE PRESENTACION GRAFICA

ELEMENTO DE COMPETENCIA: DISENAR PIEZAS EN GUADUA DE ACUERDO A LAS TENDENCIAS Y NECESIDADES DEL MERCADO. DESARROLLAR LA (S)

A. Los bocetos son revisados verificando la viabilidad técnica para el proceso de fabricacion.

B. Los bocetos son seleccionados teniendo en cuenta las exigencias del mercado ylo cliente.
C. El disefo del producto es representado grafica ytécnicamente para la elaboracion del
prototipo.

D. Las pruebas son realizadas para la elaboracion del prototipo.

E. Los formatos de captura de informacion son llenados. .

F. Los aspectos (Ecoldgicos y eticos) son aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambiental
G. La higiene y seguridad industrial son ulilizados

H. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracterlisticas de prioridad.

77 RANGO DE APLICAGKIN

R

3
1. Conceptos basicos de los procesos de elaboraciéon de productos

productos en guadua. (A)

2. Técnicas y matefiales de representacion grafica. (A,B)

3. Normas técnicas de representacion grafica. (A,B)

4, Conceplos de diserno aplicados a ia elaboracion de productos
en guadua. (C,D)

5, Técnicas de registro de la informacion. ( E )

6. Dimension ética y ecologica ( F )

7. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. (G)

8. Técnicas ulilizadas para soluctonar problemas. ( H)

9. Acompanamiento con otras disciplinas productivas. ( A,B,C,D)
10. Relaciones interpersonales. (H)

EVIDENCIASIREQUERIDAS £

RN

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Computador

1.2. De higiene y seguridad industrial
2. TIPO DE HERRAMIENTA

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Representacion grafica
7.2. Apticacion de diseho al producto
7.3. Realizaci6n de pruebas

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller Artesanal

4.2. Estudio de diseio

5. TIPO DE FORMATOS

2.1. De Dibujo 5.1. Guias de control 7.4. Contexto cultural artesanal
2.2. De Disefo 5.2.Guias de registro do informacion  |8. TIPO DE PRODUCTO

2.3. De Taller 6. TIPO DE MATERIA PRIMA 8.1. Alternativa de diseno

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS 6.1. Papel aplicable a productos

3.1. Punta 6.2. Lapiz fabricados en guadua

3.2. Moderna 6.3. Plantiilas

3.3. Artesanat 6.4. Colores

1. DE PRODUCTO:
1.1. Desarrollo de alternativa (s) de disefo, de acuerdo a las
técnicas de fabricacion de productos en guadua. Realizacion de pruebas.
2. DE DESEMPENO:

2.1. Actitud para lo nuevo

2.2.Tolerancia y respeto por el recurso natural

2.3. Seleccionar y registrar 1a informacion

2.4. Aplica los fundamentos basicos de diserno

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Técnicas y destrezas de creatividad

3.2. Descripcion del proceso de seleccion

3.3. Descripcion de técnicas de representacion grafica.

3.4. Fundamentacion en acciones interdisciplinarias.
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Pagina 19 de 33

NORMA DE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS EN GUADUA, PROCESANDO MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION

ELEMENTO DE COMPETENCIA: DISENAR PIEZAS EN GUADUA DE ACUERDO A LAS TENDENCIAS Y NECESIDADES DEL MERCADO, DESARROLLAR PROTOTIPO (S) |

R
A. Los prototipos son producidos de acuerdo a .:.eleccic')n de alternativas de disefio.

B. Los prototipos son rewisados.

C. Las correcciones necesarias en los prototipos son realizadas.

D. La produccion es planeada de acuerdo a los estandares.

E. Los formatos de captura de informacion son llenados.

F. Los aspectos (Ecologicos y élicos) son aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambiental
G. La higiene y seguridad industrial son utiizados.

H. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracleristicas de prioridad.

I. Las maquinas y herramientas utilizadas, son organizados en presentacion y mantenimiento.

1]

1. %onceplos basicos de los procesos de elaboracl:ibn de productos
productos en guadua. (A)

2. Conceptos de disefo aplicados a productos de guadua. (A, B)
3. Técnicas de correccion de prototipos. ( B ,C)

4, Técnicas de planeacion de la produccion. ( D)

5, Técnicas de registro de la informacion. ( E )

6. Dimension ética y ecologica. (F)

7. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. (G)

8. Técnicas utihzadas para solucionar problemas. ( H)

9. Acompanamiento con otras disciplinas productivas. ( A,B,C,D)
10. Relaciones interpersonales. (H)

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller Artesanal

4.2. Estudio de disefo

5. TIPO DE FORMATOS

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1. Computador

1.2. De higiene y seguridad industial
2. TIPO DE HERRAMIENTA

7. TIPO DE INFORMACION

7.1. Aplicacién del disefo al producto
7.2. Correccion de prototipos

7.3. Realizacion de pruebas

2.1. De Dibujo 5.1. Guias de control 7.4. Contexto cultural artesanal
2.2. De Diseno 5.2.Gulas de registro de informacion  |8. TIPO DE PRODUCTO

2.3. De Taller 6. TIPO DE MATERIA PRIMA 8.1. Desarrollo de prototipos

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS 6.1. Papel

3.1. Punta 6.2. Lapiz

3.2. Moderna 6.3. Plantillas

3.3. Artesanal 6.4. Colores

1.1. Materializaciébn de alternativa (s) de disefio. de acuerdo a las
técnicas de fabricacion de productos en guadua. Planeacion de la produccion,
2. DE DESEMPENO:

2.1. Técnicas basicas para el desarrollo de pruebas.
2.2.Tolerancia y respelo por el recurso natural.

2.3. Seleccionar y registrar la informacion.

2.4. Aplica los tundamentos basicos de disefo.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Técnicas y destrezas de creatvmdad.

3.2. Descripcion del proceso de seleccion

3.3. Descripcion del proceso de produccion

3.4. Fundamentacion en acciones interdisciplinanas.
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NORMA DE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS EN GUADUA, PROCESANDO MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION

ELEMENTO DE COMPETENCIA: SELECCIONAR EL PROCESO PRODUCTIVO A SEGUIR SEGUN EL T!PO DE PRODUCTO A ELABORAR Y ORDEN DE PRODUCCION.
REVISAR ORDEN DE PRODUCCION

PR

mooO®

T .6), i

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1. Artesanal

1.2. Manual

1.3. De seguridad Industrial
1.4. De mantenimien!o

1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De Corte

2.2. De mantenimiento

2.3. De medida

2.4. De ensamble

2.5. De armado

2.6. De acabados

AL e o

. La orden de produccion es analizada.
. El proceso productivo es seleccionado, a partir de la orden de produccion.
. Las herramientas y maquinarias son dispuestas segun proceso productivo y orden de produccion
. Las matertas primas e insumos son dispuestos seglin proceso productivos y orden de produccion.
. Los aspectos (ecoldgicos y élico) son aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambiental.

La higiene y seguridad industrial son utiizados.
. Los equipos de procesamiento y herramientas son utilizados segtin orden de produccion.
. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.

2.7. Brochas y eslopa

2.8. Moldes y plantilla

2.9. De pulido

2.10. Mazos y martillos

2.11. De perforacion

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal

3.2. Moderna

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller Artesanal

5. TIPO DE FORMATOS

5.1. Orden de produccion

5.2. Guias de control

6. TiPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Guadua

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccion

7.2. Materias primas e insumos
7.3. Maquinaria y herramientas

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Seleccion de! proceso
productivo adecuado

R

. Caracteristicas de la orden de produccion ( A)

. Caracteristicas de ios procesos productivos utilizados en guadua. (B)

. Disposicion de herramientas y maquinaria ( C )

Disposicion de materias primas e insumos. (D)

. Dimension ética y ecologica del area artesanal. (E)

. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial ( F,G )

. Acompanamiento con otras disciplinas productivas. (A, E, F)

. Técnicas utilizadas para solucionar problemas. ( H )

. Reglamentacion para wtilizar equipos, insumos y materiales. (C,G )

¥

1. DE PRODUCTO:
1.1. Seleccion del proceso productivo adecuado a la pieza a
elaborar segun orden de produccion y estandares de calidad.

2. DE DESEMPENO:
2.1. Optimizaci6n det uso de las maquinarias y equipos utilizados.
2.2. Disposicion adecuada de la cadena productiva.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Caracteristicas y procedimientos de la cadena productiva.
3.2. Manejo de maquinas y herramientas

3.3. Descripcion de los procesos realizados.

3.4. Respuestas a preguntas o cueslionanos sobre el tema
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NORMA DE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS EN GUADUA, PROCESANDO MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION

ELEMENTO DE COMPETENCIA: CLASIFICAR LA MATERIA PRIMA DE ACUERDO A ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

353

A La informacién e investigacion pertinente a clasmcacn(:n de materia pnma es consul(ada
B. Los equipos y herramientas son alislados garantizando el proceso.
C. El material es verificado, comprobado la no utiizacién de matenal en via de extincion,
D. Las varas de guadua son clasificadas de acuerdo a tlamafio y seccion del tallo. (basa,
sobrebasa, cepa, varillon, etc.)

E. Los tallos son organizados por grupos,

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Antesanal
3.2. Moderna

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Artesanal

1.2. Manual

1.3. De seguridad Industnal
1.4. De mantenimiento

1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA 4. AMBIENTE DE TRABAJO
2.1. De Corte 4.1. Taller Artesanal

2.2. De mantenimiento '

2.3. De medida

2.4. De amarre 5. TIPO DE FORMATOS

2.5. Soportes 5.1. Orden de produccion

5.2. Guias de control

F. Los aspectos (ecolégicos y éticos) son aplicados de acuerdo a los criterios de calidad ambiental.
G. La higiene y seguridad industrial son aplicados.
H. Las contingencias presentadas son solucionadas sequn caracteristicas de priondad.

I. Las maquinas y herramientas ulilizadas son organizadas en presentacion y manterimiento.
J. Los formatos de captura de informacion son llenados.

6. TIPO DE MATERIA PRIMA

6.1. Guadua

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccion
7.2. Matenas primas

7.3. Técnicas de clasificacion
de guadua

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Varas de guadua
clfjsmcadas

i Caracteristlcas de Ia guadua (A )
. Manejo de equipos y herramientas. ( B,C,D,E)

. Técnicas de clasificaron de la guadua. ( D)

. Técnicas de medicion. (D)

. Técnicas de organizacion. ( E )

. Dimension ética y ecoldgtca del area artesanal. ( F )

. Aspeclos basicos de higiene y seguridad industrial. ( G )

8. Técnicas utilizadas para la solucion de problemas. ( H )

9. Relaciones interpersonales. ( H )

10. Organizacion y mantenimiento basico de un taller artesanal. (1)
11. Interpretar ordenes de produccion. (B,C,D,E)

12. Acompaiamiento con otras disciplinas. (F,G,H,l,J)

~N OO ;s W =

13. Técnicas de reguslro de la informacion. (.J )

1. DE PRODUCTO.

1.1. Varas de guadua clasificadas segun su tamarfio y seccion

del tallo, de acuerdo a ios requerimientos de produccion y
normatividad existente

2. DE DESEMPENO:

2.1. Utihzar los elementos de seguridad exstenles.

2.2. Clasificar las varas de guadua de acuerdo a las notmas establecidas.
2.3. Ulihzar equipos. herramientas e insumos segun exigencias.

3. DE CONOCIMIENTO:
3.1. Descripcién de las tecnicas de clasificacion de varas de guadua
3.2. Descrnipcion de la calidad de los procesos.

1.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el lema,
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ELABORAR PIEZAS EN GUADUA, PROCESANDO MATERIAS PRIMAS DE
ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION

Version: 1

Pagina 22 de 33

NORMA DE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS EN GUADUA, PROCESANDO MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION

ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR DESCORTEZADO DE LA GUADUA, DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso.

C. La corteza del tallo es raspada utilizando machete o cuchillo

D. La cascara de la guadua es retirada. garantizando una superficie libre de ralladuras y relieves.
E. El espesor de las paredes es verificado, garantizando la resistencia del material de acuerdo al
uso del objeto a elaborar.

F. Los aspectos (ecolégicos y eticos) son aplicados de acuerdo a los criterios de calidad ambiental.

G. La higiene y seguridad industrial son aplicados.

H. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.

I. Las maquinas y herramientas utitizadas son organizadas en presentacion y mantenimiento.

J. Los formatos de captura de informacton son llenados

OSY COMPRENSION
deguadua. (A)

. Manejo de equipos y herramientas. ( B.C.D.E)

. Técnicas de descortezado de guadua. (C.D)

. Técnicas de medicion. ( E )

- Dimension ética y ecoldgica del area artesanal. ( F )

. Aspectos basicos de tvgiene y seguridad industrial. (G )

. Técnicas Wtilizadas para la solucion de problemas. (H)

. Relaciones interpersonales. (H )

. Organizacion y mantenimiento basico de un taller artesanal. (1)
10. Interpretar ordenes de produccion. (8,C,D,E)

11. Acompafiamiento con otras disciplinas. (F.G,H.1,J)

W O ~NO ;b WN

ANGOBE RP

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal
3.2. Moderna

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1. Artesanal

1.2. Manual

1.3. De segundad Industnal
1.4. De mantenimiento

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Guadua

7. TIPO DE INFORMACION

1.5. Aseo 7.1. Orden de produccion

2. TIPO DE HERRAMIENTA 4. AMBIENTE DE TRABAJO 7.2. Materias primas

2.1. De Corte 4.1. Taller Artesana! 7.3. Técnicas de descortezado
2.2. De mantenimiento de guadua

2.3. De medida 8+TIPO DE PRODUCTO

2.4. De amarre 5. TIPO DE FORMATOS 8.1. Varas de guadua

2.5. Soportes 5.1. Orden de produccion descortezadas

5.2. Guias de control

1. DE PRODUCTO:
1.1. Varas de guadua descortezadas, de acuerdo a los
requernimtentos de produccion y normatividad existente

2. DE DESEMPENO:

2.1. Utilizar {os elementos de seguridad exstentes.

2.2. Descortezar las varas de gquadua de acuerdo a fas normas establecidas.
2.3. Utlizar equipos, herramientas e insumos segun exigencias.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Desciipcion de las técnicas de descortezado de varas de guadua.
3.2. Descripcion de fa calidad de tos procesos.

3.3. Respuestas a prequntas o cuestionaros sobre el tema
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NORMA DE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS EN GUADUA, PROCESANDO MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION
ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR LIMPIEZA INTERNA DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO <

A. Lainformacién e investigacién pertinente a limpieza interna de la guadua, es consultada.

B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso.

C. La capa superficial o parte intema de la guadua es retirada utilizando herramientas de corte.
D. El espesor de las paredes es verificado, garantizando la resistencta del material de acuerdo al

1. Caracterislicas de limpieza interna de la guadua. (A )

2

3

4

uso del objeto a elaborar. 5
6

7

8

9

. Manejo de equipos y herramientas. ( B,C,D)

. Técnicas de limpieza interna de la guadua. ( C)

. Técnicas de medicion. ( D)

. Dimension ética y ecoldgica del area artesanal. ( E )

. Aspectcs basicos de higiene y seguridad industrial. ( F )
. Técnicas wilizadas para la solucion de problemas. ( G)
. Relaciones interpersonales. (G )

. Organizacién y mantenimiento basico de un taller artesanal. (H )
10. Interpretar ordenes de produccion. (B,C,D)

11. Acompanamiento con otras disciplinas. (E,F.G.H,I)

12. Técnicas de registro de la informacion. ( |)

E. Los aspectos (ecolégicos y élicos) sen aplicados de acuerdo a los criterios de calidad ambiental.
F. La higiene y seguridad industral son aplicados.

G. Las conlingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.

H. Las maquinas y herramientas utilizadas son organizadas en presentacion y mantenimiento.
l. Los formatos de captura de informacion son llenados.

.

1. TIPOS DE EQUIPO 3. TIPOS DE TECNOLOGIAS 6. TIPO DE MATERIA PRIMA 1. DE PRODUCTO:
1.1. Artesanal 3.1. Artesanal 6.1. Guadua 1.1. Varas de guadua con su parte interior limpias, de acuerdo a
1.2. Manual 3.2. Moderna los requerimientos de produccion y normatividad existente.
1.3. De seguridad Industrial
1.4. De mantenimiento 7. TIPO DE INFORMACION 2. DE DESEMPENO:
1.5. Aseo 7.1. Orden de produccion 2.1. Utthzar los elementos de seguridad existentes
2. TIPO DE HERRAMIENTA 4. AMBIENTE DE TRABAJO 7.2. Matenias primas 2.2. Limpiar las varas de guadua de acuerdo a las normas establecidas.
2.1. De Corte 4.1. Taller Artesanal 7.3. Técnicas de limpieza 2.3. Ulilizar equipos, herramientas e insumos segun exigencias.
2.2. De mantenimiento interna de !a guadua
2.3. De medida 8. TIPO DE PRODUCTO 3. DE CONOCIMIENTO:
2.4. De amarre 5. TIPO DE FORMATOS 8.1. Varas de guadua 3.1. Descripcion de las técnicas de impieza interna de varas de guadua.,
2.5. Soportes 5.1. Orden de produccion con limpseza interna 3.2. Descripcion de la calidad de los procesos.

5.2. Guias de control 3.3. Respueslas a preguntas o cuestienarios sobre el lema.
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NORMA DE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS EN GUADUA, PROCESANDO MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION

ELEMENTO DE COMPETENCIA: MEDIR LAS PIEZAS A CORTAR DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

BRI CFTIEEE ASE I
1. TIPOS DE EQUIPO

1.1. Artesanal

1.2. Manual

1.3. De segunidad Industrial
1.4. De mantenimiento

1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De Corte

2.2. De mantensmiento

2.3. De medida

2.4. Moldes y plantillas

2.5. Soportes

1
3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanail
3.2. Moderna

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller Artesanal

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de produccion
5.2. Guias de control

A. La informacion e :nvestlgaccén pemnente a medlcnon de ptezas para corte, es consultada.
B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso.
C. Las plantilias de dibujo son realizadas, si estas son necesanas

D. Las mediciones pertinentes para realizar ios cortes son realizadas.
E. La guadua es marcada para realizar el corte.

F. Los aspectos (ecologicos y éticos) son aplicados de acuerdo a los ciiterios de calidad ambiental.
G. La higiene y seguridad industrial son aplicados
H. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.

I. Las maquinas y herramientas utilizadas son organizadas en presentacion y mantenimiento.
J. Los formatos de captura de informacion son lienados.

6.1. Guadua

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccion

7.2. Materias primas

7.3. Técnicas de medicion

de piezas para corte

8. TIPO DE PRODUCTO

8.1. Piezas medidas para corte

. Caracteristicas de la medICIon de plaas para cone (A)
. Manejo de equipos y herramientas. ( B,C.D,E)

. Dibujo basico. (C)

. Técnicas de medicion. ( D,E )

. Dimension ética y ecologica del area artesanal. ( F )

. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( G )
. Técnicas utilizadas para la solucion de problemas. ( H )

. Relaciones interpersonales, ( H )

W O N D WN =

. Organizacion y mantenimiento basico de un taller artesanal. ( 1)
10. Interpretar ordenes de produccion. (B,C,D.E)

11. Acompanamiento con otras disciplinas. (F,G,H,.J)

12. Teécnicas de registro de Ia informacion. ( J )

1.1. Varas de guadua medidas para realizar cortes, de acuerdo a
los requerimientos de produccion y normatividad existente.

2. DE DESEMPENO:

2.1. Utihzar los elementos de seguridad existentes.

2.2. Medir las varas de guadua de acuerdo a las normas establecidas.
2.3. Utilizar equipos, herramienias e INnsumos segun exigencias.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Dascripcion de las lécnicas de medicion para corte de guadua
3.2. Descripcion de fa calidad de fos procesos.

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema
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NORMA DE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS EN GUADUA, PROCESANDO MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION

ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR LOS CORTES PERTINENTES PARA LA ELABORACION DEL PRODUCTO, SEGUN ORDEN DE PRODUCCION Y
REFERENCIAL HECHO A MANO

07

1.3. De segundad industral
1.4. De mantenimiento

1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De Corte

2.2. De mantenimiento

2.3. De medida

2.4. De perforacion

2.5. Soportes

2.6. Moldes y plantillas

A. La informacion e investigacion pertinente a corte de guadua, es consultada.
B. Los equipos y hetramientas son alistados garantizando el proceso.

C. Las herramientas adecuadas son utilizadas de acuerdo al tipo de corte a realizar
D. Los cortes son realizados de acuerdo al disefo establecido.
E. Los golpes en el material son ewtados, impidiendo rajaduras.
F. Las medidas son verificadas de acuerdo a fa orden de produccion.
G. Los aspectos (ecolégicos y élicos) son aplicados de acuerdo a los criterios de calidad ambiental,
H. La higiene y segunidad industrial son aplicados.
l. Las conlingencias presentadas son soluctonadas seguin caracteristicas de prioridad.

J. Las maquinas y herramientas ulilizadas son organizadas en presentacion y mantenimiento
K. Los formatos de captura de informacion son llenados

9 o
1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Artesanal 3.1. Aitesanal
1.2. Manual 3.2. Moderna

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Talter Artesanal

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de produccion
5.2, Guias de control

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Guadua

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccioén

7.2. Maternas primas

7.3. Técnicas de corte

de guadua

8. TIPO DE PRODUCTO

8.1. Piezas de guadua cortadas

. Manejo de equipos y herramientas. ( B.C,D.E F)

. Caracteristicas de equipos y herramientas, ( C )

. Técnicas de corte de guadua. ( D,E )

. Técnicas de verificacion. ( F )

. Dimension ética y ecologica del area artesanal. (G )
Aspectos basicos de higiene y segundad industrial ( H )
. Técnicas utilizadas para la soluciéon de problemas. (1)

. Relaciones interpersonales. ( | )

© o N OO A NS

. Organizacion y mantenimienio basico de un falter artesanal. (J )
10. Interpretar ordenes de produccion. (B8.C,D,E F)
11. Acompanamiento con otras disciplinas. (G.H 1,J,K)

1. DE PRODUCTO:
1.1. Varas de guadua cottadas, de acuerdo a los requerimientos
de produccton y normatividad exsstente

2. DE DESEMPENO:

2.1. Ulihzar los elementos de seguridad exstenles.

2.2. Cortar las varas de guadua de acuerdo a las normas establecidas.
2.3. Uliizar equipos. herramientas e insumos segun exigencias.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripcion de las tecnicas de corle de guadua

3.2. Descripcion de la calidad de los procesos.

3.3. Respuestas a preguntas o cueslionarios sobre el tema
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NORMA DE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS EN GUADUA, PROCESANDO MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION

ELEMENTO DE COMPETENCIA: ENSAMBLAR LAS PIEZAS, FORMANDO EL OBJETO, DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso.
C. Las piezas a utilizar son pulidas.
D. Las piezas son ensambladas de acuerdo a la orden de produccion.

H. La higiene y seguridad industrial son aplicados

K. Los formatos de captura de informacion son llenados.

E. Las piezas son fijadas, utilizando diversas téchicas, de acuerdo a la complejidad técnica del producto.
F. Lacalidad de la peza ensamblada es verificada, eliminando cualquier sobrante o despesfecto.
G. Los aspeclos (ecolégicos y éticos) son aplicados de acuerdo a los criterios de catidad ambiental.

I. Las contingencias presentadas son solucitonadas segun caracteristicas de prioridad
J. Las maquinas y herramientas wtilizadas son organizadas en presentacion y mantenimiento.

. Manejo de equipos y herramientas. ( B,C,D,E F)

. Técnicas para pulir piezas de guadua. (C )

. Técnicas de ensamble de piezas de guadua. ( D,E )

. Técnicas de control de calidad. ( F )

. Dimension ética y ecologica del area artesanal. (G )

. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( H )
. Técnicas utilizadas para la solucion de problemas. (1)

. Relaciones interpersonales. ( | )
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10. Organizacién y manterumierto basico de un tatler artesanal. (J )
11. Interpretar ordenes de produccion. (B,C,D.E.F)

12. Acompanamiento con otras disciplinas. (G H,l,J,K)

13. Técnicas de registro de Ia"LnlormamOn. '(“K )

N

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Artesanal

1.2. Manual

1.3. De seguridad Industrial
1.4. De mantenimiento

2.8. Mazos y mantillos

2.9. De soporte

2.10. De perforacion

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS

1.5. Aseo 3.1. Artesanal

2. TIPO DE HERRAMIENTA 3.2. Moderna

2.1. De Corte 4. AMBIENTE DE TRABAJO
2.2. De mantenimiento 4.1. Taller Artesanal

2.3. De medida

2.4. De ensamble
2.5. De armado
2.6. De acabados

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de produccién
5.2. Guias de control

— .
6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Guadua

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccion
7.2. Materias primas

7.3. Técnicas de ensamble
de productos de guadua

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Producto en guadua
epsamblado

1. DE PRODUCTO:
1.1. Producto en guadua ensamblado. de acuerdo a los
requerimientos de produccion y normatindad existente.

2. DE DESEMPENO:

2.1. Utihzar los elementos de seguridad existentes.

2.2. Ensamblar productos de guadua de acuerdo a las normas establecidas.
2.3. Utihizar equipos, herramientas e Insumos segun exigencias.

3. DE CONOCIMIENTO:
3.1. Descripcion de las técnicas de ensamble de productos de guadua.
3.2. Descripcion de la calidad de los procesos.

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS EN GUADUA, PROCESANDO MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION
ELEMENTO DE COMPETENCIA: PRE - PULIR LA PIEZA, DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

A La |n(ormacu6n e |nveshgamon pemnenle apre - puludo de productos de guadua, es consullada 1. Caraclerlsucas dei pre pulldo de productos de guadua ( A)
B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso. 2. Manejo de equipos y herramientas. ( B,C,D,E)

C. Las superficie del objeto es pulida. 3. Técnicas para pulir piezas de guadua. (C,D)

D. Las lijas son wtilizadas, empezando por las de grano grueso y terminando con las de grano fino. 4. Caracteristicas de lijas y imas. ( D)

E. Los aspectos (ecolégicos y éticos) son aplicades de acuerdo a los criterios de calidad ambiental 5

F. La higiene y seguridad industrial son aplicados. 6. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( F )

G. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad. 7. Técnicas wtilizadas para fa solucion de problemas. ( G)

H. Las maquinas y herramientas wutilizadas son organizadas en presentacion y mantenimiento. 8. Relaciones interpersonales. ( G )

I. Los formatos de captura de informacion son llenados.

. Dimension ética y ecologica del area artesanal. ( E)

9. Organizacion y mantenimiento basico de un taller artesanal. (H )
10. Interpretar ordenes de produccion. (B,C,D,E)

11. Acompanamiento con otras disciplinas. (E,F,G,H,l)

12. Técnicas de reguslro de fa informacion. (1)

1. TIPOS DE EQUIPO 2.7. Ue pulldo 6. TIPO DE MATERIA PRIMA 1. DE PRODUCTO:

1.1. Artesanal 2.8. Mazos y martillos 6.1. Guadua 1.1. Producto en guadua pre - pulidos, de acuerdo a los

1.2. Manual 2.9. De soporte requerimientos de produccion y normatividad existente.

1.3. De seguridad Industnal 2.10. De perforacion

1.4. De mantenimiento 3. TIPOS DE TECNOLOGIAS 7. TIPO DE INFORMACION 2. DE DESEMPENO:

1.5. Aseo 3.1. Artesanal 7.1. Orden de produccion 2.1. Utllizar los elementos de seguridad exstentes.

2. TIPO DE HERRAMIENTA 3.2. Moderna 7.2. Matenas primas 2.2. Pre - pulir productos de guadua do acuerdo a las normas establecidas.
2.1. De Corte 4. AMBIENTE DE TRABAJO 7.3: Técnicas para pre - pulir 2.3. Utilizar equipos, herramientas e Insumos segun exigencias
2.2. De mantenimiento 4.1. Taller Artesanal productos de guadua

2.3. De medida 8. TIPO DE PRODUCTO 3. DE CONOCIMIENTO:

2.4. De ensamble 5. TIPO DE FORMATOS 8.1. Producto en guadua 3.1. Descripcion de las técnicas para pre - pulir productos de guadua
2.5. De armado 5.1. Orden de produccion pre - pulidos 3.2. Descripcion de la calidad de los procesos

2.6. De acabados 5.2. Guias de control 3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS EN GUADUA, PROCESANDO MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION

ELEMENTO DE COMPETENCIA: TINTURAR Y/O ENVEJECER, DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

QANINAY
DEQEMEELNE

C. La tintura ylo envejecido son preparados
D. La superficie a tratar es limpiada.

G. La higiene y seguridad industrial son aplicados.

J. Los formatos de captura de informacion son llenados.

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1. Artesanal

1.2. Manua!

1.3. De seguridad Industnial
1.4. De mantenimiento

2.7. De pulido

2.8. Brochas y estopas

2.9. De soporte

2.10. Recipientes

3. TIPOS DE TEGNOLOGIAS

1.5. Aseo 3.1. Antesanal

2. TIPO DE HERRAMIENTA 3.2. Moderna

2.1. De Corte 4. AMBIENTE DE TRABAJO
2.2. De mantenimiento 4.1. Taller Astesanal

2.3. De medida

2.4. De ensamble
2.5. De armado
2.6. De acabados

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de produccion
5.2. Guias de control

PR ‘n-w}wéf

A. La informacion e investigacion partinente a linturar y envejecer de productos de guadua, es consultada.
B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso.

E. Latintilla y/o envejecido son aplicados sobre la superficie del objeto, segun especificaciones.
F. Los aspectos (ecolégicos y élicos) son aplicados de acuerdo a los crilerios de calidad ambiental.

H. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.
I. Las maquinas y herramientas ulilizadas son organizadas en presemacion y mantenimiento

‘8. TIPO DE MATERIA PRIMA

6.1. Guadua

6.2. Tinturas

6.3. Envejecidos

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccion
7.2. Materias primas

7.3. Técnicas para linturar ylo
envejecer productos de guadua
8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Producto en guadua
linturado y/o envejecido

. Caracteristicas del lmturado yenve;ecldo de produclos de guadua ( A )
. Manejo de equipos y herramientas. ( B,.C,D E )

. Caracteristicas de tinturas y envejecidos. ( C )

. Técnicas de limpieza de superficie de objetos. ( D)

. Técnicas de aplicacion de tintillas y envejecidos. ( E )

. Dimension ética y ecologica del area artesanal. ( F )

. Aspeclos basicos de higiene y seguridad industrial. ( G )

8. Técnicas ulilizadas para fa solucion de problemas. ( H)

9. Relaciones interpersonales. (H )
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10. Organizacion y mantenimiento basico de un taller artesanal. (1)
11. Interpretar ordenes de produccion. (B.C.D,E)

12. Acompanamiento con otras disciplinas. (F,G,H,1.J)

13. Técnicas de veglslro dela m!ormacuon (J)

1. DE PRODUCTO:
1.1. Producto en guadua tinturado y/o envejecido, de acuerdo
alos requernimientos de producci6n y normatividad existente.

2. DE DESEMPENO:

2.1. Utilizar los elementos de seguridad existentes.

2.2. Tinlurar ylo envejecer productos de acuerdo alas normas eslablecidas.
2.3. Vulizar equipos, herramientas e insumos segun exigencias

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripcion de las lécnicas de tinturado y/o envejecido de
productos de guadua.

3.2. Descripcton de la calidad de los procesos

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS EN GUADUA, PROCESANDO MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION

A. La informacidn e invesligacion pertinente a Iuado lmal de productos de guadua, es consultada.
B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso.

C. Las superficie de! objeto es lijada.

D. Las lijas son utiizadas, empezando por las de grano grueso y terminando con las de grano fino.
E. Los aspectos (ecolbgicos y éticos) son aplicados de acuerdo a los criterios de calidad ambiental.

F. La higiene y seguridad industrial son aplicados.

G. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.

H. Las maquinas y herrameentas utilizadas son organizadas en presentacion y mantenimiento

l. Los formatos de captura de informacién son llenados.

ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR LIJADO FINAL DE LA PIEZA, DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

1. Caracteristicas del lijado ﬁnal de produclos de guadua (A)
2. Manejo de equipos y herramientas. ( B,C,D,E)

3. Técnicas para lijar piezas de guadua. (C,D)

4. Caracteristicas de lijas y limas. (D)

5. Dimension élica y ecoldgica del area artesanal. ( E )

6. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( F )

7. Técnicas utilizadas para la solucién de problemas. ( G )

8. Relaciones Interpersonales. { G )

9. Organizacién y mantenimiento basico de un talter aitesanal. (H)
10. Interpretar ordenes de produccion. (B,.C,D,E)

11. Acompafnamiento con okras disciplinas. (E,F.G H,!)

12. Técnicas de reglslro de la lnfo:macnon (! )

1.3. De seguridad Industrial
1.4. De mantenimiento

2.10. De perforacion

3. TtPOS DE TECNOLOGIAS 7. TIPO DE INFORMACION

1.5. Aseo 3.1. Astesanal 7M. Orden de produccion
2. TIPO DE HERRAMIENTA 3.2. Moderna 7.2. Materias primas

2.1. De Corte 4. AMBIENTE DE TRABAJO 7.3. Técnicas para lijar
2.2. De mantenimiento 4.1, Taller Artesanal productos de guadua
2.3. De medida 8. TIPO DE PRODUCTO

2.4, De ensambhle
2.5. De armado
2.6. De acabados

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de producciéon
5.2. Guias de control

8.1. Producto en guadua
lijados

RANGO
1. TIPOS DE EQUIPO 2.7. De pulido 6. TIPO DE MATERIA PRIMA 1. DE PRODUCTO:
1.1. Artesanal 2.8. Mazos y martillos 6.1. Guadua 1.1. Producto en guadua lijados, de acuerdo a los
1.2. Manual 2.9. De soporte

requernmientos de produccion y normatividad existente

2. DE DESEMPENO:

2.1. Unhzar los elementos de seguridad existentes.

2.2. Lyat produclos de guadua de acuerdo a las normas establecidas.
2.3. Utiizar equipos. herramientas e insumos segun exigencias.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripcion de las técnicas para lijar productos de guadua.
3.2. Descripcidn de fa calidad de los procesos.

3.3. Respuesias a preguntas o cuestionarios sobre el tema.
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A

TERI DE DESEMPENG.

A. La informacion e investigacion pertinente a aplicacidn de sellador y/o lacas en productos de
guadua, es consullada.

B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso.

C. El sellador ylo laca son preparados. de acuerdo a las especificaciones del fabricante

D. La superficie a tratar es limpiada.

E. La primera capa del material es aplicada, utdizando brocha o pistola.

F. El objeto se deja secar y se pule nuevamente si es necesaro.

G. La segunda capa del maternial es aplicada, utiizando brocha o pistota

H. El procedimiento es realizado en un lugar seco y aireado

1. La pieza es expuesta a una fuente de calor, en caso de utilizar laca nitrocelulosica.

J. Los aspectos (ecolégicos y éticos) son aplicados de acuerdo a los critenos de calidad ambiental.

K. La higiene y seguridad industrial son aplicados. -

L. Las contingencias presentadas son solucionadas seguin caractetisticas de prorndad

M. Las maquinas y herramientas utiizadas son organizadas en presentacion y mantenimiento.
N. Los formatos de captura de informacion son llenados.

RANGO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: APLICAR SELLADOR Y/O I ACA, DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

1. Caracteristicas de la aplicacion de sellador y/o |
productos de guadua. ( A )

2. Manejo de equipos y herramientas. ( B.C,D,.EF,GH.1.J)
3. Caracteristicas de selladores ylacas. (C)

4. Técnicas de limpieza de superficies. ( D)

5. Técnlcas de aplicacion de sellador y laca. (E,F,G,H,1)
6. Dimension ética y ecologica del area artesanal. ( J )

7. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. (K)
8. Técnicas utilizadas para Ia solucion de problemas. ( L)
9. Relaciones interpersonales. ( L)

s

acas en

10. Organizacibny mantenimiento basico de un taller astesanal. (M)
11. Interpretar ordenes de produccion. (B,C,D,E.F,G H.I)

12. Acompanamiento con otras disciplinas. (J.J,L,M.N)

13. Técnicas de registro de la informacion. ( N)

1. TIPOS DE EQUIPO 2.7. Brochas y estopas

6. TIPO DE MATERIA PRIMA

1.1. Arntesanal 2.8. Recipientes 6.1. Guadua
1.2. Manual 2.9. De soporte 6.2. Selladores
1.3. De seguridad industnal 6.3. Lacas

1.4. De mantenimiento 3. TIPOS DE TECNOLOGIAS 7. TIPO DE INFORMACION

1.5. Aseo 3.1, Antesanal 7.1. Orden de produccion

2. TIPO DE HERRAMIENTA 3.2. Moderna 7.2. Matenas primas

2.1. De Corte 4. AMBIENTE DE TRABAJO 7.3. Técnicas para aplicacion de
2.2. De mantenimiento 4.1. Taller Artesanal selladores y lacas.

2.3. De medida 8. TIPO DE PRODUCTO

2.4. De pulido 5. TIPO DE FORMATOS 8.1. Producto en guadua con
2.5. De limpieza 5.1. Orden de produccion aplicacion de sellador y/o taca

2.6. De acabados 5.2. Guias de conlrol

1. DE PRODUCTO:

1.1. Producto en guadua con aplicacion de sellador y/o laca, de
acuerdo a los requerimientos de produccion y normatividad
existente.

2. DE DESEMPENO:

2.1. Utilizer los elementos de segundad existentes.

2.2. Aplicar sellador ylo laca de acuerdo a las normas establecidas.
2.3. Utilizar equipos. herramientas e insumos segun exigencias.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descnpcion de las tecnicas de aplicacion de sellador ylo lacas.
3.2. Descripcion de la calidad de los procesos

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.
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ELEMENTO DE COMPETENCIA: PONER MARQUILLA O ETIQUETA AL PRODUCTO Y EMPACAR

A. La informacién e |nvesllgacu5n perhnente marcar y empacar pfoductos de guadua es consultada,
B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso.
C. El lipo de marquilla o etiqueta a utilizar s seleccionado de acuerdo a las caracterlsticas del producto
D. La marquilla o etiqueta es unida de forma permanente al objeto.

E. El producto en guadua es empacado de acuerdo a fas caracteristicas y necesidades del cliente

F. Los aspectos (ecolégicos y ¢ticos) son aplicados de acuerdo a los criterios de calidad ambiental

G. La higiene y seguridad industrial son aplicados

H. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.

I. Las maquinas y herramientas utilizadas son organizadas en presentacion y mantenimiento.

J. Los formatos de captura de informacion son llenados.

1. Caracteristicas del procao de marca y empaque (A)
2. Manejo de equipos y herramientas. ( B,C,D,E)
3. Caracteristicas de marquillas utilizables en productos de guadua. (C)

4. Técnicas de uniébn de marquillas y etiquetas a productos de guadua. (D)
5. Técnicas de empaque de productos de guadua. ( E )

6. Dimension ética y ecologica del area artesanal. ( F )

7. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( G )

8. Técnicas utilizadas para la solucion de problemas. ( H )

9. Relaciones interpersonales. ( H )

10. Organizacién y mantenimiento basico de un taller astesanal. (1)

11. Interpretar ordenes de produccion. (B.C,D,E)

12. Acompanamiento con otras disciplinas. (F,G H,I,J)

13. Técnicas de reglslro de la |nfotmacton ( J )

2.7. Mesones
2.8. Estantes

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1. Artesanal

1.2. Manual

1.3. De segundad Industnial

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Producto en guadua
6.2. Marquillas o etiquelas

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS 3.3. Empaques

1.4. De mantenimiento 3.1. Artesanal 7.“TIPO DE INFORMACION
1.5. Aseo 3.2. Moderna 7.1. Orden de produccion

2. TIPO DE HERRAMIENTA 7.2. Matenas primas

2.1. De Corte 4. AMBIENTE DE TRABAJO 7.3. Tecnicas para marcar y
2.2. De mantenimiento 4.1. Taller Artesanal empacar productos de guadua
2.3. De medida 8. TIPO DE PRODUCTO

2.4. De union
2.5. De armado
2.6. De acabados

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de produccion
5.2. Guias de control

8.1. Productos en guadua
Con marquifta o etiqueta y
empacadas

1. DE PRODUCTO

1.1. Productos en guadua terminadas con marquillas o etiquetas
y empacadas, de acuerdo a los requernmientos de produccion y

normatividad existente

2. DE DESEMPENO:

2.1. Ullizar los elementos de seguridad exislentes.

2.2. Mascar y empacar de actierdo a las normas establecidas.

2.3. Utilzar equipos. herramientas e iInsumos segun exigencias.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripcion de las técnicas ulilizadas para marcar y empacar,
3.2. Descripcion de la calidad de los procesos.

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: COMERCIALIZAR LOS PRODUCTOS, CUMPLIENDO CON LAS NECESIDADES DEL CLIENTE

LELEMENTO DE COMPETENCIA: COMERCIALIZAR LOS PRODUCTOS DE GUADUA

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1. Seguridad Industrial

1.2. Computador

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1, De publicidad

2.2. De exhibicion

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesana!

3.2. Moderna

A. Las eslrategias de comercializacién son desarrolladas
B. La publicidad del producto y la empresa es generada.
C. La panrticipacion en ferias y eventos es realizada.

D. Ef seguimiento a compradores es realizado.

E. La higiene y seguridad industrial son utilizados

F. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad

=

4 = L
4. AMBIENTE DE TRABAJO

4.1. Taller artesanal

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Guias de control

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Elementos de presentacion

&
1. Generacion de estrategias de comercializacion. (A)
2.Aspectos basicos de publicidad. (B)

4. Técnicas de seguimiento de clientes. ( D)

7. Relaciones interpersonales. (F)

EGUERIDS

7.1. Visual 1.1. Comercializacién exitosa de productos antesanales de guadua.
7.2. Verbal 2. DE DESEMPENO:
7.3. Textual 2.1. Optimizacion adecuada de 106 recursos.

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Comercializacion de
productos de guadua

2.2. Capacidad de presentacion del producto
3. DE CONOCIMIENTO:

3. Aspectos basicos sobre participacion en ferias y eventos. ( C )

5. Aspeclos basicos de higiene y seguridad industrial. ( E )
6. Técnicas wtilizadas para solucionar problemas. ( £ )

9. Acompanamiento con otras disciplinas productivas ( A,B,C,D)

3.1. Metodologia para vender producto artesanal de guadua.
3.2. Metodologia de presentacion de produclo artesanal.

R
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NORMA DE COMPETENCIA: MANTENER LOS EQUIPOS Y HERRAMIENTAS DE ACUERDO CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1. Seguridad Induslrial

1.2. Computador

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De mantenimiento

2.2. De revision

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal

3.2. Moderna

4.1. Taller arlesanal

4. AMBIENTE DE TRABAJO

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Guias de control

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Informacion de consulta
| Sobre problemas encontrados

ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR MANTENIMIENTO DE EQUIPOS Y HERRAMIENTAS

A. Las revisiones de maquinas y herramientas son planeadas y realizadas por especialistas
B. Los equipos y herramientas son revisados peribdicamente.
C. Los operarios informan sobre problemas o deficiencias en las maquinas o equipos que manejan.
D. El mantenimiento de equipos y herramientas es realizado
E. La higiene y seguridad industnal son utilizados
F. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de piioridad

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Técnicas de revision de
maquinas y herramientas

7.2. Técnicas de
mantenimiento de maquinas y
herramientas

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Mantenimeento de
maquinas y herramientas

8. Acompaiiamiento con olras duscnplmas producll\@s (A,B,CD)
4 =

OB Y COMPREN
1. Caracteristicas de rnaqumas yherramlenlas u‘t:llzados (A)
2. Técnicas de revision de equipos y herramientas (B,C)
J.Conocimientos basicos sobre mantenimiento de equipos y herramientas. (D)
4. Métodos de informacion sobre inconvenientes. ( C )

5. Aspectos basicos de higiene y seguridad industnial ( E)

6. Técnicas ulilizadas para solucionar problemas. ( F )

7. Relaciones interpersonales (F)

1. DE PRODUCTO:
1.1. Mantenimiento de maquinas y herramientas segun normativdad
2. DE DESEMPENO:

2.1. Optimizacion adecuada de los recursos

2.2. Capacidad de realizar evaluacion y mantenimiento.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Metodologia para rewsar maquinas y herramientas.

3.2. Metodologia para realizar mantenimiento de maquinas y
herramientas
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