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El presente documento sobre "Parametros tecnicos de calidad para 

homogenizar desempenos laborales y productos en la cadena productiva de la 
guadua en el eje cafetero" esta orientado hacia la consecucion de las normas 

tecnicas de competencia laboral (NTCL) referentes a calidad. 

El mapa funcional para el oficio de la elaboraci6n de productos en guadua 

muestra la misi6n generalizada de los talleres, su prop6sito clave, luego se 
describen las funcic;>nes de primer y segundo nivel en donde se muestra el 

proceso productivo clave (funciones de primer nivel) y luego las funciones que 
se derivan de ello (funciones de segundo nivel) en un analisis desde lo macro a 

lo micro. La contribuci6n individual describe las actividades que el artesano 

debe hacer de acuerdo al proceso enunciado. 

Se presentan, de igual forma, en una primera aproximaci6n, las NTCL cuyas 

formulaciones estan de acuerdo a la manera que se reanza el oficio y las 

herramientas que utiliza en este momento la cadena productiva de la guadua en 

el eje cafetero. 

Para la realizaci6n de este documento se tuvo en cuenta la metodologia 

requerida por el SENA para la formulaci6n de las normas de competencia 

laboral NTCL y la elaboraci6n del mapa func1onal para la cadena productiva de 

la guadua en la zona cafetera. .. 
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La Guadua es una gramfnea nativa, de amplia 
dlstr1ouc1on en America. donde na cumpl1do un 
importante papel ambiental, cultural y econ6mico. En 
Colombia se le encuentra ampliamente dispersa, 
conformando rodales casi puros que cumplen 
indiscutible efecto protector sobre el suelo y las aguas, 
contribuyendo a su recuperaci6n y conservaci6n. 

Hallada en estado natural en Colombia, Ecuador y 
Venezuela e introducida con exito en algunos pafses de 
Centroamerica, el Caribe y Asia, esta especie es el 
tercer bambu mas grande del mundo superado 

unicamente por dos especies asiaticas. Alcanza los 30 

metros de altura y los 22 centimetres de diametro y en 
nuestro pais se han identificado dos variedades que 

tambien son unicas: La Guadua angustifolia bicolor y 

Guadua angustifolia Nigra. 

Sumado a esto, las condiciones de cosecha de la 
guadua son mucho mas sencillas que las requeridas por 
otras especie. Se corta con machete, herramientas 

elemental de facil uso y minima inversion, tiene peso 

liviano y a pesar de su altura, tambien tiene diametros 

que facilitan su transporte y almacenamiento. 
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Guadua 
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A estas caracteristicas se suma que \a Guadua posee propiedades estructurales 
sobresa\\entes, que no s6\o superan a \as de \a may1or,a de \as maderas s,no 
que ademas pueden ser cornparadas con \as de\ acero 'J a\gunas "bras de a\ta 
tecnologia 

f
t
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l*liw• Los multiples productos obtenidos .. con la 
gu�dua asf como sus casi 1.000 
apllcaciones en la vida cotidianas es otra 
de sus grandes fortalezas. La historia ha 
demostrado su excelente 
comportami��to estructural en grandes 
luces, su utrlrdad en sencillos cercos en 
el campo industrial en preci�sos 
productos como pisos y aglomerados en 
el campo estetico con magnificas pie,zas 
artesanales Y utensilios domesticos Y 
hasta como simple combustible. 

:::: .... ·· 

Producto en Guadua 
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CULTIVADOR

Persona que se dedica al cultivo de la guadua. 

RECOLECTOR DE MA TERIAS PRIMAS 

Persona que se dedica a cosechar las varas de guadua. 

OPERARIO DE SECADO DE LA GUADUA 

Persona responsable del apilamiento y secado, comprende labores coma el control 

de la humedad. 

INMUNIZADOR 

Persona encargada de aplicar productos quimicos u organicos capaces de proteger 

la guadua del ataque de hongos, insectos y agentes externos. 

RASPADOR 

Persona encargada de realizar el descortezado de las varas de guadua, retirando 

su cascara, garantizando una superfic1e libre de ralladuras y bajos relieves. 
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LIMPIADOR 

Persona encargada de retirar la capa superficial o parte interna de la guadua. 

ALIST ADOR DE MATERIAS PRIMAS 

Persona encargada de realizar la medici6n y carte de las piezas con ayuda de 
herramientas. 

ENSAMBLADOR 

Persona encargada de armar el producto de guadua, para lo cual se utilizan 
diferentes tecnicas de acuerdo a la complejidad de la pieza. 

PULIDOR 

Persona encargada de pulir las piezas de guadua, ayudandose de abrasives de 
diferente grano. 

PINTOR 

Persona encargada de aplicar las capas de color a los productos elaborados. 

TERMINADOR 

Persona encargada de la aplicac16n de sellador o laca 
8 



Producci6n de 

articulos en guadua 

Cepillos de vuelta 

Mazo 

Martillo 

Serrucho 

Formones 

Metro 

Gubias 

Plantillas y moldes 

Seguetas 

Brocas 

a 

Banco de trabajo 

Sierra circular 

Sierra sin fin 

Torno 

Ruteadora 

Taladro 
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Fabricar productos en guadua, con 
critenos de produclMdad. 
cumphendo con las ex,gencias de 
los mercados nacionales e 
intemacronales. 

l!111!Y 
MAPA FUNCIONAL Fectw:22-04-05 
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A. Administrar recursos d1spon1bles
optim12ando los procesos de la A.1. Planear la producci6n. 
cadena productiva. 

8. CultJvar la guadua. 

C. Obtener materias pnmas
necesanas de acuerdo a la orden
de producci6n y referenc1al hecho a 
mano 

B.1. Abonar el lerreno con material 
organico. 
8.2. Real12ar siembra, seglXI 
especificaciones. 
8.3. Controlar malezas de acuerdo 
a especifioac1ones 

8.4. Reahzar nego en forma natural 

8.5. Reahzar control de plaga de 
acuerdo a especificaciones. 

C.1.1. Realizar corte en luna 
m enguanle.
C.1.2. Cortar varas en sentido

hofizontal, ut1hzando serruchos o 
C.1.Cortar varas de guadua, segun machetes limp1os. 

orden de producc1on y referenciaJ 1-C-.-1-.3 -.- C-
ort

- a -,-,o-s-ta
_
ll
_
os

_
enc 

__ im
_
a

_
d_

el

_+-------------�

hecho a mano nudo, evitando que el agua se 
deposrte y pudra el mateoal. 

C.1.4. Med1r el corte dependtendo el
uso que se le vaya a dar

C.2.1. Colocar las guaduas en
talanqueta en pos1c16n l.'ertrcal.
C.2.2. Aislar del suelo la guadua. C.2. Presecar las varas de guadua, t----------'"----+------------�C.2.3. Oejar secar el material po, un

segun orden de producci6n y
referencial hecho a mano. 1-per_lod __ o _d_e_4_sem __ a_na_s _____ -+-----1 

C.2.4. Voltear las guaduas 
dranamente. durante el periodo de 
presecado.
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C.3. lnmun12ar la guadua, segun

orden de producci6o y referenc1al 

hecho a mano. 

i'';t�. 
C.3.1. Seleccionar el tipo de 

tratamiento a utihzar de acuerdo a 

los requerimientos del producto 

C.3.2. SeleccK>nar el tipo de 

1nmu,izante a I.Ailizar de acuerdo a

los requenmientos del produc:te. 

C.3.3. Realizar inmuraaci6n por

transpiraci6n de las hojas.

C.3.1.2. Tratamiente sin presi6n

C.3.3.1. Utihzar los talles, sin 

cortarles hojas ni ramas.

C.3.3.2. Recostar los tallos

verticalmente sobre soporte,

aislando de! pise. 

C.3.3.3. Comprobar que la savia de 

la planta a sahdo por el extreme 

infenor 

C.3.3.4. Colocar la base del tallo 

dentro del un rec,piente que

cootiene el pres er vallvo

C.3.3.5. Comprobar la ali:;Ofci6n def

inrmJ01Zante, gracras a la

trans iraci6n de las h as.

C.3.4.1. Se ut1liza la presi6n

hldrostat,ca, a traves de un

mecan,smo que hace las voces de

madera 

C.3.-4. Reahzar 1nmuruaci6n con el C.3.4.2. lnyectar por un extreme del 

metodo de Bauchene. talle a pres16n sulfate de cebre e 

cualqu1er otro preservatl\lO. 

C.3.5. Reahzar 1nmuraaci6n por

1nmers16n 

C.3.4.3. Comprobar que el 

preserva\r,1e, empu1ara la sab1a 

ocu ande su s1he 

C.3.5.1. Sumergu los tallos er, un 

contenedor con soluc16n al 5% de 

penlaclorofenol y petrcijeo, por un

penodo de 24 horas

12 
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0. Preparar equ1pos, herramiet'ltas 
materias pnmas e insumos 

MAPA FUNCIONAL Fecha:22-04-05 

CADENA PROOUCTIVA DE LA GUADUA EN EL EJE CAFETERO 
Vorsi6n: 1 

C.4.1. Cortar h"as y ramas 
C.4. Limpiar la guadua de ramas y sobranles, utilizando herramientas

Pagina3de 8 

C.3.5.2. Sumergir las p1ezas en 
baflo caliente (93°C) en una 
soluci6n al 5% de pentaclorofenol 
durante 1 hora. 

C.3.5.3. Pasar el material a una 
soluci6n fria al 5% de 
pentaclorofenol durante 12 horas. 

hojas, segun Ofden de producci6n y i.;d;..;e...;
cort

....;.;.;
e ..:;.... ________ -+-------------J 

referencial hecho a mano. C.4.2. Vemicar superficie de la 
guadua. 

C.5.1. Secado natural.

C.5. Secar la guadua. segun orden

C.5.1.2. Apilar los tallos
hodzontalmente bajo cubierta,
expuestos a una atm6sfera secante. 

C.5.1.2. Proteger la guadua de! sol 
y la lluvia. 
C.5. 1 .3. Venficar porcentaJe de 
humedad, con instrumentos de 
medici6o hasta logra el 12% de 
humedad. 

de prooucci6n y referenc1al hecho a �------------1--------------l 

mano 

0.1. Cornprar la matena prima a 
lA1llzai. 

C.5.2. Secado con oamaras de 
secado.

0.1.1. Seleccionar la guadua e 
insumos a utifizar. 
0.1.2. Comprar los materiales 

C.5.2.1. lntroducir la guadua dentro 
de las camaras de secado.

C.5.2.2. Poner en funcionamiento la 
camara. agregando calor ar 
matenal.
C.5.2.3. Venficar el porcentaje de 
humedad. con instrumentos de 
med1ci6o hasta logra et 12% de 
humedad

13 



E. Elaborar p1ezas en guadua,

procesando matenas primas de

acuerdo a la orden de producci6n. 

MAPA FUNCIONAL Fecha:22-04-05 

CADENA PRODUCTIVA OE LA GUADUA EN EL EJE CAFETERO 
Versi6n: 1 

0.2. Adecuar herramienlas e 

insumos. 

E.1. Diseflar piezas en guadua de

acuerdo a las tendencias y

necesidades de! mercado.

0.1.3. T rasladar material al taller, 

evitando golpes en el proceso. 

0.1.4. AJmacenar adecuadamente, 

prolegiendo el male<ial del sol y la 

humedad. 

0.2.1. Seleccionar herramientas y

equipos a utilizar. 

0.2.2. Adecuar de acuerdo a la 

cadena roductiva. 

E.1.1. Definir tematica de disei'lo, 

con el fin de iniciar el proceso. 

E.1.2. Oesarrollar la (s) allernaliva

(s) de diseno aplicando tecn1cas de

Pagina 4 de 8 

E.1.1.1. Seleccionar e investigar el 

tema para el desarrollo del diseno. 

E.1.1.2. Elaborar bocetos 

cumpliendo con las caracterlslicas

de la investigaci6n. 

E.1.2.1. Seleccionar la (s)

allernaliva (s) de diseflo con base a

los bocetos presenlados teniendo

en cuenta la viabilidad tecnica para

el proceso de fabricaci6n de

productos en guadua.

presentaci6n graflca.
---------------i

E.1.2.2. Representar grafica y

Lecn1camente el diseno de la p1eza.

para la efaboraci6n del prototipo

E.1.3. Oesarrollar prolotlpo (s).

E.1.2.3. Realizar pruebas para la

elaboraci6n del protolipo.

E.1.3.1. Producir prototipo.

E.1.3.2. Realizar correcciones

pertinentes.

E.1.3.3. Planear producci6n de 

acuerdo a estandares 

14 
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E.2. Selecctonar el proceso 
produci1110 a seguir segun tipo de

E.2.1. Re111sar orden de producc16n.
producto a elaborar y orden de 

producci6n.

E.3.1. Venficar la no ut,hzaci6n de 

material en via de extinci6n.

E.3.2. Clasifacar guadua p0< basa (

parte infenor de la guadua, que es 

mas fuerte y resistente)

E.3. c•aslficar la mater1a pnma de E.3.3. Clasificar guadua por
acuerdo a orden de producc16n y sobrebasa (segundo segmento o 
referenc1al hecho a mano parte intermedia)

E.3.4. Clas1ficar guadua por cepa

(pnmera secc,6n basal, la cual

posee el mayor d1ametro)

E.4.5. Clasificar guadua por varill6n

( Varas la<gas)

E.4.1. Raspar la corteza, utilizando

machete o cuchtllo. 
-

E.4.2. Ret,rar la cascara de la

E.4. Realizar descortezado de la guadua, garanllzando una 

guadua de acuerdo a la 0<den de superf1e1e hbre de raltadlKas o baJOS 

producc,on y referenc,al hecho a relieves 

mano E.4.3. Verrf,car espesor de la pared,

garanttzando la res1stenc1a del 

material de acuerdo al uso del 

objeto a elaborar

E.5.1. Ret,rar capa superficial o 

parte 1nterna de la guadua,

1rt1hzando herrarn1entas de corte 
E.5. Realizar hmp,eza 1nterna de 

acuerdo a la 0<den de producc16n y 
E.5.2. Venf,car espesor de la pared. referenc,al hecho a mano. 
garanhzando la res,stenc,a del

material de acuerdo al use del 

objeto a etaborar

15 
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CADENA PROOUCTIVA DE LA GUADUA EN EL EJE CAFETERO 

E.6. Medir las piezas a cortar de
acuerdo a la orden de produ cci6n y
refpencial hecho a mano.

si es necesario 
E.6.2. Realizar medici6n de la pieza
a cortar • ut11izando los inslrumentos
adecu ados.

E.6.3. Marcar los cortes a realizar.

E. 7 .1. Ulilizar las herramientas 
adecuadas segun el tipo de corte a
realizar

Fei:ha: 22-04-05 

Version: 1 

E. 7 .2. Realizar cortes de acuerdo alE.7. Realizar los cortes pertinentes diset'lo establecido. para la elaboraci6n del producto, i.:E
::_:..7

::
.3
.::

.�E
::

vi:.:·ta::r:.:g:..
ol

:.:
p:..es:..:....en __ el-m-at-e-ri -al--1-- ------------i 

Segu. n orden de producci6n y durante este proceso. evitando referencial hecho a mano. 
rajaduras. 

E.8. Ensamblar las p1ezas. 
formando el obJeto. de acuerdo a la 
orden de producci6n y referencial 
hecho a mano.

E. 9. Pre - puhr la pieza, de acuerdo
a la orden de producc16n y
referencial hecho a mano. 

E.7.4. Verificar medidas de acuerdo
a la orden de producci6n.

E.8.1. Pulir las piezas a utilizar.

E.8.2. Ensamblar las piezas de
acuerdo a la orden de producci6n.

E.8.3. Fijar las piezas, utilizando
diversas tecrncas (peganle,
puntillas, remaches, etc). de 
acuerdo a la complejidad tecnica de 
la pieza y las cond1c1ones
product1vas del taller

E.8.4. Controlar cahdad en la p1eza 
ensamblada, elim1nando cualqu1er 
t1po de sobrante o desperfecto. 

E.9.1. Puhr la superftc1e de! objeto.

16 
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E.9.2. Ulllizar diferentes grosores

de hJa, empezando P°' las de grano 

grueso y term1nando con las de 

granofino 

E.10.1. Preparar la hrtura y/o 

enveiecido, pueden ser tintes 
E.10. Tinturar y/o erwejecer, de naturales o auimicos. 
acuerdo a la orden de producc16n y E.10.2. Limpiar la superficie a 
refaencsal hecho a mano tratar 

E.10.3. Apficar la hntilla ylo

enveiectdo sobre la suoerficte.

E.11.1. Lijar la superficie def obJelo.

E.11. Reahzar el hJado final de la

pteza. de acuerdo a la orden de E.11.2. Utihzar d1ferenc:1es grosores 

produccoo y referencral hecho a de hJa. empezando por las de grano 

mano grueso y termrnando con las de 
granofino 

E.12.1. Preparar el sellador y/o laca.
de acuerdo las espec1ficac1ones del
fabncante

-

E.12.2. L1mptar la superfic1e a
tratar

E.12.3. Aphcar una pnmera capa

del material, ut1hzando brocha o
p1stola 

E.12. Aphcar Sellada y/o laca, de E.12.4. Deiar secar y putir
acuerdo a la orden de producc16n y nuevamenle SI es necesano 
referenc1al hecho a mano E.12.5 Aplicar una segunda capa 

del material. utrhzando brocha o 

p1stola 
-�

E.12.6. Reahzar el proced1m1ento en

un lugar seco y aireado

E.12. 7. Si sea ut1hzado laca 

nrtrocelul6srca. ta pieza es expuesta 

a una fuente de calor

17 
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E.13. Poner marquilla o etiqueta al 
producto y empacar. 

F. Comercializar los productos, .. 
r nd 1 "dad del F.1.Comerciahzar los productos dec�mp 1e o con as neces1 es uadua. chente 9 

G. Mantener los equipos y
herramientas de acuerdo con las
espectficaciones tecnicas.

G.1. Realizar mantenimiento de 
equipos y herramientas.

E.13.1. Se1eccionar e1 tipo de
marquilla o etiqueta a utilizar segun
las caracteristicas del producto.

E.13.2. Unir de forma permanen\e
la marquilla o e\iqueta a la pieza. 

E.13.3. Empacar la pieza de
acuerdo a sus caracteristicas y las 
necesidades del cliente.
F.1.1. Generar eslrategias de
comerciahzaci6n.
F.1.2. Generar ublicidad.

F.1.3. Participar en ferias y eventos.

F.1.4. Realizar seguimiento a 
compradores.
G.1.1. Plane-ar revision. 
G.1.2. Revisar peri6dicamente los
equipos y herramientas.

G.1.3. lnformar sobre problemas.

Fecha:22-04-05 

Version: 1 

Pagina 8 de 8 
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NORMA DE COMPETENCIA: ADMIN ISTRAR LOS RECURSOS DISPONIBLES OPTIMIZANDO LOS PROCESOS DE LA CADENA PRODUCTIVA 

ELEMENTO DE COMPETENCIA: PLANEAR LA PRODUCCI N 

A. La orden de producci6n es analizada

B. Los mate<iales son dispuestos y analizados segun orden de producci6n

C. El taller de trabaJo es d1spueslo de acueido a la or den de producci6n.

D. La cadena producltva es analtzada.

E. Los aspectos (ecol6gicos y etico) son aphcados de acuerdo a crrterios de cahdad ambienlal.

F. La ht91ene y seguridad industrial son utilizados.

G. Los equ1pos de procesamiento y herram1entas son utihzados segun orden de producci6n 

H. Las conlingencias presentadas son soluc1onadas segun caracterishcas de priondad. 

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Artesanal 

1.2. Manual 

1.3. De segundad Industrial 

1.4. De manten1m1en10

1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA 
2.1. De Corte 

2.2. (Je man1enim1enlo

2.3. De med1da

2.4. De ensamble

2.5. De armado

2.6. De acabados

2.8. Moldes y planlillas 

2.9. De puhdo 

2.10. Mazos y rnartdlos 

2.11. De pertorac16n 

3. TIPOS DE TECNOLOGiAS

3.1. Artesanal

3.2. Moderna

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller Artesanal

5. TIPO DE FORMATOS 

5.1. Orden de producct6n 

5.2. Gu1as de control 

6. TIPO DE MATERIA PRIMA 
6.1. Guadua 

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de producc16n

7.2. Mater1as primas

7 .3. Cadena productiva

8. TIPO DE PRODUCTO 

8. 1. Produclo artesanal en

guadua armado y acabado. 

1. Caracterlsticas de la orden de producci6n. (A) 
2. Caracterlsticas de Jos materialos e insumos del area artesanal (B) 

3. D1spos1ci6n de taller artesanal . segun area artesanal. ( C ) 

4.Caracterist,cas de la cadena artesanal de la guadua. ( D) 

5. 01mensi6n etica y ecol6gica del area artesanaJ. (E) 

6. Aspectos bas,cos de higiene y seguridad industrial ( F ,G )

7. Acompanamiento con otras disciplinas productivas. ( A, E. F)

8. T ecnicas utilizadas para solucionar problemas ( H )

9. Reglamenlac16n para utilizar equipos, insumos y matenales. (A,G) 

1. DE PRODUCTO:
1.1. Planeac16n de la producci6n

1.2. Utilizac16n de la maquinaria y herramienlas de acuerdo a

01den de producct6n y cahdad artesanal final. 

1.3. U11hzacion de la mater1a pnma de acuerdo a la orden de

producc16n y cahdad artesanal final.

2. Of DESEMPfNO:
2.1. Opt1rn1zac16n del uso de las maqu1nas y equ,pos utilizados.

2.2. D1spos1c16n adecuada de la cadena produchva

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Caracterishcas y procedirn1enlos de la cadena productrva

3.2. Mane10 de rnaqu1nas y herram1enlas.
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NORMA OE COMPETENCIA: CUL TIVAR LA GUADUA 
ELEMENTO DE COMPETENCIA: ABONAR El TERRENO CON MATERIAL ORG 

. ·, i, 

A. la informaci6n e investigaci6n existente sobre cullivo de guadua es consultada.
B. la informaci6n sobre abonos apropiados al culttVO es consuhada. 
C. El terreno de siembra es preparado de acuerdo a la normalMdad 
D. El terreno es abonado con material organico de acuerdo a normatividad.
E. Los aspectos (Ecol6gicos y eticos) son aplicados de acuerdo a crrtenos de cahdad ambiental. 
F. la h191ene y seguridad industrial son utilizados.
G. las conlingencias presentadas son soluc1onadas segun caracte<lst1cas de prioridad.

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Segundad Industrial
1.2. Aseo 
2. TIPO DE HERRAMIENTA 
2.1. Excavac16n 
2.2. Corte y mantenim1ento
3. TIPOS DE TECNOLOGiAS
3.1. Cultivo artesanal
3.2. Cultivo con tecnologia

4.1. Campo de culti\/0 

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Guias de control

6. TIPO DE MATERIA PRJMA 
6 .1. Abonos organicos 
6.2. Abonos quim1cos

7. 1. T ecnicas de cult,vo
7.2. Caracterist1cas de los
abonos
8. TIPO DE PRODUCTO
8. 1 . T erreno para culltvo
abomido

CUL TIVAR LA GUAOUA Version: 1 
Pagina 2 de 33 

1. Caracterlsticas de los cultivos de guadua. (A)
2. Caraclerlslicas de abonos organicos o artrficiales. (B)
3. Tipos de abonos aplicados a los cultivos de guadua. ( B )
4. Preparaci6n de cultivos. ( C )
5. T ecnicas para realizar abonos de terreno. ( D )

6. Dimens16n etica y ecol6g1ca del area de cultivo. ( E )
7. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( F)

8. T ecnicas utihzadas para solucionar problemas. ( G )
9. Acompanamiento con olras disciplinas productivas. ( A,B,C,D)

1. OE PRODUCTO:
1.1. Abono del terreno de cult1vo de forma adecuada para la siembra
y manten1miento de la guadua
2. DE DESEMPENO:
2.1. Optim1zac16n adecuada de los recursos
2.2. Aphcaci6n de abono al terreno
3. DE CONCX::IMIENTO:
3.1. Caracteristtcas de los abonos aprop1ados a los cultivos de 
guadua
3.2. Como aphcar abono a cultivos de guadua. 
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CUL TIVAR LA GUADUA 
Versi6n: 1 

Pagina 3 de 33 

A. La informaci6n e inwstigaci6n existente sabre cultM:> de guadua es consultada.

8. La informaci6n sabre siembra adecuada de cultM:>S de guadua es consultad'a.

C. El terreno de s1embra es preparado de acuerdo a la nocmatividad 

D. La s1embra es realizada de acuerdo a la nocmat1vidad. 

E. Los aspectos (Ecol6gicos y et1cos) son aplicados de acuerdo a cnterios de calidad amblental.

F. La h191ene y seguridad industnal son ut1hzados. 

G. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracterlst,cas de pnoridad.

1. Caracterlsticas de los cultil.OS de guadua. (A)

2. Caracterlsticas de siembfa adecuada de cultiws de guadua. (B) 

3. Espec1e de guadua mas aprop1adas de acuerdo a las 

caracteristicas del terreno. ( B )

4. Preparaci6n de cultivos. ( C )

5. T ecnicas para realizar s1embra de guadua. ( D ) 

6. D1mensi6n etica y ecol6g1ca det area de cultivo. ( E ) 

7. Aspectos bas1cos de higiene y seguridad industrial. { F )

8. Tecnicas utilizadas para solucionar prablemas. ( G) 

9. Acompanamiento con otras disciplinas productivas. ( A.B.C,D) 

1. TIPOS DE EQUIPO 4. AMBIENTE DE TRABAJO 7. TIPO DE INFORMACI 1. DE PRODUCTO:

1.1. Sistema de nego 

1.2. Segundad industrial 

1.3. Aseo 

2. TIPO DE HERRAMIENTA

2 .1. E.xcavac16n 

2.2. Corte y manternmiento 

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS

3.1. Cullivo artesanal 

3..2. CultilKl con tecnologia 

4.1. Campo de cultrvo 

5. TIPO DE FORMATO$ 

5.1. Guias de control 

6. TIPO DE MATERIA PRIMA 

6. 1. Sem11las 

6.2. Plantas

7 .1. T ecrncas de cultivo 

7.2. Caractertsticas de la 

guadua 

8. TIPO DE PRODUCTO

8.1. S1embra del cultivo de 

guadua 

1.1. Siembra del culti1.<> de guadua. de acuerdo a las

especificaciones tecnicas. 

2. DE DESEMPENO: 

2.1. Ophmizac16n adecuada de los recursos.

2.2. Siembra del cult1vo de guadua.

2.3. Conservaci6n y cu1dado del culbvo 

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Caracteris\1cas de los cuttivos de guadua 

3.2. Como cult1var el guadua 
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NORMA OE CO MPETENCIA: C UL TIVAR LA GUAOUA 
ELEM ENTO DE COM PETENCIA: C ONTROL AR MALEZAS OE A CUERDO A ESPECIFICACIONES

A. La informaci6n e investigaci6n existente sobre cultivo de guadua es consultada.
B. La infonnaci6n sobre control de maleza es consultada. 
C. La maleza es controlada de acuerdo a las especificaciones
D. El cullivo de guadua es revisado peri6dicamente. 
E. Los aspectos (Ecol6g1cos y eticos) son aplicados de acuerdo a critenos de calidad ambiental
F. La h19iene y segundad industrial son utilizados. 
G. Las cont1ngenc1as presentadas son solucionadas segun caracteristicas de priondad. 

1. TIPOS DE EOUIPO
1.1. Sistema de riego 
1.2. Segundad industrial
1.3. Aseo 
2. TIPO DE HERRAMIENTA 
2 .1. Excavaci6n 
2.2. Corte y mantenim1ento 
3. TIPOS DE TECNOLOGiAS
3.1. Cult1vo artesanal 
3.2. Cullivo con tecnologia

4.1. Campo de culh-.o

5. TIPO DE FORMATOS
5. 1. Guias de control 

6. TIPO DE MA TERIA PRIMA 

7.1. Tecnicas de cultivo 
7.2. Caracterlsticas de control
de maleza. 
8. TIPO DE PRODUCTO
8. •. Control de maleza 
Aprop1ado al culltvo de 
guadua.

CUL TIVAR LA GUADUA

1. Caracterlsticas de los cultivos de guadua. (A) 
2. Caracteristicas de control de maleza. (8) 
3. Control de maleza mas apropiado de acuerdo a las 
caracterlsticas del terreno y de la siembra. ( C ) 
4. T ecnicas para revisi6n de cultivos. ( D ) 
5. Dimensi6n etica y ecol6gica del area de cultillo. ( E ) 

Versi6n: 1 

Pagina 4 de 33 

6. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( F ) 
7. Tecnicas utilizadas para solucionar problemas. ( G )  
8. Acompanamiento con otras disciplinas productivas. ( A,8,C,D)

1. DE PRODUCTO: 
1.1. Control de maleza del cultivo de guadua. adecuado para el
tipo de terreno y especificaciones tecnicas. 
2. DE DES EMPENO: 
2.1. Opt1mizac16n adecuada de los recursos 
2.2. Control de maleza 
2.3. Cooservaci6n y cuidado del cult1vo 
3. DE CONOCIMIENTO: 
3.1. Caracteristicas de los culhvos de guadua 
3.2. Control de maleza en cull1-.os de guadua
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NORMA DE COMPETENCIA: CULTIVAR LA GUADUA 

ELEMENTO OE COMPETENCIA: REALIZAR RIEGO EN FORMA NATURAL 

A. La informaci6n e investigaci6n existente sobre cultiw de guadua es consultada 1. Caracterlsticas de los cultiws de guadua. (A)

B. La 1nformaci6n de nego de cultil.<>S es consultada. 2. Caracterfsticas del riego de cultiws. (B) 

C. El nego es reahzado de acuerdo a las especificaciones 3. Riego del cultivo mas aprop1ado de acuerdo a las 
D. El cultiw de guadua es rev,sado pe,16dicamente caracteristicas del terreno y de la siembra. ( C ) 

E. Los aspectos (Ecol6gicos y ellCOS) son apltcados de acuerdo a cntertOS de caltdad amb1ental 4. T ecnicas para revis16n de cultrvos. ( D ) 

F. La h1giene y seguridad 1ndustnal son ut1hzados 5. Dimension etica y ecol6g1ca del area de cultM:>. ( E ) 

Focha:22� 

Verskln 1 

Pagma Sde 33 

G. Las contingenc1as presentadas son soluc1onadas segun caracterist1cas de pnondad 6. Aspectos basicos de higlene y seguridad industrial. ( F ) 

1. TIPOS OE EQUIPO

1.1. Sistema de nego 

1 .2. Segundad 1ndustnal 

1.3. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA

2.1. Excavac16n 

2.2. Corte y mantenimiento

2.3. De R1ego

3. TIPOS DE TECNOLOGiAS

3.1. Cultivo artcsanal

3.2. Culllw con tecnolog1a 

4. AMBIENTE DE TRABAJO

4.1. Campo de culh\/0 

5. TIPO DE FORMATO$

5.1. Guias de control

6. TIPO OE MATERIA PRIMA

6.1. Agua 

7. Tecrncas ut1hzadas para solucionar probtemas. ( G) 

8. Acompanam1ento con otras d1sc1phnas productivas. ( A.B.C,O) 

,;ft. ,,z.d.WK. 4Mf@i ;;t< xinL f c:t .. -��Wi ·: ... 
7. TIPO DE INFORMACI N 1. DE PRODUCTO:

7 .1. T ecnicas de cultM:> 

7 ·!· Caractenst1cas del nego

de cuh1vos 

8. TIPO DE PRODUCTO

8. 1. Riego aprop,ado al Culttw 

de guadua 

1.1. Riego deJ culhw de guadua, adecuado para el

hpo de terreno 

2. DE DESEMPENO:

2.1. Ophmizaci6n adecuada de los recursos

2.2. R,ego del culhllO

2.3. Conservac16n y culdado del cultlVO

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Caracterisllcas de los culhvos de guadua 

3.2. Control de riego en cult,vos de guadua 
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NORMA DE COMPETENCIA: CUL TIVAR LA GUADUA 

ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR CONTROL DE PLAGA DE ACUERDO A ESPECIFICACIONES 

A. La informaci6n e investigaci6n existenle sobre cultivo de guadua es consultada. 
B. La informaci6n de control de plaga de cutt1vos es consultada.
C. El cont.rot de plaga es reatizado de acuerdo a las especificaciones. 
0. El cultillO de guadua es revisado peri6dicamente 
E. Los aspeclos (Ecol6g1cos y eticos) son aplicados de acuefdo a criterios de calidad ambiental.
F. La higiene y seguridad industrial son utilizados. 
G. Las contingencias presentadas son sotuc1onadas segun caracleristicas de prioridad. 

1. Caracteristicas de los cultil.05 de guadua. (A)
2. Caracterlsticas del control de plaga de cultivos. (B)
3. Control de plaga del cullivo mas apropiado de acuerdo a las
caractedsticas del terreno y de la s1embra. ( C ) 
4. T ecnicas para revision de cultil.Qs. ( D ) 
5. Dimensi6n etica y ecol6gica del area de cultil.Q. ( E ) 
6. Aspectos basicos de hig1ene y seguridad industrial. ( F ) 
7. Tecnicas utilizadas para solucionar problemas. ( G )
8. Acompar'iamiento con otras d1sciplinas productivas. ( A,B,C,D)

�'h.VJW f1'i?W�W$:f{.W#WM��-. . . .· ·, 
1. TIPOS DE EQUIPO 

1.1. Sistema de riego
1.2. Segundad industrial
1.3. Aseo
2. TIPO DE HERRAMIENTA

2.1. Excavaci6n 
2.2. Corte y manternm1ento 
2.3. Aspersores 
3. TIPOS DE TECNOLOGiAS

3.1. Cultivo artesanal
3.2. Cull1vo con tecnologia 

4. AMBIENTE DE TRABAJO

4.1. Campo de cult1vo

5. TIPO DE FORMATO$

5.1. Guias de control

6. TIPO DE MATERIA PRIMA

6.1. Plagu1c1das naturales
6.2. Plagu1c1das quim1cos 

7.1. Tecrncas de cultivo 
7.2. Caracter1st1cas del control 
de ptaga en cultivos de guadua. 
8. TIPO OE PRO OUCTO 

8. 1. Control de plaga adecuado
al cult1vo de guadua

1.1. Control de plaga del culllw de guadua, adecuado para el 
t1po de terreno. 
2. DE DESEMPENO: 

2.1. Optimizaci6n adecuada de los recursos. 
2.2. Control de plaga. 
2.3. Conservacion y cu1dado del cuttivo 
3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Caracterist1cas de los cult1vos de guadua.
3.2. Control de plaga en culhws de guadua.
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NORMA OE COMPETENCIA: OBTENER MATERIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCI NY REFERENCIAL HECHO A MANO 

0. Las varas de guadua son cortadas en senhdo horizontal. utihzando serruchos o machetes limp1os.
E. Los tallos son cortados encima det nudo, ev,tando que el agua se depos1te y pudra et material. 
F. Los cortes a reahzar son medidos de acuerdo al uso que se le de a la guadua. 
G. Los aspectos (ecolOgicos y 6ticos) son apl1cados de acuerdo a los cnterios de cahdad amb1ental
H. La hig1ene y seguridad industrial son aplicados
I. Las cootingenc1as presenladas son soluc,onadas segun caracteristicas de priondad
J. Las maqutnas y herram1entas utihzadas son orgarnzadas en presentac16n y manternmiento
K. Los formates de captura de 1nformac16n son llenados 

1. TIPOS OE EQUIPO 
1.1. Arlesanal
1.2. Manual 
1.3. De segundad Industrial 
1.4. De mantemm1ento 
1.5. Aseo 
2. TIPO DE HERRAMIENT A
2.1. De Corte
2.2. De manternm1ento
2.3. De med,da
2.4. De amarre 

3.1. Artesanal 
3.2. Moderna 

4. AMBIENTE DE TRABAJO 
4.1. Taller Artesanal 
4. 2. Campo de cult1110

5. TIPO OE FORMATO$
5.1. Orden de producclOll 
5.2. Guias de control 

6.1. Guadua 

7. TIPO OE INFORMACl6N 
7.1. Orden de producc16n 
7 .2. Materias pnmas 
7 .3. T ecn,cas de corte de 
guadua 
8. TIPO OE PRODUCTO
8. 1. Varas de guadua cortadas 

1. Caracteristicas del proceso de corte de la guadua. ( A) 
2. Mane,o de equipos y herramientas. ( B,C,D,E,F)
3. Tecnicas de corte de guadua. ( C,D,E,F)
4. T ecrncas de medici6n. ( F )
5. Dimension etica y ecol6gica del area artesanal. ( G )
6. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( H )
7. Tecrncas utilizadas para la soluci6n de problemas. (I)
8. Retac1ones interpersooales. ( I )
9. Organ1zaci6n y mantenim,ento basico de herramienlas. ( J ) 

10. lnterpretar ordenes de producct6n. (B,C,D,E.F) 
11. Acompanamienlo coo olras disctphnas (G,H,1,J,K)
12. Tecmcas de registro de la 1nformaci6n. ( K) 

1.1. Varas de guadua cortadas de acuerdo a los requerimientos 
de producc16n y normativ,dad ex1slenle. 

2. OE OESEMPENO:
2.1. Ut11izar los elementos de seguridad eXJslentes
2.2. Cortar las varas de guadua de acuerdo a las normas establec1das
2.3. Utthzar equ1pos, herram,entas e 1nsumos segun ex19enc1as.

3. DE CONOCIMIENTO:
3.1. Desc11pc16n de las tecnicas de corte de varas de guadua.
3.2. Descnpc16n de la cahdad de los procesos 
3.3. Respuestas a preguntas o cuest,onanos sobre el tema
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NORMA DE COMPETENCIA: O BTENER MATERIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO 
ELEMENTO DE COMPETENCIA: PRESECAR LAS VARAS DE GUADUA, SE GUN ORDEN DE PRODUCCI NY REF ERENCIAL HECHO A MANO 

G. Los aspectos (ecol6g,cos y eucos) son aplicados de acuerdo a los cnterios de calidad ambiental 

H. La h191ene y segundad industrial son aplicados. 
I. Las cont1ngenc1as presentadas son soluc1onadas segun caracteristicas de pnondad 
J. Las maqumas y herramlentas uti11zadas son organ1Zadas en presentac16n y manten1m1ento. 
K. Los f0<matos de captura de 1nfonnac16n son llenados. 

1. TIPOS DE EQUIPO 
1.1. Artesanal
1.2. Manual
1.J. De seguridad lnduslnal 
1.4. De mantennrnento
1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENT A
2.1. De Corte 
2.2. De mantenim1ento
2.3. De med1da
2.4. De amarre
2.5. Talanqueta
2.6. De apoyo

J.1. Artesanal 
J.2. Moderna 

4. AMBIENTE DE TRABAJO 
4.1. Taller Artesanal
4.2. Campo de cult1...o 

5. TIPO OE FORMATOS 
5.1. Orden de producc,6n
5.2. Gu1as de control

6.1. Guadua 

7 ,..TIPO DE INFORMACION 
7.1. Orden de producci6n 
7. 2. Mater1as prim as 
7.3. Tecrncas de pre. secado
de guadua 
8. TIPO DE PROOUCTO 
8. 1. Varas de guadua 
pre - secadas 

1. Caracteristicas del proceso de pre - secado de la guadua. (A) 
2. Manejo de equipos y herramientas. ( B.C,D.E,F) 
J. T ecnicas de pre - secado de guadua. ( C,D,E.F)
4. Caracterlst1cas de talanquetas. ( C )
5. Dimensi6n etica y ecol6gica del area artesanat. ( G )
6. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( H )
7. Tecn1cas utilizadas para la soluci6n de problemas. (I)

8. Relaciones interpersooales. ( I )
9. Organ1Zac16n y man1ernmiento basico de herram,enlas. ( J ) 

10. lnterpretar ordenes de producci6n. (B,C,D,E,F)
11. Acompanamiento con otras disciplinas. (G,H,l,J,K) 
12. T ecnicas de reg1stro de la informaci6n. ( K )

1.1. Varas de guadua pre - secadas de acuerdo a los 
requenm1entos de producc16n y normativrdad eX1sten1e. 

2. DE DESEMPENO: 
2.1. Utihzar los elementos de segundad existentes.
2.2. Pre· secar las varas de guadua de acuerdo a las normas establecidas. 

2.3. Ulilizar equ,pos, herram,entas e 1nsumos segun exigenc,as. 

3. DE CONOCIMIENTO:
3.1. Dcscripc1on de las t(!cnicas de p<e - secado de varas de guadua 

3.2. Descnpc,6n de la cahdad de los procesos
3.3. Respueslas a preguntas o cuest1onanos sobre el lema.
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NORMA DE COM PETENCIA: OBTENER MA TERI AS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LA OR DEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HE CHO A MANO 

ELEMENTO DE COMPETENCIA: INMUNIZAR LA G UAOUA, SEGUN ORDEN DE PROOUCCl6N Y REFERENCIAL HECHO A MANO, REALIZAR INMUNIZADO POR 
TRANSPIRACl6N DE HOJAS 

A. La informaci6n e investigaci6n pertinenle al inmunizado de guadua es consullada
B. Los equipos y henamientas son ahstados garanllzando el proceso.
C. Los tallos de guadua son utilizados sin cortarles hojas y ramas 
D. Los lallos de guadua son recostados verticalmenle sobre soporte, a1slados del p1so.
E. Se comprueba que la sabia de la planta aya sahdo por el extrema infenor.
F. La base de los tallos son colocados dentro de un rec1p1ente que conllene el preserval11.0. 
G. La absorci6n del inmunizante es realizada, grac1as a la transp1raci6n de la hojas
H. Los aspectos (ecol691cos y l!tlcos) son aplicados de acuerdo a los cnterios de calldad ambient.al. 

I. La h1g1ene y segundad industrial son aphcados
J. Las cont1ngencias presentadas son sduc1onadas segun caracterist1cas de pnor1dad
K. Las maquinas y herram1entas utilizadas son organ12adas en presentac16n y mantenimiento. 
L. Los formatos de captura de 1nformac16<1 son llenados 

1. Caracterlsticas de inmunizado de la guadua. ( A)
2. Manejo de equipos y herram1entas. ( B.C.D,E,F,G)
3. T�nicas de inmunizado por ttanspiraci6n de hojas. (C,D,E,F,G) 

4. T e<::nicas de comprobacioo de extracc10<1 de sa\.1a. (D,E)
5. T ecnicas de comprobacioo de absorc16n de inmunizante. (F,G)
6. Dimension etica y ecd6gica del area artesanal. ( H )
7. Aspectos basicos de hi91ene y segundad industrial. ( I)
8. Tecnicas utillzadas para la solucioo de problemas. ( J)

9. Relac1ones interpersonales. ( J )
10. Organizaci6n y mantenimiento basico de herramientas. ( K )
11. lnterpretar ordenes de producc16n. (B.C.D.E,F.G) 
12. Acompanam1ento con otras disc1phnas (H.1.J,K,L)
13. T ecnicas de reg1slro de la informac16n. ( L )

6. TIPO DE MATERIA PRJMA 1. DE PRODUCTO:
1.1. Artesanal 

1.2. Manual 
1.3. De segur1dad Industrial 
1.4. De mantenim1ento 
1.5. Aseo 
2. TIPO DE HERRAMIENT A
2.1. De Corte
2.2. De manlen1m1enlo
2.3. De med1da
2.4. De amarre
2.5. Contenedores y rec1p1entes 
2.6. De apoyo

3. TIPOS DE TECNOLOGiAS
3.1. Artesanal

3.2. Moderna 

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller Artesanal
4.2. Campo de culh-.o

5. TIPO DE FORMATOS 
5.1. Orden de producc16n
5.2. G u1as de control 

6.1. Guadua 
6. 2. lnmunizante o preservali-.o

7. TIPO DE INFORMACION 

7.1. Orden de produccl6n 
7.2. Mateoas pnmas 
7.3. T ecnicas de inmunizado 
de guadua 
8. TIPO DE PRODUCTO 
8. 1. Varas de guadua 
1nmun1zadas

1 .1. Varas de guadua 1nmun1zadas con la lecnica de 
lranspiraci6n de h0jas, de acuefdo a los requenmientos de 
producci6n y normalividad ex1stente
2. DE DESEMPENO:
2.1. Ulilizar los elemenlos de segundad eX1stenles.
2.2. lnmunizar las v.iras de guadua de acuerdo a las normas establec1das. 

2.3. Ut11izar equ1pos, herram1entas e 1nsumos segun ex1gencias.

3. DE CONOCIMIENTO:
3.1. Desc11pc16n de las tecnicas de 1nmunizado de v.iras de guadua. 

3.2. Oescripc16n de ta calidad de los procesos.
3.3. Respuestas a preguntas o cueshonanos sobre el tema.
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OBTENER MATE RIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUEROO A LA ORDEN DE 
PRODUCCl6N Y REFERENCIAL HECHO A MANO 

Versi6n: 1 

Pagina 10 de 33 

NORMA DE COMPETENCIA: OBTENER MATERIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO 

ELEMENTO OE COMPETENCIA: INMUNIZAR LA GUADUA. SEGUN ORDEN DE PRODUCC16N Y REFERENCIAL HECHO A MANO, REALIZAR INMUNIZADO POR El 
METODO DE BAUCHERIE 

A. La informaci6n e invesligaci6n pertinente al inmunizado de guadua es consultada.
B. Los equipos y herramientas son alistados garanttzando el proceso. 
C. La presi6n hidrostatica es utilizada a traves de un mecanismo que hace las veces de manguera. 

0. El sulfato de cobre o cualquier otro preservallvo es inyectado J)()( un extremo del tallo. 
E. La sabia es empujada por el preseNativo, ocupando su srtio. 
F. Las comprobaciones del proceso son real izadas 
G. Los aspectos (ecol6gicos y l!ticos) son aplicados de acuerdo a los cnterios de cal,dad ambiental. 

H. la h,giene y seguridad industrial son aphcados. 
I. las cont,ngencias presentadas son soluc,onadas segun caracter,slicas de priondad
J. Las maqu1nas y herram1entas utilizadas son organizadas en presentaci6n y mantenimiento.
K. Los formatos de captura de 1nformac16n son llenados

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Artesanal
1.2. Manual
1.3. De seguridad lndustnal
1.4. De mantenimiento
1.5. Aseo 
2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De Cor1e
2.2. De mantenim1ento
2.3. De medtda
2.4. De amarre
2.5. Contenedores y rec,pientes
2.6. Mecanismos de inyecc16n

2.7. De medici6n de humedad 

3. TIPOS DE TECNOLOGiAS 
3.1. Artesanal 
3.2. Moderna 

4. AMBIENTE DE TRABAJO 
4.1. Taller Artesanal 
4.2. Campo de cuNivo 

5. TIPO DE FORMATOS 
5.1. Orden de producc16n
5.2. Gu1as de control 

6.1. Guadua 
6. 2. lnmuntzante o preservativo 

7. TIPO DE INFORMACl6N 
7. 1. Ord en de producc16n 
7.2. Matenas primas 
7.3. Tecnicas de inmunizado 
de guadua 
8. TIPO DE PRODUCTO 
8.1. Varas de guadua 
,nmunizadas 

3. Tecnicas de inmunizado por el m�todo de Baucherie. (C.D,E.F) 

4. T ecnicas de inyecci6n de preservativo o inmunizanle. (D,E) 
5. Tecnicas de comprobaci6n de absorci6n de inmunizante. (F) 
6. Dimensi6n etica y ecol6gica del area artesanal. ( G )
7. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( H ) 
8. Tecnicas ut,lizadas para la soluci6n de problemas. (I) 
9. Relaciories interpersonales. ( I )
10. Organizaci6n y manlenimiento basico de herramientas. ( J) 
11. lnterpretar ordenes de producc16n. (B.C,D.E.F) 
12. Acompanam1ento con otras disciplinas. (G.H,l,J,K)
13. T ecnicas de registro de la informac16n. ( K )

1.1. Varas de guadua inmunizadas con el metodo de Baucherie, 
de acuerdo a los reqUE!fimientos de producci6n y normatividad 
existenle. 
2. DE DESEMPENO:
2.1. Utiltzar los elementos de segundad eXJslentes.
2.2. lnmunizar las \/3ras de guadua de acuerdo a las normas eslablecidas. 

2.3, Ulil12ar equipos, herramtenlas e ,nsumos segt:1n ex,gencias. 

3. DE CONOCIMIENTO: 
3.1. Descnpc1on de las t.ecrncas de mmuntzado de varas de guadua. 

3.2. Descnpc16n de la caltdad de los procesos
3.3. Respuestas a preguntas o cuestionanos sotJre el tema. 
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PROOUCC16N Y REFERENCIAL HECHO A MANO Pagina 11 de 33 

NORMA DE COMPETENCIA: OBTENER MATERIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LA ORDEN OE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO 

ELEMENTO DE COMPETENCIA: INMUNIZAR LA GUADUA, SEGUN ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO, REALIZAR INMUNIZADO POR 
INMERSION 

A. La 1nformaci6n e investigaci6n pertinente al inmunizado de guadua es consultada 1. Caracterlsticas de inmunizado de la guadua. ( A )
B. Los equ1pos y henam1entas son ahstados garanhzando el proceso 2. Maneio de equipos y herramientas. ( B,C,D,E,F)
C. Los tallos son sumorgldos en un contenedor con soluci6n al 5% de pentaclorofonol ypetr61eo. por 24 horas. 

D. Las piezas son sumerg1das en agua caliente (93.C) en un.1 soluc!6n al 5% do pentaclorolenol. por 1 hora. 

E. El material es pasado a una soh.x:i6n fria al 5% de pentaclorofenol, d11ante 12 horas
F. Las comprobac,ones del proceso son reahzadas
G. Los aspectos (ecol691cos y l!11cos) son apllcados de acuerdo a los C11ter10s de cahdad amb1ental 

H. La h191ene y segundad 1ndustnal son aphcados
I. Las conllngenc1as presentadas son soluc,onadas segun caracterishcas de pnondad 
J. Las maqu1nas y herramientas utihzadas son organizadas en presenac16n y mantenimienlo 
K. Los formatos de captura de informac16n son llenados 

1. TIPOS DE EQUIPO 
1.1. Artesanal
1.2. Manual
1.J. De segundad Industrial 
1.4. De manten,miento
1.5. Aseo 

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De Corte 
2.2. De manternm1ento
2.J. De med1da
2.4. De amarre
2.5. Conlenedofes y rec1p1entes
2.6. De calentam1en10

2.7. De med1c16n de humedad 

J. TIPOS DE TECNOLOGIAS
J.1. Ar1esanal
J.2. Moderna

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller Artesdnal
4.2. Campo de cullrvo

5. TIPO DE FORMAT OS 
5.1. Orden de producc16n 
5.2. Guias de control 

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Guadua
6.2. lnmunizanle o preservatrvo

7. TIPO DE INFORMACl6N
7. 1. Orden de produce ion 
7.2. Matenas pr1mas 
7 .J. T ecrncas de inmuntzado 
de guadua
8 TIPO DE PRODUCTO 
8. 1. Varas de guadua 
,nmunazadas 

3. Tecnicas de inmunizado por el metodo de lnmersi6n. (C,D,E,F) 

4. medic16n, Control de tiempo y temperatura. (C.D,E)
5. Tecnicas de comprobaci6n de absorc16n de inmunrzante (F) 
6. D1mens16n ehca y ecol6g1ca del area artesanal. ( G ) 

7. Aspectos basicos de h191ene y seguridad industrial. ( H )
8. T ec:rncas ut,hzadas para la soluci6n de problem as. ( I )
9. Relac,ones ,nterpersonales ( I )
10. Orgarnzac16n y mantenimiento bas1co de herram1entas. ( J) 
11. lnterpretar ordenes de producc16n. (B.C.D,E.F)
12. Acompanamiento con otras d1sc1plinas (G.H.1,J,K) 
13. T ecnicas de registro de la 1nf0t 111c:1ci6n. ( K ) 

1. DE PROOUCTO:
1.1. Varas de guadua 1nmurnzadas con la tecrnca de 1nmers16n. 
de acuerdo a los requer1m1entos de producc,6n y normaltvidad 
existente 
2. DE DESEMPENO:
2 1. Utilizar los elementos de seguridad eXJslentes
2.2. tnmunizar las var3s de guadua de acuerdo a las nOfmas establec1das 

2.J. Ut,lizar equ,pos, herram,entas e insumos segun ex1gencias 

J DE CONOCIMIENTO: 
J.1. Descrrpc16n de las tccn,cas do mmunizado de varas de guadua 

J.2. Descnpc16n de la cahdad de los procesos
J.J. R espuestas a preguntas o cuest1onar10s sobre el lema
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NORMA DE COMPETENCIA: OBTENER MATERIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO 

A. La informaci6n e investigaci6n pertinente a limp1eza de !altos de guadua es consultada. 

B. Los equipos y herramientas son alistados garanhzando el proceso. 

C. las hojas y ramas sobrantes del tallo son cortadas. 

D. La superficie del tallo es verificada, comprobando la no eXJstencia de elemenlos salientes. 

E. Los aspectos (ecolOgicos y et,cos) son apjicados de acuerdo a los criterios de calidad amb,ental. 

F. La hig1ene y seguridad industrial son aphcados. 

G. Las contmgencias presentadas son soluc,onadas segun caracterist1cas de pnoridad. 

H. Las maqu1nas y herram1entas utilizadas son organ12adas en presentaci6n y mantenim,ento.

I. Los focmatos de captura de 1nformacion son llenados.

1. TIPOS OE EQUIPO
1.1. Ar1esanal

1.2. Manual 

1.3. De segundad Industrial

1.4. De mantenim1ento

1.5. Aseo 

2. TIPO OE HERRAMIENTA
2.1. De Corte

2.2. De mantenimiento

2.3. De med1da 

2.4. De amarre 

3. TIPOS OE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal 

3.2. Moderna 

4. AMBIENTE OE TRABAJO
4.1. Taller Ar1esanal 

4.2. Campo de cultr"1:l 

5. TIPO OE FORMATOS
5.1. Orden de prodi..cci6n 

5.2. Guias de control 

6. TIPO OE MATERIA PRIMA
6.1. Guadua

7. TIPO DE INFORMACl6N
7.1. Orden de producci6n 

7.2. Matenas primas 

7.3. Tecrncas de hmpieza 

de guadua 

8. TIPO OE PRODUCTO
8. 1. Varas de guadua

hmp,as de hojas y ramas

1. Caracterlsticas de la limpieza de tallos de la guadua. (A)

2. Manejo de equ1pos y herramientas. ( B,C,D) 

3. Tecnicas de limpieza de tallos de guadua. (C.D)

4. Tecnicas de verificaci6n. (D)

5. Dimensi6n etica y eco16gica del area artesanal. ( E )
6. Aspectos basicos de hJg1ene y seguridad 1ndustnaL ( F )
7. Tecnicas utilizadas para la soluc16n de problemas. ( G)
8. Relac,ones 1nterpersonales. ( G )
9. Orgamzac16n y manten,miento bas1co de herram1entas. ( H )

10. lnlerpretar ordenes de producc16n. (B.C.D) 

11. Jl..compaflam,enlo con otras disc1phnas. (E,F,G,H,I)
12. Tecnicas de registro de la informac16n. (I)

1. OE PROOUCTO:
1.1. Varas de guadua limpias de hojas y ramas. de acuerdo a los

requerimientos de prodi..cci6n y normahvidad existente

2. DE DESEMPENO:
2.1. Utihz.ar los elementos de segundad eX1stentes. 

2.2. Limpiar las varas de guadua de acuerdo a las normas establecidas. 

2.3. Ullh2ar equ1pos, herram1entas e 1nsumos segun ex1gencias.

3. DE CONOCIMIENTO:
3.1. Oescnpc10n de las tecnicas de ilmpieza de varas de guadua. 

3.2. Descnpc16n de la calidad de los procesos 

3.3. Respuestas a pregunlas o cueshona1ios sobre el tema 
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NORMA DE COMPETENCIA: OBTENER MATERIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO 
ELEMENTO DE COMPETENCIA: SECAR LA GUAOUA, SEGUN ORDEN DE PRODUCCI NY REFERENCIAL HECHO A MANO, SECADO NATURAL 

A. La 1nformaci6n e 1n11estigact6n pertinente a secado de talk>& de guadua es consultada.
8. Los equipos y herram,entas son alistados garanlizando el proceso.
C. Los tallos son apllados honzonlalmente baJO cubierta, expuestos a una atm6sfera secante
0. Los tallos de guadua son proteg1dos del sol y la lluv,a
E. El porcentaJe de humedad es venficado con instrumcntos de modici6n. hasta lograr ol 12% de humedad.
F. Los aspectos (ecol6gicos y ellcos) son aphcados de acuordo a los cnterios de calidad amb1ental 
G. La hi91ene y segundad 1ndus1nal son aplicados 
H. Las conl1ngencias presenladas son solucionadas segun caracle<ist1cas de pnondad 
I. Las maquinas y herram1entas utrhzadas son organizadas en prese�ac16n y manten1m1ento.
J. L� formatos de captura de 1nformacion son llenados 

1. Caracteristicas del secado de lallcJS de la guadua. ( A )
2. Manejo de equipos y herramientas. ( B,C,D,E)
3. T ecnrcas de secado de tallos de guadua (C,D)
4. T ecnicas de med1ci6n de humedad. (E)
5. 01mensi6n etrca y ecol6g1ca del area artesanal ( F ) 

6. Aspectos bas1cos de hig1ene y segundad industrial. ( G )
7. Tecnlcas ut1hzadas para la soluc16n de problemas. ( H )
8. Relac1ones 1nterpersonales. ( H ) 
9. Orgamzac16n y mantenrm,enlo basico de herramientas. ( I )
10. lnlerpretar ordenes de producc16n. (B,C.0,E)
11. Acompanam1ento con olras disciphnas (F,G,H,l,J)
12. T ecnrcas de reg1stro de la 1nformac16n ( J )

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Artesanal

6. TIPO DE MATERIA PRIMA 1. OE PRODUCTO:

1.2. Manual
1.3. De segundad Industrial 
1.4. De mantenim1ento
1.5. Aseo
2. TIPO DE HERRAMIENT A
2.1. De Corte
2.2. De manten1m1ento
2.3. De medida
2.4. De amarre
2.5. Soportes

3.1. Artesanal 
3.2. Moderna 

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller Artesanal
4.2. Campo de cult1110

5. TIPO DE FORMATOS 
5.1. Orden de producc16n 
5.2. Gu1as de control 

6.1. Guadua 

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de producc16n
7.2'. Mate<1as prrmas
7.3. Tecrncas de secado
de guadua
8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Var as de guadua secas
con una humedad aproXJmada
al 12%

1.1. Varas de guadua secas. con una humedad aproximada al 
12%. de acuerdo a los requenm1entos de producci6n y

normatMdad eXJstente 
2. DE DESEMPENO:
2.1. Uhhzar los elementos de segundad eXJstentes.
2.2. Seca1 las varas cte guadua de acuercto a las normas establccidas
2.3. Ut,hzar equ,pos. herram,entas e 1nsumos segun ex,gencias

3. OE CONOCIMIENTO:
3.1. Descropc16n Cle las 1ocn1cas de �ecado de varas do guadua.
3.2. Descnpc16n de la calidad de los procesos
3.3. Respueslas a p reguntas o cuesuonarios sobre el tema
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NORMA DE COMPETENCIA: OBTENER MA TE RIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUEROO A LA ORDEN DE PROOUCCION Y REFERENCIAL HE CHO A MANO 

ELEMENTO DE COMPETENCIA: SECAR LA GUAOUA. SEGUN ORDEN DE PRODUCC16N Y REFERENCIAL HECHO A MANO, SECADO EN CAMARAS DE SECAOO 

A. La informaci6n e investigaci6n pertinente a secado de tallos de guadua es consultada.
B. Los equ1pos y herram,entas son alistados garantizando el proceso 
C. Los tallos de guadua soo introducidos dentro de las camaras de secado. 
0. Las camaras de secado son puestas en runcionamiento, agregando calor al material.
E. El porcentaje de humedad es verificado con 1nstrumentos de medici6n, hasta lograr el 12% de humedad. 

F. Los aspectos (ecol6gicos y eticos) son aplicados de acuerdo a los cnterios de calidad ambiental. 

G. La htgiene y segundad industrial son aplicados.
H. Las contingencias presentadas son sotuc1onadas segun caracteristicas de pnoridad.
I. Las maqu1nas y herramientas utilizadas son organizadas en presentac16n y manten1miento.
J. Los formatos de captura de informac1on son llenados.

1. TIPOS DE EOUIPO
1.1. Artesanal
1.2. Manual 
1.3. De segundad Industrial 
1.4. De mantenim1en\o 
1.5. Aseo 
2. TIPO DE HERRAMIENT A
2.1. De Corte
2.2. De mantenim1enlo
2.3. De medida 
2.4. De amarre 
2 .5. Soportes 
2.6. De temperatura 

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal
3.2. rvloderna

4. AMBIENTE DE TRABAJO 
4.1. Tatter Artesanal 
4.2. Campo de culll�

5. TIPO DE FORMATOS 
5. 1. Orden de producc16n
5.2. Gu1as de control

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Guadua

7. TIPO DE INFORMACl6N
7.1. Orden de producci6n 
7.2. Materias pnmas
7.3. Tecnicas de secado
de guadua 
8. TIPO DE PRODUCTO 
8.1. Varas de guadua secas 
con una humedad aproximada 
al 12% 

1. Caracterlsticas del secado de tallos de la guadua. (A) 

2. Manejo de equ1pos y herramientas. ( B,C,D,E)
3. Tecnicas de secado de tallos de guadua. (C,O) 
4. Tecnicas de medici6n de humedad. (E)
5. Ofmens16n etica y ecol6gica del area artesanal. ( F )

6. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( G ) 
7. Tecnicas utilizadas para la soluci6n de problemas. ( H) 
8. Relaciones interpersonales. ( H ) 
9. Organizaci6n y mantenimiento basico de herramientas. ( I }
10. lnterprelar ordenes de producc16n. (8,C,D,E) 
1:1. Acompanam1ento con otras disciplinas. (F,G,H,l,J)
12. T ecn1cas de reg1stro de la informaci6n. ( J ) 

1. OE PRODUCTO: 
1.1. Varas de guadua secas, con una humedad aproximada al 
12%, de acuerdo a los requerimientos de producci6n y

normat1vidad ex1stente 
2. DE DESEMPENO: 
2.1. Uttltzar tos elernentos de seguridad eJOstentes. 
2.2. Secar las varas de guadua de acuerdo a las normas establectdas, 

2.3. Ut1lizar equ1pos. herrarrnentas e 1nsumos segun exigenc1as, 

3. DE CONOCIM IENTO: 
3. 1. Descrlpc,6n de las tecnicas de secado de varas de guadua. 

3.2. Oescripc16n de la calidad de los procesos. 
3.3. Respuestas a preguntas o cuest1onarios sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: PREPARAR EQUIPOS, HERRAMIENTAS MATERIAS E INSUMOS 
ELEMENTO DE COMPETENCIA: COMPRAR LA MATERIA PRIMA A UTILIZAR 

A. La informaci6n e invesligaci6n pertlnente a compra de materia prima es consultada. 

B. La guadua a utilizar es seleccionada de acuerdo a los requerimientos de prooucc16n 

C. Los materiales son adquiridos de acuerdo a los requenmientos de producc16n. 

D. El material es trasladado al taller artesanal. ellitando golpes en el proceso.

E. El material es almacenado aprop1adamente. proteg,endolo de! sol y la humedad

F. Los aspectos (ecolOgicos y �ticos) son apjicados de acuerdo a los critenos de calidad ambiental. 

G. La higiene y seguridad industrial son aphcados.

H. Las conlingenc1as presentadas son soluc1onadas segun caracterlsticas de pnondad 

I. Las maquinas y herramientas utilizadas son orgaruadas en presentac16n y mantenim1enlo.

J. Los formatos de captura de informaci6n son llenados.

1.1. Artesanal 

1.2. Manual 

1.3. De segundad Industrial 

1.4. De mantenim1ento 

1.5. Aseo 

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De Corte

2.2. De rnanlenimiento

2.3. De medida

2.4. De arnarre

2.5. Soportes 

2.6. De transporte

3.1. Artesanal 

3.2. Moderna 

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller Artesanal 

4.2. Campo de cuttil-0 

5. TIPO DE FORMATOS 
5.1. Orden de producci6n

5.2. Guias de control

• 

6.1. Guadua 

7. TIPO DE INFORMACION
7 .1. Ord en de producci6n 

7 .2. Matenas pnmas 

7 .3. T ecnicas de compra de 

materias prirnas

8. TIPO DE PRODUCTO
8. 1. Matenas pnmas a utihzar

selecc1onadas y adquiridas

Pagina 15 de 33 

1. Caracterlslicas de la compra de materiales. ( A,C) 

2. Caraclerlsticas de materiales. ( B )

3. T ransporte adecuado de materiales. ( D)
4. T ecnicas de almacenaJe de materias primas. ( E ) 

5. Dimensi6n etica y ecol6gica del area artesanal. ( F ) 

6. Aspectos basicos de hig,ene y segundad industrial. ( G ) 

7. Tecnlcas utilizadas para la soluci6n de problemas. ( H)

8. Re!aciones interpersonales. ( H ) 

9. OrganizaciOn y mantenimiento basico de un taller artesanal. ( I ) 

10. lnterpretar ordenes de producci6n. (B,C,D,E)

11. Acompanamienlo con otras disciplinas. (F,G,H,l,J)

12. T ecnicas de registro de la informaci6n. ( J ) 

1.1. Matenas primas selecc1onadas y adquindas, de acuerdo a 

los requenrnientos de producci6n y normatMdad exislente. 

2. DE DESEMPENO:
2.1. Ulihzar los elementos de seguridad eX1stentes.

2.2. Seleccionar y comprar matenas pnmas de acuerdo a las 

normas establec1das.

2.3. Utihzar equ1pos. herramientas e ,nsumos segun exigencias.

3. DE CONOCIMIENTO:
3.1. Descnpci6n de las tecnicas de selecci6n y coml)fa de malarias primas. 

3.2. Descnpc16n de ta calidad de los procesos 

3.3. Respuestas a pregunlas o cuesllonarios sobre el tema 
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NORMA DE COMPETENCIA: PREPARAR EQUIPOS, HERRAMIENTAS MATERIAS E INSUMOS 
ELEMENTO OE COMPETENCIA: ADECUAR HERRAMIENTAS E INSUMOS 

A. La informaci6n e in11estigaci6n pertinonte a adecuaci6n de herramkmtas e insumos es consultada. 

B. Las caractenslicas de las herramientas e 1nsumos son consultadas.
C. la maqu1nana y herram1entas a utihzar son selecc1onadas.
D. La eXJstencta de 1nsumos es verif,cada, reallzando repos1<:i6n s, es necesano
E. El taller es adecuado s19uiendo la cadena producllva.
F. Los aspectos (ecol6g1cos y eticos) son aphcados de acuerdo a los cnterios de cahdad amb,ental.
G. La h19iene y seguridad industrial son aphcados. 
H. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caractedsticas d&prioridad. 
I. Las maquinas y he<ramientas utilizadas son organizadas en presentaci6n y manternmiento.
J. Los formatos de captura de informaci6n son llenados

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Artesanal
1.2. Manual
1.3. De segundad lndustnal
1.4. De manternm,ento
1.5. Aseo
2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De Corte
2.2. De manten,m,ento
2.3. De med,da 
2.4. De ensamble
2.5. De armado

2.6. De acabados

2.6. Brochas y estopas 
2.7. Moldes y planullas 
2.8. De pulldo 
2.9. Mazos y mart1llos 
2.10. De perforac16n 
3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Arlesanal
3.2. Moderna
4. AMB IENTE DE TRABAJO 
4.1. Taller Art es anal
5. TIPO DE FORMATOS
5. 1. Orden de producc16n
5.2. Gu,as de control

6.1. Guadua 

7 TIPO DE INFORMACION 
7.1. Orden de producci6n 
7.2. Matenas primas e 1nsumos 
7.3. Maqu1nanas y herramientas 

8. TIPO DE PRODUCTO 
8. 1. adecuac16n de 
herram1entas e tnsumos 
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1. Caractef!sticas de los materiales, equipos e insunos. (A,B)

2. T e<::nicas de selecci6n de maqwnarias y herrarnientas . ( C ) 
3. T ecnicas de 11erificaci6n y adquisici6n de insumos. ( D ) 
4. T ecnicas de organizaci6n de taller de trabajo y ergonomia. ( E) 
5. Dimension elica y ecol6g1ca del area artesanal. ( F ) 
6. Aspectos bas,cos de h1g1ene y seguridad industrial. ( G ) 
7. T ecrncas ut1lizadas para la soluci6n de problem as. ( H )
8. Relac1ones interpersonales. ( H )

9. Organizac16n y mantenimiento basico de un taller artesanal. ( I)
10. lnterprelar ordenes de produccl6n. (B.C.D,E)
11. Acompanamiento con otras disciplinas. (F,G,H,1,J)
12. Tecnicas de registro de la informaci6n. ( J )

1.1. adecuac16n de herram,entas e insumos, de acuerdo a 
los requenmientos de producc16n y normattv1dad eX1slente. 

2. DE OESEMPENO:

2.1. Optimizaci6n de los espac,os del taller artesanal.
2.2. Opt1m1zac16n en el uso de herram1entas e 1nsumos
2.3. Optim1zac16n de tos puestos de trabaJo
3. DE CONOCIMIENTO:
3.1. Caractertsllcas de las herram,entas e insumos de la act1vidad artesanal
3.2. Caracteristicas de los puestos de lrabaJo. 
3.3. Descnpc16n de los procesos realizados

3.4. Respuestas a preguntas o cuest,onanos sobre el tema
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NORMA OE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS EN GUADUA, PRO CESANDO MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION 

ELEMENTO DE COMPETENCIA: DISENAR PIEZAS EN GUADUA DE A CUERDO A LAS TENDENCIAS Y NECESIDADES DEL MERCADO, DEFINIR TEMATICA DE DISENO 

A. La tematica de dise/'lo es defirnda. 
B. Los temas son consullados en los diferentes med1os de 1nformac16n. 
C. Las tendenc1as del tema son anahzadas con respecto al mercado 
0. La 1nformaci6n es selecc1onada y reg1s1rada fac1lrtando su uhlizaci6n. 
E. Los trazos iniciales se hacen configurando los bocetos 
F. Los bocetos son elaborados cumpliendo con las caraclerlsticas de la 1nvesll!,laci6n 
G. Los formatos de captura de informacion son ltenados 
H. Los aspectos (Eco16gicos y et1y05) son aphcados de acuerdo a crrtenos de calidad amblenlal 
I. La h191ene y segundad induslnal son utihzados 
J. Las conlingencias presentadas son soluc1onadas segun caracterist1cas de pnoridad. 

1. TIPOS OE EQUIPO 
1.1. Computador 
1.2. Do h19iene y seguridad induslnal
2. TIPO DE HERRAMIENTA 
2.1. De 01bUJ0 
2.2. De D1seno 
2.3. De Taller 
3. TIPOS OE TECNOLOGiAS 
3.1. Punta 
3.2. Moderna 
3.3. Arlesanal

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller Artesanal
4.2. Estud10 de d1seno 
5. TIPO DE FORMA TOS 
5.1. Gu1as de control 
5.2.Guias de reg,stro do 1nlormac,on 
6. TIPO DE MATERIA PRIMA 
6.1. Pa�I 
6.2. Lap1z 

7. TIPO DE INFORMACI
7 .1. Oesarrollo de matenales
7.2. Mercadeo artesanal
7.3. Tendenc1as de producto 
7.4 Contexto cultural artesanal
8. TIPO DE PRODUCTO 
8.1. D1se/'lo artesanal

9. Acompat'lam1en10 con olfas d1sc1phnas productms. { A,C,0,E,F) 
10. Relac1ones mterpersonales (J) 

1. OE PROOUCTO:
1.1. Propuestas de d,sei"lo de prodocto de acuerdo a las
tendencias y ex1genc1as del mercado
2. DE OESEMPENO:
2.1. Actllud para lo nue�.
2.2.Tole<ancia y respeto por el recurso natural
2.3. Selecc1onar y registrar ta 1nformac16n
2.4. Aphca los fundamentos bas,cos de d1seno
3. OE CONOCIMIENTO: 
3.1. T ecrncas y destrezas de creal!Vldad 
3.2 Descnpc16n del proceso de selecci6n e 1nvestigac1on 
3.3. Descripc16n del proceso de elaboraci6n de bocetos 
3.4. Fundamentaci6n en acc,ones 1nterd1sc1phnarias 
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NORMA OE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS EN GUAOUA, PROCESANDO MATERIAS PRIMAS OE ACUERDO A LA ORDEN DE PR0DUCC16N 
ELEMENTO DE COMPETENCIA: DISENAR PIEZAS EN GUADUA DE ACUERDO A LAS TENDENCIAS Y NECESIDADES DEL MERCADO. DESARROLLAR LA (S) 
ALTERNATIVA (S) DE DISENO APLICANDO TECNICAS DE PRESENTAC16N GRAFICA 

A. Los bocetos son revisados \'efificando la viabilidad tecnica para el proceso de fabricaci6n. 1. Conceptos basicos de los procesos de etaboraci6n de productos 
B. Los bocetos son seleccionados teniendo en cuenta las exigencias det mercado y/o cliente. productos en guadua. (A)
C. El diseno del producto es represent ado graf1ca y tecnicamente para la elaboraci6n del 2. T ecrncas y matenales de representac16n grafica. (A.B)
prototipo. 3. Normas tecn,cas de representaci6n grafica. (A,B) 
D. Las pruebas son reahzadas para la elaboraci6n def pro(ot1po. 4, Conceptos de d1seno aphcados a la elaborac16n de productos 
E. Los formates de captura de 1nformac16n son llenados. en guadua. (C,D)
F. Los aspeclos (Ecol6gicos y eticos) son aphcados de acuerdo a critenos de calidad amb1ental 5, T ecrncas de reg1stro de la 1nformaci6n. ( E)
G. La higiene y segundad industrial son uhhzados 6. Dimension etica y ecol6gica ( F ) 

H. Las contingenc1as presentadas son soluc1onadas segun caracterlst1cas de pnondad. 7. Aspectos basicos de h1g1ene y seguridad industrial. (G) 

8. T ecrncas utihzadas para soluc1onar problemas. ( H)
9. Acompanam1ento con otras disciplinas productivas. ( A,B,C,D)
10. Relac1ones 1nterpersonales (H) 

MFM@WW.WJ&i4.f..1.i.%W.#l@i%%W'ii@%1fo,AANQQ:Pli:l��4e : · W&t&t;. dffi..%�,,}@M%<1��i!Hfk:i� \if. , .. 'ikw.rnJPWlfrM�Ne.lM.!�UiJ:U.Ql .. i.. .· . ·, .\dW'i.l
1. TIPOS DE EQUIPO 4. AMBIENTE DE TRABAJO 7. TIPO DE INFORMACION 1. DE PRODUCTO:
1.1. Computador
1.2. De hig1ene y seguridad industrial 

2. TIPO DE HERRAMIENTA

4.1. Taller Ar1esanal 
4.2. fa,tud10 de d1sel'lo 
5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Gu1as de control

7.1. Representac16n grafica 
7.2. Aphcac16n de dlsel\o at producto 

7.3. Reahzac16n de pruebas 

1.1. Desarrollo de altemativa (s) de d1seno, de acuerdo a las 
tecrncas de fab11cac16n de productos en guadua. Reatizacl6n do pruebas. 

2. DE DESEMPENO: 
2.1. De D1bu10
2.2. De D1seno
2.3. De Taller
3. TIPOS DE TECNOLOGiAS
3.1. Punta 
3.2. Moderna 
3.3. Artesanal 

5.2.Gul3S de reg,stro do informac10n 

6. TIPO DE MATERJA PRIMA 
6.1. Papel 
6.2. Lap,i 
6.3. Plantollas 
6.4. Colores 

7.4. Contexto cultural artesanal 
8. TIPO DE PRODUCTO 
8.1. Alternaltva de d1seno
aphcable a productos 
fabncados en guadua 

2.1. Aclltud para lo nuevo 
2.2.Tolerancia y respeto po< el recurse natural
2.3. Selecc1onar y registrar la mformac16n
2.4. Aphca los fundamentos basicos de d1seno 
3. OE CONOCIMIENTO: 
3.1. T ecnicas y destrezas de creat1vidad 
3.2. Descripc1on del proceso de selecci6n 
3.3. Descripc16n de tecrncas de representaci6n graf1ca. 
3.4. Fundamentac16n en acc1ones mterd1sciphnanas. 
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N ORMA DE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS EN GUADUA, PROCESANDO MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION 

ELEMENTO DE COMPETENCIA: DISENAR PIEZAS EN GUADUA DE ACUERDO A LAS TENDENCIAS Y NECESIDADES DEL MERCADO, DESARROLLAR PROTOTIPO (S) 

A. Los prototipos son procluc1dos de acuerdo a selecci6n de alternativas de diseno. 

8. Los protohpos son revisados. 

C. Las correcc1ones necesarias en tos protot1pos son realizadas. 

D. La producci6n es planeada de acuerdo a los estandares.

E. Los formatos de captura de informaci6n son llenados.

F. Los aspectos (Ecol6g1cos y eticos} son aphcados de acuerdo a cnterios de calidad ambiental

G. La higiene y segundad industrial son ut1hzados.

H. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristlcas de pnor1dad. 

I. Las maquinas y herramientas utilizadas. son organ1zados en presentac16n �manten1miento. 

1. TIPOS DE EQUIPO 4. AMBIENTE DE TRABAJO 
1.1. Computador 

1.2. De h1giene y seguridad induslrial 

2. TtPO DE HERRAMIENTA 
2.1. De Dibujo

2.2. De Diseno

2.3. De Taller

3. TtPOS DE TECNOLOGiAS 
3.1. Punta 

3.2. Moderna

3.3. Artesanal

4.1. Taller Artesanat

4.2. Estud,o de diseno

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Gu1as de control

5.2.Gulas de reg1stro de 1nformac1on 

6. TtPO DE MATERIA PRIMA 
6.1. Papel 

6.2. Lap1z

6.3. Planllllas 

6.4. Colores

7. TIPO DE INFORMACI N
7.1. Aphcac16n del diseno al producto 

7.2. Correcci6n de protolipos

7 .3. Reahzac16n de pruebas

7.4. Contex1o cultural artesanal

8. TIPO DE PRODUCTO 
8. 1. Desarrollo de protot1pos

1. Conceptos basicos de los procesos de elaboraci6n de procluctos 

productos en guadua. (A) 

2. Conceptos de diseiio apticados a productos de guadua. (A,B) 

3. Tecnicas de correcci6n de prototipos. ( B .C )

4, T ecnicas de planeaci6n de ta produce ion. ( D )

5, T ecnicas de registro de ta informac16n. ( E )

6. Dimension etica y ecol6gica. ( F )

7. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. (G)

8. T ecnicas utihzadas para solucionar problem as. ( H)
9. Acompafiamiento con otras disciplinas productivas. ( A,B,C ,D)

10. Relaciones interpersonales. (H)

11. Organ1zaci6n y manten1m1ento basico de un taller artesanal. (t)

1. DE PRODUCTO: 
1.1. Materiahzac16n de alternativa (s) de dise/\o. de acuerdo a las 

tecnicas de fabticaci6n de productos en guadua. P1aneacion de la producci6n. 

2. OE DESEMPENO: 
2.1. T ecrncas bas1cas para el desarrollo de pruebas. 

2.2.Tolerancia y respelo por el recurse nalural.

2.3. Selecc1onar y registrar la 1nformaci6n.

2.4. Aphca los tundamentos bas,cos de d1seno. 

3. OE CONOCIMIENTO:
3.1. T ecrncas y destrezas de creat1111dad.

3.2. Descripc16n del proceso de selecc16n 

3.3. Oescnpc16n del proceso de producc16n 

3.4. Fundamentacion en acciones interdisc1plinarias.
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NORMA DE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS EN GUADUA, PROCESANDO MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A LA OROEN DE PROOUCCl6N 
ELEMENTO DE COMPETENCIA: SELECCIONAR EL PROCESO PRODUCTIVO A SEGUIR SEGUN EL TIPO OE PRODUCTO A ELABORAR Y OROEN DE PROOUCCl6N 
REVISAR ORDEN DE PRODUCCl6N 

WllBf«'iMMlhM/MW�. 
A. La orden de produccion es anahzada. 
B. El proceso product1110 es seleccionado, a partir de la orden de producci6n. 
C. Las herram1en1as y maqumanas son d1spues1as segun proceso product1110 y orden de producci6n 

D. las malarias prim as e insumos son d1spueslos segun proceso prod\Jctivos y orden de p!oducci6n. 

E. Los aspectos {ecol6gicos y etico) son aphcados de acuerdo a criterios de calidad ambienlaL 
F. La hi91ene y segundad industrial son ut11tzados.
G. Los equipos de procesamiento y herram1entas son utilizados segun orden de producc16n.
H. Las contingenc1as presentadas son solucionadas segun caracterlsticas de prioridad.

1. TtPOS DE EQUIPO 
1.1. Artesanal 
1.2. Manual 
1.3. De segundad Industrial
1.4. De mantenirniento
1.5. Aseo
2. TIPO DE HERRAMIENT A 
2.1. De Corte 
2.2. De rnanternm1ento
2.3. De rnedida 
2.4. De ensarnble
2.5. De armado 
2.6. De acabados 

2.7. Brochas y estopa 
2.8. lvloldes y plantilla 
2.9. De puhdo 
2.10. Mazos y mart1llos 
2.11. De perforaci6n 
3. TIPOS DE TECNOLOGiAS
3.1. Artesanal
3.2. Moderna
4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller Artesanal
5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de produc:c16n
5.2. Gu1as de control

6. TIPO DE MATERIA PRIMA 
6.1. Guadua 

7. TIPO DE INFORMACION 
7 .1. Ord en de producci6n 
7.2. Mater,as pnmas e 1nsumos 
7.3. Maqu1nana y herramientas

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Se1ecci6n def proceso
producli\/0 adecuado

2. Caraclerlsticas de los procesos p<oductivos utihzados en guadua. (8) 

3. Oispos1ci6n de herramientas y rnaquinaria { C ) 
4. Disposici6n de rnaterias primas e insurnos. (D)
5. Dirnens16n etica y ecol6gica del area artesanaJ. (E)
6. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial { F,G) 
7. Acompanarniento con otras disciplinas produclivas. { A, E, F)
8. T ecrncas utilizadas para solucionar problernas. ( H ) 
9. Reglamentaci6n para utilizar equipos, insurnos y rnater1ales. {C,G)

1. DE PRODUCTO:
1.1. Selecc16n del proceso productivo adecuado a la pieza a 
elaborar segun orden de producci6n y estandares de calidad.

2. DE DESEMPENO:
2.1. Opum1zac16n dcl uso de las maqu,nanas y equ1pos utihzados. 

2.2. Disposici6n adecuada de la cadena productiva.

3. DE CONOCIMIENTO:
3.1. Caracteristicas y procedimientos de la cadena productrva.
3.2. Mane10 de maquinas y herramientas 
3.3. Descripc16n de los procesos reahzados.
3.4. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema 
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NORMA DE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS EN GUADUA. PROCESANDO MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION 
ELEMENTO DE COMPETENCIA: CLASIFICAR LA MATERIA PRIMA DE ACUERDO A ORDEN DE PRODUCCI NY REFERENCIAL HECHO A MANO 

A. La informaci6n e investigaci6n pertinenle a clasificaci6n de materia prima es consultada.

B. Los equ,pos y herramientas son alislados garantlzando el proceso.

C. El material es verificado, comprobado la no utihzaci6n de malenal en via de extinci6n. 
D. Las varas de guadua son olasificadas de acuerdo a lamano y secci6n del lallo. (basa, 

sobrebasa. cepa. varill6n, etc.) 
E. Los tallos son organ1zados por grupos. 

F. Los aspectos (ecol6gicos y eticos) son apHcados de acuerdo a los criterios de cahdad arnbienlal. 

G. La higiene y segundad industrial son aplicados. 

H. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caraclerlslicas de pnondad. 
I. Las maquinas y herramientas ulilizadas son organizadas en presentac16n y mantenim1enlo. 
J. Los formatos de caplura de 1nformaci6n son llenados. 

1. Caracterlsticas de la guadua. ( A )

2. Manejo de equipos y herramienlas. ( B,C,D,E)
3. T ecnicas de clasificaron de la guadua. ( D)
4. T ecnicas de medici6n. ( D )
5. T ecnicas de organizaci6n. ( E )
6. Dimension et1ca y ecol6g1ca del area artesanal. ( F )
7. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( G )

8. T ecnicas utilizadas para la soluci6n de problem as. ( H )

9. Relaciones 1nterpersonales. ( H ) 

10. Organi22ci6n y mantenimiento b:lsico de un taller artesanal. (I) 

11. lnterpretar ordenes de producci6n. (B,C,D.E)
12. Acompanamiento con otras disciplinas. (F,G,H,l,J)

13. T ecnicas de reg,stro de la informaci6n. ( J ) 

·w;--::···.\·h'!&B..w,; .. "t&'.%hift.:�tw.m"·�i :mrrnriMJiW:i%M:W4@J�W.¢ti.i$r·:····:
1. TIPOS DE EQUIPO

1.1. Artesanal
1.:t. Manual

1.3. De segundad Industrial

1.4. De manlen1miento

1.5. Aseo 

2. TIPO DE HERRAMIENTA

2.1. De Corte
2.2. De rnantenim1ento

2.3. De medida 
2.4. De amarre 

2.5. Soportes 

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS 6. TIPO DE MATERIA PRIMA 1. DE PRODUCTO: 

3.1. Artesanal 

3.2. I\A.oderna 

4. AMBIENTE DE TRABAJO 
1-1. Taller Artesanal

5. TIPO DE FORMATOS 

5.1. Orden de p1oducc16n 

5.2. Guias de control 

6.1. Guadua 

7 TIPO DE tNFORMACION 
7 .1 _ Orden de producc16n 

7 .2. Mat et 1as pnmas 

7.3. Tecnicas de clas1f1cac1on 

de guadua 

8. TIPO DE PRODUCTO 

8.1. Varas de guadua 

clas,hcadas 

1.1. Varas de guadua clasificadas segun su lamano y secci6n 
del tallo, de acuerdo a los requerim,entos de producc,on y 

normattvidad exislente
2. DE DESEMPENO:

2.1. Ulihzar los elementos de seguridad exislenles.

2.2. Clas1f1car las varas de guadua de acucrdo a las normas establecidas_ 

2.3. Ullhzar equ,pos. herram1entas e 1nsumos segun ex1gencias.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Oescripc16n de las tecmcas de clas1ficac16n de varas de guadua 

3.2. Descnpc16n de ta calidad de los procesos. 
3.3. Respueslas a preguntas o cuest,onanos sobre el lema.
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NORMA DE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS EN GUADUA, PROCESANDO MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION 

ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR DESCORTEZADO DE LA GUADUA, DE ACUERDO A LA ORDEN OE PROOUCCION Y RE FERENCIAL HECHO A MANO 

A. La informaci6n e investigaci6n pertinente a descortezado de guadua, es coosultada. 
B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso.
C. La co<1eza del tallo es raspada utilizando machete o cuchillo
D. La c ascara de la guadua es retirada. garantizando una superficie libre de ralladuras y relieves. 
E. El espesor de las paredes es verificado, garantizando la res1stenc1a del material de acuerdo al 
uso del obje\o a elaborar.
F. Los aspectos (ecol6glcos y ettcos) son aplicados de acuerdo a los c:ritenos de caltdad amb1ental.
G. La higtene y seguridad industrial son aplicados.
H. Las conltngencias presentadas son soluctonadas segun caracteristtcas de pnortdad.
I. Las maquinas y herram1entas utilizadas son organ12adas en presentac16n y manternm1ento.
J. Los formatos de captura de informac16n son llenados

1. TIPOS DE EOUIPO 3. TIPOS DE TECNOLOG AS 6. TIPO DE MATERIA PRIMA
1.1. Artesanal 3.1. Artesanal 6.1. Guadua
1.2. Manual 3.2. lv'.oderna
1.3. De segundad Industrial
1.4. De manten1m1ento 7. TIPO DE INFORMACION

1.5. Aseo 7. 1. Ord en de producc16n 

2. TIPO DE HERRAMIENT A 4. AMBIENTE DE TRABAJO 7.2. Mater1as pnmas
2.1. De Corte 4.1. Taller Artesanal 7.3. Tecnicas de descortezado 

2.2. De mantenim1ento de guadua

2.3. De medida 8 ... TIPO DE PRODUCTO 

2.4. De amarre 5. TIPO DE FORMATOS 8.1. Varas de guadua
2.5. Soportes 5. 1. Orden de producc16n descortezadas

5.2. Guias de control

1. Caraeteristicas del descortezado de guadua. (A)
2. Manejo de equipos y herramientas. ( B.C.D,E)
3. Tecnicas de descortezado de guadua. ( C,D )
4. T ecnicas de medici6n. ( E )
5. Dimension etica y ecol6gica del area artesanal. ( F ) 
6. Aspectos basicos de h191ene y seguridad industrial. ( G ) 
7. T ecnicas utihzadas para la soluci6n de problem as. ( H ) 
8. Relaciones 1nterpersonales. ( H )
9. Organizaci6n y manten1m1ento basico de un taller artesanal. ( I )
10. lnterpretar ordenes de producci6n. {B,C,D,E) 
11. Acompariamiento con o(ras disciplinas. (F,G,H,l,J) 
12. Tecnicas de registro de la informaci6n. ( J) 

1. DE PRODUCTO:
1.1. Varas de guadua descortezadas, de acuerdo a los
requenm,entos de producc16n y normatividad ex1stente

2. DE DESEMPENO:
2.1. Utilizar los elementos de segundad eXlstentes.
2.2. Descorteza, las varas de guadua de acuerdo a las normas establecldas.
2.3. Utilizar equ1pos, herramientas e 1nsumos segun ex1genc1as.

3. DE CONOCIMIENTO:
3.1. Descripc16n de las lecnicas de descortezado de var as de guadua.
3.2. Descnpc,6n de la cal1dad de los procesos.
3.3. Respuestas a preguntas o cueslionanos sabre el tema
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NORMA DE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS EN GUAOUA, PROCESANOO MATERIAS PRIMAS OE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCI N 
ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR LIMPIEZA INTERNA DE ACUERDO A LA ORDEN DE PROOUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO 

A. La informaci6n e in�tigaci6n pertinente a limpieza interna de la guadua, es consultada.
B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso.
C. La capa superficial o parte intema de la guadua es retirada ulilizando herramientas de corte.
D. El espesor de las paredes es vertficado. garantrzando la resistenc1a del material de acuerdo al
uso del objeto a elaborar.
E. Los aspectos (ecol6g,cos y eticos) son aplicados de acucrdo a los critenos de caltdad ambiontal.
F. La higiene y seguridad industrial son aplicados. 
G. Las cont1ngencias presentadas son soluc1onadas segun caracteristicas de prioridad. 
H. Las maquinas y herramientas utilizadas son orgamzadas en presentac1on y mantenimiento. 
I. Los formalos de caplura de 1nformaci6n son llenados. 

1. Caracterlsticas de limpieza interna de la guadua. ( A) 

2. Manejo de equipos y herramientas. ( B,C,D) 
3. T ecnicas de limpieza intema de la guadua. ( C ) 
4. T ecnicas de med1ci6n. ( D ) 
5. Dimensi6n etica y ecol6gica del area artesanal. ( E ) 
6. Aspectos bas,cos de hig1ene y seguridad industrial. ( F )
7. Tecnicas utilizadas para la soluci6n de problemas. ( G )
8. Retaciones inlerpersonales. ( G ) 
9. Organlzac16n y mantenimtenlo basico de un taller artesanal. { H)
10. lnterpretar ordenes de producci6n. (B,C,0) 
11. Acornpanam1ento con otras disciplinas. (E,F,G,H,I)
12. T ecnicas de registro de la informaci6n. ( I ) 

1. TIPOS DE EQUIPO 3. TIPOS DE TECNOLOGIAS 6. TIPO DE MATERIA PRIMA 1. DE PRODUCTO:
1.1. Ar tesanal
1.2. Manual 
1.3. De segundad Industrial 
1.4. De mantenim1ento 
1.5. Aseo 

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De Corte
2.2. De mantenim1ento 
2.3. De med1da 
2.4. De amarre 
2.5. Soportes 

3.1. Artesanal
3.2. Moderna 

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller Artesanal

5. TtPO DE FORMATO$
5.1. Orden de producc16n
5.2. Guias de control 

6.1. Guadua 

7. TIPO OE INFORMACION 
7.1. Orden de producc16n 
7.2. Matenas pnmas 
7.3. T ecrncas de ltmp1eza 
1nterna de la guadua 
8. TIPO DE PRODUCTO
8. 1. Varas de guadua 
con l1mp1eza inlerna

1.1. Varas de guadua con su parte interior limp1as, de acuerdo a
los requenm1entos de producc16n y normatiVJdad existente. 

2. DE DESEMPENO:
2.1. Ut1hzar las etementos de seguridad existentes
2.2. L1mp1ar las varas de guadua de acuerdo a las normas eslablecidas. 
2.3. Uliltzar equ,pos, herram1entas e 1nsumos segun exigencias. 

3. OE CONOCIMIENTO:
3.1. DescnpciOn de las tecn1cas de limpieza ,nterna de varas de guadua.
3.2. Descnpc16n de la calidad de las procesos. 
3.3. Respuestas a preguntas o cuesttonanos sobre el tema. 
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NORMA DE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS EN GUADUA, PROCESANDO MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION 

A. La inforrnaci6n e investigaci6n pertinente a rnedici6n de piezas para carte, es consul1ada.
B. Los equipos y herrarnientas son alistados garanlizando el proceso.
C. Las plantillas de dibujo son realizadas, siestas son necesanas
0. las mediciones pertinenles para realizar los cortes son realizadas. 
E. La guadua es rnarcada para realizar el carte. 
F. Los aspectos (ecol6gicos y �ti cos) son apticados de acuerdo a los crilerios de calldad ambiental. 
G. La h1giene y seguridad industrial son aphcados
H. Las contingencias presentadas son soluc1ooadas segun caracterisllcas de pnor1dad.
I. Las rnaquinas y henamientas utilizadas son orgarnzadas en presentac16n y manten1miento. 
J. Los formates de captura de informac16n son llenados.

1. TIPOS OE EQUIPO 3. TIPOS DE TECNOLOG AS 
1.1. Artesanal 
1.2. Manual
1.3. De segundad Industrial 
1.4. De mantenim,ento
1.5. Aseo
2. TIPO DE HERRAMIENl A
2.1. De Corte 
2.2. De manten1m1ento 
2.3. De med1da 
2.4. Moldes y planhllas 
2.5. Soportes 

3.1. Artesanal
3.2. lv1oderna 

4_ AMBIENTE DE TRABAJO 
4.1. Taller Artesanal 

5. TIPO DE FORMATOS 
5.1. Orden de producc16n 
5.2. Gu1as de control 

6.1. Guadua 

7. TIPO OE INFORMACION
7. 1. Or den de producci6n 
7.2. Matenas primas
7.3. Tecntcas de medic16n
de p1ezas para corte
8. TIPO DE PROOUCTO
8.1. P1ezas med1das para corte 

1. Caracterlsllcas de la medici6n de piezas para corte. ( A ) 
2. Manejo de equipos y herramientas. ( B,C,0,E) 
3. Dibujo basico. ( C )
4. Tecnicas de medici6n. ( D,E)
5. Dimension e\ica y ecol6g1ca del area artesanal. ( F )
6. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( G )
7. Tecnicas ut1lizadas para la soluci6n de problemas. ( H) 
8. Relaciones interpersonales ( H ) 
9. Organizaci6n y mantenim1ento basico de un taller artesanal. (I) 
10. lnterpretar ordenes de producci6n. (B,C,D,E} 
11. Acompaflam1ento con otras disciplinas. (F,G,H,l,J)
12. T ecnicas de registro de la informaci6n. ( J ) 

1.1. Varas de guadua rnedidas para realizar cortes. de acuerdo a 
los requerirn1enlos de producc16n y normatividad eX1stente. 

2. DE OESEMPENO:
2.1. Ut1hzar los elementos de segundad extstentes.
2.2. Medi, las var as de guadua de acuerdo a las normas establecidas. 
2.3. Ullhzar equ1pos. herram1enlas e 1nsumos segun exigencias. 

3. DE CONOCIMIENTO:
3.1. Doscnpcl6n de las t�cmcas de medic16n para corte de guadua 
3.2. Descnpc1on de la calidad de los procesos. 
3.3. Respuestas a preguntas o cueshonarios sobre el lerna 
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NORMA DE COMPfTENCIA: ELABORAR PIEZAS EN GUADUA, PROCESANDO MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION 
ELEMENTO DE COMPETENCIA: REAUZAR LOS CORTES PERTINENTES PARA LA ELAB0RACl6N DEL PRODUCTO. SEGUN ORDEN DE PR0DUCC16N Y 
REF ERENCIAL HECHO A MANO

{���t:����f��m�� �'ff,m1t.f:�fa1@@.:��1W� . �-.· :J:IB.IJ�lla.-1 ... R .. 
A. La informaci6n e investigaci6n pertinente a corte de guadua, es consultada. 
8. Los equipos y herram1entas son alistados garantizando el proceso. 
C. Las herramientas adecuadas son utilizadas de acuerdo al tipo de corte a realizar
D. Los cortes son realizados de acuerdo al d1seno establecido. 
E. Los golpes en el material son evitados. 1mp1d1endo ra1aduras. 
F. Las medidas son venficadas de acuerdo a la orden de produccion. 
G. Los aspectos (ecolOg1cos yoticos) son aplicados de acuerdo a los cnterios de calldad amb1ental. 
H. La h191ene y segurrdad industrial son aplicados. 
I. Las corit1ngencias presentadas son soluc,onadas segun caracteristicas de pr1or1dad. 
J. Las maquinas y herram1entas ulilizadas son organizadas en presentac,6n y mantenimiento
K. Los formatos de captura de 1nformac16n son llenados 

1. TIPOS DE EQUIPO 
1.1. Artesanal
1.2. Manual 
1.3. De segundad Industrial 
1.4. De manternm1ento
1.5. Aseo 

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De Corte 
2.2. De manten1m1ento
2.3. De med,da 
2.4. De perforac,on 
2.5. Soportes 
2.6. Moldes y plantillas

3.1. Artesanal 
3.2. Moderna

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller Aries anal

5. TIPO DE FORMATOS 
5.1. Orden de producc16n 
5.2. Guias de control

6. TIPO OE MATERIA PRIMA 
6.1. Guadua 

7. TIPO DE INFORMACION
7. 1. Ord en de prcxlucc16n 
7.2. Mater,as prrmas 
7 .3. T ecn1cas de corte
de guadua 
8. TIPO DE PRODUCTO 
8.1. P,ezas de guadua cortadas 

1. Caracterlsticas del corte de guadua. ( A) 

2. Manejo de equipos y herramientas. ( B.C,D.E,F) 
3. Caracterist,cas de equ1pos y herram1entas. ( C) 

4. Tecnrcas de corte de guadua. ( D,E) 
5. Tecnicas de verificaci6n. ( F) 
5. Dimension et,ca y ecol6gica del area artesanal. ( G ) 
6. Aspectos basicos de higiene y segundad industrial ( H )
7. T ecnicas utilizadas para la soluci6n de problemas. ( I) 
8. Relaciones interpersonales. ( I ) 
9. Organizaci6n y manlenimiento bas,co de un taller artesanat. ( J ) 
10. lnterpretar ordenes de producci6n. (B.C,D,E,F) 
11. Acornpanam1ento cori otras d1sciplinas. (G,H,l,J, K) 

1. DE PRODUCTO: 
1.1. Varas de guadua c01iadas, de acuerdo a los requerimientos
de producc16n y normatMdad eX1stente

2. DE DESEMPENO: 
2.1. Ut1hzar los elementos de seguridad eX1slentes. 
2.2. Cortar las varas de guadua de acuerdo a las normas establecidas. 
2.3. Utilizar equ1pos. herram1entas e insumos segun ex1gencias. 

3. DE CONOCIMIENTO: 
3.1. Descnpc16n de las tecnicas de corte de guadua
3.2. Descnpci6n de la cahdad de los procesos. 
3.3. Respuestas a preguntas o cueshonanos sobre el lema
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NORMA OE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS EN GUADUA, PROCESANDO MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION 

ELEMENTO OE COMPETENCIA: ENSAMBLAR LAS PIEZAS, FORMANDO EL OBJETO, DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCl6N Y REF ERENCIAL HECHO A MANO 

A. La informaci6n e investigaci6n pertinente a ensamblaje de productos de guadua, es coosultada.
B. Los equipos y herram1entas son alistados garantizando el proceso.
C. Las piezas a utilizar son pulidas.
0. Las piezas son ensambladas de acuerdo a la 0<den de producci6n.
E. Las piezas son fi)adas. utllizando diversas tecrncas. de acuerdo a la complejidad tecrnca del producto.
F. La cahdad de la pieza ensamblada es verificada, eliminando cualqu1er sobrante o desperfecto.
G. Los aspectos (ecol6gicos y elicos) son aplicados de acuerdo a los criterios de calidad ambiental.
H. La higiene y seguridad industrial son aplicados
I. Las conllngenc1as presentadas son soluc1onadas segun caractensticas de p110<idad
J. Las maquinas y herram1entas utihzadas son organizadas en presentac16n y mantenimiento.
K. Los f0<matos de captura de 1nf0<maci6n son llenados.

1. TIPOS OE EQUIPO 2.7. De pulido 6. TIPO DE MATERIA PRIMA

1.1. Artesanal 2.8. Mazos y martillos 6.1. Guadua
1.2. Manual 2.9. De soporte 
1.3. De segundad lnduslnal 2.10. De pef10<ac16n 
1.4. De mantenim1ento 3. TIPOS DE TECNOLO GiAS 7. TIPO DE INFORMAC16N 
1.5. Aseo 3.1. Artesanal 7 .1. Orden de producci6n 
2. TIPO DE HERRAMIENTA 3.2. Moderna 7 .2. Materias primas 
2.1. De Corte 4. AMBIENTE OE TRABAJO 7 .3. T ecrncas de ensamble
2.2. De manten1m1ento 4.1. Taller Artesanal de productos de guadua
2.3. De med1da S. TIPO DE PRODUCTO 
2.4. De ensamble 5. TIPO DE FORMATOS 8.1. Producto en guadua 
2.5. De armado 5.1. Orden de producc16n etisamblado
2.6. De acabados 5.2. Guias de control

1. Caracteristicas del ensamble de productos de guadua. (A)
2. Manejo de equipos y herramientas. ( B,C,D,E,F)
3. T ecnicas para pulir p1ezas de guadua. ( C ) 
4. T ecnicas de ensamble de piezas de guadua. ( D, E )
5. Tecnicas de control de calidad. ( F)
6. Dimension et,ca y eco16gica del area artesanal. ( G ) 
7. Aspectos bas1cos de h191ene y seguridad industrial. ( H ) 
8. Tecrncas utilizadas para la soluci6n de problemas. (I) 
9. Relac1ones interpersonales. { I)
10. Organizaci6n y manternm1ento basico de un taller artesanal. { J )
11. lnterprelar 0<denes de producc16n. (B,C,D,E,F) 
12. Acompanam1ento con otras disciphnas. (G.H,l,J,K)
13. Tecn1cas de reg1stro de la 1nformac16n. { K)

1. DE PROOUCTO: 
1.1. Producto en guadua ensamblado. de acuerdo a los 
reque11m1entos de producc16n y normalividad existente. 

2. DE DESEMPENO: 
2.1. Ut1hzar los elemenlos de segundad eXJstenles.
2.2. Ensamblar p<oductos de guadua de acuerdo a las normas estabjecldas.
2.3. Utihzar equ1pos, herram1entas e 1nsumos segun ex19encias.

3. DE CONOCIMIENTO: 
3.1. Desc11pc16n de las tecnicas de ensamble de productos de guadua.
3.2. Descripci6n de ta calidad de los procesos. 
3.3. Respuestas a preguntas o cuesttonarios sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS EN GUADUA. PROCESANDO MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCI N 

A. La informaci6o e investigaci6n pertinenle a pre· pulido de productos de guadua, es coosultada.
B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso. 
C. Las superficie del objeto es pulida.
0. Las ltjas son utilizadas, empezando por las de grano grueso y terminando con las de grano lino.
E. L05 aspectos (ecol6gicos y 6ticos) son apttcados de acuerdo a los criterios de calid3d ambiental 

F. La higiene y seguridad industrial son aplicados.
G. Las cont1ngencias presentadas son soluc1onadas segun caracterlsticas de pnoridad. 
H. Las maquinas y herrarnientas ut1lizadas son organizadas en presentaci6n y mantenimienlo.
I. Los fo1rnatos de captura de informac16n son llenados. 

1. TIPOS DE EQUIPO 
1.1. Artesanal 
1.2. Manual
1.3. De segundad Industrial 
1.4. De manten1m1ento 
1.5. Aseo 

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De Corte
2.2. De mantenim1ento 
2.3. De medida 
2.4. De ensamble 
2.5. De armada 
2.6. De acabados

2.7. De pulido 
2.8. Mazos y martillos 
2.9. De soporte 
2.10. De perlorac16n 
3. TIPOS DE TECNOLOGiAS
3.1. Artesanal
3.2. Moderna 
4. AMBIENTE DE TRABAJO 
4.1. Taller Artesanal 

5. TIPO DE FORMATOS 
5.1. Orden de producc16n
5.2. Guias de control 

============ 

6.1. Guadua 

7. TIPO DE INFORMACl6N
7 .1. Or den de producci6n 
7.2. Matenas primas 
7 .3: T ecn1cas para pre. pultr
productos de guadua
8. TIPO DE PROOUCTO
8.1. Producto en guadua
pre. puhdos 

1. Caracterlsticas def pre. pulido de productos de guadua. (A)

2. Manejo de equipos y herramientas. ( B ,C,D,E )
3. Tecnicas para pulir piezas de guadua. ( C,D )
4. Caracteristioas de lijas y limas. ( D )
5. Dirnensi6n etica y ecci6g1ca del area artesanaL ( E )
6. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( F )
7. Tecntcas utihzadas para la soluci6n de problemas. ( G)
8 .  Relac1ones interpersonales. ( G )
9. Organiz:aci6n y mantenimtento basico de un taller artesanal. ( H) 

10. lnterpretar ordenes de producc16n. (B,C,D,E)
11. Acompanamiento con otras disciplinas. (E,F,G,H,I) 
12. Tecnicas de registro de la informaci6n. ( I) 

1.1. Producto en guadua pre· pulidos, de acuerdo a los 
requerimientos de producct6n y normatividad e)(istente. 

2. DE DESEMPENO: 
2.1. Ut1lizar los elernentos de seguridad existentes. 
2.2. Pre· pulir produclos de guadua do acuerdo a las not mas establecidas. 

2.3. Ulihzar equipos. herram1entas e 1nsurnos segun ex1genc1as

3. OE CONOCIMIENTO: 
3.1. Oescripc16n de las t6cnicas para pre • pulu pfOductos de guadva 

3.2. Descripci6n de la caltdad de los procesos
3.3. Respuestas a preguntas o cuestionanos sabre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS EN GUAOUA, PROC6SANDO MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCI N 

A. La informaciOn e investtgaciOn pertinente a tinlurar y enwjecer de productos de guad'2, es consultada.
B. Los equipos y herramientas son aHstados garantizando el proceso. 
C. La tintura y/o envejecido son preparados
D. La superficie a tratar es limpiada. 
E. La tintilla y/o envejecido son aplicados sobre la superficie de! objeto, segun espec1ftcac1ones. 
F. Los aspectos (ecolOgicos y eticos) son aplicados de acuerdo a los criterios de calldad amb1ental. 
G. La higiene y seguridad industrial son aphcados. 
H. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caractedsticas de pnoridad. 
I. Las maqu1nas y heaamienlas ulllizadas son organizadas en presentaci6n y manten1miento. 
J. Los formatos de captura de informac16n son llenados. 

1. TIPOS DE EQUIPO 
1.1. Artesanal
1.2. Manual 
1.3. De segundad Industrial
1.4. De mantenimiento
1.5. Aseo 

2. TIPO OE HERRAMIENTA
2.1. De Corte 
2.2. De manten1m1ento
2.3. De med1da 
2.4. De ensamble
2.5. De arrnado 
2.6. De acabados

2. 7. De pulido 
2.8. Brochas y estopas
2.9. De soporte 
2.10. Rec1p1entes 
3. TIPOS OE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal 
3.2. �erna 
4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller Artesanal 

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de producci6n
5.2. Guias de control

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Guadua
6.2. Tinturas 
6.3. Enve1ec1dos 
7. TIPO OE INFORMACION
7.1. Orden de producc16n
7.l. Materias pnmas 
7.3. Tecnicas para llnturar y/o 
enveiecer productos de guadua
8. TIPO DE PRODUCTO
8. 1. Producto en guadua 
llnlurado y/o envejecido

'-��-� '({f\§.'·:·.·*<� 
1. Caracterlsticas del tinturado y enwjecido de productos de guadua. ( A ) 
2. Manejo de equipos y herramientas. ( B .C,D,E)
3. Caracteristicas de tinturas y envejecidos. ( C ) 

4. Tecnicas de lirnpieza de superficie de objetos. ( D )  
5. T ecnicas de aplicaci6n de tintillas y envejecidos. ( E ) 
6. Dimensi6n etica y ecol6gica del area artesanal. ( F ) 

7. Aspectos basicos de hig1ene y seguridad industrial. ( G) 
8. T ecnicas utilizadas para la solucic:in de problemas. ( H) 
9. Relaciones interpersonales. ( H ) 
10. OrganizaciOn y mantenim1ento basico de un taller artesanal. ( I ) 
11. lnterpretar ordenes de producci6n. (B,C,D,E) 
12. Acompanamiento con otras d1sciplinas. (F,G.H,l,J)
13. T ecnicas de reg1stro de la 1nf0<maci6n. ( J ) 

-�L ,. .... ' . R.'

1. DE PRODUCT O: 
1.1. Producto en guadua tinturado y/o envejecido, de acuerdo
a los requenm1entos de producc16n y normatividad existente.

2. DE DESEMPENO: 
2.1. Ut1lizar los elemenlos de segundad existenles. 
2.2. T1n1urar ylo enveJecer productos de acuerdo a las normas estab4ecidas.
2.3. Utilizar equ1pos, herram,entas e 1nsumos segun ex1gencias. 
3. OE CONOCIMIENTO: 

3.1. Descripc16n de las lecnicas de tinturado y/o envejecido de 
productos de guadua. 
3.2. Descnpc16n de la calidad de los procesos 
3.3. Respuestas a preguntas o cuest1onanos sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS EN GUADUA, PROCESANDO MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION 

A. La informaci6n e investigaci6n pertinente a lijado final de productos de guadua, es consultada. 
B. Los equipos y herramientas son alistades garantizando el proceso.
C. Las superficie del objeto es lijada. 
0. las lijas son ut1lizadas. empezando por las de grano grueso y terminando con las de grar,o fine. 
E. Los aspectos (ecologicos y etlcos) son apl1cados de acuerdo a los criterios de calidad ambiental. 

F. La hig1ene y seguridad industrial son aphcados. 
G. Las contingenc1as presentadas son soluc1onadas segun caracterrsticas de pnoridad. 
H. Las maquinas y herram1entas utilizadas son organizadas en presentaci6n y mantenimiento 
I. Los formates de captura de informac,6n son ller,ados. 

1. TIPOS DE EQUIPO 2.7. De puhdo 6. TIPO DE MATERIA PRIMA 
1.1. Artesanal 2.8. Mazes y martillos 6.1. Guadua 
1.2. Manual 2.9. De soporte 
1.3. De segundad lndustnal 2.10. De perforac16n 

1.4. De mantenim1ento 3. TJPOS DE TECNOLOGiAS 7. TIPO DE INFORMACION 
1.5. Aseo 3.1. Artesanal 7 ."1. Ord en de producci6n

2. TIPO DE HERRAMIENT A 3.2. Moderna 7.2. Materias primas 
2.1. De Corte 4. AMBIENTE OE TRABAJO 7 .3. T ecrncas para lijar 
2.2. De manten1m1en10 4.1. Taller Mesanal productos de guadua 
2.3. De med1da 8. TIPO OE PROOUCTO 

2.4. De ensamble 5. TIPO DE FORMATOS 8.1. Producto en guadua
2.5. De armada 5. 1. Oiden de producci6n hJados
2.6. De acabados 5.2. Gu1as de control 

1. Caracteristicas del lijado final de productes de guadua. (A ) 
2. Manejo de equipos y herramientas. ( B,C,D,E )
3. T ecrncas para lijar piezas de guadua. ( C,D) 
4. Caracteristicas de lijas y limas. ( D )
5. Dimension ehca y ecol6g1ca del area artesanal. ( E ) 
6. Aspectos basicos de h191ene y segundad industrial. ( F ) 
7. Tecrncas utihzadas para la soluci6n de problemas. ( G )
8. Relaciones interpersonales ( G ) 
9. Organizacion y manlenimiento basico de un taller artesanal. ( H) 

10. lnterpretar ordenes de producci6n. (B.C,D,E) 
11. Acompanam1ento con otras disc1plinas. (E,F,G,H,I) 
12. T ecrncas de registro de la informaci6n. ( I ) 

1. DE PRODUCTO: 
1.1. Producto en guadua hJados, de acuerdo a los
requer1m1entos de producc16n y normatividad existente. 

2. DE OESEMPENO:
2.1. Uhhzar los elementos de seguridad existentes.
2.2. liJar pioductos de guadua de acuerdo a las normas establecidas. 

2.3. Utlllzar equ1pos. herrarrnentas e insumos segun exigencias. 

3. DE CONOCIMIENTO: 
3.1. Descripc10n de las l�crncas para liJar productos de guadua. 

3.2. Descnpc16n de la calidad de los procesos.
3.3. Respuestas a preguntas o cuestronarios sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS EN GUADUA, PROCESANDO MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A LA ORDEN OE PROOUCCI N 
ELEMENTO DE COMPETENCIA: APLICAR SELLAOOR Y/0 lACA, OE ACUEROO A LA OR DEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO 

A. La informaci6n e invesligaci6n pertinente a aplicaci6n de sellador y/o lacas en productos de 
guadua. es consullada.
B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso.
C. El sellador y/o laca son preparados. de acuerdo a las especiftcaciones del fabncante
0. La superficie a tratar es limpiada. 
E. La primera capa del material es aplicada. ut1h.zando brocha o pistola. 
F. El obJelo se deja secar y se pule nuevamente s, es necesar10. 
G. La segunda capa de! material es aphcada, ut,hzando brocha o pistola 
H. El procedim1ento es realizado eo un lugar seco y aireado 
I. La pieza es expuesta a una ruente de calor, en caso de ulihzar laca nitrocelul6s,ca.
J. Los aspectos (ecol6gicos y eticos) son aphcados de acuerdo a tos cntenos de cahdad amb1cntal. 
K. La higiene y seguridad industrial son aplicados.
L. Las contingenc,as presentadas son sc,juc1onadas segun caractedst,cas ae pr1ondad. 
M. Las maqu1nas y herram1entas utih.zadas son organizadas en presentac16n y mantenimiento.
N. Los lormatos de captura de 1nformac16n son llenados. 

1. TIPOS DE EQUIPO 2.7. Brochas yestopas 6. TIPO DE MATERIA PRIMA 

1.1. Artesanal
1.2. Manual 

1.3. De segundad lnduslnal 
1.4. De mantenimiento

1.5. Aseo 
2. TIPO DE HERRAMIENT A 
2.1. De Cor1e 
2.2. De manlenim1ento
2.3. De med1da
2.4. De puhdo
2.5. De l1mp1eza
2.6. De acabados

2.8. Rec1p1entes 
2.9. De soporte 

3. TIPOS OE TECNOLOGIAS 

3. 1. Artesanal 
3.2. Moderna 
4. AMBIENTE DE TRABAJO 

4.1. Taller Mesanal 

5. TIPO DE FORMATOS 
5.1. Orden de producc16n 
5.2. Gulas de control

6.1. Guadua 
6.2. Selladores

6.3. Lacas 
7. TIPO DE INFORMAC16N 
7.1. Orden de produccf6n 
7.2. Matenas pnmas
7.3. Tecrncas para aplicaci6n de 

selladores y lacas.
8. TIPO DE PRODUCTO
8. 1. Producto en guadua con
aphcac,on de sellador y/o laca

3. Caracleristicas de selladores y lacas. ( C )
4. Tecnlcas de limpieza de superficies. ( D) 
5. Tecnlcas de aplicaci6n de sellador y laca. (E,F,G,H,I)
6. D,mensi6n etica y eco16g,ca del area artesanal. ( J ) 
7. Aspectos basicos de higiene y segundad industrial. (K)
8. T ecnicas utilizadas para la soluci6n de problemas. ( L) 
9. Relaciones ,nterpersonales. ( L ) 
10. Organ1zaoiOn y mantenimiento basico de un taller artesanal. ( M) 
11. lnterpretar ordenes de producci6n. (B,C,D,E,F,G,H,1) 
12. Acompanam1ento con otras d1sc1plinas. (J.J,L,M.N) 
13. Tecnicas de reg,stro de la 1nlormaci6n. ( N )

1. DE PRODUCTO:
1.1. Producto en guadua con aplicac16n de sellador y/o laca, de
acuerdo a los requenmientos de produccion y normatividad

ex1stente.
2. OE DESEMPENO:
2.1. Uhhzar los elementos de segundad ex,stentes. 
2.2. Aplicar sellador y/o laca de acuerdo a las normas establec1das. 
2.3. Utihzar equ,pos. herram1entas e 1nsumos segun eXJgencias.

3. OE CONOCIMIENTO:
3.1. DescnpciOn de las tecnocas de aphcac,On de sellador ylo lacas. 
3.2. Descripci6n de la calidad de los procesos
3.3. Respuestas a preguntas o cuestJonarios sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: ELABORAR PIEZAS EN GUAOUA, PROCESANDO MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A LA OR DEN DE PRODUCCION 
ELEMENTO DE COMPETENCIA: PONER MARQUILLA O ETIQUETA AL PRODUCTO Y EMPACAR 

1. Caractertsticas del proc:eso de marca y empaque. (A) 
2. Manejo de equipos y herramientas. ( B,C,D,E) 

C. El tipo de marquilla o etiqueta a utilizar es seleccionado de acuerdo a las caracterlsticas del producto 3. Caracierlsticas de marquillas utilizables en producios de guadua. ( C) 
D. La marquilla o eliqueta es unida de forma permanente al obJ�O. 4. Tacnicas de unl6n do marquillas y etiquetas a productos de guadua. ( D) 
E. El produclo en guadua es empacado de acuerdo a las caracterlsttcas y neces1dades del cl1ente 5. Tecnicas de empaque de productos de guadua. ( E )
F. Los as pectos (ecol691cos y aticos) son aplicados de acuerdo a los criterios de caltdad ambiental 
G. La h,giene y segundad industrial son aplicados 
H. Las contlngenc,as presentadas son solucionadas segun caracterlsllcas de pnondad. 

6. Dimensi6n etica y eco16gica del area artesanal. ( F ) 
7. Aspectos basicos de h1giene y seguridad industrial. ( G ) 
8. T ecnicas utilizadas para la soluci6o de problem as. ( H ) 

I. Las maqu1nas y herram1entas utilizadas son organizadas en presentac16n y manteoimiento. 9. Relaciones interpersonales. ( H ) 
J. Los formates de captura de informac16o son llenados. 10. Organizaci6n y mantenim1ento basico de un taller artesanal. (I) 

11. lnlerpretar ordenes de producci6o. (B.C.D.E) 
12. Acompaiiam1enlo con otras d1sciplinas. (F.G,H,1,J) 
13. Tecnicas de registro de la informaci6n. ( J )

1. TIPOS DE EQUIPO 
1.1. Artesanal

2.7. Mesones
2.8. Estantes

6. TIPO DE MATERIA PRIMA 1. DE PRODUCTO: 

1.2. Manual 
1.3. De segundad Industrial 
1.4. De manternm,enlo 
1.5. Aseo 

2. TIPO DE HERRAMIENT A 
2.1. De Corte 
2.2. De manlernm,ento
2.3. De med,da
2.4. De union 
2.5. De armado 
2.6. De acabados 

3. TIPOS DE TECNOLOGlAS 
3.1. Artesanal
3.2. Moderna 

4. AMBIENTE DE TRABAJO 
4.1. Taller Artesanal 

5. TIPO DE FORMATOS 
5.1. Orden de producct6n
5.2. Gu,as de control

6.1. Produclo en guadua 
6.2. Marqu,llas o ellquelas 
3.3. Empaques
7.'"rtPO DE INFORMACION 
7.1. Orden de producc16o
7.2. Matenas prtmas 
7 .3. T ecnicas para marcar y 
empacar productos de guadua 
8. TIPO DE PRODUCTO 
8.1. Productos en guadua 
Con marqu,lla o ellqueta y 
empacadas 

1.1. Productos en guadua term,nadas con marquillas o et1quetas 
y empacadas. de acuerdo a los requenm1enlos de producc,on y 
nClfmat,vidad ex.1stente 
2. DE OESEMPENO: 

2 .1. Ultlizar los elementos de seguridad ex1slentes. 
2.2. Marcar y empacar de acuerdo a las normas establecidas. 
2.3. Utilizar equ1pos. herram,entas e 1nsumos segun exigenctas.

3. DE CONOCIMIENTO: 
3.1. Desc11pci6n de las tacnicas ulihzadas para marcar y ompacar. 
3.2. Descnpci6n de la calidad de los procesos. 
3.3. Respuestas a preguntas o cueshonarios sobre el tema. 
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NORMA DE COMPETENCIA: COMERCIALIZAR LOS PRODUCTOS, CUMPLIENDO CON LAS NECESIDADES DEL CLIENTE 
ELEMENTO DE COMPETENCIA: COMERCIALIZAR LOS PROOUCTOS OE GUADUA 

A. Las estrategias de comercializaci6n son desarrolladas 
8. La publicidad del producto y la empresa es generada. 
C. La participaci6n en ferias y eventos es realizada.
D. El segulmiento a compradores es realizado. 
E. La higiene y seguridad industrial son u1ilizados

F. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad 

1. TIPOS DE EQUIPO 
1.1. Seguridad lndustnal
1.2. Computador 
2. TIPO OE HERRAMIENTA 

2.1. De publrcidad
2.2. De exh1b1c16n

3. T IPOS DE TECNOLOGlAS
3 .1. Art es anal
3.2. Moderna

4. AMBlENTE DE TRABAJO
4.1. Taller artesanal

5. TIPO OE FORMATO$ 

5.1. Guias de control

6. TIPO DE MATERIA PRIMA 
6.1. Elemenlos de presentaci6n

7.1. Visual 
7.2. Verbal 
7.3. Textual 
8. TIPO DE PRODUCTO

8.1. Comerc,alizaci6n de
productos de gLradua 

1. Genef'aci6n de estrategias de comercializaci6n. (A)

2.Aspectos basicos de publicidad. (B} 
3. Aspectos basicos sobre participaci6n en ferias y e-..entos. ( C )
4. Tecnicas de seguimienlo de clientes. ( D) 
5. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( E ) 
6. T ecnicas utilizadas para solucionar problemas. ( F )
7. Relaciones interpersonales. (F) 
9. Acompanamrento con otras discrplinas productivas ( A,B,C,D)

�==:m 

1.1. Comercralizaci6n exitosa de productos artesanales de guadua. 

2. DE DESEMPENO: 
2.1. Opt1mizac16n adecuada de los recursos. 

2.2. Capac1dad de presentac,6n del producto
3. DE CONOCIMIENTO:
3.1. Metodologia para vender producto artesanal de guadua. 
3.2. Metodologia de presentac16n de producto artesanal.
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NORMA DE COMPETENCIA: MANTENER LOS EOUIPOS Y HERRAMIENTAS DE ACUERD O CON LAS ESPECIFICACIONES T CNICAS 
ELEMENTO OE COMPETENCIA: REALIZAR MANTENIMIENTO DE EOUIPOS Y HERRAMIENTAS 

A. Las revisiones de maquinas y herram1enlas son planeadas y reahzadas por especialistas

B. Los equipos y henamientas son rev,sados pen6d1eamente. 

C. Los operarios informan sobre problemas o defic1enc1as en las maquinas o equ1pos que manejan.

0. El mantenimiento de equ1pos y herram1entas es reahzado

E. La h191ene y segl.l'1dad industrial son u111tzados

F. Las cootingencias presentadas son soluc1onadas segun caracterishcas de pnondad 

1. TIPOS OE EQUIPO 4. AMBIENTE DE TRABAJO
1.1. Seguridad Industrial

1.2. Cornputador
2. TIPO DE HERRAMIENT A 
2.1. De mantenim1ento 

2.2. De re\.'lsl6n

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal 

3.2. Modema

4.1. Taller artesanal 

5. TIPO DE FORMATOS 
5.1. Gulas de control

6. TIPO DE MATERIA PRIMA 
6.1. lnlormac16n de consulta 

Sobre problemas encontrados 

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Tecnicas de reviS16n de 

maqumas y herram1enlas 

7.2. Tecntcas de 

mantenimiento de maqu,nas y 

herramientas

8. TIPO DE PROOUCTO
8.1. Manten1m1enlo de

maqu1nas y herram,entas

1. Caracteristicas de maqutnas y heframientas utilizados. (A) 
2. Tecnicas de revisi6n de equipos y herramientas (B,C) 
3.Conocimiontos basicos sobre man1enimlenlo do equipos y herramienlas. (D) 

4. Metodos de 1nformaci6n sobre incom1enientes. ( C ) 

5. Aspectos basicos de hlg,ene y seguridad industrial ( E}

6. T ecrncas ut1hzada� para sotucionar problemas. ( F )

7. Relac1ones interpersonales (F}

8. Acompaflam1ento con otras disc1phnas productrvas ( A,B,C,D} 

1. DE PRODUCTO:
1.1. Manten1m1ento de maqulnas y herram,entas segun normat11,1dad 

2. OE OESEMPENO: 
2.1. Opt1m1zac:16n adecuada de los recursos

2.2. Capac1dad de reahzar evaluaci6n y mantenim1ento.

3. DE CONOCIMIENTO: 
3.1. Metodolog,a para re111sar maqu,nas y herram,entas.

3.2. Metodologia para realizar manlenim1ento de maqu1nas y 

herram1en1as
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