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INTR0DUCCI6� 

El presente infonne registra la infonnaci6n � datos, concernientes al area de 

mejoramiento y desarrollo tecnol6gico; detenninando las condiciones productivas y 
sociales que puedan afectan �I bue� desarrollo del producto artesanal y de toda la

' . 
cadena productiva de la seda en el departamento de! Cauca, estas actividades han sido 

desarrolladas en el marco del Programa Nacional De Conforrnaci6n De Cadenas 

Productiv� Para El Sector Artesanal:Convenio FIDt"IFI- Artesanias de Colombia S.A. 

-FOMIPYME.

Oentro de) proceso de mejoras Y herramientas ea la minicadena se realiz6 una 

cuantificaci6n y calificaci6n de los telares en opera-.:-i6n para orientar cl mejoramiento 

tecnol6gico y su posterior modificaci6n; se realizar00 propuestas tecnol6gicas para el 

fortalecimiento de la cadena como �I diagnostico de i.reas de trabajo e instalaciones para 
el mejoramiento de la producci6n en grandes volumenes; Se realiz6 un estudio para la 

implementaci6n de maquinaria y equipo para las se-Jes de capacitaci6n y producci6n: 

Se hizo un diagnostico y reconocimiento para el m(.:-ramiento de procesos productivos 

y herramientas; se realizaron pruebas de campo y rei:-.!faci6n de piezas, sc analizaron las 

opciones de mejoramiento en el proceso de tinturado: se realiz6 capacitaci6n en tejido y 

mantenimiento de telares; se realiz6 una asesoria tec::,,:,16gica para las pic7.as y partes de 

los telares horizontales. 

Esta asistencia se realiz6 en los 6 nucleos arte�a�ale-s benefici�dos que son: Popayan, 
Timbio, Tambo. morales; Piendam6 � Santander.de (•_ilichao.

Fue necesario evaluar los diferente'> procesos. �·:-ramientas, area!) de trabajo y 

capacidad productiva; identificando cuales son las fr.-..1Jezas y debilidades, con miras a 

encontrar al ianzas para desarrollos conjuntos qut ;,ennitan un resultado efectivo 

enfocado hacia el mejoramiento continuo. 



2.113. Un proceso de mejoras y hellamientas en la mini cadena de la seda. 

1. Cuantificaci6n y Calificaci6n de los telares y talleres eo operaci6o para orieotar

el mejoramieoto tecool6gico y su posterior modificaci6o. 

- Diagnostico y vista a talleres (50artesanos) de IO asociaciones en los municipios de

Timbio, Tambe, Popayan, Morales, reconocimiento de las areas de trabajo.

- Fichas de evaluaci6n de talleres

- Analisis de proceso productive ob°renci6� del aiagnosticc( prelimina� para el proceso

productive ideal para la cadena de la Seda en el Cauca.

- Reunion con los directives de CORSEOA, para presentarle los alcances de! proyecto,

trabajo interdisciplinario con la disenadora textil Adriana Mojica y el disei'\ador Edwin

Perez. El tecnico del SENA Rafael Lara.

- Elaboraci6n diagnostico presupuestario para arreglo de telares y talleres de tejido,

devanado y tinturado.

2. Propuestas para fortalecimieoto de la cadena productiva

- Diagnostico de areas de trabajo e instalaciones para rnejoramiento de la producci6n en

grandes volumenes.

SEDE DE ARTESANOS DE MORALES IDEAL PARA PROCESOS DE PRE 

TRA T AMIENTO DE MA TERIA PRIMA 



SEDE EN PIENDAMO - PROARTESEDAS IDEAL PARA f>ROCESOS DE 

TEJIDO, HILADO Y RETORCIDO DE lllLO. 

SEDE EN POPA YAN - ASERPO IDEAL PARA PROCESOS DE DEVANAD0, 

DESGOMADO. TINTURADO DE MATERIA PRIMA.· •. 



SEDE TIMBIO- COLTESEDA IDEAL PARA PROCESOS DE 

CAPACITACION EN TEJIDO Y PR0DUCCI6N EN GRANDES 

VOLUMENES. 

3- Estudio de implemeotaci6o de maquioaria y equipos para sedes de capacitaci6n y

producci6n en los municipios de Popayan, Tambo, Timbio y Morales. Analisis 

productivo y seguimiento del proceso. Parametros de funcionalidad en los procesos de 

devanado e hilado para implementaci6n de herramienta manual y electrica. 

Implemeotaci6o de maquioaria de mayor capacidad retorcedora de 3 usos 

Hiladoras electricas 

Encaiiuelador de revolver. 



Madejeros electricos y manuales. 

Equipo O "KIT"de tinturado y desgome 

Devanadora 

Mejoram.ieoto y reparacioo de telares mecanicos para produccion de tejic:lo

estaodar 



Retorcedora de ultima generaci6n y optimo funcionamiento - fabricada y diseiiada 

por Sr. jairo Guacaoeme. 

' 

Generaci6o de alternativas fuocionales (mejoramiento de berramieota) para 

lamioado y aglomerado de seda de baja calidad. (Timbio) 

4. Diagoostico y recooocimiento para mejoramiento de procesos productivos y

berramientas. 

- analisis de mecanismos claves de funcionamiento de los telares horizontales (levas y

cajas, batan, Guia hilos, Tambores, Filletas). Definici6n de de las especificaciones

tecnicas de las reparaciones y mejoramientos tecnol6gicos,
• # • • • -

- problematica detectada en la maquinaria y equipos de produccio'n (retorcedoras y 

devanadores). 
:fi . . .. 

'._ - I · . .  ·· � 
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•' '• 



-

Retorcedoras electricas de alta velocidad, bandas de traccion de poca 

durabilidad y dificil consecucion de repuestos. 

Viajeros de los usos son poco confiables y rompeo el bilo. 

Rodamientos de los usos se dafiao con facilidad y el soporte rompe los usos. 

Devanadoras antiguas de buena produccion pero poco moderoizadas. 

Sistema de carretos complicado y piezas de dificil producci6n. 

5. Pruebas de campo y reparacion de piezas (trabajo interdisciplinario con el

tecnico del sena ing. Rafael Lara.) 



Reparaci6n y �aquinado de piezas, ajuste de guias, bandas, poleas 

Fabricaci6n y pruebas de campo con carretos en pvc y triplex. 

Pruebas de lubricaci6n de materia prima por inmersi6n - proceso de torsion de fibra, 

aditivos suavizantes de fibras. •

-·

. .... 



6. Aoalisis de cooceptos que intervieneo en los diferentes etapas del proceso de

tioturado. 

Infraestructura generalizada para tinturado con lefia. 

lmplementaci6n de estufa ecol6gica para lena. 

Altemativas de implementaci6n de gas natural o combustible no contaminante, 

7. Capacitaci6n en tejido y mantenimieoto de telares.

I . Ten sores en las levas 



2. Rodamiento en el cilindro plegador con eje central

3. Rodamientos en el antepecho con eje �entral

4. Rodamiento en el guia hilos con eje central

5. Rodamientos en el tambor y polea de tension (freno)

6. Tensor para freno de tambor

7. Ubicaci6n del batan por medio de columpio

8. Barra de tension para hilos.sueltos

8. Piezas y partes para mejoramiento y tecoificaci6n de telares horizontaJes

Telar tipo para produccion artesanal de tejidos en seda. 

Medidas apro:<imadas: 

Altura: 1.70 mts 

Frente: 

Fondo: 

I .50 mts 

I. IO mes

A- CAJAS Y LEV AS

Las levas Estan sujetas de las carcolas por medio de un tensor cada una por los extremes 

con el fin de cuando las levas se descuadren, se pueda ubicar de nuevo sin tener quc 

soltar las cuerdas de tension. Los tensores deben ser pequenos (de 2 a 3") para evitar 

enredos entre ellos mismos. 

La caja de levas tiene la f unci6n de ubicarse en dos posiciones asi: una es para tejer y 

otra para el remetldo, en csta misma parte se sueltan de los tensores para desplazar la· 

caja de levas y asi poder hacer el remetido con mas comodidad, o sea abriendo espacio 

para que se pueda ubicar una silla y asf realizar esta operaci6n sentado. 

Los ejes que sostienen las levas tienen que tener mecanismo de rosca y cuerca para darle 

mejor ajusce, asi mismo debe haber bujes espaciadores cntre leva y leva para mejorar el 

funcionamiento. Los lazes deben de ser los de tipo persiana o parecida, que le den 

firrneza a los amarres y no se ··ctespeluque"'con el uso 

8- ESTRUCTURA

ESTRUCTURA 



Ajuste general, cambio de tomilleria y pintura . Se debe fortalecer la tomiller ia para que 

brinde mayor ajuste utilizando tuercas de seguridad, arandelas y guasas. 

Tambien se deben verificar las estructuras en madera, las cuales cuentan con ajustes de 

cuna que deben ser sustituidos. 

C-MARCOS

Sistema de amarres con tensores y/o nudos corredizos estables, que impidan que se

descuadren los marcos durante la operaci6n, ajuste de piezas y tensores de p�·Jaks para
. .  

mejorar la calada., implementar .u11.mayor numero de marcos para bordes y disdh).
. 

.
. .  .. 

0- TAMBOR DE URDIMBRE

EL T AMBOR: implementaci6n de tambor con gufas para urdido y co lores. cstas guias 

pueden ser en forma de "u" o '·i" generalmente metalicas que no desprend.tn 6xido� 

pueden ir clavadas o ensamblada sobre los travesanos en madera del tamhor. El 

rnontaje sobre rod�rnientos. puede hacerse con chumacera o rodamicnLti de buj� 

(siempre y cuando este bien engrasado) estos mecanismos deben brindarle u1w posici6r. 

fija al tambor de urdimbre permitiendo que el envolvimiento de los hilos de la urdimbre 

sea mas perfccto, esto quiere dccir quc cl enrollado cs uniforrne ya que 111' prcsentar. 

espacios de vaiven en los extremes. 

lmplementaci6n de cuenta - vueltas par facilitar la medici6n de la urdimbre. 

Tambien el tambor presenta una polea o cintur6n metalico en el extremo quc hace Li 

funci6n de tensor en el freno de tambor, puede ser a base de tensores mec.'1nicos o .dt 
' 

. 
. 

. 

pesas. y una riata de aproximadamente de 2 ems de ancho para un mejor ·agarre de'

Freno. Se recomienda tener una polea para freno en cada extremo dcl iambor 

opcionalmente por el otro extremo una manivela para darle vuelta al tambor. 

El soporte para el tensor generalmente es el gufa hilo, al cual es amarrado al l'n:no de 

tambor. se debe instalar un dispositivo independiente para efectuar un mej11r amarre � 

que no interfiere con el rodamiento del guia hilo. 

E- RECORREDORA



PLEGADOR DE TELA Y RECORREOORA 

Ajuste de pifiones y trinquetes, sistema de calibraci6n del paso de! trinquete con el 

movimiento del batan. Este trinquete debe llevar siempre mecanismo de resorte. La 

recorredora de 5 piiiones tiene que tener unos ejes en sus pinones que eviten el 

movimiento de los mismos y permitan que se desarmen. El cilindro plegador debe tener 

un eje soldado acorde con el orificio del eje del pinon. Los rodamientos deben permitir 

la fijacion exacta de! plegador. 

F- ANTEPECHO Y GULA HrLOS

ANTEPECHO Y GUIA HJLOS 

Montados sobre rodamientos para brindar un mejor func:onamiento, hacer un mejor 

tejido y reducir tiempo. Estos rodamientos pueden ser chumaceras o dispositivos de 

balinera y cuna. 

Por el lado de los hilos que vienen del tambor el guia hilos al rodar libremente hasta que 

no se forrnen los famosos gusanos o recogimiento de seda lo cual quita valioso tiempo 

mientras se repara esto para seguir tejiendo. 

Por el !ado del tejido el antepecho al tener movimiento hace que el tejido se desplace 

con gran facilidad hacia el cilindro plegador sin que el hilo de la trama pierda la forma 

de linea recta. o se aflujo en estos tambien hay ahorro de tiempo 

G- CAJAS DE LANZADERA

LANZADERA 

Habilitacion del sistema de disparo de !anzadera con polea, capacitaci6n en la tecnica . 

H- PEINE

PEINE 

. . 

lmplementaci6n de peines de 3 ntimeros diterentes, para favorecer la trama y el diseiio 

l- BATAN

BATAN 

Funciona en forrna de columpio para asi evitar el desgaste de otras piezas debido al 

peso que ejerce hacienda fricci6n (poner la gravedad a trabajar a favor del artesano) 



ademas el tejido no presenta cintura en el momento que se realiza Jo que hace que el 

tejido sea perfecto evitandose tambien un roce del tejido con el borde del batan. 

J. AGUJAS

AGUJAS

lmplementaci6n d� 1200 agujas minimo por telar, platinas de soporte de agujas en 

platina de acero templado para evitar defonnaciones, y problemas de calado e 

inestabilidad en el proceso d� tejido. 

K- ACCESORIOS

Carro tensor 

Se coloca sobre el guia hilos para darle tension uniforme a los hilos del urdido 

Filletas 

Hay un sistema de tension de hilos lo cual pennite pasar con una misma tension los 

hilos al tambor para envolver los hilos de la urdimbre tambien hay un sistema de cruce 

por medio de agujas en un marco y tienen la funcion de suba y baje para realizar la traba 

de hilos. 

Caiiuelas (minimo I 00) 

Sirven para alimentar la lanzadera y como medio que facilita el urdido desde la silleta. 

Eocaiiuelador electrico 

Con motor .monofasico, ���iii.ta el encaf'iuelado de materia prima para el tejido 

Soportes de tensor: 

Facilita la calibracion de marcos. pedales, freno de tambor, y levas. 
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