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RESULTADO DEL PROCESO DE SOCIALIZACION

ANTES DE PROCESO DE SOCIALIZACION

B7%

093%

D Aresanos que no elaboran probolipos
B # atesanos que elaboran protoipos

DESPUES DEL PROCESO DE SOCIALIZACION

O Artesanos que no elaboran
prottpos

[ # antesanos que elaboran
probotipos

70%

En estos graficos se puede
apreciar porcentualmente el
ncremento de artesanos que
despues del proceso de
socializacion estan en
capacidad de elaborar
prototipos de gran dimension.
Para optimizar aun mas el
proceso es importante
continuar motivando al grupo
para que desarrollen estos
productos. El proceso aun no
estaconcluido.

Este aspecto es importante ya que
la mayoria de los artesanos viven
en veredas y la comunicacion es
dificil por lo que solamente el dia
Domingo, cuando hay mercado, se
reunen para hablar asuntos de la
cooperativa y designar oficios y
tareas. Por esta razon el contacto
con todo el grupo solamente se
realizaeste diay estaes unacausa
de demora en el cumplimiento de
los pedidos.

UBICACION VIVIENDA

[J# artesanos que viven
en casco urbano

Il # artesanos que viven
en veredas




TIEMPO EMPLEADO Y NUMERO DE ARTESANOS QUE ELABORAN PRODUCTOS ARTESANALES
DE LA COOPERATIVA DE GUACAMAYAS

#2ge artesanos que elaboran estos productos

18
2 W Individuales
14 B Portacazuelas
12 3 Fruteros
[ Bandejas
10 R
O Paneras
J M Papeleras
6 C Roperos
4 B Esculluras
2 I ‘h |
0 I ﬂ n -
) £ ) £ ) 5 o
FF ¥ & &

e dias que emplean para elaborarlos

En este cuadro se pueden apreciar dos aspectos importantes de la capacidad productiva del grupo . La primera es la relacion
entre el numero de artesanos que elaboran “x” producto y la segunda el tiempo empleado para elaborarlos.

Es asi como tomando el ejemplo de los individuales , es el producto mas elaborado por los artesanos, es decir casi todos lo
elaboran, el caso de las bandejas es similar siendo elaborados por un alto porcentaje de artesanos.

De otra parte vemos que el tiempo de elaboracion de los individuales en un alto porcentaje es de 15 dias y el de las bandejas
de 2 dias.

Para entender mejor este cuadro se analizaran el bloques :

En el primer bloque se esta graficando los productos por color, la altura de acuerdo al numero de artesanos que los elaboran y
este primer bloque indica que estos productos y esta cantidad de artesanos los elaboran en 2 dias. La barra amarilla es el
producto “Frutero” e indica que 4 artesanos elaboran cada uno 1 frutero endos dias, la barra naranja es el producto “Bandeja
e indica que 8 artesanos elaboran cada uno 1 bandeja en 2 dias.

CAPACIDAD DE PRODUCCION DE LA COOPERATIVA DE ARTESANOS DE GUACAMAYAS

CAPACIDAD PRODUCTIVA DE LA COOPERATIVA
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CARACTERISTICAS DE PRODUCTOS ELABORADOS EN GUACAMAYAS (BOYACA)

LINEAS DE p DIMENSIONES EN | CLASE DE o
PRODUCTOS | CODIGO COLORES DISENO ACABADOS OBSERVACIONES
PRODUCTOS CcM TEJIDO
Contenedor cuello| Contenedor Base: cii/ Altura Negro y Disefio
‘ . CC-001 cm/Cuello: cm _
cisne forma irregular / Barriaa - blanco vertical
arnga . em Productos
desarroiflados en el
Contenedor CC-002 Base: cm/Altura Beige y café .proce.so de
grande cm socializacién, por lo
que se mantuvo las
Linea de ) . . medidas , diametros
Contenedor Base: cm/ Altura Amarillo y Disefo )
contenedores . CC-003 . Para la madera de los prototipos
medio cm cafe escalera . .
tubulares cera de abejas y| anteriores pero se
Tejido de para el fique | flexibilizd en cuantoal
Contenedor CC-004 Base: cm/Alturalfique enrollo Azul v bei eliminaciéon de color con el fin de
pequeno ) cm zuly beige fibras sueltas en obtener nuevas
. el tejido propuestas al
, Largg -ocm/ respecto, dentro del
Bandeja grande | BAR-001 |Ancho: cm/ Rollo concepto que la
gm seaeteen empresa maneja y de
Linea de bandejas ~gciaen/ beige y color | Disefio hacia las tendencias
Bandej di BAR-002 | Ancho : / Roll
ovaladas Gl i S R natural de la | los extremos actuales del mercado
cm madera artesanal
Bandeia Largo: cm/
. BAR-003 |Ancho: cm/Rollo
pequena

cm




CAPACIDAD DE PRODUCCION - COOPERATIVA DE ARTESANOS GUACAMAYAS

CAPACIDAD DE PRODUCCION

ELABORACION TOTAL | PRODUCCION
LINEAS DE p
prODUCTOS | PRODUCTOS | CODIGO | CONTACTO ;R;;A:m DEL oL eates « |- Aetn
(HORAS) PRODUCTO {HORAS) } EMPLEABO POR
(HORAS) (HORAS) ARTESANO
Contengdor cuello Contgnedor CC-001 6 16 4 6 8
cisne forma irregular
Con:::j: ° | cc-002 | COOPERATIV 8 18 4 30 6
e A DE
Linea de ARTESANOS
Contenedor DE
contenedores medio CC-003 GUACAMAYAS 6 16 4 26 8
tubulares )
. Coordinadora -
Contened : Omaira
ontenedor 1 cc-004 | Manrique - 6 14 3 23 10
REGHERD Datos para
contacto se
Bandeja grande | BAR-001 [consiguen en el 6 8 1 15 30
Departamento
de compras
Linea de bandejas) g eja media | BAR-002 6 7 1 14 35
ovaladas
Bandela | BaR-003 6 6 1 13 40

pequeia




COSTOS DE PRODUCCION - COOPERATIVA DE ARTESANOS GUACAMAYAS

COSTOS
PRECIO DE
LINEAS DE
PRODUCTOS | PRODUCTOS PS:E'(;)DDEE PRECIO DEL | PRECIO DE | PRECIO DE | PRECIO DE VALOR VENTA
g MATERIAL | ACABADOS | EMPAQUE |TRANSPORTE| AGREGADO SUGERIDO
(Bogota)
T i) 30.000 30.000 5.000 2.500 2.000 1.000 70.500 98.700
cisne forma irregular
Cohiensdat 50.000 35.000 5.000 2.500 2.000 1.000 95.500
grande
Linea de
dontenederes C°$:2;d°r 30.000 30.000 5.000 2.500 2.000 1.000 70.500 133.700
tubulares
Dl 20.000 25.000 5.000 2.500 2.000 1.000 55.500
pequeRo
Bandeja grande 20.000 15.000 2.500 2.000 2.000 1.000 42.500
Linea debandejasyl g 46y media 18.000 13.000 2500 2.000 2.000 1.000 38.500
ovaladas
Bandeia 16.000 11.000 2.500 2.000 2.000 1.000 34.500 48.300
pequefa




PROCESO DE SOCIALIZACIONEN EL MUNICIPIO DE CERINZA

En Cerinza existen 3 grupos artesanales que cumplenm con los requisitos de calidad exigidos por la
empresa y por los mercados internacionales. Ademas de ellos hay otro grupo conformado y hay dos
grupos mas en conformacion.

Parael proceso de socializacion, se trabajo especificamente con los tres grupos mencionados al prncipio.
El proceso consistio basicamente en unificar la informacion trabajadade maneraindependiente con cada
grupo con el fin de mejorar la capacidad de produccion y poder en dado caso cumplir con las cantidades
requeridas por el mercado de los productos resultantes de las asesorias realizadas en ainos anteriores.

Eltrabajo se realizo de la siguiente manera:

En la pasada asesoria cada grupo desarrollo un prototipo diferente con el fin de presentar en
Expoartesanias 2002 esas nuevas propuestas de productos de gran formato, colores y tecnicas de tefiido
nuevas . En esta asesoria se trabajo rotando estos productos en su elaboracion en los grupos, de esta
manera los jarrones que solo los habia trabajado el grupo de ASOARTEC en esta oportunidad lo
trabajaron el grupo ASAVAC y CERENZA , los roperos que se trabajaron con el grupo ASAVAC en la
pasada asesoria, en fa actual Ia trabajaron los grupos ASOARTEC Y CERENZA y |as panera trabajadas
con los tres grupo, en estaoportunidad se trabajaron en todos pero tomando como referencia el producto
desarrollado porelgrupo CERENZA, en su parte formal y optimizandolo para el mercadoactual.

Enel cuadro que a continuacién se presenta, se encuentra el estado ANTERIOR a esta asesoria y el
resultado de la misma para asi podercomparar resuitados.

CUADRO COMPARATIVO - PRODUCTOS
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JARRONES
ROPEROS
PANERAS
CONTENEDORES
TUBULARES




ANTES DEL PROCESO DE SOCIALIZACION DESPUES DEL PROCESO DE SOCIALIZACION

JARRONES JARRONES
14%
29%
Ototal artesanas Dtotal atesanas
B # artesanas & socializacion
1%
86%
ROPEROS ROPEROS
g4 21%
(Ototal artesanas Ototal artesanas .
B# artesanas Bsocializacion
91% 79%
PANERAS PANERAS
33% .
Ototal artesanas 40% DOtotal artesanas
B# artesanas 60% @ socializacion
67%
CONTENEDORES TUBULARES CONTENEDORES TUBULARES
0% 17%
Ototal artesanas Ototal artesanas
B1# artesanas B socializacion
100% 83%
[ Se refiere al numero de artesanas que elaboraron estos productos como [l Se refiere al numero de artesanas que elaboraron estos productos dentro del
profotipo - muestra en la anterior asesona proceso de sooializacion , con optimos resultados

Se refiere al numero lotal de arlesanas que participaron en la anlerior asesoria _| Se refiere al numero total de arlesanas que participaron en la presente asesoria



CUADRO GENERAL PRODUCTOS ELABORADOS - CERINZA (BOYACA)

LINEAS DE
PRODUCTOS cODIGO DIMENSIONES EN CM OBSERVACIONES CONTACTO
PRODUCTOS
Jarron degrade negro - Base 30 cm / Boca 30 cm / Barriga 40 cm / Altura
JD-001
rojo- amanllo 45cm
Jarron degrade c'afé - 10002 Base 30 cm / Boca 30 cm / Barriga 40 cm / Altura | |mportante desarrollar una estructura mas
v naranja- café S0cm firme para estos productos y una vez se
a;:;r::::n desempacan hay que darles forma con
J . 0-003 Base 30 cm / Boca 30 cm / Barriga 40 cm / Altura | 3gua y presion con las manos. Productos
arron degradé amanlio | JO- 50 cm / Cuello 20 cm resultado del proceso de socializacion
Jarron disefio amarillo - Base 30 cm / Boca 30 cm / Barriga 40 cm / Altura
JD-004
verde 45 cm
Contenedor negro con Diametro 15 cm/ Tapa 17 cm y Altura de 40 cm
CT-005
tapa interna el grande y 30 cm el pequeiio
Contenedores con(::;“ezrc‘:i?;::;;z:on CT- Diametro 15cm/ Tapa 17 cm y Altura de 54 cm
tubulares largos 001/002 el grande y 20 cm el pequsfio Se desarroliaron estas productos como

tapa baja

propuesta de diversificacion y de acuerdo
a las tendencias del mercado

Contenedor rojo-amarilio CT- Diametro 16 cm/ Tapa 7 cm de pared y Altura de
contapa plana 003/004 40cm
/ 4 |
o verde Panéea §rande 4D-003 Base 20 cm / Boca 20 cnv Barriga 40 cm / Altura
40cm
Contenedor grande BR-001 Diametro 30 /Altura 15 / Pared tapa 6 cm
Juego de Como mejoramiento del prototipa
contenedores Contenedor medio BR-002 Dametro 25 /Altura 22 / Pared tapa 9 cm presentado con anterioridad, se desarrolio
"neceser” este producto
Contenderos pequefio BR-003 Diametro 20 /Aitura 26/ Pared tapa 9 cm
4 4
Panera [a8pe Bandslly Biarcle BRC-001 Diametro 40 cm / Altur(a:mo cm / Pared de tapa 8
Se debe controtar permanentemente ta
forma de los productos y buscar que esté
bien definida evitando afteraria y
controlando que el tejido se abra. Las
Cogten,dof Reero (s Golores CR-001 Diametro 20 cm / A!turzn210 cm / Pared de tapa 6 formas cuadradas deben estar
opero

perfectamente definidas

Grupo ASOARTEC - ASAVAC Y
CERENZA CERINZA TEL (997-
877145




CAPACIDAD DE PRODUCCION CERINZA (BOYACA)

CAPACIDAD DE PRODUCTION
EIABORACION TOTAL | PRODUCCION
LINEAS DE PREPARACION
SRS PRODUCTOB cO0Ia0 ey MME‘;& DEL ACABADOS | TIEMPO | MENSUAL
HORAS) PRODUCTO (HORAS) EMPLEADO POR
¢ (HORAS) (HORAS) ARTESANO
Jarron degrade negro - JD-001 4 16 3 21 12
rojo- amanlo
Jarron degrade café - JD-002 4 16 1 2 12
naran)a- café
Jarrones en
degradé
Jarron degradé amanlio | JDO-003 4 16 1 21 12
Jarron disefio amarllo - JD<0 4 16 1 21 12
verde
Contenedor negrocon | oy g 4 12 1 17 15
tapa interna
Contenedores Contenedor azul y cT-
tubulares largos contenedor amanlo con 001/002 4 12 1 17 15
%apa baja
Contenedor rojo-amarilio CT-
4
contapa plana 003/004 12 ! e i
Jarron verde Panera grande JD-003 4 16 1 21 12
Contenedor grande BR-001 4 10 1 15 20
Juego de
contenedores Contenedor medio BR-002 4 8 1 13 25
“neceser”
Contenderos pequefio BR-003 4 8 1 13 25
Panera jaspé Bandeja grande BRC-001 4 8 1 13 25
Qonterbger Ropero dos colores CR-001 4 16 1 21 12
Ropero




COSTOS DE PRODUCCION CERINZA (BOYACA)

PRECIO DE
NEAS DE
P‘;ODUCTOS PRODUCTOS pgfs:)o DDE € | erecio DEL | PRECIODE | PRECIODE | PRECIODE VALOR VENTA
OBRA MATERIAL ACABADOS EMPAQUE | TRANSPORTE | AGREGADO SUGERIDO
(Bogota)
Jarron degrade negro -
rojo- amarillo
Jarron degrade café -
naranja- café
Sarroges.en 25000 12.000 500 1,000 2000 1.000 41.500 58.100
degradé
Jarron degradé amanlio
Jarron disefio amanillo -
verde
Contenedor negro con
tapa interna
Contenedores Contenedor azul y
Ebliares lrgos contenedar amantio con 12.000 8000 500 500 500 1.000 22.500 31 500
‘\apa baja
Contenedor rojo-amanliio
contapa plana
Jarron verde Panera grande 10 000 3000 500 500 500 1000 15.500 21.700
Contenedor grande 12.000 6.000 5000 500 500 300 24 300 34 020
Juego de
contenedores Contenedor medio 10.000 5000 300 500 500 300 16 600 23 240
“"neceser”
Contenderos pequeiio 8 000 4 000 300 500 500 300 13.600 19.040
Panera jaspé Bandeja grande 5900 2000 300 500 500 300 9500 13.300
C°;;:’::°' Ropero dos colores 25000 15,000 300 500 500 300 41 600 58,240
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ARTESANOS PROVEEDORES DE LA COOPERATIVA DE GUACAMAYAS

ARTESANO
Elsa Gomez

Jose Hildebrando Gonzalez

Jose Maria Bustacara
Rosa Ana Garcia
Pedro Gonzalez
Maria Fuentes

Ana del Carmen Gari
Hermelina Bustacara
Deisy Montariez
Rosa Matilde Arenas
Irma Corredor

Laura Largo

Emelina Marnique
Yudy Nifo

Pilar Carrerio

Jairo Gomez
Hermelina Bustacara
Teresa Tequia

Ana Helia Bustacara

Ana Georgina Gonzalez

Omaira Manrique
Martin Wilches
Francisco Hernandez
Angelina Bustacara
Rosario Bustacara

ARTESANOS PROVEEDORES DEL MUNICIPIO DE CERINZA

GRUPO ASOARTEC
Maria inés Pinto

Rita Pinto

Maria a Corredor
Rosa Pinto

Rosa Castro

Miriam Prieto

Elisa Pinto

GRUPO ASAVAC
Flor Hernandez
Benilda Gonzalez
Carmen Burgos
Mariela martinez
Gracielina Ronderos
Amanda Castro
Vilma Vega

Ana Vicenta Cuta

GRUPO CERENZA - V. TOBA
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Ermencia Balaquera
Carmen Rosa Villate
M. Casilda Duenas
Celina Infante

Maria Inés Benavides
Carmen Rivera

Sara Cuy

Emilia Moreno

GRUPO ASOARTESPARTO - V. CHITAL

1 Verontca Verdugo

2 Ludy Valderrama

3 Diana Dominguez

4 Ma. Asencion Verdugo

5 Barbara Silva

6 Maria del Carmen Verdugo
Ana Isabel Zapata

ARTESANOS PROVEEDORES DEL MUNICIPIO DE CHISCAS

1 Humbertina Bastos
2 Alba Duarte





