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RESULTADO DEL PROCESO DE SOCIALIZACION 

ANTES DE PROCESO DE SOCIALIZACIQN 

117% 

093% 

0 Ams a nos que no elaboran protitpos 

# artesanos que elaboran prototpos 

DESPUES DB. PROCESO DE SOCIALIZACION 

70% 

D Artesanos que no elaboran 

protitipos 

# nsanos que elaboran 

prootipos 

En estos graficos se puede 
apreciar porcentualmente el 
ncremento de artesanos que 
despues del proceso de 
soc i a l i zac i6n  es tan en 
capac idad  de e l abo ra r  
prototipos de gran dimension. 
Para optimizar aun mas el 
p roceso  es  impor tan te  
continuar motivando al grupo 
para que desarrollen estos 
productos. El proceso aun no 
esta concluido. 

Este aspecto es importante ya que 
la mayoria de las artesanos viven 
en veredas y la comunicaci6n es 
dificil par lo que solamente el dia 
Domingo, cuando hay mercado, se 
reunen para hablar asuntos de la 
cooperativa y designar oficios y 
tareas. Par esta raz6n el contacto 
con todo el grupo solamente se 
realiza este d ia y esta es una causa 
de demora en el cumplimiento de 
las pedidos. 

UBICACION VIVIENDA 

D # artesanos Q.J8 v iv en 
en casco urbano 
# artesanos q.ie viven j
en veredas 



TIEMPO EMPLEADO Y NUMERO DE ARTESANOS QUE ELABORAN PRODUCTOS ARTESANALES 

DE LA COOPERATIVA DE GUACAMAYAS 

# de artesanos que elaboran estos productos 
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e dias que emplean para elaborarlos 

n n 

• lndividuales
• Por1acazuelas
D Fruleros
D Bandejas
DPaneras
•Papeleras
ORoperos
II Esculturas

En este cuadro se pueden apreciar dos aspectos importantes de la capacidad productiva del grupo . La primera es la relaci6n 
entre el numero de artesanos que elaboran ·x· producto y la segunda el tiempo empleado para elaborarlos. 
Es asi como tomando el ejemplo de los individuales , es el producto mas elaborado por los artesanos, es decir casi todos lo 
elaboran, el caso de las bandejas es similar siendo elaborados por un alto porcentaje de artesanos. 
De otra parte vemos que el tiempo de elaboraci6n de los individuales en un alto porcentaje es de 15 dias y el de las bandejas 
de 2 dias. 
Para entender mejor este cuadro se analizaran el bloques : 
En el primer bloque se esta graficando los productos por color, la altura de acuerdo al numero de artesanos que los elaboran y
este primer bloque indica que estos productos y esta cantidad de artesanos los elaboran en 2 dlas. La barra amarilla es el 
producto "Frutero" e indica que 4 artesanos elaboran cada uno 1 frutero endos dias, la barra naranja es el producto "Bandeja 
e indica que 8 artesanos elaboran cada uno 1 bandeja en 2 dias. 

CAPACIDAD DE PRODUCCION DE LA COOPERATIVA DE ARTESANOS DE GUACAMAYAS 
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CARACTERiSTICAS DE PROOUCTOS ELABORADOS EN GUACAMAYAS (BOYACA) 

UNEAS OE 
PRODUCT OS CODIGO 

DIMENSIONES EN CLASE DE 
COLORES DISENO ACABADOS OBSERVACIONES 

PRODUCT OS CM TEJIDO 

Contenedor cuello Contenedor 
Base: cm I Altura 

Negro y Diseno 
CC-001 cm I Cuello: 

cisne forma irregular 
cm 

blanco vertical 
/Barriga: cm Productos 

desarrollados en el 
Contenedor 

CC-002
Base: cm I Altura 

Beige y cafe 
proceso de 

grande cm socializaci6n, por lo 

que se mantuvo las 

Unea de 
Contenedor Base: cm I Altura Amarillo y Diseno 

medidas , diametros 

contenedores 
media 

CC-003
cafe 

Para la madera de los prototipos 
cm escalera 

tu bu I ares cera de abejas y anteriores pero se 

Tejido de para el fique flexibiliz6 en cuantoal 

Contenedor 
CC-004

Base: cm I Altura fique en rollo eliminaci6n de color con el fin de 

pequeno cm 
Azul y beige 

fibras sueltas en obtener nuevas 

el tejido propuestas al 
Largo: cm I respecto, dentro del 

Bandeja grande BAR-001 Ancho: cm I Rollo concepto que la 
cm empresa maneja y de 

Largo: cm I
Negro con 

las tendencias Unea de bandejas beige y color Diseno hacia 
Bandeja media BAR-002 Ancho: cm I Rollo actuales del mercado ovaladas natural de la los extremes 

cm artesanal madera 

Bandeja 
Largo: cm I

BAR-003 Ancho: cm I Rollo 
pequena 

cm 



CAPACIDAD DE PRODUCCl6N - COOPERATIVA DE ARTESANOS GUACAMAYAS 

CAPACIDAD DE PRODUCCI O N

LI NEA$ DE PfiEPAAACt6N 
ELAB0RACl0:N lOTAl P�OOUCCt6N 

PRODUCTOS CODIGO CO NTACTO n£MPO M£NSUAl PRODUCT OS OU. MATERIAL. 
f)El ACABADOS 

PROOUCfO {HOR.AS) �l£AD0 POR 
(tiORAS) 

(f-tORAS} {KORAS) ARTESANO 

Contenedor cuello Contenedor 
CC-001 6 16 4 26 8 

cisne forma irregular 

Contenedor 
CC-002 COOPERATIV 8 18 4 30 6 grande 

ADE 

Unea de 
ARTE SANOS 

Contenedor 
CC-003 DE 6 16 4 26 8 contenedores media GUACAMAYAS 

tubulares . Coordinadora 
: Omaira 

Contenedor 
CC-004 Manrique 6 14 3 23 10 pequeno Datos para 

contacto se 

Bandeja grande BAR-001 consiguen en el 6 8 1 15 30 
Departamento 

de compras 
Unea de bandejas Bandeja media

ovaladas 
BAR-002 6 7 1 14 35 

Bandeja 
BAR-003 6 6 1 13 40 pequena 



COSTOS DE PRODUCCl6N - COOPERA TIVA DE ARTESANOS GUACAMAYAS 

COSTOS 

LINEAS DE PRECIO DE 

--
PRECIO DE

PRODUCTOS PRECIO DEL PRECIO DE PRECIO DE PRECIO DE VALOR ! ,·n. VENTA 
PRODUCTOS MANO DE 

MATERIAL ACABADOS EMPAQUE TRANS PORTE AGREGADO SUGERIDO .,- . .,> 

OBRA 
(Bogota) 

Contenedor cuello Contenedor 
30.000 30.000 5.000 2.500 2.000 1.000 70.500 98.700 

cisne forma irregular 

Contenedor 
50.000 35.000 5.000 2.500 2.000 1.000 95.500 

grande 

Unea de 
Contenedor 

contenedores 
media 

30.000 30.000 5.000 2.500 2.000 1.000 70.500 133.700 

tu bu I ares 

Contenedor 
20.000 25.000 5.000 2.500 2.000 1.000 55.500 

pequerio 

Bandeja grande 20.000 15.000 2.500 2.000 2.000 1.000 42.500 

Unea de bandejas 
Bandeja media 18.000 13.000 2.500 2.000 2.000 1.000 38.500 

ovaladas 

Bandeja 
16.000 11.000 2.500 2.000 2.000 1.000 34.500 48.300 

pequeria 



PROCESO DE SOCIALIZACIQN EN EL MUNICIPIO DE CERINZA 

En Cerinza existen 3 grupos artesanales que cumplenm con las requis1tos de calidad exigidos par la 
empresa y par las mercados internacionales. Ademas de ellos hay otro grupo conformado y hay dos 
grupos mas en conformaci6n. 

Para el proceso de socializaci6n, se trabaj6 especificamente con las tres grupos mencionados al pmcipio. 
El proceso consisti6 basicamente en unificar la informaci6n trabajada de manera independiente con cad a 
grupo con el fin de mejorar la capacidad de producci6n y poder en dado caso cumplir con las cantidades 
requeridas por el mercado de los productos resultantes de las asesorias realizadas en arias anteriores. 

El trabajo se realiz6 de la siguiente manera: 

En la pasada asesoria cada grupo desarroll6 un prototipo diferente con el fin de presentar en 
Expoartesan ias 2002 esas nuevas propuestas de productos de gran formato, co lores y tecnicas de teriido 
nuevas . En esta asesoria se trabajo rotando estos productos en su elaboraci6n en los grupos, de esta 
manera los jarrones que solo las habia trabajado el grupo de ASOARTEC en esta oportunidad lo 
trabajaron el grupo ASAVAC y CERENZA , los roperos que se trabajaron con el grupo ASAVAC en la 
pasada asesoria, en la actual la trabajaron los grupos ASOARTEC Y CERENZA y las panera trabajadas 
con las tres grupo, en esta oportunidad se trabajaron en todos pero tomando como referencia el producto 
desarrollado po r el grupo CERENZA, en su pa rte formal y optimizandolo para el mercado actual. 

En el cuadro que a continuaci6n se presenta, se encuentra el estado ANTERIOR a esta asesoria y el 
resultado de la misma para asi podercomparar resultados. 

25 

# attesanas 
20 

15 

10 

5 [
o I

Cl) 
UJ 
z 
0 
ex:: 

Cl) 

0 
a:: 
UJ 
Cl... 
0 
ex:: 

CUADRO COMPARATIVO · PRODUCTOS 

Cl) 
< 
a::
UJ 
z 

Cl) 
UJ 
a:: Cl) 
0 UJ 
0 a:: 
UJ ::iz

:::, 
UJ ai 
I- :::, 
5 1-
(.) 

0 SIN SOCIALIZACl6N 

I fl LUEGO DE SOCIALIZACION



ANTES DEL PROCESO DE S0C1ALIZACl6N 

JARRONES 

14% 

86% 

ROPEROS 

9% 

91% 

PANERAS 

ototal artesanas 
0# artesanas 

D total artesanas 
C# artesanas 

o total artesanas
B# artesanas

CONTENEDORES n.JBULARES 

0% 

100% 

D total artesanas 
S# artesanas 

• Se reflere al numero de artesanas que elaboraron eslos produclos como 
prolotipo • mueslra en la anlerior asesona
Se refiere al mimero Iola! de artesanas que partiaparon en la anlerior asesoria 

DESPUES DEL PROCESO DE S0C1ALIZACl6N 

JARRONES 

ROPEROS 

21� 

79% 

PANERAS 

40%�

�60% 

Ototal artesanas 
D socializaci6n 

Ototal artesanas 
B socializaci6n 

Ototal artesanas 
c socializaci6n 

CONTENEDORES n.JBULARES 

1

� 

83% 

Ototal artesanas 
• socializaci6n

• Se refiere al numero de artesanas que elaboraron estos produclos dentro del
proceso de socializaci6n . con optimos resultados
Se refiere al mimero lotal de artesanas que partidparon en la presente asesona



CUADRO GENERAL PROOUCTOS ELABORAOOS • CERINZA (BOYACA) 

UNEAS DE 
PRODUCTOS C6DIGO 

PROOUCTOS 
DIMENSIONES EN CM OBSERVACIONES CONTACTO 

Jarron degrade negro -
JD-001 

Base 30 cm / Boca 30 cm / Barr,ga 40 cm I Altura 
ro10- amanllo 45cm 

Jarron degrade cafe 
JD-002 

Base 30 cm / Boca 30 cm / Barriga 40 cm / Altura lmportante desarrotlar una estructura mas 
naran1a- cafe 50cm firrne para estos productos y una vez se 

Jarrones en desempacan hay que darles forma con 
degrade 

Base 30 cm / Boca 30 cm I Barriga 40 cm I Altura agua y pres,6n con las manos Productos 
Jarron degrade amanllo JD-003 

50 cm / Cuello 20 cm resultado del proceso de soaahzaci6n 

Jarron dtseilo am.irillo 
JD-004 

Base 30 cm I Boca 30 cm / Bamga 40 cm I Altura 
verde 45cm 

Contenedor negro con 
CT-005 

Dtametro 15 cm/ Tapa 17 cm y Altura de 40 cm 
tapa ,nterna el grande y 30 cm el pequeilo 

ContenedOres Contenedor azul y 
CT- Diametro 15 cm/ Tapa 17 cm y Altura de 54 cm 

tubulares largos contenedor amanllo con 
001/002 el grande y 20 cm el pequeilo Se desarrollaron estos productos como 

tapa baJB propuesta de dtv8fSlficac16n y de acuerdo 
a las tendenc1as del mercado 

Contenedof rOjo-amanllo CT- Diametro 16 cm/ T apa 7 cm de pared y Altura de 
contapa plana 003/004 40cm Grupo ASOARTEC · ASAVAC Y 

CERENZA CERINZA TEL 0987-
en145 

Jarron verde Panera grande JD-003 
Base 20 cm I Boca 20 cm/ Barriga 40 cm / Altura 

40cm 

Contenedor grande BR-001 D1ametro 30 /Altura 15 / Pared tapa 6 cm 

Juego de Como me1oramiento del prototJpo 
contenedores Contenedor medio BR-002 Dia metro 25 /Altura 22 I Pared tapa 9 cm presentadlo con antenoridad, se desarroHo 

·neceser" este producto 

Contenderos pequeilo BR-003 Dtametro 20 /Altura 26 / Pared tapa 9 cm 

Pa,-a Jaspe BandeJa grande BRC-001 
Dtametro 40 cm I Altura 40 cm I Pared de tapa 8 

cm 

Se debe controlar perrnanentemente la 
forma de los productos y buscar que este 

blen defintda evrtando alterar1a y 

Contenedor D1ametro 20 cm / Altura 20 cm I Pared de tapa 6 
controlando que el teJtdo se abra Las 

Ropero dos colores CR-001 formas cuadradas deben estar 
Ropero cm perfectamente definidas 



CAPACIOAO OE PROOUCCl6N CERINZA (BOYACA) 

CAPACIDM> DE .. 

UNEA'SDE PREPARACl6N 
ElABORACl6N TOTAL PROOUCCl6N 

PAOOOCTOS 
PROOUCTOB CODIQO DEL ACABAOOS TIEMPO MENSUAL 

DEL MATERIAL 
PROOUCTO (HORAS) EMPLEAOO POR 

(HORAS) 
(HORAS) (HORAS) ARTESANO 

Jarron degrade negro 
JD-001 4 

roJo - amanllo 
16 1 21 12 

Jarron degrade cafe -
JD-002 4 16 1 21 12 

naranJa- cafe 
Jarrones en 

degrade 
Jarron degrade amanllo J0-003 4 16 1 21 12 

Jarron d1seno amanllo 
JD-004 4 16 1 21 12 

verde 

Contenedo, negro con 
tapa 1ntema 

CT-005 4 12 1 17 15 

Contenedores Contenedo, azul y CT· 
tubulares largos contenedor amanllo con 

001/002 
4 12 1 17 15 

tapa baja 

Contenedor ro10-amanllo CT-
4 12 1 17 15 

contapa plana 003/004 

Jarron verde Panera grande JD-003 4 16 1 21 12 

Contenedo, grande BR-001 4 10 1 15 20 

Juego de 
contenedores Contenedor medto BR-002 4 8 1 13 25 

•neceser" 

Contendl!fOS pequello BR-003 4 8 1 13 25 

Panera Jaspe BandeJa grande BRC-001 4 8 1 13 25 

Contenedor 
Ropero dos cojores 

Ropero 
CR-001 4 16 1 21 12 



COSTOS OE PROOUCC16N CERINZA (BOYACA) 

COSTOS t 
PRECIO DE 

UNEASDE PRECIODE 

PR<)OUCTOS 
PffOOUCTOS PRECIODEL PRECIO DE PRECIODE PRECIO DE VALOR 

.,.., 
VENTA 

MANO DE 
MATERIAL ACABADOS EMPAQUE TR.ANSPORTE AGREGAOO SUGERIDO 

OBRA 
(Bogota) 

·-

Jarron degrade negro -

roJO- amarillo 

Jarron degrade cafe 
narania- cafe 

Jarrones en 

degrade 
25000 12000 500 1 000 2000 1.000 41.500 58.100 

Jarron degrade amanllo 

Jarron d1sel\o amanllo -

verde 

Contenedor negro con 

tapa ,ntema 

Contenedores Contenedor azul y 
1 000 

tubulares largos contenedor amanllo con 12000 8000 500 500 500 22.500 31 500 

tapa baJa 

Contenedor roJo-amanllo 
contapa plana 

Jarron verde Panera grancle 10000 3000 500 500 500 1 000 15.500 21.700 

Contenedor grande 12000 6000 5000 500 500 300 24 300 34 020 

Juego de 

contenedores Contenedor med10 10.000 5000 300 500 500 300 16600 23 240 

"neceser" 

Contenderos pequel\o 8000 4 000 300 500 500 300 13600 19.040 

Panera Jaspe BandeJa grande 5900 2000 300 500 500 300 9500 13 300 

Contenedor 
Ropero dos colores 

R0pe<o 
25000 15000 300 500 500 300 41 600 58 240 



ARTESANOS PROVEEDORES DE LA COOP ERA TIVA DE GUACAMAYAS 

ARTESANO 

1 Elsa Gomez 

2 Jose Hildebrando Gonzalez 

3 Jose Mana Bustacara 

4 Rosa Ana Garcia 

5 Pedro Gonzalez 

6 Maria Fuentes 

7 Ana del Carmen Gari 

8 Hermelina Bustacara 

9 Deisy Montanez 

10 Rosa Matilde Arenas 

11 Irma Corredor 

12 Laura Largo 

13 Emelina Marnique 

14 Yudy Nino 

15 Pilar Carreno 

16 Jairo G6mez 

17 Hermelina Bustacara 

18 Teresa Tequia 

19 Ana Helia Bustacara 

20 Ana Georgina Gonzalez 

21 Omaira Manrique 

22 Martin Wilches 

23 Francisco Hernandez 

24 Angelina Bustacara 

25 Rosano Bustacara 

ARTESANOS PROVEEDORES DEL MUNICIPIO DE CERINZA 

GRUPO ASOARTEC 

1 Maria Ines Pinto 

2 Rita Pinto 

3 Maria a Corredor 

4 Rosa Pinto 

5 Rosa Castro 

6 Miriam Prieto 

7 Elisa Pinto 

GRUPO ASAVAC 

1 Flor Hernandez 

2 Benilda Gonzalez 

3 Carmen Burgos 

4 Manela martinez 

5 Graciehna Ronderos 

6 Amanda Castro 

7 Vilma Vega 

8 Ana Vicenta Cuta 

GRUPO CERENZA · V. TOBA 



1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

Ermenc,a Balaquera 

Carmen Rosa V1llate 

M. Cas1lda Duenas

Celina Infante

Mana Ines Benavides

Carmen Rivera

Sara Cuy

Emilia Moreno

GRUPO ASOARTESPARTO · V. CHITAL 

1 Veronica Verdugo 

2 Ludy Valderrama 

3 Diana Dominguez 

4 Ma. Asenc1on Verdugo 

5 Barbara Silva 

6 Marla del Carmen Verdugo 

Ana Isabel Zapata 

ARTESANOS PROVEEDORES DEL MUNICIPIO DE CHISCAS 

1 Humbertina Bastos 

2 Alba Duarte 




