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Fecha: 7 de mayo de 2007
Nombre del Comisionado: Maria Gabriela Corradine Mora
Cargo: Profesional Subgerencia de Desarrollo

Proyecto en el que se inscribe la visita:

Proyecto aplicacion de planes de innovacion y desarrollo tecnoldgico en las unidades productivas
indigenas, rurales y urbanas del pais, que desempefian los oficios de la ceramica, la alfareria, la cesteria
y la madera

Subproyectos:

“Transferencia tecnologica en el proceso de coccidon de alfareria artesanal en la vereda de Chipuelo
Oriente, Municipio ElI Guamo - Tolima por medio del disefio y construccion de un (1) horno piloto a
gas combustible”.

“Proceso de Capacitacion y Fortalecimiento Agroindustrial de Nacleos Artesanales de Mimbre en el
Municipio de Ibagué”

Lugar(es) Visitado(s) Dpto. Fecha Inicio Fecha
Finalizacion
El Guamo — Vereda Chipuelo Tolima 23 de abril 24 de abril
Ibagué Tolima 27 de abril 28 de abril

1. Propésito principal de la(s) visita(s):

Efectuar dos actividades de seguimiento a la ejecucion realizada en el marco del proyecto de
tecnologia P.G.N.:

1.1. Construccién e implementacion del horno piloto a gas combustible y realizacién de quema de
prueba en la Vereda Chipuelo Oriente, municipio de El Guamo (Tolima)

1.2. Verificar y formalizar la entrega de los equipos para el procesamiento del mimbre, revisando su
funcionamiento, los cuales se constituyen el aporte en especie de Artesanias de Colombia en el marco
del convenio suscrito entre Artesanias de Colombia y ASPROMI en Ibagué - Tolima

2. Instituciones y funcionarios con los cuales establecié contacto:
2.1. El Guamo:



Arquitecto Hernan Bermudez — Secretario de Planeacion de la Alcaldia de EI Guamo (delegd a dos
funcionarias para acompafar el proceso en la vereda.
Camilo Calderdn — Presidente de la Precooperativa de Artesanos de EI Chipuelo

2.2. Ibagué:
José Alexander Orjuela Roa — Representante Legal de Asociacion de productores de Mimbre de Ibagué

3. Logros principales:

3.1. El Guamo:

- Se realiz6 el secamiento del Horno y se comprobo la disponibilidad de gas e instalaciones apropiadas,
y se efectud la sustitucion de dos valvulas de paso por valvulas de control circulares para facilitar un
paso mas controlado del gas.

- Se realizo la entrega formal por parte de la Alcaldia de los equipos de medicion solicitados:
termocupla y multimetro digital a la comunidad para el funcionamiento del horno en cuanto a
medicion de temperatura y se verificd igualmente el aporte hecho por el municipio en cuanto a la
cubierta de proteccion del horno.

- Se realiz6 la carga de una cdmara del horno con tres canecas de loza facilitadas por el sefior Camilo
Calderon y se realizé la primera quema, que tuvo una duracién cercana a las 4 horas, sin que pudiera
culminarse satisfactoriamente. La razon principal fue que la cipula del horno tenia una altura excesiva
lo que ocasiond que el calor se concentrara en la parte superior del horno y no se distribuyera de forma
pareja alcanzando en la parte superior temperaturas de 700° mientras que en la zona inferior no supero
los 600°C. Esta presion y la altura inadecuada de la cpula (mas de 50 cm) ocasionaron fracturas en la
pared frontal del horno y contra la ctpula lo cual causé a su vez pérdidas de calor. Ante esta situacion
se suspendio la quema y se procedi6 a extraer las canecas de loza comprobando que les faltaba coccion.
- Se anota que de la comunidad no participaron mas de 8 personas en las quemas, evidenciandose falta
de compromiso. Igualmente la disponibilidad de loza fue minima sobre lo cual se requiri6 a los Sefiores
Camilo Calderdn y Simedn Géngora para contar con mas loza para realizar un aprovechamiento 6ptimo
del horno durante las quemas. Se visualizd la necesidad de contar con un mandmetro que permita
conocer y medir la cantidad de gas que se consuma en cada quema y poder costear el valor de cada
quema para el servicio a la comunidad.

- Se indico al ingeniero su compromiso de entregar el horno en las condiciones adecuadas y alli mismo
realiz6 las consultas y gestiones necesarias para iniciar el cambio de la ctpula, debiendo postergarse la
entrega del horno y las pruebas de quema.

3.2. Ibagué

- Se realizo inicialmente una reunion con los asociados que asistieron a la entrega de los equipos de
procesamiento del mimbre explicando el propoésito de Artesanias de Colombia de contribuir a mejorar
los procesos productivos a través del mejoramiento tecnoldgico, entre el que cuanta un papel
fundamental el procesamiento de la materia prima para obtener mayor eficiencia, reduccién de costos
y mejoramiento de la calidad.

- Se recibieron los equipos en el taller de uno de los asociados provisionalmente, por cuanto la sede de
la asociacion no tiene la instalacion eléctrica necesaria para ello. Las dos maquinas fueron entregadas
por el Sefior Polania, contratista de la OEI, quien realizé la demostracién del funcionamiento de las
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maquinas e hizo las recomendaciones de seguridad y funcionamiento de los equipos, ademas de ofrecer
garantia por un afio y estar en disposicion de hacer nuevas demostraciones sobre el uso.

- Se hizo la entrega formal de ambos equipos a ASPROMI con cuyo presidente se firmo el acta de
entrega real y definitiva, suscrita con el Subgerente Financiero y Administrativo de Artesanias de
Colombia y por mi como delegada para su entrega presencial.

- Se visito el taller de una artesana que participa en Expoartesanias ARTEMIMBRE, a quien se le
orientd sobre como acceder a la Galeria de Artesanos, proporcionandole todas las indicaciones y
requisitos del caso, como una estrategia para ampliar su mercado ya que sus productos tienen una
calidad sobresaliente.

4. Compromisos de accion y/o seguimiento:

4.1. Chipuelo:

El Ingeniero Javier Guerrero se comprometio a realizar las adecuaciones técnicas del horno para dejarlo
en perfecto funcionamiento, para lo cual se solicité a la OEI la suscripcion de un Acta de Compromiso
de manera que se pueda realizar antes del término de un mes las nuevas quemas de prueba y se
entregue el horno funcionando adecuadamente.

4.2. lbagué:

- ASPROMI trabajara en un reglamento de manejo y uso de los equipos que enviard a Artesanias de
Colombia S.A. e implementard al interior de la Asociacion.

- ASPROMII contratara los servicios de una artesana, que estuvo presente en el momento de la entrega
de los equipos, para que realice la capacitacion sobre el uso de los mismos, para conocer el adecuado
tratamiento de la fibra y la manipulacion con seguridad, tanto a asociados como a no asociados de
manera que los equipos puedan ser utilizados por todos con seguridad y la fibra que en ellos se procese
sea de dptima calidad.

- ASPROMI implementara el uso de planillas para controlar cantidad de fibra procesada/tiempo para
establecer costos y poder manejar la venta del servicio a la comunidad, incluyendo tanto costos como
utilidad.

5. Recomendaciones:

5.1. Chipuelo:

- Contactar a la empresa Gas Pais para solicitar la instalacion de un manémetro para la medicion del
consumo de gas por quema Yy adicionalmente informar sobre la instalacién incorrecta de una valvula
que controla la salida de gas desde los cilindros de gas.

- Recibir el horno a satisfaccion unica y exclusivamente en el momento en que las quemas sean
plenamente satisfactorias.

- Realizar una convocatoria oportuna a la comunidad de El Chipuelo para la fecha en que se
programen nuevamente las quemas de manera que se logre una adecuada socializacion del proyecto.

- Solicitar a la Alcaldia el apoyo para realizar una actividad de trabajo social con la comunidad para
estructurar reglamentos de uso y hacer una correcta apropiacion y aprovechamiento de la nueva
tecnologia.

- Se hace indispensable realizar ademas de otras quemas de prueba, un acompafiamiento a corto plazo
para que efectivamente la comunidad se apropie de la nueva tecnologia, ademas de involucrar a otras
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entidades para que apoyen el proceso, tales como universidades, municipio, corporacion auténoma
regional y Camara de Comercio.

5.2. Ibagué:

- Aplicar efectivamente las planillas de control de procesamiento de la materia prima para establecer
costos reales.

- Capacitar a artesanos y cultivadores del mimbre en el procesamiento de la fibra

- Buscar mercados tanto de proveedores de mimbre como de artesanos compradores del mimbre y
establecer volimenes de oferta.

- Estructurar proyectos que permitan implementar soluciones en actividades que presentan deficiencias
y cuellos de botella dentro del proceso productivo del mimbre. Se les sugirié formular un proyecto
integral que implique tecnologia en los diferentes subprocesos.

Para esta organizacién son fundamentales el manejo fresco de la fibra (tanques de descortezado) vy el
descortezado en si. Se habl6 sobre una tesis disefiada por unos ingenieros mecénicos de la
CORUNIVERSTARIA, la cual podria eventualmente llevarse a la practica si se logra una concertacion
apropiada. Quedan por resolver otros temas como el tinturado del mimbre entre otros.

- Indican que con la Alcaldia, una Universidad y la Camara de Comercio de Ibagué se gestiona apoyo
para trabajar en diferentes frentes, entre los que se incluye el disefio de una pagina web para la cadena
del mimbre.
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